Maquina de Costura Industrial
Reta de AltaVelocidade

20/ 20C
30/30C
70/70C
20E / 20CE

30E / 30CE
70E / 70CE

lcBrasil) CNPJ 82.464.686/0001-36
" www.mcbrasil.com



http://www.mcbrasil.com/
http://www.mcbrasil.com/

Indice

1 Instrugbes de Seguranga

Instrucées Importantes de Seguranca

Operagao Segura

Descricdo do Produto e Especificacbes da Maquina
Descricdo do Produto

Especificagdes da Maquina

Especificacbes do Motor, Polia do Motor e Correia (somente para
maquinas com motor de friccdo)
Instalacao e Instrucdes de Ajuste

Diagrama de Corte doTampo da Mesa
Instatacdo do Reservatorio de Oleo

[(%ﬁlﬁg%ésgo Protetor da Correia e do Enchedor de Bobina
somente para maquinas com motor de friccdo)

Ajuste da Quantidade de Oleo Fornecido ao Cabecote
Ajuste da Quantidade de Oleo Fornecido a Lancadeira
Colocacgao da Agulha

Somente para maquinas com motor de friccdo
Somente para-maquinas-comES-DD-motor
Colocacdo da Bobina naCaixa de Bobina

Passagem da Linha no Cabecote da Maquina

Ajuste do Comprimento do Ponto

Ajuste daTensdo da Linha

Ajuste da Mola do Estica-Fio

Ajuste da Alavanca de Joelho Levantadora do Pé-Calcador
Ajuste da Alavanca de Mao Levantadora do Pé-Calcador
Ajuste da Pressdo do Pé-Calcador

Ajuste do Sincronismo

Ajuste da Altura dos Dentes Impelentes

Ajuste do Sincronismo entre Agulha e Lancadeira
Ajuste da Altura da Barra de Pressao

Ajuste de Suprimento da Linha do Estica Fio
Manutencao

Limpeza do Cabecote

Lubrificacao

Inspecao de Seguranca

5 Resolucao de Problemas

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

« McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com

WWN P

O© 0o N U1t M b

10
11
11
11
12
13
13
14
14
15
16
16
17
18
19
20
21
22
23
23
23
23
24


http://www.mcbrasil.com/
http://www.mcbrasil.com/

6.1 _Componentes do Cabecote 27

6.2 Componentes do Eixo Horizontal e Estica Fio 29

6.3 Componentes da Barra da Agulha e Eixo de Acionamento da 31
Lancadeira

6.4 Componentes da Barra de Pressao 33

6.5 Componentes do Mecanismo de Alimentacao e do Regulador de

Comprimento do Ponto 3>

6.6 37
6.7 ( omponentes da.l ||b;'|f|ca§5n 39
6.8 Componentes do Reservatério de Oleo e da Joelheira 41
6.9 Componentes do Suporte de Linha 43
6.10 Componentes daTampa da Correia, Enchedor de Bobina 45
6.11 Componentes do modelo ESDD 47

Lista de Pecas de Montagem

Brasil Maquinas de Costura Ltda

CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com



http://www.mcbrasil.com/
http://www.mcbrasil.com/

1.1

Importante

Ao utilizar a maquina,
o0s procedimentos
bdsicos de sequranca
devem ser seguidos.
Leia atentamente
todas as instrucoes
antes de utilizar a
mdquina. Quando for
utilizar a maquina,
entenda todas as
instrucoées basicas de
seguranca, as quais
ndo estdao limitadas
apenas aos itens
que seguem. Leia
todas as instrucoes,
cuide desse manual
e utilize-o como
referéncia sempre que
necessdrio.

Instrucoes de Seguranca

« Antes de operar a mdquina, con-
firme se todas as especificacbes
relevantes de seguranca estéo ade-
quadas as especificacbes e normas
técnicas de seu pais.

* A mdquina néGo deve ser operada
sem seus dispositivos de sequranca.

« A operacdo da maquina s6 deve
ser conduzida por pessoas com trei-
namento adequado.

e Para sua prépria sequranga, é re-
comendavel que sejam utilizados
oculos de sequranca durante a ope-
ragdo da maquina.
« Desligue a maquina ou desconec-
te-a da tomada nas sequintes situ-
acoes:
 Passando linha pela agulha e
substituindo a bobina ou o looper.
« Substituindo a agulha, pé calca-
dor, chapa do tecido ou dentes.
 Durante a manutencdo da mad-
quina.
 Quando o operador ndo estiver
trabalhando com a mdquina.
« Se houver contato do 6leo lubrifi-
cante com os olhos ou a pele, lave
com dgua gelada em abundancia.

Se houve ingestdo, procure auxilio
médico imediatamente.

* Reparos, adaptacbes ou manuten-
¢@o s6 devem ser realizados por pes-
soas com treinamento adequado.

« Manutencdo e reparo em equipa-
mentos elétricos deve ser conduzido
apenas por pessoas qualificadas. Se
algum componente elétrico estiver
danificado, a maquina deve ser pa-
rada imediatamente.

 Antes de iniciar a operag@o ple-
na da mdquina, um teste deve ser
conduzido para se assegurar que a
mdquina e o operador sdo capazes
de realizar a tarefa.

« A mdquina néo deve ser posicio-
nada proxima a uma fonte de ruido,
tais como mdquina de solda ultra-
-sénica e outros.

« A mdquina sé deve ser operada
com o cabo de forca e conectores
apropriados e também com aterra-
mento adequado.

« A mdquina deve ser utilizada ape-
nas para costurar os materiais indi-
cados no manual de instrugbes que

acompanha a mesma, seguindo as
indicacbes de uso.

ASingerndoéresponsavelporqual-
quer dano causado por alteracbes
nao autorizadas no produto.

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda
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1.2

A\

*Para evitar risco de choque elétri-
co, ndo abra a caixa de terminais
do motor e nem toque nos com-
ponentes montados dentro da cai-
xa de terminatis.

Para evitar ferimentos, nunca ope-
re a mdquina sem a tampa da cor-
reia, ou qualquer outro dispositivo
de seguranca removido.

sPara evitar possiveis ferimentos,
mantenha os dedos, cabeca e rou-
pas distantes do volante, correia e
motor quando a mdquina estiver
em operagdo. Além disso, nada
deve ser colocado préximo a es-
sas partes.

Para evitar possiveis ferimentos,
tenha cuidado ao deitar ou erguer
o cabecote da maquina.

*Para evitar algum tipo de acidente
em funcdo de uma partida abrup-
ta da maquina, desligue-a sempre
que for deita-la ou remova a tam-
pa da correia e a correia.

«Se a sua mdquina é equipada com
um servo-motor, ela ndo produz
ruido enquanto ndo estd sendo
acionada. Para evitar um possivel
acidente em fung@o de uma parti-
da inesperada, assegure-se que a
maquina seja desligada.

*Para evitar risco de choque elétri-

o, nunca opere a maquina sem o
aterramento adequado.

A * Para minimizar o risco de acidentes
ou danos nos componentes elétri-
cos causados por uma descarga
elétrica, desligue a maquina antes
de (des)conectd-la da tomada.

Limpe a maquina periodicamente.

' 2Brasil Maquinas de Costura Ltda
\McBrasil g
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Descricao do Produto
e Especificacoes da Maquina

2.1
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2.2

Especificacoes
da Maquina

Tabela 1 - Especificacdo da Maquina

Padrao
Koban/
Hirose
Padrao
Koban

Hirose

[ Padréo

E(i"rl())iz/ Lubrificacdo
totalmente
Padrédo automatica

Hirose

Padrédo

Hirose

Padréo

Pesada
Koban/
Hirose

: Energy Saving Direct Drive Motor

 Motor de friccdo ¥2 HP (400W) 2 pdlos (alta velocidade)
° + Correia tipo M

Especificacoes do
Motor, Polia do
Motor e Correia

Tabela 2 -Velocidade da Maquina vs. Diametro da Polia do Motor

(Somente para 105

maquinas com 9;5

motor de fric¢ao) s
CNPJ 82.464.686/0001-36 4
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3.1

Diagrama de
Corte doTampo
da Mesa

Instalacgado e Instrucoes deAjuste

Somente para maquinas com

motores de friccao
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3.1

Diagrama de
Corte doTampo
da Mesa
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3.2

Instalacao
do Reservatorio
de Oleo

A bandeja de éleo deve ser assenta-
da nos quatro cantos da abertura da
mesa da maquina.

Fixeosdoisassentosdeborracha’l’
no lado ‘A’ (lado do operador) usan-

do pregos ‘2’ como ilustrado abai-
xo. Fixe os dois assentos do coxim

‘3" no lado ‘B’ (lado das dobradicas)
utilizando pregos ‘2°. Coloque entdo
a bandeja de 6leo ‘4’ nos assentos
fixados (Figuras 2 e 3).
£
£

[l [l

@ :

Figura 2

Figura 3

colocar o cabegote da maquina nos

coxins ‘3’ nos quatro cantos da aber-
tura (Figuras 4 e 5).

Posicione as dobradicas ‘1’ nas aber-

turas da base da madquina e posi-
cione o cabecote da maquina nas
dobradicas de borracha ‘2" antes de

Figura 4

Figura 5

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

(McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
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3.3

Instalacao do
Protetor da
Correia e do
Enchedor de
Bobina

(Somente para
maquinas com
motor de friccao)
Atencao

Por questoes de
seguranca, o protetor
da correia deve estar
sempre instalado.

As faces direitas e
esquerdas do enchedor
de bobina devem ficar
paralelas ao recorte do
tampo da mesa.

Faca quatro furos ‘A’, ‘B’, ‘C’ e ‘D’
no tampo seguindo as medidas in-
dicadas na figura e com didmetro
apropriado ao parafuso que for
usar (Figura 6).

Instale o suporte ‘1’ no furo do bra-
¢o da maquina.

Instale a parte frontal do protetor
‘3’, posicionando o volante no meio
do furo.

Instale a parte traseira do protetor
‘2" nos furos ‘C" e ‘D’.

Usando os parafusos ‘4’, ‘5" e a ar-
ruela ‘6", fixe a parte frontal do pro-

tetor ‘3" no suporte. O torque de
aperto do parafuso ‘4’ é de cerca de
30 kgf.cm e para o parafuso ‘5’ é de
cerca de 25 kgf.cm .

Fixe a tampa ‘7".

Traga a tampa traseira ‘2" até sua
borracha tocar a tampa dianteira da
correia ‘3’. Mova de 0,5 a 1,0 mm,
fixando-a com parafusos e arruelas
para madeira.

Instale o enchedor de bobina ‘7’
nos furos ‘A’ e ‘B’ usando parafusos
para madeira e arruelas.
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Figura 6

) ®Brasil Maquinas de Costura Ltda
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3.4

Lubrificacdo

Precaucao

Quando a maquina for

ligada pela primeira
vez ou apos um
tempo parada, faca-a
funcionar entre 2.000
e 2.500 ppm por
aproximadamente
10 minutos para
estabilizar o sistema de
lubrificacado.

Antes de ligar a mdquina, encha o
reservatério ‘1’ com o6leo proprio
para maquinas até a marca ‘MAX’
‘A’ (Figura 7).

Quando o nivel de O6leo estiver
abaixo da marca ‘MIN’ ‘B’, encha a
bandeja com o dleo.

Apés a lubrificagao, se ela foi ade-
quada, podera ser visto através do
visor ‘2" o 6leo espirrar.

Note que a quantidade de 6leo es-
pirrado néo é relacionada a quanti-
dade de 6leo armazenada.

il Maquinas de Costura Ltda
C McBmsnIf S NPy 894 8861000136

www.mcbrasil.com
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3.5

Apos desaquecer, a mdquina deve
trabalhar em marcha lenta por trés
minutos (em operagdo continua).
Um papel para confirmagdo da
quantidade de 6leo deve ser co-
locado quando a maquina estiver
operando (Figura 8).

@ Papel para confirmacdo da quantidade
de dleo

25mm
I |

[ 70nm

A quantidade de 6leo na bandeja de
6leo é mostrada entre ‘MAX' e ‘MIN'.
A confirmacgdo da quantidade de

6leo é mostrada em 5 segundos
(use um relégio com segundos).

©)

Local para confirmagao

Papel para confirmacdo da

Reservatorio de dleo

guantidade de 6leo

Figura 8

Gabarito para verificacao da quan-
tidade apropriada de éleo (Figura 9)
A quantidade de éleo pode ser re-
gulada de acordo com as diferen-
tes costuras realizadas, mas deve

ser sempre uma quantidade apro-
priada para que a lancadeira ndo

D
.
b
b
b

uuuuuuuuuuuuu

—Ep———

Maximo

Figura 9

Ajustando a quantidade de éleo for-
necida a lancadeira (Figura 10)
Aumente a quantidade de dleo gi-
rando o parafuso montado no eixo
da lancadeira em direcdo a (+) (sen-
tido ‘A’). Diminua a quantidade de
6leo girando o parafuso montado
no eixo da lancadeira em direcGo a
(-) (sentido ‘B’).

Ap0ds o ajuste, a maquina deve tra-
balhar em marcha lenta por trinta

segundos. A quantidade de oleo
deve ser reconfirmada.

gere calor ou ao contrdrio, que o
material a ser costurado ndo fique
sujo de 6leo.

Faga o teste com o papel trés vezes
paraobservaraquantidadededleo.
Ajuste o parafuso regulador até que
a marca no papel nGo mude.

Quantidﬁe de dleo

e

7

. 1nm

Minimo

Figura 10

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

(McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com
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3.6

Cuidado

Selecione

o tamanho
apropriado de
agulha de acordo
como tecidoea
linha usada.
Desligue a
madquina antes
de manusear a
drea da agulha.

3.7

- 3.7.1

Precaucao:

Quando for
encher a bobina,

levantar o pé-

calcador.

Gire manualmente o volante em
sua dire¢cGo até que a barra da
agulha alcance sua posicdo mais
elevada (Figura 11).

Solte o parafuso ‘2°, e introduza a
agulha ‘1’ com seus recortes vol-
tados para a direita (direcéo ‘C’).

Passe a linha nos dois furos do
suporte (1) do aparelho de tenséo.
Depois, passe a linha por entre
os dois discos (2) desse aparelho.
Puxe a linha para frente na diregéo
da seta mostrada na (Figura 12).
Enrole algumas voltas de linha na
bobina e monte-a no eixo (3).
Pressione para baixo a linglieta e
dé inicio ao enchimento da bobi-
na.

Para regular a quantidade de linha
da bobina, gire o parafuso que re-
gula o enchimento da bobina, no
sentido hordrio ou anti-hordrio.

Introduza a agulha o maximo que
puder no sentido da seta.

Aperte firmemente o parafuso ‘2".
Certifique-se de que o rasgo lon-

go ‘C’ da agulha esteja voltado
para a esquerda (sentido ‘D’).

Figura 11

No caso do enchimento nGo

ficar uniforme na bobina, solte a
porca ‘6" e gire o tensor da linha
da bobina pata ajustar a altura
dos discos de tensdo '7". O padrdo

é deixar o centro da bobina alin-
hado com o centro dos discos de
tensdo de linha ‘7'. Desta forma a
linha ficara distribuida de forma
uniforme pela bobina.

Quando o disco estd acima do
alinhamento, direcdo A, a linha-
concentra na parte inferior da bo-
bina. Quando o disco estd

abaixo do alinhamento, dire¢Go

B, a linha se concentra na parte
superior da bobina. Apds termi-
nar o ajuste, aperte a porca’6’.
Para ajustar a tensdo

linha,durante o enchimento, gire
aporca ‘8.

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

 McBrasil

CNPJ 82.464.686/0001-36
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3.7.2

Parafuso der egulagem
do enchimento dab obina

Lingueta limitadora do
enchimento dab obina

Y m

Y 1 ZZ.
.j:B ) 4l /

Figura 12

Encaixe a bobina no eixo ‘1’ até o
final (Figura 13).

Pegue a linha do porca cone da di-
reita. Passe pelo guia do tensor e
depois pelos discos do tensor ‘7'
Enrole a linha na bobina algumas
vezes no sentido hordrio.

Desloque a alavanca do enchedor
de bobina '2’, na direcdo A e acio-
ne a madquina. A bobina vai girar e
iniciar o enchimento. Quando o en-
chimento estiver completo, a ala-
vanca 2’ voltard automaticamente
para a diregéo B.

Retire a bobina do eixo ‘1’ e corte a
linha no cortador ‘3",

Para ajustar a quantidade de linha
da bobina, solte o parafuso ‘4’ e
mova a alavanca '2', ajustando a
placa °5’' para a dire¢doA (diminuir)
ou B (aumentar). Aperte o parafuso
4

No caso do enchimento ndo ficar
uniforme na bobina, solte a porca

‘6" e gire o tensor da linha da bobi-
na pata ajustar a altura dos discos
de tensdo '7'. O padrdo é deixar o
centro da bobina alinhado com o
centro dos discos de tensdo de li-
nha '7'. Desta forma a linha ficard
distribuida de forma uniforme pela
bobina.

Quando o disco estd acima do ali-
nhamento, direcdo A, a linha con-
centra na parte inferior da bobina.
Quando o disco estd abaixo do
alinhamento, direcéo B, a linha se
concentra na parte superior da bo-
bina. Apés terminar o ajuste, aper-
te a porca’6’.

Para ajustar a tenséo de linha, du-
rante o enchimento,gire a porca ‘8..

Figura 13

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

(McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com
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3.8

Colocacao da
Bobina na Caixa

3.9

Passagem
da Linha

no Cabecote

__ da Maquina |

Segure a bobina de modo que ela do sob a mola de tensdo e saindo

gire para a esquerda quando colo- chanfro ‘B’ (Figura 14).

cada na caixa de bobina. Certifique-se que a bobina gira no
Passe a linha através do rasgo ‘A’, e sentido da seta (anti-hordrio) quan-
puxe a linha na direcéGo ‘C’ passan- do a linha for puxada.

Figura 14
Ao passar linha na maquina, a bar- Passe a linha na ordem mostrada
ra da agulha deve estar em sua po- na figura que segue (Figura 15).

sicdo mais alta.

Deixe cerca de 4 cm de linha apds
passar pela agulha para iniciar a
operacdo.

Figura 15

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

McBrasil )

CNPJ 82.464.686/0001-36
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3.10

Ajuste
do Comprimento
do Ponto

3.11

Ajuste daTensao
da Linha

Gire o seletor do comprimento do
ponto ‘1’ no braco da mdquina, no
sentido da seta, e alinhe o numero
desejadoaomarcador’A’(Figural6).
A indicacdo do seletor é em mili-

metros.

Ajustando a tensao da linha da

agulha (Figura 17)

Ajuste a tensd@o da linha da agulha,
de acordo com as necessidades de
costura, usando a porca de ajuste
‘1"

Girando a porca ‘1’ no sentido ho-
rdrio ‘A’, a tensdo da linha da agu-
lha aumentara.

Girando a porca ‘1’ no sentido anti-
-hordrio ‘B’, a tensdo da linha da
agulha diminuira.

Figura 17

Quando quiser diminuir o compri-
mento do ponto, gire o seletor ‘1’ e
ao mesmo tempo pressione a ala-
vanca de retrocesso ‘2’ para baixo.

Ajustando a tensdo da linha da bo-
bina (Figura 18)

Girando o parafuso de ajuste ‘2" no
sentido hordrio ‘C’, a tensdo da li-
nha da bobina aumentarad.

Girando o parafuso de ajuste ‘2" no
sentido anti-hordrio ‘D', a tensdo
da linha da bobina diminuira.

Figura 18

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda
(McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36 »
www.mcbrasil.com
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3.12

Como ajustar o curso da mola do es-
tica-fio (Figura 19)

Solte um pouco o parafuso de fixa-

¢cdo ‘2"

Girando o aparelho de tenséo pelo

furo ‘3" no botdo no sentido hord-
rio ‘A’ o curso da mola aumentara.

Girando o aparelho de tenséo pelo

furo ‘3" no botdo no sentido anti-
-hordrio ‘B’ o curso da mola dimi-

nuird.

Como ajustar a pressdo da mola do
estica-fio (Figura 20)

Solte o parafuso de fixacdo ‘2', e
remova o aparelho de tenséo ‘5".

Figura 19

Solte um pouco o parafuso de fixa-
cdo ‘4’

Girando o aparelho de tensdo ‘3’
no sentido hordrio ‘A’ a pressdo da
mola aumentara.

Girando o aparelho de tensdo ‘3’
no sentido anti-horario ‘B’ a pres-
sdo da mola diminuira.

» Normalmente a mola do estica fio
‘1’ ja vem ajustada de fabrica.

« Ajustes sG@o necessdrios apenas

para aplicagées especiais.

Figura 20

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

( McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com
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3.13

Ajuste
daAlavanca
de Joelho

Levantadora do

Pe-Calcador]

3.14

Ajuste da
Alavanca de Mao
Levantadora do

7

A altura padrdo do pé-calcador le- Quando a altura for acima de 10 mi-
vantado usando a joelheira € 10 mm. limetros, certifiqgue-se que a extre-
Esta altura pode chegar até 13 mm, midade inferior da barra da agulha

‘2’, em sua posi¢do mais baixa, ndo
bate no pé-calqador ‘2'|(Figura 22).

ajustando-a com o parafuso ‘1’ (Fi-
gura 21)

Figura 21 Figura 22
Para levantar o pé-calcador, mova a O pé-calcador voltard a sua posicdo
alavanca’l’nosentido’A’(Figura23). original quando a alavanca for mo-
O pé-calcador levantara aproxima- vida no sentido ‘B’ (Figura 24).

damente até 5,5 mm.

Figura 23 Figura 24
Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com 16
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3.15

Ajuste da Pressao
do Pé-Calcador

Solte um pouco a porca ‘2". Giran- Ap6s a requlagem, aperte a porca

do o regulador da mola do pé-cal- 2'.

cador ‘1’ no sentido hordrio ‘A’, a Para tecidos comuns, a altura pa-
pressdo aumentara (Figura 25). dréo do requlador da mola é de 33
Girando o regulador da mola do a 36 mm (5 kg).

pé-calcador ‘1’ no sentido anti-ho-
rario ‘B’, a pressao diminuira.

@@)

=<
2]

.

33 36mm !@)

m—
-

=

-

® \..

Figura 25

4 Mmbrﬁﬂﬂmegubkass@/@mw Ltda

www.mcbrasil.com
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3.16

Ajuste do
Sincronismo

Cuidado

A movimentacdo
do came é muito
pequena, se ele for

muito levantado

pode haver quebra
da agulha.

Solte um pouco os dois parafusos

de fixagdo ‘2" e ‘3" do came excén-
trico de alimentacdo ‘1°. Posicione
corretamente o came excéntrico.
Reaperte entdo os parafusos de fi-
xacdo (Figura 26).

Para obter o sincronismo padrdo,
quando os dentes estiverem em
sua posicdo mais alta, alinhe a par-
te mais alta dos dentes com a parte
mais alta do furo da agulha e a par-
te mais alta da chapa de agulha.

@"%ﬂ%ﬁm&.‘%@&&%ﬁ? Hda

www.mcbrasil.com

Para avancar o sincronismo da ali-

mentacgdoeprevenirumarrastedesi-
gual do tecido, mova o came excén-
trico para cima, no sentido da seta.

Para atrasar o sincronismo da ali-
mentacdo e aumentar a tens@o do

ponto,movaocameexcéntricopara
baixo, no sentido oposto ao da seta.

padra

Figura 26

18
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3.17

Ajuste daAltura
dos Dentes
Impelentes

Cuidado

Note que o eixo deve
girar livremente,

portantondo aperte
demasiado forte o

parafuso ‘2’

Quando os dentes impelentes ‘A’
estdo na posi¢do mais alta, os den-
tes devem estar acima da superfi-
cie da chapa de agulha ‘B’, de acor-
do com a especificacdo para cada
modelo de maquina mostrado a
sequir (Figura 27).

Se os dentes estiverem muito aci-
ma da superficie da chapa de agu-

lha, tecidos leves podem enrugar
durante a costura

Para ajustar a altura dos dentes im-
pelentes:

Solte um pouco o parafuso ‘2" do
cotovelo ‘1".

Ajuste a altura movendo a barra
de alimentacdo para cima ou para
baixo.

Aperte o parafuso ‘2".

Vej o i
para as medidas

:““2;““?

191D-20020C 191D-20E020(E 0.70~080mm
191D-20030C 191D-30EN30CE  0.80~090mm
191D-70070C 191D-70E0/OCE 115 ~1.25 mm

Figura 27

@rasil Maquinas de Costura Ltda

CN PO\ A6ehfasilorm- 36
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3.18

Ajuste do
Sincronismo
entreAgulha e

Lancadeira

Precaucao

Se o afastamento for

demasiado pequeno,

a ponta da lancadeira
poderd sofrer um

atrito muito forte.
Se for demasiado
grande, podera haver
falhas no ponto.
Ao substituir a
lancadeira, utilize
apenas por outra
do mesmo tipo
que a instalada
originalmente na
maquina.

Ajustando a altura da barra da agu-
lha (Figura 28)

Gire manualmente o volante em

sua dire¢do para trazer a barra da
agulha ao ponto mais baixo do seu
curso, e para afrouxar o parafuso
de fixacdo ‘1.

Alinhe a marca ‘A’ na barra da agu-
lha ‘2" com a parte mais baixa da
bucha inferior da barra da agulha
‘3’, a sequir aperte o parafuso de
fixacdo ‘1".

Ajustando a posicao da lancadeira
Solte um pouco os dois parafu-
sos de fixacGo da lancadeira, gire
o volante em sua diregéo e alinhe

a marca ‘B’ na barra da agulha "2’
com a parte mais baixa da bucha
inferior da barra da agulha “3".
Depois de fazer os ajustes mencio-
nados nas etapas acima alinhe o
ponto da lamina da lancadeira ‘5’
com o centro da agulha ‘4’. Deixe
um afastamento de 0,04 a 0,1 mm
entre a agulha e a lancadeira, entdo
aperte firmemente os parafusos de
fixagcao da lancadeira.

Figura 28
’Brasil Maquinas de Costura Ltda
McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36 20
www.mcbrasil.com
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3.19

Ajuste daAltura
da Barra
de Pressao

Solte um pouco o parafuso de a distancia para a chapa da agulha
fixacdo ‘1’ (Figura 29), e ajuste a é de 5,5 mm (Figura 30).

altura da barra de presséo e o dn- Apos o gjuste, aperte firmemente o
gulo do pé calcador. Quando o pé- parafuso de fixacdo ‘1".

calcador esta em posicdo mais alta,

Figura 29 Figura 30

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

\ McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com
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3.20

Ajuste
de Suprimento
da Linha

do Estica Fio

Ao costurar tecidos pesados, des- do ‘B’, para diminuir o comprimen-
logue o guia fio ‘1" a esquerda, no to da linha puxada pelo estica-fio.
sentido ‘A’, para aumentar o com- A quantidade padrdo de linha é ob-
primento da linha puxada pelo es- tida alinhando a marca ‘C’ com
tica-fio. centro do parafuso (Figura 31).

Ao costurar tecidos leves, desloque
o guia fio ‘1’ para a direita, no senti-

Figura 31

<§’Brasil Maquinas de Costura Ltda
4 J CNPJ 82.464.686/0001-36

www.mcbrasil.com
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Manutencao

Limpe o cabegote periodicamente
com um pano macio e seco para

retirar o excesso de poeira do ca-
becote. Ndo utilize nenhum tipo de
solvente para limpar a superficie.

Se a mdquina estiver ociosa por um

longo periodo, lubrifique a maqui-
na conforme instruido nos tépicos
a

Verifique periodicamente se todos
os dispositivos de seguranca estao
devidamente instalados e ajustados.
Verifique se todos os parafusos de
fixacdo e suporte do cabecote es-
tdo devidamente apertados.

Verifique se a correia ndo esta ex-
cessivamente desgastada e se estd
com a tensdo adequada.
Verifiquesendohdsobreaquecimen-
to do motor e se o cabo e o conector
de forca ndo estdo danificados.

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

« McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com
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Causas Possiveis

1. Agulha esta instalada de forma incorreta

4. Relagdo com a lancadeira errada

' 5. Agulha ndo estad alinhada com o orificio da chapa da

. Linha é mais espessa que o olho da agulha

. Passagem de linha incorreta

. Tensdo excessiva da linha

. Agulha estd instalada de forma incorreta

. Porta-cone instalado de forma incorreta

lancadeira ou chapa da agulha possui rebarbas

. Relacdo entre a agulha e a lancadeira errada

. Relacdo entre a agulha e a lancadeira errada

. Passagem de linha incorreta

. Agulha estd instalada de forma incorreta

. Tensdo (nadequada da linha

. Ponta da lancadetra esta danificada

. Agulha esta aobrada

T o +
crr uc wrira uiieorreta

3. Pressdo inadequada do pé-calcador

4. Altura inadequada dos dentes

5. Agulha é grossa demais

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com 24
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Sistema de controle

Possiveis Causas
O motor ndo estd funcionando corretamente.

1 O material que estd sendo costurado é muito pesado.
2 Amdquina precisa de lubrificacéo.

O motor com muita corrente ou baixa voltagem.

1 O motor ndo estd ligado na voltagem correta.

O motor ndo esta funcionando

O sinal do motor estad errado

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com 25
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6.1

Componentes
do Cabecote

10101034

- 10122096

~10112024
10122005
10122003
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O N N

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

CNPJ 82.464.686/0001-36
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6.2

Componentes do

Eixo Horizontal

e Estica Flo

29
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6.2

Componentes do
Eixo Horizontal
e Estica Fio

10126001

10105001

011000400
000100
10105002
101515007
101515004
10104001
101515002
10122010
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6.3

daAgulha e Eixo

S
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S
S

deAcionamento

a Lancaadetra
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6.3

Componentes
da Barra

daAgulha e Eixo
deAcionamento
da Lancadeira
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6.4

onentes

da Barra
de Pressao

Comp
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6.4

Componentes TG O T Y I T
da Barra
de Pressao = : - : :
001004 i 11 ] 1
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6.6

Componentes

da Lubrificacao

384 Br GNP8R4 6 88/ Mkt AG Ltda
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6.6

Componentes
da Lubrificacdo
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6.7

Componentes
do Reservatorio
de Oleo e da

Joelhetra
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6.7

Componentes
do Reservatorio
de Oleo e da

Joelheira
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6.8

Componentes do
Suporte de Linha

¢’Brasil Maquinas de Costura Ltda
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6.8

Componentes do
Suporte de Linha
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Tampa da Correi
Enchedor de Bobin

6.9

Componentes d
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6.9

Componentes da
Tampa da Correia,

Enchedor de Bobina
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6.10

Componentes do
modelo ESDD

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda
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Componentes do
modelo ESDD
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6.11

Acessorios

da Maquina
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6.11

Acessorios
da Maquina

N

N

1955-01

5 10131002

10131003

10131004

10818501

1P07042-001
0 0

P PR PRPOWRRROOW-M
P B R PO WwWRR PO WO-AM
P PR PRP WORRRERWOO-SM
P PR PRPOWRRROOWLS-S
P H R P o WwrRrRkr PO WwWO-SM
P H R R WO RrRRR WO F-t-

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com



http://www.mcbrasil.com/
http://www.mcbrasil.com/

191D-20C

191D-30

191D-30C

191D-70

191D-70C

191D-20E

191D-20CE

191D-70E

10114001

10114004

10118001
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10114012

10118509

11018001

10114001
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10114004
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Motor Energy Saving

ES DD

& SINGER
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1.1

Importantes

—Instrucoes de—

Seguranca

Importante

Ao utilizar a maquina,
os procedimentos
bdsicos de sequranca
devem ser sequidos.

Antes de utilizar

a maquina, leia
atentamente todas as
instrugoes.

Leia todas as
instrucoes, cuide
deste manual e
utilize-o como
referéncia sempre que
necessario.

Instrucoes de Seguranca

« Antes de colocara mdquina em
funcionamento, confirme se todas
as  especificacbes de  seguranga
relevantes estdo adequadas as es-
pecificacbes e normas técnicas de
seu pais.
*Amdquinandodevefuncionarsem

seus dispositivos de seguranca.

A mdquina sé deve ser colocada

em funcionamento por pessoas com
treinamento adequado.

e Para sua propria seguranca, é re-
comendavel que  sejam utilizados

oculos de sequrancga durante o fun-
cionamento da maquina.

« Desligue a maquina ou desconec-
te-a da tomada nas seguintes si-
tuacoes:

Ao passar a linha pela agulha e
substituir a linha ou o lagador.

*Ao substituira agulha,o pé-calca-
dor, a chapa do tecido, dentes,
placa deslizante.

 Durante a manutencdo da ma-

quina.
 Quando o operador estiver tra-
balhando com a maquina.

« Se houver contato do dleo lubrifi-

cante com os olhos ou a pele, lave
com dgua gelada em abundancia.
Se houver ingestdo, procure auxi-
lio médico imediatamente.

* Reparos, adaptagdes ou manuten-
cdo devem ser realizados somen- te
por pessoas com treinamento ad-
equado.

« Manutencdo e reparo em equipa-
mentos elétricos devem ser realiza-
dos somente por pessoas qualifica-
das. Se algum componente elétrico
estiver danificado, a maquina deve
ser parada imediatamente.

*Antes de iniciar o pleno funciona-
mento da mdquina, um teste deve
ser conduzido para se assegurar de
que a mdquinae o operador sdo
capazes de realizar a tarefa.

« A madquina ndo deve ser posicio-
nada préxima a uma fonte de ru-

ido, tais como mdquina de solda
ultra-sénica e outros.

« A mdquina somente deve ser co-
locada em funcionamento com o

cabo de forca, os conectores e o at-
erramento adequado.

*A mdquina deve ser utilizada para
costurar apenas os materiais indi-

cados no manual de instrucées, se-
guindo as indica¢bes de manejo.

ASingerndoéresponsdvelporqual-
quer dano causado por alteracées
ndo autorizadas no produto.

ATENCAO!
* Por favor leia cuidadosamente as instrucoes do manual antes de usar o produto.
* Conecte o produto em tomada devidamente aterrada.
* Nao use o produto em voltagens maiores que 250VAC.
* Nao abra as tampas da caixa de controle e do motor.
*A instalacao e manuseio deve ser feita por profissional treinado.

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

McBrasil

CNPJ 82.464.686/0001-36
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1.2

Manuseio Sequro

A\

ePara evitar risco de choque elétri-
co, ndo abra acaixa de termi-
nais do motor e nem toque nos
com- ponentes montados dentro
da cai- xa de terminatis.

*Para evitar ferimentos, nunca ope-
re a maquina sem a tampa da cor-
reia, ou estando qualquer outro
disposi- tivo de seguranca remo-
vido.

 Para evitar  possiveis ferimen-
tos, quando a maquina estiver em
ope- racdo, mantenha os dedos,
a ca- bega e as roupas longe do
volan- te, correia e motor. Além
disso, nada deve ser colocado
proximo a essas partes.

ePara evitar ferimentos, ndo colo-
que os dedos préximo dos laca-
dores enquanto a madquina estiver
em funcionamento.

O lacador gira em alta veloci-

dade enquanto a mdquina esta
em fun- cionamento. Para evitar
possiveis ferimentos nas  mdaos,
mantenha- as longe do lagcador
enquanto a madquina estiver fun-
cionando. Além disso, desligue a
madquina ao subs- tituir a linha.

*Para evitar possiveis ferimentos,
tenha cuidado ao baixar ou erguer
o cabecote da maquina.

ePara evitar acidentes em funcdo
de uma partida abrupta da ma-
quina, desligue-a sempre que for
deita-la ou remova a tampa da
correia e a correia.

«Se é equipadacom um servo-
motor, a sua mdquina ndo produz
ruidos enquanto ndo for acionada.
Para evitar um possivel acidente
em fungdo de uma partida inespe-
rada, assegure-se de que a mdqui-
na esteja desligada.

Para evitar risco de choque elétri-

o, hunca opere a mdquina sem o
aterramento adequado.

sPara minimizar o risco de aciden-
tes ou  danos nos componentes
elétricos causados por descarga
elétrica, desligue a maquina antes
de desconectd-la ou conecta-la a
tomada.

sLimpe a mdquina periodicamen-
te.

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

« McBrasil

CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com
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Caixa de Controle para o motor com correia e para o
? 1 motor Energy Saving Direct Drive
[

Especificacoes da Modelo: ES55A29-CE
Caixa de Controle P/N: 3013001200

Tabela 1 - InformacdesTécnicas da Caixa de Controle:

S1
(Continuo)

7,000ppm
(400W)
220VACE10%
50/60HZ
5,500ppm
(550W)

Padréo

* Posicionador de agulha é opcional para o motor com correia.

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com
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2.2

Especificacoes
do Motor

Para 191D ES DD Para 321C ES DD Para 5x2D ES DD
P/N: 11433013 P/N: 2033300200 P/N: 3013300600

Motor com correia
P/N: 7.02.01.002

Tabela 2 - InformagoesTécnicas do Motor

+ O torque maximo nao esta diretamente relacionado com a velocidade
maxima

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com 4
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3.1

Circuitos de
Controle

OOOE O

[ [:I Placa de
,—,O Controle

[[O]]

Placa do Painel O O
de Operacoes R —
= l: OO
s ]
i OO0 =
c
Figura 1l Figura 2

Cabo gia

Controle daVe E)@ade

GND
5V

Motor e Sincronizador

Figura 3

Mg Brasil Maquinas de Costura Ltda
asif ) CNPJ 82.464.686/0001-36
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3 ', A; Ligacao da caixa de controle
L] A caixa de controle deve ser ligada em 220VAC.

Cabo de Energia As disposi¢des dos cabos sao:
Tabela 3 -
. Cr Definicdo
Marron Positivo
Azul Neutro
Amarelo / Verde Terra

IMPORTANTE:Verifique se a tomada a ser utilizada esta na voltagem
correta, 220VAC e se esta corretamente aterrada.

. rasil Maquinas de Costura Ltda
CrcBagy ™" M
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3.3

Visao Geral

O sistema de controle de energia é aplicado extensivamente na indus-
tria de vestudrio e na maquina de costura industrial.
A:A Caixa de Controle e o Controlador deVelocidade (figura 4).

Este sistema tem vantagens de economia de energia, alta eficiéncia e

bom desempenho. E o melhor substituto do motor de friccdo, que é
muito usado em madquinas de costura industrial.

N
2,

Figura 4

B. Motor.

O modelo com correia (figura 5) e os modelos direct drive (figuras 6 e
7)

Figura 5 Figura 6 Figura 7

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

McBrasil ) cNPJ 82.464.686/0001-36 ,


http://www.mcbrasil.com/
http://www.mcbrasil.com/

(Somente para
Motor com
Correia)

C.Acessorios.
Posicionador com sincronizador e detector (figura 8), com fungées
de fornecer sinal para a caixa de controle e posicionar a agulha.

Figura 8

* Para os modelos 191D, 321C e 5X2D ESDD, néo é necessdrio montar
o0 posicionador, pois ele ja estd montado.

Ll rasil Méaquinas de Costura Ltda
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4

Instalacao
eAjuste do

Motor com
Correia

Importante

A mdquina devera
estar desligada da
tomada para instalacdo
ou manutencéo

Modo de trabalho”1”

para motor com correia

q McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com

4 1 Instalacao eAjustes

A. Instalacdo do motor completo

(figura 9)

1: Encaixe os 3 parafusos nos fu- 2: Ajuste a flexibilidade da correig,
ros existentes na mesa da maquina pressionando-a com uma for¢a de
de costura. Fixe o motor na mesa. 1 Kg. A correia deve ceder aproxi-
Ajuste a posicdo do motor, para in- madamente 1 cm. Apds o ajuste
serir a correia entre a polia do mo- coloque a tampa da correia.

tor e o volante.

Figura 9
B. Instalacao da caixa de controle
(FiguralOe11)
Faca dois furos de um centimetro dos cabos na caixa de controle.
de profundidade com uma broca 3 Fixe os cabos com as presilhas,
embaixo da mesa, no lado direito. pregando as mesmas embaixo da
A distancia entre eles deve ser de mesa (figuras 10 e 11).

195mm. Parafuse a caixa de con-
trole nestes furos. Faca a conexdo

Figura 10 Figura 11
Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda
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Importante

A mdquina devera
estar desligada da

tomada para instalacdo
ou manutencdo.

C. Instalagao do pedal

(figura 12) pedal em aproximadamente 15

. - . graus, através das hastes.
Confirme a posicdo perpendicu-

lar do pedal Ajuste a posicGo do

Figura 12
D. Conexdo do sistema
(Figura 13)
Conecte a caixa de controle em te os cabos do motor, do controle

de velocidade e do sincronizador.
Quando estiver pronto confirme as
conexodes e a posicao das presilhas

uma tomada com voltagem de
220VAC com aterramento adequa-

do. _ que fixam os cabos.
Atras da caixa de controle, conec-
— |
U \" WN SI

/A G.

ozo

5 A B
e

ce
N
D

do sinal

Figura 13

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

CNPJ 82.464.686/0001-36
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4.2

Instalacao
eAjuste do

Motor Direct

Drive

Importante

Antes de ligar a caixa
de controle, verifique
se as conexoes estdo

feitas de forma correta
e se a tomada esta

devidamente aterrada.

Modo de trabalho”0”
para direct drive.

A. Instalacdo da motor.
Motor direct drive e sincronizador da posi¢Go da agulha completo

B. Instalacdo da caixa de controle.

Para efetuar a instalacdo da caixa de controle e conexdo do sistema, verifi-
que o capitulo 4.1.

C. Ajuste da posicao de parada da agulha.

Conecte a maquina e ligue o interruptor da caixa de controle. Gire o
volante da mdquina e pare quando a agulha estiver na posicdo mais
alta. Solte o posicionador vermelho e ajuste sua posicGo com a marca
vermelha. Aperte o parafuso. De forma similar, gire o volante da md-
quina e pare quando a agulha estiver na posicdo mais baixa. Solte o
parafuso do posicionador azul e ajuste sua posicdo com a marca verde.
Aperte o parafuso.

y rasil Maquinas de Costura Ltda
C McBm“s’d‘ ) f
CNRh§A408008610fHih-36
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5.1

Instrucoes de
Manuseio da

Importante

Quando desligar a
caixa de controle
espere 5 segundos
para ligar.

Instrucoes de Manuseio

A. O painel de manuseio tem 2 digitos no visor (figura 14).

] [}

The Singer Company |

Figura 14

1. Ligar a Maquina

Quando ligar o interruptor, o visor mostra“P". Este é o modo ligado (figura
15)

ES55A29-CE

The Singer Company

Figura 15
Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com
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2. Ajuste da Velocidade do Mo-
tor

Aperte “P”, o visor mostra “v8” (fi-
gura 16), em seguida ird mostrar a
configuragdo da velocidade, que
neste caso é “40".

ES55A29-CE

The Singer Company

Figura 16

3. Ajuste da Posicdo de Parada
daAgulha
Aperte”P” novamente, entéo o vi-

sor ird mostrar "y"; este é o pard-
metro da posicdo da barra da agu-
lha;

Apertando "S”, 2 vezes, o sequndo

digito do visor ira mostrar a posi-

ES55A29-CE

The Singer Company

Parada da barra da agulha embaixo

Figura 18

m

Aperte “S” para ajustar a velocida-
de. (o motor vai girar na velocida-
de mostrada aqui) (figura 17)

ES55A29-CE

“ E

The Singer Company

Figura 17

¢do de parada da barra da agulha.

Para mudar a posicao da, aperte o
“S” novamente.

Quando a barra estiver parado em-

baixo, e for necessdrio levantar a
agulha, aperte o pedal para tras.

ES55A29-CE

The Singer Company

Parada da barra da agulha em cima

Figura 19

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

McBrasil ) CNPJ 82.464.686/0001-36
— www.mcbrasil.com
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Importante

1. Verifique a direcdo da
rotacdo do volante de
sua mdquina. (hordrio

ou anti-hordrio)

2. Quando usar o
motor para diferentes
mdquinas de costura,

ajuste o a direcdo

da rotag@o antes
de costurar com a
maquina.

4. Ajuste da Direcao da Rotacdo

Aperte “P” novamente, o visor
mostra “b" e no Segundo digito a

direcdo da rotacdo. Dire¢do Hord-

ES55A29-CE

The Singer Company

Figura 20

5. Direcao da rotacdo dos diferentes tipos de aplicacdo dos mo-

tores (figura 22)

ria (figura 20).
Direcéo anti-hordria (figura 21).

ES55A29-CE

The Singer Company

Figura 21

&

Direct Drive
otor com cor- I Gal
f verloque e Galo-
neira

4 Y
Verifique a direcdo da
rotagdo no segundo
digito do visor. Quan-
\ do for horaria. >

( Verifique a di- A
recao da rotagdo no
Segundo digito do
visor.
Quando for anti-

, horaria /

Figura 22

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

www.mcbrasil.com
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6. Salve a informacédo

Quando todas as informacdes es-
tiverem prontas, aperte “P”, o vi-
sor ird mostrar “oF”. Neste caso as
informagdes estdo salvas correta-
mente (figura 23).

ES55A29-CE

Caso contrdrio, o visor mostra "Er”.

Neste caso ocorreu falha e as in-
formacées ndo foram salvas cor-
retamente (figura 24). Desligue a
maquina e ligue novamente. Re-
faca os itens de 1 a 6.

ES55A29-CE

The Singer Company

Figura 23

7. Configuracoes de fabrica

The Singer Company

Figura 24

Quando a caixa de controle ndo estiver funcionando corretamente, aper-

te e segure “S” por aproximadamente 5 sequndos. O visor mostra “oF”,
que significa”OK”".Com isso vocé voltou a configuragdo para o padrdo de

fabrica.

rasil Magquinas de Costura Ltda
@ CNPJ 82.464.686/0001-36

www.mcbrasil.com
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Resolucao de Problemas

No caso da mdquina ndo funcionar, a manutencdo e o manuseio deverd ser feito por profissional
treinado.
A. A caixa de controle esta ligada mas ndo funciona.

Verifique o cabo com o plugue da tomada, as conexées e o fusivel. Desligue a mdquina da toma-
da, abra a tampa da caixa de controle, abra a tampa do suporte do fusivel (figura 25). Substitua o
fusivel por um novo. Respeitar as caracteristicas do fusivel.

Importante

O cabo de energia devera estar
desconectado da tomada, para fazer
qualquer reparo interno na caixa de
controle.

Figura 25

B. A caixa de controle esta ligada, mas o motor ndo funciona, quando o pedal é acionado.
Verifique se as conexdes dos cabos na caixa de controle estdo feitas corretamente. Verifique se o
controlador da velcidade néo esta quebrado.

C. A velocidade do motor as vezes esta rapida e as vezes esta lenta.

Verifique se a correia estd livre e com a flexibilidade correta.Verifique o encaixe da correia na polia
e no volante. Verifique se o controlador de velocidade esta ajustado corretamente.

D. O motor parou de repente durante o funcionamento.

Verifique se a maquina esta com a parte mecdnica, muito pesada. Entdo verifique se as conexoes

da caixa de controle e do controlador de velocidade estdo corretamente conectadas ao motor.Ve-
rifique o controlador de velocidade.

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda

C McBrasil) CNPJ 82.464.686/0001-36
www.mcbrasil.com
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& l Resolucao de Problemas

E. O motor podera parar de funcionar quando o controlador estiver acionado.

1: Verifique se a maquina esta trabalhando no modo “0”.Caso esteja em outro modo a instala-
¢do esta fora do ajuste do sincronizador. Neste caso faca o manuseio de acordo com as instrugées
do capitulo 5.

2: Verifique a posicdo do posicionador de velocidade e ajuste conforme mencionado abaixo.
Abra a tampa plastica do controlador de velocidade e solte o parafuso. Entéo ajuste a posi¢Go da
alavanca na posicdo da maquina trabalhando (figura 26). Posicione o braco na direita, sobre o sen-
sor (figura27). Caso contrdrio, ajuste a posi¢cdo novamente, no sentido hordrio.

Figura 26 Figura 27

F. Visor mostra “E1".

Esta mensagem indica que o motor esta falhando.Verifique se o material que esta sendo costura-
do ndo é muito grosso (pesado) e também a necessidade de lubrificacdo da maquina.

G. Visor mostra "E2",

Esta mensagem indica que o motor esta com baixa ou alta tensdo. Verifique se a voltagem esta
entre 200V e 240V.

H. Visor mostra “E3".

Esta mensagem indica que é necessario desligar, esperar 5 sequndos e depois ligar a maquina
novamente.

I. Visor mostra “E4".

Esta mensagem indica que o motor estd com problemas.Verifique se a conexdo dos cabos da cai-
xa de controle esta feita corretamente ou danificada.

J. Caso seja necessario substituir o fusivel, desligue a maquina, e use um modelo igual ao

que esta sendo substituido.
K. Caso mostre outro cédigo de erro ndo mencionado, contate a revenda.

Mc’Brasil Maquinas de Costura Ltda
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