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Sinopse

Controle central: com o SELOGICA ha um controle total sobre todas as maquinas ALLROUNDER e

todos os sistemas robéticos e aplicagdes da ARBURG.

1 Controle central

O SELOGICA é universal para a programa-
¢ao e o controle de todos os processos de
moldagem por injecao. A integragao simples
de diferentes periféricos permite a utilizacdo
do comando até o nivel de gerenciamento
para células de producdo completas. O
SELOGICA economiza tempo e recursos de-
vido a sua sistematica operacional uniforme.
Ou seja, menos necessidade de treinamento
e facil compreensdo para o operador
guando diferentes maquinas ALLROUNDER
estdo em uso. A relacao custo-beneficio é
excelente por causa do comando central
das amplas alternativas de sincronizacao dos
movimentos do robd e da maquina. Dessa
forma, é possivel “pré-programar” tempos
de ciclo curtos. A administracdo dos dados
de configuracdo é extremamente simples:
existe apenas um conjunto de dados para
toda a unidade de producéo.

Operagéo intuitiva: a interface gréfica de opera-
cao do SELOGICA.

2 Operacao intuitiva

O acesso aos dados ocorre na tela sensivel
ao toque de 15 polegadas do SELOGICA
onde todos os dados sao acessados de
forma répida e simples. A sistematica ope-
racional de interface gréfica abrange vérias
técnicas e é de compreensdo intuitiva. O
exclusivo editor de processos, com teste de
plausibilidade direto e patenteado, indica
claramente o posicionamento l6gico da
etapa atual da programacao. Isso ja evita
totalmente as falhas de operacdo. A total
compatibilidade dos conjuntos de dados
em todas as etapas de desenvolvimento do
comando assegura uma producao perfeita
das pecas moldadas. Os operadores das
maquinas recebem uma orientacdo rapida
e se familiarizam facilmente com o sistema
através da patenteada navegacdo tematica,
dos elementos de comando autoexplicativos
e de uma visualizacao grafica bem clara.
Um manuseio sem segredos de técnicas de
injecdo complexas.
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Preparo rapido: l6gica de entrada de dados orien-

tada pelo processo de preparacdo de moldes.

3 Preparo rapido

A légica de entrada do SELOGICA orienta-
-se sobretudo na execucao do preparo da
ferramenta e na otimizacdo do processo de
injecdo e moldagem. As telas de facil com-
preensdo com tabelas e gréaficos e a progra-
macao clara dos processos com o uso de
simbolos gréaficos permitem reduzir os tem-
pos de preparacao e os custos. Com isso,
também sequéncias complexas tornam-se
mais compreensiveis e mais transparentes.
O moddulo “Assistente de preparacdo” apoia
o trabalho diario de montagem do molde,
orientado por menu, desde o calculo inicial
automatico dos parametros até o apren-
dizado do processo completo e, tudo isso,
sem a necessidade de um conhecimento
mais detalhado. A funcao de aprendizado
ocorre de forma igualmente confortavel
através de um didlogo homem-maquina.
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Otimizagdo segura: inUmeras possibilidades de otimizagdo, monitoramento e documentacdo

de processos.

4 Otimizacao segura

O dominio simples e seguro de sequéncias
complexas é a proposta do SELOGICA. O
comando contribui para que haja uma ele-
vada estabilidade do processo e precisdo de
reproducao mediante um ajuste preciso, até
mesmo adaptativo, das temperaturas, pres-
soes, velocidades e posicdes. Além disso, ha
inimeras possibilidades de otimizacdo, mo-
nitoramento e documentagao do processo.
E em todas essas alternativas, o SELOGICA
continua sempre tendo uma apresentacdo
clara e de facil acesso.

O conceito de monitoramento de maqui-
nas abrange vdrias funcoes de protecdo da
ferramenta, de diagndstico e de suporte
como a indicacdo de manutencdo. Todas as
mensagens sdo exibidas de forma confor-
tavel e em linguagem clara, de modo que
os operadores sempre sabem exatamente o
que deve ser feito.

Com base em sua elevada e consistente
funcionalidade, o SELOGICA ¢ indicado para
a concretizacdo perfeita das exigéncias de
processo dos dias de hoje. Como é de uso
universal, ele ja se encontra perfeitamente
preparado para as exigéncias do futuro.



Guia de operacao intuitivo

Arrastar e soltar: ajustar os graficos de forma

rapida e confortavel.

Tela ergonémica
Durante a producao é importante ter
uma acesso rapido e direto aos dados. O
SELOGICA garante esse acesso mediante
um guia de operacao que pode ser esco-

Ihido de acordo com a situacdo de trabalho.

Assim, a navegacao tematica com a estru-
tura constantemente exibida é responsavel
pela clareza; a navegacao sequencial, pela
escolha direta da tela da sequéncia de pro-
ducao e os campos de acesso direto, por

um acesso rapido a otimizacdo do processo.

Entrada clara de parametros
A entrada de parametros pode ser feita
através de tabelas ou graficos. Diferentes
funcoes sao claramente identificadas com
codigos de cores. A indicacao, via de regra,
é estruturada na direcdo dos respectivos
movimentos de deslocamento. Isso faz com
que toda a sistematica de operacao seja
extremamente facil de compreender pois
ela se orienta rigidamente pela pratica ope-
racional nas areas de injecdo.
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Entrada clara de
parametros

Tela ergonémica
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3 Entrada segura de parametros
A identificacdo do usuario utiliza a iden-
tificacdo por RFID segundo Euromap. A
entrada de dados pode ser restrita pelas
permissdes de acesso. Cada alteracdo é
protocolada de acordo com o usudrio,
tornando-a totalmente rastreavel. A en-
trada de dados pode ser feita por nimeros
de uma lista de selecao ou por texto, em
janelas suspensas separadas. Os limites de
configuragdo sédo indicados.
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Inserir parametros
confortavelmente
Trabalho confortavel com as indicacoes
em texto objetivo. Para acessar os dados
de forma direta e seletiva, as trés teclas de
acesso direto podem ser configuradas indi-
vidualmente. Além disso, é possivel reunir
todos os parametros importantes para um
conjunto de dados em paginas configura-
veis. Dessa forma, pode-se elaborar um con-
ceito de permissoes ligado aos parametros.

—
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No formato de cartao: permissao seletiva de
acesso aos dados de controle.

Inserir parametros
confortavelmente

Entrada segura de parametros



Preparacao e configuracao orientadas por menu

Troca de molde conduzida: uma etapa depois da
outra, racionalizando o processo de trabalho.

Troca racional do molde

As etapas de trabalho necessarias na des-
montagem e montagem do molde ja sao
indicadas previamente, sendo apenas neces-
sario confirma-las uma depois da outra em
uma tela central. Processos parciais como
a definicdo de referéncias (zeros) para cada
um dos eixos da maquina sdo executados
pelo controle de forma automatica, pres-
sionando um botao. Em principio, ndo é
necessario inserir parametros.

Mould stroke, actual val _JEN:]-—-

Next step, mould installation
f12110

Calculos automaticos
S6 é preciso inserir alguns poucos dados
importantes para o0 processo para gue pa-
rametros de processamento basicos como
temperaturas, pressdes ou velocidade sejam
calculados autonomamente. Para isso, o
SELOGICA dispde de uma base de dados
imensa, que pode ser ampliada a qualquer
momento com 0s seus proprios materiais.
Opcoes de selecao individuais possibilitam,

Automatic processes on pressing start key:
# Clamping force build-up

+ Zero mould stroke @

e
e

Zero the mould

Montagem racional dos moldes
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por exemplo, apenas redefinir as tempe- Aprendizado dos processos

raturas da unidade injetora quando de de producao

uma troca de material. Além disso, com Mais simples impossivel: basta executar

um simples “clique” se predefinem auto- e confirmar cada um dos deslocamentos

maticamente todas as funcoes disponiveis necessarios um depois do outro. Todas as

de monitoramento e de protocolo. Assim, entradas de parametro e a complementacdo

todo aquele trabalho de inserir parametros do processo de producdo ocorrem automa-

em diversas telas e selecionar diferentes ticamente em segundo plano. No preparo

funcoes de monitoramento e protocolo ndo  guiado ou “aprendizado”, também func¢des

existem mais. de monitoramento como posi¢do para
a protecao do molde sdo determinadas.
A criacdo de processos robéticos ocorre Aprendizado: programacao simples, pressionando
da mesma forma. um botéo.

0000w 55

Material type

Filler Unreinforcedl

Calculation of dosing volume with|shot weight ” 0.1 Ig

Screw 'mm

n

Mould type Standard

1

Projected part surface area

Flow path length 2

-

Maximum wall thickness

Medium wall thickness

HIE

Pre-assign parameters|

Material type
f12101

Aprendizado dos processos de producao

Calculos automaticos
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Programacao grafica inteligente da sequéncia de

Acesso rapido: simbolos de sequéncia disponiveis.

Entrada seletiva das etapas do processo
Para facilitar o acesso rapido aos simbolos
de sequéncia disponiveis, eles sao agrupa-
dos de forma légica. O editor de sequéncia
sugere simbolos de sequéncia légicos do
ponto de vista técnico maquinal e proces-
sual bem como o seu posicionamento. As-
sim, por exemplo, as sequéncias de partida
e parada ou a partida dependente do per-
curso em movimentos simultaneos podem
ser configuradas facilmente.

Symbol: Sequence start

Criacao de sequéncias de proces-
so de forma simples
O SELOGICA, para facilitar a operacao, tra-
balha com sequéncias basicas pré-definidas
de acordo com o respectivo equipamento
de maquina. Essas sequéncias se adaptam
rapida e individualmente as tarefas de pro-
dugao especificas da ferramenta, permitindo
uma rapida edicao das etapas operacionais.
As paginas de parametros podem ser selecio-
nadas diretamente no editor de sequéncia.

Criacao de sequéncias de processo de forma simples
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processo

Destaques

Teste de plausibilidade preventiva amigavel, mesmo a programa-
concomitante ¢ao de sequéncias extremamente com-
A caracteristica que torna o SELOGICA Unico  plexas e variantes de processo passam a
frente a comandos de maquina similares é o ser simples, claras e seguras. Trabalhos de

teste de plausibilidade direto e patenteado. preparacao exigentes como os de “injecao
J& durante a programacao da sequéncia em movimento” (simultaneamente ao

o controle apresenta os posicionamentos fechamento do molde), ventilacdo, injecao
l6gicos da respectiva etapa do processo e por cunhagem ou processo TandemMould

verifica a integridade das entradas do opera-  se realizam perfeitamente.
dor. O melhor apoio possivel aos operadores
durante a programacdo. Com essa medida

e

Teste de plausibilidade concomitante

Entrada seletiva das etapas do processo
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¢ Central de comando para toda a tec-
nologia de moldagem por injecao

¢ Navegacao tematica patenteada, em
varios niveis

¢ Programacao de processos clara com
simbolos graficos

¢ Teste de plausibilidade direto

¢ Conjunto de dados comum para toda
a unidade de producao

e Modulo “Assistente de preparacao

¢ Funcées interativas de aprendizado

”




Otimizacao e documentacao do processo

Otimizacao direcionada um acesso direto. Os sinais indicados podem
do processo ser medidos pelo cursor ja com a producao
p— O gréfico do processo é um meio auxiliar em andamento. Dessa forma os operadores
TR | TN P e T universal para a otimizacao de processos. podem alterar a qualidade do produto ime-
14.02.41 08:55:12 | 7.11.17700; Peak value of screw, actual value above tolerance
| M e Esses graficos do processo podem ser livre-  diatamente, reconhecer problemas de forma
15.02.41 16:04: 7.11.47700; Peak val t , actual va) b 1ol . . . . .
1911530 7117770 Pk vt ot v s el shve e mente configurados no SELOGICA. A pos-  direcionada e reduzir preventivamente os
035,707 | 407655, Enveloms corvs oring below oarence
G5 A154045 | 71117051 Emeelops uree morsrig abavo toerencs sibilidade de configuragao automatica de tempos de ciclo e falhas. Tudo isso favorece
03.03.1112:50:00 |7.10.17685; Envelope curve manitoring below tolerance ) _ ) A .
b | L Tses Cree oo e oEeE SRy gréficos de processo torna a operacdo ainda  um excelente desempenho econémico e
£3.03.1 13:55:45 | 7.11.17655; Envelope curve monitaring above tolerance . . . . ~ . . s . =
£2.03.1140581 |7:1017658; Envelops curve maniaring below tolerance mais simples. A indicacdo de todos os sinais  6tima qualidade em toda a producéo.
£3.03.1114:08:11 | 7.10.17655; Envelope curve monitoring below tolerance
1 e154e | 71117745 e e vl svevesaranee em tempo real garante a possibilidade de
03.03.1114:15:55 |7.11.17743; Integral, actual value above talerance
03.03.1194:16:08 | 7.11.17743; Integral, actual value above tolerance

Registro continuo: histérico de alarme claro.

Injection pressure...

S O

Screw volume, ac...

(== [

Injection flow, actual

9 O

Monitoramento
detalhado do processo

Otimizacao direcionada do processo
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2 Monitoramento detalhado
do processo
Uma curva de referéncia de registro facil
constitui a base dos graficos de monitora-
mento utilizados para o controle on-line in-
dividual dos limites de qualidade. Essas ava-
liagoes graficas podem ser valores de pico
ou valores médios, envelopes ou integrais.
O SELOGICA tem até oito desses graficos
de monitoramento.

Controle efetivo da qualidade

Mais uma vez é o conforto que orienta
todos os recursos disponiveis: obtencdo au-
tomatica de valores de referéncia e faixas de
tolerancia para valores reais do processo, 0s
quais monitoram detalhadamente as defini-
¢oes de tolerancia. Se houve a producao de
pecas defeituosas, elas podem ser separa-
das pela unidade de selecéo ou pelo sistema
robético. A avaliacao dos ciclos de falha au-
xilia a evitar rejeitos de forma direcionada.
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Documentacao completa do processo

Controle efetivo da qualidade

Documentacdo completa
do processo
O registro individual de valores reais do pro-
cesso importantes para a qualidade ocorre
pelo protocolo de producdo. Ele também
constitui a base para todas as avaliacoes
estatisticas. Toda a evolucdo da producao
é visualizada através de um gréfico de
protocolo. Isso permite que as correlagdes
e variacdes possam ser avaliadas imediata-
mente e a qualidade seja documentada de
forma perfeita.



Integracao abrangente de periféricos

Sistematica operacional uniforme ¢ Pelo monitoramento central e comando

Poder empregar um Unico controle para ma- da periferia em fungédo dos movimentos
quinas de injecao, sistemas roboticos e equi- da maquina.
pamentos periféricos proporciona um valor e Pela sincronizagao dos movimentos do
agregado incomparavel na pratica produtiva. robd e da maquina permitindo tempos de
e Pela sistematica operacional intuitiva ciclo correspondentemente curtos.

que possibilita um treinamento minimo ¢ Pela implementacdo da interface

do pessoal. SELOGICA no comando de robos de
e Pela programacao gréfica clara para uma seis eixos.

preparacao flexivel.
e Pelo controle de qualidade e de

Base idéntica: programagdo da sequiéncia para processo superiores.
robd de seis eixos.

Entrada central de parametros

Sistematica operacional
uniforme

Armazenamento central dos
dados de configuracao
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Entrada central de parametros
Além dos sistemas robéticos, também os
circuitos de aquecimento do
molde podem ser contro-
lados diretamente. Ou seja,
0 SELOGICA assume toda a
regulagem. Os periféricos
habituais podem ser perfei-
tamente integrados através
de interfaces padronizadas.
Com o monitoramento das
entradas, é possivel contro-
lar o processo de injecdo, por

exemplo, de acordo com a alimentacao de
granulado, de ar comprimido ou de agua.
As entradas e saidas programaveis (PEAS),
livremente programdveis, constituem outras
possibilidades de integracdo individuais.

Os dados do comando de maquina podem
ser utilizados em outros sistemas através

da interface do computador principal para
a conexao com sistemas BDE, MES ou de
monitoramento remoto, como o sistema de
computador central ARBURG (ALS), certifi-
cado pela SAP.

Vorgang. Robot-Sytem Engriff 1 Start "Werksoug offen®
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Armazenamento central dos da-
dos de configuragao
No caso do SELOGICA, os cartdes Compact-
-Flash sao responsaveis por um armazena-
mento de dados abrangente e confortavel.
Um registro de dados contém todos os para-
metros para toda a unidade de producao, tor-
nando a administracdo e a preparacdo mais
simples, mais rapidas e mais seguras. Inclusdo
de notas individuais. Uma administracao su-
perior dos dados de configuracao funciona
através do ARBURG COPYLOG e pelo sistema
de computador central (ALS) ARBURG.

SAP Certified

Integration with SAP Applications

e
=

R

Sistema de computador central

ALS




Recursos para uma producao eficiente

|0.000 0.000| 0.000| 0.000
) il
2.304 0.038| 0.000] 2304

1.201 2302 0200 1.291
— 1.291 2346 0200 1.291
= \n.m 2.302| 0000 0.001
i 0.001 2.346| 0.000| 0.001
A 1.262 3692 0.000] 1.252
e 0.544 3.636| 0.000( 0.544
' 3.000 4796 0.000] 3.000

| 3.000 4838| 0000| 3.000
[ 1 840 4844 0500 1840
[ 1528 4886 0500 1828

2 e before maintenance 40|n

orting

Operating hours in automatic " i

1= Electrics: inspect control cabinet cooling system fo

Operating hours in automatic u !

12= Hydraulics: clean venting slots in pump motor

Operating hours in automatic with 8921 u l

6= Hydraulics: replace filter element in oil filter

Potenciais de otimizagdo rapidamente identificaveis: representacao gréfica clara no diagrama de

tempos de ciclo.

1

Diagrama de tempo de ciclo

O diagrama de tempo de ciclo faz a com-

paracdo dos tempos de ciclo atuais de cada
etapa do ciclo graficamente com os valores
de referéncia previamente definidos. Soma-
-se a isso uma subdivisdo detalhada dessas
seguéncias parciais sequndo tempo de par-
tida, de retardo e de execucdo. Todas essas
informagdes sdo apresentadas na tela para

gue possam ser analisadas e otimizadas. Pe-
riodos de tempo improdutivos podem ser re-
conhecidos e evitados mediante um melhor
ajuste das sequéncias parciais. Desvios que
venham a surgir no processo de producao
podem ser associados diretamente a respec-
tiva funcao sem que seja necessario ativar
pdaginas de parametros individuais. Quanto
mais complexos os processo, tanto mais
Uteis sdo todos esses recursos auxiliares.

Anaratine haiire in anbamatio " A
Nada mais por conta do acaso: avisos automati-
cos de periodos de manutencao.

2 Indicacao do tempo

de manutencao

De acordo com o equipamento de cada
ALLROUNDER, todas as tarefas de manuten-
cao e intervalos ja estdo definidos em texto
normal. Opcionalmente, é possivel acres-
centar regras de manutencao individuais
manualmente, como por exemplo as refe-
rentes a periféricos utilizados. Tudo isso per-
mite gerar um plano de manutencao claro
para toda a unidade de producao, incluindo
0 monitoramento de prazos de vencimento
e da emissao de avisos automaticos para

os trabalhos de manutencdo. O SELOGICA
também registra os trabalhos de manuten-
¢ao na ordem de realizacdo em um livro

de registros. Com isso, cada manutencao
executada pode ser totalmente rastreavel e,
ao mesmo tempo, é uma comprovacgao per-
feita para auditorias e certificacdes.
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Manuseio mais facil dos moldes: possibilidade de
ajuste individual de processos parciais.

3 Pacotes de funcao

Os pacotes opcionais de funcoes abrangem

todos os recursos adequados para exigén-

cias especiais de producéo:

¢ "Regulagem da temperatura de molde”:
recomendado para materiais especial-
mente sensiveis ou canais quentes

¢ ,Monitoramento de eixos": oferece um
valor agregado em moldes com tirama-
chos, dispositivos com escovas ou de des-
moldagem e na garantia de qualidade

¢ “Movimentos do molde”: Novas possibili-
dades de ajuste para moldes de multiplos
componentes, tandem ou ou molde com
diferentes estagios como, por exemplo,
com a funcdo Sequéncias parciais

e “Iniciar e desligar”: Complemento para

aplicacdes de movimentos rapidos, mol-

des de varias estacdes, alimentacado auto-

matica de insertos ou o planejamento e

monitoramento da producéo.
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4

Total, specific 0.6597 |[kWh/kg
Order, total 9.3 [kWh
per cycle 105454 |ws
per part 105454 |ws

Trabalhar energeticamente eficiente: medir a
energia para uma andlise detalhada.

4 Medicao de energia

A medicdo opcional de energia permite re-
alizar uma andlise abrangente do consumo
de energia no ciclo. Com a subdivisao do
consumo em acionamento e aquecimento,
os efeitos das configuracdes alteradas da
maquina se tornam imediatamente visiveis.
Para que seja possivel realizar uma docu-
mentacao precisa, 0s parametros energéti-
cos como a demanda especifica de energia
para a tarefa sdo calculados automatica-
mente. E, por fim, ainda é possivel monito-
rar o consumo médio de energia.

e Setores de entrada de dados

do usuario

* Sequéncias especiais como “injecao

em movimento” (simultaneamente
com o fechamento do molde), injecao
por cunhagem, liberacdo de gases,
desmoldagem regulada por posicao
Regulagem das curvas de referéncia
Protecao do molde em varios niveis
Controle em cascata de bicos injetores
com fecho de agulha no molde
Circuitos de aquecimento do

molde adaptaveis

Protocolo de analise estatistica
Monitoramento externo de qualidade
Entradas e saidas livremente
programaveis

ARBURG Mobile SELOGICA (AMS)
para sistemas roboticos
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