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Vocé podera obter mais informagdes sobre os nossos produtos na Internet em http://www.apexpowertools.eu




Sobre este manual de instrucoes

Este manual de instrucdes € a tradu¢do do manual de instrug¢des original e

« e fornece indicagdes importantes sobre a operagao segura, profissional e econémica do médulo de
aparafusamento.

* serve como obra de consulta sobre os dados técnicos.

IndicacBes no texto:

> indica orienta¢des para acéo.

. identifica enumeracoes.

italicos indicam itens de menu nas descri¢6es de software, porexemplo, Diagnéstico

<..> indica elementos que deverao ser acionados ou selecionados como bhotdes, teclas ou
caixas de controle, porexemplo, <F5>

Courier indica nomes de caminhos e arquivos, porexemplo, setup.exe

\ Um backslash entre dois nomes indica a sele¢cao de um item de menu do menu,

porexemplo file \ print

AbreviacBes usadas

ST™M Médulo de aparafusamento STM12, STM34

IndicagBes em graficos
< indica movimento em uma direcao.
@ indica fungéo e forga.

Exclusdo daresponsabilidade:

A Apex Tool Group reserva-se o direito de alterar, complementar ou melhorar o documento ou o produto, sem aviso pré-
vio. O presente documento nédo pode ser reproduzido, quer parcialmente ou na totalidade, em nenhuma forma, ou ser
traduzido em um outro idioma natural ou de leitura automatica nem ser transmitido em suportes de dados, quer de modo
eletrénico, mecanico, 6tico ou de outra maneira, sem a autorizagdo expressa da Apex Tool Group.

DGD é uma marca registrada da Apex Tool Group Division.
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Seguranga

1

1.1

ATENCAO!

1.2

Seguranca

O médulo de aparafusamento STM deve ser somente colocado em funcionamento quando este manual de
instrucdes e as seguintes indicagbes de seguranca tiverem sido lidas e compreendidas na integra.

Estas informacdes sobre a seguranca ndo sao de natureza exaustiva. Leia e observe
todas as disposicdes aplicaveis, gerais e locais de seguranca e acidentes.

Simbolos

As seguintes indica¢des tém por intuito garantir a seguranca de pessoas e, por outro lado, proteger o
madulo de aparafusamento STM de eventuais danos.

Os simbolos a seguir definidos assinalam neste manual de instrugées, indicagfes de seguranca e avisos
para prevencédo de perigos que coloquem em risco a salde e a propria vida do pessoal responsavel pela
manutencao e de danos materiais.

Este simbolo alerta para uma situagéo de perigo iminente.
A n&o observéancia desta indicacéo de perigo acarreta ferimentos graves que, em determi-
nadas circunstancias, podem vir a ser fatais.

Este aviso alerta para uma situagdo eventualmente perigosa.
Se este aviso néo for observado, podem ocorrer ferimentos muito graves.

Este simbolo indica uma situacéo de eventuais danos.
Se este alerta ndo for observado, podera ocorrer uma danificagcdo do produto ou de com-
ponentes do mesmo.

IndicacGes de seguranca

Os mddulos de aparafusamento STM descritos no presente manual de instru¢des séo desenvolvidos, fabri-
cados, testados e documentados em conformidade com as normas de seguranca relevantes. Por essa
razdo nao decorrerdo normalmente do STM quaisquer perigos relacionados com danos materiais ou com a
salde de pessoas desde que respeitadas as instrugdes de manuseio e as indicacdes de seguranga aqui
descritas.
« A empresa usuaria deve colocar este manual de instrugées a disposicao do operador e certificar-se de
que ele leu e entendeu o manual.
* No caso de eventuais falhas, ndo tente reparar o médulo de aparafusamento STM por conta propria e
sem conhecimentos!
Informe o servigo de manutengéo local ou o seu representante
Apex Tool Group autorizado.
« Introduza um programa de manutencéo de acordo com a seguranca, que considere as disposicdes
locais para a manutencgéao e inspec¢do em todas as fases de operagdo da eletrénica de aparafusamento.

Antes da colocacao em funcionamento, realizar o aterramento para a corrente de des-
carga!
Podem passar correntes pelo corpo que acarretam risco de vida.
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Seguranca

1.3

1.4

Operacédo conforme a finalidade

O moédulo de aparafusamento STM deve ser operado somente se as seguintes condi¢cdes
tiverem sido cumpridas:

Ambiente industrial Classe de valor limite de compatibilidade eletromagnética A (EN55011).

Armario de distribuicéo IP54 fechado.

O STM deve estar completamente montado.

O STM deve estar bem aparafusado a uma placa de montagem galvanizada e aterrada.

O PE deve estar conectado a conexao XS1 Pino 3.

Utilizar o STM exclusivamente com fusos de aperto da Apex Tool Group.

Utilizar somente os tipos de cabos autorizados pela Apex Tool Group como cabo do motor, do resolver,
do transdutor e ARCNET.

A blindagem dos cabos do motor e do resolver deve ser conectada a caixa do STM mediante elementos
de conexdao de blindagem.

Somente devem ser empregados acessorios autorizados pela Apex Tool Group.

Por motivos de seguranca e de responsabilidade pelo produto fica terminantemente proibido efetuar
remodelac¢des por conta prépria, reparos e alteracgoes.

A temperatura no interior do armario de distribuicao dever ser de, no maximo, 50 °C.

Medidas de compatibilidade eletromagnética (EMV)

Os filtros necessarios para o cumprimento das disposi¢cdes de compatibilidade eletromagnética EMV no
aparelho, por exemplo, o filtro de rede, filtro de saida do motor, bem como o filtro nas conexdes de
entrada e saida, estéo integrados no STM.

Todas as blindagens de cabos séo conectadas ao STM.

A caixa de metal fechada permite uma 6tima protegéo contra interferéncias de radiacdo emitidas e imi-
tidas.

Foram cumpridas as seguintes normas relevantes relativas a compatibilidade eletromagnética:

- EN 55011

- EN 61000-3-2

- EN 61000-3-3

- EN 61000-4-2

- EN 61000-4-3

- EN 61000-4-4

- EN 61000-4-5

- EN 61000-4-6

- EN 61000-4-8

- EN 61000-4-11

- EN 61000-6-2

- EN 61000-6-4

Trata-se de um equipamento da classe A que pode provocar interferéncias radiofénicas
em zonas residenciais. Neste caso, € possivel exigir que o proprietario adote, por sua
conta, medidas adequadas de compatibilidade eletromagnética.

E estritamente proibida uma operacdo com o armario de distribuicdo aberto.
As caracteristicas da blindagem sao alteradas e a emissao de interferéncias aumenta.
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Informacgdes gerais

2.1

2.2

2.3

2.4

Informacodes gerais

Descricao geral dos modulos de aparafusamento STM

Nos modulos de aparafusamento STM12 e STM34, o servoamplificador (unidade de poténcia) e a uni-
dade de medicao (placa de medi¢do MK) estdo instalados em uma caixa.

Processadores separados para a unidade de medigdo e de poténcia.

Regulagem digital de motor.

Os parametros de regulagem para os diferentes motores sdo salvos de forma permanente no STM e
sdo selecionados pela placa de medicao.

Area de aplicacéo

Utilizar os médulos de aparafusamento somente com fusos de aperto da Apex Tool Group dos tama-
nhos seguintes

- 1B..e 2B..(STM12)

- 3B..e4B..(STM34)

Utilizar os médulos de aparafusamento somente em conjunto com um controlador de estacédo da
Apex Tool Group.

A comunicacao ao controlador de estacao é realizada mediante um fieldbus de alta velocidade
ARCNET.

Desse modo pode ser realizada uma instalacio de forma descentralizada do controlador de estagéo e
do STM, com uma distancia de até 100 m.

Assisténcia técnica

Troca de servico do STM sem uma nova calibragem.

O controlador de estacéo transfere automaticamente todas as regulacdes e ajustes ao novo STM.

Um diagnéstico rapido e diferenciado em caso de falha mediante exibigdo de texto ndo codificado texto
e codificado no STM mediante o visor de 7 segmentos de 2 digitos (veja 6.1 Exibicdo de falhas,
pagina 29).

A abertura da caixa implica a perda da garantia legal

O STM deve ser sempre trocado na integra.

Transporte e Armazenagem

Transportar e armazenar unicamente na embalagem original.

A embalagem é reciclavel.

Se a embalagem estiver danificada, o STM deve ser verificado quanto a danos visiveis. Informe a trans-
portadora e, se necessario, a Apex Tool Group.
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DGD Mecéanica

3 Mecanica
3.1 Descricao
« Cassete de metal estavel. -1-

e Tamanho de caixa igual para todos os tipos de STM.

» Fixac@o com parafusos de cabega cilindrica M6x20 na placa de montagem do armario de distribui¢céo
passando por furos de chave no STM. -2-

» A placa de medicéo é de verséo encaixavel e esta fixa na tampa com dois parafusos. -3-
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Dados

STM12 STM34
Altura 280 mm
Largura 60 mm
Profundidade 200 mm
Profundidade maxima com plugue 280 mm
Distancia dos furos de fixagéo 260 mm centrado
Peso 34009 3420 g
Tipo de protecéo IP20
Tipo de refrigeragéo Convexao (refrigeracéo propria)
Temperatura ambiente 0...50 °C
Temperatura de armazenagem -20...60 °C
Umidade do ar 0...90 % sem condensacgéo
Vida atil em operacédo 40.000 h
Vida atil armazenado 100.000 h (aprox. 11 anos)

3.3 Diretrizes de instalacao

» Deve ser usado um armario de distribuicdo fechado em chapa de ago.
» Deve ser usada uma placa de montagem galvanizada que nunca deve ser pintada.

Esquema de furos
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DGD Mecéanica

3.4 Eletromecanica

e Todas as conexdes se encontram na parte da frente (descri¢cdo no capitulo 5).

» E possivel conectar dois transdutores (estrutura redundante do sistema-sensor de medi¢&o conforme
VDI2862).

» Localizacao rapida de erros mediante o visor de 7 segmentos de 2 digitos (capitulo 7.1.2).
« Atuais No visor de 7 segmentos de 2 digitos é exibido o nivel e o grupo de produtos.

* LED "READY" para operacionalidade.

e Botédo "RESET"

« Interface de servico R Apex Tool GroupS232

* Enderegcamento ARCNET com 2 interruptores BCD.

e LED para a atividade de barramento ARCNET.

* AsAs blindagens de cabos para o cabo do motor e do resolver na caixa séo conectadas mediante ele-
mentos de conexdo de blindagem (n.° de referéncia S960434 e S960435).
» todas O conector de ficha e as aberturas na caixa séo seguros ao toque (IP20).

PT03D032.FM, 19.03.2012 P1672E/PT 2010-04 11



Mecéanica
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Dados elétricos

4.1

ATENCAO!

41.1

ATENCAO!

4.1.2

Dados elétricos

Alimentacfes de tenséao

O circuito intermédio de poténcia e o circuito légico intermédio séo fornecidos em separado. Desse modo o
circuito intermédio de poténcia se desliga separadamente em caso de PARADA DE EMERGENCIA.

A fonte de alimentacé&o l6gica e subsequentemente todos os médulos de comunicagéo continuardo a ser
alimentados.

Os fusiveis internos servem para protecao das vias condutoras no STM em caso de erro e
sobredimensionamento da prote¢cao externa.
Os fusiveis devem ser trocados somente pela Apex Tool Group

Circuito intermédio de poténcia

« Limitacdo integrada da corrente de ligagdo mediante dois Relécontrolados pelo processador.
O relé principal se liga ap6s a inicializagdo. Os condensadores do circuito intermédio séo carregados
mediante uma resisténcia limitadora da corrente de ligagéo até ser atingida uma tenséo de aprox.
300 VDC. Em seguida, a resisténciaé curto-circuitada mediante o relé de partida.
O ciclo de ligagdo e desligamento n&o deve ser inferior a 10 segundos. Em caso de ciclos
mais curtos, a limitacdo da corrente de ligacdo € sobrecarregada e o STM danificado.

« O fornecimento de energia do STM34 deve ser efetuado por corrente trifasica, por um transformador de
separacgdo autorizado pela Apex Tool Group.

Conexdao de encaixe XS1 veja 5.3.1 Alimentagdo "Supply XS1", pagina 23

STM12 STM34
Tipo de parafusadeira 1B.. 2B.. 3B.. 4B..
Tensdo de alimentagao 1 X 230 VAC +10 % 3 X230 VAC 10 %
Frequéncia 50-60 Hz
Corrente nominal de alimentagdo RMS 1A 2A 3X25A 3x25
Corrente de pico de alimentacdo RMS 8A 16 A 3X10A 3X16 A
Protecdo interna (lenta) 10A 3x10
Limitac&do da corrente de ligamento 5A

Circuito l6gico intermédio

» Todas as tensfes da ldgica e alimentacdes dos modulos de comunicagdo sdo geradas a partir do cir-
cuito légico intermédio.

Conexao de encaixe XS1 veja 5.3.1 Alimentagdo "Supply XS1", pagina 23

STM12 STM34
Tensdo de alimentacé&o 1 X 230 VAC £10 %
Frequéncia 50-60 Hz
Corrente nominal de alimentacao aprox. 0,1 A
Protecéo interna (lenta) 0,63 A
Poténcia perdida (Stand By) 24 W

PT04D032.FM, 19.03.2012 P1672E/PT 2010-04 13



Dados elétricos

4.2

4.3

Fontes de alimentacéao internas

« Alimentagéo a partir do circuito légico intermédio, galvanicamente separado.

« Todas as tensfes geradas sdo a prova de curto-circuito.
e Separacao galvanica da fase inicial ARCNET para todas as demais alimentagdes.
« A frequéncia de ciclo do conversor DC-DC ¢é de 80 kHz.

Tensao gerada

Corrente maxima

Alimentacao interna Unidade servo logica +5V 0,2V 1A
Alimentacdo interna Unidade servo anal6- +15V +0,4V 1A
gica

Alimentacdo interna Unidade servo anal6- -15Vv +0,4V 1A
gica

Alimentacéo interna Unidade de medi¢ao +5V 0,2V 1A
l6gica

Alimentacao do transdutor +12V +0,2V 0,6 A
Alimentacé&o do transdutor -12V 0,2V 0,2A
Alimentacdo da fase inicial ARCNET +5V 0,2V 0,2A

Fase final do motor

* A prova de curto-circuito: fase — fase, fase — PE, fase — monitoramento da temperatura.

* Protecdo contra sobretenséo
» Perdas minimas na fase final IGBT.

» Excelente dissipacdo de calor. A caixa inteira atua como elemento de refrigeragéo.
* O chopper de frenagem integrado, monitorado de forma eletrénica permite descarregar a Freiosenergia
de frenagem mediante as resisténcias internas de frenagem.

STM12

STM34

Fuso de aperto

1B.. 2B..

3B.. 4B..

Tensdo do circuito intermédio UZ

320 VDC +10 %

Desligamento por erro em

UZ <150 VDC, UZ > 400 VDC

Poténcia nominal 50°C 200 VA 400 VA 800 VA 800 VA
Poténcia de pico momentanea 1200 VA 2000 VA 2000 VA 3500 VA
Corrente de pico ajustada 9A 22 A 34 A 66 A
Desligamento da corrente em curto-cir- 50 A 50 A 100 A 100 A
cuito em

Rendimento 97 % 97 % 97 % 97 %
Poténcia perdida 4 W 11w 19w 19w
na poténcia nominal da parafusadeira

Frequéncia de ciclo do PWM 10 kHz

Poténcia de frenagem temporéaria max. 4000 VA 7200 VA

14
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Dados elétricos

4.4

44.1

Poténcia perdida

« Devido aos componentes com poucas perdas, o desenvolvimento de calor é baixo.

e Gragas a temperatura de operacao elevada admissivel de 50 °C, se pode suprimir frequentemente
medidas de refrigeracao adicionais.

« A posicao das resisténcias de frenagem é selecionada de modo a que devido ao calor gerado ndo
sejam influenciados outros componentes no STM.

STM12 STM34
Fuso de aperto 1B.. 2B.. 3B.. 4B..
Poténcia total perdida da poténcia nomi- 28 W 35W 43 W 43 W
nal do fuso de aperto

ATENCAO!

Célculo da temperatura interna do armario de distribuicdo prevista

De modo a garantir o funcionamento e a vida Util prevista de 40.000 h, o STM deve ser operado somente
em um armario de distribuicdo com uma temperatura maxima de 50 °C .

Para garantir isso, aquando da concepc¢éo de um armario de distribuicdo, é necessario calcular a tempera-

tura interior a esperar.

Férml'”a: Pv TMtot +Pv fontes de calor
Ti= Tu+
A x k
Ti Temperatura interna do armario de distribui¢do prevista (em °C)
Tu Temperatura ambiente (Temperatura da sala e °C)
PV utot Poténcia total perdida de todos os STM (em W)

Poténcias individuais perdidas veja a tabela em 4.4 Poténcia perdida,
pagina 15

PV Fontes de calor adic.

Poténcia perdida de todas as fontes de calor
adicionais disponiveis no armario de distribuicdo (em W)

A Superficie do armario de distribuigéo efetiva (em m?)
Todas as superficies do armario de distribuicéo livres
k Coeficiente de transmiss&o térmica Chapa = 5,0 (W/m2K)

Em caso de uma temperatura interna (Ti) superior a 50 °C, sdo necessarias medidas dere-
frigeracdo adicionais como, por exemplo, aparelho de ar condicionado ou trocador de

calor.

PT04D032.FM, 19.03.2012
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Dados elétricos DGD

4.5 Placa de medicao

e A placa de medicao é parte integrante do STM e ndo deve ser trocada separadamente.
e Separada Processadores para tarefas de medicdo e de comunicacgao, registro de dngulo e ARCNET.
e Alimentagéo separada de 5 V.
e Software de medicdo em meméria FLASH, recarregar mediante ARCNET do controlador de estacao.
* Reset mediante o servoamplificador ou o controlador de estagéo (inicio do calor).
« Dois canais de medicao separados para o registro de torque e de angulo (respectivamente 2 faixas).
e Taxa de varredura de medi¢do 5000 medi¢bes por segundo.
* Resolugdo 12 Bitem £10 V.
« Filtro analégico para os sinais de medi¢éo de torque 1 KHz.
* Frequéncia angular de 9 KHz, corresponde a 1500 rpm no acionamento do fuso de aperto, com uma
resolucéo de 1 impulso por grau.
« Registro dossinais de angulo transmitidos pelo servoamplificador mediante o Dual Port RAM.
Estes sdo gerados a partir dos sinais do resolver.
* Registro da corrente de motor transmitida pelo servoamplificador (via DPR).

45.1 Comunicacao entre a placa de medicéo e a unidade servoamplificadora

e Para a comunicagédo entre o servoamplificador e a placa de medicao utiliza-se uma Dual Port RAM
(DPR).

» Por motivos de seguranga o sinal de partida é transferido da placa de medigdo a unidade servoamplifi-
cadora tanto mediante um cabo, como também mediante a Dual Port RAM.

45.2 Comunicacao entre a placa de medicéo e o controlador de estacéo

« A comunicacao é realizada pelo fieldbus de alta poténcia ARCNET.

» A velocidade de transmisséo é de 2,5 MBd.

» Extensdo de rede maxima 100 m.

» Topologia em estrela e em arvore com médulo amplificador de barramento HUB (n.° de
referéncia 960920).

« Cabo de dois fios condutores entrancado e blindado (RS485).

* Terminagao de barramento no inicio e no fim de cada derivacdo mediante
adaptador de terminacao de barramento (n.° de referéncia 960951) e terminagdo de barramento (n.° de
referéncia 960959).

» Utilizar somente o cabo ARCNET da Apex Tool Group com o n.° de referéncia 960950-XXX (XXX=com-
primento em dm).

16 P1672E/PT 2010-04 PT04D032.FM, 19.03.2012



Dados elétricos

Diagrama de bloco STM12
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Diagrama de bloco STM34
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5

5.1

Capitulo técnico

Esquema de conexdes STM12
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5.2 Esquema de conexdes STM34
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5.3

ATENCAO!

53.1

> B

Conexoes

Todas as conexfes se encontram na parte da frente do STM e séo encaixaveis.

Todas as conexfes de encaixe, exceto "XS1 Supply”, podem ser fixas com travas de parafusos e de
deslize contra um desencaixe inadvertido.

Compatibilidade das conexdes de encaixe para o motor, resolver e transdutor em relagédo ao sistema de
aparafusamento m-Pro-400 com placa de medicdo SMK e servoamplificador BLS.

E proibido:

Operar o STM e o fuso de aperto sem conexfes PE!
Podem passar correntes pelo corpo que acarretam risco de vida.

Utilizar outros tipos de plugues.
Utilizar outros cabos que ndo os autorizados pela Apex Tool Group.
Conectar outros fusos de aperto ou motores que nédo os da Apex Tool Group.

Alimentagé&o "Supply XS1"

Mediante a codificacdo de plugues se garante que o plugue de XS1 nédo possa ser conectado ao XS2.

Tipo: PHOENIX Power-Combicon PC4/6-7,62

N. ° referéncia: 960942 (incl. codificacdo no pino 1)

Pino Tipo
STM12 | STM34
1 Alimentacgéo do circuito logico intermédio (fonte de alimentagéo légica) 230 VAC
2 Alimentacgéo do circuito légico intermédio (fonte de alimentagéo logica)
3 PE
4 Alimentacgédo do circuito intermédio de Alimentacgédo do circuito intermédio de
poténcia 230 VAC poténcia 230 VAC
5 NG Alimentac¢éo do circuito intermédio de
poténcia 230 VAC
6 Alimentac¢éo do circuito intermédio de Alimentagédo do circuito intermédio de
poténcia N (230 VAC) poténcia 230 VAC

E proibido remover os cédigos no plugue e no STM.
Ao se enganar no plugue, o STM pode ser danificado.

O STM deve estar bem aparafusado a uma placa de montagem galvanizada e aterrada.

Antes da Colocacédo em funcionamento, realizar o aterramento para a corrente de des-
carga!
Podem passar correntes pelo corpo que acarretam risco de vida.
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5.3.2 ,Motor XS2“

* Mediante a codificacdo de plugues no pino 1 e 2 se garante que o plugue de XS1 ndo possa ser conec-
tado ao XS2.

¢ Monitoramento de ruptura do cabo

» Filtragem integrada das saidas do motor.

Tipo: PHOENIX Power-Combicon PC4/7-7,62

Tipo
STM12 STM34
Motor Monitoramento da temperatura Alimentagéo
Motor Monitoramento da temperatura Sinal
Motor Fase W
Motor Fase V

Pino

Motor Fase U
PE
PE

N O o~ WIN|E

quando o STM se encontra em modo de falha.

f N&o se deve tocar nas fases do motor e nos cabos do interruptor de temperatura mesmo
Podem passar correntes pelo corpo que acarretam risco de vida.

5.3.3 "Resolver XS3"

» Todos os sinais do resolver séo a prova de curto-circuito e também contra PE .
¢ Monitoramento de ruptura do cabo

Tipo: tomada D-Sub de 9 polos com trava de parafuso, rosca 4-40 UNC

Pino Descrigdo Entrada/saida Nivel do sinal
1 S1 Sinal do cosseno Entrada
2 S3 Sinal do cosseno Entrada oV

3,6 nc
4 S2 Sinal do seno Entrada
5 S4 Sinal do seno Entrada oV
7 R1 Sinal de portadora Saida 11 Vss, 10 KHz
8 R2 Sinal de portadora Saida oV
9 conectado com PE

Caixa Conexao de blindagem PE

RS232, da ARCNET e do transdutor com a alimenta¢cédo, com o cabo do motor ou o com o

f E estritamente proibido curto-circuitar os cabos ou as conexdes do resolver, da interface
contato de temperatura do motor. O STM sera danificado.
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5.34 Assisténcia técnica Interface "RS232 XS4"

* Interface para o PC da assisténcia mediante cabo modem nulo (n.° referéncia: 960007).
* Resistente a curto-circuito

Tipo: pino D-Sub de 9 polos com trava de parafuso, rosca 4-40 UNC

Pino Descricdo
2 RxD
3 TxD
5 GND
1, 4,6, nc
7,8,9
Caixa Conexao de blindagem PE

5.3.5 "ARCNET XS5"

* Resistente a curto-circuito
e Separacao galvanica relativamente a todos os outros modulos funcionais no STM.

Tipo: pino D-Sub de 9 pélos com trava de deslize sistema Inotec

Pino Descricéo

1 PE
2,4,7,9 | nc

3 DATA-B
5 GND (ARCNET)
6 +5V (ARCNET)
8 DATA-A

Caixa Conexao de blindagem PE
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5.3.6 Transdutor n.° 1 "XS6" Transdutor controlador
Transdutor n.° 2 "XS7" Transdutor de medi¢c&o oposto

* Resistente a curto-circuito
Tipo: Tomada HD-Sub de 15 pélos com trava de parafuso, rosca 4-40 UNC

Pino Descricédo Entrada/saida Nivel do sinal/dados
1 Sinal de medicéo Entrada -5...+5 V, (faixa de medicéo
analdgica -6,25...+6,25 V)
Alimentacdo analdgica 0 V Saida 0 VA
Sinal de calibragem Saida +5V (20,5 V), I4 = 15 mA
Adaptador de medicéo Saida +5V (20,5 V), Ri =500 Q2
oposto Lig.
5 Fase de angulo 1 Entrada 0..5v=0,7..12Vv=1,
pull-up 1 kQ
Alimentacéo -12 V Saida -12 V (20,2 V), | s = 100 mA
Alimentacdo +12 V Saida +12 V (20,2 V),
lmax = 200 mA
Alimentacéo digital 0 V Saida 0VD
9 Interface RS422 TxD+ Saida 5V, Ri=500Q
10 Interface RS422 TxD- Saida 0V, Ri=500
11 nc
12 nc
13 Fase de angulo 2 Entrada 0..5Vv=0,7..12V =1,
pull-up 1 k2
14 Interface RS422 RxD+ Entrada
15 Interface RS422 RxD- Entrada
Caixa Conexao de blindagem PE
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5.4 Elementos de comando

5.4.1 Botédo "RESET"

* O -reset do processador serve para resetar todas as fungdes internas do STM.
» Confirmar falhas ocorridas.
» Apoés ter confirmado, todas as fungfes sédo novamente configuradas.

54.2 Seletor para "Address" ARCNET

* Ajuste do endereco ARCNET.

* Interruptor de codificacdo BCD , interruptor superior para dezenas (00-90), interruptor inferior para uni-
dades (00-09).

e Ajustes permitidos 01 a 32.

» Ajuste com a alimentagao desligada.

* Ao ocorrerem dois ou mais enderegos idénticos, € acionada a falha 50. Para mais informacdes, veja o
capitulo 6.1.

« Verificacdo do endereco ajustado no visor de 7 segmentos de dois digitos apoés ligar ou resetar. Para
mais informacdes, veja o capitulo 5.5.1.
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5.5

5.5.1

5.5.2

5.5.3

Exibicbes

Exibicdo do estado e do diagnéstico

e 7 segmentos, de dois digitos, cor vermelho.
» Sao exibidos os estados de operacgéo e as falhas (intermitentes), ou seja, erro.

Estados de operacéo

Apos ligar ou resetar sera exibido consecutivamente o seguinte:

» Teste de lampadas, ou seja, todos os segmentos 2 x 7 acendem (88) durante 1 segundo.
Em seguida, o visor se apaga completamente durante aprox. 0,5 segundos.

» Endereco ARCNET ajustado, exibicdo 01 - 32 durante 1 segundo.
Em seguida, a exibicdo se apaga completamente durante aprox. 0,5 segundos.

e Conjunto de parametros reguladores do motor selecionado, exibi¢éo inferior no STM12 1 ou 2,
no STM34 3 ou 4, o digito superior ndo acende durante 1 segundo.

Em operacéo de aperto
e Ao aparafusar, exibicdo 11 - FF
exibicdo superior, programa de aperto selecionado
exibicdo inferior, etapa de aperto selecionada.
e Sobrecarga, exibicao IP
Se ao aparafusar, for necessaria uma corrente que seja superior a corrente maxima permitida, o servo-
amplificador se desliga automaticamente e é exibido o IP.
A sobrecarga é reposta ao iniciar novamente.
Para mais informacdes, veja também o capitulo 6.1.

Controlado no modo teste pelo controlador de estacéo
» Acionamento ativo, exibigdo superior A, o digito inferior ndo acende nesse caso

Falhas, veja 6.1 Exibicdo de falhas, pagina 29

LED "READY"

e Cor verde.

* Indica a operacionalidade do STM.

» Se todas as alimentacdes se encontram disponiveis e ndo existir nenhuma falha, este LED acende
(para mais informagdes, veja também o capitulo 6.2).

LED "Bus active"

e Cor verde.

» Exibi¢éo da atividade de barramento ARCNET.

e Se ocorrer uma transferéncia de dados na ARCNET, esse LED se acende
(para mais informagdes, veja também capitulo 6.2).

28
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6.1

Resolucao de problemas

Para uma rapida localizacéo de erros, existem diodos emissores de luz e um visor de 7 segmentos de dois
digitos na placa dianteira.

Exibicéo de falhas

As falhas seréo exibidas de modo codificado. A exibicdo 00 - 99 pisca com aprox. 1 Hz.
No caso de uma falha no STM, na rede, no motor, no transdutor ou na ARCNET, ser&o acionadas de
imediato no servo as agfes descritas na tabela seguinte.
Se ocorrerem varias falhas em simultaneo, é exibida a falha com a prioridade mais elevada, ou seja, a
falha com o nimero mais baixo.
Excecbes:
- afalha 64 "MK- +12 V NOK"
tem prioridade sobre a 15, 16, 17, 21, 22, 28, 40 e 41 (para a descricéo, veja a tabela).
- afalha 65 "MK- -12V NOK"
tem prioridade sobre a 15, 16, 17, 28 e 40 (para a descri¢do, veja a tabela).
- Afalha 40 "MK n&o esté operacional” disp8e da prioridade mais baixa, uma vez que as falhas 41-FF,
por motivos de localizac&@o de erros, ndo devem ser sobrescritas por uma falha coletiva (40).
Todas as falhas sdo comunicadas ao controlador de estacdo via ARCNET e ai exibidas na tela como a
seguir indicado.
Na tabela de valores de medicdo, sdo exibidas as abreviagdes "FLT, FMK, AN1F, AN2F, OFF1,
OFF2,..." nacoluna "ERRQO".
Na janela tabela de valores de medicéo € acessada a janela "Monitor do fuso".
Com o bot&o "i" abre a tabela de erros.
Aqui serdo exibidos todos os erros atuais em texto ndo codificado.

Confirmacéao de falhas

Ap0s consertar a falha e pressionar a tecla RESET, o STM encontra-se novamente operacional.

Em cada inicio de fuso, a placa de medi¢do transmite um sinal de confirmacéo a unidade de poténcia.

Em caso de uma falha somente temporaria (por exemplo, subtensao), o STM fica de nhovo automatica-
mente operacional apos o sinal de confirmagado seguinte.

Sendo que todas as falhas sdo arquivadas no controlador de estacgao, é possivel exibir aqui a informa-
¢do de erro ao buscar o erro. No entanto, deixa de existir uma exibicéo intermitente no STM apo6s a con-
firmagao.

Se a falha for permanente, o modo de erro ndo pode ser confirmado.

Em caso de medi¢cdes de passagem, resisténcia e de curto-circuito do motor ou do motor
do cabo, este deve ser imprescindivelmente separado do STM.
Podem passar correntes pelo corpo que acarretam risco de vida.
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Consequéncia
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Explicagdo -4 | |Lojw Medidas, solugéo
0 | Alimentagdo DC/DC Conversor Medir a tenséo de alimentagéo
0 | Subtenséo < 200 VAC aumentar para 230 VAC
A tensao do circuito légico inter- No caso de ocorrerem erros esporadi-
médio é < 150 VAC X1 X ]| X camente, deve ser verificada a ali-
mentagdo quanto a quedas de tensdo
Erro interno, trocar o STM
0 | Alimentacdo DC/DC Conversor Medir a tensdo de alimentagéo
1 | Sobretenséo > 255 VAC reduzir para 230 VAC
A tenséo do circuito légico inter- No caso de ocorrerem erros esporadi-
médio é > 440 VDC X X camente, deve ser verificada a ali-
mentagdo quanto a aumentos de
tenséo
Erro interno, trocar o STM
0 | Ocircuito intermédio de potén- Verificar a alimentagao
2 | ciando esta alimentado (fusiveis a montante do STM,
% | x X contator de parada de emergéncia,
etc.)
Erro interno, trocar o STM
1 | Cabo do motor com defeito Verificar o cabo do motor quanto a
1 | * Quebrade cabo nos cabos do passagem e a curto-circuito
motor Verificar o motor quanto a curto-cir-
* Fases do motor interrompidas x| x| x cuito contra PE e resisténcias de fase
» Acorrente de teste para o (1B.. aprox. 25 Q, 2B.. aprox. 8 Q
monitoramento do cabo é des- 3B.. aprox. 2 Q, 4B.. aprox. 1 Q)
viada Trogue 0 motor
Erro interno, trocar o STM
1 | Curto-circuito no circuito do Verificar o cabo do motor quanto a
2 | motor curto-circuito,
* no cabo x| x| x Verificar o motor quanto a curto-cir-
* no motor cuito (resisténcias de fase veja
* noSTM erro 11)
Erro interno, trocar o STM
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Falha L § &
Explicagdo - @ |uLoju Medidas, solugéo
1 | Temperatura do motor dema- * O motor esté conectado?
3 | siado alta » Verificar a temperatura do motor,
* O interruptor térmico no motor se > 80 °C, assegurar a ventilagao
foi acionado (3 > 120 °C) suficiente do motor
e O cabo de medigdo estainter- | X | X | X » Verificar o cabo do motor quanto a
rompido passagem e a curto-circuito
» Acorrente de medicéo é des- » Verificar o interruptor térmico do
viada incorretamente motor quanto a passagem
* O motor ndo esta conectado « Errointerno, trocar o STM
1 | Monitoramento 12t * Verificar a temperatura do motor, se
4 | « apoténcia exigida do motor é > 80 °C, diminuir o tempo de aparafu-
excessiva X X samento aumentando o nimero de
» Parafusadeira com defeito rotacdes
(por ex., engrenagem, man- » Trocar o motor/parafusadeira
cal) * Erro interno, trocar o STM
1 | Erro do resolver * O resolver esta conectado?
5 | Os sinais do resolver séo » Verificar o cabo do resolver quanto a
e interrompido passagem e a curto-circuito
* em curto-circuito e Troque o motor
* nao disponivel X X
A fonte de alimentacéo interna  Verificar o cabo do transdutor, espe-
+/-12 V esta cialmente os fios condutores +/- 12 V
« em curto-circuito e0V
* Defeito interno, trocar o STM
1 | Tensdo do circuito intermédio Erro constante:
6 | demasiado alta * Medir a tensdo de alimentacao
A tensdo do circuito intermédio de > 255 VAC reduzir para 230 VAC
poténcia é > 400 VDC

Na frenagem:

* Os condensadores no circuito inter-
médio estdo "surdos",

e Chopper de frenagem com defeito,

X | X | X trocar o STM

Esporadicamente:

e A alimentacéo de tenséo é tempora-
riamente demasiado alta. Caso exista
um transformador, conectar ao prima-
rio a derivacé@o seguinte mais elevada

* Erro interno, trocar o STM
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Explicagdo - @ |uLoju Medidas, solugéo

1 | Tensdao do circuito intermédio Erro constante:

7 | demasiado baixa * Medir a tensdo de alimentacao
Atensdo do circuito intermédio de < 200 VAC aumentar para 230 VAC
poténcia é < 150 VDC

Ao apertar:

* A alimentacéo é demasiado "branda"

x | x X ou sobrecarregado, executar a ali-

mentagdo de modo mais estavel (por
ex., com um transformador maior)

* Os condensadores no circuito inter-
médio estdo "surdos", trocar o STM

* No STM34: falta uma fase

» Errointerno, trocar o STM

2 | Temperatura na unidade de » Medir a temperatura interna do arma-

0 | poténcia demasiado alta rio de distribuicdo abaixo do STM,
A temperatura no STM é >80 °C 9 > 50 °C s&o necessarias medidas

de refrigeracéo adicionais (por ex., um
aparelho de ar condicionado)
X1 X | X (capitulo 4.4)
* Os entalhes de refrigeracdo no STM
ndo devem ficar cobertos pelo cabo
Ou outros.
» Errointerno, trocar o STM

2 | Orelé de partida ndo abre * Erro interno, trocar o STM

1 | Devido a um erro interno, o con-
tato no relé de partida colou.

. ~ X | X | X
Para uma descricdo da funcao,
veja 4.1.1 Circuito intermédio de
poténcia, pagina 13

2 | Orelé principal n&do abre » Erro interno, trocar o STM

2 | Devido a um erro interno, o con-
tato no relé principal colou.

S ~ X | X | X
Para uma descri¢cdo da funcao,
veja 4.1.1 Circuito intermédio de
poténcia, pagina 13
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Consequéncia
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exibi¢cdo superior
exibicao inferior
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Falha
Explicacéo

Relé principal e de partida Desl.
Frenagem do motor, fase final Desl.

LED-READY Desl.
Fase final Desl.

Medidas, soluc¢ao

N

Alimentacao de 5V no servo * Errointerno, trocar o STM
5 | muito baixa

A fonte de alimentacdo de 5V
para alimentag&o interna da uni- X | X | X
dade servoamplificadora esta
sobrecarregada.
U<4,.8VDC

2 | Alimentagdo de 5V no servo » Erro interno, trocar o STM
6 | demasiado alta

Fonte de alimentacdo de 5V para
alimentacéo interna da unidade
servoamplificadora com defeito.
U>5_2VDC

N

Etapas finais da alimentacé&o « Errointerno, trocar o STM
7 | do controlador demasiado bai-
xas

A fonte para a alimentagéo X1 X | X
interna da unidade de poténcia
esta sobrecarregada ou defeitu-
osa.

2 | Ofsete da medicdo de corrente « Errointerno, trocar o STM
8 | demasiado grande
O ponto zero da medicao inte- X | X | X
grada da corrente do motor esta
deslocado

3 | Alimentacdo de 5V naplacade » Erro interno, trocar o STM
0 | medicdo demasiado baixa

A fonte para a alimentacao
interna da placa de medicao esta
sobrecarregada ou com defeito.
U<4,8VDC

3 | Alimentacdo de 5V naplacade « Errointerno, trocar o STM
1 | medigcdo demasiado alta

A fonte de alimentacéo de 5V
para a alimentacao interna da X X
placa de medicéo esta sobrecar-
regada ou com defeito.
U>5_2VDC
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Explicagdo - @ |uLoju Medidas, solugéo
3 | Erro DPR Servo Erro interno, trocar o STM
2 | Dual Port RAM que serve para a X X
comunicagao entre 0 servo e a
placa de medicdo com defeito
3 | Erro Flash Servo Erro interno, trocar o STM
3 | Memodria flash com defeito X | XX
3 | Comunicagédo DPR para MK Erro interno, trocar o STM
4 | interrompida
Comunicagédo entre o servo e a X X
placa de medicdo mediante a
Dual Port RAM com falhas
3 | Sequéncia dos sinais de par- Erro interno, trocar o STM
5 | tidaincorreta Informar o Sales & Service Center
Erro de comunicacéo entre a X X
placa de medicéo e o servoampli-
ficador
3 | Erro MOTID Erro interno, trocar o STM
8 | Erro no modo de identificagdo do | X X
motor
3 | Erro mateméatico, comando ile- Erro interno, trocar o STM
9 | gal, etc. X X Informar o Sales & Service Center
Erro na execucéo do programa
4 | Placa de medicdo ndo opera- Placa de medigé&o disponivel?
0 | cional Placa de medig&o aparafusada e fixa
O sinal "Placa de medicdo OK" X X no STM?
néo é recebido pela unidade
servo Erro interno, trocar o STM
5 | Endereco ARCNET multiplo Verificar os enderegamentos, ou seja,
0 | O endereco ajustado neste STM as posicles dos interruptores, da
ja existe ARCNET, cada participante tem de ter
um endereco diferente.
Erro interno, trocar o STM
5 | Endereco ARCNET incorreto Modificar o enderecamento de modo
1 | O endereco ajustado ndo esta na a que se encontre entre 01 e 32
faixa permitida
Erro interno, trocar o STM
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exibi¢cdo superior
exibicao inferior

Falha
Explicacéo

Consequéncia

Relé principal e de partida Desl.
Frenagem do motor, fase final Desl.

LED-READY Desl.
Fase final Desl.

Medidas, soluc¢ao

Erro ARCNET
Erro de comunicacao

Verificagdo da ARCNET:

Terminagdes de barramento disponi-
veis?

Todos os participantes estdo conecta-
dos as terminagGes de barramento?
Todos os cabos estdo conectados?
Verificar os enderegcamentos, ou seja,
as posicdes dos interruptores, da
ARCNET.

Erro interno, trocar o STM
Informar o Sales & Service Center

w ol

Recon da ARCNET
Demasiadas reconfiguragdes,
rede instavel

Verificagdo da ARCNET:

Terminagdes de barramento disponi-
veis?

Todos os cabos da ARCNET estéo
conectados?

Verificar os enderecamentos, ou seja,
as posicdes dos interruptores, da
ARCNET.

Todos os participantes estéo conecta
dos as terminag@es de barramento?

Sem conexdao de rede da
ARCNET

O STM néo esta conectado a
ARCNET

Verificagdo da ARCNET:

Terminagdes de barramento disponi-
veis?

Todos os participantes estdo conecta-
dos as terminacgdes de barramento?
Todos os cabos estdo conectados?

Erro interno, trocar o STM

Os parametros da MK estédo
incorretos

Os parametros de aperto na placa
de medi¢do sdo NOK

Verificagdo da parametrizagdo no contro-
lador de estacao:

Constantes de fuso

Valores de cablibragem

Processo de aparafusamento (DIA)
Etapa

Conjunto de parametros
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Explicagdo - @ |uLoju Medidas, solugéo
6 | Estouro dacapacidade da * Informar o Sales & Service Center
2 | meméria MK
Muito pouca meméria RAM dispo- » Defeito interno, trocar o STM
nivel
6 | MK-+12 V NOK Controle no controlador de estagdo em
4 | A alimentacéo de +12 V da placa modo de teste, valor fora dos limites per-
de medicéo esta fora dos limites mitidos:
de +11,4V...+126 V » Verificar o cabo do transdutor, espe-
cialmente os fios condutores +12 V e
X X ov
» Verificar o cabo do resolver quanto a
curto-circuito
« Trocar o transdutor
¢ Troque o motor
* Erro interno, trocar o STM
6 | MK--12V Controle no controlador de estacao em
5 | Aalimentacéo de - 12 V da placa modo de teste, valor fora dos limites per-
de medicédo esta fora dos limites mitidos:
de » Verificar o cabo do transdutor, espe-
-11,1V...-129V cialmente os fios condutores -12 V e
X X ov
» Verificar o cabo do resolver quanto a
curto-circuito
* Trocar o transdutor
« Troque o motor
» Erro interno, trocar o STM
6 | Controle de processo da MK * Informar o Sales & Service Center
6 | Sequéncia do processo
» Etapa inicial » Defeito interno, trocar o STM
» Gréfico
danificada
6 | Inicializagdo da MK NOK * Informar o Sales & Service Center
8 | Erro de inicializa¢do na placa de
medicao « Defeito interno, trocar o STM
6 | Acesso da MK & DPR NOK * Informar o Sales & Service Center
9 | A placa de medicdo ndo conse-

gue acessar a DPR no servo

Defeito interno, trocar o STM
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Explicagdo - @ |uLoju Medidas, solugéo
6 | MK - o tipo de servo néo é Erro interno, trocar o STM
A | STM12/34 X
O tipo de STM lido pela placa é
desconhecido
6 | MK - sem sinal de ciclo do Placa de medicédo aparafusada e fixa
C | servo no STM?
O sinal de sincronizagéo entre o X
servo e a placa de medicdo ndo Erro interno, trocar o STM
existe
6 | MK - conjunto de pardmetros Verificar a parametrizacao da instala-
E | do servo ndo adequado ao céo
Servo X
O conjunto de parédmetros sele- Erro interno, trocar o STM
cionado pela placa de medi¢éo
ndo existe no STM
7 | Transdutor 1 Transdutor conectado?
1 | néo disponivel Verificar o cabo do resolver quanto a
os sinais do transdutor sdo passagem e a curto-circuito
* interrompidos Trocar o transdutor
* em curto-cicuito
* n&o disponivel Erro interno, trocar o STM
7 | Transdutor 1 Transdutor instalado sob tenséo
2 | Ofsete NOK Controle em modo de teste no contro-
A tensao de ponto zero esta fora lador de estacao, valores fora da faixa
da faixa permitida de permitida, trocar o transdutor
-200 mV...+200 mV
Erro interno, trocar o STM
7 | Transdutor 1 Transdutor instalado sob tenséo
3 | Tenséo de calibragem NOK Controle no controlador de estacao

A tensédo de calibragem esta fora
da faixa permitida de
+4,85 V...+5,15V

em modo de teste, valores fora da
faixa permitida, trocar o transdutor
Verificar o cabo do transdutor em
caso de desvio extremo, nomeada-
mente o cabo de calibragem

Erro interno, trocar o STM
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7 | Transdutor 1 Verificagé@o no controlador de estagdo em
4 | Registro de angulo NOK modo de teste
o0s sinais de angulo sé@o Sem sinais de angulo:
* interrompido » Verificar o cabo do transdutor, nomea-
* em curto-cicuito damente os cabos de angulo
* nao disponivel
+ ndo disponivel temporaria- O fuso gira mais de 360°:
mente » Verificar o fator de angulo
* Trocar o transdutor
» Errointerno, trocar o STM
7 | Transdutor 1 » Verificar o cabo do transdutor, espe-
5 | Contador de apertos NOK cialmente os cabos de dados RS422
O contador de apertos existente e Trocar o transdutor
no transdutor ndo funciona, os
ciclos de aperto maximos do * Erro interno, trocar o STM
transdutor séo ultrapassados.
Somente em transdutores com
Service Memory (por ex. 1K1M)
7 | Transdutor 1 e Trocar o transdutor
6 | Contador de apertos no limite
O contador de apertos existente
no transdutor alcangou o seu
nimero méaximo de ciclos de 107
ou tem defeito.
Somente em transdutores com
Service Memory (por ex. 1K1M)
8 | Transdutor 2 » Transdutor conectado?
1 | néo disponivel » Verificar o cabo do transdutor quanto
os sinais do transdutor sdo a passagem e a curto-circuito
e interrompido e Trocar o transdutor
* em curto-cicuito
* n&o disponivel e Errointerno, trocar o STM
8 | Transdutor 2 » Transdutor instalado sob tensdo
2 | Ofsete NOK e Controle em modo de teste no contro-

A tensdo de ponto zero esté fora
da faixa permitida de
-200 mV...+200 mV

lador de estagéo, valores fora da faixa
permitida, trocar o transdutor

Erro interno, trocar o STM
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Relé principal e de partida Desl.
Frenagem do motor, fase final Desl.

LED-READY Desl.
Fase final Desl.

Medidas, soluc¢ao

w o

Transdutor 2

Tensdao de calibragem NOK

A tenséo de calibragem esté fora
da faixa permitida de
+485V..+515V

Transdutor instalado sob tensao
Controle no controlador de estacao
em modo de teste, valores fora da
faixa permitida, trocar o transdutor
Verificar o cabo do transdutor em
caso de desvio extremo, nomeada-
mente o cabo de calibragem

Erro interno, trocar o STM

Transdutor 2

Registro de angulo NOK

0s sinais de angulo sédo

e interrompido

* em curto-cicuito

* nao disponivel

* nao disponivel temporaria-
mente

Verificagdo no controlador de estacdo em
modo de teste
Sem sinais de angulo:

Verificar o cabo do transdutor, nomea-
damente os cabos de angulo

Fuso gira mais de 360°:

Verificar o fator de angulo
Trocar o transdutor

Erro interno, trocar o STM

[ee]

Transdutor 2

Contador de apertos NOK

O contador de apertos existente
no transdutor ndo funciona, os
ciclos de aperto maximos do
transdutor séo ultrapassa-
dos.Somente em transdutores
com Service Memory (por ex.,
1K1M)

Verificar o cabo do transdutor, espe-
cialmente os cabos de dados RS422
Trocar o transdutor

Erro interno, trocar o STM

Transdutor 2

Contador de apertos no limite
O contador de apertos existente
no transdutor alcangou o seu
nimero méaximo de ciclos de 107
ou tem defeito.

Trocar o transdutor

MK - isenc¢ao
Erro na execugéo do programa

Erro interno, trocar o STM
Informar o Sales & Service Center

N ©O©| O ©

MK - erro de inicializacdo geral
A inicializacdo das interfaces de
comunicacao esta NOK

Erro interno, trocar o STM
Informar o Sales & Service Center
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9 | MK - erro de comunicacao * Errointerno, trocar o STM
3 | As interfaces de comunicacao « Informar o Sales & Service Center
estdo NOK
9 | Servo nédo esta OK * Placa de medicdo aparafusada e fixa
6 | Sinal de operacionalidade do no STM?
servo nao disponivel « Errointerno, trocar o STM
9 | Erro flash » Verificar a selecio do programa
8 | N&o é possivel a atualizacéo do « Errointerno, trocar o STM
programa * Informar o Sales & Service Center
O controlador de estacao pode ter
transferido o programa errado
9 | Erro Task ID * Erro interno, trocar o STM
9 | Monitoramento de software « Informar o Sales & Service Center
| | Sobrecarga (ndo intermitente) Verificagdo da parametrizacdo da instala-
P | Se para o aparafusamento for ¢éo:

necessaria uma corrente acima
da méaxima permitida o servo-
amplificador desliga automatica-
mente.

» Errono registro da posicao do
motor, por exemplo, resolver,
cabo

» Erro no circuito do motor, por
exemplo, o motor ndo alcanga
o torque exigido

Selec¢édo da parafusadeira
Torque exigido

Verificar o registro da posi¢do do motor:

Verificar o cabo do resolver e, se
necessario, trocar
Troque o motor

Erro interno, trocar o STM

Verificar o cabo do motor
Troque o motor

40

P1672E/PT 2010-04

PT06D032.FM, 19.03.2012



Resolucao de problemas

6.2 LEDs "READY" e "Bus active"

Falha

Medida, solugao

A LED "READY" néo acende
O STM néo esta operacional

O visor de 7 segmentos esta intermitente

» Verificar as tensdes de alimentacéo
* Defeito interno, trocar o STM

* veja 6.1 Exibigao de falhas, pagina 29

LED "Bus active" intermitente com aprox. 1 Hz
Comunicagdo ARCNET interrompida

LED "Bus active" ndo acende
A exibicdo de estado e de diagnéstico esta inter-
mitente

Verificagdo da conexdo ARCNET:

» Verificar o bloqueio do plugue do cabo no geral

» Verificar o cabo ARCNET quanto a passagem
e curto-circuito

* Defeito interno, trocar o STM

» veja 6.1 Exibicdo de falhas, pagina 29
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Sales & Service Centers

Note: All locations may not service all products. Please contact the nearest Sales & Service Center for the
appropriate facility to handle your service requirements.

Dallas, TX Detroit, Ml Houston, TX Lexington, SC

Apex Tool Group Apex Tool Group Apex Tool Group Apex Tool Group

Sales & Service Center Sales & Service Center Sales & Service Center 670 Industrial Drive

1470 Post & Paddock 2630 Superior Court 6550 West Sam Houston Lexington, SC 29072
Grand Prairie, TX 75050 Auburn Hills, MI 48326 Parkway North, Suite 200 USA

USA USA Houston, TX 77041 Phone: +1-800-845-5629
Phone: +1-972-641-9563  Phone: +1-248-391-3700 USA Phone: +1-803-359-1200
Fax: +1-972-641-9674 Fax: +1-248-391-7824 Phone: +1-713-849-2364 Fax:  +1-803-358-7681

Fax:  +1-713-849-2047

Los Angeles, CA Seattle, WA York, PA Canada

Apex Tool Group Apex Tool Group Apex Tool Group Apex Tool Group

Sales & Service Center Sales & Service Center Sales & Service Center Sales & Service Center
15503 Blackburn Avenue 2865 152nd Avenue N.E. 3990 East Market Street 5925 McLaughlin Road
Norwalk, CA 90650 Redmond, WA 98052 York, PA 17402 Mississauga, Ont. L5R 1B8
USA USA USA Canada

Phone: +1-562-926-0810 Phone: +1-425-497-0476 Phone: +1-717-755-2933 Phone: +1-905-501-4785
Fax: +1-562-802-1718 Fax: +1-425-497-0496 Fax: +1-717-757-5063 Fax: +1-905-501-4786

Germany England France China
Apex Tool Group Apex Tool Group, LLC Apex Tool Group SAS Apex Power Tools Tra-
GmbH & Co. OHG Pit Hill Zone Industrielle ding (Shanghai) Co., Ltd
Industriestralle 1 Piccadilly BP 28 A company of
73463 Westhausen Tamworth 25 Avenue Maurice Chevalier Apex Tool Group, LLC
Germany Staffordshire 77831 Ozoir-la-Ferriére Cedex A8, No.38, Dongsheng
Phone: +49-73 63-81-0 B78 2ER France Road, Shanghai,
Fax: +49-73 63/ 81-222 U.K. Phone: +33-1-64432200 China 201201
Phone: +44-191 4197700 Fax: +33-1-64401717 Phone: +86-21-60880320
Fax: +44-182 7874128 Fax: +86-21-60880298
Mexico Brazil
Cooper Tools Cooper Tools Industrial Ltda.
de México S.A.de C.V. a company of
a company of Apex Tool Group, LLC
Apex Tool Group, LLC Av. Liberdade, 4055

Vialidad El Pueblito #103 Zona Industrial - Iporanga
Parque Industrial Querétaro 18087-170 Sorocaba, SP Brazil
Querétaro, QRO 76220 Phone: +55-15-3238-3929
Phone: +52 (442) 211-3800 Fax: +55-15-3228-3260
Fax:  +52 (442) 103-0443

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1

73463 Westhausen

Germany

Phone: +49-7363-81-0
Fax: +49-7363-81-222
www.apexpowertools.eu
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