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ARBURG para um processo de injecao eficiente
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Equipamento

Eficiéncia de producdo é o que fala

o lema “ARBURG para um processo de inje-
cao eficiente”, colocando a eficiéncia da pro-
ducdo no centro de todos os nossos esfor-
cos. Com isso, a ARBURG destaca a sua
filosofia de longa data, a de oferecer a todos
os clientes servicos de sistema individualiza-
dos para sempre proporcionar uma quali-
dade de produto perfeita com os menores
custos individuais possiveis. A tecnologia de
injecdo da ARBURG é sindnimo no mundo
todo de elevada confiabilidade, utilizacao
universal e solu¢des de ponta adaptaveis
individualmente, desde uma Unica maquina
até projetos turn-key extremamente automa-
tizados. A histéria de sucesso da empresa e
de seus produtos se baseia sobretudo em
uma estrutura modular aperfeicoada, que
permite a cada usudrio adaptar toda a
tecnologia as suas exigéncias individuais.

Eficiéncia: todas as solugdes da ARBURG orientam-se pelas

Parceiro para mais sucesso

A estreita relacdo entre a matriz, suas filiais
e 0s parceiros internacionais leva a enge-
nharia e a prestacao de servicos a todos os
clientes diretamente no local. Os amplos
servicos de pré e pés-venda, disponiveis a
todos os clientes da ARBURG, estendem-se
muito além da mdaquina. A abrangéncia vai
desde a assessoria técnica de aplicacdo ao
desenvolvimento de produto e molde, pas-
sando pelo planejamento, concepcao e co-
locacdo em funcionamento das injetoras
ALLROUNDER ou de células completas de
fabricacao estendendo-se até o amplo su-
porte na integracdo e no controle de pro-
cessos e planejamento da producao. Além
disso, existe ainda um completo servico ao
cliente no mundo todo, inclusive a oferta de
treinamentos especificos.



Inovador: ALLROUNDER elétricas

Rapidez

O acionamento dos eixos principais de inje-
¢do e dosagem e a abertura e fechamento
do molde nas ALLROUNDER elétricas, por
padrao, é feito servoeletricamente, tor-
nando esses processos totalmente indepen-
dentes entre si. Aceleracdes e velocidades
elevadas e movimentos simultaneos (limita-
dos nas injetoras EDRIVE) proporcionam ci-
clos rapidos e consequentemente um maior
rendimento.

Precisao

As de acao direta e sem folga séo as res-
ponsdveis pela rigidez mecanica dos eixos
de acionamento das ALLROUNDER elétricas
e pelos respectivos movimentos dindmicos.
Em combinacdo com a excelente precisdo
de posicionamento de todos os eixos servo-
elétricos, é possivel alcancar uma repetibili-
dade excelente com uma qualidade de peca
incomparavel. A presenca de um sensor de
deslocamento absoluto torna desnecessario
a ida até uma posicao de referéncia.

ALLDRIVE
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Eficiéncia energética

A elevada eficiéncia dos acionamentos
servoelétricos e a unidade de fechamento
com alavanca articulada garantem as
ALLROUNDER elétricas um funcionamento
energeticamente eficiente. O sistema de re-
cuperacao de energia dos servomotores du-
rante a frenagem também é vantajoso.
Juntos, esses fatores resultam em uma re-
ducao do consumo de energia de 25 a 50
por cento.
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Reducao das emissoes

Os acionamentos servoelétricos sao refrige-
rados a liquido e, por isso, extremamente
silenciosos. Nao ha turbuléncias de ar e a
evacuacao direcionada do calor também
proporciona uma nitida reducdo da irradia-
¢ao para o meio ambiente. Os acionamen-
tos e sistemas de fuso fechados evitam com
seguranga a exposicao ao pé provocado por
abrasao. Isso torna as maquinas perfeitas
para a producdo em ambientes limpos.

Valor

Com as ALLROUNDER elétricas de alta pre-
cisao é possivel converter uma grande varie-
dade de processos sempre com a mesma
exceléncia em qualidade. Vérios detalhes
técnicos permitem alcancar uma elevada
confiabilidade das maquinas, com poucas
variagdes no processo. Entre eles esta, por
exemplo, o circuito fechado de refrigeracao
de motores e conversores para ciclos rapi-
dos e fases de recalque longas.

Distancia entre colunas: 270 mm - 920 mm

Forgas de fechamento: 350 kN - 5.000 kN

Unidades injetoras: 70-2.100



Produtividade: ALLROUNDER hibridas

Eficiéncia operacional Reducao dos tempos de ciclo
A solida técnica das ALLROUNDER hibridas é  Todos os eixos de movimento funcionam de
a responsavel pelo trabalho confidvel e pela forma totalmente independente, permi-
elevada disponibilidade. As aceleracdes, velo-  tindo que a maquina seja capaz de efetuar
cidades finais elevadas e os movimentos de movimentos de deslocamento simultaneos.
deslocamento simultaneos, por reducées dos  Os tempos de ciclo seco extremamente cur-
tempos de ciclo, sao decisivos para uma me-  tos das unidades de fechamento servoelétri-
lhor eficiéncia operacional. Além disso, véarias  cas proporcionam ciclos rapidos. Além
solucdes técnicas menores visam reduzir con-  disso, ainda existem equipamentos especiais
sideravelmente os tempos de preparacao. como a «injegdo em movimento» e a dosa-
gem ciclo abrangente.

HIDRIVE
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Otimizacao energética

Os elevados graus de eficiéncia do aciona-
mento de dosagem servoelétrico e a uni-
dade de fechamento com alavanca articu-
lada garantem as ALLROUNDER hibridas um
funcionamento energeticamente eficiente.
Além disso, o acionamento hidrdulico atua
com uma bomba ajustada a capacidade e
um motor elétrico de classe de eficiéncia
EFF1. Juntos, esses fatores reduzem o
consumo energético em até 40 %.

Dinamica

Além dos movimentos dinamicos dos mol-
des das unidades de fechamento servoelé-
tricas, a tecnologia de acumulador hidrau-
lico contribui decisivamente para atingir
tempos de ciclo menores, possibilitando flu-
x0s de volume de injecdo grandes e dinami-
cos. Simultaneamente, a rosca de posicio-
namento preciso garante excelentes repeti-
bilidade e qualidade de pecas.

e

]

Capacidade de producao

O conceito de maquina das ALLROUNDER

hibridas foi especialmente ajustado a uma

alta capacidade de producdo. Com uma

elevada poténcia de injecdo em relacao a

forca de fechamento, elas combinam:

¢ as unidades de fechamento servoelétricas
da ALLROUNDER A

e imensas injetoras com tecnologia de
acumulador hidrdulico
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Distancia entre colunas: 270 mm - 920 mm

Forcas de fechamento: 350 kN - 5.000 kN

Unidades injetoras: 70 - 4.600



Versateis: ALLROUNDER hidraulicas

Economia de energia: sistema de émbolos
diferenciais eficientes da unidade de fechamento.

Variedade de aplica¢oes

As ALLROUNDER hidraulicas sdo excelentes
para serem adaptadas a todos 0s processos
de moldagem por injecdo conhecidos. Essas
maquinas nao se distinguem apenas pelos
varios tamanhos, mas também pela capaci-
dade de integracdo com diversos periféricos
através do comando SELOGICA, livremente
programavel. Pacotes de equipamentos es-
pecificos para determinadas tarefas tornam
as maquinas extremamente flexiveis e
universais.

GOLPEN

Baixo custo

A ALLROUNDER GOLDEN EDITION é o0 mo-
delo basico da linha de produtos hidrauli-
cos. A sua imbativel relacdo custo x benefi-
cio provém de uma constante e abrangente
padronizacdo de um equipamento basico
completo, de elevada qualidade técnica.

Por isso, ja vem equipada com duas bombas
de regulacdo e uma tecnologia de valvula
de ligacao rapida.
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Individualidade

E possivel ajustar as injetoras ALLROUNDER
hidrdulicas perfeitamente entre si quando o
assunto é aplicacdo e consumo de energia.
O uso de diferentes variacdes hidraulicas,
modulos de ampliacdo elétricos, forcas de
fechamento perfeitamente escalonadas as
unidades injetoras, varias alternativas de
equipamentos e combinagoes viabilizam
esse ajuste.

Reproducao precisa

Em todas as ALLROUNDER hidraulicas,

a injecdo regulada é a responsavel pelo
preenchimento reproduzivel da férma e
pela excelente qualidade das pecas injeta-
das. Com o estagio de ampliacdo

“rosca com posicionamento preciso” nas
ALLROUNDER S, é possivel alcancar uma
repetibilidade na moldagem por injecao
compardvel a das maquinas elétricas.

Confiabilidade

Todas as ALLROUNDER hidraulicas sao

eficientes e fabricadas com uma qualidade

excepcional. Excelente disponibilidade e

vida Util longa, é isso que o nome ARBURG

representa. Algumas das caracteristicas ja
comprovadas sao:

e A troca de 6leo que poupa energia
realizada pelo sistema de émbolos
diferenciais da unidade de fechamento;

¢ A extrema estabilidade da unidade de
fechamento por causa da guia de quatro
colunas.
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170 mm - 920 mm
125 kN - 5.000 kN
30 - 4.600

Distancia entre colunas:
Forcas de fechamento:
Unidades injetoras:




Ergonémicas: ALLROUNDER verticais

Maxima flexibilidade: catalogo de produtos com
conceitos de maquina distintos.

Ergonomia

A ergonomia é um fator especialmente
importante no processamento de insertos,
pois permite programar os processos de
trabalho manuais da forma mais rapida e
confortavel possivel. No modelo bésico
ALLROUNDER V, ela é obtida pelo sistema
de espaco vertical livre da unidade de fe-
chamento. Nele nao ha mais colunas, per-
mitindo o acesso ao molde por trés lados.

Orientacao para as aplicacoes

Toda a técnica das ALLROUNDER verticais
pode ser sempre adaptada exatamente a
cada uma das tarefas de injecao.

Isso é obtido, por exemplo, por:

e inlimeras forcas de fechamento e unida-

des injetoras

o flexibilidade na disposicao vertical e
horizontal das unidades injetoras
¢ pacotes de equipamentos opcionais

especificos de tarefa como, por
exemplo, para o processamento

de silicones
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Automatizacao
Para a colocacao e remocao simultanea de
produtos durante o processo de injecao,
existem as opcoes de maquina com mesas
rotativas ou mesas transfer. Elas permitem
tempos de ciclo mais curtos e, consequen-
temente, uma maior produtividade. A ver-
satilidade de configuragdo faz com que as
ALLROUNDER verticais se integrem
facilmente em linhas de producdo
automatizadas.

Seguranca de processo

As unidades injetoras das ALLROUNDER ver-
ticais, como é de praxe na ARBURG, produ-
zem pecas plastificadas e moldadas por inje-
cdo de altissima qualidade. A rosca de posi-
cionamento preciso permite reproduzir movi-
mentos de injecdo com a mesma qualidade
das maquinas elétricas. Via de regra, as me-
sas rotativas das ALLROUNDER V e T sdo
acionadas servoeletricamente, tornando-

as extremamente rapidas e precisas.

09/2015 - www.arburg.com

Otimizacao de espaco

Especialmente os modelos basicos
ALLROUNDER V, chamam a atencao por
causa de sua estrutura compacta e o pouco
espaco de que necessitam, permitindo a
aplicacao otimizada das maquinas também
em dareas de producdo reduzidas. Conse-
guentemente, a margem de planejamento
na montagem das maquinas é flexivel. A in-
tegracao em linhas de producao de diferen-
tes configuracoes também é completa e,
portanto, efetuada sem problemas.

Diferentes sistemas de fechamento

Forcas de fechamento: 125 kN - 3.200 kN

Unidades injetoras: 30-2.100

Demais tamanhos especiais e unidades injetoras
sob consulta



Integrado: sistema robético eficiente

Totalmente integrado: maior funcionalidade em
comparacao com a conexao EUROMAP

Made by ARBURG - Made in Germany
“Made by ARBURG — Made in Germany”
também é sinénimo de sistemas roboéticos
modernos com a conhecida qualidade e
eficiéncia ARBURG. Técnica robusta e ma-
nutengdo minima garantem uma vida Util
longa e ampla disponibilidade. O esforco
minimo gasto na preparagao e os tempos
minimos de intervencao tornam esses
sistemas eficientes operacionalmente.

Principio “Plug and work”

Na ARBURG, a maquina injetora e o sistema
robético constituem uma unidade de pro-
ducao completa que, tem o certificado CE.
O resultado dessa estratégia combinada, re-
sulta em um sistema pronto para producdo
em um piscar de olhos, em um espaco oti-
mizado. A ARBURG, uma empresa de solu-
¢ao global, é o contato central desde a con-
cepgao até a entrega dessas instalacoes de
producao.
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Capacidade de integragao
A ALLROUNDER e o sistema robético sdo
operados conjuntamente pelo comando de
méaquina central SELOGICA. Essa uniao
proporciona as seguintes vantagens:
e Um comando, uma regulagem,
e um conjunto de dados.
e Tempos de preparagao curtos por fungdes
de aprendizado intuitivos
e Sincronizacao ilimitada dos movimentos
do rob6 e da maquina

Flexibilidade

A tecnologia robdtica da ARBURG pode ser
selecionada e adaptada de forma exata a
cada tarefa de manipulacado, o que é alcan-
cado pela ampla gama de produtos e a ca-
pacidade de combinagao de eixos, compri-
mentos de eixo e acionamentos de eixo.
Ha, também, uma grande oferta de opcoes
de conexdes de pingas, com as quais toda e
qualquer tarefa de colocacao e retirada é
perfeitamente realizada.

AT

ARk A By
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Eficiéncia energética

O elevado nivel de eficiéncia dos aciona-
mentos servoelétricos para os eixos de des-
locamento bem como a realimentacao de
energia na frenagem garantem que os siste-
mas robéticos trabalhem de forma energeti-
camente eficiente. Outros fatores que con-
tribuem para o baixo consumo de energia é
o projeto leve, as possibilidades de configu-
racao individuais dos eixos bem como a livre
programacao de movimentos de desloca-
mento simultaneos.

Sistemas roboticos lineares

Pesos de manuseio: 1kg-25kg

Rob6s hexa-axiais

Pesos de manuseio: 6 kg - 60 kg




Informativo: producao transparente com o ALS

Planejamento preciso: utilizagdoideal dos recursos
disponiveis.

Gerenciamento da fabricacao na pratica
As possibilidades de integracao do seu par-
gue de maquinas no ALS sao quase que in-
finitas: desde uma conexao simples com
maodulos de E/S e interfaces padronizadas
para maquinas injetoras de todos os produ-
tos até uma interface de computador princi-
pal para ALLROUNDER. Inumeros moédulos e
inimeras possibilidades de combinacao so-
lucionam cada problema individualmente.

Informacao direta e confiavel

O ALS proporciona informacéo ativa, dando
base para afirmacgdes e tomadas de decisao
a qualquer momento no mundo todo, cen-
tralizadamente. Confirmacoes e indicadores
para as maquinas, pois pedidos em execu-
cao, turnos e qualidade de producao estdo
sempre disponiveis. Ou seja, sinbnimo de
maxima transparéncia onde, como e
guando necessario. No PC, nas telas infor-
mativas na producdo ou nos smartphones e
tablets.
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SAP Certified

Integration with SAP Applications

Planejamento preciso

Particularidades na fabricagao por injecao,
como maquinas de desempenhos distintos
ou cavidades com defeito, dificultam extre-
mamente o planejamento preciso de esta-
coes de controle classicas ERP, PSS ou BDE.
Para concluir essas tarefas interativamente,
vocé precisa do ALS. Com base em dados
on-line, ha a otimizacao do tempo de exe-
cucao de tamanhos de lote e reducao dos
tempos de parada das maqguinas na troca
de pedido.

Arquivamento automatico

O uso do ALS dispensa todo aguele preparo
manual das maquinas e os dados operacio-
nais. E, sem duvida nenhuma, nao havera
mais entrada incorreta de dados.
Adicionalmente a elevada seguranca das in-
formacoes, vocé terd muito mais tempo dis-
ponivel para outras atividades que agregam
valor, como o planejamento da producao. E
0 ALS ainda vai ajuda-lo a reconhecer os
potenciais de melhoria e realizar as otimiza-
coes de forma direcionada.

Facil implementacao

Oferecemos orientacdo individual para pro-
jetar a solucao de sistema ALS mais ade-
quada para a sua empresa. E claro que ins-
talagdo e acompanhamento da implantacao
no local e treinamento abrangente dos fun-
ciondrios e administradores sao pontos im-
plicitos. Essa é a Unica forma de obter uma
introducédo de sistema simples e perfeita,
garantindo a imediata aceitacdo na empresa
e o valor agregado esperado.s.

=)
—
—

Order AG13260170010
Mould 506461
Program 54913
Nominal quantity 23400
Good parts 3570
Bad paits 58
Number of cavities 2
Planned cycle time 37,00 [s]

Average cycletime 37,07 [s]
Remaining run time 4:06:05 [T:H:M]

OEE
Availability
Effectivity
Quality rate




Equipamentos adicionais: flexivel nos minimos d

Transparente: ferramentas de software proporcionam uma visao geral on-line do status da producao.

1 Ferramentas de software

A ARBURG oferece um catalogo de produ-

tos com estagios de moldes para a otimiza-

¢ao da producdo. Além do ALS, o sistema
de computador principal ARBURG, também
podem ser utilizadas as seguintes ferramen-
tas de software:

* O ARS, o Servico remoto da ARBURG,
gue permite o acesso a importantes da-
dos de producao pela rede da empresa
ou pelo lado externo. Dados importantes
da producdo da moldagem por injecao
podem ser acessados on-line de qualquer
lugar. Com isso, o ARS também atua
como uma ferramenta de servi¢o remoto
com direitos de acesso definidos pelo
cliente.

e O programa de computador COPYLOG,

administra, organiza e armazena central-

mente os dados de configuracao de todas
as ALLROUNDER.

Perfeito: secagem e transporte combinados do
granulado.

2 Secadora e transportadora de

granulado

No THERMOLIFT estdo reunidas as vanta-

gens de um sistema de secagem e de trans-

porte de granulados plasticos em um Unico

equipamento compacto, junto da maquina.

E logo duas ALLROUNDER podem utilizar

um THERMOLIFT. Os equipamentos agru-

pam as seguintes vantagens:

¢ Rapida secagem por convecgao

¢ Adaptacao perfeita de secagem e mate-
rial pela operacao com ar fresco e ar am-
biente

e Processamento de plasticos higroscopicos
por circulacdo de ar seco

e Transporte por pressao ou succao, de
acordo com as caracteristicas do material

¢ Facil integracao na sequéncia da produ-
¢ao do comando SELOGICA
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Universal: unidades indexadoras elétricas giram as  Em questao de minutos, ocorre a troca do molde  Precisdo: desmoldagem de roscas internas e
unidades internas rapidamente. na preparacao. externas.

3 4

Acessorios para processos especiais  ® Transportes por esteira para material em Sistemas de fixacao rapida

Para que o trabalho com processos especiais cordas ou fitas para um processamento Os sistemas de fixacdo rapida da ARBURG
também decorra sem problemas, a ARBURG correto de borrachas e elastdbmeros. facilitam a troca de moldes, tornando-a
oferece diferentes acessoérios. Entre eles, e Unidades INJESTER para a alimentagdo rapida e segura. As vantagens sdo um
VOCé encontra: automatica de silicone de vulcanizacao a desgaste menor do molde por centralizacdo
¢ Unidades de rotacdo e de indexacao guente (HTV), poliéster tmido (BMC) e precisa e tempos de preparo nitidamente

hidraulicas e elétricas para o transporte ceras. menores.

automatico dos pré-moldados a proxima

estacdo na moldagem de multiplos com- 5

ponentes. Essas unidades de uso universal Unidade de desrosqueamento

sao montadas nas placas moveis de fixa- As unidades de desrosqueamento ARBURG

¢do ou ja sdo integradas nelas. sdo auxiliares indispensaveis para uma des-
e Unidades de intervalo para o acopla- moldagem precisa de roscas em pecas mol-

mento de duas injetoras independentes.
Com isso, é possivel empregar com
seguranca a injecdo com intervalo e a
do tipo sanduiche.

dadas por injecdo. Elas permitem:

e O desrosqueamento de roscas internas
ou externas hidraulica ou eletricamente,
com comando por tempo ou por trajeto e
sempre com esbarro fixo.

e A montagem pode ser diretamente na
maguina ou no molde.

o A operagao confortavel através do

comando SELOGICA.
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Individual: orientacao e concepcao

Bases solidas: conhecimento na pratica em todas as questdes ligadas a técnica da moldagem por injecéo.

1 Tecnologia de aplicacao

Como parceiro tecnolégico, a ARBURG
fornece assessoria detalhada na técnica

dos processos de inje¢cdo quanto a técnica
de aplicagdo. Nossos especialistas proces-
sam conceitos de solucdo individuais e sao
focados em encontrar a alternativa de
fabricacdo mais eficiente para a producao
de pecas injetadas. Colocamos a disposicao
de todos 0s nossos clientes 0 mesmo know-
how abrangente, ndo importando se é para
ajudar na criacdo da peca injetada, na esco-
lha do material, na configuracdo de moldes
e maquinas ou mesmo na otimizagao da
producdo. Para isso, a ARBURG pde a dis-
posicdo o Centro de clientes ARBURG, com
laboratdrios proprios, os ARBURG
Technology Centers e as salas de demons-
tracao espalhados pelo mundo todo, pro-
porcionando o ambiente ideal para ensaios
e testes minuciosos.

Individual: solucdes de producao sob medida
com total assisténcia.

2 Projetos turn-key

Os projetos ou células de producdo sao
solucdes Unicas individuais, com as quais se
abrangem diferentes requisitos relativos a
combinagdo da injetora ALLROUNDER, sis-
tema robotico e periféricos. Dessa forma, as
etapas anteriores e posteriores ao processo
de injecdo podem ser totalmente automati-
zadas. Simultaneamente, também é possivel
interligar a moldagem por injecdo com ou-
tros processos. A ARBURG, como empresa
global, oferece assessoria com responsabili-
dade total aos seus clientes nesta area, de
forma individual e completa, desde a fase
de projeto da instalacdo, implementacéao e
colocacao em funcionamento no local até a
prestacdo de todos 0s servicos necessarios.
O ponto de partida para todas as instala-
¢des turn-key consiste na estreita coopera-
cao do departamento de projeto com o
cliente bem como com a engenharia de méa-
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Know-how

Modular: a tecnologia adequada para cada tarefa de injecao.

3

quinas, de robds, de aplicagao e de co- Catalogo técnico modular

mando. Essa é a Unica maneira de obter cé-  Com o Catéalogo de produtos ARBURG

lulas de fabricacdo automatizadas e adapta-  modular, é possivel implementar todos os

das visando a méaxima eficiéncia produtiva. processos de moldagem por injecdo com a
maxima eficiéncia produtiva. E para cada
tarefa existe a solucdo adequada com a téc-
nica de producdo moldada e adaptada indivi-
dualmente, de forma perfeita.

A ARBURG dispoe de conhecimento s6-
lido e equipamentos técnicos especiais
nos seguintes campos:

Moldagem por injecdo de multiplos
componentes
Moldagem por injecdo de silicones

liquidos (LSR) e silicones de vulcanizacao a

guente (HTV)
Moldagem por injecdo de elastébmeros

Moldagem por injecdo de termofixos

Injecdo por p6 de metal (MIM)
e ceramica (CIM)

Composito madeira-polimero
(WPC)

Processo Hotmelt
Micromoldagem por injecao
Injecdo por cunhagem
Sobreinjecao de pecas de inserto
Técnica de moldagem a gas (GIT)
Técnica de injecao de agua (WIT)
In-mould-labelling (IML)
In-mould-decoration (IMD)

Processo EXJECTION®

Tecnologia de sala limpa

Moldagem de pecas de construcéo leve,
por exemplo, pelo processo espumante
ProFoam, fibrocomposicdo direta (FDC),

sobreinjecao de chapas organicas, molda-
gem por injecdo de composito de espuma

de particulas (PVSG)
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Especifico: a solucao certa para cada industria
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Embalagens: tampas de garrafas de bebida de concepcao mais leve, produgao rapida e baixo custo.

1 Embalagens

Quando se fala de velocidade e produtivida-
de, a técnica da embalagem é de longe a
mais exigente. Por isso, é necessario utilizar
toda a capacidade das maquinas sem pre-
juizo de qualidade e disponibilidade.
Tempos de ciclo curtos com qualidade
excelente e redugdo do consumo de energia
sdo caracteristicas garantidas com a técnica
de moldagem por injecdo hibrida e elétrica
da ARBURG. Nao importa se sao itens de
parede fina, produtos IML, tampas roscadas
ou pré-formas. A verséo especial
“Packaging” (P) une movimentos de molde
rapidos e precisos, elevada capacidade de
plastificacdo e dosagem por todo o ciclo
com economia de tempo.

IndUstria automobilistica: o design de produto de
excelente qualidade caracteriza a imagem da marca.

2 Industria automobilistica
Inovacdes em espacos de tempos cada vez
menores caracterizam o setor automobilis-
tico. Seguranca, projeto e reducdo de peso
sdo fatores primordiais. A variedade de plas-
ticos processada é grande e, muitas vezes,
de forma combinada na injecao de multi-
plos componentes. Ligagdes duro-macio,
técnica de injecdo de fluidos ou in-mould-
-decoration sao outras competéncias cen-
trais. Soma-se a tudo isso um elevado grau
de automatizacdo. Com as solucbes de mol-
dagem por injecdo ARBURG que séo, renta-
veis e de altissima qualidade, vocé imple-
menta todas as exigéncias do produto sem
defeitos de qualidade como, por exemplo,
superficies excelentes ou ligas de metalplas-
tico que suportam cargas.
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Eletronica: elementos de conexao de
funcionamento seguro produzidos em série.

3 Eletronica
No campo da eletrénica, as exigéncias sdo
tdo complexas quanto a prépria eletrénica.
Quando se trata de conexdes de encaixe, a
sobreinjecao de insertos (técnica hibrida) e,
com isso, a precisao de posicionamento da
unidade de fechamento, é de extrema im-
portancia. As maquinas verticais e de mesa
rotativa ALLROUNDER V e T, com unida-
des de fechamento ergonémicas e mesas
rotativas servoelétricas sao predestinadas
para essas tarefas. Colocacdo ou retirada
manual, automatica ou sobreinjecdo de
cinta (instalacoes reel-to-reel), a ARBURG
tem os conceitos de fabricacdo adequados
para tudo.
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Medicina e Optica: os plasticos proporcionam
uma boa sensacao desde o inicio.

4 Medicina e Optica
Precisdo, qualidade e limpeza sdo fatores
vitais nos campos de Tecnologia médica e
Optica. Além disso, na fabricacdo de serin-
gas, sdo necessarias de maquinas que tra-
balhem com qualidade a altas velocidades.
Nesses processo sao empregados diferentes
materiais como, por exemplo, silicone li-
quido. De acordo com a area de aplicacdo
dos produtos, muitas vezes eles precisam
ser produzidos em condicdes de sala limpa.
Sejam implantes, 6culos ou chupetas: as
ALLROUNDER A (ALLDRIVE) elétricas sao
as mais indicadas, porque também podem
ser adquiridas em modelo especial em aco
inoxidavel ou com unidades de fechamento
encapsuladas.

———
ALLROUNDER 520 A

Moldagem por injecdo técnica: converter ideias

de produto aos minimos detalhes.

5 Moldagem por injecao técnica
Geometrias complexas e elevada funcionali-
dade das pecas para custos unitarios com-
petitivos sdo requisitos essenciais que preci-
sam ser satisfeitos na moldagem por injecdo
técnica. E, por isso, ha um aprimoramento
continuo de conceitos de processo e de
molde bem como de materiais e maquinas.
Um 6timo exemplo sdo as ALLROUNDER E
(EDRIVE) elétricas predestinadas para a
moldagem por injecao técnica, sendo uma
alternativa de fato, as maquinas de padréo
hidraulicas. Também nesse setor a ARBURG
tem tudo ao seu alcance, da assessoria
abrangente especifica de aplicacéo até a
célula de fabricacdo completa.
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Internacional: acompanhamento exemplar

Conexao mundial: as filiais da ARBURG.

Pecas de reposicdo originais ARBURG: qualidade
garantida para longa durabilidade.

1 Rede global

Com organizacdes préprias em mais de 20
paises espalhados em mais de 30 estabeleci-
mentos e com parceiros comerciais em mais
de 50 paises, a ARBURG possui uma ampla
rede mundial de distribuicao e servicos. Nao é
s6 a comercializacdo que pode ser obtida rapi-
damente junto aos seus funciondrios e parcei-
ros, mas também a assessoria técnica e todo
0 pos-venda se encontra disponivel no local.

2 Qualidade perfeita das pecas

de reposicao

Excelente qualidade, assessoria abrangente
desde a selecao até a montagem, elevada
disponibilidade de pecas no mundo todo e
entrega rapida.Com as pecas de reposicdo
originais da ARBURG e a respectiva garantia,
todos os clientes estao seguros, em qualquer
lugar do mundo. Pacotes preventivos e paco-
tes sob medida de manutencéo e de pecas de
desgaste sdo oferecidos na forma de um ge-
renciamento ativo de pecas de reposicao
(AEM), assim como possibilidades de enco-
menda a baixo custo através da Internet com-
plementam a oferta de pecas de reposicao.

Abrangente e competente: a assisténcia global da
ARBURG.

3 Servico de apoio ao cliente
Full Service
Linhas de apoio ao cliente oferecem auxilio
imediato por telefone. Nossos técnicos de
assisténcia altamente capacitados ajudam
rapidamente os clientes no mundo todo.
Os contratos de inspecao ARBURG propor-
cionam uma alta e longa disponibilidade
das maquinas, adaptados as particularida-
des especificas de cada cliente. H4 uma am-
pla gama de treinamentos disponivel, espe-
cificos para cada pafs, que podem ser reali-
zados nos diferentes estabelecimentos da
ARBURG ou diretamente na empresa do
cliente. Nesses cursos, especialistas transmi-
tem de forma demonstrativa conhecimen-
tos técnicos soélidos relativos a producao de
pecas moldadas por injecao.
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Distancias entre colunas de 170 x 170 até 920 x 920 mm | Forcas de fechamento de 125 a 5.000 kN | Unidades
injetoras de 30 até 4.600 (conforme EUROMAP) | Injetoras elétricas, hibridas, hidraulicas e verticais

ARBURG GmbH + Co KG

Postfach 11 09 - 72286 Lossburg - Tel.: +49(0)7446 33-0 - Fax: +49(0)7446 33-3365 - www.arburg.com - e-mail: contact@arburg.com

Com estabelecimentos na Europa: Alemanha, Bélgica, Dinamarca, Franca, Gra-Bretanha, Italia, Paises Baixos, Austria, Polénia, Suica, Eslovaquia, Espanha, Republica Checa,
Turquia, Hungria | Asia: VR China, Indonésia, Malasia, Singapura, Tailandia, Emirados Arabes | América: Brasil, México, EUA.

Para mais informacdes consulte www.arburg.com

© 2015 ARBURG GmbH + Co KG
Este folheto esta protegido por Direitos Autorais. Qualquer utilizacdo, que nao esteja aprovada expressamente pela Lei de Direitos Autorais, necessita da autorizacao prévia da ARBURG.

Todos as especificacdes e informagoes técnicas foram reunidas com muito cuidado, mas nao podemos assumir qualquer garantia pela exatidéo.
Imagens e informacdes individuais podem divergir do aspecto real da maquina. O manual de instrucées valido é determinante para a montagem e para o funcionamento da maquina.
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