ALLROUNDER hibridas

Injetoras para alta capacidade
de producao
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Capacidade de producao: uma combinacao potente  Reducao dos tempos de ciclo: curtos periodos de

de tecnologia de maquinas bem desenvolvida. ciclo seco.
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Otimizagdo energética: consumo semelhante ao

das maquinas elétricas.

1 Capacidade de producao

O conceito de maquina das ALLROUNDER

hibridas foi ajustado especialmente para uma

alta capacidade de producdo. Com uma ele-

vada poténcia de injecao em relacao a res-

pectiva forca de fechamento, elas combinam:

¢ unidades de fechamento servoelétricas
das ALLROUNDER A com

¢ unidades de injecdo de grande porte com

tecnologia de acumulador hidraulico.

2 Reducao dos tempos de ciclo
Todos os eixos de movimento funcionam
de forma totalmente independente, possi-
bilitando as maquinas efetuarem movimen-
tos de deslocamento simultaneos.

Os tempos de ciclo seco extremamente
curtos das unidades de fechamento servoe-
létricas proporcionam ciclos rapidos. Além
disso, existem ainda equipamentos especiais
como a “injecdo em movimento”, que é

a injecdo concomitante com o movimento
do molde, e a dosagem ciclo abrangente.
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Dinamica: injecdo semelhante a das

maquinas elétricas.

3 Otimizacao energética

Os elevados graus de eficiéncia do aciona-
mento de dosagem servoelétrico e a unidade
de fechamento com alavanca articulada ga-
rantem as ALLROUNDER hibridas um funcio-
namento energeticamente eficiente. O sis-
tema de recuperacao de energia dos servo-
motores durante a desaceleracdo também
influéncia positivamente o consumo total de
energia das maquinas. Além disso, o aciona-
mento hidraulico atua com uma bomba ajus-
tada a capacidade de um motor elétrico de
classe de eficiéncia IE2. Juntos, esses fatores
resultam numa reducao do consumo energé-
tico de até 40%. Como marca do funciona-
mento energeticamente otimizado, todas as
maquinas HIDRIVE tém o selo de eficiéncia
energética “e2” da ARBURG.

4 Dinamica

Além dos movimentos dinamicos dos
moldes das unidades de fechamento servo-
elétricas, a tecnologia de acumulador
hidraulico também contribui decisivamente
para atingir tempos de ciclo menores.
Com isso, é possivel realizar fluxos de

Rentabilidade: um retorno mais rapido sobre
o investimento.

volume de injecao grandes e dinamicos,
vantajosos para a fabricacdo de produtos
em massa técnicos. E mais, o posiciona-
mento preciso da rosca é responsavel por
maxima repetibilidade e qualidade das
pecas.

5 Rentabilidade

A desenvolvida tecnologia das
ALLROUNDER hibrida é a responsavel pelo
trabalho confiavel e pela elevada disponibili-
dade. As aceleracoes e velocidades finais
elevadas e os movimentos de deslocamento
simultaneos, através de reducdes dos tem-
pos de ciclo, sao decisivos para uma maior
rentabilidade. Além disso, varias solucbes
técnicas menores como, por exemplo, a re-
gulagem da altura do molde, visam reduzir
consideravelmente os tempos de prepara-
¢do. Detalhes como esse tornam a produ-
¢ao didria muito mais eficiente.




Conceito de maquina voltado para o desempenho
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Tecnologia de

acionamento produtiva

Tecnologia de acionamento produtiva
A tecnologia de acionamento, energetica-
mente eficiente, foi desenvolvida sob
medida para uma capacidade produtiva
continua com tempos de ciclo reduzidos.
Todos os eixos de movimento trabalham
totalmente independentes. Acionamentos
servoelétricos e a tecnologia de acumulador
hidraulico adaptado ao desempenho sao
responsaveis por isso. A tecnologia com-
pleta é robusta, duradoura e resistente ao
desgaste. E a0 mesmo tempo, o consumo
de energia é baixo.

Unidades de
fechamento precisas
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2 Unidades de fechamento precisas
As unidades de fechamento sao idénticas as
das ALLROUNDER A elétricas. A alavanca ar-
ticulada dupla de cinco pontos funciona
com elevada poténcia e velocidade, reali-
zando posicionamentos bem precisos e re-
produziveis. A regulagem automatica da
forca de fechamento responde por uma fi-
xacao continua. Devido aos periodos secos
extremamente curtos, consegue-se uma
nitida reducdo dos tempos de ciclo.

R

i
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Comando SELOGICA

3 Unidades de injecao
de alta performance
As unidades injetoras, energeticamente otimiza-
das, operam com um desempenho elevado de
injecao aliado com ciclos rapidos. A responsavel
por isso é a rosca de posicionamento preciso
com tecnologia de acumulador hidraulico em
combinacdo com uma dosagem servoelétrica.
Tempos de preparagao reduzidos com alta quali-
dade de plastificacdo e injecdo sao outras carac-
teristicas importantes. Os moédulos de cilindro
sao extremamente resistentes ao desgaste,
assegurando Jongos tempos de aplicacao.

Comando SELOGICA
O comando SELOGICA disponibiliza a
mesma sistematica operacional em todas as
linhas. A programacao intuitiva do ciclo da
maquina, realizada por meio de simbolos
gréaficos, permite periodos reduzidos de
ajuste. Simultaneamente, um teste de
plausibilidade direto de todas as entradas
garante elevada seguranca e comodidade
de comando. Com isso, também processos
complexos sao mais faceis de compreender
no didlogo homem-maquina.

Unidades de injecao de
alta performance




Tecnologia de acionamento produtiva

Eixos de movimento
Unidade de fechamento
Extracao

Dispositivo tiramacho
Movimento do bico
Injecao

Dosagem
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Economia de energia: dosagem servoelétrica.

1 Acionamentos servoelétricos
Abrir e fechar o molde e fazer as dosagens,
tudo acionado servoeletricamente. Movi-
mentos de deslocamento simultaneos,
altamente precisos e com baixo consumo
de energia caracterizam esses acionamen-
tos. Binarios e rotacdes elevadas proporcio-
nam aceleracoes e velocidades finais
excelentes. Para isso, contribui também,

o circuito de refrigeracao fechado para mo-
tores e conversores. A medicdo da posicao
de alta resolucdo e sem contato com sensor
de deslocamento absoluto no motor torna
supérflua a ativacdo de uma posicao de re-
feréncia. Trata-se de desempenho acompa-
nhado de velocidade e precisao.
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Precisao: injecao reproduzivel por disposicdo das

valvulas orientada para o consumidor.

2 Tecnologia de acumulador
hidraulico adaptavel

A injecdo é acionada hidraulicamente,
assim como os eixos secundarios do extra-
tor, o deslocamento do bico ou os dispositi-
vos tiramacho, sendo que o extrator e os
dispositivos tiramacho também podem ser
acionados servoeletricamente. A tecnologia
de acumulador hidraulico com o acumula-
dor hidraulico central assegura movimentos
simultaneos, precisos e dinamicos com altas
velocidades. A regulagem com uma tecno-
logia de valvulas de ligacdo rapida voltadas
para o consumidor e rampas de ajuste de-
pendentes do percurso, garantem um des-
locamento e posicionamento extremamente
exatos. Tudo isso permite fabricar pecas
moldadas por injecdo com o mais alto nivel
de qualidade. O acionamento hidraulico é
energeticamente eficiente devido a regula-
gem de carga do acumulador de pressao,
gue automaticamente adapta o nivel de
pressao a necessidade atual. Além disso, a
bomba adaptada ao desempenho, em com-
binacdo com um motor elétrico da classe
IE2, reduz o consumo de energia.
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Manutencao facil: lubrificacdo central automatica da unidade de fechamento, de acordo com

o desempenho.

3 Tecnologia confiavel

Toda a tecnologia de acionamento é ro-
busta, duradoura e resistente ao desgaste.
Garantindo longos e perfeitos tempos de
operacao da maguina, encontramos com-
pactos servomotores refrigerados a liquido e
0s mecanismos roscados de rolo planetario,
sem folga e com elevada capacidade de
carga. A lubrificacdo central automatica da
unidade de fechamento minimiza os custos
de manutencao de forma eficaz.

As ligacoes de multimidia e as interfaces
estdo colocadas num local de facil acesso
na parte de tras da maquina. Desta forma a
configuracdo automatica da altura dos mol-
des, assim como o féacil acesso a area do
molde, do extrator e do bico injetor, resul-
tam em periodos de preparagao claramente
reduzidos. Fatores que também contribuem
para eficiéncia no uso diario.



Unidades de fechamento precisas

Pratico: regulacdo automaética da forca
de fechamento.

Regulacdao automatica da forca

de fechamento

Com o auxilio da regulacao da altura dos
moldes, o operador ¢é assistido de forma efi-
caz na reducao dos periodos de preparacao.
A unidade de fechamento se adapta facil-
mente as diferentes alturas de montagem de
moldes. A regulagem automatica da forca de
fechamento gera uma forca de fixacdo sem-
pre constante, proporcionando uma com-
pensacao total da dilatacdo térmica

do molde.

Regulacao automatica da
forca de fechamento

Alavanca articulada de
cinco pontos
A alavanca articulada dupla de cinco pontos
satisfaz pelo seu modelo estavel, de orienta-
cao e apoio versateis. Ela garante elevada
precisdo e uma forca absolutamente simé-
trica nos movimentos e na fixacdo. Desempe-
nho de acionamento e estrutura também fo-
ram concebidos para moldes pesados. Apesar
da construcdo compacta, é possivel obter os
grandes percursos de abertura necessarios.

-
Alavanca articulada de
cinco pontos
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Aplicacao cuidadosa do molde
A estrutura de caixa das placas de fixacao
moveis é guiada longitudinalmente e
apoiada pela base da maquina ao longo de
todo o percurso. Junto com a guia de
guatro colunas, proporciona uma alta preci-
sdo. A estabilidade de toda a unidade de
fechamento mais a protecao ativa do molde
com a sua medicao da dilatacao das colu-
nas extremamente sensivel proporcionam
periodos perfeitos de aplicacdo do molde.

Boa acessibilidade

Posicionamento preciso
O mecanismo roscado de rolo planetario
sem folga e com elevada capacidade de
carga é o elemento central do rigido sis-
tema de fechamento mecanico. O desloca-
mento preciso de posicoes simplifica a
transmissao de pecas para os sistemas robo-
ticos. Desse modo, pode ser atingida uma
queda muito precisa e reproduzivel das
pecas moldadas através de um sistema ex-
trator rigido, acionado por fuso.

4
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Boa acessibilidade
As distancias entre colunas de grandes di-
mensoes permitem o facil manuseamento
até mesmo de moldes grandes. Os tempos
de manutencao sao curtos devido a cober-
tura de protecdo aberta para cima, bem
como o engate rapido do extrator. A cober-
tura de protecdo maior que se estende até
a parte de tras da maquina oferece muito
espaco livre para modificacbes. Conexdes
de midia podem ser distribuidas direta-
mente nas placas de fixacao.



Unidades de injecao de alta performance

Tempos de preparacao reduzidos

Para desmontar e limpar as roscas facil-
mente e substituir os médulos de cilindro,

a unidade de injecao tem que ser basculada
para o lado de comando. A rosca pode ser
retirada sem a necessidade de desmontar o
maodulo de cilindro. A troca de molde é exe-
cutada de forma rapida e perfeita através
de um engate rapido para roscas e do aco-
plamento central de todas as unidades de
abastecimento do médulo de cilindro.

Manutencao facil: engate rapido para roscas.

2 Combinacoes multiplas
Por unidade de injecdo sao disponibilizados
maodulos de cilindro compativeis com toda a
série, com trés didmetros de rosca diferen-
tes. Existem modulos de cilindros para o
processamento de silicone, cilindros bimeta-
licos muito resistentes ao desgaste, e roscas
com geometria especial. Tudo isso permite
trabalhar de forma energeticamente otimi-
zada, com diversos materiais e pesos de
pecas injetadas.

Tempos de
preparacao
reduzidos
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Sistema de bicos injetores
sem binario
A vantagem da guia de duas colunas sem
bindrio das unidades de fechamento con-
siste na superficie do sistema de bicos inje-
tores completamente estanque. E possivel
realizar uma aplicacao perfeita de bicos
injetores planos e de imersao. Com a intro-
dugao central no molde, é facil atingir ele-
vadas forcas do sistema de injecdo. A com-
posicao da forca do sistema de injecao é
programdvel e regulada, Isso tem um efeito
positivo no desgaste de bicos e molde.
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Posicionamento preciso de rosca

Um preenchimento reproduzivel e uma
elevada qualidade das pecas moldadas por
injecdo sao alcancados por:

alta precisao de regulagem da pressdo
e da velocidade durante a injecdo com
a rosca de posicionamento preciso

da ARBURG

aceleragdes dinamicas com a tecnologia
de acumulador hidrdulico

E no final: uma unidade injetora com alto
desempenho de injecao e precisao.

Acionamento de dosagem direto
O elevado grau de eficiéncia do aciona-
mento de dosagem servoelétrico propicia
uma evidente economia de energia, ao
mesmo tempo que garante uma elevada
precisdo. Devido a sua independéncia, o
tempo de ciclo pode ser claramente redu-
zido em parte. Uma dosagem simultanea
permite nos tempos de dosagem mais lon-
gos uma preparacao mais cuidadosa do
material fundido.

Combinacoes Sistema de bicos Rosca de Acionamento
multiplas injetores sem posicionamento de dosagem
binario preciso direto




Comando SELOGICA

Controle central Operacao intuitiva
O SELOGICA economiza tempo e dinheiro O acesso aos dados ocorre na tela sensivel
devido a sua sistematica operacional Unica  ao toque do SELOGICA, com acesso a todos
e uniforme. A integracao simples de dife-  os dados de forma rapida e simples. O sis-
rentes periféricos permite a utilizacdo do tema de operacdo da interface gréfica é de
comando até o nivel de gerenciamento de  compreensao intuitiva. O editor de proces-

processo para células completas. A admi-  sos exclusivo, com teste de plausibilidade
nistracdo dos dados de configuragao é ex-  patenteado, sempre indica claramente o
tremamente simples: existe apenas um posicionamento légico da etapa atual da
conjunto de dados para toda a unidade programacao. Dessa forma, ja se evitam os
de producéo. erros do operador.

Facil de utilizar: processo de automacao e pro-
cesso de maquina visualizados simultaneamente.
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Destaques

Preparacao rapida

A logica de entrada do SELOGICA orientase
sobretudo na execucdo do preparo do
molde e na otimizacao do processo de
injecao e moldagem. O médulo “Assistente

de preparacao” apoia o trabalho
didrio de montagem do molde,

orientado por menu, desde o
calculo inicial automatico dos
parametros até o aprendizado
do processo completo e, tudo
isso, sem a necessidade de um

conhecimento mais detalhado.

Preparacao rapida

Operacao intuitiva

Otimizacao segura

O SELOGICA oferece inumeras possibilida-
des de otimizacao, monitoracao e docu-
mentacdo do processo. O conceito de
monitoracdo de maquinas abrange varias
funcoes de protecao do molde, de diagnds-

tico e de suporte como, por exemplo,

a indicacdo de manutencao.

Todas as mensagens sao exibidas de
forma confortavel e em linguagem clara,
de modo que os operadores sempre sa-
bem exatamente o que deve ser feito.

Otimizacao segura

Drive: Elwctric

Symbad: Meuld chosing, batkc program

¢ Central de comando para toda a

tecnologia de moldagem por injecao

* Programacao de processos clara com

simbolos graficos

¢ Teste de plausibilidade direto
¢ Conjunto de dados comum para toda

a unidade de producao

e Moédulo “Assistente de preparacao”
¢ Funcées interativas de aprendizado

Ajuste da temperatura no painel
elétrico com refrigeragao a agua

Controle central
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Exemplos de aplicacao

Producdo com alto rendimento: precos unitarios ideais devido ao tempo de ciclo reduzido.

1 Producdo com alto rendimento
Cada um dos eixos de movimento das
ALLROUNDER hibridas funciona de forma in-
dependente, e mesmo em velocidades altas
permitem um ajuste perfeito entre si. Ao
mesmo tempo, o editor de sequiéncia de pro-
cesso do comando SELOGICA assegura que
haja sempre a transparéncia necessaria justa-
mente nos movimentos simultaneos. Com a
combinacao tecnicamente bem-sucedida de
acionamentos servoelétricos de baixo con-
sumo de energia, energeticamente otimiza-
dos, as ALLROUNDER H conseguem unir de
forma perfeita tempos de ciclo mais curtos
com trabalhos que economizam energia.
Total garantia de uma produgéo de
pecas econdmica.

Produgdo em massa técnica: elevada repetibili-
dade através de acionamentos servoelétricos.

2 Producao em massa técnica
Para aqueles que necessitam de uma ele-
vada reproduzibilidade em sua producao,
como acontece com pecas técnicas, a com-
binacdo de rosca de posicionamento preciso
(LGS) e injecao por acumulador hidraulico
das ALLROUNDER H é uma opcao interes-
sante. A qualidade de injecao que pode ser
obtida com esse sistema é comparavel a
uma variante eletromecanica. Um bom
exemplo sdo os produtos de massa técnicos
da tecnologia médica.




Artigos de embalagem: tempos de ciclo a seco redu-
zidos por unidades de fechamento servoelétricas.

3 Artigo de embalagem

Quando se trata de producao de artigos
de embalagem, as maquinas perfeitas para
isso sdo as ALLROUNDER H, pela combina-
¢ao da tecnologia de acumulador hidraulico
e unidades de fechamento servoelétricas e
por virem equipadas com o pacote especial
“Packaging” (P). E muito importantes sao,
sobretudo, os tempos de ciclo seco curtos,
0s movimentos de deslocamento simul-
taneos e o processo de injecdo dindmico.
Principalmente em producdes de vérios
turnos, em gque as maqguinas ndo param
um minuto sequer, a confidvel tecnologia
de acionamento ALLROUNDER, com os
maodulos de cilindro altamente resistentes
ao desgaste e servomotores refrigerados

a liquido, é continuamente comprovada.
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Artigos de parede fina: fluxo de volume de injecdo
altamente dinamico.

4 Artigos de parede fina

A tecnologia de acumulador hidraulico das
HIDRIVE permite uma combinacado perfeita
de aceleramento dindmico e alta velocidade
de injecao. Essas caracteristicas sdo decisi-
vas para o enchimento de artigos com
espessuras de parede muito diferentes e
longos percursos de fluxo ou pecas de pare-
des finas. A excelente precisdo de posicio-
namento das unidades de fechamento
servoelétricas garante adicionalmente um
processamento perfeito das pecas molda-
das, em processos sequenciais automatiza-
dos, principalmente na utilizacdo de siste-
mas roboticos para a extracao de pecas ou
em tarefas de insercéo.

Automacdo: ALLROUNDER e sistemas roboticos

ao seu alcance.

5 Automacao

A combinacdo das ALLROUNDER e de siste-
mas roboticos constitui a base inicial para as
células de producdo completas, que sdo de-
senvolvidas pelo departamento de projetos
da ARBURG juntamente com o cliente.
Todas as etapas de operacdo conectadas a
montante e jusante relativas ao processo de
moldagem por injecao sdo automatizadas.
A gama de servicos da empresa ARBURG
abrange desde a otimizacao das pegas de
injecdo, assisténcia no dimensionamento
dos moldes, configuracdo completa, coloca-
cao em funcionamento dos componentes
individuais e a instalacdo local junto dos
clientes, até todas as prestacoes de

Servicos necessarias.




Distancias entre colunas de 270 x 270 a 920 x 920 mm | Forcas de fechamento de 350 a 5.000 kN |
Unidades injetoras de 70 a 4600 (de acordo com EUROMAP)

ARBURG GmbH + Co KG
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Para mais informacdes consulte www.arburg.com
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