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MANUAL DE INSTRUC(")ES — PULSFOG AGROFOG 400
INSTALAGAO E PREPARACAO DO EQUIPAMENTO PARA OPERAGCAO

1.1. ITENS QUE ACOMPANHAM O EQUIPAMENTO. O conjunto do nebulizador pulsFOG Agrofog 400 é
composto pelos seguintes itens:

o 1 conjunto do nebulizador;

o 1 eixo cardan de acionamento;

o 1 protetor de cardan;

o 1 conjunto de reversdo dos bocais;
o 2 pinos de engate inferiores;

o 1 pino de engate para 3° ponto;

o 1 jogo de manuais de instrugdes.

1.2. PROCEDIMENTOS ANTES DE INICIAR A OPERACAO. Antes de instalar o equipamento no trator é
necessario realizar os seguintes procedimentos:

1.2.1. Posicionamento correto dos pinos de engate inferiores — Para facilitar o transporte do
equipamento os pinos de engate inferiores sdo fornecidos montados voltados para dentro do
chassi. Para facilitar e garantir a seguranca da operacdo é necessario montar os pinos
corretamente, ou seja, voltados para fora do chassi, conforme mostrado na figura abaixo.

Posi¢do do pino de engate
para transporte rodoviario da
maquina.

Posicdo do pino de engate
para montagem em trator
agricola.




1.2.2. Montagem correta do conjunto dos bocais e do reversor — Este conjunto também é fornecido
desmontado para facilitar a embalagem e o transporte. Fixe corretamente a coluna dos bocais e
monte o conjunto do reversor, de acordo com as figuras abaixo. Ao posicionar a abracadeira do
reversor, observe que ao acionar o reversor para um lado e para o outro os bocais figuem
sempre perpendiculares ao movimento do trator.

Para diminuir o
volume da embalagem
para transporte
rodoviario, a maquina
é fornecida conforme
as figuras ao lado.
Antes de acionar o
equipamento é preciso
montar o conjunto dos
bocais, o reversor e a
mangueira de ar
comprimido..

Duas possibilidades de montagem do
conjunto reversor. Na montagem “A”, ao
acionarmos o reversor, os bocais giram
pelo lado do tratorista. Essa montagem
somente deve ser utilizada quando os
bocais tiverem que trabalhar na posi¢do
horizontal. Ja na montagem “B”, ao
acionarmos o reversor, os bocais giram
pelo lado do tanque, evitando que os
bocais sejam dirigidos contra o tratorista
durante a manobra.




1.2.3. O pulsFOG Agrofog 400 é fornecido ja abastecido com 6leo lubrificante. Entretanto, antes de
iniciar a operagdo, é recomendavel verificar os niveis de 6leo dos componentes descritos mais
adiante. Para poder efetuar essa verificagdo completa, posicione o equipamento sobre uma
superficie nivelada e remova as duas guardas laterais da maquina.

Sobre periodo de verificagdo e troca de dleo, tipos de 6leo lubrificante recomendados e
procedimentos para troca, consulte este manual mais adiante, no item 3.

ATENGAO: jamais acione o equipamento com alguma das carenagens faltando, pois ha risco de
acidentes com ferimentos graves ocasionados por pecas moéveis da maquina, tais como polias e
correias.

1.2.4. Verifique a tensdo das correias de acionamento do soprador e da bomba. Pressionadas com a
mao elas devem ceder cerca de 10 mm. Veja item 3.3.

1.3. CUIDADOS COM A BOMBA DE CALDA. A bomba de calda do pulsFOG Agrofog 400 ndo deve trabalhar
a seco. Por isso, antes de acionar o equipamento abastega o tanque com, no minimo, 20 litros de
calda (ou 4gua, se desejar apenas testar a maquina). Antes de acionar o equipamento, abra o
registro de esfera localizado na linha de alimentacdo da bomba (figura abaixo). Jamais acione o
equipamento com este registro fechado, o que pode causar danos a bomba de calda.

Registro de esfera da linha de alimentagdo
da bomba. Antes de acionar o aparelho é
necessario abrir este registro. Se ele
permanecer fechado durante a operagao
pode ocorrer quebra da bomba. Na posigdo
indicada na figura (alavanca na posicdo
vertical) o registro esta aberto. Para fecha-
lo basta girar a alavanca para a posi¢do
horizontal. O registro deve permanecer, em
geral, aberto. Feche-o quando necessitar
limpar o filtro de linha ou fazer alguma
outra manutencgdo da linha de calda.

1.4. MONTAGEM DO EQUIPAMENTO NO TRATOR. Apds efetuar todas as verificagdes e procedimentos
acima, monte as carenagens laterais do equipamento, fixando-as com as porcas manuais
apropriadas. O acionamento do equipamento deve ser feito com um trator agricola equipado com
porta-implementos hidraulico e tomada de forga de 540 rpm, com rotagdo no sentido horario. Para
facilitar a montagem, posicione o equipamento sobre uma plataforma plana a cerca de 30 a 50 cm
do solo (ou eventualmente use a cagamba de uma caminhonete). Engate os pinos inferiores no
porta implementos do trator e monte as cupilhas de seguranca. Regule e monte a barra do terceiro
ponto com o pino superior fornecido e monte a cupilha de seguranca. Regule a barra do terceiro
ponto de modo que o equipamento fique nivelado quando estiver a cerca de 50 cm de altura do
solo.



1.5. INSTALACAO DO CARDAN. O pulsFOG Agrofog 400 é fornecido com um cardan agricola com barras
de 50 cm e dois terminais do tipo engate rapido 1.3/8”Z6, além de um protetor de cardan
apropriado. Os dois terminais sdo iguais e o eixo de acionamento da maquina também possui
ranhura para terminal tipo engate-rapido. Dependendo da marca e do modelo de trator a ser
utilizado, pode ser necessario cortar as barras do cardan. As duas barras do cardan (barra quadrada
e tubo quadrado) devem trabalhar com cerca de 2/3 de seu comprimento encaixado. Para evitar o
desgaste prematuro do cardan, as cruzetas dos terminais devem ser montadas alinhadas. Lubrifique
as cruzetas diariamente com graxa. Veja figuras abaixo.

Eixo de acionamento Eixo cardan completo, com protetores Montagem correta do terminal e fixagao
do Agrofog 400 para as barras e cruzetas. da corrente do protetor.

ATENCZ\O: Jamais acione o equipamento sem o protetor de cardan, o que pode causar acidentes
com ferimentos graves devido as pe¢cas em movimento do cardan. Em caso de quebra do protetor
de cardan, substitua-o imediatamente por outro equivalente. Certifique-se de que as inclinacGes das
juntas do cardan ndo ultrapassem os limites maximos recomendados pelo fabricante.

1.6. ABASTECIMENTO DO TANQUE DE CALDA. Verifique se o registro de esgotamento do tanque esta
fechado e o registro da linha de suc¢do da bomba esta aberto. Abasteca o tanque de calda com no
minimo 20 e no maximo 400 litros de calda pronta e homogeneizada. O pulsFOG Agrofog 400 é
equipado com um sistema de retorno da calda ao tanque, que promove alguma agitacdo no tanque
e diminui a decantacdo da calda. Esse sistema, no entanto, ndo é suficiente para manter a
homogeneidade de caldas em que haja tendéncia de decanta¢ao ou formacgao de fases. Por isso, é
recomendavel aplicar apenas caldas absolutamente homogéneas e estaveis. Particulas sélidas em
suspensdo na calda podem entupir filtros e bicos nebulizadores e, portanto, o uso de caldas deste
tipo deve ser evitado. Durante o abastecimento utilize o filtro localizando no bocal do tanque. Apés
o abastecimento, monte a tampa do tanque.



1.7.

Registro de esfera da Registro de esfera de Tanque de calda com tampa,
linha de alimentagdo da esgotamento do tanque guarnicdo e filtro de abastecimento.
bomba aberto. fechado.

INICIAR FUNCIONAMENTO. Certifique-se de que o trator utilizado possui tomada de forga de 540
rpm. O sentido de rotag¢do deve ser hordrio, como na maioria dos modelos de tratores encontrados
no mercado. Somente em alguns casos, quando o trator possui reversor da tomada de forca, é
necessario ter cuidado para nao acionar o equipamento no sentido de rotagao inverso.

ATENGAO: Jamais acione o equipamento no sentido de rotag3o inverso, pois isso poderd causar a
guebra do mesmo. Para obter sempre o melhor desempenho do equipamento durante a operacao,
mantenha a rotacdo do motor do trator o mais préximo possivel da rotagao padrao de trabalho.
Verifique que, quando estiver trabalhando na rotacdo padrdo, o manémetro do equipamento
deverd indicar press3o de ar de aproximadamente 0,6 kgf/cm?®.

1.8.

AFERICAO DA VAZAO DE CALDA. A vazio de calda do pulsFOG Agrofog 400 é controlada através de
bicos restritores intercambidveis. Para aferir a vazao, proceda da seguinte forma: Desconecte as
mangueiras de calda do conector “T” localizado sobre o registro de controle da nebulizacdo, que
possuem sistema de engate radpido e dispensam ferramentas. Em seguida, conecte as mangueiras
sobressalentes fornecidas ao conector “T”. Introduza as extremidades das mangueiras em um
recipiente graduado (proveta ou jarra). Acione o equipamento. Abra o registro de controle da
nebulizacdo e marque o tempo com um reldgio ou crondmetro. Feche o registro de calda e anote o
tempo gasto. Dividindo o volume recolhido no recipiente pelo tempo gasto obtem-se a vazdo de

calda.
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Conector “T” com mangueiras. Mangueiras sobressalentes para
aferi¢do da vazao.




Para desconectar a mangueira de calda:
1 - com umas das mados empurre o anel
contra a conexao.

2 — Com a outra mdo puxe a mangueira
para fora.

Para montar a mangueira de volta no
lugar, basta empurra-la para dentro da
conexao.

Vazbes aproximadas obtidas com os bicos restritores fornecidos (agua):

- bicon® 7 (0,7 mm) => 770 ml / min

- bico n° 8 (0,8 mm) => 1000 ml / min
- bico n® 10 (1,0 mm) => 1400 ml / min
- bico n® 12 (1,2 mm) => 2000 ml / min

A vazao pode variar em func¢ao do tipo de calda utilizada e até mesmo de um equipamento para
outro. Por isso, recomenda-se aferir periodicamente a vazao do equipamento e corrigi-la se
necessario. Para aumentar a vazao, instale um bico restritor maior, para diminui-la, instale um

menor.

Posicdo do bico restritor.

Instalagdo do bico restritor.




2. CUIDADOS E SEGURANCA

2.1.

2.2.

2.3.

EPI’'S A SEREM USADOS. Utilize sempre todos os EPI's (equipamentos de protecgdo individual)
recomendados durante a preparacdo da calda, aplicacdo e limpeza ou lavagem do equipamento. O
tratorista deve utilizar respirador facial completo com filtro de classe compativel com a calda
aplicada. Recomenda-se a utilizacdao de trator com cabine fechada e climatizada.

CUIDADOS COM O EIXO CARDAN. Siga todas as orienta¢des de seguranca e cuidados do fabricante
do cardan. Utilize sempre o protetor de cardan devidamente fixado ao trator e a maquina.
Interrompa a operacdo se notar a existéncia de quaisquer danos no cardan. Antes de acionar o
equipamento, assegure-se de que o cardan esta corretamente montado e que os terminais estdo
bem encaixados e travados.

CUIDADOQOS AO OPERAR O EQUIPAMENTO.

2.3.1. Antes de acionar o equipamento, certifique-se que as carenagens do equipamento estdo
colocadas e bem fixas.

2.3.2. Nado ultrapasse a rotacdo de trabalho (540 rpm na tomada de forga). RotacGes excessivas
podem danificar o equipamento.

2.3.3. Verifique diariamente os niveis de 6leo lubrificante do soprador e do redutor. Observe os
periodos de troca de éleo indicados mais adiante na se¢ao Manutencgao Periddica. Verifique
regularmente os filtros de ar e de calda, assim como a tensdo e o estado das correias.

2.3.4. O Agrofog 400 deve ser operado apenas por profissional treinado e familiarizado com o seu
funcionamento.

ATENGAO: jamais realize qualquer servigo de manuten¢io com o equipamento em funcionamento.

ATENGAO: n3o desmonte as carenagens da maquina enquanto esta estiver em funcionamento, nem
acione o equipamento enquanto as carenagens nao estiverem montadas e fixas.




3. MANUTENCAO PERIODICA
3.1. PERIODOS DE VERIFICACAO E TROCA DE OLEO LUBRIFICANTE

O pulsFOG Agrofog é fornecido ja com todos os reservatérios de éleo devidamente abastecidos, estando,
em principio, pronto para o uso. Assim mesmo recomenda-se, antes de acionar o equipamento pela
primeira vez, verificar todos os reservatérios de dleo lubrificante e completa-los se necessario, de acordo
com as instrugdes a seguir.

3.1.1. SOPRADOR: o soprador possui dois
carteres de 6leo lubrificante, um do lado do
eixo e outro do lado oposto ao eixo. Para ter
acesso aos bujdes de troca e abastecimento
e aos visores de nivel é necessario retirar a
carenagem do lado esquerdo da maquina. O
6leo recomendado é da especificagao ISO
VG-220. As capacidades aproximadas dos
carteres sdo as seguintes: Lado do eixo:
0,25L. Lado oposto ao eixo: 0,40L. Os
volumes indicados sdao apenas referenciais.
O controle do nivel de éleo lubrificante deve
ser feito pelos visores de nivel (um para
cada carter), diariamente, antes de sair a
campo. O nivel deve ser controlado sempre
com a maquina nivelada e desligada por pelo
menos 5 minutos. O volume de éleo
indicado no visor deve estar entre a ¥ e % do
visor. Em caso de operagcao em terrenos
muito acidentados, mantenha o nivel entre
% e 1/1 do visor. Caso o dleo apresente
aspecto leitoso, é sinal que estd
contaminado com agua, o que pode ocorrer
por condensac¢do. Quando a contaminacgao é
leve o 6leo volta a apresentar seu aspecto
normal apds alguns minutos de
funcionamento. Se apdés aproximadamente
15 minutos de funcionamento o éleo
continuar apresentando aspecto leitoso, Visor de nivel de dleo —lado oposto ao eixo.
recomenda-se trocd-lo. O periodo de troca
de 6leo recomendado para o soprador é a
cada 500 horas de funcionamento.

Visor de nivel de 6leo — lado do eixo.




3.1.2. MULTIPLICADOR: para ter acesso ao multiplicador é necessario retirar a carenagem do lado
direito da maquina. Recomenda-se verificar o nivel do 6leo do multiplicador diariamente, ou
sempre antes de sair a campo. A maquina devera estar nivelada e parada por, pelo menos, 5
minutos. O controle é feito através do visor de nivel, localizado do lado direito do multiplicador.
O nivel deve estar entre % e % do visor. Para trabalho em terrenos muito acidentados, manter o
nivel entre % e 1/1 do visor. O dleo recomendado é da especificagdo ISO VG-220. A capacidade
aproximada do carter é de 0,4 L. Este volume é apenas referencial, o controle do nivel de éleo
deve ser feito através do visor. O periodo de troca de éleo recomendado para o multiplicador é
a cada 500 horas de funcionamento.

Visor de nivel

3.1.3. BOMBA DE CALDA: o acesso a bomba de calda é obtido através da retirada da carenagem do
lado direito da maquina. A bomba possui dois tipos de lubrificagdo: a dleo, para a caixa do eixo
de manivelas e a graxa, para os pistdes. O nivel de éleo deve ser verificado diariamente e
completado, se necessdrio, com éleo mineral para motores a gasolina. O nivel deve estar entre
% e % do visor. A troca deve ocorrer apds cada 50 horas de funcionamento. Girar as
engraxadeiras (uma para cada pistdo) meia volta para a direita a cada turno de funcionamento
(8 horas). Reponha graxa quando as engraxadeiras chegarem ao final do curso.

Bomba de calda com visor de nivel. Bocal de abastecimento e engraxadeiras.




3.2. VERIFICAGAO DOS FILTROS DE AR E CALDA

3.2.1. FILTRO DE AR DO SOPRADOR: o soprador do Agrofog 400F é equipado com um filtro de ar de
dois estdgios, que evita a entrada de impurezas e o desgaste prematuro do mesmo. Para que o
Agrofog 400F possa funcionar sempre com sua plena capacidade e para que sua vida util nao
seja comprometida, é muito importante que o filtro de ar esteja sempre em boas condi¢des.
Para ter acesso ao filtro de ar é necessario retirar a carenagem do lado direito da maquina.
Verifique o estado do filtro de ar a cada 50 horas de funcionamento. Substitua os elementos a
cada 200 horas de funcionamento ou sempre que notar acimulo excessivo de impurezas nos
mesmos. Nunca opere o equipamento com apenas um dos elementos montados no filtro. Use
apenas elementos originais Mann, de acordo com os cédigos indicados abaixo:

Elemento primario: cédigo Mann C15 300
Elemento secunddrio: cddigo Mann CF 300/1

-~

- N AR
A

Localizagdo do filtro de ar A — Elemento primario
B — Elemento scunddrio

Verifigue também regularmente a mangueira de succdo do soprador (que liga o filtro ao
soprador), checando se esta em bom estado e se esta bem fixada, evitando a entrada de “ar
falso”. O acesso a mangueira é pelo lado esquerdo da maquina.

3.2.2. FILTRO DE LINHA (CALDA): O acesso é pelo lado direito da maquina. A funcao do filtro é reter
eventuais impurezas e particulas sélidas maiores na calda, evitando que estas cheguem até a
bomba de calda, danificando-a. E muito importante que o filtro de linha seja verificado e limpo
diariamente, evitando-se assim paradas desnecessarias durante a operacdo em campo ou danos
ao equipamento. O filtro de linha vem equipado com um elemento de tela de 50 mesh
(abertura da tela de 0,28 mm), adequado para a bomba de calda para a maioria das aplicacGes.
Dependendo do tipo de calda aplicada, principalmente no caso de suspensées e pds molhdveis,
podera ocorrer entupimento do filtro. Neste caso, ha as seguintes alternativas:



- Aumentar a diluicdao do produto;
- Melhorar a qualidade da solugdo (eliminar “carogos”);
- Trocar o principio ativo da calda (por exemplo, de pé molhavel para liquido).

Antes de abrir o filtro de calda:

- Cobrir as correias com um pldstico
para evitar contato com a calda.
- Fechar o registro de esfera da
linha de alimentagdo da bomba.

Localizagdo do filtro de calda

Apesar de ser possivel substituir o elemento do filtro por outro com uma malha mais grossa,
este procedimento é pouco recomendavel, ja que pode comprometer a bomba.

LIMPEZA DO FILTRO (diariamente, ou a cada 8 horas de funcionamento): o filtro de calda pode
ser desmontado e limpo a qualquer momento antes, durante e apds a aplicacdo. Para ter acesso
ao filtro é necessario retirar a carenagem do lado direito da maquina.

ATENCAO: Para realizacdo da limpeza do filtro, utilize os mesmo EPI’s recomendados para a
preparacao da calda.




1. Cubra as polias que ficam sob o filtro com um pedago de lona plastica, para evitar
escorrimento da calda sobre essas pegas.

2. Feche o registro de sucgao.

3. Solte e retire o copo do filtro, despejando seu contelldo em um recipiente adequado ou no
proprio tanque da maquina.

4. Retire o elemento do copo e lave-o em agua corrente. Se necessario, remova os residuos
utilizando uma escova com cerdas pldsticas. Lave o copo eliminando eventuais residuos.

5. Monte o conjunto de volta no lugar. Ndo se esqueca de verificar os anéis de vedagao, para
evitar vazamento da calda pelo filtro.

6. Abra o registro de succao.

3.3. OUTRAS VERIFICACOES PERIODICAS

3.3.1. VERIFICACAO DA TENSAO DAS CORREIAS (semanalmente, ou a cada 50 horas de
funcionamento). Verifique a tensdo nas correias de acionamento do soprador, empurrando uma
de cada vez com o dedo, conforme indicado na figura. O deslocamento ndo deve ser maior do
gue 10 mm. Se as correias estiverem frouxas é necessario reaperta-las. Para isso afrouxe os 6
parafusos de fixacdo da mesa do multiplicador (figura). Em seguida acione os parafusos do
esticador (figura) até obter a tensdo adequada nas correias. Ao tensionar as correias, tenha
cuidado para que se mantenha o alinhamento das polias. O desalinhamento das polias pode
causar desgaste prematuro das correias, além de perda de rendimento do equipamento e
superaquecimento. Por fim, fixe novamente os parafusos da mesa do multiplicador. Se as
correias estiverem em mau estado ou apenas uma delas estiver corretamente tensionada é
necessario substitui-las. Para isso, solte a mesa do multiplicador e os parafusos do esticador.
Substitua as correias e faga o ajuste de tensao e alinhamento conforme mencionado acima.
Tenha cuidado para fixar corretamente todos os parafusos da maquina antes de coloca-la em
funcionamento. As correias do soprador sdao do tipo A-44 ou HA-44 (duas unidades). As correias
podem ser comuns ou dentadas, industriais ou agricolas.

Verifigue também a correia da bomba de calda. Caso seja necessdrio estica-la ou troca-la, solte
os parafusos da base da bomba (figura) e movimente a bomba para frente ou para tras para
esticar ou soltar (trocar) a correia.

Verificando a tensdo nas correias do soprador Verif. a correia da bomba




Parafusos de fixacdo e esticadores das correias do soprador.

ATENCAO: Antes de realizar qualquer verificagdo ou ajuste na maquina, em que seja necessario
remover uma de suas carenagens, desligue antes o equipamento e certifique-se que o eixo cardan
estd desconectado, pois as peg¢as méveis da maquina podem causar sérios ferimentos.

3.3.2. LIMPEZA DOS BOCAIS NEBULIZADORES.
Dependendo do tipo de formulagdo aplicada,
pode haver formacdo de residuos e
entupimento dos bocais nebulizadores. Para
desmontar o bocal, solte o tampa dianteira
(9) e saque o conjunto do bocal (figura). Para
desmontar a mangueira do bocal empurre o
anel da conexdo contra o bocal e, ao mesmo
tempo, puxe a mangueira para fora (sistema
de engate rapido). Para montar a mangueira
de volta, basta empurra-la para dentro da
conexao.

A lavagem dos bocais pode ser feita com
agua corrente e uma escova com cerdas de
plastico. Em caso de residuos persistentes,

utilize querosene ou aguarras. Se necessario, Conjunto do bocal nebulizador

desmonte o bocal soltando os trés parafusos
do conjunto. Faca a limpeza das pecas uma a
uma. Monte novamente o conjunto (figura).



ITEM

DESCRICAO

[EEN

Conexdo da mangueira de calda

Regulador de pressao

Calibrador

Junta de vedagdo

Condutor de calda

Difusor tipo vértice

Restritor de ar 18,2 mm

Parafuso M3 x 25

O |N|O|n|h|W|N

Tampa dianteira

3.3.3. LIMPEZA E VERIFICAGAO DA VALVULA ANTI-GOTEJO.

A valvula anti-gotejo (figura) permite que o
operador acione e desligue a tomada de forca
do trator sem a necessidade de fechar antes o
registro de calda. A valvula libera a saida da
calda quando ha um fluxo minimo de ar nos
bocais, evitando retorno da calda para o
sistema de ar. Além disso, ao desligar a tomada
de forga, a valvula interrompe a saida de calda
antes da parada total da mdaquina, evitando o
gotejamento de calda apds a aplicagdo. No caso
de uso de suspensdes muito concentradas, a
valvula pode travar ou entupir. Neste caso é
necessario desmonta-la e limpa-la.

Conjunto da valvula anti-gotejo




ITEM DESCRICAO

VG-102 Conexao do ar comprimido

VG-103 Atuador

VG-104 Distanciador

VG-105 Arruela especial

VG-106 O-ring

VG-107 Corpo

VG-108 Conector de calda (saida)

VG-109 Pino

VG-110 Mola

VG-111 Distanciador VG-107
VG-112 Arruela CU 14/10/1 N’

VG-113 Conector de calda (entrada)
VG-114 Parafuso conector /
VG-104 \1) @
VG-103 ﬁ )




TABELA DE VERIFICACOES E SERVICOS PERIODICOS

3.4.
PERIODICIDADE EVENTO RECOMENDACAO
Verificagdo do nivel de dleo do

soprador (lado do eixo e lado Oleo 1SO VG-220
oposto ao eixo)

Verificacdo d<? n'|vel de dleo do Sleo 1S0 VG-220
multiplicador

Diariamente Verificagdo do nivel de dleo da Oleo mineral para motores a
gasolina

bomba de calda

Limpeza do filtro de calda

Engraxar os pistdes da bomba de

calda

Graxa industrial para uso geral

A cada 50 horas de
funcionamento

Troca do 6leo da bomba de calda

Oleo mineral para motores a
gasolina

Verificacdo dos filtros de ar

Primario: C15 300
Secundario: CF 300/1

Verificagdo da tensdo das correias

do soprador

Correias A-44 ou HA-44

Verificagdo da tensdo das correias

da bomba de calda

Correia A-38 ou HA-38

A cada 200 horas de
funcionamento

Troca dos filtros de ar

Primario: C15 300
Secundario: CF 300/1

A cada 500 horas de
funcionamento

Troca do 6leo do soprador (lado
do eixo e lado oposto ao eixo)

Oleo ISO VG-220

Troca do 6leo do multiplicador

Oleo I1SO VG-220




