ServiceTips

Britador Cénico HP
Batimento da Camara de Britagem

O Britador HP é um equipamento robusto e de
alto rendimento.

Para garantir sua performance, é fundamental
que sejam feitas as inspec¢des periddicas no
equipamento conforme orientado no manual
de instrucoes na SECAO 4 — PERIODOS DE
MANUTENCAO E INSPECAOQ.

Vejamos um item dessa se¢ao:

Manutencao e verificacoes diarias
Verifique o movimento do anel de ajuste.

E muito importante essa verificacdo diéria, pois
deve se garantir que ndo exista nenhuma
movimentacao do anel de ajuste durante o
processo de britagem, pois essa movimen-
tacao causard um esforco indevido ao britador
podendo causar sérios danos.

Quebra do revestimento do assentamento da car-
caca e da barra de apoio.

Permitir que britador trabalhe continuamente
com o movimento do anel de ajuste ( batendo)
ird anular a garantia do equipamento.

Veremos alguns danos que podem ocorrer ao
Britador HP se ele trabalhar apresentando a
movimentagdo do anel de ajuste, também
conhecido como “batimento de anel”.

B i

Desgaste prematuro das buchas e dos pinos da car-

caca principal e consequente desalinhamento da
haste do cilindro de alivio.

Dano as vedacoes dos cilindros devido ao desalinha-
mento da haste.
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Danos a componentes do britador

Vejamos alguns fatores que podem causar o
batimento de anel:

- Equipamento com regulagem muito fechada.
- Alimentacédo descentralizada, ou segregada.

- Excesso de material fino na alimentacao.

- Peneiramento ineficiente antes do britador

- Material muito Umido

- Cémara de britagem incorreta

- Rotacao incorreta.

Beneficios do ndo movimento do anel de
ajuste:

- Maior produtividade por energia consumida
- Producao mais fina e constante

- Vida plena dos componentes do britador

- Maior vida dos revestimentos

- Menor custo de manutengao

DICA: Para a substituicdo em campo do
revestimento do assentamento da carcaca
(Anéis de Bronze), recomenda-se a solda
através do processo de eletrodo revestido pela
especificagdo AWS E Cu Sn - C, (Sugestéo
UTP-320N), bitola de 3,25 a 4,00mm, polaridade
(+) e amperagem de 90 a 110 amp.

Para possibilitar a soldagem é necessério o
pré-aquecimento da carcaca e do revesti-
mento a 230°C. Isto garante de que todos 0s
tracos de umidade serdo removidos para se
obter uma penetracdo de solda adequada.
Para maiores detalhes, o manual de instrugcdes
do equipamento deverd ser consultado.
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