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Eficiéncia energética: menor consumo especifico

de energia.

1 Rapidez

Os eixos principais de injecdo e dosagem e
a abertura e fechamento do molde nas
ALLROUNDER elétricas, por padrao, sdo
acionados servoeletricamente e, com isso,
totalmente independentes entre si.
Aceleracoes e velocidades elevadas e
movimentos simultaneos (limitados nas
EDRIVE) proporcionam ciclos rapidos e,
consequentemente, elevado rendimento.

2 Precisao
Mecanismos roscados de acao direta e
sem folga sao responsdveis pela rigidez
mecanica dos eixos de acionamento das
ALLROUNDER elétricas e pelos movimentos
dinamicos. Com a medicdo da posicao de
alta resolucdo e a auséncia de contato com
o sensor de deslocamento absoluto no mo-
tor ndo ha mais necessidade de uma posi-
cao de referéncia. A excelente precisao de
posicionamento de todos os acionamentos
servoelétricos permite atingir a maxima re-
produtibilidade e qualidade das pecas.
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Reducao de emissoes: nivel sonoro mais baixo.

3 Eficiéncia energética

A elevada eficiéncia dos acionamentos ser-
voelétricos, assim como a unidade de fecha-
mento com alavanca articulada garantem as
ALLROUNDER elétricas um modo de funcio-
namento energeticamente eficiente. O sis-
tema de recuperacao de energia dos servo-
motores durante a desaceleracao também
influencia positivamente o consumo total
de energia das maquinas. Juntos, esses fa-
tores resultam numa reducao do consumo
energético entre 25 e 50%. Como marca
do funcionamento energeticamente otimi-
zado, todas as maquinas de acionamento
elétrico possuem o selo de eficiéncia ener-
gética “e2” da ARBURG.

4 Reducao das emissoes

Os acionamentos das ALLROUNDER elétri-
cas sao refrigerados a liquido e, por isso,
elas sdo bem silenciosas. Ndo ha turbuléncia
de ar e também a evacuacao direcionada
do calor proporciona uma nitida reducdo da
irradiacdo para o meio ambiente. Aciona-
mentos e sistemas de roscas fechadas evi-
tam com seguranga a exposicdo ao pd pro-

Valor: fases longas de pressdo de recalque por
causa de motores refrigerados a liquido.

vocado pela abrasao. Dessa forma, as maqui-
nas sao perfeitamente indicadas para a pro-
ducao em salas limpas de, por exemplo,
componentes opticos, pecas decorativas,
componentes de precisdo e microestruturas.

5 Valor
Com as ALLROUNDER elétricas de alta pre-
cisdo é possivel converter uma grande varie-
dade de processos sempre com qualidade
excelente. Varios detalhes técnicos permi-
tem alcancar uma elevada confiabilidade
das maquinas, com poucas variagdes no
processo. Entre elas, estdo
¢ a3 adaptacdo da regulagem da temperatura
para condicoes estaveis de processo ou
e o circuito fechado de refrigeracdo de mo-
tores e conversores para ciclos rapidos e
fases longas de pressao de recalque.
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2 Unidades de fechamento precisas
As unidades de fechamento sao equipadas
de forma que moldes de outras linhas de
maguina possam ser aplicados sem quais-
guer conversdes adicionais. A alavanca arti-
culada dupla de cinco pontos funciona com
elevada poténcia e velocidade, realizando
posicionamentos bem precisos e reproduzi-
veis. Uma forca de fixagdo sempre cons-
tante é proporcionada pela regulagdo auto-
maética da forca de fechamento (na opcao
EDRIVE).

Unidades de fechamento
precisas

3 Unidades injetoras de alta
qualidade
As unidades injetoras vém equipadas com
acionamentos independentes para a injecao
e a dosagem. Os médulos de cilindros sdo
compativeis com toda a série e podem ser
encontrados em varias dimensoes e diferen-
tes classes de desgaste. Ha ainda médulos
especiais de cilindros para o processamento
de termofixos ou silicone.

Comando SELOGICA
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Comando SELOGICA
O comando SELOGICA disponibiliza a
mesma sistematica operacional em todas as
linhas. A programacao intuitiva do ciclo da
maquina, realizada por meio de simbolos
gréaficos, permite periodos reduzidos de
ajuste. Simultaneamente, um teste de plau-
sibilidade direto de todas as entradas asse-
gura elevada seguranca e comodidade de
comando. Com isso, também processos
complexos sao mais faceis de compreender
no didlogo homem-maquina.

Unidades injetoras de
alta qualidade




Tecnologia de acionamento inovadora
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Extremamente precisas: mecanismos roscados de
rolo planetario em todas as ALLROUNDER A.

1 Acionamentos servoelétricos

Os acionamentos servoelétricos mecanica-
mente rigidos se caracterizam pelos movi-
mentos simultaneos de alta precisao e baixo
consumo de energia obtidos por transmis-
sdo de forca sem folga, com mecanismos de
fuso de acao direta e parcialmente por redu-
tores de engrenagem. De acordo com a
aplicacado, as ALLROUNDER E podem ser
equipadas com fuso de esferas e, as
ALLROUNDER A, com acionamento plane-
tario de alta capacidade. Os altos torques e
numeros de rotacdes proporcionam ace-
leracbes e velocidades finais excelentes,
onde o circuito de refrigeracao fechado para
motores e conversores desempenham um
papel relevante. Com isso, o funcionamento
das ALLROUNDER elétricas é dinamico,
potente e extremamente preciso. Uma vez
dada a partida, as maquinas ja estao pron-
tas para a operacdo gracas, também, ao sis-
tema de medicdo de curso absoluto dos ser-
vomotores, que torna desnecessario o uso
de posicoes de referéncia.
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Variantes

Alternativa compacta: pequeno acumulador

hidraulico.

2 Pequeno acumulador hidraulico
integrado
A transmissao de forca hidrostatica da
EDRIVE oferece uma operacao de eixos se-
cundarios energeticamente eficiente. Com
iSO, processos em série de extrator, movi-
mento do bico, dispositivos tira-macho ou
bicos valvulados por agulha apresentam
uma relacdo custo/beneficio atraente.
Para moldes muito exigentes com proces-
sos concomitantes, existe a alternativa de
integrar um acumulador hidraulico para pi-
loto. Essa tecnologia de acionamento pode
ser implementada como um opcional na
ALLDRIVE, permitindo o uso das maquinas
também com moldes ja existentes com
funcoes hidraulicas.

09/2015 - www.arburg.com

Manutencao facil: acesso
simplificado as ligagdes multimidia.

3 Tecnologia confiavel

Toda a tecnologia dos acionamentos ser-
voelétricos é robusta, duradoura e resis-
tente ao desgaste. A lubrificagdo central
automatica da unidade de fechamento,
bem como a lubrificacao fechada da uni-
dade de injecdo reduzem os custos de ma-
nutencado. As ligagdes de multimidia e as
interfaces se situam em um local de facil
acesso na parte de tras da maquina.

A configuracdo automatica da altura dos
moldes, assim como o facil acesso a area
do molde, do extrator e do bico injetor,
resultam em periodos de preparacdo clara-
mente reduzidos. Toda essa tecnologia
confidvel permite periodos de funciona-
mentodas maquinas longos e perfeitos.

Para a ALLROUNDER A a partir do
tamanho 630, existem varias variantes
de desempenho a escolha para adapta-
¢ao a area de aplicagao:

Variante de desempenho L1

Pensado para pecas técnicas e operagao

com baixo consumo de energia.

¢ Dimensionamento da capacidade
semelhante a maquinas hidraulicas
padrdo com duas bombas

e Fixacao regulada em dois niveis

¢ Movimentacdo em série dos eixos secun-
darios pelo acionamento servoelétrico
com transmissao de forca hidrostatica

Variante de desempenho L2

Ideal para aplicages rapidas e processos

exigentes.

e Menores tempos de ciclo seco e
velocidades maiores de injecao

e Fixacao regulada em varios niveis

¢ Possibilidade opcional de ampliar
funcdes, como injecdo por cunhagem e
desaeracao

e Movimentos simultaneos de eixos
secundarios pelo acumulador hidraulico
para piloto



Unidades de fechamento precisas

Pratico: regulacdo automética da forca de
fechamento.

Regulagao automatica da forca de
fechamento

Com o auxilio da regulacao da altura dos
moldes, o operador é assistido de forma efi-
caz na reducao dos periodos de preparacao.
A unidade de fechamento se adapta facil-
mente a diferentes alturas de montagem de
moldes. A regulagdo automatica da forca de
fechamento gera uma forca de fixacao sem-
pre constante (na opcao EDRIVE), que pro-
porciona uma compensacao total da dilata-
cao térmica do molde.

Regulacao automatica da
forca de fechamento

Alavanca articulada de cinco
pontos
A alavanca articulada dupla de cinco pontos
satisfaz as necessidades devido a sua forma
construtiva estavel, de orientagao e apoio
versateis. Ela garante elevada precisao e
uma forca absolutamente simétrica nos mo-
vimentos e na fixacdo. O desempenho de
acionamento e a estrutura também foram
concebidos para moldes pesados. Apesar da
construcdo compacta, é possivel obter os
grandes percursos de abertura necessarios.

— — Y
Alavanca articulada
de cinco pontos o

www.arburg.com - 09/2015



Aplicacao cuidadosa do molde
A estrutura de caixa das placas de fixacdo
moveis é guiada longitudinalmente e
apoiada pela base da maquina ao longo de
todo o percurso. Junto com a guia de qua-
tro colunas, proporciona uma alta precisao.
A estabilidade de toda a unidade de fecha-
mento mais a protecao ativa do molde com
a medicao da dilatacdo das colunas extre-
mamente sensivel proporcionam periodos
perfeitos de aplicacdo do molde.

Posicionamento preciso
O deslocamento preciso de posicdes simpli-
fica a transmissao de pecas para os sistemas
robéticos. Com o sistema de extracao
rigido, acionado por fusos, reduz-se a
expulsdo descontrolada de pecas moldadas
durante a extracao. Desse modo, obtém-se
uma queda especialmente precisa e repro-
duzivel das pecas moldadas.

Boa acessibilidade
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Boa acessibilidade
As amplas distancias entre as colunas per-
mitem o facil manuseamento até mesmo de
moldes grandes. Os tempos de preparacao
continuam sendo reduzidos devido a cober-
tura de protecdo aberta para cima e ao aco-
plamento de engate rapido do extrator.
A cobertura de protecdo maior que se es-
tende até a parte de trds da maquina ofe-
rece muito espaco livre para modificacdes.
Conexoes de midia podem ser distribuidas
diretamente nas placas de fixacao.

Aplicacao cuidadosa
do molde




Unidades injetoras de alta qualidade

1

Combinac¢oes multiplas Tempos de preparacao reduzidos
Por unidade de injecdo sao disponibilizados ~ Para desmontar e limpar as roscas facil-
- maodulos de cilindro compativeis com todaa  mente e substituir os médulos de cilindro, a
- série, com trés didmetros de rosca diferen- unidade de injecao tem que ser basculada
T tes. Existem modulos de cilindros para pro- para o lado de comando. A rosca pode ser
D = cessamento de silicone e para a micromol- retirada sem a necessidade de desmontar o
. dagem por injecao, e os cilindros bimetali- maodulo de cilindro. A troca de molde é exe-
cos muito resistentes ao desgaste bem cutada de forma rapida e perfeita através
Como roscas com geometria especial. de um engate rapido para roscas e do aco-
plamento central de todas as unidades de
B abastecimento do médulo de cilindro.

Facil manutencdo: Manutencéo facil: mudanca de

rosca por unidade de injecdo basculante.

Combinacoes multiplas

| Tempos de preparacdo reduzidos
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Sistema de bicos injetores sem binario
A vantagem da guia de duas colunas sem
binario das unidades de fechamento con-
siste na superficie do sistema de bicos inje-
tores completamente estanque. E possivel
realizar uma aplicacdo perfeita de bicos in-
jetores planos e de imersao. Com a intro-
dugao central no molde, é facil atingir ele-
vadas forcas do sistema de injecdao. A com-
posicao da forca do sistema de injecdo é
programavel e regulada, isso tem um
efeito positivo no desgaste do bico injetor
e do molde.

Sistema de bicos injetores
sem binario
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Injecao precisa
Varios fatores sao responsaveis por um en-
chimento reproduzivel do molde: injecdo
servoelétrica, ajustada por forca e posicio-
namento, aceleracdo dinamica e deteccao
precisa de todas as pressdes atuais por sen-
sores proximos dos eixos. Um dispositivo
confidvel evita que a rosca gire para tras,
permitindo pesos de injecao constantes.
Motores refrigerados por liquido permitem
ciclos répidos e longas fases de pressao de
recalque.

Injecao precisa

Acionamento de dosagem direto
O acionamento de injecdo e o de dosagem
funcionam independentemente um do
outro, proporcionando uma pressao dina-
mica regulada. A dosagem simultanea na
ALLDRIVE proporciona tempos de ciclo cur-
tos e tempos de dosagem mais longos,
permitindo uma preparacao mais cuida-
dosa do material fundido. O elevado grau
de eficiéncia dos acionamentos servoelétri-
cos resulta em uma evidente economia de
energia, garantindo, ao mesmo tempo,
uma elevada precisao.

Acionamento de
dosagem direto




Comando SELOGICA

Facil de utilizar: processo de automacao e processo
de méquina visualizados simultaneamente.

Controle central
O SELOGICA economiza tempo e dinheiro
devido a sua sistematica operacional Unica
e uniforme. A integracao simples de dife-
rentes periféricos permite a utilizacdo do
comando até o nivel de gerenciamento de
processo para células completas. A admi-
nistracdo dos dados de configuragao é ex-
tremamente simples: existe apenas um
conjunto de dados para toda a unidade
de producéo.
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Operacao intuitiva
O acesso aos dados ocorre na tela sensivel
ao toque do SELOGICA, com acesso a todos
os dados de forma rapida e simples. O sis-
tema de operacao da interface gréfica é de
compreensao intuitiva. O editor de proces-
sos exclusivo, com teste de plausibilidade
patenteado, sempre indica claramente o
posicionamento légico da etapa atual da
programacao. Dessa forma, ja se evitam os
erros do operador.
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Destaques

Preparacao rapida
A logica de entrada do SELOGICA orienta-
-se sobretudo na execucdo do preparo do
molde e na otimizacao do processo de inje-
cao e moldagem. O médulo “Assistente de
preparacao” apoia o trabalho diario de

Otimizacao segura ¢ Central de comando para toda a tec-
O SELOGICA oferece inumeras possibilida- nologia de moldagem por injecao
des de otimizacdo, monitoracao e docu- ¢ Programacao de processos clara com
mentacao do processo. O conceito de mo- simbolos graficos
nitoracdo de maquinas abrange vérias fun- ¢ Teste de plausibilidade direto
¢oes de protecao do molde, de diagnéstico e Conjunto de dados comum para

montagem do molde, orien-
tado por menu, desde o cél-
culo inicial automatico dos pa-
rametros até o aprendizado do
processo completo e, tudo isso,
sem a necessidade de um co-
nhecimento mais detalhado.

Preparacao rapida

Operacao intuitiva

e de suporte como, por exemplo, a indi-
cacao de manutencao.

Todas as mensagens sao exibidas de
forma confortavel e em linguagem clara,
de modo que os operadores sempre sa-
bem exatamente o que deve ser feito.

Otimizacao

Symbad: Meuld chosing, batkc program
Drive: Elwctric

segura

Controle central

LSS
=08
8208

toda a unidade de producao
e Modulo “Assistente de preparacao”
¢ Funcoes interativas de aprendizado
¢ Ajuste da temperatura no painel
elétrico com refrigeracdo a agua
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Exemplos de aplicacao

Produgdo em massa de produtos médicos: precos unitarios ideais devido a tempos de ciclo reduzidos.

1 Producdo em massa de produtos
médicos:

Para aplicacdes rapidas, como por exemplo
para artigos médicos, as ALLROUNDER elé-
tricas sdo particularmente adequadas gracas
aos seus acionamentos servoelétricos dire-
tos e dinamicos, assim como a sua precisao.
Os tempos de ciclo seco sdo especialmente
importantes. Com os movimentos de deslo-
camento simultaneos, é possivel coordenar
com seguranga os movimentos do extrator
e do molde, proporcionando uma desmol-
dagem exata e segura a altas velocidades.
As maquinas também sao perfeitamente
apropriadas para utilizacdo em salas limpas.
A auséncia de emissdes e a técnica de acio-
namento silenciosa sao fatores que favore-
cem essas maquinas. Além deles, o aciona-
mento sem correias e 0s motores nao res-
friados a ar sao responsaveis pela reduzida
turbuléncia do ar e baixa contaminacao
oriunda de particulas da producao. E nao
ha limites. As possibilidades de adaptacao
especifica as necessidades do cliente sao
inimeras como, por exemplo, um revesti-
mento da maqguina com V2A.

Moldagem por injecdo de precisao: elevada

repetibilidade através de acionamentos servoelétricos.

2 Moldagem por injecao

de precisao

Uma alta repetibilidade, como a exigida
pela industria automotiva para pecas técni-
cas, é obtida principalmente pelos eixos
rigidos de acionamento mecanico das
ALLROUNDER elétricas. A excelente preci-
sdo de posicionamento dos acionamentos
servoelétricos garante um processamento
das pecas moldadas sem problemas, em
processos sequenciais automatizados,
principalmente na utilizacdo de sistemas
robdticos para a extracdo de pecas ou nos
processos de insercao.
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Pecas Opticas: injecao por cunhagem por

movimentos de deslocamento simultaneos.

3 Pecas opticas
Os motores refrigerados a liquido das
ALLROUNDER elétricas permitem longas
fases de pressdo de recalque, como as
exigidas para pecas Opticas de paredes es-
pessas. Os acionamentos servoelétricos sao
0S responsaveis por uma elevada precisao.
A ALLDRIVE também é totalmente compati-
vel com a injecao por cunhagem. O pro-
cesso da cunhagem é livremente programa-
vel no comando SELOGICA. As condicoes
iniciais podem ser selecionadas individual-
mente e 0s eixos e direcdes de cunhagem,
combinados entre si de forma flexivel.
Por fim, a dosagem abrangente do ciclo
proporciona uma preparacdo uniforme e
perfeita do material, uma reducao da tem-
peratura da massa e, consequentemente,

a diminuicao do tempo de

refrigeracao.

Todos os direitos da AUDEMARS SA

Micromoldagem por injecdo: pesos de injecdo
minusculos pelo médulo de micromoldagem.

4 Micromoldagem por inje¢cao
Para realizar a conversdo de pesos de inje-
cao diminutos, a ARBURG dispde de um
moédulo de micromoldagem por injecdo no
programa, concebido especialmente para o
uso nas ALLROUNDER A elétricas com uni-
dades injetoras 70. Trata-se da combinacao
de uma rosca de 8 mm para a injecdo com
uma segunda rosca para a fundicdo do
material. A perfeita integracdo das duas
roscas transporta a massa fundida de
forma continua, desde a alimentacédo do
material até a ponta da rosca de injecéo,
garantindo totalmente o principio first-in-
-first-out, ou seja, o primeiro que entra é o
primeiro que sai. Para cada injecdo existe
uma massa a disposicdo, homogenea-
mente preparada e dosada.

Automacdo: ALLROUNDER e sistemas roboticos

ao seu alcance.

5 Automacao

A combinacdo das ALLROUNDER e de siste-
mas robdticos é a base inicial para as células
de produgdo completas, desenvolvidas pelo
departamento de projetos da ARBURG junta-
mente com o cliente. Todas as etapas de
operacao conectadas a montante e a jusante
do processo de moldagem por injecdo sao
automatizadas. A gama de servicos da em-
presa ARBURG abrange desde a otimizagdo
das pecas de injecao, assisténcia no dimen-
sionamento dos moldes, passando pela con-
figuracdo completa e colocacdo em funcio-
namento dos componentes individuais e a
instalacdo local junto dos clientes, até todas
as prestacoes de servicos necessarias.




ALLORIVE

Distancias entre colunas de 270 x 270 a 920 x 920 mm | Forcas de fechamento de 350 a 5000 kN |
Unidades de inje¢do de 5 a 2100 (de acordo com EUROMAP)
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