QD MAKSIWA

SF.250.06

SERRA FITA
- 250 MM -

MANUAL DE INSTRUGOES

ATENCAO: LEIA ESTE MANUAL ANTES DE USAR O PRUDUTO.
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MANUAL DE INSTRUGOES

Informacgfes importantes que vocé deve saber:

Faca trabalhos apenas com ferramentas afiadas.
Ferramentas que ndo estdo afiadas ndo cortam

adequadamente e sobrecarregam o motor.

@@ SEMPRE USE EQUIPAMENTOS DE

@ @ PROTEGAO ADEQUADOS AO OPERAR

ESTE EQUIPAMENTO.

Importantes Instru¢cdes de Seguranca

ATENCAO: Quando usar ferramentas elétricas,

sempre siga as precaucgdes de seguranca para

reduzir risco de fogo, choque elétrico e de acidentes

pessoais, incluindo as seguintes:

f CUIDADO: AO FAZER A MANUTENCAO,

LEIA TODAS AS INSTRUCOES

SUBSTITUA APENAS POR PECAS

INDENTICAS. Conserte ou substitua fios danificados.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
PARA TODAS AS FERRAMENTAS

Mantenha a superficie de trabalho limpa. Areas e
superficies de trabalho desorganizadas sao um
convite aos acidentes.

N&do use a serra de fita em ambientes perigosos.
N&o utilize ferramentas elétricas em locais imidos ou
molhados ou expostos a chuva. Mantenha a area de
trabalho bem iluminada.

Mantenha criangas afastadas. Visitantes devem ser
mantidos em distancia segura da area de trabalho.
Torne o local de trabalho a prova de criangas
fazendo uso de cadeados, chaves mestras ou
removendo a chave de ignicao.

Nao force a ferramenta. Ela executari o trabalho
melhor e com mais seguranga para o uso indicado.
Use a ferramenta correta. Nao force a ferramenta ao
fazer um trabalho para o qual ndo foi projetada.

Use equipamentos adequados. N&o use roupas
largas, luvas, correntes, anéis, pulseiras ou outros
acessorios que possam enroscar nas pegas moveis.
Recomenda-se 0 uso de sapatos com solas
antiderrapantes. Use protecdo para os cabelos de

modo a prendé-los.

e Sempre use O6culos de seguranca. Use também

mascara para o rosto.

Firme a peca a ser trabalhada. Garanta que a peca
de trabalho seja segurada firmemente contra as guias
laterais. Isso assegura uma melhor qualidade ao
trabalho e evita acidentes.

Nao se estique para alcangar. Mantenha o equilibrio
e 0s pés em posicdo comoda em todos os momentos.
Mantenhas as ferramentas em ordem. Mantenha as
ferramentas afiadas e limpas para um melhor e mais
seguro desempenho. Siga as instrucdes sobre
lubrificacdo e mudanca de acessorios.

Desconecte a maquina da tomada antes de fazer a
manutengdo ou mudangas de acessorios, tais como
laminas, pontas, cortadores etc.

Reduza o risco de partida nado intencional.
Assegure-se de que a chave esteja na posigéo “OFF”
(desligada) antes de ligar o fio no plugue.

Use acessorios recomendados. Consulte o manual
de instrugbes para verificar 0s  acessorios
recomendados. O uso impréprio dos acessérios pode
causar risco de acidentes as pessoas.

Nunca pise sobre a ferramenta. Pode ocorrer
acidente sério caso a ferramenta esteja inclinada ou
caso a ferramenta seja tocada acidentalmente.
Verifigue as pecas danificadas. Antes de continuar o
uso da ferramenta, uma protecéo ou outra peca que
esteja danificada deve ser examinada
cuidadosamente para determinar seu funcionamento
adequado e executar sua funcdo adequadamente.
Verifique o alinhamento de partes méveis, quebra em
pecas, montagem e qualquer outra condicdo que
venha a afetar seu funcionamento. Qualquer peca que
esteja danificada deve ser reparada ou substituida
imediatamente. N&o use a ferramenta caso o
interruptor n&o a ligue ou desligue.

Nunca deixe uma ferramenta funcionando sem
supervisdo. Desligue a chave de ignicdo. Os
motores destas ferramentas podem emitir faiscas e
explodir gases inflamaveis.
Cabos de extensdo. Assegure-se de que sua

extensdo esteja em boas condi¢cdes. Quando utilizar




uma extensdo, assegure-se de sua capacidade para
transmitir a corrente elétrica utilizada por seu produto.
Um cabo sub-dimensionado causara queda na
voltagem resultando em perda de forca e
superaquecimento. A tabela seguinte mostra o
tamanho correto para ser usado em funcdo do
didmetro do cabo e da taxa de amperagem. Caso
tenha ddvida, use um cabo com um nivel de
capacidade superior. IMPORTANTE: N&o utilize

extensGes com comprimento acima de 20 metros.

Cabo de 2 vias Cabo de 3 vias

@ (mm°)  Amperagem @ (mm°)  Amperagem
0,5 9 0,5 8
1,0 13 1,0 12
15 16,5 15 15
2,5 23 2,5 20

Regras de Seguranca Adicionais para Serras Fita:
CUIDADO: FALHA EM ATENDER A ESSES
A AVISOS PODE RESULTAR EM ACIDENTE
PESSOAL E EM SERIOS DANOS A MAQUINA.
Proteja a linha de fornecimento de energia elétrica
com no minimo um fusivel de 15 ampéres ou com
uma chave disjuntora.
Certifique-se de que fita esteja girando na direcéo
correta (sentido horario, quando visto de frente).
Certifique-se de que os manipulos e parafusos
estejam devidamente apertados e seguros antes de
iniciar qualquer operacéo.
Utilize fitas afiadas e sem sinais de oxidacéo.
Mantenha os respiros do motor livres de lascas ou
sujeiras.
Use sempre protegdo contra cavacos.
Mantenha as méos fora do caminho da ferramenta.
Desligue a maquina, desconecte o cabo da tomada
de forca e espere até que a fita pare completamente
antes de fazer a manutengéo ou ajustes a ferramenta.
Apdie pecas compridas com um dispositivo de fixacao
para madeira.
Nao tente operar a maquina em outra voltagem além
da designada.
Ndo wuse fitas maiores ou menores que as

recomendadas.

e Ndo force nada contra a ventoinha para segurar 0 eixo
do motor.

e Ndo force o corte. A parada forgada parcial ou total do
motor pode causar sérios danos. Permita que o motor
alcance velocidade total antes de iniciar o corte.

e N&o corte metais ferrosos ou qualquer material de
alvenaria.

e N&o use corte abrasivos. O calor excessivo e as
particulas abrasivas geradas por estes causardo
danos a maquina.

e Nao permita que ninguém permaneca atrds da
maquina.

e Nao aplique lubrificante a ferramenta quando em
funcionamento.

e Nado coloque nenhuma das maos na regido da fita
guando a maquina estiver conectada a tomada de
forga.

¢ N&o trabalhe com pedagos pequenos sem o auxilio de
prendedores. Mantenha as maos distantes da
ferramenta.

e Nao execute qualquer operacdo com as maos livres.

¢ N&o estique-se ao redor ou atras da maquina.

e Nao coloque as maos a menos de 15 centimetros da
ferramenta.

¢ N&o coloque as méos embaixo da mesa a ndo ser que
esta esteja desligada e desplugada.

e Ndo execute nenhuma operagdo com as portas
abertas.

e Ndo mova as maos da maquina ou da peca de
trabalho ou levante os bragos até que a ferramenta
tenha parado.

¢ N&o use a maquina sem a mesa de apoio.

e N&o use lubrificantes ou produtos de limpeza
(particularmente sprays e aerossois) nos arredores
dos componentes plasticos. O material policarbonato
usado € sensivel a certos produtos quimicos.

ATENCAO: Algum p6 criado pelo ato de lixar,

A cortar, moer, perfurar e outras atividades

relacionadas a construcdo contém produtos quimicos

gue podem causar céancer, defeitos de nascimento e

outros males reprodutivos. Alguns exemplos desses




produtos sao: tintas baseadas em chumbo; cristal de
silica de tijolos, cimento e outros produtos de alvenaria;
e arsénico e cromo provenientes de madeiras tratadas
guimicamente.

m CUIDADO: Nao conecte a unidade a tomada de
forca até que todas as instrugdes tenham sido
lidas e entendidas.

Aperte semprer as presilhas de ajuste antes de utilizar a
maquina. Conserve as maos a 15 cm de distancia da
fita. Nunca realize operacdes com as maéos livres.
Nunca cruze os bragos na frente da ferramenta. Pense:
“Posso evitar acidentes”

N&o opere a maquina sem que as guardas estejam em
seus devidos lugares. Utilize sempre 6culos de
prote¢cdo. Desligue a maquina e espere que a
ferramenta pare antes de reiniciar o servico, fazer

ajustes ou mover as maos.

Conexdo Elétrica

A Serra Fita SF.250.C MAKSIWA possui motorizagéo
monofasica com opg¢do de ligacdo 110 e 220V. Para
evitar riscos de queima, o motor sai de fabrica ligado em
220V. Verifigue a tens@o elétrica de sua tomada antes
de ligar a maquina. Caso necessério faca a altera¢éo da
ligacdo elétrica do motor com o auxilio de um técnico
especializado.

Assegure-se de que o seu suprimento de energia esteja
de acordo com o designado na placa. Um decréscimo
de 10% na voltagem ou mais causara perda de poténcia
e superaquecimento. Todos o0s equipamentos
MAKSIWA sdo testados na fébrica. Caso essa
ferramenta ndo funcione, verifiqgue o suprimento de
energia elétrica.

Verifique que a compatibilidade entre sua tomada e o

plugue da maquina. Evite fazer remendos e adaptacoes.

Familiarizac&o

Ponha a maquina sobre uma superficie lisa e plana.
Verifigue as figuras e fique atento as descricbes das
partes para familiarizar-se com seus diferentes
componentes. A préxima secdo tratara dos ajustes
necessarios para um bom funcionamento da maquina, e

se referira ao término que acompanham as ilustragées.

Para isto, vocé devera conhecer estas partes e devera
saber onde se encontram. O nome de cada componente
estda seguido por um numero correspondente na

ilustracéo.

Especificagdes

Poténcia % CV (370 W)

Velocidade do Motor 1.720 RPM

Velocidade da Fita 780 m/min

Dimensodes da Fita 1.750 x 6 a 13 mm

Largura Maxima de Corte 245 mm

Altura Maxima de Corte 100 mm
Dimensdes da Mesa 350 x 330 mm
Inclinacdo da Mesa 0° a 45°
Peso Liquido 22,5 mm

Transporte e Instalagéo

Por razbes de embalagem, a maquina nao esta

completamente montada.

Se vocé notar qualquer dano ocasionado por transporte,

enquanto for abrir a embalagem, notifique seu

fornecedor imediatamente. Ndo opere a maquina.
Descarte a embalagem de uma forma

& amigavel com o meio ambiente.

A Serra Fita SF.250.C MAKSIWA ¢é projetada para

operar em ambientes fechados e deve ser colocada em

uma superficie firme, estavel e nivelada.

PRECAUCAO: Para evitar que a maquina se mova e

cause falta de preciséo, assegure-se que a base onde a

mesma estda apoiada ndo esta desnivelada. Se a

maquina se move sobre a superficie, ponha uma

sustentacdo debaixo da base até que se assente

firmemente sobre a superficie.

DESEMBALAGEM E MONTAGEM

DESEMBALAGEM

Devido as modernas técnicas de producdo em massa, é
improvavel que a Serra Fita SF.250.C MAKSIWA esteja
com defeito ou que uma parte esteja faltando. Se vocé
encontrar alguma coisa errada, ndo utilize a ferramenta
até que as pecas sejam substituidas, ou a falha seja
corrigida.

Ao fazer isso vocé esta evitando lesdo corporal grave.

1. Remova todas as pecgas soltas da embalagem.

2. Remova os materiais de embalagem em torno das




pecas.
3. Para montar a base, comece anexando duas pernas
de 640 mm de comprimento (A) a uma barra transversal
inferior de 335 mm (B), conforme a figura abaixo. Para a
montagem da base use os 24 parafusos 5/16” x 16 mm,
24 porcas 5/16” e 24 arruelas de 8,5 mm. Nao aperte as

porcas e parafusos completamente neste momento.

4. Repita a operacd@o descrita acima, de forma a obter
dois conjuntos com duas pernas e uma barra
transversal inferior de 335 mm.

5. Una os dois conjuntos ja montados (A) através das
barras transversais inferiores de 495 mm (B), conforme
a figura abaixo. N&o aperte as porcas e parafusos

completamente neste momento.

Nota: Neste ponto, a montagem sera um pouco
oscilante. Tenha um auxiliar para segurar o conjunto no
lugar enquanto vocé prende as porcas e parafusos.
6. Anexe as barras transversais superiores de 245 mm
(A) ao conjunto. Entdo anexe as barras transversais
superiores de 410 mm (B) ao conjunto de forma a obter

o resultado da figura a seguir.

7. Verifique se ha espago suficiente para os parafusos
gue fixam a maquina a base passarem pelos furos
localizados nas barras transversais superiores.

NOTA: Materiais de ag¢o, ocasionalmente, "trabalham"
apos a fabricacéo, tornando dificil alinhar partes sem um
pouco de esforco. Nao se surpreenda se a base
requerer um pouco de "persuasao” para se encaixar.

8. Aperte todos os parafusos e porcas da base.

9. Insira os pés de borracha (A) na parte inferior das

pernas (B), conforme figura a seguir.

10. Coloque a Unidade Principal sobre a base. Una-as

através dos 4 parafusos de 3/16” x 33 mm, 4 porcas de

3/16” e 4 arruelas de 5,5 mm, conforme a figura a seguir.

\ ! 5




11. Monte a mesa de apoio de acordo com 0s seguintes 13. Instale a Guia Meia-Lua (A) no canal (B) localizado
passos: na parte superior da mesa, para realizar cortes retos ou
- Retire o parafuso tipo Allen 1/4” x 28 mm (A) para em angulo, conforme a figura a seguir.

introduzir a mesa (B) na posicao correta;

14. Instale o manipulo (A) de ajuste de tensdo da fita

- Na parte traseira da maquina, insira o parafuso colocando-o de forma a envolver o parafuso que esta
localizado na peca (A) no furo da peca de apoio (B) e localizado na parte superior da maquina. Veja a figura a
trave com a porca do tipo borboleta (C). seguir.

- Prenda novamente o parafuso tipo Allen, que foi
) ) ) 15 Instale o parafuso especial do tipo Fenda e arruela
retirado anteriormente, na mesa de apoio.
. i (A) na lateral esquerda da maquina, para que este sirva
12. Instale a Guia Lateral (A) sobre a mesa (B) e a fixe-a
) ; . ) de apoio para o bastdo de empurrar (B) que acompanha
através do manipulo de aperto rapido (C), virando-o
. , i ) este equipamento. Este bastdo € indispensavel para o
para baixo. Veja a figura a seguir.
S corte de pecas pequenas. Veja a figura a seguir.




LIGACAO TESTE

Complete este processo apenas apds que VOcé se
familiarizar com todas as instru¢6es deste manual.

Para testar, siga estes passos:

1. Leia o manual de instru¢cbes todo em primeiro lugar,
para que vocé esteja familiarizado com todos os
controles e funcdes da serra fita SF.250.C.

2. Ligue a maquina a fonte de energia.

3. Ligue o interruptor na posicdo ON. A serra fita deve
funcionar sem problemas com pouca ou nenhuma
vibracgéo.

Logo ap6s desligar a maquina, se suspeitar de qualquer
problema, corrija esses problemas antes de liga-la

novamente.

OPERACOES E AJUSTES

Esta maquina pode executar muitos tipos de operacdes
gue estdo fora do escopo deste manual. Muitas dessas
operagBes podem ser perigosas ou letais, se realizada
de forma incorreta.

As instrucdes nesta se¢do estdo escritas com o
entendimento de que o operador tenha o conhecimento
e as habilidades necessarias para operar esta maquina.
Se em algum momento vocé sinta dificuldades de
realizar qualquer operacgédo, pare de usar a maquina.

Se vocé € um operador inexperiente, recomendamos
que voce leia livros, artigos de comércio, ou que busque
a formacdo de um operador experiente, antes de
realizar qualquer operacdo desconhecida. Acima de

tudo, sua seguranca deve vir em primeiro lugar.

ALTURA DO CORTE

Corrigir a altura da guia de corte é crucial para a maioria
das aplicacdes de uma serra fita. Nunca deixa a fita de
corte exposta, a ndo ser a parte que ira realizar o corte.
A sua serra fita SF.250.C MAKSIWA é composta de um
facil e seguro sistema de regulagem. Para ajusta-lo,
basta soltar o manipulo (A) localizado na lateral direita
da maquina, ajustar na altura desejada de acordo com a
peca a ser cortada, e apertar o manipulo (A)

novamente. Veja a figura a seguir.

AJUSTE DAS GUIAS DA FITA

Antes de realizar qualquer operagédo verifique se as
guias da fita de corte, ou seja, os rolamentos estao
posicionados  corretamente. Eles devem estar
levemente em contato com a fita, sem pressiona-la ou
causar alguma deflexdo para algum lado.

A serra de fita SF.250.C MAKSIWA possui dois
rolamentos laterais e um traseiro na parte superior
(junto a guia de ajuste de altura) e mais dois rolamentos
laterais e um traseiro na parte inferior da maquina
(dentro da porta de baixo). Para ajustar os rolamentos
(A) basta soltar levemente os parafusos tipo Allen (B)
que prendem e movimentar 0s rolamentos

transversalmente. Prenda os parafusos (B) novamente.




INCLINACAO DA MESA
Para fazer cortes inclinados a serra fita SC.250.C
MAKSIWA possui mesa que pode inclinar de 0° a 45°.

Para isso, basta soltar o manipulo (C) que se localiza na
traseira da maquina, abaixo da mesa, e girar a mesa (A)
de acordo com o grau desejado verificando a escala da

peca (B).

Caso seja necessario, faga 0 uso de um gabarito ou um
esquadro para verificar o angulo da mesa da serra fita.
Se precisar, ajuste o ponteiro (A) soltando o parafuso
(B) e ajuste o ponteiro para a marcacao correta. Confira

novamente o angulo e trave o parafuso.

AJUSTE DA GUIA LATERAL

Para um melhor apoio e maior precisdo de cortes retos,
faca uso da guia lateral que acompanha sua serra fita
SF.250.C MAKSIWA.

Para isso, basta soltar o manipulo (A), levantando-o
para cima, e ajustar a guia lateral (B) de acordo com a
distancia desejada. Faca uso da escala graduada (C).
ApO6s ajustada a novamente

guia, prenda-a

posicionando o manipulo para baixo.
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Caso necessario, a guia lateral possui um ajuste de
tensédo de aperto. Para aumenta esta tensao, basta girar
o manipulo (A) no sentido horario. Caso deseje diminuir

a tensao, gire o manipulo no sentido anti-horario.

AJUSTE DA GUIA MEIA-LUA

A Guia Meia-Lua (A) é usada para segurar e apoiar a
peca de trabalho no angulo desejado durante a
operacdo. Para fazer o ajuste do angulo da guia, basta
soltar o0 manipulo (B) e posiciona-la no angulo desejado.
Apoés isso, reaperte o manipulo (B) para trava o angulo.
Tenha certeza de que o angulo esta correto tomando
por auxilio um gabarito. Caso necessério ajuste o
ponteiro (C) da escala da Guia Meia-Lua. Siga a

proxima figura.

AJUSTE DOS VOLANTES
Os volantes situados no interior das portas séo
regulaveis em seu alinhamento. Estas pegas ja saem de
fabrica reguladas e s6 devem ser ajustadas caso vocé
verifigue algum problema de descentralizacdo dos
mesmos ou a fita solte-se sozinha de algum voltante

durante o movimento.




Para ajustar o volante superior solte a porca do tipo
borboleta (A) situada na traseira da maquina e girar o
manipulo (B) de forma a encontrar o alinhamento deste
volante. Apds corrigido o problema, prenda a porca (A)

novamente para travar. Verifique a figura a seguir.

.’ b ; ' : ;

Para ajustar o volante inferior solte as porcas (A)

situadas na traseira da maquina e aperte ou solte os
parafusos (B) de forma a encontrar o alinhamento deste
volante. ApGs corrigir o problema, prenda as porcas (A)

novamente para travar. Verifique a figura a seguir.

USO DE COLETOR DE PO

Quando a serra fita € usada em ambientes fechados é
recomendado o uso de coletor de p6é para um ambiente
de trabalho mais limpo e saudavel ao trabalhador.

A serra fita SC.250.C MAKSIWA possui uma saida de
pé de didmetro de 60 mm localizada na parte inferior
traseira da maquina. Basta vocé conectar uma
mangueira de coletor de p6 diretamente a esta saida.
Consulte o Catalogo da MAKSIWA para encontrar

produtos que cumprem esta funcéo.
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TRAVA DE SEGURANCA

A serra fita SC.250.C MAKSIWA possui em sua chave
de partida um dispositivo de seguranga que permite a
maquina ser desligada e nao ser ligada novamente,
evitando assim acidentes indesejados.

Para travar a chave de partida, basta retirar o pino de
bloqueio (A) do centro da chave de partida (B),
conforme a figura a sequir.

Cuide para nao perder este dispositivo ao tira-lo.

MODELOS

O uso de modelos permite que as pec¢as idénticas
possam ser cortadas com velocidade e preciséo.
Modelar com um padrdo comeca anexando um modelo
pré-fabricado a pega.

Dicas para Construcdo de um Modelo:

* Certifique-se de que os parafusos ou grampos ndo vao
entrar em contacto com a fita de corte.

» Faca o design da montagem para que o corte ocorrer
sob a pega.

» Faca alcas para seguranca e controle.

* Use materiais que irao mover-se facilmente em toda a

superficie da mesa.

GERAL

Manutencdo periédica em sua serra fita SF.250.C ira
garantir um desempenho 6timo. Crie o habito de
inspecionar sua serra fita cada vez que vocé usé-la.
Esta secdo cobre os ajustes de servico ou
procedimentos mais comuns que podem precisar ser

feitas durante a vida da sua maquina.




Verifique se as seguintes condicdes de reparo ou
substituicdo séo necessarias:

* Parafusos soltos ou mal apertados.

* Interruptor gasto.

» Cabos, plugues ou tomadas gastos ou danificados.

« Correia de transmissao danificada.

* Qualquer outra condicdo que poderia prejudicar o

funcionamento seguro deste equipamento.

MESA E BASE
Limpar a serra fita SF.250.C é relativamente facil com

um aspirador para retirar os cavacos de madeira em

excesso e a serragem, e limpar o p6 com um pano seco.

Se houver qualquer resina, use um removedor de resina
e um pano limpo para remové-la.

Proteja as superficies de ferro fundido sem pintura
limpando apds cada utlizacdo, o que assegura a
umidade do p6 de madeira ndo permanecer em contato
com as superficies de metal sem tratamento.

Faca aplicagBes regulares de anti-ferrugem ou de um
protetor de metal de qualidade.

LUBRIFICACAO

Uma vez que todos os rolamentos sdo blindados e
possuem lubrificagdo permanente, basta deixa-los desta
maneira até que precisem ser substituidos. N&o
lubrifique-os. Para os outros itens desta maquina, uma
aplicag&o ocasional de dleo de maquina elétrica é tudo
0 que é necessario.

Antes da aplicagdo do lubrificante, limpar a serragem.
Seu objetivo é conseguir uma lubrificagdo adequada.
Muita lubrificagdo vai atrair sujeira e serragem. Varias
partes de sua maquina pode perder a sua liberdade de
movimento com excesso de sujeira ocasionado por

excesso de lubrificacéo.

CRONOGRAMA DE MANUTENCAO

Diéria:

« Aspirar toda a poeira de cima e ao redor da maquina.

* Limpe a mesa e todo o ferro fundido sem pintura com

um protetor de metal.

Mensal:
« Verificar a tensdo da correia do motor, verificando

também danos ou desgaste da mesma.
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* Limpar o acumulo de poeira dentro e fora do motor.

AJUSTE E SUBSTITUICAO DA CORREIA

Sua serra fita utiliza uma correia que pode ser ajustada
da seguinte maneira:

1. Desconecte a maquina da fonte de energia.

2. Solte os parafusos (A) que prendem o motor (B) a

maquina conforme mostrado na figura abaixo.

3. Deslize a posi¢éo do motor para aumentar ou diminuir
a tensdo da correia, para que a correia esteja apertada,
com cerca de 1/4 de deflexdo quando pressionada
levemente com os dedos.

4. Aperte novamente os parafusos de ajuste do motor.

Quando a correia apresentar algum sinal de desgaste
ou arrebentar faca a substituicdo seguindo esses
passos acima descritos.

AJUSTE E SUBSTITUICAO DA FITA DE CORTE

A serra fita SC.250.C utiliza uma fita de corte que pode
ser ajustada através do manipulo regulador de tenséo
(A) localizado na parte superior do equipamento. Para
aumentar a tensdo da fita aperte o manipulo no sentido
horario (quando visto de cima) e caso deseje reduzir a
tensao da fita solte o manipulo no sentido anti-horario.




Quando a fita de corte apresentar algum sinal de
ferrugem, desgaste ou quando perder a afiacdo ou até
mesmo arrebentar faca a substituicdo seguindo esses

passos acima descritos.

QUALIDADE DO CORTE

A suavidade de qualquer corte depende de uma série
de variaveis. Fatores como o tipo de material sendo
cortado, tipo de fita de corte, afiacdo da ferramenta e
taxa de corte contribuem para a qualidade do corte.
Certifiqgue-se de que o material ndo vibre durante o

corte.

APOIO PARA PECAS COMPRIDAS
SEMPRE APOIE PECAS COMPRIDAS.
Apoie pecas compridas wusando qualquer forma
conveniente tal com cavaletes ou estruturas similares
para evitar que as extremidades caiam.

CONSULTE O CATALOGO DA MAKSIWA E

ENCONTRE PRODUTOS PARA ESTA FUNCAO.
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ASSISTENCIA TECNICA

Para sua maior seguranga, confie 0s reparos,
manutencdo e ajustes (incluindo inspecédo e reposicao)
as assisténcias técnica recomendadas pela MAKSIWA,
que utilizardo sempre pecas de reposicdo e acessorios
genuinos, remontando sua tupia de maneira idéntica a
original.

Antes de usar um cabo de extensao, verifique se ele
tem fios soltos ou expostos, isolacdo danificada e
encaixes defeituosos. Faca 0s reparos ou troque a

extensao se necessario.
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