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Fresa Cafa Mod.Junta N.stock junta N.stock fresa M.D. N.stock rodillo Profundidad fresado
Miller Shaft Joint Model Joint stock n°® H.M Miller stock n°® Roller stock n°® Milling depth
Fraise Corps Modele Joint NOstock joint N°stock fraise M.D. N°sotck rouleau | Profondeur de fraisage
Frase Schaft Dichtungsmodell Largernr.Dichtung Largernr.H.M frase Lagernr.Rolle Frastiefe
Fresa Gambo | Mod.guarnizione Nestock guarnizione | N°stock fresa M.D. Nestock rullo Profondita fresatura
Fresa Cana Modelo Junta Nestock junta Nestock fresa M.D. Nestock rolo Profundidade da corte
3 6 FS1 1204081 1740103 1746158 6 mm.
3 6 FS1/B 1204181 1740103 1746158 6 mm.
Esp
Spec
Spez 6 FS2 1204082 1740104 1746158 6 mm.
Esp
Spec
\Spez 6 FS2/B 1204182 1740104 1746158 6 mm. J
Fig. 15
ESPANOL Incertidumbre de la mediCion.........eeeeeeeeens K=3dBA

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA RANURADORA

AN

Lea atentamente el FOLLETO DE
INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD, que se adjunta con la
documentacion de la maquina.

1. Asegurese antes de enchufar la maquina, que
la tension de alimentacién se corresponda con la
indicada en la chapa caracteristicas.

2. Mantenga siempre las manos alejadas del area
de corte, y sujete siempre la maquina por las em-
punaduras.

3. Use siempre herramientas originales VIRUTEX. No
use nunca herramientas defectuosas o en mal estado.
4. Es necesario trabajar con aspiracion de la viruta
para prolongar la vida de la fresa y evitar posibles
roturas de la misma.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Peso Maquina.....ccceveonenineneeeeeee

Nivel de Presion acustica Ponderado A.
Nivel de Potencia acustica Ponderada A

jUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones.
Incertidumbre de la medicion

2,:<2,5 m/s?
..... K:1,5m/s?

3. EQUIPO ESTANDARD

En el interior de la maleta de transporte, Ud. encon-
trara los elementos siguientes (Fig. 1):

1.- Fresadora ranuradora RA17D con fresa M.D.
afilada en ambas puntas.

2.- Guia 90°.

3.- Guia recta.

4.- Escuadra reversible.

5.- Galga de profundidad.

6.- Llave efc: 11 mm para eje motor.

7.- Llave efc: 19 mm para tuerca fijacion pinza.

8.- Llave allen efc: 3 mm.

9.- Tubo aspiracion.

10. -Abrazaderas cable-tubo aspiracion

11. - Manual instrucciones

4. DESCRIPCION GENERAL
DE LA FRESADORA RA17D

La funcion principal de la maquina es el ranurado de
ventanas y puertas, para la colocacion de juntas de
aislamiento. La maquina va equipada con 2 tipos de
guia y una escuadra reversible que permiten realizar
ranuras en diversas posiciones como se explica en los
préximos apartados de este manual. Dispone también,
de un pivote de centraje, que facilita la entrada de
la fresa al principio de la operacion. La maquina va
provista de toma para aspiracion, por la que puede
conectarse, mediante el TUBO ACOPLAMIENTO ASPI-
RADOR No. 9 (Fig. 1), a nuestros aspiradores AS182K,
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AS282K, o a cualquier aspirador industrial.

Las abrazaderas que se montan en el tubo de aspira-
cion, permiten introducir el cable de alimentacion a
través de ellas para facilitar el manejo de la maquina.
(Fig. 14)

5. TIPOS DE FRESADO

Las ranuras pueden realizarse tanto en las partes
moviles; puertas, o ventanas, como en el marco, donde
es mas recomendable por su sencillez.

Para controlar la entrada de la fresa en la madera,
de un modo progresivo y centrado, la maquina
dispone del centrador F, que es accionado por el
boton E. (Fig. 6).

Para empezar una ranura, se presionara a fondo el
boton E, y se colocara la maquina sobre el elemento
a ranurar, apoyada entre la parte posterior de la
guia y el extremo del centrador F. A continuacion y
tras la puesta en marcha de la maquina, soltaremos
progresivamente el boton E, hasta que la fresa se
introduzca en la madera, y la guia de la maquina
quede totalmente apoyada, momento en que po-
dremos iniciar el avance. En el fresado de ranuras en
el marco, y a fin de poder llegar hasta las esquinas,
se iniciara el ranurado en un punto intermedio del
bastidor o travesario, se ranurara hasta un extremoy
debera repetirse la operacion desde el mismo punto
de inicio, hacia el otro extremo.

5.1 FRESADOS CON GUIA 90° (Fig. 11)

Se empleard esta guia, para el fresado de ranuras
oblicuas a 45°, en el rebajo de los marcos, o en las
ventanas .

5.2 FRESADOS CON GUIA RECTA (Fig. 12y 13)

Permite la realizacion de ranuras rectas, en el rebajo
de los marcos o en las ventanas .

Es posible el ranurado de ventanas, sin necesidad de
desmontar las fijas. (Fig. 12).

Con la ayuda de la escuadra (Fig. 13), pueden rea-
lizarse ranuras en zonas lisas, como el lateral de los
pernios en una puerta, a una distancia regulable
desde una cara.

6. CAMBIO DE GUIAS

El cambio de la guia, (Figs. 2 y 3), se realiza muy
facilmente, consélo extraer el tornillo B, que lasujeta
y tirar de ella hacia atras como muestra la (Fig. 3)
hasta su extraccion. La nueva guia se montara de
modo analogo.

Al cambiar de guia, se mantiene la profundidad de
6

fresado, por lo que no suele ser necesario una nueva
regulacion de la herramienta.

7. MONTAJE DE LA ESCUADRA REVERSIBLE

La escuadra reversible puede utilizarse por ambos
lados de lamaquina. Parasu montaje, deben extraerse
las dos tuercas C, (Fig. 4), insertar la escuadra por
los orificios laterales de la maquina, y fijarla en la
posicion deseada, sujetandose contra el cuerpo de la
maquina, entre las tuercas Cy D, (Fig. 5).

8. CAMBIO DE FRESA

Desconecte la maquina de la red
eléctrica, antes de realizar esta ope-

racion.

Para el cambio de la fresa (Fig. 7), bloquee el eje
motor mediante la llave H, desenrosque la tuerca
con la llave Gy extraiga la fresa. Introduzca la nueva
Fresa, hasta que la punta de la misma, quede a 43 +1
mm de la cara de la tuerca y apriete esta de nuevo
con la ayuda de la llaves.

Las fresas suministradas por VIRUTEX, estan afiladas
por ambos extremos.

9. REGULACION DE LA
PROFUNDIDAD DE FRESADO

Aflojar el tornillo K (Fig. 8), hasta que el motor pue-
da moverse con las manos. Seguidamente girar la
excéntrica | con la llave de servicio, hasta consequir
la medida deseada con la ayuda de la galga J y una
vez obtenida esta, apretar de nuevo el tornillo K.

10. JUNTAS

Se aconseja el empleo de las JUNTAS DE CAUCHO DE
SILICONA VIRUTEX, por su excelente resistencia a la
intemperie y sus propiedades elasticas bajo carga, a
temperaturas entre -60°C y 200°C.

Tipos de juntas:

1204081 Modelo FS1
color marron @ 8 mm
1204181 Modelo FS1/B
color blanco @ 8 mm

1204082 Modelo FS2
color marron @ 8 mm
1204182 Modelo FS2/B
color blanco @ 8mm



Cada tipo de junta necesita el empleo de la fresa
adecuada. Consultar en la tabla los distintos tipos
de fresa. Para colocar las juntas en las ranuras con
facilidad se aconseja la utilizacion del RODILLO
JUNTAS SILICONA (ref. 1746158). (Fig. 15)

11. MANTENIMIENTO DE
ESCOBILLAS Y COLECTOR

Desconecte la maquina de la red
eléctrica, antes de efectuar cualquier

operacion de mantenimiento.

Quitar los tornillos L del capuchdn, separar éste, y
apareceran las escobillas en sus alojamientos (Figs.
9, 10).

Levantar los resortes M que las presionan y reem-
plazarlas por otras originales VIRUTEX, asegurandose
que deslizan suavemente en el interior de las guias.
Volver a montar como se ha indicado anteriormente.
Es aconsejable que se tenga en marcha durante
unos 15 minutos la maquina una vez cambiadas
las escobillas.

Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se
recomienda hacerlo reparar en un servicio técnico
VIRUTEX.

Mantenga siempre el cable y el enchufe en buenas
condiciones de servicio.

12. NIVEL DE RUIDOS

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herra-
mienta eléctrica han sido medidos de acuerdo con
la Norma Europea EN 60745-2-17 y EN 60745-1y
sirven como base de comparacion con maquinas de
semejante aplicacion.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibra-
ciones. Sin embargo, el nivel de vibraciones puede
llegar a ser muy diferente al valor declarado en
otras condiciones de aplicacion, con otros utiles de
trabajo o con un mantenimiento insuficiente de la
herramienta eléctrica y sus utiles, pudiendo llegar a
resultar un valor mucho maselevado debido asu ciclo
de trabajoy modo de uso de la herramienta eléctrica.
Por tanto, es necesario fijar medidas de sequridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibra-
ciones, como pueden ser mantener la herramienta y
utiles de trabajo en perfecto estado y la organizacion
de los tiempos de los ciclos de trabajo (tales como

tiempos de marcha con la herramienta bajo carga,
y tiempos de marcha de la herramienta en vacio y
sin ser utilizada realmente ya que la reduccion de
estos ultimos puede disminuir de forma sustancial
el valor total de exposicion).

13. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipula-
ciones o dafios ocasionados por manejosinadecuados
o por desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion dirigirse al servicio oficial
de asistencia técnica VIRUTEX S.A.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus
productos sin previo aviso.

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
USE OF THE GROOVING MACHINE

INSTRUCTIONS LEAFLET, whichisinclu-

& Read carefully the GENERAL SAFETY
ded in the machine documentation.

1. Before starting up the machine make sure that
the supply voltage is the same as that shown on the
specification plate.

2. Always keep hands clear of the cutting area, and
always hold the machine using the grips.

3. Always use original VIRUTEX tools. Never use
damaged tools or tools in poor condition.

4. It's advisable to work with dust collection in order
to avoid the bit's break.

2. TECHNICAL CHARACTERISTICS

Imput POWEr. ..o 550W
MOTOF et 50/60 Hz
No load speed.....ccceeeecrrenerererenenes 30,000/min
Chuck collet. e @ 6 mm
WeIght. e 1.9 kg

Weighted equivalent continuous
acoustic pressure [eVel A eceereeecesmunneens 86 dBA
Acoustic power level A




Uncertainty K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values. a,:<2.5m/s*
Uncertainty K:1.5m/s?

3. STANDARD EQUIPMENT

Contained in the transportation case you will find
the following elements (Fig. 1):

1.- Grooving machine RA17D with carbide bit shar-
pened at both ends.

2.- 90° guide.

3.- Straight guide.

4.- Reversible angle.

5.- Depth gauge.

6.- Size 11 mm key for motor shaft

7.- Size 19 mm key for securing clamp.

8.- Size 3 mm Allen key.

9.- Dust collection pipe

10.- Cable - dust collection tube brackets

11.- Instruction manual

4. GENERAL DESCRIPTION
OF THE RA17D MILLING MACHINE

The main function of the machine is to make grooves
and windows in doors for inserting isolation seals.
The machine is equipped with 2 kinds of guide and a
reversible angle that enable the making of grooves
in various positions as explained in the following
sections of this manual. It also has a centering pivot
which facilitates the entry of the bit at the start of
the operation.

The machine is also equipped with a suction nozzle
which can be used for connection to our AS182K,
AS282K aspirators or any industrial equivalent via
the ASPIRATOR CONNECTION TUBE No. 9 (Fig. 1).
The power cable can be fed through the brackets on
the dust collection tube to make the machine easier
to handle (Fig. 14).

5. TYPES OF MILLING

The grooves can be made in the moveable parts of
doors and windows as well as in the frames, which
is recommended for its simplicity. To control the
gradual, centered entry of the miller in the wood
the machine has a centering attachment F which is
activated using button E, (Fig. 6).

To begin a groove button E is pressed to the bottom,
and the machineisplaced over the piece to be grooved,
supported by the rear part of the guide and the end
of the centering attachment F. Next, after starting
8

up the machine, button E is gradually released until
the miller is introduced in the wood and the guide
is completely supported, at which time we can begin
moving forward.

In making the groove in the frame in order to reach
into the corners begin grooving at an intermediate
point on the frame or crosspiece. Make the groove
to one end then repeat the operation from the same
starting point working towards the other end.

5.1 GROOVES WITH 90° GUIDE (Fig. 11)

This guide is used for making grooves angled at 45°
in the cut-outs of frames or in windows.

5.2 GROOVES WITH STRAIGHT GUIDE
(Fig. 12 and 13)

Used for making straight grooves in the cut-outs of
frames or in windows.

It is possible to groove windows without having to
dismantle the fixed ones. (Fig. 12).

Using the angle, (Fig. 13), grooves can be made on
smooth areas such as the side of the hinges on the
dooratadistance which can be adjusted from oneside.

6. CHANGING THE GUIDES

Changing the guide (Figs. 2 and 3) is easily carried
out by removing screw B which holds it in place
and pulling it back as shown in (Fig. 3) until it has
been removed.

The new guide is inserted in the same way.

On changing the guide, the depth of the groove is
maintained, which means that re-adjustment of the
tool is not usually required.

7. MOUNTING THE REVERSIBLE ANGLE

The reversible angle can be used for both sides of
the machine. For its assembly the 2 screws C must
be removed, (Fig. 4). Insert the reversible angle in the
side openings on the machine and secure it where
desired by supporting it against the body of the
machine between screws C and D. (Fig. 5).

8. CHANGING THE MILLER

Disconnect the machine from the mains
before carrying out this operation.

To change the miller (Fig. 7) block the motor shaft
using key H, unscrew the bolt with the key G and



remove the bit. Insert the new miller until its tip is
within 43 + 1Tmm from the face of the bolt and re-
tighten this using the key.

The millers supplied by VIRUTEX are sharpened at
both ends.

9. CONTROLLING THE DEPTH
OF THE GROOVE

Loosen screw K (Fig. 8) until the motor can be moved
by hand. Next turn the eccentric | with the service key
until the required measurement is obtained with the
help of the gauge J. When obtained re-tighten bolt K.

10. JOINTS

The use of VIRUTEX SILICON RUBBER JOINTS is re-
commended for their high resistance to bad weather
and elasticity under load at temperatures between
-60° C and 200° C.

Types of joints:

1204081 Model FS1
brown @ 8mm.
1204181 Model FS1/B
white @ 8mm.

1204082 Model FS2
brown @ 8mm.
1204182 Model FS2/B
White @ 8mm.

Each type of joint requires the use of the correct
bit. Refer to the table for the different types of bit.
To easily position the joints in the grooves we re-
commend the use of SILICON JOINT ROLLERS (ref.
1746158). (Fig. 15)

11. MAINTENANCE OF THE
BRUSHES AND COLLECTOR

WARNING! Disconnect from the mains before carrying
out any maintenance operations.

Remove screws L and remove the cover. The brushes
will appear in their place (Figs. 9 and 10).

Lift the springs M which hold them down and replace
them with new VIRUTEX original spares, ensuring that
they move smoothly inside the guides.

Remount as indicated above. We recommend you
keep the machine running for 15 minutes once the
brushes have been changed.

If the collector is burned or uneven it should be
repaired by a VIRUTEX service agent.

Always keep the lead and plug in good working
condition.

12. NOISE LEVEL

The noise and vibration levels of this device have
been measured in accordance with European stan-
dard EN 60745-2-17 and EN 60745-1 and serve as
a basis for comparison with other machines with
similar applications.

The indicated vibration level has been determined
for the device's main applications and may be used
as an initial value for evaluating the risk presented
by exposure to vibrations. However, vibrations
may reach levels that are quite different from the
declared value under other application conditions,
with other tools or with insufficient maintenance
of the electrical device or its accessories, reaching a
much higher value as a result of the work cycle or
the manner in which the electrical device is used.
Therefore, itis necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations,
such as maintaining both the device and its tools
in perfect condition and organising the duration
of work cycles (such as operating times when the
machine is subjected to loads, and operating times
when working with no-load, in effect, not in use, as
reducing the latter may have a considerable effect
upon the overall exposure value).

13. GUARANTEE

All of VIRUTEX portable electrical goods are guaran-
teed for 12 months from the date of supply, excluding
any damage which is a result of incorrect use or of
natural wear and tear on the machine.

All repairs should be carried out by the official
VIRUTEX technical assistance service.

VIRUTEX reserves the right to modify its products
without prior notice.

FRANCAIS

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR LE
MANIEMENT DE LA FRAISEUSE A RAINURES

D'INSTRUCTIONS GENERALES DE
SECURITE, jointe a la documentation

C Lire attentivement la BROCHURE
de la machine.




1. Avant de brancher la machine, s'assurer que la
tension d'alimentation correspond a celle indiquée
sur la plaque des caractéristiques.

2. Maintenir toujours les mains éloignées de la zone
de coupe, et prendre toujours la machine par les
poignées.

3. Utiliser toujours des outils d'origine VIRUTEX. Ne
jamais utiliser d'outils défectueux ou en mauvais état.
4. I est necessaire de travailler avec I'aspiration de
poussiére pour éviter que la fraise se casse.

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Puissance absorbée........coeecvvvvecenrceennnnne 550 W
MOTEU ettt 50/60 Hz
REVOIULIONS.ceveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 30 000/min
Pince porte-fraise.....ocoeomecnevcrnerenennnns @: 6 mm
Poids machine......cooninnnecnicinn, 1,9 kg

Niveau de pression acoustique
continu équivalent pondéré A...
Niveau de puissance acoustique A
Incertitude

Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations.........cc.ceeouu... a,:<25 m/s?
Incertitude K:1,5m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

Al'intérieur delamallette de transport, vous trouverez
les éléments suivants (Fig. 1):

1.- Fraiseuse a rainures RA17D avec fraise carbure
aiguisée aux deux pointes.

2.- Guidage 90°.

3.- Guidage droit.

4.- Equerre réversible.

5.- Jauge de profondeur.

6.- Clé ofc: 11 mm pour axe moteur.

7.- Clé ofc: 19 mm pour Ecrou fixation pince.

8.- Clé Allen ofc: 3 mm.

9.- Tube aspiration.

10.- Colliers cable - tuyau d'aspiration.

11. - Manuel d'instructions

4, DESCRIPTION GENERALE
DE LA FRAISEUSE RA17D

La machine a pour fonction principale le rainurage
de fenétres et portes, pour la mise en place de joints
isolants.

La machine est équipée de 2 types de guidage et
une équerre réversible qui permettent de réaliser
des rainures dans diverses positions comme il est
10

expliqué dans les paragraphessuivants de ce manuel.
Elle dispose également d'un pivot de centrage, qui
faciliteI'entrée de la fraise au début de I'opération. La
machine est équipée d'une prise d'aspiration, ot peut
étre branché, moyennant LETUBE D'ACCOUPLEMENT
D'ASPIRATEUR réf. 6446073, notres aspirateurs
AS182K, AS282K ou tout autre aspirateur industriel.
Les colliers @ monter sur le tuyau d'aspiration per-
mettent d'y introduire le cable d'alimentation pour
faciliter le maniement de la machine (Fig. 14).

5. TYPES DE FRAISAGE

Lesrainures peuvent étre réaliséessur les parties mobi-
lesdes portes ou fenétres, ainsi que sur I'encadrement,
il est plus recommandé de le faire sur I'encadrement
car cela résulte plus facile.

Pour contrdler I'entrée de la fraise dans le bois, d'une
maniére progressive et centrée, la machine dispose
du centreur F, commandé par le bouton E, (Fig. 6).
Pour commencer une rainure, appuyer a fond sur le
bouton E, et placer la machine sur I'élément a rainu-
rer, appuyée entre la partie postérieure du guidage
et I'extrémité du centreur F. Ensuite et aprés avoir
mis en marche la machine, il faut lacher peu a peu
le bouton E, jusqu'a ce que la fraise entre dans le
bois et que le guidage de la machine soit totalement
appuyé, on pourra alors commencer a avancer.
Pour le fraisage de rainures dansl'encadrement, et afin
de pouvoir arriver jusqu'aux coins, on commencerale
rainurage a un point intermédiaire de la huisserie ou
du croisillon, on fera la rainure jusqu'a une extrémité
et il faudra répéter I'opération en partant du méme
point de départ, vers l'autre extrémiteé.

5.1 FRAISAGES AVEC GUIDAGE 90° (Fig. 11)

Onemploiera ce guidage, pour le fraisage de rainures
obliques a 45°, sur le délardement des encadrements,
ou sur les fenétres.

5.2 FRAISAGES AVEC
GUIDAGE DROIT (Figs. 12 et 13)

Il permet de réaliser des rainures droites, dans le
délardement des encadrements ou sur les fenétres.
Il est possible de faire le rainurage de fenétres, sans
avoir a démonter les partie fixes. (Fig. 12).

A l'aide de I'équerre (Fig. 13), on peut réaliser des
rainures dans des zones lisses, comme le coté des
gonds sur une porte, a une distance réglable en
partant d'une face.

6. REMPLACEMENT DES GUIDAGES



Le remplacement du guidage, (Figs. 2 et 3), se réalise
tres facilement, en enlevant la vis B qui le fixe, et
en le tirant vers l'arriere comme le montre la (Fig.
3) pour le faire sortir.

Le nouveau guidage se montera de la méme maniére.
En remplacant le guidage, la profondeur de fraisage
se maintient, c'est pourquoiil n'est généralement pas
nécessaire de faire un nouveau réglage de lamachine.

7. MONTAGE DE L'EQUERRE REVERSIBLE

Ilest possible d'utiliser I'équerre réversible sur les deux
cotésde lamachine. Pourson montage, il faut extraire
les deux écrous C, (Fig. 4). Introduire I'équerre dans
les orifices latéraux de la machine et la fixer dans la
position souhaitée, en la fixant contre le corps de la
machine entre les écrous C et D, (Fig. 5).

8. REMPLACEMENT DE LA FRAISE

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

Pour remplacer la fraise (Fig. 7), bloquer I'axe moteur
a l'aide de la clé H, dévisser I'écrou avec la clé G et
extraire la fraise. Introduire la nouvelle fraise en
faisant en sorte qu'il y ait 43 mm, + Tmm, entre la
face de I'écrou et la pointe de la fraise et revisser
I'écrou a l'aide de la clé.

Les fraises fournies par VIRUTEX, sont aiguisées aux
deux extrémités.

9. REGLAGE DE LA PROFONDEUR
DE FRAISAGE

Desserrer la vis K, (Fig. 8), jusqu'a ce qu'on puisse
faire bouger le moteur avec les mains. Ensuite
tourner I'excentrique | avec la clé de service, jusqu'a
ce qu'on obtienne la mesure souhaitée a l'aide de
la jauge J. Quand on a obtenu la mesure souhaitée,
revisser la vis K.

10. JOINTS

Il est conseillé d'utiliser les JOINTS EN CAOUTCHOUC
DESILICONEVIRUTEX, pour leur excellente résistance
aux intempéries et leur propriétés élastiques sous
charge, a des températures entre -60° C et 200° C.
Types de joints:

1204081 Modele FS1
marron @ 8mm.
1204181 Modéle FS1/B
blanc @ 8mm.

1204082 Mod¢ele FS2
marron @ 8mm.
1204182 Modeéle FS2/B
blanc @ 8 mm.

Il faut employer la fraise appropriée pour chaque
type de joint. Consulter sur le tableau les différents
types de fraise.

Pour placer facilement les joints dans les rainures, il
est conseillé d'utiliser le ROULEAU JOINTS SILICONE
(réf: 1746158). (Fig. 15)

11. ENTRETIEN DE BALAIS ET COLLECTEUR

Débrancher la machine du secteur,
avant d'effectuer toute opération
d'entretien.

Enlever les vis L du couvercle, en retirant celui-ci, les
balais apparaitront dans leurs logements (Figs. 9, 10).
Enlever lesressorts M qui font pression et les remplacer
par d'autres d'origine VIRUTEX, en s'assurant qu'ils
glissent bien a l'intérieur des guidages.

Remonter comme il est indiqué ci-dessus. Il est re-
commandé de mettre en marche lamachine pendant
15 minutes aprés avoir changé les balais.

Sile collecteur présente des brllures ou des ressauts,
il est recommandé de le faire réparer par un service
technique VIRUTEX, S.A.

Conserver le cable et la prise dans de bonnes con-
ditions de service.

12. NIVEAU SONORE

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢électrique ont été mesurés conformémentalanorme
européenne EN 60745-2-17 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines
aux applications semblables.
Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut
étre pris comme valeur de base pour I'évaluation du
risque lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois,
dans d'autres conditions d'application, avec d'autres
outils de travail ou lorsque I'entretien de I'appareil
¢électrique etde sesoutils estinsuffisant, il peutarriver
que le niveau de vibrations soit trés différent de la
valeur déclarée, voire méme beaucoup plus élevé en
raison du cycle de travail et du mode d'utilisation de
I'appareil électrique.
Il estdonc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger |'utilisateur contre les effets des vibra-
11



tions, notamment garder I'appareil et les outils de
travail en parfait état et organiser les temps des cycles
de travail (temps de fonctionnement avec I'appareil
en service, temps de fonctionnement avec l'appareil
avide, sans étre utilisé réellement), car la diminution
de cestemps peut réduire substantiellementlavaleur
totale d'exposition.

13. GARANTIE

Toutes les machines électro-portatives VIRUTEX, S.A.
ont une garantie valable 12 mois a partir du jour de
la fourniture, en étant exclus toutes manipulations
ou dommages causés par des maniementsinadéquats
ou par usure naturelle de la machine.

Pour toute réparation, s'adresser au service officiel
d'assistance technique VIRUTEX, S.A.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

1. SICHERHEITSHINWEISE Fl:.:lR DIE
BEDIENUNG DER NUTENFRASMASCHINE

CHURE UBER ALLGEMEINE SICHER-
HEITSHINWEISE, die Sie zusammen
mit den Unterlagen der Maschine

f Lesen Sie bitte aufmerksam die BROS-
erhalten haben.

1. Bevor Sie die Maschine anstellen, versichern Sie
sich, daB3 die Versorgungsspannung der auf dem
Typenschild angegebenen entspricht.

2. Bringen Sie lhre Hinde nie in die Nahe der Sch-
nittfliche und halten Sie die Maschine immer an
den Griffen fest.

3. Verwenden Sie immer Original-VIRUTEX-Werk-
zeuge. Verwenden Sie nie fehlerhafte Werkzeuge
oder solche, die in einem schlechten Zustand sind.
4.Umdie Lebensdauer der Frase zu verlangern und zu
verhindern, dass sie moglicherweise zerbricht, muss
mit Spanabsaugung gearbeitet werden.

2. TECHNISCHE DATEN

MArehungen.....cooveveeecieecee e 30.000/min

Frasenhalterung......oococciiiiciccnee @: 6 mm
Gewicht der Maschine......coceoevecvnnnnnne 1.9 kg
Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A....86 dBA
Akustischer Druckpegel A........cceeereeeeemneeeeeenns 97 dBA
Unsicherheit K=3dBA
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte...........ee a,:<2,5mfs?

Unsicherheit.

K=1,5m/s

3. STANDARDAUSRUSTUNG

Im Transportkoffer finden Sie folgende Teile (Abb. 1):
1.- Nutenfrasmaschine RA17D mit einer an beiden
Enden gescharften Frése.

2.- 90°-Fiihrung

3.- Gerade Fiihrung

4.- Umkehrbarer Winkel

5.- Tiefenlehre

6.- Schllissel mit Weite von 11 mm, fiir die Motorachse
7.- Schliissel mit Weite von 19 mm, fiir die Befesti-
gungsmutter der Halterung

8.- Inbus-Schraubenschliissel, Weite 3 mm.

9.- Absaugungschlauch.

10.-Kabelschellen - Absaugschlauch

11.- Bedienungsanleitung

4. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG
DER FRASMASCHINE RA17D

Die Maschine ist in erster Linie fiir das Ziehen von
Nuten in Fenstern und Tiiren zum Einsetzen von
Isolierdichtungen gedacht.

Sie ist mit 2 verschiedenen Fiihrungen und einem
umkehrbaren Winkel ausgestattet, so daB, wie in
denfolgenden Abschnitten dieser Betriebsanweisung
erklart, in verschiedenen Positionen Nuten gezogen
werden kdnnen. Sie verfiigt ebenfalls iiber einen
Zentrierstift, der das Einstechen der Frise zu Beginn
der Arbeit erleichtert.

Die Maschine hateinen AbsaugungsanschluB3,andem
iber das SAUGERANSCHLUSSROHR mit der Bestellnr.
6446073 unser Sauger AS182K, AS282K oder jeder
beliebige Industriesauger angebracht werden kdnnen.
Die am Absaugschlauch befestigten Schellen er-
mdglichen die Halterung des Stromkabels fiir eine
einfachere Benutzung der Maschine (Abb. 14).

5. FRASARTEN

Die Nuten konnen sowohl in den beweglichen Tei-
len, wie Tiiren oder Fenstern, als auch im Rahmen



gezogen werden. Letzteres ist einfacher und daher
zu empfehlen. Damit die Frdse allmdhlich und
zentriert in das Holz einsticht, ist die Maschine mit
dem Zentrierer D ausgeristet, der mit dem Knopf E
betitigt wird (Abb. 6).

Am Anfang einer Nut driickt man den Knopf E ganz
durch, hilt die Maschine liber das zu frasende Teil
und stiitzt sie dabei zwischen dem hinteren Teil der
Flihrungund dem Ende des Zentrierers D ab. Nachdem
die Maschine dann in Gang gesetzt wird, 1aBt man
den Knopf E nach und nach los bis die Frase in das
Holz eindringt und die Fiihrung der Maschine ganz
aufliegt. Jetzt kann man frasen.

Damit man beim Nutenfrdsen im Rahmen bis in
die Ecken kommt, beginnt man an einem mittleren
Punkt im Rahmen oder Querbalken, zieht die Nut
bis zu einem Ende durch und wiederholt gleichen
Vorgang vom selben Ausgangspunkt ausgehend bis
zum anderen Ende.

5.1 FRASEN MIT DER 90°-FUHRUNG (Abb. 11)

Diese Fiihrung wird fiir das Frasen von schriagen
45°-Nuten im Falz der Rahmen oder in Fenstern
eingesetzt.

5.2 FRASEN MIT DER GERADEN
FUHRUNG (Abbs. 12 und 13)

Ermdglicht das Ziehen von geraden Nuten im Falz
der Rahmen oder in Fenstern.

Nuten in Fenstern konnen gezogen werden, ohne
die feststehenden Teile herauszunehmen. (Abb. 12).
Mit dem in der (Abb. 13) gezeigten Winkel konnen in
glatten Bereichen wie auf der Seite von Tirbandern
Nuten gezogen werden. Dabei ist der Abstand von
einer Seite einstellbar.

6. AUSWECHSELN DER FUHRUNGEN

Die Fiihrung ist leicht zu wechseln (Abb. 2 und 3),
indem man einfach die Schraube B |6st, die die
Fiihrung festhalt. Dann zieht man sie wie in (Abb.
3) gezeigt nach hinten ganz heraus.

Die neue Fiihrung wird entsprechend eingesetzt.
Beim Auswechseln der Fiihrung wird die Frastiefe
nicht verandert, so daB normalerweise keine Neu-
einstellung des Werkzeugs notwendig ist.

7.ANBRINGEN DES UMKEHRBAREN WINKELS

Der umkehrbare Winkel kann an beiden Seiten der
Maschine verwendet werden. Um ihn anzubringen,
I6st man die beiden Muttern C (Abb. 4). Den Winkel
durch die seitlichen Offnungen der Maschine ein-

setzen und in der gewiinschten Position befestigen.
Halten Sie ihn dabei zwischen den Muttern C und D
gegen den Maschinenkérper (Abb. 5).

8. AUSWECHSELN DER FRASE

Vor dieser Arbeit den Netzstecker
ziehen.

Zum Auswechseln der Frise (Abb. 7) die Motorachse
mit dem Schliissel H blockieren, die Mutter mit dem
Schliissel G losschrauben und die Frise herausziehen.
Die neue Frase so einsetzen, dal3 sich ihre Spitze 43
+ 1 mm von der Vorderseite der Mutter entfernt
befindet. Die Mutter mit Hilfe der Schliissel erneut
anziehen. Die von VIRUTEX gelieferten Frasen sind
an beiden Enden geschliffen.

9. EINSTELLUNG DER FRASTIEFE

Die Schraube K lockern (Abb. 8) bis der Motor mit
denHandenbewegt werden kann.Dann den Exzenter
| mit dem Bedienungsschliissel drehen bis mit Hilfe
der Lehre J das gewlinschte MaB eingestellt ist. Dann
die Schraube K wieder festziehen.

10. DICHTUNGEN

Wegen ihrer hervorragenden Wetterbestandigkeit
und ihrer elastischen Eigenschaften unter Belastung
bei Temperaturen von -60° C bis 200° C empfehlen
wir den Einsatz von VIRUTEX-SILIKONKAUTSCHUK-
DICHTUNGEN.

Dichtungstypen:

1204081 Modell FS1 1204082 Modell FS2

braun @ 8mm. braun @ 8mm.
1204181 Modell FS1/B 1204182 Modell FS2/B
weil3 @ 8mm. weiB @ 8mm.

Jeder Dichtungstyp erfordert den Einsatz einer
passenden Frése. Sehen Sie in der Tabelle die vers-
chiedenen Frasentypen nach.
FireinleichtesEinsetzen der Dichtungenin die Fugen
empfehlen wir die ROLLE FUR SILIKONDICHTUNGEN
(Bestellnr. 1746158) (Abb.15)



11. WARTUNG DER BURSTEN
UND DES SCHLEIFRINGS

Ziehen Sie vor allen Wartungsarbeiten
den Netzstecker.

Wenn Sie die Schrauben L aus der Kappe I6sen und
die Kappe abnehmen, sehen Sie die Biirsten in ihren
Lagerungen (Abb. 9, 10).

Heben Sie die Federn M, die Druck ausiiben, an und
ersetzen Sie die Biirsten durch OriginalVIRUTEX-Teile.
Stellen Sie sicher, daB3 sie leicht in den Fiihrungen
gleiten.

Setzen Sie alles wie oben beschrieben wieder zu-
sammen. Nach dem Auswechseln der Biirsten sollte
man die Maschine ca. 15 Minuten lang laufen lassen.
Sollte der Schleifring Brandspuren oder abgesprun-
gene Stellen aufweisen, lassen Sie ihn beim VIRUTEX-
Kundendienst reparieren.

Sorgen Sie immer fiir einen guten Betriebszustand
von Kabel und Stecker.

12. GERAUSCH

Die Larm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerk-
zeugs wurden in Ubereinstimmung mit der euro-
paischen Norm EN 60745-2-17 und EN 60745-1
gemessen und dienen als Vergleichsgrundlage bei
Maschinen fiir ahnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die we-
sentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte kénnen sich
jedoch unteranderen Einsatzbedingungen, mitande-
ren Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden
Wartung des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge
stark vom angegebenen Wert unterscheiden und
aufgrund des Arbeitszyklus und der Einsatzweise
des Elektrowerkzeugs einen bedeutend hdheren
Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen
zum Schutz des Anwenders vor den Vibrationen
festzulegen. Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung
des einwandfreien Zustands des Werkzeugs und der
Arbeitsutensilien sowie die Festlegung der Zeiten der
Arbeitszyklen gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs
unter Lastund im Leerlauf, ohne tatséchlich eingesetzt
zu werden, wodurch die Gesamtzeit der Vibration-
sauswirkungen bedeutend verringert werden kann).

13. GARANTIE

Alle tragbaren Elektrogerdte von VIRUTEX haben
eine Garantie von 12 Monaten ab dem Lieferdatum.
Hiervon ausgeschlossen sind alle Eingriffe oder
Schéaden aufgrund von unsachgeméBem Gebrauch
oder natiirlicher Abnutzung des Gerats.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an
den zugelassenen Kundendienst von VIRUTEX.

VIRUTEX behalt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu verdndern.

ITALIANO

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER
L'USO DELLA SCANALATRICE

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA
allegato alla documentazione della

CE Leggere attentamente il fascicolo
macchina.

1. Prima di azionare la macchina, verificare che la
tensione elettrica sia la stessa che ¢ indicata nella
targhetta delle caratteristiche tecniche.
2.Mantenere sempre le mani lontane dalla superficie
di taglio e afferrare la macchina dalle appositeim-
pugnature.

3. Fare sempre uso di utensili originali VIRUTEX. Non
utilizzare mai utensili difettosi o in cattivo stato.
4. E'necessario lavorare con aspirazione degli sfridi
per prolungare la vita della fresa ed evitare che la
stessa possa rompersi.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza assorbita......ccccoceeveeiieieecieceenne 550 W
Motore.....ccevene... .50/60 Hz
Giri/MINUEO et 30.000
Pinza fresa......... @: 6 mm

Peso macchina......coooooieiiiiiiiiieeee 1,9 Kg

Livello di pressione acustica continuo
equivalente ponderato A..
Livello di potenza acustica A
Incertezza dellamisura

Usare la protezione acustica!




Valori totali delle oscillazioni
Incertezza dellamisura

8,1 <2,5m/s?
K2 1,5 M52

3. DOTAZIONE STANDARD

All'interno della custodia si trovano i sequenti ele-
menti (Fig. 1):

1.Fresatrice scanalatrice RA17D con fresa M.D. affilata
su entrambe le punte.

2. Guida a 90°.

3. Guida retta.

4. Squadra reversibile.

5. Calibro di profondita.

6. Chiave da: 11 mm per asse motore.

7. Chiave da: 19 mm per dado fissaggio pinza.

8. Chiave per brugole da: 3 mm.

9. Tubo aspirazione.

10. Fascette cavo - tubo aspirazione

11. Manuale d'uso

4. DESCRIZIONE GENERALE DELLA
FRESATRICE PER SCANALATURE RA17D

La funzione principale di questa macchina ¢ quella di
esequirescanalature su porte e finestre per collocarvi
guarnizioni isolanti.

La macchina € provvista di 2 tipi di guide e di una
squadra reversibile: questi accessori consentono di
effettuare scanalature in posizioni diverse, come
si indica nei prossimi paragrafi di questo manua-
le. E'anche dotata di un perno per il centraggio
dell'utensile, allo scopo di facilitare I'entrata della
fresa all'inizio dell'operazione.

La macchina ¢ dotata di una presa di aspirazione per
il collegamento a los nostros aspiratores AS182K,
AS282K, oppure a qualsiasi altro aspiratore indus-
triale, mediante il TUBO DI RACCORDO ASPIRATORE
cod. 6446073.

Le fascette montate sul tubo diaspirazione permetto-
no di far passare il cavo di alimentazione nelle stesse
per facilitare I'uso della macchina (Fig. 14).

5. TIPI DI FRESATURA

Le scanalature possono essere effettuate sia sulle
parti mobili (porte, finestre) che nel telaio incassato al
muro: si consiglia quest'ultima possibilita perché ¢ piu
semplice. Per controllare che la fresa entri nel legno
progressivamente, lamacchina ¢ dotata diun elemento
di centraggio F, comandato dal pulsante E. (Fig. 6).

Per iniziare una scanalatura premere a fondo il
pulsante E e poggiare la macchina sull'elemento
da scanalare, tra la parte posteriore della guida e
I'estremita dell'elemento di centraggio F. Successi-

vamente, dopo aver azionato la macchina, rilasciare
progressivamente il pulsante E finché la fresa non
affonda nel legno e la guida della macchina non ¢
completamente a contatto con il legno: a questo
punto si pud cominciare ad avanzare. Per esequire
scanalaturesuitelai, iniziare lascanalaturaa un punto
intermedio della trave o del montante in modo da
giungere agli angoli: bisognera scanalare una parte
fino alla relativa estremita e quindi completare la
parte restante ripetendo I'operazione in direzione
contraria.

5.1 FRESATURE CON GUIDA A 90° (Fig. 11)

Servirsi di questa guida per esequire scanalature
oblique a45° nelleincavature dei telai o nelle finestre.

5.2. FRESATURE CON GUIDA RETTA
(Fig. 12 e 13)

Permette di esequire scanalature diritte nelle inca-
vature dei telai o nelle finestre. E'anche possibile
eseguire scanalature su finestre senza bisogno di
smontarle, qualora fossero fisse. (Fig. 12).

Con l'aiuto dellasquadra (Fig. 13) & possibile eseguire
scanalature su zone lisce, come la parte laterale di
una porta in cui si trovano i cardini, a una distanza
regolabile rispetto a un lato.

6. CAMBIO DELLE GUIDE

[lcambio delle guide (Figs. 2 e 3) & di facile esecuzione:
basta estrarre la vite di fissaggio B e tirare indietro
la guida, come nella figura 3, fino alla completa
estrazione. Montare la nuova guida nello stesso modo.
Sostituendo la guida, la profondita di taglio della
fresa non viene modificata: non € quindi necessario,
di norma, regolare di nuovo la macchina.

7. MONTAGGIO DELLA SQUADRA
REVERSIBILE

La squadra reversibile pu0 essere utilizzata da en-
trambi i lati della macchina. Per montarla, estrarre i
due dadi C (Fig. 4), inserire la squadra tramite i fori
laterali della macchina e sistemarla nella posizione
desiderata fissandola contro il corpo della macchina,
tra i dadi C e D (Fig. 5).

8. CAMBIO DELLA FRESA

Disinserire la macchina dalla rete
elettrica prima di realizzare questa

operazione.




Per cambiare la fresa (Fig. 7) bloccare I'asse motore
servendosi della chiave H, svitare il dado con la
chiave G ed estrarre la fresa. Inserire la fresa nuova,
finché la punta della stessa non si trova a 43 + 1 mm
dalla superficie del dado, quindi serrare nuovamente
quest'ultimo con l'aiuto delle apposite chiavi. Le frese
fornite dalla VIRUTEXsono affilate sulle due estremita.

9. REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA
DI TAGLIO DELLA FRESA

Allentare la vite K (Fig. 8) fino a poter muovere il
motore con le mani. Quindi, girare I'eccentrico | con
la chiave in dotazione fino ad ottenere la misura
desiderata, da determinare con l'aiuto del calibro J;
dopo averla ottenuta, stringere nuovamente la vite K.

10. GUARNIZIONI

Si consiglia di usare GUARNIZIONI DI GOMMA AL SI-
LICONEVIRUTEX: resistono perfettamente agliagenti
atmosferici e, grazie alle loro proprieta elastiche,
sono in grado di sopportare temperature comprese
tra -60° C e 200° C.
Tipi di guarnizioni:

1204081 Modello FS1
colore marrone @8mm.
1204181 Modello FS1
colore blanco @ 8mm.

1204082 Modello FS2
colore marrone @8 mm
1204182 Modello FS2/B
colore blanco @ 8mm

Ciascun tipo di guarnizione richiede I'uso della fresa
adatta. Consultare i diversi tipi di fresa sulla tabella.
Persistemare facilmente le guarnizioninelle scanala-
ture, consigliamo I'uso del RULLO PER GUARNIZIONI
AL SILICONE (cod. 1746158). (Fig.15)

11. MANUTENZIONE DELLE
SPAZZOLE E DEL COLLETTORE

di manutenzione, disinserire la macchi-

f Prima di eseguire qualsiasi operazione
na dalla rete elettrica.

Estrarre le viti L del coperchio isolante, toglierlo e
saranno visibili le spazzole situate nelle loro sedi.
(Fig. 9, 10).

Sollevare le molle M che le mantengono in tensione
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e sostituire le spazzole con altre originali VIRUTEX,
assicurandosi che scivolino all'interno delle guide
senza trovare resistenza.

Rimontare tutto come si ¢ indicato in precedenza.
Dopo il cambio delle spazzole si consiglia di tenere
la macchina in moto per circa 15 minuti.

Se il collettore presenta bruciature o rigonfiamenti,
si raccomanda di farlo riparare presso un servizio
tecnico VIRUTEX.

Mantenere il cavo elettrico e la spina sempre in
buone condizioni.

12. LIVELLO DI PRESSIONE SONORA

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la
Norma Europea EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e
fungono da base di confronto con macchine per
applicazioni simili.

Il livello di vibrazioni indicato € stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e puo
essere utilizzato come punto di partenza per
la valutazione dell'esposizione al rischio delle
vibrazioni. Ciononostante, il livello di vibrazioni
pud variare notevolmente rispetto al valore
dichiarato in altre condizioni di applicazione, con
altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e dei suoi
strumenti, e pud aumentare notevolmente come
conseguenza del ciclo di lavoro e del modo d'uso
dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza
per la protezione dell'utente dall'effetto delle
vibrazioni, ad esempio mantenendo |'apparato e gli
strumenti di lavoro in perfetto stato e pianificando
i tempi dei cicli lavorativi (ad esempio i tempi di
funzionamento dell'apparato sotto carico e i tempi
di funzionamento a vuoto quando l'apparato non
viene realmente utilizzato, dato che la riduzione
di questi ultimi puo ridurre in modo sostanziale il
valore totale dell'esposizione).

13. GARANZIA

Tuttele macchine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire dal giorno della
consegna, con I'esclusione di tutte le manipolazioni
o danni derivanti da un uso inadeguato o dall'usura
normale della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio au-
torizzato di assistenza tecnica VIRUTEX.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.



PORTUGUES

1. INSTRUCOES DE SEGURANCA
PARA A UTILIZAGAO DA RANHURADORA

INSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA,
o qual se anexa juntamente com a

f Leia atentamente o FOLHETO DE
documentacio da maquina.

1. Antes de ligar a maquina a corrente, certifique-se
de que a tensdo eléctrica de alimentacéo seja igual a
que é indicada na placa de caracteristicas da mesma.
2. Mantenha constantemente as méos afastadas da
area de corte e agarre sempre a maquina pelas suas
empunhaduras.

3. Ndo deixe nunca de utilizar ferramentas originais
VIRUTEX. Ndo use jamais ferramentas defeituosas ou
em mau estado de conservacao.

4. Torna-se necessario trabalhar com aspiracéo das
aparas, a fim de poder prolongar o tempo de vida
da fresa e de evitar possiveis rupturas da mesma.

2.CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida........ciiicninee, 550 W
1Y 1] {e Y S .50 | 60 Hz
Rotagdes por minuto.....covevcccccccnenns 30.000
Pinca da fresa.......... 0: 6 mm

Peso da maquina.....coennrccnnenieeene 1,9 Kg

Nivel de pressao acustica continuo
equivalente ponderadoA.........
Nivel de poténciaacusticaA

Incerteza

Usar proteccéo auricular!

Valores totaisde vibragao......eeemeeens a,:<2,5 m/s?
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da mala de transporte, encontrara Vocé
os seguintes elementos (Fig. 1):

1. Fresadora ranhuradora RA17D com fresa de M.D.
afiada em ambas as pontas.

2. Guia de 90°.

3. Guia recta.

4. Esquadra reversivel.

5. Palpa-folgas de profundidade.

6. Chave, abertura: 11 mm, para o eixo do motor.
7. Chave, abertura: 19 mm, para a porca de fixacdo
da pinca.

8. Chave Allen, abertura: 3 mm.

9. Tubo aspiragéo.

10.Abracadeiras para cabo - tubo de aspiracao.

11. Manual de instrucdes

4. DESCRICAO GERAL DA
FRESADORA RA17D

A funcéo principal da maquina é a da realizacdo
de ranhuras em janelas e em portas, destinadas a
colocacdo de juntas de isolamento.

A maquinaencontra-se equipada com 2 tiposde guias
e com uma esquadra reversivel, as quais permitem
a realizacdo de ranhuras em diversas posi¢des, tal
como se explica nos proximos capitulos deste manual.
Dispde, também, de uma cavilha de centragem, a qual,
ao principio da operagéo, facilita a entrada da fresa.
A maquina € provida de uma tomada para aspiracao,
motivo pelo qual se pode ligar, por meio do TUBO
ACOPLAMENTO ASPIRADOR ref2. 6446073, a0 nossos
Aspiradores AS182K, AS282K ou a qualquer outro
tipo de aspirador industrial.

As abracadeiras montadas no tubo de aspiracdo
permitem introduzir o cabo de alimentagdo através
das mesmas para facilitar o manuseamento da
maquina (Fig. 14).

5. TIPOS DE FRESAGEM

As ranhuras podem ser realizadas tanto nas partes
moveis, tais como as portas ou as janelas, assim como
também nos caixilhos, onde, pela sua simplicidade,
se torna mais recomendavel.
A fim de se poder controlar, de um modo progres-
sivo e centrado, a entrada da fresa na madeira, a
maquina dispde do centrador F, o qual é accionado
pelo botéo E. (Fig. 6).
Para se dar inicio a uma ranhura, premir-se-a até ao
fundo o botéo E e colocar-se-a a maquina sobre o
elemento a ranhurar, apoiada entre a parte traseira
da guia e o extremo do centrador F. A sequir, e de-
pois da colocacdo em funcionamento da maquina,
afrouxaremos progressivamente o botdo E até que
a fresa se introduza na madeira e que a guia da
maquina fique totalmente apoiada, momento este
em que poderemos iniciar o avanco.
Na fresagem de ranhuras no caixilho, e a fim de poder
chegar até aos cantos, a ranhuragem sera iniciada
num ponto intermédio do chassis ou da travessa e sera
levada até a um extremo; depois, devera repetir-se
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a operacao, a partir do mesmo ponto de inicio e até
ao outro extremo oposto.

5.1 FRESAGENS COM GUIA DE 90° (Fig. 11)

Empregar-se-a esta guia na fresagem de ranhuras
obliquas a 45°, nos entalhos dos caixilhos, ou nas
janelas.

5.2 FRESAGENS COM GUIA RECTA
(Figs. 12 e 13)

Esta guia permite a realizacao de ranhuras rectas,
nos entalhos dos caixilhos ou nas janelas.

Com ela, torna-se possivel a ranhuragem de janelas,
sem a necessidade de desmontar aquelas que sdo
fixas. (Fig. 12).

Com a ajuda da esquadra (Fig. 13), podem realizar-
se ranhuras em zonas lisas, tais como o lateral das
dobradicas de uma porta, a uma distancia regulavel
a partir de uma face.

6. SUBSTITUICAO DE GUIAS

A substituicdo da guia (Figs. 2 e 3), realiza-se com
muita facilidade; somente haverd que extrair o
parafuso B que a fixa, e puxar por ela para atras, tal
como se mostra na (Fig. 3), até se poder conseguir
a sua extraccdo. A nova guia sera montada de um
modo analogo.

Aosubstituir-se a guia, a profundidade de fresagem é
mantida, motivo pelo qual ndo costumaser necessario
uma nova regulacdo da ferramenta.

7. MONTAGEM DA ESQUADRA REVERSIVEL

A esquadra reversivel pode ser utilizada em ambos
os lados da maquina.

A fim de efectuar a sua montagem, devem extrair-
se as duas porcas C (Fig. 4), inserir a esquadra pelos
orificios laterais da maquina e fixa-la na posicao que
se desejar, agarrando-se ao corpo da maquina, entre
as porcas C e D (Fig. 5).

8. SUBSTITUICAO DA FRESA

Antes de realizar esta operacdo, des-
ligue a maquina da rede eléctrica de

alimentacdo.

Para a substituicio da fresa (Fig. 7), faca bloquear o
eixo do motor por meio da chave H, desenrosque a
porca utilizando a chave G e extraia a fresa.

Depois, introduza a nova fresa, até que a ponta da
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mesma fique a 43 + 1 mm da face da porca, e aperte
esta, de novo, com a ajuda da chave.

As fresas fornecidas pela VIRUTEX ja se encontram
afiadas por ambos os extremos.

9. REGULACAO DA
PROFUNDIDADE DE FRESAGEM

Afrouxar o parafuso K (Fig. 8), até que o motor possa
ser movido por meio das maos. A seguir, girar o
excéntrico | usando a chave de servico, até se poder
consequir a medida que se desejar, com a ajuda do
palpa-folgas J; depois de se ter obtito esta, apertar,
de novo, o parafuso K.

10. JUNTAS

Torna-se aconselhavel o emprego das JUNTAS DE
BORRACHA DE SILICONE VIRUTEX, devido a sua
excelente resisténcia a intempérie e as suas pro-
priedades elasticas sob carga, a umas temperaturas
compreendidas entre -60° C. e 200° C.

Tipos de juntas:

1204081 Modelo FS1
cor marron @ 8mm.
1204181 Modelo FS1/B
cor branca @ 8mm.

1204082 Modelo FS2
cor marron @ 8 mm.
1204182 Modelo FS2/B
cor branca @ 8mm.

Cada um dos tipos de juntas necessita o emprego da
fresa adequada. Consultar na tabela, os diferentes
tipos de fresas.

A fim de se poder colocar facilmente as juntas nas
ranhuras, € aconselhavel a utilizacdo do ROLOJUNTAS
SILICONE (ref2. 1746158). (Fig. 15)

11. MANUTENGAO DAS
ESCOVAS E DO COLECTOR

de manutencio, tem que se desligar
a maquina da rede eléctrica de ali-

é Antes de efectuar qualquer operacio
mentacdo.

Retirar os parafusos L da carapuca e desmontar esta;
aparecerdo entdo as escovas nos seus respectivos
alojamentos (Figs. 9 e 10).

Levantar as molas M que Ihes fazem pressdo e substi-



tui-las por outras originais VIRUTEX, certificando-se
de que deslizam suavemente no interior das guias.

Voltaramontar, tale comose indicou anteriormente.
Torna-se aconselhavel que, depois de substituidas
as escovas, se ponha a maquina em funcionamento
durante um periodo de 15 minutos.

Se o colector apresentar queimaduras ou saliéncias,
tem que se fazer com que ele seja reparado num
Servico Técnico da VIRUTEX S.A.

Ha que manter sempre o fio e a ficha em boas con-
dicoes de funcionamento.

12. NIVEL SONORO

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta
eléctrica foram medidos de acordo com a Norma
Europeia EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e servem
como base de comparagdo com uma maquina de
aplicagdo semelhante.

0 nivel de vibrac¢des indicado foi determinado para
as principais aplicacdes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliagcdo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel
de vibracoes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condi¢des de aplicacao,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica e
respectivos dispositivos, podendo resultar num valor
muito mais elevado devido ao seu ciclo de trabalho
e modo de utilizacao.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas
de seguranca para proteccdo do utilizador contra
o efeito das vibragdes, tais como a manutencao da
ferramenta, conservacédo dos respectivos dispositivos
em perfeito estado e organizacdo dos periodos de
trabalho (tais como os periodos de trabalho com a
ferramenta em carga e periodos de trabalho com a
ferramenta em vazio e sem ser realmente utilizada,
uma vez que a reducéo da carga pode diminuir de
forma substancial o valor total da exposi¢io).

13. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX S.A.
possuem uma garantia valida por 12 meses contados
a partir do dia do seu fornecimento, ficando dela
excluidas todas aquelas manipulacées ou danos
ocasionados por utilizacées nao adequadas ou pelo
desgaste natural da maquina.

Para qualquer reparacao, ha que se dirigir ao Servico
Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX S.A.

AVIRUTEX reserva parasi o direito de poder modificar
os seus produtos, sem a necessidade de aviso prévio.

PYCCKWUH

1. MEPbI BE3OMACHOCTU NPU
PABOTE C ®PE3EPOM

MpouuTtanTe Nnpunaraemyro

K copesepy OBLUYIO
WMHCTPYKLUMWIO MO TEXHUKE
BE30MNMACHOCTMU!

1. Nepepn nogknoyeHnem annapara K
3MeKTpoceTn yoeamuTeck, YTo HanpskeHne B
CeTu coBMnagaeT C Hanps>KeHNeM, yKa3aHHbIM
B AOKyMeHTauun dpesepa.

2. V3berante nonagaHus pyk B 30HY pe3aHus.
Bo Bpemsi paboThbl Kpenko yaepxuBaTe
annapar.

3. Vcnonb3ynte TONbLKO OpUrMHanbHble
dppe3bl BUPYTEKC. He nonbkaywitech
NoBpPEXAEHHbIMU NN AedOpPMUPOBAHHBIMU
ppesamu.

4. Bo Bpemsi paboTbl pekoMeHayeTcs
MCMNoMb30BaTb OTCOC CTPYXKN. JTO
npefoTBpaLLaeT NofIoMkn pesbl 1
yBEnuUMBaeT CPoK ee Cryxobl.

2. TEXHUMECKUE XAPAKTEPUCTUKH

HanpsiKeHue. ........ccocevviieiiieiieee, 220-230B
[MoTpebnaeMas MOLLHOCTb.........c..ccceeeeen. 550BT
OBUMATEIb. ... 50/60Ty
XONOCTaSA CKOPOCTD.....vveeeeveeneerreanenns 30000/muH
TTATPOH. .. d6Mm

(OnumoHHbIN NaTpoH 12.22.024 @ 8 mm)
BEC...ii i 1,9kr

aKyCTMYeCKOro faBrneHusiA. ................. 86 0B(A)
YpoBeHb akycTuyeckoro gasneHusA....97 ab(A)
[Ounana3oHKonebaHUst...........ceeeereeenne K=3a86(A)

. Wcnone3yinte mHaueupyanbHble
cpeacTBa 3awWmuThl cnyxal

YpoBeHb BUGpaLmm ooLLmii. a,:<2,5m/c?
[OunanasoHKkonebaHus..............c..c....... K:1,5m/c?

3. CTAHOAPTHAA KOMIMJIEKTALLUA

CTaHpapTHbIA KOMNMEeKT BkMoYvaeT (puc.1):
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1. ®pesep ans nasos RA17D ¢
TBepOoCnnaBHOM pe3on C BYXCTOPOHHEN
3aTO4KON

. Hanpagsnstowasa 90°

. Mpsamas HanpasnstoLwas

. [oBopoTHasa nuHenka

. Nameputenb rmybuHbl

. Kntou 11 mm gnst ocu gBurartens

. Kntoy 19 mm gnsa cdomkcnpoBaHust natpoHa
. lecTurpaHHbIn Koy 3 Mm

. lnaHr gnsa npucoeamHeHns K
NbINecbopHUKy

10. 3axumbl kKabenb-LUnaHr K NbiNecbopHUKy
11. KoMnnekT MHCTpyKumi

O©CoOoO~NOOUBAWN

4. OBLUEE ONMMUCAHUE ®PE3EPA

OcHoBHOe HasHadeHue dpesepa — npopeska
Nna3oB B OKHaX U ABEPSIX AN YCTAHOBKM
N30NMpYOLWNX YNNOTHEHWIA. CTaHaapTHas
KOMMNIeKTauns annapara BKIOYaeT ABe
HanpaenstoLne 1 NOBOPOTHYHO NINHEIAKY,
YTO MO3BONSAET BbINOMHATb PA3NUYHbIE
TUMbI NA30B, KOTOpble ByAyT onncaHbl B
cneayownx pasgenax. Kpome toro, ppesep
OCHalleH LeHTpaTopoMm Ans 6onee rnerkoro
BBOAA ope3bl B Havane pesepoBaHus. C
nomoupbto Wwnanra Ne 9 (puc. 1) annapat
MOXHO Yepe3 COOTBETCTBYHLLMIA BbIBOS
NOAKMIYUTL K NblnecbopHuky AS182K,
AS282K cupmbl BupyTekc unm k nrobomy
OpPYroMy NpoMbILLISIEHHOMY MblIeCOOPHUKY.
3aXnMbl, MOHTUPOBAHHbIE Ha LUNaHre
nblnecbopHuKa, NO3BOMSAT NPUKPENUTL
Kabenb NUTaHWs K WnaHry, obneryas aTum
paboTy ¢ MHCTpyMeHTOM (puc. 14).

5. BUAbl ®PE3EPOBAHUA

Ma3bl MOXHO hpesepoBaTh Kak B
NOABWXHBIX YacTsaX (ABepsIX, OKHaxX), TaK u
B HemnoABWXHbIX (pamax). PpesepoBaHue B
pamax npeanoyTuTensHee BBUAY 6onbLuen
npocToThl 1 yaobcTea npouecca. Ans

TOro 4To6bl hpesa BBOAMNACH B AEPEBO
NOCTENEHHO U LEHTPUPOBAHHO, dopesep
OCHalLleH ueHTpaTtopom F, KoTopbiii
npuBOAUTCH B AecTBME KHOoMNkon E (puc. 6).
YT106bl Ha4aTb hpe3epoBaHme nNasa,
HaXMuTe KHonKy E oo ynopa u ycraHosute
¢pesep Ha obpabarbiBaemyto aetansb. [Npu
3TOM OH OyaeT onMpaTbCs Ha 3aHHI0K YacTb
HanpaenstLLen N Ha KOHYMK LieHTpaTopa.
Mocne aTtoro 3anycTuTe ABUraTens u
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nocTeneHHo oTnyckaiTe kHonky E. Mpu atom
dpesa BoMAET B AepeBo, a HanpasnsoLwas
NOMHOCTbLIO NSXKET Ha AeTanb. [Mocne aTtoro
MOXHO NpoaBuraTb pesep B Tpebyemom
HanpaBsneHuu.

[ns Toro yto6bl 4OWTY [0 YrIoB Npy
npopesaHvu nasa B pame, HayHuTe
dpesepoBaHmne ¢ MPOMEXYTOYHON TOHKM
paMbl U NpopexsTe nas A0 OAHOO KOHLA,
nocne 3Toro onATb Ha4YHWUTe pe3epoBaHne
C TOW e TOYKW 1 NpopexbTe Nas Ao Apyroro
KOHLa.

5.1 ®PE3EPOBAHME C
HANPABASIOWEWN 90° (puc. 11)

OTa HanpasnsLwas npuMmeHseTca ans
hbpesepoBaHnsa HaAKIMOHHbIX Na30B MoA YriioM
45° B ycTynax Ha pamax UIu OKHax.

5.2 ®PE3EPOBAHME C MPAMOM
HANPABASIOWWEWN (puc. 12 u 13)

Mpamasa HanpaBnsaoLas NnpyuMeHseTcs Ans
hpesepoBaHMs NPsiMbIX Na30B B yCTynax Ha
pamax Unm oKHax.

Bo3moxHO (hpesepoBaHue nas3os B OkHax 6e3
[eMOoHTaxa KpenexHblx aetaneu (puc. 12).
C nomoLubo nuHenku (puc. 13) MOXHO
npope3atb Nasbl Ha rMagKnx NoBEpPXHOCTSX,
Hanpumep Ha neTefnibHON CTOPOHe ABEpM.
Mpy aTOM paccTosiHMe OT Kpasi MOXHO
perynupoBarb.

6. 3AMEHA HAMNPABNAIOWEN

HanpaBsnsioLas 3aMeHsIeTCH 04eHb NErko
(pnc. 2 n 3): 4OCTATOYHO BbIKPYTUTb BUHT
B, KOTOpbIM OHa 3aKkpenneHa, ¥ BbITAHYTb
ee Hasag (puc. 3). HoBas HanpasnsatoLwas
yCTaHaBMUBAETCSt aHaNorMyHo.

Mpwn 3ameHe Hanpaenstowen rmybuHa
dpe3epoBaHnst COXpaHaeTca. Takum
obpasoM, BaM He noTpebyeTcs noBTopHast
HacTpoWKa annapara.

7. YCTAHOBKA NOBOPOTHOW
NUHEWAKHN

[TOBOPOTHYIO NUHENKY MOXHO UCMOnNb30BaTh
¢ 0b6enx cTopoH dpesepa. [Ina ycraHoBKM
nnHevikn oTkpyTUTe 0be ramku C (puc. 4) n
BCTaBbTe NIMHENKY B BOKOBbLIE OTBEPCTUS Ha
dpesepe. Nocne aToro 3akpenute NNHENKY B
TpebyemoM nonoxeHun mexay suHtamm C n



D, ynupas ee B kopnyc dpesepa (puc. 5).

8. 3AMEHA ®PE3bl

Y6egutechb, 4To annapar
OTKINMIOYEH OT ceTu.

[nsa 3ameHbl ppesbl (puc. 7) 3abnokmpynte
ocCb ABuratens knoyvom “H”, oTKpyTUTe ramky
Kntoyom “G” n cHumuTte cpesy. Nocne atoro
yCTaHOBUTE HOBYIO (bpesy Tak, YToObl ee
KOHYMK Haxoammncsa Ha paccTosaHum 43 £ 1 Mm
OT ranku, n 3akpenute pesy ¢ NOMOLLbIO
Kntova.

MocTtasnsemble oupmon BupyTtekc dpesbl
3a0CTPeHbI C 060X KOHLIOB.

9. PErYJIMPOBKA rMYBUHbI
®PE3EPOBAHMA

Ocnabbte BUHT K (puc. 8) Tak, 4TobbI

MOTOP MOXHO ObIfIO MPOBEPHYTb PyKamu.
Mocne aToro NnpoBopaynBanTe IKCLEHTPUK

| cepBUCHbIM KIMKOYOM 40 AOCTUXKEHMUS
Tpebyemon rnybuHbI, OPUEHTUPYACH NO
n3meputento J. 3atem cHoBa 3aTAHUTE BUHT
K.

10. YNNOTHEHMUA

[ns goctukeHns onTumarbHbIX pe3ynsTaTtos
peKkoMeHayeTCs UCNoMb30BaTh CUIMKOHOBbLIE
ynnoTHeHus pmpmbl BupyTtekc BBuay nx
BbICOKOW CTOMKOCTU U 3NaCTUYHOCTU Npu
Temnepartypax ot -60° go 200° C.

Tvnbl yNNOTHEHWI:

1204081 Mogenb FS1 1204082 Mogenb FS2
Kopu4yHeBbIn & 8 MM KOpUYHEBbLIN & 8 MM
1204181 Mogenb FS1/B 1204182 Mogens FS2/B
Genbii G 8 Mm Genbii I 8 Mm

[na kaxgoro Tuna ynnoTHeHUn Heobxogmmo
Nonb30BaTbCsl COOTBETCTBYHOLLEN Ppe3ont.
IMpoKoHCYNbTUPYNTE Tabnuuy pasnuyHbIX
dpes [1nsa nerkov yCTaHOBKM YMIOTHEHUA

B Na3bl peKoMeHAYyeTCs UCMonb30BaTh

cneunanesHble ponukm (nos. 1746158) (puc
15).

11. TEXOBCNY>XKUBAHUE U 3AMEHA
LWETOK

Y6eautechb, 4To annapar
OTKITHOUEH OT CeTU.

BbIKpyTUTE BUHTBI L 11 CHUMUTE KPBILLIKY,

npv 3TOM Bbl yBUANUTE LLETKK (pUc. 9,

10). CHuMUnTE NpyxuHbl M, KOTOPBIMU
NPUXMMAIOTCS LLETKU, N 3aMEHNTE LLETKN
HOBbIMW (MCMOMb3YNTE OPUrMHANbHbIE
3anyactn BUPYTEKC). Y6eaunTecs,

YTO LWETKM CBOOOAHO CKOMb3SAT MO
Hanpasnsowmm. CobepuTe annapar, kak 310
ObINO yKa3aHo BhblILLE.

Mbl pekomeHayeM nocne 3ameHbl LEeToK
3anyctutb opesep Ha 15 MUHYT B XONOCTOM
pexume ans npupaboTkm weTok. Ecnv npu
3aMeHe LLEeTOK Bbl OOHApYXUTe NOBPEXAEHUS
WK NPOXOKEHHOCTM Ha KONMekTope, Mol
pekoMeHayeM Bam 06paTuTbCs Ans peMoHTa
Ha cTaHumto Texobenyxmeanua BUPYTEKC.
Cnegute Takxe 3a UCNPaBHbIM COCTOSIHUEM
Kabens u BUNKK.

12. YPOBEHb BUBPALIUM U LLUYMA

YpoBeHb Lwyma 1 Bubpaumm atoro
ycTpoiicTBa 6binu U3MepeHbl B COOTBETCTBUM
C eBponenckum ctaHgaptTom 60745-2-

17 n EN 60745-1 n cnyxaTt ocHOBaHWEM
ONSi CPaBHEHMS C APYTMMU MaluMHaMu ¢
Nofo6HBIMU XapakTepUCTUKaMu.
O603Ha4YeHHbIN ypoBeHb BUbpaumm 6bin
onpegerneH Ans OCHOBHbIX onepauui u
MOXET UCMOSMb30BaTbCS Kak Ha4YarnbHoe
3HayeHue Ans Toro, YTobbl OLEHUTb PUCKK,
BO3HUKaloLWue BCcreacTasve subpauumm.
OpHako, konebaHusi MoryT JOCTUTHYTb
YPOBHEMW, KOTOPbIE OTNNYAIOTCA OT
06BbABNEHHOrO 3Ha4YeHUs Npy ApYrnx
YCMNOBUAX 3KCNyaTauuu, ¢ Apyrumm
WHCTPYMEHTaMU U C HEAOCTaTOYHbIM
TEXHUYECKUM OBCNy>KNBaHNEM YCTPOMCTBA
UM ero NPMcNocobneHunii, 4ocTUras HaMHoOro
6onee BbICOKON BENMUYUHBI B pesynerare
umkna pabotbl unu cnocoba, KOTOPbIM
UCMornb3yeTcsi yCTPOWCTBO.

HeobxoamMmMo NpuHATL Mepbl No
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obecneyeHnto 6e3onacHOCTU NonbL3oBaTens
OT NOBbILLIEHHOW BUGpaLmn, Hanpumep,
nogaepxaHue yCTponcTea B YACTOTE U
CBOEBpPEMEHHOe TexHnYeckoe obcrnyxvBaHne
YCTPONCTBA, NPUCNOCOobneHni n
MHCTPYMEHTA, a TaKkxke opraHnsauus
NPOAOIKUTENBHOCTMN LMKIIOB paboThl
(Hanpumep, onepauMoHHOe Bpems nog
HarpysKkou 1 Bpems NpocTos, T.K. COKpaLleHne
nocneaHero MOXeT CyLLECTBEHHO BNUSATL Ha
YpOBeHb BUbpauun).

13. TAPAHTUA

Bce nsnenusa cdvpmel BUPYTEKC nmetot
rapaHTuio 12 mecsieB ¢ MOMEHTa NOCTaBKW.
lapaHTUsi He pacnpoCcTpaHsieTcs Ha

yuiep6 nnu noBpexaeHusl, BO3HUKLLME B
pesyrnbsTaTe HEKOPPEKTHOIO MCMONb30BaHNs
UM eCTECTBEHHOIO M3HOCA U3AEenus.
JTto6oM peMOHT AOMKEH BbINOMHATLCSA

Ha YNOMHOMOYEHHbIX CTaHLMSAX
TexobenyxmBanus BUPYTEKC.

dupma BUPYTEKC ocTaBnseT 3a
cobol NpaBo Ha BHECEHUE N3MEHEHUN
B CBOW n3genuvs 6e3 npeaBapuTenbHOro
yBELOMIIEHUS.
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