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Pattern Guiding System

1. Seguranca

1.1 Documentagao

1.2 Utilizacdo adequada

Guarde esta documentag¢do num local seguro e de acesso rapido para
0 pessoal.

A documentacao é parte integrante do material fornecido, devendo ser
lida atentamente antes do inicio dos trabalhos de montagem, de ope-
racdo e manutencao.

A documentacéo do sistema de inspeccao é composta, em geral, pe-
las descri¢des dos varios componentes (B, C, ... W), pelas listas de
pecas sobressalentes (X) e pelos esquemas eléctricos (2).

Proceda em conformidade com as instruc6es da documentacao. A do-
cumentacgao contém a descricdo de todos os passos de trabalho im-
portantes. Caso necessario, remete-se para as descricoes
especificas.

No esquema de ligacdes de bloco, encontra uma representacéo es-
guematica do seu sistema de inspeccao.

O ELSCAN s6 pode ser utilizado para efeitos de inspeccéo daimagem
em bandas deslocadas.

O sistema de inspecc¢éo s6 deve ser montado na maquina do cliente,
como indicado pela E+L.

O sistema de inspecc¢ao ndo pode ser utilizado em zonas com risco de
exploséao.

O sistema de inspeccado ndo deve ser modificado. Isto pode ser peri-
goso, pois os dispositivos de seguranca ndo estdo preparados para
este caso.

O sistema de inspeccéo foi construido segundo os padrdes tecnoldgi-
c0s mais actualizados.

No entanto, durante a utilizac&o,

— asaude do utilizador pode ser afectada e

— podem ocorrer danos materiais

Utilizar o sistema de inspeccéo apenas:
— em perfeitas condigbes de funcionamento,
— por técnicos cientes da seguranca e dos perigos e sob a observa-

¢do das normas de seguranca locais validas no ramo, bem como,
dos regulamentos de prevencao contra acidentes.

INDICAGCAO

Os nossos colaboradores estao disponiveis para accdes de formacgéo
do seu pessoal técnico, para garantir a realiza¢ao correcta das activi-
dades necessarias.
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1.3 Grupos de utilizadores

As actividades descritas a presente documentagéo s6 podem ser rea-
lizadas pelos seguintes grupos de utilizadores com a qualificaco es-

pecificada:
Actividade Grupos de utilizadores Qualificagcao
Transporte/montagem, comissiona- Pessoal técnico Serralheiro, mecénico industrial, meca-
mento, eliminacdo de avarias, manuten- trénico, etc.
¢éo, reparacdo, desmontagem
Instalacéo, desmontagem Pessoal técnico A ligacéo eléctrica s6 deve ser realizada

por electricistas

Funcionamento/operagéo Pessoal técnico, leigos, aprendizes Formag&o pelo explorador

1.4 Explicacdo do simbolo

/\ ATENCAO!

Morte ou graves lesbes, caso a medida de seguranca nao seja toma-
da.

/\ CUIDADO!
Lesdes ligeiras, caso a medida de seguranca ndo seja tomada.

INDICACAO

Pode ocorrer uma avaria ou danos materiais se a medida correspon-
dente nao for respeitada.

» Indica actividades a realizar.
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2. Funcao

2.1 Tarefa

2.2 Estrutura

2.3 Procedimento

A funcgéo dos Pattern Guiding Systems (PGS) consiste em detectar as
zonas definidas numa imagem de referéncia (Golden Template), (as
chamadas zonas matching) nas imagens registadas pela camara e
determinar os desvios de posicdo. Desta forma, € possivel medir, mo-
nitorizar e controlar quaisquer geometrias em bandas continuas.

O Pattern Guiding System consiste em:

— Camara e emissor de luz

— Unidade de calculo SG6070x e monitor
— Encoder rotativo e sensor de disparo

No chamado "Matching" (deteccéo e determinacéo dos desvios de po-
sicdo), a pesquisa é efectuada na area previamente determinada da

imagem da camara de acordo com padrdes definidos (Pattern). A res-
pectiva correspondéncia com o Golden Template é medida em valores
percentuais e memorizada automaticamente. Neste processo, é vali-
do o seguinte: quanto mais altos estes valores, mais precisos sdo 0s
resultados.

O PGS esta ainda apto a determinar e monitorizar a distancia entre 2
zonas Matching, que tenham sido associadas a um grupo, ou o ponto
central entre 2 zonas ligadas entre si. Além disso, é possivel interligar
2 grupos ou um s grupo e uma zona de matching para, também neste
caso, monitorizar as distancias.

E igualmente possivel o comando de um sistema de regulacéo de
marcha da banda E+L. As posi¢cdes e distancias monitorizadas sédo
exibidas durante a inspecc¢éo na imagem da camara. O PGS apresen-
ta, além disso, continuamente as posic¢des e distancias monitorizadas
e as tolerancias definidas sob a forma de diagramas. Os valores me-
didos e calculados podem ser avaliados num relatério gerado pelo sis-
tema. Se forem excedidas as tolerancias previamente definidas, o
PGS pode gerar avisos e/ou alarmes.
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3. Transporte

3.1 Transportar e desembalar

#E Queda de pecas!
A queda de pecas pode causar lesdes.

» Nunca permanec¢a em baixo de cargas suspensas.

» Transportar o sistema de inspeccdo exclusivamente na embala-
gem original.

v

Observar as instrugdes de transporte na embalagem original.
Depois de desembalar, verificar os componentes quanto a danos.
Eliminar o material de embalagem de forma adequada.

vy

4. Montagem / instalacéao

4.1 InstrucBes gerais de montagem

I E\_ Perigo de contus&o!
As pecas moéveis podem causar contusdes.
» Nunca coloque as médos entre pecas moveis e fixas.

» Montar a cAmara e o arméario de distribuigcdo de acordo com o de-
senho de montagem.

v

Se ndo houver desenho de montagem, este tera de ser solicitado,
antes da montagem, junto do fabricante da maquina ou da E+L.

4.2 Instalagédo

2llmi Choque eléctrico!

As pecas condutoras de tensdo podem causar um choque eléctrico.
» Nunca toque em pecgas condutoras de tenséo.

» Estabelecer as ligagfes eléctricas de acordo com o esquema eléc-
trico e respeitar os dados sobre o didmetro e a blindagem.
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5. Comissionamento

5.1 Funcionamento normal
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Perigo de corte!
As arestas das bandas em circulagdo podem causar cortes.
» Nunca toque nas arestas de bandas em circulagao.

» O construtor de maquinas/unidades tem de garantir, mediante me-
didas de proteccdo, que ndo ocorram danos pessoais.

Perigo de ser puxado!

Em caso de distancia reduzida entre emissor de luz e banda, existe o
perigo de se ser puxado.

» Nunca coloque as maos entre emissor de luz e banda.

» O construtor de maquinas/unidades tem de garantir, mediante me-
didas de proteccdo, que ndo ocorrem danos pessoais.

/\ CUIDADO!
Afecta temporariamente a capacidade de viséao.
As pessoas podem ser ofuscadas pelo flash da camara.

» O construtor de maquinas/unidades tem de garantir, mediante me-
didas de proteccdo, que ndo ocorram danos pessoais.

Durante a operagéo, o0s sistemas oOpticos de detec¢do podem ofuscar
e afectar temporariamente a visdo ou criar um efeito estroboscopico
de curta duracdo. Dependendo do sistema, este fendmeno ocorre ex-
clusivamente com o flash continuo.

/\ CUIDADO!
Superficie quente.
Durante o funcionamento, o emissor de luz pode ficar muito quente.
» Usar luvas de proteccéo.

Perigo de contusao!
As pecas moéveis podem causar contusées.
» Nunca coloque as méaos entre pecas moveis e fixas.

Durante o funcionamento, deve assegurar-se, mediante medidas de
proteccdo adequadas, que ninguém seja colocado em risco.
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5.2

Iniciar o programa

Bt PCS

el

5.3 Terminar o programa
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EXIT
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» Fazer duplo clique na ligagédo "Pattern Guiding System" no am-
biente de trabalho. S&o exibidas duas janelas de consola.
Numa das janelas séo exibidas informacdes sobre o0 processo de
arranque. Assim que for exibida a interface de utilizador, o PGS es-
ta operacional.

INDICACAO

Por predefinicdo, o programa arranca durante o arranque do sistema.

INDICAGCAO

Esta configuracao/funcdo € exclusivamente possivel ao administra-
dor.

» Clicar nesta tecla.

Ao clicar na tecla acima, € activado o menu correspondente. A tecla
de comando activa aparece seguidamente a vermelho.

» Confirmar com esta tecla.
A interface de utilizador é fechada.

» Fechar ajanela da consola através da cruz no canto superior direi-
to.
O software de servidor é encerrado.

INDICACAO

Por predefini¢cdo, o programa é automaticamente encerrado pelo sis-
tema ao desligar.
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6. Funcionamento/operacéo

6.1 Superficie de comando

6.1.1 Areade informagéo

1,0 fps
0,0 m/min
47

0,0 m
New Job

Ofps
0,0m/min
0,0m

A apresentacao da interface do utilizador depende do utilizador regis-
tado.

Movendo o ponteiro do rato sobre uma tecla, aparece a chamada Tool-
tip. Esta descreve resumidamente a funcéo, funcionando assim como
ajuda. As tooltips séo obtidas somente com o rato.

INDICACAO

Conforme o passo de operacéao, as teclas de comando sdo apresen-
tadas a azul, cinzento ou vermelho. As teclas azuis estdo activas, po-
dendo ser utilizadas, ao passo que as teclas cinzentas se encontram
inactivas. Durante uma actividade em curso no menu, as teclas de
menu activas sdo identificadas a vermelho.

A area de informacg&o encontra-se na parte superior direita da
interface do utilizador. Contém os seguintes elementos:

No canto superior direito, em funcéo da configuracdo, sdo exibidos os
seguintes valores:

— Numero de imagens que o sistema avalia por segundo

— Velocidade da banda

— Numero de medi¢des executadas

— Metro linear

— Nome da tarefa actualmente activada para inspeccao

— Qualidade do material

A caixa de Qualidade aparece assim que é colocada uma tarefa
cujo objecto matching enha sido assinalado como critério de qua-
lidade.
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Material quality » verde: percentagem de material isento de falhas
» amarelo: percentagem de material em que foi excedido o limiar
- de aviso
» vermelho: percentagem de material em que foi excedido o limi-
te de alarme

Definir a qualidade do material, por exemplo, para uma zona:
» Abrir o separador "Qualidade" nas definigbes da zona.

» Definir a gama de alarme ou a gama de alarme e aviso.
» Activar a caixa de seleccdo em "Qualidade do material”.

Definir a qualidade do material, ver capitulo "Parametrizar as zonas de
matching".

6.1.2 Areade navegacéo

A area de navegacao encontra-se na parte inferior direita da interface
do utilizador. Contém os seguintes elementos:

Esta tecla permite abrir a interface do utilizador para criar e seleccio-
nar uma tarefa.

Ao clicar na tecla acima, € activado o menu correspondente. A tecla
de comando activa aparece seguidamente a vermelho.

Esta tecla permite comutar para inspeccao.

Ao clicar na tecla acima, é activado o menu correspondente. A tecla
de comando activa aparece seguidamente a vermelho.

Esta tecla permite abrir a vista geral Configuracédo. Aqui sédo efectua-
das definicbes que afectam a totalidade do sistema de inspeccéao.

Ao clicar na tecla acima, é activado o menu correspondente. A tecla
de comando activa aparece seguidamente a vermelho.

S6 o administrador pode alterar as defini¢oes.

Esta tecla permite seleccionar varias autorizagfes (operador/supervi-
sor/administrador).

Ao clicar na tecla acima, é activado o menu correspondente. A tecla
de comando activa aparece seguidamente a vermelho.
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AdminiStratur

EXIT

Em funcéo do utilizador seleccionado, esta disponivel um namero di-
ferente de elementos de comando.

» Operador: seleccionar tarefas.
P. ex.: para operadores de maquinas instruidos.

» Supervisor: estabelecer tarefas, exclusivamente para "execucao”.
P. ex.: para colaboradores com formacao intensiva.

» Administrador: tudo incl. configuracdo, especialmente definicbes
da camara.

Em func¢éo dos utilizadores seleccionados (supervisor/administrador),
a tecla de comando vermelha activa aparece com 0s nomes dos res-
pectivos utilizadores.

Ao seleccionar o operador, a tecla passa novamente a cinzento.

Esta tecla permite fechar a interface do utilizador, a aplicagéo continua
a correr em segundo plano.

Ao clicar na tecla acima, é activado o menu correspondente. A tecla
de comando activa aparece seguidamente a vermelho.

INDICACAO

Esta configuracao/funcdo é exclusivamente possivel ao administra-
dor.

BEA--251257-PT-01 B 11/48



Pattern Guiding System

6.1.3 Criando uma ordem de servigo.

Esta tecla permite abrir a interface do utilizador para criar e seleccio-
= nar uma tarefa.

6.1.3.1 Golden Template

No centro da interface do utilizador, é exibido o "Golden Template" uti-
lizado para a tarefa seleccionada.

6.1.3.2 Lista de tarefas

m Na area esquerda da interface de utilizador encontram-se as tarefas
ja aplicadas, dispostas por ordem alfabética ascendente. Estas po-

jozz dem ser acedidas, pesquisadas e alteradas em qualquer momento.
O
Iob 3 O campo de texto por baixo da lista de tarefas destina-se a editar o
New Job 1 nome da tarefa.
New Job 2 Por cima da lista de tarefas, pode introduzir-se uma chave de pesqui-
sa no campo de texto. Paralelamente & introdugdo, esta encontra o
INew Job 2 I termo procurado e exibe-o na lista de tarefas. Neste contexto, é indi-

ferente que o termo conste especificamente ou esteja contido numa
palavra.

' O simbolo do filtro permite remover a chave de pesquisa introduzida.
. Em seguida, voltam a ser exibidas todas as tarefas.

B 12/48 BEA--251257-PT-01



Pattern Guiding System

6.1.3.3 Teclas de comando "Tarefa"

inmo

NEE R

El ==

As teclas de comando encontram-se imediatamente abaixo da lista de
tarefas.

Colocar uma nova tarefa.

Copiar a tarefa seleccionada.

Apagar a tarefa seleccionada.

Parametrizar a tarefa seleccionada (consultar a sec¢éo "Parame-
trizar tarefas").

INDICACAO

Estas definigbes/funcbes séo exclusivamente possiveis com o admi-
nistrador e o supervisor.

Anular a ac¢ao introduzida.

Memorizar todas as tarefas alteradas.

Visualizar a tarefa seleccionada.

Todas as tarefas alteradas sdo memorizadas e, em seguida, a ta-
refa seleccionada é activada para a inspeccao.

6.1.3.4 Teclas de comando "Golden Template"

Estas encontram-se a direita, junto das teclas de comando "Tarefa",
imediatamente abaixo do "Golden Template".

B

u -

Activacao do reticulo para calibragem e alinhamento do centro da
maquina/centro do material.

Comutacéo entre modo de disparo e modo livre.

Modo de disparo: a camara é disparada por sensores externos (p.
ex. barreira fotoeléctrica, ultra-som).

Modo livre: a camara funciona a frequéncia maxima.
Activar/desactivar iluminacao.

Modo de gravacéo para gravar o "Golden Template" - tecla Iniciar/
terminar. Apos o inicio da gravacao, é possivel seleccionar e me-
morizar qualquer template do histérico de imagens.
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Gravacao de um "Golden Template", ver capitulo "Aceitacdo do
Golden Template".

Zoom

Depois de se clicar na tecla Zoom, clicando e arrastando com o
rato na imagem da camara é possivel abrir um rectangulo cujo
conteudo é, depois, ampliado.

Voltando a clicar na tecla Zoom, volta a ser exibida a imagem com-
pleta.

INDICACAO

Esta configuracdo/funcédo é exclusivamente possivel ao administrador
€ ao supervisor.

6.1.3.5 Aceitacdo do "Golden Template"

Estas teclas de comando aparecem assim que o modo de gravacao
para gravar o "Golden Template" é encerrado.

10
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1

Aceitar 0 "Golden Template" seleccionado.

Cancelamento

Memorizar os "Golden Templates" indicados. As imagens sao to-
das memorizadas no disco rigido no directério Picture
(D:\EL\PGS\Pictures).

INDICACAO

Esta configuragdo/funcdo é exclusivamente possivel ao administra-
dor.
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6.1.3.6 ConfiguracGes da camara

Através dos reguladores existentes em redor do "Golden Template",
podem ser efectuadas diversas configuracfes da camara.

Posicao dos reguladores:

Por cima do "Golden Template":
Configuracdo do tempo de exposi¢édo (unidade: 1us ou 1 ms).

A direita do "Golden Template":

momento de gravacao da imagem (unidade em mm) - Offset.
Ocorre ap06s o sinal de disparo do sensor.

Defini¢cdo do offset no modo disparado, consultar capitulo "Inspec-
¢ao/Offset".

Por baixo do "Golden Template":

Configuracdo da posicao da camara (transversalmente ao sentido
de marcha da banda) - suporte.

Esta configuragéo so € possivel num sistema equipado com supor-
te ajustavel E+L motorizado.
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6.1.3.7 Teclas de comando "Zonas Matching"

B 16/48
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Estas encontram-se a direita, junto das teclas de comando do "Gol-
den Template", imediatamente abaixo do "Golden Template".

— Definir zona de matching
Através de um clique nesta tecla e de um clique subsequente no
"Golden Template" é visualizada uma nova zona de matching. Se
0 ponteiro do rato se encontrar dentro da zona de matching, a zona
pode ser deslocada clicando e arrastando com o rato.
Se o0 ponteiro do rato se encontrar no limite da zona de matching,
o0 respectivo tamanho pode ser alterado clicando e arrastando com
o rato.

— Parametrizar elemento
Depois de se clicar nesta tecla, é possivel clicar no elemento a pa-
rametrizar (zona de matching ou linha de ligacao). Seguidamente
abre-se um didlogo em que é possivel parametrizar o elemento.

— Definir zona master
Depois de se clicar nesta tecla, pode clicar-se na zona de matching
a definir como zona master.

— Definir ligacdo
Depois de se clicar nesta tecla, pode clicar-se sucessivamente em
dois elementos (zonas matching ou linhas de ligagédo) que serao li-
gados entre si, independentemente do respectivo tipo.

INDICACAO

A ligagéo de duas zonas matching da origem a um grupo. A ligacao de
dois grupos ou de um grupo e uma zona de matching da origem a um
link.

— Alinhamento vertical/horizontal
Alinhamento vertical ou horizontal de duas zonas ja interligadas.

— Alinhamento vertical/horizontal com ligagdo adicional
Clicando em ambas as teclas, sdo ligadas duas zonas entre si e
automaticamente alinhadas na horizontal ou na vertical.

— Apagar objecto
Apagar o objecto marcado. Depois de se clicar nesta tecla, é apa-
gado o elemento clicado em seguida (zona de matching, grupo,
link).

— Ocultar objectos
Clicando nesta tecla, todos os objectos existentes (zonas ou liga-
¢Oes) sdo ocultados.
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6.1.4 Inspecéo

Esta tecla permite abrir a interface de utilizador para inspeccionar esta
tarefa.

iiodon

Zonwl:i  #o9,0%|demzc  Eanow)oo )
1:  oeambzoe2:  oewawf 0]
itosnih

v (~ Sob o titulo "Imagens da camara" encontram-se o "Golden Template"
e a "Imagem em tempo real". Estas podem ser apresentadas e ocul-
tadas manualmente, clincando nas teclas ao lado.

Para criar uma tarefa para poder iniciar a inspecc¢éo, consultar o capi-
tulo "Criar tarefa”.

6.1.4.1 Golden Template (a esquerda)

Golden Template (a esquerda)

O "Golden Template" seleccionado para a tarefa.
6.1.4.2 Imagem em tempo real (a direita)

Imagem em tempo real (a direita)

A imagem actualmente gravada pela cAmara.

6.1.4.3 Teclas de comando

u n m — Iniciar/Terminar/Suspender gravacao de imagens

— Zoom
Depois de se clicar na tecla Zoom, clicando e arrastando com o
rato no "Golden Template" ou na imagem da camara é possivel
abrir um rectangulo, cujo conteldo €, depois, ampliado.
Voltando a clicar na tecla Zoom, volta a ser exibida a imagem com-
pleta.
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6.1.4.4 Offset

Aqui é possivel configurar a gama de offset adicional da maquina (em
’ Offset0.4 mm mm). Activacao do offset, consultar o capitulo "Regulacdo da marcha

da banda".

6.1.4.5 Valores-limite
# Threshold values

Zone 3 : #100,0%
Zone 3 : @ 100,0%

Sob o titulo "Valores-limite", encontram-se os desvios percentuais da
imagem em tempo real em relacédo ao Golden Template. Estes valo-
res-limite séo calculados por meio do algoritmo definido e seguida-
mente comparados com a area de aplicacdo definida e avaliados.
Para melhor identificacéo, os valores apresentam a mesma cor que as
zonas de matching. Tal como se descreve no capitulo "Parametrizar
zonas de matching", as configuracdes podem ser alteradas.

Para cada zona séo apresentados os dois valores seguintes:
— # apresenta a precisao de acerto actual
— (J apresenta a média completa de todos os valores de precisao

INDICACAO

Em caso de medigéo invélida, o valor de acerto actual é assinalado a
vermelho. Mais informacdes sobre medic¢des invalidas, consultar
"Pontos pretos num diagrama".

#  Threshold values

§ ) ( ) (zone 3 : # 98,0%)

Zone 3 : @ 99,0%

6.1.4.6 Diagramas

Por baixo das imagens, os desvios de posicéo e de distancia séo apre-
sentados em diagramas. Os diversos diagramas podem ser visualiza-
dos e ocultados clicando nas teclas de seta. A designacéo
previamente definida do valor de medicao é igualmente indicada no
diagrama. Definicdo da designacao do valor de medicao, consultar o
capitulo "Parametrizar tarefas". No caso de néo ter sido definido ne-
nhum nome, é utilizado como caracter substituicdo um "-" em vez do
nome.

S&0 apenas exibidos os resultados para os quais tenha sido activada
a opcao "Visualizac&do de diagrama" nas definicoes.
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6.1.5 Configuracéo

— Pontos pretos num diagrama

T ¥ T T T T T T T T T T T
% 1w n o u £ »n

5
o
5

T T T T T T T
2 4 L L

Se numa curva forem visualizados pontos pretos, isso significa que a
medicdo em causa € "invalida" (foi definido o sinalizador "invalido").
Isso significa que o melhor resultado possivel encontrado esta abaixo
do valor-limite definido. O valor-limite pode ser controlado e ajustado
nas diversas zonas de matching. Consultar o capitulo "Parametrizar
as zonas de matching".

Esta tecla permite abrir a vista geral Configuracéo.

Apresenta os seguintes pontos de menu:
— Céamara

— Encoder rotativo incremental

— Entradas digitais

— Saidas digitais

— Regulagéo da marcha da banda

A alteracdo das definigdes é exclusivamente possivel com o adminis-
trador.

ey Ofps
P = 0,0m/min
Server wersion 2304 Chent version 25038 o
Camara 0,0m

Troe limage width
Finmmane werson. Image hesght
Pl format Camers Pkt of vies
Raessshition,
Incremental ancoder
v o Olameter
Murbar of Dty )
Digital inputs
Digital outputs
Web guiding
Type. Final chck: Buthar size
Divicn adsress as Toberaren
Meteessation factor
Loz s podtiom e st 1wk gubder
St mety poaition in dlagram o Irrewt disection. e

INDICAGAO

A inspeccao tem de ser desactivada antes de se poder alterar os va-
lores de configuracéo.
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As teclas que se seguem estdo disponiveis no modo de edi¢ao:
Guardar e abandonar o modo de edicao.

Guardar.

Abandonar o modo de edicdo sem guardar.

BNE

6.1.5.1 Camara

Clicando nesta tecla, abre-se o0 menu "Camara".
Nele é possivel visualizar e alterar as configuracdes da camara actu-
almente definidas.

L

Camera

Camera specifications

Type Sertal number
Hardware version
Firmmare version

Image size

Image width -1 Image height -1

Camera settings

Field of view of the camera In mm 256

Resolution in mm per phel
Pixed format

f

Especificacdo da camara

Os seguintes valores inalterados séo exibidos automaticamente:
— Modelo

— Numero de série

— Versao de hardware

— Versao de firmware

Tamanho da imagem
— Largura da imagem
— Altura da imagem
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Configuragcdes da camara

Camera settings

Field of view of the camera in mm 256
Resolution in mm per phel

Pixed foemat

Valores alteraveis:
— Campo de visdo da camara em mm

No campo de entrada "Campo de visdo da cAmara em mm" deve
ser introduzida a largura do campo de visdo da camara (em mm).

— Resolucdo em mm por pixel

O numero de milimetros introduzido no campo de entrada "Campo
de visdo da camara em mm" € convertido automaticamente em pi-
xel pelo sistema. Este valor néo é alteravel.

— Formato de pixel
* Mono8
*  YUV422Packed
» RGB8Packed
» BGR8Packed
e Qutros possiveis...

INDICACAO

As possibilidades de escolha do formato de pixel dependem do mode-
lo da camara.

6.1.5.2 Encoder rotativo incremental (opcional)

(:lfr

Encoder

Clicando nesta tecla, abre-se o menu do "Encoder rotativo incremen-
tal".
O "Encoder rotativo incremental” destina-se a determinar o percurso e
a velocidade.

Incremental encoder

W Active

Parameter
Diarnetes 114 mm

Nurnber of pulses 600

(v J e x]

BEA--251257-PT-01 B 21/48



Pattern Guiding System

Definigcdes do encoder rotativo incremental
— Caixa de seleccao activa

Ao colocar o sinal de confirmacéo, sdo desbloqueadas as defini-
¢Bes de geometria para introducéo.

Geometria

— Diametro do impulsor/cilindro (em caso de acoplamento directo ao
cilindro)
— Numero de impulsos

6.1.5.3 Entradas digitais (opcional)

B 22/48
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Clicando nesta tecla, abre-se o0 menu das "Entradas digitais”.

Nele é parametrizado o sinal do sensor de disparo, bem como 3 outras
entradas digitais. Um elemento de comando externo permite coman-
dar a distancia, etnre outros, o sistema de inspecc¢éao, através da liga-
¢ao do dispositivo de disparo.

Entrada do dispositivo de disparo

As definicGes da entrada do dispositivo de disparo séo especificadas
pelo sistema e destinam-se a configuracéo da camara.

Digital inputs

Trigger input Name

Imput 2 Contral bit

Input 3

Input 4 Active
Inverted

Value range for the image acquisition delay

Minimum

Maximum , 726 s

08

— Nome
— Bit de paridade
(E definido automaticamente pelo sistema)
— Caixa de seleccéo activa:
Activacdo da entrada:
— Caixa de verificacdo invertida:
Inversdo do sinal de entrada
— Intervalo de valores para desaceleracédo da gravacao de imagem:

Determinar o offset minimo e maximo da camara (momento da
gravacao de imagem) em milimetros (mm), através de deslocacéo
do regulador e/ou de introduc¢do no campo de valores a direita.

INDICACAO

O offset maximo de disparo da cAmara néo pode, em caso algum, ser
superior ao valor de desacelera¢do minimo empregue para a configu-
racao das saidas. Além disso, tem de ser calculado e considerado o
tempo de processamento apds o disparo.

Para a definicdo do valor de desaceleracao, ver capitulo "Saidas digi-
tais".
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INDICACAO

A definicdo do offset em milésimos de segundo (ms) so € possivel, se
a velocidade da banda permanecer continuamente inalterada e ndo
houver encoder.

Outras saidas

Digital inputs
Trigger input Ramse Input 2

e Cantrol bit

Input 3
Mgt Active
Inverted

Event

aa

Aqui podem ser introduzidos nomes definidos pelo utilizador. Em vez
do intervalo de valores configurado na entrada de disparo, é possivel
atribuir um evento.

Start inspection — Evento
Stop inspection Eventos seleccionaveis a executar:
Start / stop inspection - Iniciar a inspeccao

» Terminar a inspeccdo
* Iniciar/terminar a inspeccéao

6.1.5.4 Saidas digitais (opcionais)

Clicando nesta tecla, abre-se 0 menu das "Saidas digitais".
Nele sdo parametrizadas 8 saidas digitais.

Digital outputs

Outpust 1 Narme Cutput 1
Output 2 Control bit
Output 3

O v Active
Output 5 Inverted

Dutpit & Delay
Output 7

- bl s
Dutput 8 szl

Pulse duration

= Milliseconds

Event

Para cada saida existem 0s seguintes parametros:
— Nome
— Bit de paridade
(E definido automaticamente pelo sistema)
— Caixa de seleccéo activa:
Activacéo da saida
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— Caixa de verificagao invertida:
Inversédo do sinal de saida
Desaceleracgéo:

Definicdo do atraso em milimetros (mm) através de deslocacao do
regulador e/ou de introdugao no campo de valores a direita. O que
se pretende é o percurso percorrido entre o sensor de disparo e 0
momento em que a saida digital devera ser activada.

INDICACAO

O valor da desaceleracéo ndo deve, em caso algum, ser inferior ao off-
set maximo de disparo da camara. O valor do offset tem de ser inclu-
ido nos calculos, adicionalmente ao atraso, uma vez que este comeca
logo a partir do offset definido (sensor de disparo). Além disso, deve
ser calculado e considerado o tempo de processamento ap6s o dispa-
ro.

Definir o intervalo de valores do atraso (offset de disparo), consultar o
capitulo "Entradas digitais".

INDICACAO

Na activacao do encoder, é adicionalmente possivel a introducao da
desaceleracdo em milésimos de segundo (ms).

Duragéo do impulso

Definicdo da duracdo do impulso em milésimos de segundo
(ms)através da deslocacao do regulador e/ou da introdu¢éo no
campo de valores a direita.

Evento

Atribuicdo de um determinado evento que deve ocorrer ao activar
a respectiva saida. P. ex., alarme em caso de desvio de zona.

INDICAGCAO

Por pré-definicdo, as saidas séo definidas para cada excesso do va-
lor-limite. Isto é, em cada medicao € emitido um aviso e/ou um alarme.
O valor pode ser alterado no ficheiro de configuracéo correspondente.
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Event

Inspection activ

Flash

Zone invalid

Zone deviation alarm

Zone deviation warning

Distance deviation alarm between two zones

Distance deviation warning between two zones

Operator deviation alarm between two zones

Operator deviation warning between two zones

Distance deviation alarm between one zone and one zone group
Distance deviation warning between one zone and one zone group
Operator deviation alarm between one zone and one zone group
Operator deviation warning between one zone and one zone group
Distance deviation alarm between two zone group

Distance deviation warning between two zone group

Operator deviation alarm between two zone group

Operator deviation warning between two zone group

Eventos possiveis:

— Inspeccéo activa

— luminacéo

— Zonainvalida

— Alarme/aviso em caso de deslocamento de zona

— Alarme/aviso em caso de desvio da distancia/deslocamento do
operador entre duas zonas

— Alarme/aviso em caso de desvio da distancia/deslocamento do
operador entre uma zona e um grupo de zonas

— Alarme/aviso em caso de desvio da distancia/deslocamento do
operador entre duas zonas

A desaceleracéo e a duragdo do impulso nao influenciam os eventos
"Inspecgéo activa" e "lluminagdo”. Nao €, portanto, necessaria a con-
figuracdo de ambos os parametros.

BEA--251257-PT-01 B 25/48



Pattern Guiding System

6.1.5.5 Regulagdo da marcha da banda
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Clicando nesta tecla, abre-se o menu de "Regula¢édo da marcha da

banda".

O Pattern Guiding System so pode ser ligado ao sistema de regulagéo
da marcha da banda da E+L. O PGS actua como sensor do DCS (Di-
gital Control System) de todos os reguladores de marcha E+L. Neste
contexto, ha que assegurar que o protocolo de dados do DCS exiba a

versao 2.0.

Web guiding

Type of control
® Final check
Closed koop

Address of the Pattern Guiding System
Group 0

Device 05

Control parameters

Buffer size .

Tolerance

Mtternsation factor

Invert controfied varkable
Note
If filling the buffer takes longer than the delay time then no actuating variables ane sent.

Distance to web guider
* No distance

Seconds

Mislimoters

Manual offset

Active

Minimum offset

Maximum offset

W Log web position Show web position in diagram

Tipo de regulacéo
— Controlo final:

Esta configuracdo é uma regulacao sobreposta. Isto significa que
aqui so é ajustado o offset do suporte rotativo e que este é deslo-

cado ou ajustado dessa forma.
— Circuito de regulacao:

Esta configuragdo € uma regulacao directa através de um sensor
com seleccao de sensor (Device). O sistema é directamente decla-

rado como sensor.
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Endereco do Pattern Guiding System
— Tipo: controlo final

Type of contral
= Final check

Closed loop

Address of the Pattern Guiding System
Group ]
Davice 05

*  Grupo
8 grupos seleccionaveis: 0-7
» Device

11 enderecos seleccionaveis: 01-09, OE, OF
Caso standard: endere¢co de um sensor secundario.

— Tipo: circuito de regulacéo:

Type of control
Final check

* Clased loop

Address of the Pattern Guiding System
Group o

Device 01

*  Grupo
8 grupos seleccionaveis: 0-7
» Device

11 enderecos seleccionaveis: 01-09, OE, OF
Caso standard: endere¢o de um sensor primario.

INDICACAO

Caso se utilize o regulador digital RK 4004, tem de ser activado o cha-
mado "Trigger Mode". Consultar a este respeito a descri¢cdo "Regula-
dor digital RK 4004" capitulo "Parametros".

INDICACAO

Na atribuicdo de enderec¢os (Grupo + Device) ha que ter atengéo, na
parametrizagdo na rede CAN, uma vez que o PGS néo sobrepde as
definigbes. Edic&o de pardmetros, consultar a descricdo "Canmon" ca-
pitulo "Rede CAN".

INDICACAO

Caso se utilize simultaneamente Webguiding e Assisténcia técnica,
esta tem de ser enderecada num grupo CAN préprio.
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6.1.5.5.1 Parametro
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Control parameters
Buffer size », 17

Tolerance b 50 %

Attenuation factor L] 704

v Invert controlled variable
Mote

1f filling the buffer takes longer than the delay time then no actusting varlables are sent

Capacidade da memoaria-tampao

O desvio da posicao é determinado através do nimero de valores aqui
definido (determinacdo de médias), antes de o valor ser enviado para
o regulador. Este pode ser definido por meio do regulador ou introdu-
zido directamente através do campo de valores.

Exemplo:

Se a area da memoéria tampéao for de 10, a média é obtida a partir de
10 valores.

Tolerédncia

Desvio percentual maximo permitido do valor real, de acordo com o
gual se processa a regulacéo. Este pode ser definido por meio do re-
gulador ou introduzido directamente através do campo de valores.

Todos os valores reais que excedam a tolerancia ndo serdo conside-
rados na determinacao da média (ver "Capacidade da memoéria-tam-
pao"). Desta forma, séo eliminadas as distorcoes.

Factor amortecedor

Factor amortecedor percentual que impede que o regulador se eleve.
Este pode ser definido por meio do regulador ou introduzido directa-
mente através do campo de valores.

Exemplo:

Se o factor amortecedor for de 95%, a posicao pré-definida é multipli-
cada por 0,95.

Inverter a variavel regulada

Ao colocar o sinal de confirmacédo na caixa de seleccéo, a direc¢do de
regulacédo € invertida e a posicao é simultaneamente gravada no fi-
cheiro de protocolo.
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6.1.5.5.2 Distancia em relacéo ao regulador da marcha da banda

6.1.5.5.3 Offset manual

Distance to web guider
* Na distance
Soconds
Millimeters

Percurso entre a cAmara e o actuador (em milimetros), ou seja, o tem-
po de que a banda, a uma velocidade igual, necessita para percorrer
este percurso (em segundos).

INDICAGCAO

Em caso de desvio da banda de produtos, adaptar o valor de desace-
leracéo.

Manual offset

v Active
Minimum offsat

Maximum offset

v Log web position Show web position In diagram

Ao activar esta funcao, passa a ser possivel o offset manual adicional.
Este soma-se ao offset automéatico determinado através do PGS. O
campo de valores pode ser definido através do regulador. A regulacéo
deste offset s6 é possivel com a inspeccéo em curso. Consultar a este
respeito o capitulo "Inspeccao”.

Protocolizar a posicdo da banda

Ao colocar o sinal de confirmacao na caixa de selec¢éo, a posicao é
gravada no ficheiro de protocolo. Consultar o capitulo "Ficheiro de pro-
tocolo".

Indicar a posicédo da banda no diagrama

Ao colocar o sinal de confirmacao na caixa de selec¢éo, a posi¢ao é
indicada no diagrama.
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6.2 Criar tarefa

6.2.1 Sequéncia geral de operacao
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INDICACAO

Estas definigbes/fungbes sdo exclusivamente possiveis com o admi-
nistrador e o supervisor.

Colocar nova tarefa

Para colocar uma nova tarefa, deve proceder-se do seguinte modo:

>
>

v

v

v

Clicar na tecla que se encontra ao lado.

Introduzir os nomes das tarefas no campo de entrada por baixo da
lista.

Clicar na tecla que se encontra ao lado.
Abre-se o didlogo para parametrizacéo da tarefa.

Efectuar as configuracfes necessarias. Consultar a seccao "Para-
metrizar tarefas"

Fechar o didlogo.

Iniciar o modo de gravagédo para gravar o "Golden Template".

Definir o tempo de exposi¢ao da imagem (por cima do Golden
Template).

Se possivel/necessario, definir o offset e a posicdo da assisténcia
técnica no sentido de marcha.

Terminar o modo de gravagao.

Seleccionar um "Golden Template" adequado de entre as imagens
geradas pela camara.

Definir o nUmero necessario de zonas de matching.

Efectuar as configuracdes necessarias para cada zona de ma-
tching. Consultar a seccéo "Parametrizar as zonas de matching"

Se necessario, definir uma zona de matching master.

Se necessario, ligar zonas de matching ou grupos entre si.

Efectuar as configuracdes necessarias para cada grupo e ligacao.
Consultar as secg¢fes "Parametrizar grupos" e "Parametrizar
links".

Alinhar, eventualmente, as zonas ou zonas master e zonas subor-
dinadas entre si na vertical/horizontal.

Alinhar, eventualmente, as zonas ou zonas master e zonas subor-
dinadas entre si na vertical/horizontal e liga-las simultaneamente.
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El

6.2.2 Parametrizar tarefas

X P

» Guardar a tarefa.

As tarefas alteradas mas ainda nédo guardadas sdo assinaladas a ver-
melho na lista de tarefas. Assim que as alteracdes forem guardadas,
a tarefa é assinalada a azul.

Descreve-se neste capitulo a parametrizagéo das tarefas. As configu-
racdes efectuadas aplicam-se exclusivamente a objectos criados sub-
sequentemente e ndo a objectos ja existentes. E importante guardar a
tarefa apds a parametrizacdo. Desta forma, as definicbes efectuadas
sdo automaticamente assumidas para 0s outros objectos. Parametri-
zar objectos ja existentes, consultar capitulo "Parametrizar zonas de

matching".

INDICACAO

Esta configuracao/funcéo é exclusivamente possivel ao administrador
€ ao supervisor.

Clicando uma vez na tecla "Parametrizar tarefa", abre-se um dialogo
com os separadores "Algoritmo”, "Saida de dados" e "Qualidade". Po-
dem ser efectuadas as seguintes configuracoes:

— Campo de entrada superior

Ao guardar, o nome da tarefa aqui introduzido € assumido directa-
mente na lista de tarefas. Este é igualmente apresentado nos res-
pectivos diagramas.

— Definicao dos eixos

Aqui podem ser atribuidos nomes aos eixos X e Y. Aqui € igual-
mente definida a atribuicdo de X/Y ao sentido longitudinal/trans-
versal.

Aceitar as alteracdes e fechar o dialogo.

Rejeitar as alterac@es e fechar o dialogo.

Explica-se em seguida o didlogo de configuracao:
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Separador "Algoritmo"

Job 1

Definition of the axes
X axis X

Y axis Y

gortm | Data cutput  auarty

Type

® Sum of abs. differences

Sum of square differences

Correlation

v Pyramid | PP

Search range

X axis 8.6 mm

Y axis \ 19.8mm

Validation

Threshold V. 76

A medicéo do deslocamento X/Y permite verificar se aimagem ou um
determinado grafismo se desloca ou se encontra sempre no mesmo
sitio.

Tipo de algoritmo

Aqui pode ser definido o algoritmo empregue para a detec¢éo do
modelo. Aqui os algoritmos "absoluto" e "quadratico" sdo mais ra-
pidos mas também mais fotossensiveis. Em contrapartida, a corre-
lacdo é morosa do ponto de vista do célculo mas nao é
fotossensivel.

Processo de aceleragéo

Aqui, a pesquisa dos diversos algoritmos [Piramide, IPP] pode ser
acelerada colocando o sinal de confirmagé&o. (Seleccdo mdltipla
possivel)

Area de pesquisa
X: Percurso pelo qual a area de pesquisa deve ser ampliada no
sentido X em torno da zona de matching.

Y: Percurso pelo qual a area de pesquisa deve ser ampliada no
sentido Y em torno da zona de matching.

Validacao

Aqui é indicada a percentagem minima pela qual a area de pesqui-
sa da imagem em tempo real tem de coincidir com a do "Golden
Template". Para mais informac¢des sobre a qualidade dos algorit-
mos, consultar o capitulo "Inspeccéao".
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Separador "Saida de dados"

Job 1

Definition of the axes

X axis X
Y axis Y

Log inspection results

|w X deviation |w Y deviation
|w Distance

Display the inspection results in diagrams
| Speed

| X deviation ¥ Y deviation
| Distance

Diagram size

FITMCEYTTACTT |

Diagram height

34mm

Diagram width

130

Protocolizar o resultado da inspeccao

Colocando o sinal de confirmagé&o correspondente (selec¢do mul-
tipla possivel), o desvio X e Y ou a distancia entre 2 zonas de ma-
tching séo gravados no ficheiro de protocolo.

Apresentacdo dos resultados da inspeccédo em diagramas

No modo de inspeccéo, o desvio X e Y ou a distancia entre 2 zonas
de matching e a velocidade da banda sé sao indicados num dia-
grama se estiver colocado o sinal de confirmacao correspondente.

Tamanho do diagrama

Ajuste do tamanho do diagrama através da deslocacéao do regula-

dor e/ou de introducdo no campo de valores a direita.

BEA--251257-PT-01
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Separador "Qualidade”

Job 1

Definition of the axes
X
Y

X axis

Y axis

|

® Warning and alarm
{ }

Algorithm " Data output f Quality
Tolerances

No alarm Alarm

Warning range

40.9mm

¥, 78.5mm

Alarm range

Tolerancias
Aqui sdo definidas as areas de aviso e/ou alarme.

INDICAGCAO

Definir uma area de alarme mais elevada que a area de aviso.

Se for excedido um limiar estabelecido, podera ocorrer um determina-
do evento. Estes limiares sado estabelecidos como tendéncia e repre-
sentados graficamente nos diagramas. Para mais pormenores sobre
os diagramas, consultar o capitulo "Inspecgao”.

P. ex., a partir de um determinado excesso do limiar. podera ser dispa-
rado um alarme fisico ou um sinal 6ptico. Neste contexto, ha que ter
em atencao que soO pode ser configurado um evento por saida digital.
Por pré-definicdo, as saidas séo igualmente definidas para cada ex-
cesso do valor-limite. Sobre a configuracéo dos eventos e definicdo
das saidas, consultar o capitulo "Saidas digitais".
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6.2.3 "Parametrizar as zonas de matching".

X P

Descreve-se neste capitulo a parametrizacdo das zonas de matching.
As configurac@es efectuadas aplicam-se exclusivamente a objectos ja
existentes. Sobre a parametrizacao igual de outros objectos criados,
consultar o capitulo "Parametrizar tarefas"

INDICACAO

Esta configuracao/funcéao é exclusivamente possivel ao administrador
€ ao supervisor.

Clicando uma vez na tecla existente ao lado e seguidamente numa

zona ou clicando duas vezes numa zona, abre-se o diadlogo de confi-

guracdo. Podem ser efectuadas as seguintes configuracoes:

— Campo de entrada superior
Ao guardar, o nome da zona aqui introduzido € assumido directa-
mente na lista de tarefas. Este é igualmente apresentado nos res-
pectivos diagramas.

— Cor
Aqui é indicada a cor actualmente seleccionada para a respectiva
zona. Esta pode ser alterada conforme se pretender. A cor aqui
atribuida € a mesma que a dos diagramas e da qualidade dos al-
goritmos.

— Definicao dos eixos
Aqui indica-se qual é o eixo X e qual é o eixo Y. Isso pode ser pre-
viamente definido nas tarefas. Ver a este respeito o capitulo "Pa-
rametrizar tarefas".

Aceitar as alteracdes e fechar o dialogo.

Rejeitar as alterac@es e fechar o dialogo.

INDICACAO

Apébs a parametrizacdo da zona de matching correspondente, a tarefa
tem ainda de ser guardada (sobre este assunto, consultar o capitulo
"Criar tarefa"). Caso contrario, os valores alterados sao repostos e as
pré-definicdes assumidas..

Explica-se em seguida o diadlogo de configuracao:
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Separador "Algoritmo"

Zone 1

Color

Definition of the axes
X axis X
Y axis Y

Algorithm " Data output M Quality " Web guiding -

Type

® Sum of abs. differences Sum of square differences

Correlation

v Pyramid v IPP

Search range

X axis 6.6 mm

Y axis 6.6 mm

Validation

Threshold V. 90

A medicéo do deslocamento X/Y permite verificar se aimagem ou um
determinado grafismo se desloca ou se encontra sempre no mesmo
sitio.

Tipo de algoritmo

Aqui pode ser definido o algoritmo empregue para a detec¢éo do
modelo. Aqui os algoritmos "absoluto" e "quadratico" sdo mais ra-
pidos mas também mais fotossensiveis. Em contrapartida, a corre-
lacdo é morosa do ponto de vista do célculo mas nao é
fotossensivel.

Processo de aceleragéo

Aqui, a pesquisa dos diversos algoritmos [Piramide, IPP] pode ser
acelerada colocando o sinal de confirmagé&o. (Seleccdo mdltipla
possivel)

Area de pesquisa
X: Percurso pelo qual a area de pesquisa deve ser ampliada no
sentido X em torno da zona de matching.

Y: Percurso pelo qual a area de pesquisa deve ser ampliada no
sentido Y em torno da zona de matching.

Validacao

Aqui é indicada a percentagem minima pela qual a area de pesqui-
sa da imagem em tempo real tem de coincidir com a do "Golden
Template". Para mais informac¢des sobre a qualidade dos algorit-
mos, consultar o capitulo "Inspeccéao".
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Separador "Saida de dados"

Zone 1

Color

Definition of the axes

X axis X

Y axis Y

Log inspection result

|¥ X deviation |W Y deviation

Display inspection result in the diagram

|W X deviation |W Y deviation

Diagram size for X deviation

Algorithm " Data output ) Quality " Web guiding _

S5mm

Diagram height =¥.

Diagram width

Diagram size for Y deviation

120

Smm

Diagram height =¥

Diagram width

120

Protocolizar o resultado da inspeccao

Colocando o sinal de confirmagé&o correspondente (selec¢do mul-
tipla possivel), o desvio X e Y entre 2 zonas de matching é gravado

no ficheiro de protocolo.

Apresentacdo dos resultados da inspeccédo em diagramas

No modo de inspeccéo, o desvio X e Y ou a distancia entre 2 zonas
de matching e a velocidade da banda sé sao indicados num dia-
grama se estiver colocado o sinal de confirmacao correspondente.

Tamanho do diagrama

Ajuste do tamanho do diagrama através da deslocacéao do regula-

dor e/ou de introducdo no campo de valores a direita.

BEA--251257-PT-01
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Separador "Qualidade”

Axes definition
K-Axis X
¥-Axis Y

Algorithm * Data output = Quality = Web guiding —

Alert behavior for deviation X

Mo alert * Warning and Alarm Alarm
.

Warning tolerance X 51.5mm

Alarm tolerance X L/ 64.4 mm

Alert behavior for deviation Y

No alert = Warning and Alarm Alarm
w.

Warning tolerance ¥ f3.8mm

Alarm tolerance Y v 93.7 mm
Quality of material Digital output allocation
Deviation offsat alert Deviation offset alart

— Tolerancias
Aqui sdo definidas as areas de aviso e/ou alarme.

INDICAGCAO

Definir uma area de alarme mais elevada que a area de aviso.

Se for excedido um limiar estabelecido, podera ocorrer um determina-
do evento. Estes limiares sado estabelecidos como tendéncia e repre-
sentados graficamente nos diagramas. Para mais pormenores sobre
os diagramas, consultar o capitulo "Inspecgao”.

P. ex., a partir de um determinado excesso do limiar. podera ser dispa-
rado um alarme fisico ou um sinal 6ptico. Neste contexto, ha que ter
em atencao que soO pode ser configurado um evento por saida digital.
Por pré-definicdo, as saidas séo igualmente definidas para cada ex-
cesso do valor-limite. Sobre a configuracéo dos eventos e definicdo
das saidas, consultar o capitulo "Saidas digitais".

— Qualidade do material

Através da activacdo da caixa de seleccao, é possivel definir se
deveréo ser considerados alarmes e/ou avisos na determinagéo
da qualidade do material.

— Ocupacao da saida digital
Aqui é possivel determinar se devera ser definida uma saida no
caso de um aviso ou de um alarme.
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INDICACAO

A opgéo de serem considerados avisos e/ou alarmes na determinac¢ao
da qualidade do material s6 pode ser activada se se tiver activado um
aviso e/ou alarme em "Comportamento do alarme".

Separador "Regulacdo da marcha da banda"

Zone 1

Color

Definition of the axes

X axis X

Y axis Y

Algorithm * Data output = Quality = Web guiding —

Controlled variable

(® None X deviation Y deviation

Aqui é possivel definir se a marcha da banda devera ser regulada com
base nesta zona.

Isto €, se ocorrerem desvios da banda (p. ex. devido a oscilacéo da
banda) a zona da borda da banda seguird no sentido X ou Y.

— Sentido X: horizontal
Sentido Y: vertical

INDICACAO

Definir os eixos tal como se descreve no capitulo "Parametrizar tare-

fas".
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6.2.4 Parametrizar grupos
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INDICACAO

As zonas de matching definidas para a regulacdo da marcha da banda
nao devem, de modo algum, ser posicionadas na margem da imagem
(Template). A camara, enquanto sensor, possui a chamada "Zona ne-
gra" (zona morta) na margem, que apresenta 3% da resolucdo (em pi-
xel). Se se posicionar uma zona de matching nesta "zona negra", ndo
sera possivel proceder a regulagéo de acordo com esta zona.

Descreve-se neste capitulo a parametrizagdo dos grupos. Um grupo
consiste em duas zonas de matching ligadas.

INDICACAO

Esta configuragdo/fungédo é exclusivamente possivel ao administrador
€ ao supervisor.

Clicando uma vez na tecla existente ao lado e seguidamente numa li-
nha de ligagéo ou clicando duas vezes numa linha de ligacao, abre-se
o didlogo de configuracdo. As definicdes sdo, no essencial, idénticas
as da zona de matching

Group 3

Color

-]

Zone 1 Zone 2

Zone 2 Zone 1
Basic settings T Data uutputT Operator T Quality T Web guiding ‘

Target distance

| Active 0.0mm

Absolute calibration

| Active

Master

Fix the X axis Fix the Y axis

O dialogo "Pré-definigcbes" contém as seguintes possibilidades de
configuracéo adicionais:
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Distancia nominal

Activando a caixa de selecc¢édo, é possivel definir a distancia real
(largura em mm) da banda. O sistema converte a distancia em pi-
xel em funcao da configuracdo do campo de visdo da camara. So-
bre as definicbes da camara, consultar o capitulo "Camara".

Calibragem absoluta

Activando a caixa de seleccao, é efectuada a calibragem absoluta
do sistema (serve de referéncia para o operador) por meio do cen-
tro da maquina. Neste processo, 0 centro da maquina (posicéo no-
minal) tem de ser definido através do posicionamento manual da

camara.

Este alinhamento absoluto é recomendavel, p. ex., no alinhamento
central de varias bandas sobrepostas.

INDICACAO

Caso ndo se tenha efectuado esta seleccéo, € utilizada como referén-
cia para o operador a posi¢cdo do "Golden Template".

O centro relativo do Golden Template é recomendavel, p. ex., em caso
de migrac@es constantes da banda ou de varios tipos de letra em im-
presséo.

Master

Mediante a activacao das caixas de opcao, é possivel definir a po-

sicdo fixa da zona subordinada (Slave). O eixo Y representa a po-

sicdo no sentido de marcha da banda e o eixo X a posicao

transversal & banda.

» Eixo X fixo: zona slave desloca-se apenas sobre o eixo Y, tem
uma posicao fixa no eixo X.

» Eixo Y fixo: zona slave desloca-se apenas sobre o eixo X, tem
uma posicao fixa no eixo Y.

Com esta configuracdo, o sistema calculara e indicara sempre au-

tomaticamente a distancia mais curta entre o master e o slave.

Isto é necessario, p. ex. numa medicao de letras em relacdo a uma

borda de banda em movimento permanente.
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Separador "Operador"

Group 3

Color

e

Zone 1 Zone 2

Zone 2 Zone 1

Basic settings T Data outputY Operator ) Quality T Web guiding ‘

Type
® No operator Center

Operator name Operator at Group 3

O operador é uma grandeza de medicao que indica a posi¢ao central
entre duas zonas ou a de um link.

— Sem operador
N&o é definido um operador.
— Ponto central

Mediante a activacdo da caixa de seleccao, esta grandeza de me-
dicdo permite calcular e verificar em que medida o ponto central se
alterou em relagdo a zona no sentido X (transversalmente a ban-

da) e no sentido Y (longitudinalmente a banda).

O nome do operador pode ser livremente definido.
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6.2.5 Parametrizar links

Descreve-se neste capitulo a parametrizacao dos links. Um Link é
uma ligacao entre 2 grupos ou entre um grupo e uma zona de ma-
tching.

INDICACAO

Esta configuragdo/funcao é exclusivamente possivel ao administrador
€ ao supervisor.

Clicando uma vez na tecla existente ao lado e clicando seguidamente
uma/duas vezes num link, abre-se o dialogo de configuracdo para
links. As defini¢des sdo, no essencial, idénticas as de um grupo

Zone Zone 2

Zonengruppe Group 2
Grundeinstellungen = Datenausgabe T Operator T Qualitat -

Soll-Distanz

| Aktiv 0,0 mm
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6.3 Iniciar ainspeccdao

6.3.1 Activar atarefa para ainspeccéo

6.3.2

6.3.3

B 44/48

Inspeccionar tarefa

Iniciar ainspeccéo

Para activar uma tarefa para a inspecc¢éo, deve proceder-se do se-
guinte modo:

» Clicar na tarefa na lista de tarefas.

» Clicar na tecla da esquerda para activar a tarefa.
A aplicacdo muda automaticamente para a pagina de inspecc¢ao.

Antes de se poder activar uma tarefa para a inspecc¢éo, tem de ser de-
finida uma tarefa. Isto é, tem de ser seleccionado um "Golden Temp-
late" e posicionada, no minimo, uma zona. Consultar capitulo "Criar
tarefa".

Para inspeccionar uma tarefa, deve proceder-se do seguinte modo:

» Com esta tecla, mudar para inspeccéo, caso a ac¢ao anterior ndo
tenha originado o reencaminhamento para a pagina de inspeccéao.

z

E exibida a vista de inspeccdo. O "Golden Template" é apresentado
em cima a esquerda.

» Opcional: Introduzir um nome para a marcha de inspeccéao.
» Clicar nesta tecla para iniciar a inspeccao.

Na parte inferior do ecra, os resultados sdo apresentados graficamen-
te em diagramas. Em cima, a direita, é exibida a imagem da camara
em tempo real.

= Comnmag

) CoTETT G

(I CTTRTIT) G,
.
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6.3.4 Fazer zoom

Depois de se clicar na tecla Zoom, clicando e arrastando com o
rato no "Golden Template" ou haimagem da da camara, € possivel
abrir um rectangulo, cujo conteldo €, depois, ampliado.

Clicando novamente na tecla Zoom, volta a ser exibida a imagem
completa da camara.

@ » Activar o zoom com esta tecla.

6.3.5 Navegacdo na area das linhas de tendéncia

Clicando e arrastando com o rato, € possivel navegar na area das li-
nhas de tendéncia.

» Clicar com o botao direito do rato na area das linhas de tendéncia
para abrir o menu de contexto.

» No menu de contexto, clicar em "Adaptar vista".
As linhas de tendéncia voltam a ser desenhadas em seguida.

6.3.6 Gravar as linhas de tendéncia

S S S S S S e A R S T S

A vista actual das linhas de tendéncia pode ser gravada das seguintes

formas:

— Copiar as linhas de tendéncia para o clipboard Para tal, clicar com
o botdo direito do rato na area das linhas de tendéncia para abrir o
menu de contexto. No menu de contexto, clicar em "Copiar scre-
enshot".

— Guardar as linhas de tendéncia em formato png, directamente no
sistema de ficheiros. Para tal, clicar com o botao direito do rato na
area das linhas de tendéncia para abrir o menu de contexto. No
menu de contexto, clicar em "Guardar screenshot"

6.3.7 Interromper inspecc¢ao

m » Clicar nesta tecla para interromper a inspeccao.

A inspeccao é interrompida e pode prosseguir clicando na tecla do
lado esquerdo.
O ficheiro de protocolo ndo é guardado.
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6.3.8 Parar inspeccao

» Clicar nesta tecla para terminar a inspecgao.
O ficheiro de protocolo é guardado.

Opcional:

Se se pretender reiniciar a inspecc¢do seguidamente, sera necessario
reintroduzir um nome.

6.4 Ficheiro de protocolo (opcional)

Em cada processo de inspecg¢éao, o sistema cria um ficheiro de proto-
colo em formato csv. Este € guardado na drive C ou D no seguinte ca-
minho:

"EL\PGS\JobArchive\[nome da tarefa]\[data]"

O nome do ficheiro é formado pelo nome da tarefa e pela data e hora
da inspecgéo.

7. Eliminacao de falhas / Reparacéao
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Perigo de leséo!
Falhas sé podem ser eliminadas com a maquina desligada.

Trabalhos de reparacgdo s6 podem ser realizados com a maquina des-
ligada.

» Desligar a maquina.
» Bloquear a maquina contra uma nova ligacao.

Perigo de contuséo!
As pecas moéveis podem causar contusdes.
» Nunca coloque as médos entre pecas moveis e fixas.

/\ CUIDADO!
Superficie quente.
Durante o funcionamento, o emissor de luz pode ficar muito quente.
» Usar luvas de proteccgéo.

Se ocorrer uma avaria na maquina, o respectivo componente tem de
ser desmontado por um técnico autorizado e enviado a E+L para re-
paracao.



Pattern Guiding System

8. Manutencao

Iz
2.

9. Desmontagem

Perigo de lesao!

Os trabalhos de manutencdo sé devem ser realizados com a maquina
desligada.

» Desligar a maquina.
» Blogquear a maquina contra uma nova ligacao.

/\ CUIDADO!
Superficie quente.
Durante o funcionamento, o emissor de luz pode ficar muito quente.
» Usar luvas de proteccéo.

» Limpar regularmente a lanugem e a sujidade da objectiva e do sen-
sor de luz.

» Em caso de descarga total, retirar o acumulador da USV do dispo-
sitivo de aperto e eliminar de forma adequada.

Perigo de leséo!

A desmontagem so6 deve ser realizada com a maquina desligada.
» Desligar a maquina.

» Blogquear a maquina contra uma nova ligacao.

» Desmontar na sequéncia inversa a descrita no capitulo "Monta-

gem".
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10.Dados técnicos

ELCAM alta baixa
Resolucéo da camara (HxV) 1296 x 966 Pixel 656 x 494 Pixel
Periodo de transmissédo da ima- 32 fps 56 fps

gem

Tamanho dos pixéis (HxV) 3,75 x 3,75 um 9,9x9,9um
Diafragma Global Shutter: 4 us até 60 seg

Lente C-mount

Controlo de excerto da imagem

Binning de pixéis na horizontal e vertical, scan parcial

Modo de gravacéo de imagem

Sincronizagao continua ou externa

Temperatura de servico

5°Cab50°C

Alimentacdo de tenséo

através da unidade de processamento SG6070x

Disparo (integrado na unidade de processamento SG6070x)

Entradas/saidas digitais

8x Input, 8x Output

Filtro de entrada

para os inputs

Entrada do sensor incremental

com deteccao da direccao

Alimentacdo de tenséo

através da unidade de processamento SG6070x

Unidade de processamento
SG6070x

Alimentagéo de tensao

100 VAC a 240 VAC

Frequéncia nominal 50/60 Hz

Poténcia absorvida 480 W

CPU i3-2100, 3,10 GHz, Cache 3 MB
RAM 2 GB DDR3

Sistema operativo

Windows 7 Professional 64 Bit

Monitor
Alimentacdo de tenséo

Ecra tactil/Monitor standard
através da unidade de processamento SG6070x

Resolucéo 1280 x 1024 pixéis
Ligacao DVI

Tamanho 19"

Display TFT 16,7 M cores
Tecnologia Analdgica resistiva
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