h_l_'J_-‘) IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.

www.ibe.pt

CONTGRAV

Manual de Instrucdes

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.
Rua do Soldo, 75 4475-240 Gondim — Maia PORTUGAL 4 Telef. +351 229871400 4 Fax: +351 229871409 4 ibe@ibe.pt ¢ www.ibe.pt

REPRODUGAO PROIBIDA



o MANUAL DE INSTRUCOES CONTGRAV

www.ibe.pt

Indice

T ol 2
1100 10" TSRS 4
Seguranca e demaiS diSPOSIGOES. .....cveeueieerieeieseeseseesreeraeeeesseessesseesseeseaseesseesesseesseensesseessenneesses 5
1. INSEBIBGCED ...t b et e b nn e ene e 6
1.1. MONEAZJEM NA EXEIUSOIAL ... .eeeeeirieiiee et sr e r e sn e sar e s sre e sneenneen 6
00 I I \Y o =0 (= 0 g I 0= WS UL = VS 8
1.1.2. Montagem do SISteMa 0 PESAGEM.....c.ueceeereeie e steete e sreesteeeesreere e e e sreeneesreesreesesneenseas 9
1.1.3. Tremonha superior e proteccOes fiXas |aeraiS. ........ccovvevveeieereere e 10
114, AT COMPIIMITO .cueiutiiiiteete sttt ettt e et bbbt e e e e b e e et e nee b e nse e e s 10
1.1.5. ProteCGEO0 0OS GDEITOS.......ueiueiuerieeieeeete ettt sttt b e et bt s e e e e e b s b e e b nae e s 12
1.2 Montagem do armario de COMENAO ..........cceeiueeiieeieieeee e 12
1.3. Montagem do sensor de VEIOCIAAOE..............coieeiieecece e e 13
1.4. Montagem do potenciOmMEtro MOLONZAO0 .........ccueeeereeee e 14
2. MONEAGEM EIECIIICA. .. eiviieieeieieee et st 15
2.1 TeNSE0 dE AlIMENEACAD ........eeueeeeieie ettt 15
2.2. o [0 TTor oI =TI o o= S 16
2.3. LIS = VPRSPPI PRPTURPRPRPRRN 16
24. PlaCA OB TEIES.......ceeee ettt e e bbb b b 16
25. Motor de traCGa0 NO ENIOIAON ........cc.eiviriiriereeeeee e 18
3. PaAraMELNIZACE0 ..ottt ettt e e 19
3.1 Modo de parametrizacdo € Calibragdo. ..........ccovevvieeiii i 19
3.1.1. Como entrar N0 MOdo de ParamELriZaCA0 ...........cceevveeeeirieieciee s esre e sre e ae e enneas 19
3.1.2. Base de unidades heXadeCimal...........cocoviiireniiiiiee e 19
313, CAliBrACA0 ... e 19
3.2. INtrodUGE0 dOS PArEMELIOS. ... .ccueeeeeeterie ettt sttt sr e b sn e 25
3.3. (0000120 (0] (=SSR UPRT 26
4. FUNCIONAIMENTO..... ettt st sttt et e e et sae b b e neenens 27
4.1. IMOOO MANUAEL ...ttt ettt b bbb b b e e 28
4.2. AV Lo e [0 1= W10 0 1o o 1 29
4.3. Programacao - Peso linear de referéncia (PLR)........ccoovieiinineneeeeee e 29
4.4, LIC o = STl LS o o= o LTSRS 30
2 I 3 o U I 7 S 30
4.4.2. [CONFIRMARY] ..ottt sttt st b ettt e et b e e e sb e b sseeneeneas 30
4.4.3. [ALARME] € [CANCELARY] ..cuocieiese ettt sttt sne e eneenaeneas 30
4.4.4. [AUTO] € [MANUAL] oottt st sse e s esaesaessessesseesensennens 31

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.

Rua do Soldo, 75 4475-240 Gondim — Maia PORTUGAL 4 Telef: +351 229871400 4 Fax: +351 229871409 4 ibe@ibe.pt ¢ www.ibe.pt

MCG431_P REPRODUGAO PROIBIDA Pagina 2 de 47



o MANUAL DE INSTRUCOES CONTGRAV

www.ibe.pt
S B 1@ I 1 I SOOI 31
AA.6. [PARCIAL] ettt sttt sttt sttt st st s b e b st e et e beseenbennenneenenneas 31
AAT. [MENU] oottt bbbt bt et e b et e sb e s b e beeneeneeneas 31
45, Y =1 11 33
4.6. MUANGA AE MALENTAL.........eeeeeeeeeee bbb 34
4.7. IMPORTANTE . ..ottt sttt st st b e se e st et et e stenbesresreesennenneens 34
5. CaraCteristiCas TECNICES. .....ccoueuerieriste sttt st sttt e st st saesbesresseeneeneas 35
6. Protocolo de ComuniCagao CG2.1........cccuviieiieiieeesie e s et sae e ens 36
6.1.  Configuracdo da porta série (NiVEl 0).......ccccorererriirineeeese e 36
6.2. (@000 8 g Lo o= o (AN 1 1Y7=: I ) OSSPSR 36
6.3. Comunicacdo IBEBUS = CONTGRAYV — COMandos.........cccoeruerieerieneeseeniesesseesneenns 37
6.4. Comunicacdo CONTGRAYV = IBEBUS — Comandos..........cccceevueveereeeeeseesieseesieenenns 38
Ot T |V oo (o} o= = ST PRRR 38
(30 N2 |V T o (o 1= =0 [ o P RSRSR 39
7. DIF=o [gTo s (o oo Sl N = = SRS 41
7.1, CONTGRAV NAOLIGA ....oooceieeeeeeseeeteeteee s st ssesses s s ass s tssss st anssasssssnesnaneans 41
7.2.  VELOCIDADE MEDIDA INSTAVEL ...ooovetieeeeeteeceeeteveetseee s tsssesessssesssssssnessaneans 41
7.3. "HTALARME " "FALTA MAT PRIMA" ..o 41
7.4. "IN ALARME " "EXCESSO PESO MA X" .. ettt 42
7.5. ALARME "ALIMENTAQAO DEFEITUOSA" ... et 42
7.6. POTENCIOMETRO NAO ACTUA ...ttt tseete st eentsses st ssnas s, 42
7.7. OUTRO PROBLEMA ...ttt sttt sttt ne e 42
8. ANEXO | — Tabela de correspondéncia entre bases decimal, hexadecimal e binéria..... 43
0. ANEXO Il —Tabela de COUIgO ASCIH ..o 44
10. ANEXO 11 - Par@ametros do CONTGRAV ...ttt 45
11. ANEXO 1V - Esguema de montagem do CONTGRAYV .......ccoveveiiiecvee e 46
12. ANEXOYV - Esguemadaplacade rel€S V3.0 ......cccccviieiieieceeceee et 47

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.

Rua do Soldo, 75 4475-240 Gondim — Maia PORTUGAL 4 Telef: +351 229871400 4 Fax: +351 229871409 4 ibe@ibe.pt ¢ www.ibe.pt

MCG431_P REPRODUGAO PROIBIDA Pagina 3 de 47



o MANUAL DE INSTRUCOES CONTGRAV

www.ibe.pt

Introducéao

O sstema CONTGRAYV foi concebido para controlar o peso linear do produto extrudido,
através do controlo da velocidade de puxo ou através do controlo da velocidade de rotacdo do
fuso da extrusora. O operador programa o peso linear desgado (gramas/metro). O sistema
CONTGRAYV mede com precisdo o débito a entrada do fuso (Kg./hora) e a velocidade real de
puxo (metrog/minuto). E assim possivel comparar o peso linear actual com o valor programado e
corrigir as velocidades por forma a que estes valores se aproximem. Se se pretender controlar a
espessura basta manter constantes as dimensdes exteriores, como por exemplo a largura da
manga para o caso do filme, o didmetro exterior para o caso do tubo, etc. Esta filosofia de
controlo gravimétrico permite assegurar que o peso linear e a espessura do produto extrudido
sgja insensivel a variagdes da densidade aparente das matérias primas, a variagoes da tensdo da
rede eléctrica, a variacOes da velocidade de rotacéo do fuso ou do puxo, etc.

O CONTGRAYV foi concebido por forma a aiar uma mecénica simples, robusta e de f&cil
manutencdo com uma grande precisao e facilidade de utilizacdo. Estes objectivos, normamente
antagonicos, foram conciliados gracas a filosofia utilizada e ao sistema de comando
desenvolvido expressamente parao CONTGRAV.

O sistema CONTGRAV permite assegurar uma precisdo superior a 0,5%. Normamente é
possivel reduzir a espessura média gracas a sua regularidade e fazer poupancas de matéria prima
que podem atingir os 10%. A experiéncia tem mostrado que sd0 possivels poupangas ainda
maiores, sobretudo nos casos em que o controlo anterior era manual e ndo sistematico.

Gragas a esta regularidade, é possivel melhorar significativamente a qualidade dos processos a
jusante da extrusdo, como por exemplo a soldadura, e aumentar, portanto, as respectivas
cadéncias de produgéo.

O sissema CONTGRAYV ¢€ integrével e de facil montagem em qualquer extrusora. E fornecido
completo, incluindo um sensor de velocidade e um potenciébmetro motorizado €/ou contactos
para o controlo da velocidade do motor. Este equipamento detecta erros e situagdes anémalas de
funcionamento, na sequéncia das quais sdo activados alarmes.

Tanto a programacdo do peso linear como a visualizagdo dos parametros e estados de
funcionamento pode ser feita através do painel de comando ou por computador (op¢ao).

Para além das indicagdes de débito, velocidade e peso linear também existem contadores de peso
e comprimento totais e parciais.

Este manual é vaido a partir do “release” de software v1.92a.

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.
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Seguranca e demais disposicdes

As operagOes de instalacdo e montagem devem ser executadas por pessoa qualificado depois de
lido e estudado este manual.

As regras da arte e as boas praticas de trabalho deverdo ser sempre tomadas em consideracéo e
qualquer davida devera ser esclarecida com o produtor do equipamento (ver contacto na Ultima

pagina).

As normas de seguranca em vigor em cada pais deverdo ser sempre respeitadas. Em particular,
devera ser dada uma atencdo particular as partes sob tensdo eléctrica.

Em caso adgum se deverd intervir no equipamento sem previamente se ter dedigado a
alimentac&o eléctrica.

As tensdes eléctricas presentes nos equipamentos poderdo ser perigosas ou até letais. E da
responsabilidade do proprietario ou utilizador assegurar que a instalacdo dos equipamentos
respeita todas as normas legais em vigor assim como as regras da arte.

As proteccdes mecanicas existentes deverdo estar sempre colocadas nos devidos locais em boas
condicdes e todo 0 equipamento devera ser mantido isento de p6 e/ou humidade.

Este documento foi elaborado com o maior cuidado. Devido a politica de melhoramento
continuo dos seus produtos, o produtor reserva-se o direito de poder aterar as especificacdes do
produto ou o seu desempenho sem aviso prévio.

O produtor reserva-se todos os direitos de propriedade intelectual. Nenhuma parte deste
documento pode ser reproduzida ou transmitida sob qualquer forma sem autorizagdo escrita do
autor.

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.
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1. Instalacao

1.1. Montagem na extrusora

posicac opcional
do rack

(fixagao e nivelamento)

ar comprimido
~__ 6.8 bar)

posi¢ao opcional
do rack

ar comprimido

. (6..8 bar)

adaptagao a extrusora
(fixagao e nivelamento)

Modelos C3E e C7E

Modelo C20E

Fig. 1
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Modelos C3E e C7E M odelos C20E
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CONTGRAV

1.1.1. Montagem da estrutura

A estrutura (quadro) do CONTGRAV deverd ser montada a entrada da extrusora (fuso),
retirando para o efeito a tremonha (funil) eventualmente existente.

i

- !'
580/ T80 Tﬁ;

1070 |

o0 . .
< *&Q\:\k ol |
e ﬁ 1 _H__,-'
\ . ; iy o Y
LA ”N
.".114;&' R ﬁ

Modelos C3E e C7E

Modelo C20E

Fig. 3

Verificar os pontos de fixagdo na extrusora.

Deve ser garantida uma distancia minima de 100 mm desde o fuso da extrusora até ao nivel

inferior do CONTGRAV. Existem 4 furos de A9 parafixacdo do CONTGRAV (ver figura 4).
Também existem 4 furos roscados M8 para nivelamento do CONTGRAYV (ver figura4).

4X9 ~ 4XM8 axis 4XMB
i il o i ¥
; % AN —% .
/’ \'l Y / -\',
120 i f | 140 1160 IK}\ /{, 1190 200
' 70 A men "
’\_,/ g "
' | ce E}G | Ao 4+ 4 ¥ ; |
100 L O |
Modelos C3E e C7TE Modelo C20E
Fig. 4

Esta estrutura sera montada sobre uma flange, a construir pelo instalador, que se devera adaptar,
por um lado, a extrusora e, por outro, a0 CONTGRAV (ver figura5).
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Fig. 5

Recomenda-se a construcéo de uma flange bastante robusta de forma a suportar os pesos e
binérios (torque) elevados, as diversas vibracdes, assim como os esforgos violentos que sobre ela
poderdo ser exercidos. Caso sgja hecessario instalar uma saida de material para purga ou limpeza
ou uma vavula para fechar o0 material, estes podem ser construidos nesta flange. Em caso de
davida contactar a B E ou um dos seus representantes.

% B

Instalar a estrutura do CONTGRAYV sobre o suporte. Escolher a posicéo adequeda de modo a
que o armario de comando e a tampa acrilica da tremonha inferior estejam acessiveis ao
operador.

A barra superior da estrutura do CONTGRAV deverd ser nivelada em posicdo horizontal,
utilizando para esse fim os 4 parafusos M8 previstos (ver figura 4).

1.1.2. Montagem do sistema de pesagem

e

=7

wi

Modelos C3E e C7E Modelo C20E
Fig. 6
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A tremonha (funil) que alimentara directamente a extrusora devera ser entdo instalada.

O and em acrilico transparente fornecido devera ser, entdo, introduzido no pescoco de saida de
material da tremonha e esta Ultima cuidadosamente instalada, no seu local, na estrutura do
CONTGRAYV, tendo o cuidado de verificar se 0s pernos laterais repousam nos apoios previstos
na estrutura.

O pescoco de encaminhamento do material para esta tremonha (tubo de seccéo quadrada) sera
agora colocado na abertura prevista, tendo o cuidado de colocar a parte mais estreita da sua
flange virada para o lado onde ficard a célula de carga.

O sistema de célula de carga deverd ser, entdo, apertado provisoriamente no seu loca e a
tremonha (funil) ligada ao olhal de suspensdo da célula de carga.

Recomendamos vivamente que ndo se alterem as regulagdes e proteccdes da célula de carga, sob
pena de esta poder ficar definitivamente danificada ou fornecer informacgOes erradas ao
computador de controlo. Este sistema de pesagem devera ser sempre tratado com 0 maximo
cuidado e mantido em boas condic¢des de limpeza.

O pescoco de encaminhamento sera aparafusado no local previsto nas guias da vévula
pneumatica de enchimento da balanca.

Agora podemos apertar definitivamente a célula de carga tendo o cuidado de verificar que a
tremonha fica perfeitamente suspensa sem qualquer entrave.

1.1.3. Tremonha superior e proteccoes fixas laterais

Instalar a tremonha superior utilizando os parafusos fornecidos e respeitando a posicao prevista
(ver figura 1).

Montar as proteccdes fixas laterais com os parafusos fornecidos, tendo o cuidado de passar o
cabo da célula de carga e o cabo da electrovdvula pela abertura prevista para o efeito, sem 0s
danificar.

1.1.4. Ar comprimido

O consumo de ar comprimido é muito reduzido, servindo apenas para mover a vavula
pneumética de enchimento da balanca.

No entanto, este deve ser filtrado e regulado a uma pressdo de 6 bar. Para este fim é fornecido
um conjunto filtro/regulador.

Os reguladores de caudal instalados nos escapes da electrovalvula deverdo ser regulados de
forma a que a vavula pneumatica de enchimento da balanca se movimente suficientemente
depressa, sem, no entanto, executar movimentos violentos.

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.
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A vévula pneumética de enchimento da balanca na posi¢éo fechada deve estar regulada para que
asua aresta frontal ultrapasse em cerca de 5 mm a aresta correspondente no apoio superior.

O esquema pneumatico € o seguinte, podendo ser utilizado material equivalente:

- electrovélvula

/ SY3120-4L0ZD-M5
filtro regulador  regulador de caudal ]
ASN2-M5

ASN2-M5 S |\>

Py
A
>

)

— [EAW2000-FO1

cilindro
CD85N25-75-B

Fig. 7

Antes de colocar em funcionamento uma maquina alimentada por ar comprimido devem-
setomar algumas medidas de seguranca:

® Comprovar que a pressdo da linha, ou do compressor, € compativel com os
elementos que se vao utilizar.

® Garantir o bom estado da mangueira de conexdo e seus conectores, além de
verificar que o comprimento da mangueira é suficiente e adequado.

® Se o comprimento da mangueira de alimentacdo de ar for demasiado curto, ndo se
deve puxar a mangueira, deve-se aproximar a méguina se for possivel, ou acoplar
outra mangueira. Testar 0 conjunto antes da sua utilizac&o.

® Comprovar o0 bom funcionamento das torneiras e vavulas. Ter em conta que a
alimentacdo de ar comprimido devera poder ser cortada rapidamente em caso de
emergéncia.

® Quando se ligar a uma rede gera, deve-se comprovar que a dita rede é

efectivamente de ar comprimido e ndo de outro gés. Em caso de divida ndo
efectuar a conexéo.

® Os conectores de unido as redes de ar comprimido, ndo deverdo ser intermutaveis
com 0s conectores utilizados para outros gases.

® Antes de efectuar qualquer troca de acessorio, deve-se cortar a alimentacéo de ar
comprimido.

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.
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® Comprovar que a mangueira de alimentagcdo de ar comprimido, se encontra
afastada da zona de trabal ho.

1.1.5. Proteccao dos apertos

Todos os apertos de parafusos €/ou porca, que se possam Vir a desapertar devido a vibracgoes,
deverdo ser devidamente protegidos contra desaperto com um produto anti-desblocante, como
por exemplo LOCTITE 242 ou equivalente.

As porcas na hage do cilindro pneumatico deveréo ser apertadas de forma a deixar livre o
suporte da valvula pneumética de enchimento da balanca, ou sgja, ndo devem ser apertadas a
fundo, mas apenas gjustadas. Para que essas porcas ndo se desapertem, devera ser usado um
produto anti-desblocante permanente ou porcas anti-desblocantes.

1.2. Montagem do armario de comando

O amario de comando (255x154x315 mm) podera ser instalado sobre a estrutura do
CONTGRAV, utilizando as furacfes existentes. Esta € a posi¢éo standard.

No entanto, o armario também podera ser instalado noutro local, como por exemplo no painel de
comando da extrusora. Neste caso dever-se-a proceder ao prolongamento do cabo da célula de
carga e do cabo da electrovvula até ao armério (max. 5 m).

Assim sendo, o maior cuidado deve ser dado ao cabo da célula de carga que devera ser do tipo
blindado com 6 condutores de pelo menos 0,22mm? e devera passar por um tubo metélico
devidamente ligado a terra em apenas uma das extremidades para evitar perturbacOes
el ectromagnéticas induzidas pel os cabos de poténcia, motores e outros aparel hos.

O pino 7 da ficha da célula de carga (pino central) deve ser ligado nas suas duas extremidades
exclusivamente & malha do cabo de extensao.

1 - Branco

2- Azul

3 - Vermeho

4 - Cinza

5- Verde

6 - Preto

7 - Mdha (amarelo)

Fig. 8

O proprio painel de comando podera ser separado do armario, podendo o cabo (flat cable) de
ligacdo ser prolongado até 500mm. Neste caso, a parte deixada aberta devera ser tapada com
uma chapa metalica adequada, a construir.

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.
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1.3. Montagem do sensor de velocidade

O objectivo do sensor de velocidade é fornecer impulsos eléctricos a0 CONTGRAYV para
calcular a velocidade instantanea de linha assim como o comprimento produzido.

Para este fim é fornecido um sensor indutivo com saida PNP e uma roda codificadora metélica.

Pretende-se obter impulsos de frequéncia de cerca de 1Hz para as velocidades mais lentas até ao
maximo de 75Hz para as velocidades mais elevadas. Esta frequéncia ndo devera ser ultrapassada
sob penadeo CONTGRAYV ainterpretar como ruido e ndo aceitar o sinal.

E fornecida uma roda metélica com 10 dentes que podera ser utilizada e/ou modificada de forma
a que frequéncia do sina se situe dentro da margem indicada. Dever-se-a ter em consideracéo
gue aroda deve ficar muito bem centrada para evitar variacfes na medida de vel ocidade segundo
aposicao darodareferida.

O sensor devera ser instalado num local que fornega uma informagao fidedigna de velocidade ao
CONTGRAYV. Dever-se-a ter em conta a possibilidade de o produto se contrair, se medido em
local onde ainda esteja quente, de o sistema de arraste patinar sobre o produto, etc.

O CONTGRAV controlara o peso linear no local da medida de velocidade. Se as caracteristicas
do produto se alterarem desde o local da leitura de velocidade até a sua saida da maquina, podera
haver um desvio correspondente a variagdo das caracteristicas. Esse desvio devera ser
compensado no valor do peso linear a programar no CONTGRAV.

E muito importante que o dispositivo de arraste ou puxo, e em particular, a zona onde se fixara o
sensor, esteja bem ligada a terra de forma a descarregar toda a electricidade estética. Caso isto
ndo se verifique, 0 sensor poderd emitir falsos impulsos, dando assm uma indicagdo errada de
velocidade.

Dever-se-a ter sempre em consideracdo que, caso O sensor estgja instalado no cilindro
motorizado, podera haver um escorregamento deste cilindro em relacédo ao filme, sobretudo a
medida que se vai desgastando ou se vao depositando sujidades nesse cilindro. Neste caso, a
velocidade medida sera superior a velocidade real do filme, provocando assim a producdo de um
filme mais grosso do que o pretendido.

E necessario medir, 0 mais exactamente possivel, o perimetro do cilindro (em milimetros) no
qual se instala 0 a roda metdlica. Esta informagdo serd utilizada mais tarde para parametrizar o
computador de comando.

Sera necessario ligar 0 sensor ao armario de comando com um cabo de 3 condutores de sec¢éo
superior a 0,22mm? (recomendado >0,5mnm?). Este cabo devera estar protegido mecanicamente
contra agressdes externas e sera obrigatoriamente do tipo blindado, ligando-se a malha de
blindagem aterra (por exemplo ao pino 8 do armario de comando).
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1.4. Montagem do potencidometro motorizado

O potenciémetro de comando da referéncia de velocidade de arrasto ou de rotagdo da extrusora
devera ser substituido por um potenciémetro de precisdo de 10 voltas e de igual valor resistivo.

Este potenciometro sera instalado no dispositivo fornecido por forma a motoriza-lo. Consegue-se
assim obter a mesma fungdo manual que anteriormente e automatizar 0 seu movimento a partir
do computador de comando.

Montar o potenciémetro no painel da extrusora, ou noutro local adequado, segundo a furacéo
indicada na figura que se segue:

(IBE

'3 -
W
POTENCIOMETRO MOTORIZADO N @J
PAINEL DE s as s
MONTAGEM J_'{h
i /J s PR )
| ESPELHO -
N = L
&ﬂf_-_. e (’O

Fig. 9
O espelho fornecido deve ficar no exterior e ser fixado com trés parafusos M3X12.

Instalar a escala graduada, tendo em considerac&o a posi¢céo correcta.

As ligacBes eléctricas de comando (24VDC) deste dispositivo encontramse descritas no
Capitulo 11.
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2. Montagem Eléctrica

2.1. Tensao de alimentacao
A tensdo de alimentacdo devera ser de 230VAC (+ 10%), 50/60Hz. As ligacOes de fase, neutro e
terra deverdo respeitar a polarizacéo adequada.

A proteccdo de entrada é do tipo fusivel T500mA. Este fusivel esta acessivel pela parte traseira
do armério de comando.

Fase || A~ ‘ Neutro

Fig. 10

Para evitar um possivel funcionamento deficiente de toda a electronica, devera ser fornecida uma
alimentacdo estavel e sem perturbagbes a0 CONTGRAV. A dimentagdo devera ser fornecida a
partir do barramento de entrada de baixa impedancia e nunca a partir do circuito de comando de

rel és e contactores.

Uma ligacdo adequada a terra é indispensavel tanto por razbes de seguranca, como de
filtragem dos eventuais ruidos eléctricos na rede e respectiva conformidade as normas
vigentes.

A aimentagdo do sensor de velocidade e dos relés em 24VDC et protegida por um fusivel do
tipo T1A. Este fusivel é acessivel no interior do armério de comando, na placa electronica de
alimentacéo depois de retirada a placa de proteccdo inferior. Esta placa retira-se facilmente
desmontando os quatro parafusos de fixagdo traseiros.
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2.2. Poluicao eléctrica

Apesar de todo o cuidado com a filtragem das perturbaces da alimentacdo eléctrica, ndo €
possivel eimina las totalmente, em particular as de origem indutiva ou de comandos el ectrénicos
de motores.

E por isso muito importante que a alimentacio em 230VAC estgja isenta de perturbagdes e de
poluicdo harmonica. Para o efeito devera ser instalada uma alimentacdo autbnoma a partir de um
ponto de qualidade garantida.

Caso esta medida segja insuficiente, devera ser utilizado um filtro exterior de desempenho
adequado. Estes filtros encontram:-se facilmente no mercado.

Este cuidado deve ser o mesmo a ter com a aimentacdo de sistemas informaticos ou telefonicos
em ambiente fabril.

2.3. Terra

Por uma questédo de proteccéo, € indispensavel garantir uma boa ligacéo a terra de todos os
constituintes metdlicos, em particular, agueles que poderdo vir a estar em contacto com o ser
humano.

Em ambiente fabril, e, em particular, quando ha producdo de electricidade estética, a ligacéo a
terra serve ainda para descarregar essa electricidade estética, protegendo assim os componentes
electronicos que sdo muito sensivels as eventuais descargas intempestivas.

No caso do CONTGRAYV, deve ser dada particular atencéo a ligacdo a terra da alimentacdo, da
estrutura e tremonhas e do dispositivo onde se situa o sensor de velocidade.

As normas legais em vigor dever&o ser imperativamente respeitadas.

2.4. Placa de relés

E utilizado um relé comandado pelo computador do CONTGRAYV. Este relé tem por funcéo
comandar o alarme.

E fornecida uma placa com esse relé pronto a ser usado. A placa deve ser instalada num local
protegido; normalmente no armario eléctrico da extrusora.

As ligacOes para 0 caso de se usar 0 poterciémetro motorizado de 24VDC sdo apresentadas de
seguida (figura 11). Em caso de outra utilizag&o, por favor contactar aIBE.
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O relé de alarme fornece dois contactos secos que podem ser utilizados para accionar um
indicador sonoro ou luminoso.

O pulsador (botoneira) [RESET PARCIAL] devera ser instalado num local de facil acesso para
gue segja viavel, ap operador, substituir a bobina no enrolador. Nesse momento o valor do
contador parcia é guardado no registo Parcial Anter(ior) e depois colocado a zero. Isto é vélido
para 0 peso e para 0 comprimento. Exactamente o mesmo efeito pode ser obtido premindo atecla
[PARCIAL] no paine do CONTGRAV.

As ligagOes a0 armario de comando do CONTGRAYV deverdo ser feitas de acordo com a figura
11, através da ficha especial fornecida (AMP MATE N'LOCK 12 pinos). Para o efeito deverdo
ser utilizados os pinos fornecidos, que deverdo ser fixados com um alicate especial ou soldados.
Estes pinos poderdo ser posteriormente retirados da ficha com a guda de uma ferramenta
especial (extractor damarca. AMP).

2.5. Motor de traccao no enrolador

Em particular na extrusdo de filme, a tensdo do filme entre os rolos de arrasto situados no cimo
datorre e o bobinador devera ser mantida constante.

O CONTGRAYV, ao corrigir permanentemente a velocidade de arrasto, pode aterar esta tenséo
se 0 bobinador ndo estiver correctamente concebido. Com efeito, 0 comando do motor de recolha
do bobinador (primeira tracgdo que o filme suporta no bobinador apoés a descida da torre) € por
vezes do tipo velocidade constante. No entanto, deveria ser do tipo binério (torque) constante.
Caso necessario consultar a IBE.
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3. Parametrizacao

3.1. Modo de parametrizacao e calibracao

O modo de parametrizagdo € usado para adaptar o0 CONTGRAV a cada extrusora e as
necessidades do operador. Para além disso, serve para calibrar os sistemas de pesagem, de
medicdo de velocidade e de medicdo comprimento. Esta calibracdo é inteiramente feita por
software, o que elimina imprecisdes normalmente associados a calibracdo através de hardware.

3.1.1. Como entrar no modo de parametrizacao

Na parte traseira do paindl CONTGRAYV existe um pegueno "switch" que devera ser colocado
em posi¢do de parametrizagao.

Para aceder a parte traseira do painel serd necessario dedlizar a tampa superior e desapertando
para isso 0s quatro parafusos que a seguram na parte traseira do armario de comando.

Para passar do modo de parametrizacdo para o modo normal bastara colocar o switch em modo
normal.

3.1.2. Base de unidades hexadecimal

A base de unidades no modo de parametrizacéo € a base hexadecimal. Esta base dispbe de 16
digitos (0..9 + A..F) em vez de 10 digitos da base decimal (Anexo I).

Norma mente as pequenas calculadoras de bolso permitem converter qualquer nimero inteiro de
uma base para a outra. Recomendamos vivamente a sua utilizacéo para evitar erros de conversao.

Logo gue se entra no modo de parametrizacdo o display LCD do painel afixa o valor do peso
absoluto (em unidades maquinad) da balanca e a versdo de software. As unidades afixadas sdo
unidades internas do computador. Apesar de ndo representarem unidades habituais, servem para
verificar se a balanca esté correctamente suspensa e para calibracdo do peso e dos alarmes, como
se verd mais adiante.

Neste momento pressionando [CONFIRMAR] é afixado o primeiro paréametro. Pressionando
novamente esta tecla, sera afixado 0 parametro seguinte e assim sucessivamente.

3.1.3. Calibracao

Como referido anteriormente, quando se entra no modo de parametrizacdo o display LCD afixa o
valor do peso absoluto (em unidades méquina) da balanca. Este valor sera utilizado nas
calibracdes que se seguem.
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3.1.3.1. Célula de carga

A calibragdo das células de carga é, normamente, executada na fabrica e ndo necessita, portanto,
de ser aterada. No entanto, esta operacdo devera ser executada pelo menos uma vez de dois em
dois anos para evitar a diminuicdo da precisio devido ao envelhecimento dos componentes. E,
também, necessério voltar a executé&la, caso se verifiquem uma ou mais das seguintes situacoes:

- modificacéo da célulade carga

- modificacdo da placa de CPU

- diminuicdo da precisdo dos componentes, devido ao seu envelhecimento
O procedimento de calibracéo € bastante simples e consiste em algumas leituras de peso.

Comecar por entrar no modo de parametrizacdo e equilibrar perfeitamente a tremonha (vazia) de
forma a que n&o toque em parte alguma. Pode-se abanar um pouco para eliminar eventuais
tensdes residuais. Ler o valor no display e anotar na folha de parametros (ver anexo I11) na
posicdo Tara (AAAA).

Colocar um peso (previamente pesado numa balanga de precisdo) com uma massa entre 5 e 15
Kg na tremonha, tendo o cuidado de o equilibrar de forma a que a tremonha ndo toque em sitio
algum. Ler o vaor no display e anotar na folha de parametros na posicéo Calibre (BBBB).

Colocar o valor do peso utilizado (em gramas) na lista de parametros na posicdo Peso Calibre
(AAAA), depois de convertido para a base hexadecimal. Por exemplo, se 0 peso utilizado for de
10.000 gr, o valor aescrever em Peso Calibre é 2710.

Cacular o parametro Const KPI (AAAA) acolocar nalista. A formula é a seguinte:

kp| =_Peso_Calibre 10 y1h0,

- (Calibre- Tara) 72

Utilizar o valor inteiro arredondado mais proximo. Por exemplo, se:
Tara = 414Ah

Calibre = E42Bh

Peso Calibre =3C2Bh

Entdo KPI = 140Bh

3.1.3.2. Alarmes

Os valores fornecidos de féabrica sdo normalmente utilizdveis. No entanto, se os alarmes
actuarem erradamente ou se pretender utilizar um iman (0 gue aumenta 0 peso morto da balanca)
para reter 0s eventuais objectos metalicos presentes no material a processar, devera proceder a
esta calibragéo.
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Alarme de minimo: corresponde a quantidade minima de material presente na tremonha abaixo
do qual o darme de falta de material sera accionado. Um eventual iman devera ser pesado
conjuntamente. Encher a tremonha com a quantidade de material que pretender para este nivel e
anotar o valor lido no display na folha de parametros na posicdo Alarm Mn (AAAA).

Peso minimo: Corresponde ao nivel de material presente na tremonha da balanca para o qual é
dada a ordem de a voltar a encher. Normalmente € um pouco acima do nivel de alarme de
minimo. Encher a tremonha com a quantidade desgjada e anotar o valor lido no display na folha
de parametros na posi¢éo Peso Min (BBBB).

Peso méaximo: Corresponde ao nivel de materia na tremonha da balanca para o0 qua € dada a
ordem de fechar a valvula de enchimento da balanca. Normamente situa-se a cerca de trés
quartos da capacidade total da tremonha da balanca. O valor lido no display deverd ser anotado
na folha de parémetros na posicao Peso Max (AAAA).

Alarme de maximo: Corresponde ao nivel de material na tremonha da balanca para o qual é
accionado o alarme "EXCESSO PESO MAX". Este nivel de material nunca deveria ser atingido,
em condi¢des normais de funcionamento. Caso este darme venha a ser accionado, devera
verificar se a vavula pneumatica de enchimento da balanca corre sem atritos nas suas guias ou
se ha falta de pressdo no circuito de ar comprimido. Este limite deve ser escolhido com a
seguranca suficiente para permitir que durante a fase de enchimento da tremonha, se a vdvula
continuar aberta 2 segundos depois de o0 peso ter ultrapassado o valor definido no parametro
anterior, 0 alarme ndo sgja accionado. O valor lido no display devera ser anotado na folha de
parémetros na posicdo Alarm Mx (BBBB).

3.1.3.3. Velocidade e comprimento

O perimetro do rolo, no qual ® instalar o sensor de velocidade (ver Capitulo 1), devera ser
cuidadosamente medido. Recomendamos a sua medicdo em trés pontos distintos e a utilizacéo
do valor médio calculado. Chamemos a este valor Per_total.

Dividir o valor Per_total (em milimetros) pelo nimero de dentes da roda codificadora utilizada
(normalmente 10 dentes):

Per_imp representa o comprimento de filme produzido entre dois impulsos do sensor de
velocidade.

Este valor é tratado de duas formas diferentes:

TAQ DIST1 = Per_imp * 100000. O parametro TAQ_DIST1 (AAAAAAAA) devera
ser preenchido com o resultado desta multiplicacdo depois de devidamente convertido para a
base hexadecimal, como todos 0s outros parametros.
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TAQ DIST2 = Per imp * 65,536. O resultado deverd ser arredondado para a
unidade mais préxima e convertido para a base hexadecimal, sendo o parametro TAQ DIST2
(AAAA) preenchido com esse resultado.

Exemplo:

Per_total =520 mm, Nr_dentes =10 => Per_imp = 52

TAQ_DIST1=52* 100000 = 5200000d = 004F5880h

TAQ_DIST2 =52 * 65,536 = 3407,872 => arredondado para 3408d = 0D50h

Caso se pretenda afixar as unidades de PLR e PLA em g/cm, dos contadores em centimetros e da
VELocidade em cm/mn, o resultado de TAQ DIST1 e TAQ DIST2 deve ser multiplicado por
100 antes de efectuar a conversao para base hexadecimal.

Nesta situacao, € necessario colocar o bit 4 do parédmetro DEC a 1 (ver secgéo 3.1.3.4.).

3.1.3.4. Outros parametros

AL2_T2(CC)

Este valor multiplicado por 0,25 segundos da o tempo de actuacdo
dos cilindros sobre as tremonhas, de forma a descompactar o
material (quando aplicavel).

AL2 T1 (BB)

Este valor multiplicado por 0,25 segundos da o intervalo de tempo
entre duas actuacOes dos cilindros sobre as tremonhas (quando

aplicavel).

End (CO)

Endereco da maguina no barramento IBEBUS (em hexadecimal),
caso tenha sido adquirida a carta de comunicacéo.

Ling (BB)

Selecciona o idioma utilizado na afixag&o do display:
0 = Portugués
1 = Castelhano
2=1Inglés
3 = Francés
4 = Aleméo
5 = Polaco

Normalmente, ndo sera necessario alterar os parametros que se descrevem em seguida.

TAQ_ESP_MAX (AA)

Este valor multiplicado por 0,6 segundos da o tempo méaximo que o
computador esperard por um impulso do sensor de velocidade antes
de alterar 0 estado de funcionamento, de automatico para manual.
Serve para impedir correccdes erradas de velocidade quando o
operador parar o arrasto.

BUZ (EE)

Pode ter o valor O (zero) ou diferente de O (zero). No caso de o
valor ser 0 (zero) o alarme serd accionado de maneira intermitente
(0,6 segundos ON e 0,6 segundos OFF). No caso de o valor ser
diferente de zero (normalmente FF) o alarme ser4 sempre
accionado de forma continua.
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DEC (DC) NUmero de casas decimais a afixar em PLR, PLA, Débito e
Velocidade, e unidades a afixar em PLR, PLA e contadores.

No caso de querer que determinada variavel sgja afixada com
apenas uma casa decimal o bit referente a essa variavel deve ser 1.
No caso de ser O (zero) sdo afixadas duas casas decimais.

No caso de querer afixar PLR e PLA em gr/m, os contadores em
metros e a VEL ocidade em m/min o bit 4 deve ser O (zero). Caso
sgja 1, as unidades de PLR e PLA seré0 g/cm, dos contadores
centimetros e da VEL ocidade cm/mn.

DEBiIto =>hit0
VELocidade =>hit1
PLRePLA => hit 2
Unidades =>hit 4
Bits 3, 5, 6 e 7 ndo estéo atribuidos. Podem ter qualquer valor.
Exemplo:

Se s6 quiser afixar PLR e PLA com uma casa decimal,
DEBiIto e VEL ocidade com duas casas decimais e as unidades
dos contadores em cm (PLA e PLR consequentemente tém as
suas unidades em g/cm e a VELocidade em cm/mn), o
parametro tera que ter o seguinte valor em base binaria,
colocando-se o valor em base hexadecimal:
00010100 em base binaria = 14 em base hexadecimal.
O ndmero de casas decimais afixadas e as unidades associadas ndo
tém qualquer influéncia na precisdo do sistema completo.

AFX (BB) Menus a afixar no display (ver Capitulo 1V). No caso de ndo querer
gue determinado menu sgja afixado no display, o bit referente a
esse menu deve ser 1. Por defeito, o menu 2 é sempre afixado,
independentemente do valor do seu bit. Normalmente este
parametro tem o valor 00, ou sga, todos os menus podem ser
afixados no display.

Menu 1 =>hit 0

Menu 2 => bit 1

Menu 3 => bit 2

Menu 4 => hit 3

Menu 5=> hit 4

Menu 6 => hit 5
Bits 6 e 7 ndo estéo atribuidos. Podem ter qualquer valor.

Exemplo:

Se 0 quiser afixar 0s menus 2 e 4, 0 parametro tera que ter o

seguinte valor em base binéria, colocando-se o valor em base

hexadecimal:

11110101 em base binaria = F5 em base hexadecimal

COEX (AA) Pode ter o valor 0 (zero) ou diferente de O (zero). No caso de 0
valor ser 0 (zero) indica que esta instalado de forma a controlar a
velocidade de puxo. Quando diferente de O (zero) (normamente
FF) indica que esta instalado de forma a controlar o débito da
extrusora, como por exemplo no caso de uma co-extrusao.

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.
Rua do Soldo, 75 4475-240 Gondim — Maia PORTUGAL 4 Telef: +351 229871400 4 Fax: +351 229871409 4 ibe@ibe.pt ¢ www.ibe.pt

MCG431_P REPRODUGAO PROIBIDA Pagina 23 de 47




www.ibe.pt

MANUAL DE INSTRUCOES CONTGRAV

Velcdade Ti (DD)

Tempo minimo entre duas correcgbes consecutivas (multiplicado
por 0,6 segundos).

Velcdade KO (CC)

Pode ter um valor entre 2 e 8. Recomendamos o vaor entre 3 e 5.
Este parémetro serve para filtrar a informag&o recebida do sensor
de velocidade, por forma a estabilizar a afixagdo de velocidade de
producéo.

Velcdade Vi (BB)

Deve ter um valor entre cerca de 40h e 70h. Corresponde ao
nimero minimo de impulsos do sensor de velocidade que se espera
antes de dar uma nova ordem de correccdo de velocidade. Um
valor demasiado baixo podera destabilizar o sistema, um valor
demasiado elevado tornara o tempo de espera entre correccOes
demasiado longo.

Velcdade Zm (AA)

Corresponde a zona morta de controlo. Este parametro deve ter o
valor 8 ou 9 em casos hormais.

TCORR_MAX (BBBB)

Corresponde ao tempo maximo de correccdo da vel ocidade de uma
sO vez. Este parametro impede que 0 CONTGRAYV faca variar a
velocidade demasiadamente depressa destabilizando o bal&o. As
correccOes de velocidade serdo assim um trem de impulsos de
duracdo méxima igual a este parametro e de tempo de espera
definido no parémetro Velcdade Vi. As unidades utilizadas sdo
0,01 segundos. Por exemplo um valor de 0300h corresponde a um
impulso de duracdo maxima de 7,68 segundos.

TCORR_MIN (AAAA)

Este parametro foi introduzido para evitar tempos de correccéo
muito curtos. Se o desvio observado da producdo for superior a
zona morta de controlo, mas o tempo necessario a correccdo da
velocidade for inferior a este pardmetro, entdo ndo se da ordem de
correccdo de velocidade. As unidades utilizadas sdo 0,01 segundos.

FltrNor_Ta K2 K1 KO

Este valor ndo deve ser alterado.

(DDCCBBAA)

FItrRAP_K2 K1 KO Este valor ndo deve ser aterado.

(DDCCBBAA)

Débito Minimo Quando o débito medido for inferior a este parametro, afixa-se
(AAAAAAAA) "Débito = 0". Um vaor perto de 5 Kg/h tem dado bons resultados.

As unidades utilizadas sdo 1/100000 gr/seg. Por exemplo, o valor
21000h corresponde a 4,866 Kg/h.

Débito Maximo
(AAAAAAAA)

Quando o débito medido for superior aeste valor, o ciclo de leitura
€ de novo iniciado, dado este débito ndo ser possivel em condicbes
normais na extrusora. Por exemplo, o valor 800000h corresponde a
301,98 Kg/h.

KSD (AAAAAA)

Este é o factor para 0 ganho do controlo de velocidade. Se este
valor for demasiado baixo o0 CONTGRAV pode demorar
demasiado tempo a corrigir a velocidade; se for demasiado alto a
velocidade pode oscilar devido a "overshoot”. Para ser possivel a
optimizacdo deste valor devem ser executados os caculos
seguintes.
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No caso de controlo de velocidade (COEX = 0):
1. Ler avelocidade actual em m/min. Por exemplo 35 m/min.
2. Mudar a velocidade durante um tempo perfeitamente
definido (actuando no relé e nunca directamente no
potenciometro). Por exemplo, durante 30 segundos.
3. Ler de novo a velocidade (depois de estabilizada). Por
exemplo 48,6 m/min.
Férmula: KSD = (Tempo/Variagdo_velocidade) x 1536.
Exemplo: KSD = (30/13,6) x 1536 = 3388,2. Arredondando
para 3388d = 000D3Ch.
Recomenda-se reduzir este valor aproximadamente em cerca
de 10 a 15% de forma a ser evitado qualquer possivel
"overshoot". Neste exemplo passar a 000B40h.
No Caso de controlo de débito (COEX = FF):
1. Ler o valor actual do débito em Kg/h. Por exemplo 150 Kg/h.
2. Mudar a velocidade durante um tempo perfeitamente definido
(actuando no relé e nunca directamente no potenciometro). Por
exemplo, durante 30 segundos.
3. Ler de novo o valor do débito (depois de estabilizado). Por
exemplo 212,5 Kg/h.
Formula: KSD = (Tempo/Variagdo_débito) x 60398.
Exemplo: KSD = (30/62,5) x 60398 = 28991d = 00713Fh.
Recomenda-se reduzir este valor aproximadamente em cerca de 10
a 15% de forma a ser evitado qualquer possivel "overshoot". Neste

exemplo passar a 006000h.
DEB_DIF Quando o débito da extrusora for rapidamente modificado sera
(AAAAAAAA) necessario que 0 CONTGRAYV reinicie as suas variaveis internas

para se adaptar ao novo débito. Uma das formas de detectar se o
débito foi muito alterado é a de comparar a entrada e a saida do
pipe-line de filtragem do débito. Se diferenca for superior a
este pardmetro, 0 CONTGRAV reinicia todas as varidveis
internas. Isto € visivel pelo aparecimento do “*” a frente da
indicacdo do débito em modo normal. As unidades utilizadas séo
1/100000 gr/seg. O valor 20000h tem dado bons resultados.

PLR (AAAAAA) Este € o0 valor do PLR no modo normal de funcionamento e ndo
deve ser aterado.

3.2. Introducéao dos parametros

Depois de preenchida, completamente, a folha de par@metros, como descrito anteriormente, sera
necessario introduzir estes parametros na memoriado CONTGRAV.

Entrando em modo de parametrizacgo, como ja foi referido anteriormente ( ver "Como entrar no
modo de parametrizagdo”), premir uma vez a tecla [CONFIRMAR]. A seguinte indicagdo
aparece no display:
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Cal i bre XXXXXXXX
Tara XAXXAXXXXX

X representa um digito hexadecimal

A primeira linha afixa o valor actualmente em memoria e a segunda linha afixa o valor aterado
pelo programador. Este valor sO sera copiado para memoria quando for premida a tecla
[CONFIRMAR].

Por baixo do digito mais a esquerda aparece o cursor (_). Este cursor indica qual o digito que se
pode aterar nesse momento. Para alterar o valor do digito utilizamse as teclas [A\] ou [W].
Quando o digito seleccionado tiver o valor pretendido pode-se passar ao digito seguinte
premindo a tecla [MENU]. O cursor avancara para o digito seguinte e este podera ser entéo
alterado.

Caso pretenda abandonar todas as alteragtes efectuadas e recomegar com o valor actualmente em
memoaria basta premir [CANCELAR]. As alteragBes serdo perdidas, a linha inferior serd igua a
linha superior e 0 novo ponto de partida para as alteractes € 0 valor actualmente em memoria.

Quando as alteracdes estiverem concluidas devera premir [CONFIRMAR] para gravar 0 novo
valor em memoria (perdendo definitivamente o valor anterior) e passar ao parametro seguinte. Se
desgjar passar ao parametro seguinte sem gravar as ateragdes devera premir [TOTAL].

Se desgjar voltar ao inicio da introducdo dos parametros, devera premir atecla de RESET, que se
encontra ao lado do "switch" de passagem para 0 modo de parametrizagéo.

3.3. Contadores

Apés se ter atingido o Ultimo parametro ainda pode visuaizar e aterar diversos contadores da
mesma maneira que se alteram os parametros (ver ponto anterior). Estes contadores sdo 0s
seguintes:

RST_ext

RST wdog RST_ext conta 0 nimero de resets por hardware ("Power-up" ou tecla

de reset) que foram efectuados. RST_wdog conta 0 nimero de resets
por software ("watchdog"). Os resets por "watchdog" sdo sobretudo
efectuados em caso de alimentacdo em 230VAC com demasiadas
perturbagbes. Quando este valor crescer rapidamente em pouco tempo
dever-se-a melhorar a aimentacéo, por exemplo, através de filtragem

exterior suplementar.

Nota: Ao mudar de posicdo o "switch" de modo de parametrizacdo para passar de modo
parametrizagdo a norma e vice-versa, o contador de "watchdog" serd incrementado de uma
unidade por cada mudanca de posi¢éo. Isto € uma situacéo normal.

WDI_RST S80 contadores internos de anomalias. Vaores demasiado elevados
E_NVRAM indicam problemas na alimentagdo, como visto no parégrafo anterior.

Os outros valores sdo utilizados internamente e ndo devem ser alterados.
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4. Funcionamento

O sistema CONTGRAYV foi concebido para controlar o Peso Linear Actual médio PLA) do
produto extrudido através do controlo da velocidade de puxo (arrasto) ou através do controlo da
velocidade de rotacdo do fuso da extrusora.

O operador programa o Peso L inear de Referéncia (PLR) desgjado em gramas/metro.

O sistema CONTGRAV mede com grande precisdo o débito a entrada do fuso (Kg/hora) e a
velocidade real de puxo (metrog/minuto). E assim possivel comparar 0o Peso Linear Actual
(PLA) com o vaor programado (PLR) e corrigir as velocidades de forma a que estes valores se
aproximem.

Se se pretender controlar a espessura basta manter constantes as dimensdes exteriores, como por
exemplo alargura da manga para o caso da extrusdo de filme.

Esta filosofia de controlo gravimétrico permite assegurar que o0 peso linear e a espessura do
produto produzido sejam insensiveis a variagOes da densidade aparente das matérias primas, da
tensdo da rede eléctrica, da vel ocidade de rotacdo do fuso ou do puxo, etc.

O CONTGRAYV é constituido principa mente por:
- Sistema mecanico facilmente desmontavel para manutencéo ou limpeza
- Sistema eléctrico controlado por microprocessador dedicado

- Firmware que assume todas as tarefas de calibragem, de filtragem digital do peso
e da velocidade, de controlo de entradas, saidas, afixacdo e teclado, de
actualizagcdo permanente dos diferentes contadores e naturalmente de todo o
processo de controlo propriamente dito

A precisdo tedrica sobre a velocidade de puxo € parametrizavel, podendo atingir £0.2%. Na
prética, é verificada uma precisdo superior a +0,5% devido as oscilagdes do proprio processo de
extrusao.

O firmware fornecido atenua, significativamente, os efeitos das variacdes ciclicas da velocidade,
porventura devidas ao regulador de velocidade, a folgas mecanicas, a ovalizacdo do rolo tractor,
€tc.

Nestes casos € provavel gue a espessura do filme extrudido varie ligeiramente de ponto para
ponto.

Variagoes rdpidas da vel ocidade de rotaco do fuso da extrusora em regime estacionério, ou sgja,
do débito, também tém, obviamente, influéncia no resultado final.

Normalmente, 0 CONTGRAYV ¢ utilizado para controlar a espessura média do filme extrudido.
Neste caso, é necessario ter sempre em mente que a variavel efectivamente controlada é o peso
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linear (gramas por metro linear). A espessura serd portanto efectivamente mantida constante se a
largura do filme ndo variar. Desta forma, é essencial ter o cuidado de manter a largura do filme
extrudido no seu valor nominal.

Um funcionamento correcto com precisdes elevadas apenas podera ser obtido se a balanca
estiver totalmente isenta de perturbacgdes externas.

As perturbacbes eléctricas devidas ao ambiente industrial sdo, na medida do possivel,
automaticamente filtradas.

As perturbagdes mecanicas externas, como por exemplo a deposi¢éo de objectos na tremonha de
pesagem, encostar-se ou apoiar-se na mesma, prender a tampa na posicéo aberta, etc., deveréo
ser completamente evitadas.

Dever-se-a verificar, regularmente, se a tremonha de pesagem estd apenas suspensa pela célula
de carga, eliminando todos 0s outros encravamentos que possam afectar a pesagem.

A célula de carga € um componente muito sensivel. Apesar de a célula de carga estar protegida
mecanicamente contra sobrecargas, dever-se-ater o maximo cuidado em ndo ultrapassar o limite
maximo (estatico ou dinamico) de carga sob pena de provocar danos permanentes ou mesmo a
ruptura da célula de carga.

Nota: A queda de um objecto sobre a balanca pode fazer com que a carga dinamica, facilmente,
ultrapasse o limite de danificaco.

O sistema electrénico de comando utiliza tecnologia e soluces de ponta, sofisticadas, mas
sensiveis. Nunca o tente "reparar” mesmo se 0 seu comportamento |he parecer incorrecto. Prefira
informar a IB E imediatamente.

A limpeza, tanto do sistema electronico, como da balanca, € uma condicdo indispensavel para o
funcionamento correcto e duradouro do sistema. Mantenha todo o conjunto sempre isento de po
ou outras sujidades.

A gama de temperaturas ambientais de funcionamento situa-se entre os 0°C e os 40°C.
Temperaturas fora deste intervalo podem provocar um funcionamento defeituoso ou impreciso e
aceleram rapidamente o envelhecimento dos componentes electronicos. Verifique que os
armérios sdo convenientemente ventilados e ndo estéo expostos directamente a fontes de calor.

4.1. Modo manual

Apos inicializacdo (por exemplo, instalacdo, falha de energia, Reset, etc.) o sistema encontra-se
em modo manual. Neste caso, todos os paréametros do processo sdo adquiridos, a deteccdo de
alarmes est4 engatilhada, os contadores sdo actualizados e a vélvula pneumética de enchimento
da balanca é controlada automaticamente. Apenas a velocidade ndo sera modificada.
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Apdbs um aarme, um erro devido a alguma perturbacdo, uma mudanga brusca de débito ou uma
faltade sinal do sensor de velocidade, o sistema passa automaticamente para 0 modo manual.

Caso 0 sistema se encontre em modo automético, uma pressdo na tecla [AUTO] muda-0 para o
modo manual. Outra pressdo na mesma tecla muda-o para 0 modo automatico.

Premindo simultaneamente as teclas [CANCELAR] e [MN] aumenta-se a velocidade; premindo
[CANCELAR], o aumento de velocidade cessa. Do mesmo modo premindo simultaneamente
[CANCELAR] e W] a velocidade diminuird premindo [CANCELAR], a diminuicdo de
velocidade serd cancelada.

Ao serem premidas simultaneamente as teclas [CANCELAR] e [AUTO], abre-se a vadvula de
enchimento de material; ao premir [CANCELAR], fecha-se a vavula

4.2. Modo automatico

Indicador luminoso (Auto) aceso.

Caso 0 sistema se encontre em modo manual, ao pressionar atecla [AUTO] o sistema passa para
0 modo autométi co.

O controlo de velocidade é efectuado caso o valor do débito esteja compreendido entre os seus
l[imites minimo e maximo (parametros pré-programados). Todas as outras fungbes estdo
activadas.

Em caso de perturbacbes frequentes, pode aontecer que o controlo da velocidade ndo sgja
efectuado, por ndo existirem dados plausiveis. Perturbacdes de maior intensidade podem ter
Ccomo consequéncia a mudanca automética para modo manual.

4.3. Programacao - Peso linear de referéncia (PLR)

Em qualquer altura, e qualquer que seja o menu afixado (excepto em caso de aarme), premindo
as teclas [A\] ou [W] poder-se-a modificar o valor de PLR. Quando a segunda linha afixar o
novo valor desgjado, este pode ser introduzido em meméria premindo atecla [CONFIRMAR].

Em caso de abandono basta premir a tecla [CANCELAR]. O menu escolhido anteriormente sera
de novo afixado.
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4.4. Teclas - Descricao

4.4.1. [AN] ou [V¥]
Tanto em modo manual como automaético, uma pressdo em qualguer uma destas teclas inicia a
programacao ou modificagcdo do Peso L inear de Referéncia (PLR). Neste caso o display passa a

afixar na primeira linha o PLR anteriormente seleccionado e na segunda linha o PLR
modificado.

Mantendo a tecla premida o PLR é incrementado ou decrementado rapidamente. Para gjustes
finos pode-se premir sucessivamente a respectiva tecla para incrementar ou decrementar o PLR
de 0,01gr/m ou de 0,1 gr/m %, segundo se afixar duas casas decimais ou apenas uma.

O menu seleccionado ndo tem efeito sobre a funcdo destas teclas.

Em caso de alarme activo ndo é possivel modificar o valor de PLR

4.4.2. [CONFIRMAR]

Aceitae memoriza o Peso L inear de Referéncia (PLR) que foi modificado.

Caso 0 PLR néo tenha sido modificado, ndo tem qualquer efeito.

4.4.3. [ALARME] e [CANCELAR]
Esta tecla tem duas fungoes:

Caso se tenha iniciado uma modificagdo do PLR, uma pressdo nesta tecla cancela as
modificacdes entretarto introduzidas.

Em caso de deteccdo de alarme a tecla ilumina-se de maneira intermitente, € afixada uma
mensagem no display e é activado o sina exterior de aarme. Este sinal exterior pode ser
continuo ou intermitente segundo a parametrizacao introduzida.

Premindo atecla uma vez, dediga-se o sinal exterior, ateclaficailuminada de maneira continua.
Novas condigdes de alarme apenas serdo afixadas no display e ndo actuaréo no sinal exterior.

Premindo a tecla segunda vez, rearma-se a deteccdo de alarmes e o display passa a afixar o0 menu
sel eccionado anteriormente.

IA seleccso de uma ou duas casas decimais s é possivel no modo de parametrizagéo. A afixaco néo tem qualquer influénciana
preciséo do sistema.
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4.4.4. [AUTO] e [MANUAL]
Cada pressdo nesta tecla faz alternar o modo de funcionamento entre manual e automatico.
Em modo manual atecla ndo esta iluminada.

Em modo automético a tecla esta iluminada. Este modo apenas é possivel caso ndo existam
situacfes de alarme ou de perturbacéo exterior.

4.4.5. [TOTAL]

Uma presséo nesta tecla transfere os valores dos contadores de peso e comprimento actuais
(Total e Parcia) respectivamente para o registo de Total Anterior e Parcial Anterior e repde a
zero o estado dos contadores de peso e comprimento Total e Parcial (bobina) actuais.

De forma a evitar a perda do valor anterior, no caso do operador premir repetidas vezes esta
tecla, ndo sdo consideradas vélidas actuagdes nos seis segundos que seguem a primeira pressao
nesta tecla.

O contador de Total € normamente utilizado como totalizador da producéo referente a uma
determinada encomenda, turno, dia, etc.

4.4.6. [PARCIAL]

Uma pressdo nesta tecla transfere os valores dos contadores de peso e comprimento Parcial
(bobina) actual para o registo Parcial Anterior e repde a zero o estado dos contadores de peso e
comprimento de Parcia (bobina) actual.

De forma aevitar a perda do valor anterior no caso do operador premir repetidas vezes esta tecla,
ndo sdo consideradas validas actuagdes nos seis segundos que seguem a primeira pressao nesta
tecla.

O contador Parcial é normalmente utilizado como contador para cada bobina produzida.

Deve ser instalada uma botoneira na estagdo de recolha de maneira que o operador a possa
premir facilmente quando muda de bobina. Premir esta botoneira tem exactamente o mesmo
efeito que premir o tecla [PARCIAL] do painel do CONTGRAV.

Em substituicdo da botoneira pode ser utilizado um switch instalado de forma a ser
automati camente actuado quando se muda de bobina

4.4.7. [MENU]

Premindo sucessivamente a tecla [MENU] € possivel afixar, de maneira rotativa, os seguintes
menus
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44.7.1. Menu 1

PLR= xxx.xxgr/m

PLA= xxx.xxgr/m

Menu afixado apos inicializagdo do sistema.

PLR = Peso Linear de Referéncia. Vaor programado pelo utilizador para o processo de
controlo.

PLA = Peso Linear Actua. Vaor actuamente produzido (calculado; PLA =
Débito/Velocidade).

4.4.7.2. Menu 2

DEB= xxx. xxKg/ h

VEL= xxx.xxm mn

DEB = DEBito actualmente medido. A afixac8o de um asterisco (*) na posi¢céo mais a direita da
primeira linha indica que 0 CONTGRAYV procura o vaor correcto do débito. O valor afixado

pode ndo ser o correcto. Isto acontece em caso de perturbacOes ou variagdes bruscas. Nessa
altura, mesmo que o CONTGRAYV se encontre em modo automético; a correccdo de velocidade

estara temporariamente desactivada.

VEL = VELocidade de puxo actualmente medida.

4.4.7.3. Menu 3

Prcial xxxxx.xKg

Act ual XxXxXxxxxxm

Valor do peso e do comprimento Parcial (bobina) actualmente em producéo.

Caso tenha ocorrido um alarme ou erro no decorrer da producéo da bobina, um asterisco (*)
aparece no canto superior direito, significando que a indicacdo de peso pode ndo ser correcta.

Estes valores sdo colocados a zero premindo a tecla [PARCIAL] em qualquer atura, mesmo
gue ndo segja este 0 menu seleccionado. Os valores destes contadores sdo transferidos nesse
momento para os contadores de Parcial Anterior para utilizacdo posterior. O mesmo efeito pode
ser obtido através de uma botoneira ou switch colocada no enrolador, como foi descrito
anteriormente.

4.4.7.4. Menu 4

Prcial xxxxx.xKg

Anter  XXXXXXXm

Valor do peso e do comprimento Parcial (bobina) produzido anteriormente aquele que esta em
producéo.
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Caso tenha ocorrido um alarme ou erro no decorrer da producéo dessa bobina, aparece um
asterisco (*) no canto superior direito, significando que a indicagdo de peso pode ndo ser
correcta.

44.7.5. Menu 5

Total xxxxx.XxKg

Act ual XxXxXxXxxxxm

Valor do peso e do comprimento Total actualmente em producéo.

Caso tenha ocorrido um alarme ou erro no decorrer da producdo de, pelo menos, uma das
bobinas (parcial) dentro do mesmo total, aparece um asterisco (*) no canto superior direito,
significando que a indicagdo de peso pode néo ser correcta.

Estes valores sdo colocados a zero premindo atecla [TOTAL]. Os valores destes contadores sdo
transferidos para os contadores Total Anterior. O mesmo acontece aos contadores Parciais.

4.4.7.6. Menu 6

Total xxxxx.XxKg

Anter  XXXXXXXm

Valor do peso e do comprimento Total produzido anteriormente aquel e que estd em producéo.

Caso tenha ocorrido um alarme ou erro no decorrer da producéo de, pelo menos, uma das
bobinas dentro do mesmo total, aparece um asterisco (*) no canto superior direito, significando
gue aindicacéo de peso pode ndo ser correcta.

4.5. Alarmes

Se a quantidade de matéria prima existente na tremonha de pesagem ultrapassar os limites
minimo ou maximo pré-programados (Alarme de minimo e Alarme de maximo), sera activado
um alarme.

O indicador luminoso de alarme acendera de maneira intermitente, o display afixara a razéo
provavel do alarme e o sistema passara automati camente a modo manual.

A saida (relé) para alarme podera funcionar de maneira continua ou intermitente, de acordo com
0 que tiver sido parametrizado.

Premindo uma vez [ALARME], é desactivada a saida para alarme e o indicador luminoso passara
a funcionamento continuo. Se a situacdo de alarme se mantiver ou se repetir, a saida ndo sera
novamente activada.
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Premindo uma segunda vez [ALARME], o indicador luminoso sera dedligado, a mersagem no
display serd apagada e o menu anteriormente seleccionado sera novamente afixado. A deteccéo
de alarmes estara de novo activa.

Para seleccionar 0 modo de funcionamento automatico seré necessario premir [AUTO].

Se a fase de enchimento da tremonha da balanca demorar mais do que o valor parametrizado
(habitualmente cerca de 15 segundos), um aviso sob a forma habitual de alarme de fata de
material sera emitido. O funcionamento normal ndo serd afectado. Para apagar o aviso premir
[ALARME].

4.6. Mudanca de material

Quando pretender mudar de matéria-prima na extrusora sem interromper o processo de extrusao,
como, por exemplo, no caso de mudanca de corante, pode utilizar 0 seguinte procedimento:

Deixar de dimentar o CONTGRAYV com material.

Quando o sistema abrir a vavula para encher a balanca, sera accionado o aviso de falta de
matéria-prima. Premir uma vez [ALARME] para desactivar 0 sinal sonoro ou luminoso de
alarme.

Quando o peso de matéria-prima descer para além do nivel minimo de alarme sera accionado o
alarme de falta de matéria-prima e o sistema passard a manual. Premir uma vez [ALARME] para
desactivar o sina sonoro ou luminoso de alarme. Neste momento a valvula pneumética de
enchimento da balanca ficara fechada, o que permite comegar a encher a tremonha superior com
0 novo material que se quer extrudir de seguida.

Quando o nivel de materia na balanca for suficientemente baixo para ndo correr riscos de
mistura com 0 novo material, devera premir novamente [ALARME] que terd como efeito abrir a
vavula e encher, portanto, a balanca com o novo material a extrudir.

4.7. IMPORTANTE

A velocidade e o comprimento de filme s&o medidos ou calculados tendo por base o perimetro
do rolo de puxo (arrasto) no eixo do qual foi instalado o sensor de velocidade.

Desta forma, qualquer mudanca no referido rolo por substituicdo ou rectificagcdo deve ser
comunicada a IB E para que se possa proceder a correc¢ado do paréametro correspondente.

Cada célula de carga e a respectiva placa el ectronica de controlo foram calibradas em conjunto e,
portanto, apenas trabalham correctamente como conjunto. Por isso, estes componentes ndo sdo
intermutéveis entre méquinas diferentes enquanto ndo se proceder a uma nova calibragéo.
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5. Caracteristicas Técnicas

i3 700 827

ot |

W A

ey 2 — =
a3 ?-.EJU.'-'" i
gon i
, g ]
— 1
Modelos C3E e C7E Modelo C20E
Versdo A(mm) B(mm) Débitos aconselhados
C3E 1098 580 < 350 Kg/h
C7E 1298 780 <750 Kg/h
< 2000 Kg/h
C20E 1870 1035 ) _
*déb. > 2000 kg/h a pedido

Armario de comando (255x154x315 mm)

Alimentacao el éctrica:

230VAC (+/- 10%), 50/60Hz. (outros valores possiveis a
pedido)

Consumo €l éctrico:

50W
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6. Protocolo de Comunicacao CG2.1

6.1. Configuracao da porta série (Nivel 0)

9600 bits por segundo (bps)

1 start bit

8 bits de dados (L SB enviado primeiro)
1 bit de paridade (par)

1 stop bit

No handshaking

RS4852

A transmissdo de cada byte tem a forma | 6gica seguinte:

I Y A SN S T ST I N S S

6.2. Comunicacéao (Nivel 1)

A comunicagdo é feita através de mensagens usando exclusivamente linguagem com caracteres
ASCII (ver ANEXOII).

Todas as mensagens comecam com o carécter ASCII Xon (#11h), seguido do endereco do
CONTGRAYV (C60)3, pedido ou ordem, e terminam com o caracter ASCII Xoff (#13h).

Cada mensagem s6 pode ser iniciada depois de terminada a anterior.

O CONTGRAV funciona em modo escravo (slave)*, sd respondendo depois de efectuada uma
solicitacdo explicita e formalmente correcta atraves da rede. Uma nova solicitacdo sd pode ser
efectuada depois do CONTGRAV ter concluido o envio dos dados relativos a anterior,
correndo-se o risco de abortar a transmissdo em curso e também deste ndo responder a nova

solicitacéo.

2 Pode se ligar a uma porta RS232 de um PC, por exemplo, através de um conversor RS232/RS$485. A comunicagio é do tipo
half-duplex.

3 O enderego CO0 esta reservado e ndo pode ser atribuido a nenhum outro dispositivo.

4 Em cada momento apenas devera existir um dispositivo master. Normalmente trata-se de um PC que interroga sequencialmente
(polling) todos os demais dispositivos (CONTGRAV, DOSIGRAV, TERL OC ou outros) ligados arede.

IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.
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Se 0 CONTGRAYV néo responder num periodo de 500 msegs depois de efectuada a solicitacéo,
significa que esta ndo foi correctamente recebida, ou entdo, 0 CONTGRAYV ou a conexdo série
R$485, podem estar desconectadas.

Cada mensagem é constituida por comandos (um caracter ASCII), eventualmente seguidos por
um conjunto de extensdo fixa de caracteres ASCII (0..9, A..F), que representam um valor
numerico na base hexadecimal. Os comandos que ndo contenham nenhum valor numérico sdo
constituidos apenas por um caracter ASCII.

6.3. Comunicacao IBEBUS = CONTGRAYV - Comandos

Comando Valor Descricéao
Xon coo® Inicio da mensagem e endereco do CONTGRAV
P 000000 | PLR (unidades: 0,01 gr/m) - Peso Linear de Referéncia
T/R Reset Total / Reset parcial
alM’ automatico / Manual
b/ e® Solicitagéo dg dados no modo base / solicita¢cdo de dados no
modo estendido (completo)
C cancelar o alarme
Xotf Fim da Mensagem
Exemplo 1.
Mensagem Descricéo

CONTGRAYV n.° 01:
XonCOlaeXoss Passar para 0 modo automatico;
Enviar conjunto completo de dados (modo estendido)

Exemplo 2:

Mensagem Descricao

CONTGRAYV n.° 05:
XonCO5P0012FCbX,¢¢ | Alterar PLR para 48,60gr/m (0012FCh=4860d;=>48,60gr/m);
Enviar conjunto reduzido de dados (modo base)

5 Cadaum dos O corresponde aum digito hexadecimal (nibble). O digito mais significativo é enviado em primeiro lugar.

8Os comandos"T" e"R" excluem-se mutuamente. A recepcio destes dois comandos numa mesma mensagem é uma condicdo de
erro. Nenhum dos comandos presentes na mensagem sera executado.

7 Os comandos "a" e "M" excluem-se mutuamente. A recepcso destes dois comandos numa mesma mensagem é uma condicio
de erro. Nenhum dos comandos presentes na mensagem sera executado.

8 Os comandos"b" e "e" excluem-se mutuamente. A recepcdo destes dois comandos numa mesma mensagem é uma condicéo de
erro. Nenhum dos comandos presentes na mensagem sera executado.
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6.4. Comunicacao CONTGRAYV = IBEBUS - Comandos

O CONTGRAYV apenas envia dados depois de ter sido efectuada uma solicitacdo explicita e
formalmente correcta através darede IBEBUS.

Esta solicitacdo é efectuada mediante uma mensagem que contenha o comando 'b" ou 'e". De
notar que estes dois comandos excluem- se mutuamente.

Qualquer comando apenas sera executado apds uma recepcdo completa e correcta (valida) de
uma mensagem.

A recepcédo € interrompida em caso de erro de paridade ou de recepcéo de um comando ou valor
(argumento) invalidos. Apenas uma nova mensagem (iniciada por Xon) activara novamente a
recepcao.

A transmissdo serda abortada se o carécter presente na linha RS485 for diferente do valor
transmitido pelo CONTGRAV.

Isto pode acontecer no caso de perturbacdes devidas, por exemplo, ao ruido ou no caso de

colisdo de dados, ou por haver mais do que um dispositivo a tentar escrever simultaneamente na
rede R$485.

6.4.1. Modo base

O modo base contém a informagdo necessaria & monitorizacdo do CONTGRAYV e é constituido
por uma mensagem de 36 bytes como a que se segue:

Comando Valor Descricéo
Xon coo Inicio da mensagem e endereco do CONTGRAV
P 000000 PLR (unidades: 0,01 gr/m) - Peso Linear de Referéncia®
D SO00000000 | débito (unidades: 1/100.000 gr/seg.)™
,,,,,,, Velocidade (unidades: mm/seg.). O valor é composto pela
Vv 00000000 | parte inteira (dois primeiros bytes) e pela parte fraccionaria
(dois Gltimos bytes)"™.

9O valor do PLA - Peso Linear Actual pode ser calculado, dividindo o débito pela velocidade: PLA = (débito/vel ocidade)/100.
Resultado em gr/m.

10 & Pode incluir o cardcter “0” (ASCII #30h) ou o carécter “*” (asterisco ASCII #2Ah).

O carécter “0" indicaque o valor a seguir é estavel.

O carédcter “*” indica que o valor pode ndo corresponder a realidade por ndo se encontrar um valor estavel. Indica que houve

aguma perturbacdo exterior no dispositivo de pesagem, uma variagdo brusca de débito ou que se esta a proceder ao enchimento
do dispositivo de pesagem com matériaprima.
11 0 vaor da velocidade é composto pela parte inteira e pela parte fraccionéria (base hexadecimal). Para se converter em base
decimal deve-se converter primeiro a parte inteira como habitualmente. A parte fracciondria (2 bytes) deve ser dividida por
10000h (=65536d) e o resultado somado a parte inteira. Exemplo: Velocidade= 01AF,8DFOh. Parte inteira= 01AFh=431d;
parte fraccionaria= 8DF0h/10000h=0,554443d; Resultado Final = 431,554443d mnvseg (=25,89 nymin).
IBE - IndUstria de Bens de Equipamento, Lda.
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a/M Modo automatico/Manual
Alarme activo: O = 0: normal (sem alarme)
X 5 O=1 falta material
O = 2: valvula encravada
O = 3: alimentac&o defeituosa
reset ocorrido: O = 0: nenhum reset*
R o O = 1: power reset (power on)
O = 2: reset contador total
O = 4: reset contador parcial
Xoff Fim da Mensagem

6.4.2. Modo estendido

O modo estendido € composto pela informacdo do modo base acrescida pelo estado dos
contadores de peso e comprimento (36 Bytes + 76 Bytes = 112 Bytes) como se refere a seguir:

Comando Valor Descricéo

| O0O0000000 Comprimento total (unidades: impulsos do sensor de
velocidade).

00000000 | Peso total (unidades: gramas).

K OO00O000 Comprimento parcial (unidades: impulsos do sensor de
velocidade).

| S00000000 | Peso parcial (unidades: gramas).

OO6O00O0 Comprimento total anterior (unidades: impulsos do sensor

m de velocidade).

n S00000000 | Peso total anterior (unidades: gramas).

o O0O0000000 Comprimento parcial anterior (unidades: impulsos do sensor
de velocidade).

P S00000000 | Peso parcial anterior (unidades: gramas)

Nota 1: &pode corter o carécter “0” (ASCII 30h) ou o caracter "*” (ASCII 2Ah).
O carécter “0” indica que o valor que referido é fidvel.

O caracter “*” indica que o valor pode ndo corresponder a realidade por ter ocorrido algum
incidente (alarme, perturbacdo, power reset, dc.) durante o tempo de contabilizacdo desse
contador que pode ter falseado o valor. E recomendada a confirmago mediante a pesagem do
material produzido.

12 Ap6s a ocorréncia de um ou mais dos eventos aqui identificados, 0 CONTGRAYV envia na seguinte transmisszo (apenas uma
vez) o valor respectivo. Se tiver ocorrido mais do que um evento diferente desde a Ultima transmissdo, sera enviada a soma
correspondente aos codigos respectivos. Uma aplicacgo tipica é a identificago da conclusdo de uma determinada tarefa, por
exemplo, de mudanca de bobina, mediante o reset parcial ou total. Neste caso é possivel obter 0 peso e comprimento da bobina
que terminou a produgdo solicitando o modo estendido (ver ponto seguinte).
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Nota 2: Os valores de comprimento sdo dados sob a forma de nimero de impulsos do sensor de
velocidade. Para obter a informagdo em metros torna-se necessario multiplicar esse valor por
uma constante que correspondera ao comprimento do produto extrudido entre dois impulsos do
sensor de velocidade (ver parametro do CONTGRAV “TAQ_DIST1").

Exemplo 3:
XonC01P00099Cd0001034EFV01AF8DF0aX0r0Xoff
Neste caso € enviada informagao base.

PLR (P): 00099Cy, = 24,60gr/m.

Débito (D): 0001034EF, = 38,23 kg/h estével.
Velocidade (V): 0LAF8DFO0y, = 25,89m/min.

Modo automético (a).

Sem aarmes (X 0).

Semreset (r0).

Exemplo 4:

XonC01P00099Cd0001034EFV01AF8DF0aX0r0i00215901j00014A465k001159
01100002A465m01215901n*0024A465000235A01p00024A 895X of f

Além dainformagdo referida no exemplo 3, também é enviada:

Comprimento total (i): 00215901y impulsos. Se constante = 3 mm, comprimento = 6556 m.
Peso total (j): 0014A 465y, fiavel. = 1352 Kg.

Comprimento parcial (k): 00115901y impulsos. Se constante = 3 mm, comprimento = 3410 m.
Peso parcial (I): 0002A 465y, fiavel = 173 Kg.

Comprimento total anterior (m): 01215901} impulsos. Se constante (TAQ _DIST) = 3 mm,
comprimento = 56888 m.

Peso total anterior (n): * 0024A 465y, ndo fidvel = 2401 Kg.

Comprimento parcia anterior (0): 00235A01; impulsos. Se constante (TAQ_DIST) = 3 mm,
comprimento = 6950 m.

Peso parcia anterior (p): 0024A 895y, fiavel = 2402 Kg.
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7. Diagnostico de Avarias

Esta seccdo permite gjudar a isolar um determinado problema ou mau funcionamento do
equipamento. Caso ndo sgja suficiente ou a causa de avaria ou mau funcionamento sgja outra,
diferente das que se enunciam, por favor contactar aIBE.

7.1. CONTGRAV NAO LIGA

Verificar se o cabo de alimentacdo tem 230VAC (£10%), 50/60Hz. Corrigir adequadamente.

Verificar se o fusivel de entrada esta queimado. Substituir por fusivel TS00mA.

7.2. VELOCIDADE MEDIDA INSTAVEL

Verificar o estado do sensor de velocidade. Substituir se necessario.
Verificar 0 estado do cabo e ligacdo aterra

Frequéncia de sinal superior a 75 Hz. Reduzir o nimero de impulsos por volta

7.3. "M ALARME " "FALTA MAT PRIMA™

Peso de materid na baanca inferior a0 nivel de Alarme Minimo programado (ver
parametrizagao).

Faltarea de material. Adicionar material e premir atecla [ALARME].

Vavula pneumética de enchimento da balanca ndo abre. Verificar se a pressdo de ar comprimido
se encontra entre 5 e 6 bar; verificar cilindro e valvula pneumética de enchimento da balanca;
verificar se avavula esta encravada

Algum objecto perturba a pesagem. Eliminar perturbacéo.

Tempo necess&rio para encher a balanca é demasiado longo. Eliminar a causa e verificar se
existe materia suficiente.
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7.4. "N ALARME " "EXCESSO PESO MAX"

Peso de material na balanca inferior a0 nivel de Alarme M&ximo programado (ver
parametrizacao).

Verificar se a vdvula pneumatica de enchimento da balanca funciona. Verificar se a presséo de
ar comprimido se encontra entre 5 e 6 bar; verificar cilindro e valvula pneumética; verificar se a
vavula esta encravada.

Balanca com demasiado material. Esperar até que a extrusora consuma 0 excesso ou retirar esse
excesso de material.

7.5. ALARME "ALIMENTACAO DEFEITUOSA"

Verificar se aalimentacéo esta dentro dos paréametros normais (230VAC (£10%), 50/60Hz).

7.6. POTENCIOMETRO NAO ACTUA

Verificar se a placa de relés tem alimentagéo.
Verificar se o fusivel da placa de relés estd queimado. Substituir por fusivel T1A.

Verificar se o fusivel de proteccéo dos 24V DC esta queimado (ver Capitulo 11).

7.7. OUTRO PROBLEMA

Contactar por favor a IBE.

(c) 2004 — 2008 IBE - Industria de Bens de Equipamento, Lda.

Rua do Soldo, 75 ¢ 4475-240 Gondim - MAIA ¢« PORTUGAL
@ +351 229 871 400 » Fax +351 229 871 409
e-mail: ibe@ibe.pt ¢ www.ibe.pt
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8. ANEXO | - Tabela de correspondéncia entre
bases decimal, hexadecimal e binaria

Decimal Hexadecimal Binario
Og On 0000p
14 1h 0001y
2q 2h 0010p
3d 3h 0011y
44 4n 0100p
5d 5h 0101y,
6d 6h 0110y,
7d h 0111y
8q 8h 1000y,
A9 % 1001y,
104 AR 1010y,
114 Bh 1011y,
124 Ch 1100,
134 Dh 1101,
144 En 1110y
154 Fh 1111,
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9. ANEXO Il - Tabela de codigo ASCII

CODIGO| CARACTER | CODIGO | CARACTER | CODIGO | CARACTER | CODIGO | CARACTER
On NUL 20 R 40, ‘@ 60n "~
1 SOH 21y, ] 41y, ‘Al 61y, ‘al
2h STX 22 42y, 'B' 62n ‘b
3 ETX 23 # 43, 'C' 63y '
4 EOT 24, '$ 44 D' 64n '
5h ENQ 25 ‘%' 45, E 65 ‘e
6h ACK 26, ‘& 46y, F 661 f
7h BEL 27h 47y ‘G 67h ‘g
8 BS 28y, '( 48, H' 68 W
% HT (TAB) 2%, 'y 49, ] 6%, it

0AR LF 2Ah iR 4AR "J 6AR i
0B, VT 2By, ' 4By, K 6B, K
0Ch, FF 2Cy, 4Gy, L 6Ch IR
0Dy, CR 2Dy, 4Dy, ‘™' 6D, 'm
=N e 2E;, 4B, N' =N n
OF, S 2F, ' 4R, ‘0 6Fh ‘o'
10, DLE 30y 0 50n P 70 '
11h DC1 (X-ON) 31, T 51y, Q 71 ‘q
12y DC2 (TAPE) 325 2 52y, R 725 T
13 DC3 (X-OFF) 3y 3 53 'S 73 'S
144, DC4 (TAPE) 3, 4 54 T 74 't
15, NAK 3 5 55h v 75h u'
16p, SYN 36y, 6 561, V' 761, v
17h ETB 37h 7 57h "W 7h W'
18y, CAN 38 '8 58, X' 78 %
1%, EM N, 9 5%, Y e 'y
1A SUB 3Ap " 5Ap VA 7Aq 'z
1B, ESC 3B, " 5By, T 7By, 1
1Ch FS 3Ch < 5Ch ¥ 7Ch I

1Dy, GS 3Dp, = 5Dp, i) 7Dp, 1

1Ep RS 3E > 5Ep " 7E, '®"
1F, us 3 ? 5Fh R 7 -
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10.ANEXO Il - Parametros do CONTGRAV

Cliente Nome: - Data:
Maquina:
Armario: Estrutura:
C. Carga: Software: V1.92A
Di spl ay Posi cédo X JDescricéo
Calibre BIBIB|BJA|A|AIADB |Valor afixado com peso calibre
Tara A |Valor afixado sem peso calibre (tara)
Peso Min |B|BIBJBJAJA|JA|A]LB |Peso minimo. Ordem para encher balanca.
Al arm Mn |5]0]J0]JO0}J4]8]0]O00RA]JAlarmede minimo (faltade material)
Alarm Mx |B|B|B]|BJAJAJA|ALIB]Alarme maximo
Peso Max |AJOJOJOJ7]0]0]|0QA]|Peso maximo. Ordem para fechar valvula.
Peso XIX]X]IXJAJA[A]A]A |Peso calibre em gramas
Cali bre 0jJojojojij9fol4
Const XIXIXIXJAJAJAIALA |Constante Peso/Unidade maquina
KPI 0]J0])01]o0 KPI = Peso Calibre/(Calibre-Tara)(10/72)100000
TAQ AJAJAJALJAJAJAJALA|Comp. produzido entre 2 imp. do sens. vel. (mm) = Per_imp
DI ST 1 TAQ DIST1 = Per imp * 100000 (gr/m)
TAQ DIST1 = Per imp * 100 * 100000 (gr/cm)
AL2 T2T1 ]C BIBJAJAJAIAJCIALARME2 (VIBRADOR) TEMPO OFF (T2)
TAQDI ST2 |OJ0]J0]O0 BI|ALARME2 (VIBRADOR) TEMPO ON (T1)
A|TAQ_DIST2 = Per_imp * 65,536 (gr/m)
TAQ DIST2 = Per imp * 100 * 65,536 (gr/cm)
End Ling | X]|X]JCJC]IB|B|A|ARC]|Endereco damaguinano barramento IBEBUS
ESP_Max 0]0J0J110]0]0]|8])B|0=Port.; 1=Cast.; 2=Ing.; 3=Fran.; 4=Ale.; 5=Pol.
A |Tempo de espera max. por sinal do sensor de velocidade
Tempo = TAQ ESP MAX * 0,6 sequndos
BUZ DEC EJE]JD]JCIB|B|A]|AJE|0/1 => Sinal de alarme intermitente/continuo
AFX COEX |0 JO]JOJOJOJO]JO]JOFD]0/1 =>Afixam/cm unidades PLR, PLA, VEL e contadores
ClBit =0/1=> Afixa 2/1 casas decimais DEB, VEL. PLR e PLA
B |Bit = 0 => Afixar o respectivo menu
A 0/1 => controlo velocidade/débito
Vel cdade |D|DJCJC|BIB]JA D |Tempo min entre duas correccdes (* 0,6 seq)
Ti KOVi Zm |0 |8 10 )13]4]0]0]8]C|Constante de filtro de velocidade (2..8) (K0)
B INr. imp. sens. vel. para estabiliz. velocidade (Vi)
A |Zona morta de controlo (1/22Zm)
TCORR B|BIBIBJAJA|A|ALIB |Tempo maximo de correccdo velocidade (* 10 mseq)
MAX MI N 0]JDJOJOJO]JO]JOJAJA ]|]Tempo minimo de correccdo velocidade (* 10 mseg)
FltrNor DIDJC]C]B]B|A|ALD]|Atraso parainicio de correccéo (* 0,6 seg)
TaK2K1K0O JO|5]0]5]J0]5]0]5)C|Constante K2 filtro normal de débito
B |Constante K1 filtro normal de débito
A |Constante KO filtro normal de débito
Fl t r RAP X|X]JCJC]B|B|A|A]JC |Constante K2 filtro rapido de débito
K2 K1KO0 01]3 3]0 |3])B |Constante K1 filtro rapido de débito
A |Constante KO filtro rapido de débito
Debito AJATATIAJAIALATALA|Débito minimo aceitavel
Mi ni mo ojojoj2jg1jojojo unidades: 1/100000 gr/seg
Debito AJAJALJALJAJA[AIALA|Débito maximo aceitavel
Max i mo 0jojs8jojojojojo unidades: 1/100000 gr/seg
KSD XIXJAJAJAJA|AJALA|constante K_SUBIR e DESCER (3 Bytes)
- 2 10 0]0
DEB DI F AJAJTALAJALA]JAJALA|LIimite de deteccdo de variagdo rapida de débito
3 2 10 0Jjojoj2j0jojojo unidades: 1/100000 gr/seg
PLR X|XJAJAJAJAJA]JALA|PLR - Peso Linear de Referéncia. unid: 1/100 gr/m ou g/cm
-- 2 1 0jojojojojojojojo Valor alterado durante o funcionamento!
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11.ANEXO IV - Esquema de montagem do
CONTGRAV

Modelos C3E e C7E Modelos C20E
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12.ANEXO V - Esquema da placa de relés v3.0

POTENCIOMETRO
MOTORIZADS
Ficha DBS fémea (vista trasaia)
1 |DATA
GND 24VDC( g * |
25063
w2VDE| 7,
ot OGISURR
JOGZOESCER | 8,
I 06
DATA- 8,
L o5 FESERVA
ALMENTACAD ALARME RESET
RESET
'
g H: 5 - ®
=| I
[ ] o A = L v
2k 8BS g &
| 5 wl 2 m § 2
HEy 8¥a8 233 ie
[ [ PR B
T F N OW-2ev PCND B 7 8 5 4 3 2 1
i
K2
ALARME
FUSIVEL
1 AP
CTCFCM | C1COCIC4CSCECICECD | AB C D
- L] L ] [ I ) L] L] - w [ ] [ ] [ ] - [ ] L ]
I U: T * 1 u:: ﬁ‘ T T H I I T I
F1® HoBBY ¥E .
g3 5 maﬂufé' gg‘ J vzavoc| [
B o a & & Q4 5 £ f i SENSOR
w = a i g = ) | onp zevDe| |2 [DE
2 = & g | |vELociDRDE
uw o g saiDa | 3
- MALHA
Ficha AMP 3p femea
(Wista Irasaim)
ALIMENTAGAC
CONTSRAY ro — ' |
2| & 4 7 5 )
CONTGRAY |
X 1| sADAa , 1 2 1|:|| FASE, | 1
VALVULA : ;
PNEUMATICE | T | m2vDC! 1z Gl | B 11 NEUTRO | 2 | | VALVIRLA
CILINDRCS 1ERE PHEUMATICA
3| [TERRA | 8 4 TERRA | 3

Ficha AMP 3p famea
[wisla trasein)

m

ki

Ficha 8MP 12p macho

| Ficha AMP 3p fémes
(v isla Braseira)

{vista tragaira) J
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