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Um sincronismo incorrecto ou desfasado do motor pode provocar danos nas

valvulas.
( A ) H A Tool Connection nao pode, de modo algum, ser responsabilizada por
Q quaisquer danos provocados pela utilizacao destas ferramentas.
( E 1 — B .
Precaucdes de seguranca - Leia, por favor
J l:D e Desligue os fios de terra da bateria quando desapertar ou apertar os
EI:D:B:' (verifique se o cédigo do radio esta parafusos da polia da cambota
disponivel) e Antes de remover, assinale a direccdo
e Remova as velas de ignicdo ou de da correia/corrente
C N ) (o] — inc;.andes:céncia para que o motor rode e Esempre recomendavel rodar o motor
mais facilmente lentamente, com a mao, e inspeccionar
(I | e Nao aplique liquidos de limpeza nas novamente as posi¢des de sincronismo
K correias, carretos ou roletos da arvore de cames e da cambota.
g e Antes de proceder a remocédo, tome e  Ascambotas e as arvores de cames
sempre nota do trajecto da correia da s6 podem ser rodadas com o
7 e transmissao auxiliar mecanismo da corrente da transmissao
Ref Codigo Ref* OEM 4 e Rode o motor na direccdo normal (no completamente instalado.
21-162B 1 303-367 . . s sentido dos ponteiros dos relogios, a e N&o rode a cambota através da arvore
A C034 Cavilha de sincronizacdo S . 4
303-376 menos que indicado em contrario) de cames ou outras engrenagens
B C035 |21-210 Cavilha de sincronizagao e Nao rode a arvore de cames, a e Remova as velas de igni¢do ou de
- - — cambota ou a bomba de injeccdo incandescéncia para que o motor rode
C C036 |21-1631303-620 | Cavilha de sincronizagao diesel depois de remover a corrente/ mais facilmente
D C059 Calcos (2) corrella.da d'St”b.U'@f;‘O (a menos que e Verifique o sincronismo da bomba de
especificamente indicado) injeccdo diesel depois de reinstalar a
E C060 21-1041303-193 | Cavilha de sincronizacao e Nao utilize a correia/corrente da correia
distribuicdo para bloquear o motor iAr
F €050 |23-019 6mm Pino + anilha de fixacdo < 4 *  Cumpra todos os binarios de aperto
G c054 |21-123 Pino de fixa¢do 9.5mm
H C055 | 23-020 Pino de fixacdo 12.7mm
| C056 |21-168 Ferramenta de bloqueio do volante
J C061 23-047 Cavilha de fixacdo da bomba de injeccdo 15.4mm
K C070 | 21-105 Cavilha de sincronizacao da cambota
L C216 | 23-019 Pino de bloqueio da bomba de injeccao
M C095 23-0581310-084 | Ferramenta de bloqueio do tensor
N C253 | 23-029 Pino de fixa¢do 8.25mm
(o} C157 | 23-0591310-085 |Ferramenta de fixacdo da cambota
P C314 | 303-393-02 Adaptador da ferramenta de bloqueio do volante (01)
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Aplicacoes

Os nossos dados sobre aplicacdes sdo fornecidos pela Autodata. Estamos aptos a
disponibilizar-lhe estes dados no formato pdf.

Esta lista de aplicagdes encontra-se incluida no CD em anexo, e discrimina a ferramenta que é
necessaria para cada cédigo de motor.

Caso se trate de um kit especifico para um grupo de coédigos de motor, a lista de aplicacdes
foi fornecida com indicagdo dos principias veiculos para os quais este kit foi concebido e ndo
discrimina todos os modelos em que cada cavilha encaixa.

Caso se trate de um kit principal, sdo incluidos todos os veiculos

Os dados sdo propriedade da The Tool Connection e ndo podem ser reproduzidos.

Idiomas

No CD em anexo, também podera encontrar este documento nos seguintes idiomas:

e Inglés

e Neerlandés
o Francés

e  Alemao

. Portugués
o Espanhol
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As placas de assentamento e travagem
do eixo de transmissao sao usadas para
alinhar com precisdo a ranhura de nivel
localizada na extremidade do eixo de
transmissao com a face superior do invoélucro
do eixo de transmissao, para manter o eixo
de transmissdo na posicao do Centro Inerte
Superior (PMS).

1. Siga o manual de instrucdes para retirar
a cobertura do eixo de transmissao e a
cobertura do cinto de regulacao.

2. Gire o motor na direccdo normal de
rotagdo, até que a placa de
assentamento e travagem do eixo de
transmissdo possa ser introduzida na
ranhura fresada localizada na
extremidade do eixo de transmissao.

3. Quando as placas de assentamento e de
travagem de eixos de transmissdo
estiverem a ser instaladas, podem ser
introduzidos medidores de folga ou
calcos de espessura igual debaixo de
cada lado da placa até que todas as
folgas tenham sido eliminadas. O eixo
de transmissdo estara entdo travado na
sua posicdo de regulagdo e o servico
pode entdo ser executado.

Os pinos de travagem sdo desenhados para
passar através dos orificios de nivel nas polias
do cinto de regulacdo até aos orificios de
regulacdo de posicdo fixa no motor. Estes
podem ser usados na polia da bomba de
injec¢do, na roda dentada do eixo de
transmissdo ou no volante. Siga o manual de
instrucdes para retirar a cobertura de
regulacdo do motor, quando necessario.

1. Introduza o pino de travagem através
da polia de regulagao ou orificio de
regulacao fixo.

2. Gire o motor lentamente na direc¢do
normal de rotacdo até ao ponto em que
os orificios de regulacdo da polia e os
orificios de regulacdo do motor estarem
alinhados. Os pinos de travagem podem
estdo ser conectados para travar o
motor na posicao de regulagdo correcta.
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O Pino de Localizacao do CIS do Eixo de
Manivela é desenhado para ser
aparafusado no bloco do cilindro e fornecer
um ponto de paragem contra o qual o eixo
de manivela poder ser posicionado para
definir a posicao PMS.

1. Gire o motor na direccdo normal de
rotacdo até a marca de regulacdo da
roda dentada da bomba de injec¢éo se
alinha com o ressalto fundido da
cobertura de regula¢do. Retire o bujao
do orificio de acesso ao bloco do
cilindro e aparafuse o pino de
localizagdo do PMS.

2. Lentamente, gire o eixo de manivela
para a direita, até a perfuracdo entrar
em contacto com a extremidade do
pino. O cilindro numero 1 estara entdo
assentado no PMS da batida de ignicao.

Ferramenta de Travagem do Eixo de
Manivela Usada para definir a posicdo de
regulacdo do eixo de manivela durante a
remocdo e a substituicdo do cinto de
regulagéo.

O eixo de manivela é virado primeiro a PMS
em cilindro de Nr.1, enquanto conferindo a
cronometragem marca nos cubos de roda

dentada de eixo de comando esta alinhado.

Deslize o eixo de manivela que fecha
ferramenta em posicdo que assegura que a
marca triangular / seta na ferramenta
(posicionou na esquerda atras da manivela)
alinha com a marca de cronometragem na
roda dentada de eixo de manivela.

Ferramenta de Travagem do Eixo de
Manivela é requerido em maquinas onde
devem ser segurados e eixo de manivela a
posicdo de cronometragem correta. Esta
ferramenta é usada junto com o PMS
travagem apropriado Parafuso.

Depois de prato e eixo de manivela, é
ajustado o perfil dentado e fechou depois
de ser completamente comprometido na
engrenagem de anel de eixo de manivela.
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