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ELETRONICO

Antes de efetuar as ligagdes, recomendamos que sejam lidas as instrucdes com atencao,
de forma a permitir uma étima utilizagao das fungdes deste aparelho.

1 - PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

- Programével com 2 pré-selecdes; - Vérios modos de funcionamento;

- pulso de saida dos reles com duracéo
ajustavel;

- contagem UP/DOWN (progressiva ou
regressiva);

- fator de multiplicagdo com 6 digitos
(5 apds a virgula);

- programacao por teclas frontais e dip’s

laterais;
- blogqueio das programacoes; - display de cristal liquido com 6 digitos;

- memoria permanente tipo E2PROM.

2 - CONTAGEM

Contagem UP (progressiva): a contagem inicia em “zero”. Ao atingir a pré-selecao “P1”,
orele "R1" é acionado. Ao atingir a pré-selecdo “P2", orele "R2" é acionado. A tempo-
rizagao e/ou reset ocorrera conforme grafico do item 3.4;

Contagem DOWN (regressiva): a contagem inicia na pré-selecdo “P2”. Ao atingir a pré-
selecdo "P1”, o rele "R1” é acionado. Ao atingir “zero”, o rele "R2"” é acionado. A
temporizagao e/ou reset ocorrera conforme grafico do item 3.4.

3 - FUNCOES DO FRONTAL

Principais fungdes:
O— ® 1) acéso = contagem DOWN
®74‘§i%.’m éﬁé‘fg@ 2) acéso = contagem UP
2427289 3) acéso = rele R1 energizado
—® 4) acéso = rele R2 energizado
0.0 n 5) pré-selecio P2
0 o g © 6) pré-selecio P1
—F—o¢ —@ 7) fator de multiplicacdo PS
©— 8) grava pré-selecdo
9) reset frontal

Reset frontal / remoto (terminais 4 e 6)

Utilizado para retornar a origem da contagem: em “"UP” a origem
é 0 "zero”; em "“DOWN" a origem é "P2" . Com esta tecla pressi-
onada os reles de saida permanecerdo desativados, e a conta-
gem estara inibida.

4 - DIP'S LATERAIS

reset remoto

O contador de impulsos modelo LCRL/2, foi de-
senvolvido para atender as mais variadas apli-
cagdes de contagem com uma ou duas pré-
selecoes. Antes de se instalar o aparelho, deve-
se programar as “dip switches” laterais do apa-
relho, conforme segue:

3.1 - Dip 1 (inibicdo da tecla "PS"):

ON = o valor de “PS” nao pode ser alterado;
OFF = o valor de “PS” pode ser alterado.

3.2 - Dip 2 (tecla "R” - reset frontal):
ON = atecla de reset frontal “R” funciona;
OFF = atedla de reset frontal “R"” nao funciona.

3.3 - Dip 3 (sinal de entrada):

ON = sinal de entrada LS (contato séco: o aparelho entendera o pulso de entrada toda
vez que o contato séco abrir);

OFF = sinal de entrada HS (sensores indutivos, capacitivos, foto-elétricos, etc.: o aparelho
entenderd o pulso de entrada toda vez que houver tensao entre seus terminais 2
e 4). Para alimentar os sensores, existe uma fonte disponivel nos terminais 3 e 4.

(]

N ws oo

ol QU EEM

epenud op [eUss
ogdesado ap opows

Nota: nunca passe a fiagdo do sensor e/ou contato séco no mesmo conduite, bandeja ou chicote onde
estiverem passando fios condutores de alimentacdo de motores, solendides, contatores, comandos
tiristorizados, aquecedores ou qualquer outro componente similar que venha a gerar interferéncia eletromag-
nética. Recomenda-se ainda o uso de cabo blindado, conectando-se sua blindagem no terra do aparelho
(terminal 4), tomando o cuidado para que ao longo do cabo esta blindagem fique desconectada e devida-
mente isolada da carcaca metalica da maquina ou equipamento.
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3.4-Dip’s 4, 5 e 6: graficos dos modos de operacao
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Obs.: os LCRL/2 anteriores a 11/93 possuiam apenas o “modo de opera¢do 0” (sem jumper
lateral) e “modo de operagdo 4” (com jumper lateral).

5 - LEITURA / PROGRAMAGAO

Certifique-se de que os terminais 1 e 4 estejam desconectados, o dip 1 = OFF e o dip 2
= ON. Durante a leitura / programacao das pré-selecoes, todas as fun¢des do aparelho
ocorrerdao normalmente, sem danos de suas fungdes, que porventura esteja ocorrendo
(contagem, reset automatico, rele de saida, etc.).

5.1 - Pré-selecoes P1, P2 e PS
Sera descrito a seguir o procedimento para a pré-selecao P1. Este procedimento é idén-
tico para as pré-selecoes P2 e PS.

12 passo: pressione e solte “P1” para que o display indique a atual oo
pré-seleco de P1. Aguarde 10 sequndos (apds soltar a tecla) ou en- U
tao pressione “E “ para tornar a indicar a contagem. Caso deseje

alterar o valor de P1, siga para o 22 passo antes de expirar os 10 0 OOOPSOHIH
segundos acima mencionado.
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22 passo: pressione a tecla diretamente abaixo do digito a ser altera-

o

do. Cada vez que for pressionada a tecla, haverd o incremento de
uma unidade no digito correspondente. Se a tecla for mantida pressi- | T 111 I |
onada, o digito permanecerd em incremento constante, variando de ' (] ] .p!".m
0a 9. Ao obter o valor desejado, basta soltar a tecla. Repita o proce- e te)
dimento para cada digito a ser alterado. V)
32 passo: pressione “E” para gravar a nova pré- selecao na memoria i o

do aparelho, que imediatamente entrara em vigor. Caso permaneca
10 segundos sem pressionar nenhuma tecla, o valor pré-selecionado 0.0 0
desaparecera do display, e o valor anterior de P1 continuard na me- 0 00O
moria do aparelho. = PP Lenn

5.2 - Pré-selecdo das temporizacées dos reles (Tr1 e Tr2)

Conforme o modo de operagao selecionado no item 3.4, haverd ou ndo a necessidade
de usar estas pré-selecdes. Sera descrito a seguir o procedimento para a pré-selecao da
temporizagao de “R1” (Tr1). Este procedimento é idéntico para a pré-selecao da tem-
porizagdo de “R2" (Tr2). A temporizagdo do pulso de saida dos reles podem ser pro-
gramadas de 0,01 a 99,99 segundos.

12 passo: pressione e mantenha “P1” e em seguida pressione “R”,
para que o display indique a atual pré-selecdo da temporizacdo de
“R1". Aguarde 10 segundos (ap0s soltar as teclas “P1 + R") ou entdo 0.0 D
pressione “E” para tornar a indicar a contagem. Caso deseje alterar o
valor de "P1 + R", siga para o 22 passo antes de expirar os 10 segun- o -
dos acima mencionado.

22 passo: pressione a tecla diretamente abaixo do digito a ser altera-

do. Cada vez que for pressionada a tecla, haverd o incremento de 1555
uma unidade no digito correspondente. Se a tecla for mantida pressi- N
onada, o digito permanecera em incremento constante, variando de 000

0a 9. Ao obter o valor desejado, basta soltar a tecla. Repita 0 proce- |(mwm @

dimento para cada digito a ser alterado. = B
32 passo: pressione “E” para gravar a nova pré- selecao da temporiza- || o

¢ao de "R1” (Tr1), na memoria do aparelho, que imediatamente entra- 1555
r& em vigor. Caso permaneca 10 segundos sem pressionar nenhuma 0.0_0
tecla, o valor pré-selecionado desaparecera do display, e o valor anteri- 0 0 O
or de "P1+ R" continuard na memdria do aparelho. = bt LoRLR2




5.3 - Programacao da virgula oo
Pressione a tecla hachurada ao lado. Dentro de no maximo 3 segundos
apos soltar a tecla hachurada, pressione e solte a tecla diretamente

abaixo do digito, o qual se deseje uma virgula a sua direita. E importan- ' 0 0 090
te destacar que esta programacao da virgula em nada alterard a conta- ||__ o<

gem do aparelho, apenas ajudard no entendimento do operador. = LCRL2

6 - OUTRAS FUNGOES DISPONIVEIS

6.1 - Rotina de inicializagao:

Ao ser desenergizado, o contador efetua alguns célculos com os valo- || 2%
res armazenados e grava o resultado. Ao ser novamente alimentado,
estes calculos sdo repetidos e o resultado é comparado com o anteri- 0.0.0
ormente armazenado. Se os resultados forem diferentes aparecera 0 0
um “P” ao lado direito do display, indicando que aconteceu alguma
anormalidade (perdas de dados, etc). Apesar do aparelho continuar
funcionando normalmente, pressione a tecla “E” para remover a indicacdo do display e
verifique se os valores programados estao corretos. Caso isto ocorra constantemente,
procure nossa assisténcia técnica.
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6.2 - Rotina de auto-teste
Esta rotina pode ser acionada a qualquer momento, sem causar danos
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as fungdes ou contagem do aparelho. Para tal, pressione simultanea- 000000
mente as duas teclas hachuradas. O display mostrard a seguinte se- 000
qléncia de nimeros, permanecendo cada uma 0,5 seg. no display: 0 0~ 0O

000000 - 111111 - 222222 - 333333 - 444444 - 555555 - 666666 -
777777 - 888888 - 999999 - em branco - 101010 - 121212 - 323232
- 343434 - 545454 - 565656 - 767676 - 787878 - 989898. Com isto, sdo testados todos
os algarismos de 0 a 9 em todos os digitos. Em seguida, serd mostrada uma seqiiéncia de
“zeros” e "uns”, diretamente ligada ao modo de operagao do aparelho (posi¢éo das dip's
laterais, terminais 1, 2, 3, 5 e 6). Neste momento, pode-se testar os reles “R1"” e "R2",
bastando pressionar “P1" ou “P2" respectivamente. Se ndo houver necessidade de testar
as saidas, pressione “E” até a interrupcao da rotina de auto-afericao e retorno a indicacao
da contagem. Caso contrdrio, ap6s 18 segundos o aparelho saird automaticamente da
rotina. Terminada esta rotina, o aparelho auto-testou suas fungdes internas.
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6.3 - Amostragem no display

3) algumas méquinas apresentam uma inércia mecénica. Além disto, lembre-se que os reles do aparelho
possuem um tempo de comutagao dos contatos [120 ms. Quando isto ocorre, geralmente utiliza-se “R1”
para redugdo de velocidade, e “R2” para totalizagdo do comprimento final do tecido.

4) JAMAIS PROGRAME “PS = 0,00000", sendo o aparelho ficaré impossibilitado de realizar qualquer conta-
gem de pulsos.

8 - DADOS TECNICOS

Pressione e mantenha “E”, em seguida pressione a tecla hachurada ao
lado. O display indicara sequencialmente: P17 - valor numérico da pré
selecdo de “P1"- P2 - valor numérico da pré selecdo de “P2” - conta-
gem em ocorréncia. Cada indicagdo permanecerd ciclicamente no
display por 1 segundo. Para cancelar a “amostragem no display” repi-
ta a operagao acima.

6.4 - Inibicao das Pré-selecoes

Ao conectar os terminais 1 e 4, as pré-selecdes (P1, P2, PS,
P1+R, P2+R) poderdo ser visualizadas no display, porém
ndo serd permitido qualquer alteragao desses valores en-
quanto estes terminais estiverem conectados. Ao
desconectar os terminais, serd entao permitido alterar quais-
quer valores das pré-selecoes.

7 - CALCULO DO FATOR DE MULTIPLICAGAO (PS)

| ~N.contato séco

1]2]3]4]5]6]7
|

Quando “PS = 1,00000", o aparelho funcionara como um simples contador de pulsos.
Quando deseja-se converter pulsos em outras grandezas, h4 entdo a necessidade de
calcularmos uma relagao entre “pulsos x conversao desejada” (geralmente este aparelho
é utilizado para CONVERTER PULSOS para COMPRIMENTO ou para PESO). Para tal,
devemos identificar um eixo sem escorregamento, que gere pulsos proporcionais a
grandeza desejada, tal como pulsos x metros, pulsos x mm, pulsos x cm, pulsos x kg,
pulsos x gramas, etc., e efetuar os seguintes célculos:

1) calcular a grandeza “G" gerada por cada volta (ex.: metros x volta, cm x volta, mm
x volta, gramas x volta, kg x volta, etc.);

u_n

2) instalar um sensor (com saida NPN) nesse eixo para colher “n” pulsos por volta;

3) calcular o fator de multiplicagdo “PS” através da formula:

EXEMPLO: célculo de PS para contar METROS DE
TECIDO numa maquina. Para tal, escolhido na méa-
quina o eixo de um cilindro que nao apresente
escorregamento com o tecido, calculamos:

1)a grandeza “G" gerada por cada volta: pode ser
obtida através do perimetro do cilindro (perimetro
=Tt x d) em contato com o tecido (ex.. perimetro
=3,1416 x 9,31 = > P =29,248296 cm);

2)instalar um sensor nesse eixo p/ colher “n”
ou 8 ppv);

3)calcular o fator de multiplicacdo “PS” através da férmula PS=G/n (ex.. PS = 29,248296/
8 =>PS = 3,656037);

4)Certifique-se de que o dip 1 = OFF, e programe o valor calculado (e arredondado) de
"PS=3,65604", para que seja feita a conversdo de pulsos para “cm”. Finalmente para
obter a indicagcdo em “metros”, basta programar 2 casas apds a virgula no display (ver
item 5.3). Esta programacéo da virgula em nada afetara o calculo de “PS”anteriormente
feito, simplesmente ao invés do display indicar, por exemplo, 1500 (inicialmente em
cm), passard a indicar 15.00 (agora em metros).

didgmetro do cilindro = 9,31 cm

pulsos por volta (ex.: 8 pulsos por volta

Notas:

1) apés feito o calculo de “PS”, deve-se efetuar uma medicdo no comprimento real do tecido, e comparé-la com
o valor programado. Normalmente torna-se necessario alguns reajustes de “PS”. Isto se deve principalmente
4 arredondamentos feitos, por exemplo, quando da medicdo do didmetro do cilindro, arredondamentos de
/contas, etc. (erros que serdo gradativamente acumulados a cada pulso recebido pelo aparelho).

2) o valor de “PS” equivale a resolucdo (< divisdo) que deve-se esperar do aparelho. Caso deseje melhorar a resolugao,
instale uma maior quantidade de pulsos por volta no eixo do cilindro (ver tabela - item 9), e recalcule “PS”".

A COEL reserva-se no direito de alterar quaisquer dados deste impresso sem prévio aviso
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10 - ESQUEMA ELETRICO

aberto
fechado

g <
£ E
28 £ o -
% $§ < b ALIMENTACAO terminais
8% = & 5
gg %3 E ] %§ % bivolt 110...127 Vca Loell
-Oim 220 Vca Loel2
F 24 Vea Loel2
4 - ?
1[2]3a]s]6]7

ATENGAO: este esquema de ligacdo é valido para
LCRL/2 fabricados a partir de 09/96.

Rt A R2 al\menta;;o
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11 - DIMENSOES (mm)

124
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767
274

LCRL/2

" PRESILHA DE FIXAGAO

TAMPA
ACRILICA

12 - INFORMAGOES PARA PEDIDO

APARELHO TIPO
LCRL/2

ALIMENTACAO (48...63 Hz)
110...127/220 Vca (bivolt) OU
24 Vca

Nota: o aparelho é fornecido sem a tam-
pa acrilica. Caso necessario, podera
ser fornecida a parte.

LCRL/2,[ |
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