
Ferramenta Hidropneumática de Elemento Roscado 74100 & 74101
Instruções de montagem do conjunto de ponta

INSTRUÇÕES DE MONTAGEM

I M P O R T A N T E
É necessário desligar o abastecimento de ar ao montar ou remover os conjuntos de ponta, excepto se receber

instruções em contrário.

Nota: Antes de montar o equipamento de ponta, certifique-se de que a embraiagem na ferramenta está ajustada para o binário correcto
para o elemento a ser colocado. É também essencial que se monte o Conjunto de Ponta correcto antes de se operar a ferramenta.
No Manual de Instruções da ferramenta 74100 & 74101, respectivamente nas secções Selecção de ferramenta e Conjuntos de
ponta, encontra os valores de binário e as referências do Conjunto de ponta completo.

INSTRUÇÕES DE MANUTENÇÃO

Os números de peças em negrito referem-se à ilustração abaixo:
• Onde aplicável, insira a manga 8 e a mola de impulso 9 no invólucro de ponta 2.

• Unte as anilhas de encosto 3 e o rolamento de impulso 4 com massa de alta pressão (p. ex. Shell Alvania E.P.I.) e posicione-os pela ordem

apresentada abaixo no invólucro de ponta 2.

• Onde aplicável, monte o espaçador 5 através das anilhas de encosto e dos rolamentos de impulso.

• Insira o parafuso de accionamento 1 através do conjunto acima.

• Monte o veio motor 6 no furo sextavado na cabeça do parafuso de accionamento.

• Insira o esbarro 11 e a mola 10 na frente da ferramenta base.

• Aparafuse o adaptador 7 no cárter da embraiagem da ferramenta base (rosca à esquerda).

• Posicione o conjunto de ponta no adaptador. É necessário rodar o parafuso de accionamento à mão para alinhar o hexágono do veio

motor com o furo sextavado na garra frontal da ferramenta base.

• Coloque o invólucro de ponta no adaptador e aperte com a chave-inglesa (rosca à esquerda).

A manutenção dos conjuntos de ponta deve ser feita semanalmente.

• Remova o conjunto de ponta completo utilizando o procedimento inverso das ‘Instruções de montagem’.

• Peças gastas ou danificadas devem ser substituídas.

• Verifique especialmente quanto a desgaste o parafuso de accionamento, as anilhas de encosto e o rolamento de

impulso. 

• Lubrifique as anilhas de encosto e o rolamento de impulso com massa de alta pressão (p. ex.  Shell Alvania E.P.I.).

• Verifique que as molas não estão deformadas. Substitua se for necessário.

• Monte de acordo com as instruções de montagem.
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INSTRUÇÕES DE MONTAGEM

I M P O R T A N T E
É necessário desligar o abastecimento de ar ao montar ou remover os conjuntos de ponta, excepto se receber

instruções em contrário.

Nota: Antes de montar o equipamento de ponta, certifique-se de que a embraiagem na ferramenta está ajustada para o binário correcto
para o elemento a ser colocado. É também essencial que se monte o Conjunto de Ponta correcto antes de se operar a ferramenta.
No Manual de Instruções da ferramenta 74110, respectivamente nas secções Selecção de ferramenta e Conjuntos de ponta,
encontra os valores de binário e as referências do Conjunto de ponta completo.

INSTRUÇÕES DE MANUTENÇÃO

Os números de peças em negrito referem-se à ilustração abaixo:
• Onde aplicável, insira a manga 8 e a mola de impulso 9 no invólucro de ponta 2.

• Unte as anilhas de encosto 3 e o rolamento de impulso 4 com massa de alta pressão (p. ex. Shell Alvania E.P.I.) e posicione-os pela ordem

apresentada abaixo no invólucro de ponta 2.

• Onde aplicável, monte o espaçador 5 através das anilhas de encosto e dos rolamentos de impulso.

• Insira o parafuso de accionamento 1 através do conjunto acima.

• Monte o veio motor 6 no furo sextavado na cabeça do parafuso de accionamento.

• Insira o esbarro 11 e a mola 10 na frente da ferramenta base.

• Aparafuse o adaptador 7 no cárter da embraiagem da ferramenta base (rosca à esquerda).

• Posicione o conjunto de ponta no adaptador. É necessário rodar o parafuso de accionamento à mão para alinhar o hexágono do veio

motor com o furo sextavado na garra frontal da ferramenta base.

• Coloque o invólucro de ponta no adaptador e aperte com a chave-inglesa (rosca à esquerda).

A manutenção dos conjuntos de ponta deve ser feita semanalmente.

• Remova o conjunto de ponta completo utilizando o procedimento inverso das ‘Instruções de montagem’.

• Peças gastas ou danificadas devem ser substituídas.

• Verifique especialmente quanto a desgaste o parafuso de accionamento, as anilhas de encosto e o rolamento de impulso. 

• Lubrifique as anilhas de encosto e o rolamento de impulso com massa de alta pressão (p. ex.  Shell Alvania E.P.I.).

• Verifique que as molas não estão deformadas. Substitua se for necessário.

• Monte de acordo com as instruções de montagem.
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74100 & 74101 Threaded Insert Power Tool
Nose Assembly Fitting Instructions

I M P O R T A N T

The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies unless specifically instructed otherwise.

Note: Before fitting the nose equipment, ensure the clutch on the tool is set to the correct torque for the insert being placed.  It is also
essential that the correct Nose Assembly is fitted prior to operating the tool.  Torque Values and complete Nose Assembly part
numbers can be found in the 74100 & 74101 Instruction Manual sections Tool Selection and Nose Assemblies respectively.

Item numbers in bold refer to illustration below:
• Where applicable, insert Sleeve 8 and Thrust Spring 9 into Nose Housing 2.

• Coat Thrust Washers 3 and Thrust Bearing 4 with high pressure grease (eg. Shell Alvania E.P.I.) and locate them in the order shown below

into the Nose Housing 2.

• Where applicable, fit Spacer 5 through Thrust Washers and Thrust Bearing.

• Insert Drive Screw 1 through the above assembly.

• Fit Drive Shaft 6 into the hexagonal hole in the Drive Screw head.

• Insert Stop 11 and Spring 10 into the front of the Base Tool.

• Screw Adaptor 7 into Clutch Housing of the Base Tool (left hand thread).

• Offer up the Nose Assembly to the Adaptor.  It will be necessary to rotate the Drive Screw by hand to locate the hexagon on the Drive Shaft

with the hexagonal hole in the front jaw of the Base Tool.

• Screw the Nose Housing onto the Adaptor and tighten with a suitable spanner (left hand thread).

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals.

• Remove complete Nose Assembly using the reverse procedure to the ‘Fitting Instructions’.

• Any worn or damaged part should be replaced.

• Particularly check wear on Drive Screw, Thrust Washers and Thrust Bearing.

• Lubricate Thrust Washers and Thrust Bearing with high pressure grease (eg Shell Alvania E.P.I.).

• Check Springs are not distorted.  Replace if necessary.

• Reassemble according to fitting instructions.
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74110 Threaded Insert Power Tool
Nose Assembly Fitting Instructions

I M P O R T A N T

The air supply must be disconnected when fitting or removing nose assemblies unless specifically instructed otherwise.

Note: Before fitting the nose equipment, ensure the clutch on the tool is set to the correct torque for the insert being placed.  It is also
essential that the correct Nose Assembly is fitted prior to operating the tool.  Torque Values and complete Nose Assembly part
numbers can be found in the 74110 Instruction Manual sections Tool Selection and Nose Assemblies respectively.

Item numbers in bold refer to illustration below:
• Where applicable, insert Sleeve 8 and Thrust Spring 9 into Nose Housing 2.

• Coat Thrust Washers 3 and Thrust Bearing 4 with high pressure grease (eg. Shell Alvania E.P.I.) and locate them in the order shown below

into the Nose Housing 2.

• Where applicable, fit Spacer 5 through Thrust Washers and Thrust Bearing.

• Insert Drive Screw 1 through the above assembly.

• Fit Drive Shaft 6 into the hexagonal hole in the Drive Screw head.

• Insert Stop 11 and Spring 10 into the front of the Base Tool.

• Screw Adaptor 7 into Clutch Housing of the Base Tool (left hand thread).

• Offer up the Nose Assembly to the Adaptor.  It will be necessary to rotate the Drive Screw by hand to locate the hexagon on the Drive Shaft

with the hexagonal hole in the front jaw of the Base Tool.

• Screw the Nose Housing onto the Adaptor and tighten with a suitable spanner (left hand thread).

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals.

• Remove complete Nose Assembly using the reverse procedure to the ‘Fitting Instructions’.

• Any worn or damaged part should be replaced.

• Particularly check wear on Drive Screw, Thrust Washers and Thrust Bearing.

• Lubricate Thrust Washers and Thrust Bearing with high pressure grease (eg Shell Alvania E.P.I.).

• Check Springs are not distorted.  Replace if necessary.

• Reassemble according to fitting instructions.
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