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T21: Dimens0es de rosca para bucins de cabo >
-
18
.|
0 ~ 7 0 :o
M Dimensoées de rosca e de furo - Dados técnicos para a montagem —
Rosca métrica EN 60423 (para bucins de cabo EN 50 262) o
=z
Rosca métrica o D1 P o D2 Rosca nominal o D3 8
SN
M12x 1,5 12 15 10,6 12,3-0,2 T " =
) Y Z
M16x 1,5 16 15 14,6 16,3-0,2 . 4 =h =1
M20 x 1,5 20 1,5 18,6 20,3-0,2
M25 x 1,5 25 15 23,6 253-0,2 o
M32x 1,5 32 15 30,6 32,3-0,2 . e
M40 x 1,5 40 15 38,6 404-03 =
M50 1,5 50 15 48,6 50,4 - 0,3 e 5
M63 x 1,5 63 15 61.6 63,4-0,3 D1 = didmetro do nicleo - F_:
D2 = didmetro externo 17}
M75x 1,5 75 1,5 73,6 75,4-0,3 D3 = didmetro do furo [
M90 x 2 90 2 88,8 90,4 -0,3 P = passo
M110 x 2 110 2 108,8 110,4 - 0,3
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Rosca métrica DIN 13 partes 6 e 7 (para bucins de cabo em conformidade com a DIN 89 280) ':::
Rosca métrica Rosca nominal g D3
M18x 1,5 18 1,5 16,4 18,3-0,2
M24x 1,5 24 15 22,4 24,3-0,2
M30 x 2 30 2 27,8 30,3-0,2
M36 x 2 36 2 338 36,3-0,2 )
M45 x 2 45 2 42,8 45,4-03 &5
M56 x 2 56 2 53,8 56,4 - 0,3 —
M72 x 2 72 2 69,8 72,5-0,4
M80 x 2 80 2 77,8 80,5 - 0,4
M105 x 2 105 2 102,8 105,5 - 0,4 a
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Dados técnicos para a montagem DIN 40430
Rosca PG o D1 P 2 D2 Rosca nominal ¢ D3 -
PG 7 12,5 1,27 11,3 13,0+0,2 ' ' N
PG 9 15,2 1,41 13,9 15,7 +0,2 E
PG 11 18,6 1,41 173 19,0 +0,2 . ;
PG 13,5 20,4 1,41 19,1 21,002 o @
PG 16 22,5 1,41 21.2 23,0+0,2 .-
PG 21 28,3 1,588 26,8 28,840, ~
PG 29 37,0 1,588 355 375£03 .
PG 36 470 1,588 455 475403 DI - diametrodonicleo - - ‘E’:
D2 = Diametro externo I~
PG 42 54,0 1,588 52,5 54,5+0,3 D3 = didmetrodo furo x
PG 48 59,3 1,588 57,8 59,8 40,3 P = passo i
1)
Dados técnicos para a montagem ANSI B1.20,2 - 1983 g
‘O
: P D
Rosca NPT o D1 P Rosca nominal g D3 - 7,
wl
NPT 1/4" 13,7 1,41 14,1-0,2 2
NPT 3/8" 171 1,41 17,4-0,2 R o
NPT 1/2" 213 1,81 21.6-0,2 TRt T Pt
NPT 3/4" 26,7 1,81 27,0-0,2 =
L3
NPT 1" 33,4 2,21 33,7-0,2 Ll
D1 diametro do nicleo o
NPT 1 1/4" 42,2 2,21 42,5-0,2 D3 diametro do furo a
B P = passo =
NPT 1 1/2 48,3 2,21 48,7 -0,2 a
NPT 2" 60,3 2,21 60,7-0,2 <

Para informagoes atualizadas, consulte www.lappgroup.com/product
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Tabela de selecao
T21: Valores de torques de aperto e dimensdes para bucins de cabo

M Torque de aperto* para bucins métricos SKINTOP®

Tabela com os torques de aperto recomendados (porca de capa, rosca de conexdo) para versdo métrica SKINTOP® para obtengdo do grau de protegédo e
alivio de esforgos de tragdo da categoria A em conformidade com a EN 50262, Para mais informagdes relativas ao grau de protecdo, consulte a pagina
do produto.

Torque de aperto em Nm

Polimero
M12x 1,5 1,5 8
M16 x 1,5 3,0 10
M20 x 1,5 6,0 12
M25 x 1,5 8,0 12
M32 x 1,5 10,0 18
M40 x 1,5 13,0 18
M50 x 1,5 15,0 20
M63 x 1,5 16,0 20
Mé63 x 1,5 plus - 25
M75 x 1,5 - 30
M90 x 2 - 45
M110 x 2 - 55

* Nota: Para bucins de cabo ATEX, os torques de aperto se encontram nos respectivos manuais de instrugées. (manual de instrugdes preso a mala de entrega)

I Valores de torques de aperto* em conformidade com a DIN/VDE 0619, ponto 7 para bucins
SKINTOP® PG

Torque para o intermediario em Nm Torque para a porca de capa em Nm
Polimero Metal Polimero
PG7 2,5 6,25 1.7
PG9 3,75 6,25 2,5
PG 11 3,75 6,25 2,5
PG 13,5 3,75 6,25 2,5
PG 16 5,0 75 3,3
PG 21 75 10.0 5,0
PG 21 75 10.0 5,0
PG 29 7,5 10.0 5,0
PG 36 75 10.0 5,0
PG 42 7,5 10.0 5,0
PG 48 75 10.0 5,0

Os valores acima séo obtidos como torques de aperto para a rosca de conexao, bem como os torques de aperto maximos para as porcas de capa abaixo com a temperatura
standard regulada. Para evitar danos na bainha externa, ndo esquecer que os varios materiais do cabo precisam de torques diferentes.

I Dimensoes de encaixe e larguras dos cabos planos

0O didmetro A indica o espago de montagem necessério para o hexdgono em questdo. Este didmetro corresponde a largura através da aresta
do hexéagono mais uma toleréncia do conjunto.
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] P o~
9 10,4 27 30,6 47 52,5 | =
1 12,5 28 31,8 50 58,3 i i

wy
13 14,9 29 325 53 60,0 o _'I.F — + —H
14 16,0 30 34,0 54 61,0 s | i/
15 171 32 36,2 55 62,0 e 7
e "

16 18,2 33 37,2 57 64,4 i
17 19,4 36 405 60 675
18 20,4 37 45 64 72,3
19 22,0 39 44,0 65 73,1 W
20 22,7 40 452 66 74,5
21 23,9 # 46,1 67 74,5
22 25,0 42 47,0 95 105
2 27,3 45 51,2 115 127
25 28,3 45 51,2 135 150
26 29,5 46 52,5

Para informagoes atualizadas, consulte www.lappgroup.com/products



