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1. INTRODUCAO

Como proprietario de uma TC 66, vocé possui uma balanceadora da mais alta
tecnologia do mercado, resultado da nossa longa histéria em desenvolvimento e
exceléncia em equipamentos automotivos.

Ser proprietario da TC 66, identifica-o como um cliente exigente, em busca do
melhor em funcdo de desempenho, qualidade e produtividade na prestacdo de
Servigos.

Recomendamos a leitura atenta deste manual que tem por objetivo fornecer-lhe
informacdes necessarias para que vocé obtenha o maximo de eficiéncia e
seguranca no manuseio de sua maquina e ainda garantindo uma longa vida util sem
problemas.

Chamamos sua atencdo também para o0s servicos de manutencdo que devem ser
confiados apenas ao pessoal técnico autorizado pelo fabricante da maquina durante
e apos o periodo de garantia.

Em caso de extravio deste manual de instru¢cbes, uma segunda via pode ser obtida
junto ao representante local ou contatando-se a nossa central de atendimento.



2. INFORMACOES GERAIS

2.1. DIMENSOES

Figura 1
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2.2. DADOS TECNICOS

Instalag@o elétrica ...........oeeveeiiiiiiiiieieeiiee,
Classe de proteGao ...........cccuveeeeeriiiiiieeeeeenenne

Poténcia maxima absorvida .......cc..coevevveeeenen..

Rotacao de balanceamento .............ccccccvvvveeeee.

Tempo de ciclo para uma roda média

Tolerdncia maxima das leituras .......................
Tolerancia angular ...........cccccevvvvvvveeeiiiiiiieeennn
Distancia aro — maquina .............ccccccvvvvvvvnnnnnne.

Faixa de largura do aro ........ccccceeeveiieeeeeeieneennnn.

Faixa de didmetro do aro ..........cccceveveeeeniiinnnnn.
Peso maximo da roda/pneu ..........ccccceeeeveunnnen.
Peso da Maquing .........c.eeeeeeeiniiiiiiiieee e,

1,57-20" ou 38 - 508 mm
107" - 24 " ou 254 - 609 mm




2.3. ESQUEMA ELETRICO

Figura 2
TRANSFORMADOR PLACA
REDE CHAVE 120V / 230V - 50/60Hz FONTE
ELETRICA GERAL
T Vermelho 220V] | 1 Azul 9 Vac +5 Vel
200V | : Azul 120V Branco 0
S | Preto 0 Azul 9 Vac -5 Vee
TERRA T
SENSOR Branco - ]
ESTATICO/ |Amarelo P 3
DINAMICO |Azul o 5
—1_Branco
= Azul
PLACA MAE 21 Prato DETETOR
TC 66 O [ Vermelho DE FASE
Amarelo
g —— TECLADO
O B=— DE MEMBRANA

2.4. ACESSORIOS

QTD. | NOMENCLATURA
01 | Manual de operacéo.
01 | Alicate de contra-pesos.
01 | Medidor de bitola.
01 | Prolongador de 15 centimetros
01 | Contrapeso padréo de calibracdo (100 gramas).
01 | Chave Allen 8mm
01 | Adaptador padrdo (cbnico universal).
01 | Adaptador para roda sem furo central (TC2345F).

2.4.1. ADAPTADORES

S&do disponiveis varios acessorios para a montagem de qualquer tipo de roda no

adaptador, permitindo sua correta centragem.

-Fixar a roda com cuidado. Uma centragem ruim proporcionara erros de leitura,

levando a uma corregéo incorreta dos desbalanceamentos.




Dependendo da necessidade, sao disponiveis varios tipos de adaptadores:

PADRAO — Cbnico Universal — Acompanha o equipamento.
Adaptador TC2345F — Acompanha o equipamento.

Adaptador Expansivo TC345C — Opcional (vide item 11. pag. 23).

Adaptador TCMOTO - Opcional (vide item 11. pag. 23).

Adaptador Conico Universal (fig. 3): Indicado para rodas de aco ou liga-leve, com
furo central utilizado na centragem quando montado no veiculo. Cobre furos entre
44mm a 133mm de diametro.

Figura 3

N° | NOMENCLATURA QTD. CODIGO
1 | CUBO DE FIXACAO 1 TC66/164
2 |FUSO @Z 11mm 1 H51-003
3 | PARAFUSO M10 x 160mm 1 Al12-017
4 | CHAVE ALLEN 8mm 1 D05-017
5 | CONE @ 135mm 1 TC66/041
6 | CONE @ 107mm 1 TC66/171
7 | CONE @ 81mm 1 TC66/037
8 | CONE @ 70mm 1 TC66/038
9 | BORRACHA FUNDIDA DE APOIO DO CUBO 1 A06-012
10 | COPO 1 TC66/005
11 | ANEL O’'RING 43mm X 2,5mm 1 A18-041
12 | PARAFUSO GUIA DO EIXO 2 TC66/019
13 | PORCA COM CABO 1 TC66/004
14 | LUVA 2 TC66/007
15 | ANEL DE RETENCAO PARA EIXO 12mm 4 Al12-034




Adaptador TC2345F (fig. 4): Indicado para rodas de aco ou liga-leve, sem furo
central, utilizando 3, 4 ou 5 parafusos para a fixacdo e centragem quando montado
no veiculo.

Figura 4

N° | NOMENCLATURA QTD. CODIGO
16 | FLANGE 1 TC66/161-1
17 | ARRUELA GUIA 1 TC66/012
18 | PARAFUSO ALLEN M10 X 35mm 1 A12-093
19 | BUCHA CENTRALIZADORA PARA RODA CITROEN 1 TC66/161-4
20 | PORCA DE FIXACAO PARA RODA CITROEN 2 TC66/161-3
21 | PARAFUSO ALLEN SEM CABECA M10 50mm 5 Al12-131
22 | PORCA 5 TC66/161-2

2.5. OPERACAO

-Esta maquina deve ser utilizada exclusivamente para o balanceamento de rodas de
automoveis de passeio e utilitarios, com peso maximo de 60 kg.

-Deve ser operada sob a temperatura ambiente entre 0° C a + 45° C.

-As funcbes disponiveis sdo: ALU-ST (5); Otimizacdo do desbalanceamento; e
Autocalibracéo.

-A balanceadora devera ser operado apenas por pessoal treinado pelo fabricante.

-O operador da maquina nao devera estar utilizando roupas com partes soltas. Nao
permitir que pessoas ndo autorizadas se aproximem durante o funcionamento da
maquina.

-Antes do acionamento, assegurar-se de que a roda esteja corretamente fixada e
centrada na maquina. Caso a roda se solte com a maquina em movimento nao
tentar segura-la. Pressionar o pedal do freio.

-Outras aplicagbes como polir ou limpar rodas e pneus podem danificar a maquina e
sao terminantemente proibidas pelo fabricante.




3. ESTOCAGEM E TRANSPORTE

Enquanto a maquina néo for instalada, recomenda-se manté-la embalada em sua
caixa original para a melhor protecdo contra eventuais impactos, sujeira e outros
fatores de risco indesejaveis.

A maquina deve ser mantida em local seco, arejado e protegida do “tempo”. O
transporte deve ser feito com carros apropriados ou empilhadeiras (fig. 5) evitando
ao maximo possivel impactos e vibragdes.

Figura 5
ATENCAO: Nunca empilhar mais de dois
volumes.
Se possivel, guarde a embalagem original da
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Oty Ao movimentar a maquina desembalada,
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== O o cabo de alimentagao elétrica.
O

4. INSTALACAO DA MAQUINA

-A méaquina deve ser instalada em local limpo, coberto (protegido do “tempo”), com
bom espaco livre para o trabalho e sobre um piso bem nivelado, de preferéncia de
concreto ou ceramica.

-Se possivel, fixar a maquina ao solo através dos “chumbadores” apropriados
situados na base da maquina.

ATENCAO: Evitar instalar a maquina em locais onde os raios solares ou agua da
chuva incidam sobre ela. Umidade, altas temperaturas e impactos séo fatores que
reduzem consideravelmente a vida Gtil de quaisquer componentes eletrénicos.

Evitar instalar a maquina proxima a soldadores elétricos ou de equipamentos que
transmitam radio frequiéncia.

4.1. INSTALACAO ELETRICA

As instalacdes elétricas devem ser feitas por pessoal qualificado.

-Certificar-se que a tensao (voltagem) de alimentacdo corresponde com a indicada
na etiqueta da propria maquina, e que seja estavel (+/- 10%). Caso a rede seja
instavel, instalar um bom estabilizador ou no-break com filtro de linha para a
protecao.

ATENCAO: O aterramento é primordial. Caso a rede possua terra, conectar o fio
livre que se encontra dentro do plug ao mesmo. Normalmente é necessario substituir
o plug. Nunca aterrar a maquina utilizando o neutro da rede. Caso nao exista terra
na rede elétrica, recomenda-se aterrar a carcaga da maquina a uma haste de
aterramento inserida no solo proximo a maquina. Cada maquina deve estar ligada
em linhas elétricas individuais, contando com sistema de protec¢éo tipo disjuntores.



5. CONTROLES

Figura 6
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1 - Leituras digitais do VALOR DO DESBALANCEAMENTO interno.

2 - Leituras digitais do VALOR DO DESBALANCEAMENTO externo.

3 - Leituras digitais da POSICAO DO DESBALANCEAMENTO interno.

4 - Leituras digitais da POSICAO DO DESBALANCEAMENTO externo.

5 - Indicador do modo de correc¢éo selecionado.

6 - Tecla de entrada do valor da DISTANCIA “a” da roda & maquina.

7 - Tecla de entrada do valor da LARGURA “b” da roda.

8 - Tecla de entrada do valor do DIAMETRO “d” da roda.

9 - Tecla de selecdo de unidades: g/oz, mm/pol, autocalibracdo e tolerancia da
leitura < 5 g (0.25 02z).

10 - Tecla de RECALCULO e AUTOCALIBRACAO.

11 - Tecla de selecdo do modo de correcéo.



6. INSTRUCOES DE USO
6.1. ALTERACAO DAS UNIDADES DE MEDIDAS

Através do teclado, permite-se alterar varias unidades de medidas da maquina.

As medidas padrdes sao: distancia “a” em centimetros, largura “b” em polegadas,
diametro “d” em polegadas e o valor dos contrapesos em gramas.

-Para mudar o valor dos contrapesos de gramas para ongas e vice-versa:

| e as teclas (a @) e (a @ ao mesmo tempo. Esta

Pressionar a tecla |
selecdo permanecera na memaoria mesmo que a maquina seja desligada.

-Para mudar a selecédo da largura “b” de polegadas para milimetro e vice-versa:

.| € as teclas (b @) ou (b @) ao mesmo tempo. Esta

Pressionar a tecla |

selecdo voltara a polegadas sempre que a maquina for desligada.

-Para mudar a selecdo de diametro “d” de polegada para milimetro e vice-versa:

.| e as teclas (d @) ou (d @) ao mesmo tempo. Esta

Pressionar a tecla |

selecéo voltara a polegadas sempre que a maquina for desligada.

6.2. ENTRADA DOS PARAMETROS DE UMA RODA

Com a roda corretamente encaixada nha maquina, fazer as medicfes e entrar com 0s
valores encontrados utilizando as teclas do painel.

-Medindo 3

-Ajustando
i QEEE
M(v](A][-5-
JH(V) Al[-d-

-Entrar com a distancia “a” em centimetros, entre a
borda interna da roda e o corpo da maquina.

3

-Entrar com a largura nominal da roda “b”.
Medir com o medidor de bitola fornecido.

-Entrar com o diametro nominal da roda “d”.

~J

c3

-
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6.3. FUNCOES ALU-ST

A maquina permite cinco programas de posicionamento para a correcao
dependendo do tipo de roda.

Estes programas sdo acessados através da tecla "' conforme os diagramas
abaixo:

NnormAL | NORMAL - Balanceamento DINAMICO com a aplicacdo de contra-
0 0| Pesos de garras nas bordas do aro de rodas de aco ou liga-leve. Os
LEDs indicadores de corre¢ao permanecem apagados.

ST ST - Balanceamento EXTATICO com a aplicacdo de contrapeso
"-|.u_r" adesivo em roda de motocicleta ou quando ndo é possivel aplicar os
=) contrapesos nas duas bordas do aro de veiculos.
ALU 1

ALU 1 - Balanceamento de rodas de liga-leve com a aplicacdo de
- O contrapesos adesivos nas bordas do lado interno e externo do aro.

ALU 2 ALU 2 - Balanceamento de rodas de liga-leve com aplicacdo de
O contrapesos adesivos na borda do lado interno e no centro do aro com
= 0 intuito de ficarem escondidos.

ALU 3 - Balanceamento combinado — contrapeso de garra na borda do
0 lado interno e contrapeso adesivo escondido no centro do aro.

Caso um ciclo ja tenha sido executado anteriormente, a cada vez que um novo
modo for selecionado, o processador automaticamente recalcula os valores do
desbalanceamento baseado no novo modo.

6.4. BALANCEAMENTO DE RODAS

O equipamento permite o balanceamento total de uma roda, apontando os valores
dos contrapesos e as posi¢cdes de aplicagcdo necessarios a compensacao dos
desbalanceamentos. Normalmente o balanceamento pode ser alcangado com
apenas um ciclo de medicéo.

-Montar corretamente a roda no eixo da maquina utilizando os adaptadores.

-Retirar contrapesos velhos montados na roda.

-Entrar com os valores exatos de “a”, “b” e “d” da roda montada.

-Através da manivela, girar o conjunto da roda no sentido horario até que se
apaguem as luzes no painel.

-Apos 7 a 12 segundos, os displays se acendem e os valores sdo mostrados. Parar
a roda utilizando o pedal de freio.

Nos displays sédo apresentados os valores dos contrapesos e nas barras luminosas
as posicoes de aplicacao.

-Para determinar a posicao exata, girar a roda com a méao até que uma das barras
de LEDs acenda completamente, freando a roda nesta posi¢cao. Aplicar na parte



superior do aro (posi¢cao 12 horas) o valor do contrapeso lido no display. Repetir o
procedimento para o outro lado da roda.
-Para visualizar valores lidos abaixo de 5 gramas (3 oncas) pressionar a tecla

Exemplo do resultado da medicdo:

18 (490 i (43
| I

Correcéo do lado interno. Correcao do lado externo.

OBS: A rotacdo de funcionamento € de <100 rpm (de 42 a 200 rpm).

6.5. OTIMIZACAO DO DESBALANCEAMENTO

Essa funcdo se presta a reduzir os valores dos contrapesos necessarios a serem
aplicados para balancear a roda.

E conveniente para desbalanceamentos estéaticos superiores a 30 g.

Melhora a excentricidade residual do pneu.

-Retirar contrapesos velhos montados na roda.

npk -Pressionar a tecla @ e (a @) ao mesmo tempo até
(2]

aparecer OPT no display. Girar a roda no sentido horério.

-Marcar com um giz uma referéncia no pneu e no aro.

-Retirar o conjunto da balanceadora, descolar o pneu e girar
180 graus em relagcdo ao aro. Recolocar o conjunto na
balanceadora e girar a roda no sentido horario.

U
'
Ll
(W
CJ

-DISPLAY DIREITO: Porcentagem de reducgéo do valor.

LfS Bﬂt" -DISPLAY ESQUERDO: Valor atual do desbalanceamento
estatico que podera ser reduzido através do reposiciona-

mento do pneu.

% -Marcar a posicdo do pneu (12 horas) quando os LEDS
externos se acenderem.

g -Marcar a posicao do aro (12 horas) quando os LEDs centrais
se acenderem.

E Posicao do pneu

E Posicao do aro

-Retirar o conjunto da balanceadora, descolar o pneu e girar em relagdo ao aro até
as duas marcas coincidirem. Recolocar o conjunto na balanceadora.

-Executar um ciclo normal de balanceamento.

No exemplo se obtém reducéo de 80% no valor do desbalancesmento estatico que é
de 45 gramas.

11
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7. AUTOCALIBRACAO

A grande vantagem da maquina € a autocalibracdo, que pode e deve ser efetuada
pelo proprio operador sempre que sentir falta de precisdo nas leituras. Este
procedimento podera ser periddico e na média ser feito uma vez por més.

-Montar no adaptador apropriado uma roda que pode estar desbalanceada de
dimensbes médias (entre 13” e 14” de didmetro, +/- 6” de largura).
-Entrar com as dimensdes exatas da roda montada.

ATENCAO: Caso a maquina seja autocalibrada com valores dimensionais da roda
incorretos ou imprecisos, o procedimento ird calibrar erroneamente a maquina. I1sso
levara a balanceamentos errdneos que s6 serdo corrigidos com a entrada correta

-Deixar pressionado a tecla |

das dimensdes da roda e uma nova autocalibracao.
e depois @ até que o

CAL LAL

display mostre “CAL CAL” e depois pare de piscar.

-Iniciar um embalo completo da roda até as luzes se apagarem. Deixar a roda girar
até as luzes se acenderem, entdo acionar o pedal do freio. Evitar reembalar ou frear
a roda durante esse processo. Aguardar o processamento que pode durar mais de
um minuto.

-O display indicara “Add 100” (Add 3.5 - oncas). Aplicar o
QD‘O’ :33 conf[ralpeso padrdo de 100g do lado externo em qualquer
posicdo angular.

-Iniciar novamente um embalo completo da roda até as luzes se apagarem. Deixar a
roda girar até as luzes se acenderem, entao acionar o pedal do freio.

C - o -Ao final do processo o display indicara “End CAL” e a
cn L 'L || maquina estara calibrada. Retirar o contrapeso padrao.

Os valores de calibracdo sdo armazenados na memoaria, e € mantida mesmo que a
maquina seja desligada. Caso seja necessaria calibracbes constantes ou diarias,
entrar em contato com a Assisténcia Técnica.



8. ERROS

Durante a operacdo com a maquina pode ocorrer algum mau funcionamento que, se

descobertos pelo microprocessador, € indicado numericamente no display:

= -:'-

. [

ERROS CAUSAS ACOES CORRETIVAS
Apagamento | A balanceadora néo liga. 1. Conferir a conex@o com a rede elétrica.
2. Conferir se € necessario substituir os fusiveis da
placa de poténcia.
3. Substituir a placa do computador.
Err. 1 Sem sinal de rotacéo. 1. Conferir o ajuste do sensor.
2. Repetir o giro da roda.
3. Substituir a placa do computador.
Err. 2 Rotag&do muito baixa 1. Repetir o giro da roda.
durante medicgéo.
A rotacdo caiu abaixo de
42 rpm.
Err. 3 Desbalanceamento muito | 1. Conferir os dados das demissfes da roda.
elevado. 2. Conferir as conexdes do sensor.
3. Executar a autocalibragdo da maquina.
4. Colocar uma roda com um desequilibrio conhecido
(< 100 g) e conferir o comportamento de maquina.
4. Substituir a placa do computador.
Err. 4 Rotagédo reversa. A roda 1. Repetir o giro da roda no sentido horario.
gira no sentido anti-horario.
Err. 6 Defeito da parte analégica | 1. Repetir a autocalibracdo da maquina.
do processamento do sinal. | 2. Substitua a placa do computador.
Err. 7 Defeito na memoria de 1. Repetir a autocalibragdo da maquina.
autocalibracéo.
Err. 8 Erro durante a 1. Repetir a autocalibragdo da maquina corretamente.
autocalibragéo. (ndo esquecer de adicionar o contrapeso de 100g no
segundo giro da roda).
O LED ALU3 | Rotacdo muito elevada. O | 1. Aguardar até a rotacao cair para menos de 200
pisca durante | valor médio da rotacdo é rpm, e fazer a medi¢cdo normalmente.
a medicéo. superior a 200 rpm.
O LED ALU3 | Choque acidental durante | 1. A medic&o se repete automaticamente e os valores
pisca o0 giro da roda. corretos aparecerdo no display.
rapidamente.
“espera’.

OBS: Caso as mensagens de erro Err se repitam com frequéncia, contatar
Assisténcia Técnica.

13
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8.1. LEITURAS INCONSISTENTES DOS DESBALANCEAMENTOS

Pode ocorrer que apés o balanceamento de uma roda, apdés remové-la da
balanceadora e recoloca-la em seguida, a mesma ndo esteja balanceada. Isso
ocorre devido a nova posicdo de montagem ser ligeiramente diferente da primeira.

Caso a roda seja montada no eixo através de parafusos, pode ser que 0s mesmos
ndo tenham sido apertados com a mesma intensidade e em cruz, que € a
recomendacdo usual para fixacdo de rodas. Também que os furos de fixacdo da
roda tenham sido feitos com excesso de folga.

Pequenos erros de até 10 gramas (0,4 ongas) podem ser considerados normais para
rodas fixadas com cones e poderdo ser até maiores para a fixacdo através de
parafusos.

Caso uma roda que tenha sido balanceada apresente vibragdo apds ser montada no
veiculo, esse pode ter sido causado pelas furacbes dos cubos da roda e/ou do aro
gue tenham sido feitas fora da tolerancia normalizada, ou que os parafusos,
tambores e outros podem ndo se encontrar em boas condi¢cdes. Nesses casos €
recomendavel a complementagédo do balanceamento utilizando o “balanceamento no
local”.

As condi¢cBes do pneu e de sua montagem podem gerar vibragdes, apesar da roda
ter sido balanceada. Observar os seguintes aspectos:

-Se o pneu foi montado respeitando a “linha referencial para montagem”.

-Se 0 pneu € recapado e se a recauchutagem foi corretamente executado.

-Se 0 pneu apresenta desgaste irregular.

-Se existe 4gua no interior do pneu.

9. MANUTENCAO

Todo e qualquer servico de manutencdo deve ser realizado exclusivamente por
pessoal técnico autorizado pelo fabricante da maquina.

A maquina perderd a sua garantia caso sofra modificacdes, consertos ou
intervencoes feitas por pessoas ndo autorizadas.

Alguns servigos de manutencao podem ser realizados pelo proprietario:
9.1. LIMPEZA DA MAQUINA

A limpeza da maquina faz parte da manutengao preventiva:

-Limpar regularmente as partes plasticas com um pano umido em sabdo neutro,
alcool, ou outro produto para esse fim.

-Limpar partes pintadas com pano umido em sabdo neutro, secar e em seguida
aplicar cera automotiva;

-Limpar os adaptadores, cones e borboletas com solvente tipo aguarraz e depois
lubrificar com 6leo tipo SINGER;



9.2. SUBSTITUICAO DE FUSIVEIS

Caso a maquina esteja ligada, mas o display do painel ndo acender, os fusiveis da
fonte podem estar queimados.

-Retirar a bandeja de contrapesos.

-Substituir os fusiveis de vidro de 2A / 250V por outros de mesmo valor.

Caso a queima dos fusiveis se torne frequente, solicitar Assisténcia Técnica.

ATENCAO: Antes de mudar a maquina de seu lugar ou efetuar qualquer tipo de
manutenc¢ao ou limpeza, desconecte-a da rede elétrica.

10. PROIBICOES RELACIONADAS AO USO

eNunca utilizar lavadoras de alta pressédo para a limpeza da maquina ou do
piso proximo a maquina.

*N&o considerar a maquina um brinquedo, acionando e parando a roda varias
vezes seguidas.

*Nao perfurar a bandeja utilizando o alicate de contrapesos.
*N&o apertar as teclas com ferramentas ou objetos pontiagudos ou cortantes.
*Nunca limpar rodas muito sujas, instaladas no eixo.

*Nunca retirar o barro das rodas instaladas no eixo através de batidas naroda/
pneu.

*Nunca bater na ponta do eixo ou no corpo do adaptador.

*Nunca executar consertos no adaptador como torneamento, soldagem ou
furacao, etc...

ATENCAO: As acbes citadas acima comprometem a vida (til e a precisdo da
maquina, podendo danifica-la seriamente. Caso sejam constatados tais fatos, a
maquina perdera imediatamente a garantia.
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11. ADAPTADORES OPCIONAIS

Adaptador Expansivo TC345C - opcional — (fig. 7): Para rodas de automoveis
centradas por parafusos com furagdes de 3, 4 e 5 furos respectivamente. Adapta-se
a qualquer roda com furos posicionados entre diametros de 95mm a 210mm.

Figura 7

N° | NOMENCLATURA QTD. CODIGO
23 | PARAFUSO ALLEN M8 30mm 2 A12-082
24 | FLANGE 1 TC66/044
25 | DISCO GUIA 1 TC66/082
26 | PARAFUSO 5 TC66/046
27 | PINO GUIA 6mm X 14mm 5 Al12-049
28 | BIELA 5 TC66/045
29 | ANEL O’'RING 2mm X 9mm 5 A06-002
30 | PARAFUSO DE FIXACAO DA BIELA 5 TC66/048
31 | PORCA 5 TC66/047
32 | POSICIONADOR DE ABERTURA 2 TC66/081
33 | GUIA DO POSIONADOR 1 TC66/080
34 | ARRURLA LISA 8mm 2 Al12-052
35 | MANIPULO DE REGULAGEM 1 CPL/028
36 | PARAFUSO ALLEN M8 20mm 1 Al2-111




Adaptador TCMOTO - opcional — (fig. 8): Para rodas de motocicletas em geral.

Figura 8

N° | NOMENCLATURA QTD. | CODIGO
23 | PARAFUSO ALLEN M8 30mm 2 Al12-082
37 | MANIPULO M12 2 TC66/028
38 | BASE 1 TC66/027
39 | ARRASTADOR 2 TC66/026
40 | PINO 4 TC66/025
41 | EIXO 1 TC66/024
42 | BUCHA CONICA 1 TC66/021
43 | BUCHA 1 TC66/022
44 | PORCA RECARTILHADA 5 TC66/023
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12. GERENCIAMENTO DE COMANDOS

Entrada de valores da roda
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13. FICHA DE INFORMACOES

E conveniente ao cliente preencher os dados faltantes na ficha assim que receber ou

que fizer uso da maquina.

Para acompanhamento de sua vida util, sempre que tiver que executar um servico
de manutencdo é conveniente relatar aqui o que foi feito. Este procedimento podera
vir a ser util para quem vir a adquirir ou utilizar o produto em segunda méo.

Dados da maquina entregue:

N° de série:

NF n°:

Cliente:

Data de Venda: / /

Operador Responsavel:

Data de Autocalibragdes: / / ; / / ; / / ;
/ / ; / / ; / / ; / / ;
/ / ; / / ; / / ; / / ;
/ / ; / / ; / / ; / / ;

Servigcos de manutengao ou substituicdo de pecas realizados:
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CERTIFICADO DE GARANTIA

Garantimos a Balanceadora de Coluna TC 66 por um periodo de 1 (um) ano a
partir da data de compra do produto, contra defeitos de fabricacdo, excluindo-se
todos os problemas decorrentes do mau uso do equipamento, ou da né&o
observancia dos procedimentos corretos de funcionamento, seguranca e
manutencdo dispostos neste manual. Também nédo estdo cobertos pela garantia
problemas advindos da ligacdo do equipamento em tenséo incorreta, de sobrecarga
da rede elétrica, uso em condicdes diferentes das especificadas neste manual, ou de
qualquer irregularidade proveniente de equivoco por parte do usuario ou de seus
contratados na ligagéo do equipamento.

Para fazer uso da garantia, solicitamos guardar, além deste certificado, sua Nota
Fiscal de Compra para ser apresentada como comprovacao do periodo de garantia.
Para qualquer duvida a respeito do uso do equipamento, bem como para eventuais
necessidades de manutencao, contatar diretamente a TRUCK CENTER no telefone
abaixo, para um atendimento direto ou para a indicacao de assistente técnico.

TRUCK CENTER EQUIPAMENTOS AUTOMOTIVOS LTDA.
Rua Luiz Franceschi, 1345

Bairro Thomaz Coelho

83707-072 Araucaria — PR

Fone/Fax: 41 3643-1819

Fone/Fax Internacional: 55 41 3643-1819

site: www.truckcenter.com.br



