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Light-Curing Composite for the Fabrication of Crowns, Bridges, Inlays, and Onlays

@ Lichthartendes Composite zur Herstellung von Kronen, Briicken, Inlays
und Onlays

@ Composite photopolymérisable pour la fabrication de couronnes, bridges
et onlays

@ Composito ibrido fotoindurente per la realizzazione di corone, ponti, inlay
ed onlay

@ Composite fotopolimerizable para la fabricacion de coronas, puentes, inlays
y onlays

® Compdsito fotopolimerizavel para a fabricagao de coroas, pontes, inlays e onlays

@D Lichtuithardende composiet voor het vervaardigen van kronen, bruggen,
inlays en onlays
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& Ljushardande komposit for framstéllning av kronor, broar, inlays och onlays

@V Valokovettuva yhdistelmédmuovi kruunujen, siltojen, inlayden ja onlayden
valmistukseen

Lyshaerdende komposit til fremstilling af kroner, broer, inlays og onlays
@ Lysherdende komposittmateriale til fremstilling av kroner, broer, inlays og onlays
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1. Product Description
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Sinfony", manufactured by 3M ESPE, is a light-curing
hybrid composite that consists of very fine particles and
is characterized by its high strength. The material is used
for full coverage of frameworks made of metal or fiber-
reinforced materials.

Sinfony is also suitable for fabrication of all-composite
inlays, onlays, and individual crowns not requiring a
framework. Other applications include the customization
of plastic or ceramic stock teeth and temporary restora-
tions made of Protemp”, manufactured by 3M ESPE.

Because of its special consistency, Sinfony can be used
in a layering technique that is very similar to that used
with ceramics. Because intermediate curing is possible,
individual colors can be applied and fixed as desired.

The system consists of opaquer, dentin pastes, and incisal
pastes for all 18 Vita-Classic shades, Intensive-Opaquer,
Opaque-Dentin, Transparent-Opal pastes, Magic colors,
and accessories for processing. The combination of pastes
and their designation are explained in the enclosed
combination scheme.

All pastes are supplied in dispensers and are ready-
for-use.

Sinfony Opaquer is a dual-curing system consisting of a
powder and a liquid component and can be cured with
light in a rapid and reliable polymerization process. The
ensuing process of self-curing ensures that the opaquer
hardens even in areas not exposed to light. A 0.1 mm layer
of opaquer is capable of forming a continuous coat.

Sinfony Intensive-Opaquers are used for customizing
veneers in cervical and interdental areas and extremely
thin layers with an individual color. Intensive-Opaquer 101
pink is ideally suited for coating model cast retentions.
The five Intensive-Opaquers can be freely mixed with
each other as well as with other opaquers.

Sinfony Opaque-Dentin can be used for matching the color
of extremely thin layers. The material can be freely mixed

with all other Sinfony pastes. Five colors of Opaque-Dentin
are available.

Sinfony Magic Intensive pastes are a set of 11 pastes for
customized fabrication of restorations, denture teeth, and
Protemp temporary restorations. These pastes can be
used to produce a variety of effects, e.g. enamel cracks,
calcareous spots, emphasis of cervical areas, and fissures.
The 4 Transparent-Opal pastes are ideal for designing
incisal edge translucence. Magic colors and Transparent-
Opal pastes can be freely mixed with any Sinfony paste -
with the exception of opaquer.

Rocatec™ system, manufactured by 3M ESPE, is recom-
mended as the adhesive system, as this system was
specially designed for use in combination with Sinfony.

O The Instructions for Use of this product should not be
discarded for the duration of product use.
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2. Range of Applications

Sinfony:

Partial or complete veneering of

e crowns and bridges in repair applications
e telescope and cone crowns

e galvanic double crowns

e attachments

e implant supra-constructions

e adhesive bridges

e glass fiber-reinforced crowns and bridges

Fabrication of non-reinforced
e facings

e inlays and onlays

e all-composite single crowns

Customization of

 dentures

e denture teeth

e Protemp temporary restorations

Sinfony Opaquer is also used for:

e intraoral repair of ceramic or composite restorations
with exposed metal parts (in combination with the
Cojet™ system* manufactured by 3M ESPE.

* Cojet is not available in some countries.

» Procedural step
1 Please note
O Tip for processing

3. Preparation

Prepare/Design Metal Framework

Using Rocatec as the bonding system, the framework

can be fabricated just like for veneering with ceramic.
Howeuver, it is important to make sure to provide for a
minimal wall thickness - see “Wall thickness for veneers”.
The presence of an edge-to-edge bite, bruxism or other
difficult bite situations exposing the restoration to special
strains puts limitations on the fabrication with this techni-
que. Under these circumstances, the framework must be
shaped such that the veneer is sufficiently supported e.g.
by a protective backing plate or some form of incisal edge
protection.

However, if mechanical retentions are used instead of
a bonding system, fabrication of the framework must
comply with the guidelines of the composite veneering
technique.

» Polish, clean, and de-grease the framework prior to
veneering and treatment with Rocatec.

Bonding System

The recommended chemical adhesive system is
Rocatec. This material bonds the veneering
composite to the metal without leaving marginal
gaps such that it is not required to use mechanical
retentions.

The suitability of other silanization systems is beyond
3M ESPE's control. Therefore, 3M ESPE accepts no
responsibility for the quality of bonding if materials other
than Rocatec are used.

U For information on the Rocatec system, please refer
to the respective Instructions for Use!
In the absence of a chemical bonding system:

» use common retention beads and shorten them to their
equator;

» improve the mechanical adhesion by blasting
surfaces to be veneered with aluminum oxide, grain
size 100-250 pm;

» then clean the framework with alcohol in an ultrasonic
bath.

Preparation of the Model

» Insulate all areas of the stone model exposed to
Sinfony with Die Isolation, manufactured by 3M ESPE.

» Immediately re-seal the bottle after use.

U Itis no problem if the liquid is turbid - this does not
affect the insulation properties.

Assembly of the Dispenser

Dispenser
cap

Transport cap
(to be disposed)

Filling level indicator

o

-

Dispenser
grip

Dosing from the Dispenser
Option1

» Dispense the paste from the dispenser by turning
the front part of the dispenser clockwise, and apply
directly.

Option 2
» Dose the paste onto a glass slab first, and then apply
with a brush - size 1 - or a probe. Use the light protec-
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tion lid to prevent premature curing of the paste on the

Shade Selection

glass slab. » Keep the suitable colors for the desired tooth shade at
hand for the veneering procedure.
0 Customized Sinfony color patterns are useful to
select the tooth shade and all color shades
> directly in the patient. The Sinfony shade guide
e, with single unfilled color trays is available from
your distributor.
|1 [0 Especially for fabrication of indirect inlays, it
L is recommended to generate pure dentin color
patterns for shade selection directly in the
patient.
Dosing Aid Color table
The dosing aid can be used to consistently dispense the
same quantity of the paste with each “click” of the aid. Opaquer: Dentin Incisal
This mechanism facilitates the reproducible preparation ) pastes: pastes:
of mixtures of identical composition. 0A0-0D4 D AU—[.) D4 E1 E4'
)_ Intensive- Opaque- Enamel-
Opaquer: Dentins: effect
pastes
101 Pink DO1 Light yellow | E5 Polar white
102 Orange DO2 Yellow E6 Sun yellow
103 Brown D03 Orange
104 Purple-gray | DO4 Light green
Dispenser Holder 105 Ochre DO5 Yellow-green
The Dispenser Holder can be used to keep up to 5 dispen- Magic Transparent-
sers at hand with the color coding of the dispenser caps Intensive Opal
being well displayed. pastes: pastes
[T Ocean blue T1 Neutral
|2 Atlantis T2 Yellow
I3 Chestnut T3 Blue
|4 Havanna T4 Gray
|5 Orange
I6 Khaki
|7 Vanilla
I8 Honey yellow
19 Gingiva
110 Red
[11 Terracotta
Combination Table for Vita-Classic Shades
AD*| A1 | A2 | A3| A3,5| A4 |B0*| B1 | B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
18 Opaquer 0AO0|0A1|0A2(0A3[{0A3,5/0A4/0B0|0B1/0B2|{0B3|0B4{0C1{0C2|0C3|0C4/0D2{0D3|0D4
;2552“” DA0|DAT|DA2|DA3|DA35{DA4|{DB0|DB1|DB2|DB3|DBA4|DC1|DC2|DC3|DC4|D D2 DD3|D DA
4 Incisal pastes | E1 | E2 | E2 | E3| E3 | E4 | E1| E1 | E1 | E3| E3|E4 | E3| E3| E4| E4| E3| E3

* Not available in all countries.

ENGLISH
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The assignment of the Opaque-Dentins can only be
considered approximate, since the exact selection depends
on the actual shade conditions:

e D01+ D02 for Vita-Classic shades A, B, and D,
depending on brightness

DO 3 for special orange effects, e.g. with shades from
Ivoclar, Liechtenstein

D02 + D04 for Vita-Classic shades, C and D, depending
on brightness

DO5 for special dark gray-green effects, e.g. for older
teeth

O Mixtures consisting of 1/3 Opaque-Dentin and

2/3 Dentin are useful for dental neck layering and
coverage of small areas with small dabs of the
material. Mixtures of this kind are less intensive
and, thus, change the actual shade to a reduced
degree.

Customized shade trays simplify the selection of
the Opaque-Dentins and assignment to the desired
tooth shade. The Sinfony shade guide with unfilled
color trays is available from your distributor.

4, Production of a Veneer

Silanize the Rocatec-pretreated framework with ESPE" Sil,

manufactured by 3M ESPE. For further information, please

refer to the Instructions for Use of the Rocatec system.

» Allow ESPE Sil to dry for 5min, and cover the frame-
work with Sinfony Opaquer no more than 15 min later.

Opaquer Processing

» Use the Combination Table to select the suitable
opaquer powder for the desired color effect.

» Shake up the powder.

» Dose both the powder and the liquid into a groove in
the ceramic plate at a weight ratio of 1:1.

O Sinfony Opaquer can also be freely dosed. Over-
dosing the powder - producing a viscous-creamy
consistency - accelerates, and underdosing the
powder - producing a thin-creamy consistency -
slows down the curing process.

Caution: if the powder is strongly underdosed the

opaquer will not harden!

For dosing the liquid, hold the bottle upside down

in a vertical position and wait several seconds. This

allows evenly-sized droplets to be dispensed from
the bottle.

I Because the opaquer liquid is light-sensitive and
volatile, the bottle must be immediately resealed
after use!

I Do not use coated mixing pads, since any material
abraded from the pad impairs the bonding to metal.

1 Do not stir the opaquer on a flat surface to prevent
the liquid from evaporating too rapidly, which would
adversely affect the product properties.

» Use a plastic spatula and stir for 45 sec (!). The proces-
sing time is 5 min at 23°C/74°F room temperature.

U You must strictly comply with the specified mixing
time to allow the catalyst components of the powder
to completely dissolve in the liquid.

I Do not use metal spatulas, since abraded material
may cause changes in color.

U Opagquer that has commenced to harden must not
be diluted any further with opaquer liquid, since
already formed polymer chains do not become
re-dissolved. Doing so would adversely affect the
bonding properties.

» Apply a thin layer of the opaquer with a clean dispo-
sable brush, made on behalf of 3M ESPE - similar to
the procedure used for wash-baking ceramic veneers.
Then use the Visio™Alfa device, manufactured by
3M ESPE, for intermediate polymerization before
subsequently applying a covering layer.
» For application and light-curing of the opaquer layer
- choose option 1, if the framework is so small that
the application time per each unit plus 10 sec of
intermediate polymerization per each surface, taken
together, does not exceed 5 min, which corresponds
to the opaquer’s processing time.

or

- choose option 2, if the framework is so large that
the application time per each unit plus 10 sec of
intermediate polymerization per each surface, taken
together, exceeds the 5 min of opaquer processing
time.

Option 1

Apply the opaquer successively to each veneer surface and

light-cure each surface separately for 2x 5 sec using the

Visio Alfa device or for 10 sec using the Elipar™ unit manu-

factured by 3M ESPE. Repeat this sequential procedure until

all veneer surfaces are completely covered by opaquer.

I Hold the opaquer surface as close as possible to
the light exit, without directly contacting it, to
ensure rapid and complete curing of the material.

Option 2

Apply the opaquer evenly to all veneer surfaces and
polymerize by exposing to light for 7 min plus 10 sec of
light + vacuum using the Visio" Beta Vario, manufactured
by 3M ESPE.

I Polymerization with 1 min of light exposure plus
14 min light + vacuum would eliminate the inhibition
layer and thus significantly reduce the strength of
the chemical bond formed with the subsequent layer.

» Subsequently, apply another layer of opaquer ensuring
that all metal is completely covered. Then repeat inter-

mediate polymerization again according to option 1or 2.

» Check that the entire veneer surface hardens properly.

This can be done with a brush handle made of wood.

I Make sure to touch the veneer surface only very
gently, carefully avoiding to push the brush all the
way through to the metal.
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» Re-expose to light, if any opaquer adheres to the handle
of the brush.
1 Incompletely cured opaquer areas will continue to
harden with the subsequent Sinfony layer, but may
cause the formation of streaks.

I At this stage of the process, the opaquer surface
must not be touched with the hands as this may
adversely affect the chemical bond formed between
the opaquer and the composite.

» Layering should be commenced once the veneer surface
is completely covered and all opaquer completely poly-
merized.

I After polymerization, the opaquer surface should
not be left uncoated without a veneer for more than
1-2 hours.

1 Extended storage of the air-exposed opaquer surface
without a veneer coat causes the reactive compo-
nents to dry out and may lead to contamination and
ultimately cause the quality of the bond between
opaquer and Sinfony pastes to be reduced!

Intensive-Opaquer Processing

The translucence of this material is lower due to its large

fraction of pigments. For this reason, mixtures containing

Intensive-Opaquer must be given more time to polymerize.
1 Intensive-Opaquers 102-105 must not be processed!

» Add small amounts of Intensive-Opaquer (with the tip
of the brush) to a small portion of ready-mixed opaquer
of the respective tooth shade, until the individually
desired color shade is attained.

» Cover the framework with opaquer using the common
procedure, and apply the Intensive-Opaquer mixture
especially in those places, in which customized staining
is required.

» Mixtures with low Intensive-Opaquer content should
be polymerized with the Visio Alfa device for 10 sec =
2 exposure cycles.

» Mixtures with high Intensive-Opaquer content should
be polymerized with the Visio Alfa device for 30 sec =
6 exposure cycles, or with the Visio Beta Vario device
using 7 min of light exposure and 10 sec of light
plus vacuum.

Intensive-Opaquer 101 Pink is ideal for coating model

cast retentions for which purpose it is mixed like normal

opaquer, and then applied in the pure state.

» Polymerize Intensive-Opaquer 101 Pink in the Visio Beta
Vario device with 7 min of light exposure and 10 sec
of light plus vacuum; this prevents the formation of
streaks in the denture plastics.

Opaque-Dentin Processing
Sinfony Opaque-Dentins can be combined with all Sinfony
pastes.
1 Because of their higher opacity, it is important to
apply the pastes in layers of max. 1 mm to ensure
complete curing of the material.

Magic Intensive Color Processing

I Mixtures with a high content of Sinfony Magic
pastes are characterized by lower translucency!
Therefore, mixtures of this type require 2-3 x longer
light exposure =10-15 sec for polymerization with
the Visio Alfa device.

» For customization of the veneer, dose Sinfony Magic
pastes onto a glass slab.

» Use an instrument to mix the colors and the dentin
pastes or apply very thin layers of max. 0.5 mm of the
pure paste.

[0 Intensive colors can be used both in internal layers
and on the surface.

Standard mixtures allow the different color shades

to be reproducibly dosed through the use of a dosing

aid.

ENGLISH
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Magic colors, 19 Gingiva, 110 Red, and 111 Terra-
cotta, are particularly well suited for generation of
a gingiva-imitation effect.

enamel wedge
or effect

calcareous spot

enamel crack

filling imitation ageing spot

Building-up the Tooth Contours by Layering

incisal paste metal

dentin paste

Opaque-
Dentin paste

» There are two options available for building-up the

tooth contours

Option 1:

Apply the pastes from the dispenser directly to the

framewaork.

Option 2:

Dose the required quantities of paste onto a glass slab,

and then use a size 1 brush or a probe for modeling.

§ Ifabrushis used, first wet the brush with activator
liquid and then streak out the brush to make sure
that no air bubbles are included.
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» Build up the entire restoration surface by surface in
layers of max. 1 mm thickness, and light-cure each layer
separately using the Visio Alfa device.

» Corrections can be made with a scalpel.

» Reseal the dispenser immediately after use to prevent
the formation of clogs!

Reapplication of the Dispersion Layer

The dispersion layer must be reapplied if it was
inadvertently touched by hand or became otherwise
contaminated.

» Clean the contaminated surface, if any, with a lint-free
cloth.

» Apply Sinfony Activator with a clean short brush and
lightly massage the substance into the surface. Do not
cure with light!

» Continue layering as described under “Building-up the
tooth contours”.

Notes on Building-up the Tooth Contours

I The tooth contours should be built up without any
major delays to ensure optimal bonding and prevent
contamination.

1 Sinfony polymerized with the Visio Alfa device must
not be subjected to grinding. The mechanical strain
of grinding may cause cracks to form causing the
material to chip off.

Building-up the Tooth Contours in 2 Steps

§ Building-up the tooth contours in 2 steps -
i.e. 1., dentin layering followed by polymerization
in the Visio Beta Vario device, grinding down;
and 2., incisal layering - should only be done in
“emergencies”. Even exercising greatest care in
this procedure, the bonding strength between
the vacuum-cured dentin and the subsequently
applied layers is only approx. 80% (on average) of
the usual strength of the material. For this reason,
continuous layering until the final tooth contour
is attained followed by final polymerization is
always preferable, since it affords superior bonding
quality!

» However, if there is an emergency and the incisal
layering or shape corrections must be made after
polymerization in the Visio Beta Vario device, it is
essential to comply with the procedure described
under “Correction after shaping”!

Color Control

Sinfony polymerizes only if exposed to light. The yellow
color of the polymerization photoinitiator is bleached only
during the final polymerization in the Visio Beta Vario.
Therefore, a definitive color control can be done only after
final polymerization.

6

Polymerization

» Each layer must be polymerized separately (intermediate
polymerization) for 5 sec with the Visio Alfa device.

U Applying and curing excessively thick layers with-
out polymerizing the material in between causes
tension to form, which may lead to chipping!

U During intermediate polymerization, a dispersion
layer remains on the composite’s surface which is
required for bonding to the subsequent layer. This
dispersion layer must not be removed!

U The quartz rod of the Visio Alfa device should
be regularly cleaned. The cleaning procedure is
described in the Operating Manual of the Visio Alfa
device.

1890
/
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» Final polymerization is done in the Visio Beta Vario
device without a stone model, using 1 min of light
exposure plus 14 min of light plus vacuum.

U The photoinitiator looses its color during poly-
merization, and the Sinfony material attains the
desired translucency.

I The polymerization chamber of the Visio Beta Vario
device must be kept clean. The reflector located
behind the lamps should be regularly cleaned. The
cleaning procedure is described in the Operating
Manual of the Visio Beta Vario device under
“Maintenance”.

O If the polymerization chamber is strongly conta-
minated, soak respective areas in isopropanol or
ethanol keeping the lid closed, and then remove
the contamination with a cloth.

U Acetone or acetic acid esters should not be used as
these agents dissolve the rubber gasket.
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Shaping and Polishing

Commence shaping and polishing with rotary instruments
only after completing the final polymerization in the Visio
Beta Vario device. Provide for aspiration during shaping
and polishing!

1 The minimal thickness of the veneer should not be
less than 0.8 mm.

I Veneers on masticating surfaces should not be less
than 1 mm thick (contra-indication).

For optimal shaping of the Sinfony material, the master
set contains a shaping set of grinding and polishing

tools manufactured by Hager & Meisinger - see package
for ordering number - and Opal polishing paste from
Renfert - ordering no. 520. These products can be procured
directly from the manufacturers. The procedure described
in the following can be used to produce a high gloss
restoration.

Suitable Procedure using the Tools Provided in the
Shaping Set

» Shape contours with cross-cut burs.

» Subsequently, smoothen the surface with a brown
rubber polisher first, then with a green rubber
polisher.

I The green rubber polishers are especially suitable
for use at the transitions to the metal.

» Pre-polish all surfaces with the white sponge buff with
no polishing agents.

I Do not use pumice powder!

» Use goat's hair brush and e.g. Acrypol (Bredent) for the
interdental spaces.

» Finally polish the entire veneer to high gloss using the
small cotton buffing disk and Opal high-gloss polishing
paste.

» After completing polishing, clean the restoration with a
medium hardness brush under tap water, or in an ultra-
sonic bath.

1 Do not use steam jet cleaning, since the
different heat expansion coefficients of metal
and composite may cause tension to form,
which may lead to chipping!

5. Correction/Repair

Correction after Shaping

I In this context, please refer to the section,
“Building-up the tooth contours in 2 steps”!

» The surface needing correction should be roughened,
and oil-free air blown over the surface.

' Do not use steam, and do not clean with water!
» Apply ESPE Sil and allow to dry for 5 min.

» To reestablish a dispersion layer apply Sinfony
Activator with a short clean brush and lightly massage
the substance into the surface. Do not light-cure!

» Remove any excess material with a lint-free cloth,
without wiping.
» Then layer as usual, polymerize individual layers
with the Visio Alfa device, and conduct the final
polymerization in the Visio Beta Vario. Then shape
and polish.
I Subsequently applied material must not be ground
and polished until after final polymerization in the
Visio Beta Vario device.
» After polishing clean under tap water; do not use steam
jet cleaning!

Repair of Worn or Fractured Restorations

» The surface needing correction should be roughened,
and oil-free air blown over the surface.

I Do not use steam, and do not clean with water!

» Coat the area needing to be repaired with Rocatec Plus;
for details please refer to the Instructions for Use of
the Rocatec system.

» Apply ESPE Sil and allow to dry.

» Layer Sinfonyas usual, polymerize individual layers
with the Visio Alfa device, and conduct the final
polymerization in the Visio Beta Vario. Then shape and
polish.

§  Subsequently applied material must not be ground
and polished until after final polymerization in the
Visio Beta Vario device.

» After polishing clean the work under tap water; do not
use steam jet cleaning!

6. All-Composite Restorations

Guidelines for Preparatory Work
e Pronounced chamfer or circular shoulder

o Wall thickness must be at least 0.8 mm circular;
1.0-1.3 mm occlusal; 1.0 mm for veneers/facings

e |sthmus of inlays should be 1.5 mm (2.0 mm are prefer-
able)

e Cavity walls 4° divergence versus occlusal

ENGLISH
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Fabrication of Full-Composite Inlays, Onlays,
Crowns, Veneers/Facings

» To provide for precise control at the contacting points -
especially in inlay and onlay fabrication - manufacture
an un-sawn control model in addition to the master
model.

» Block out undercuts of the master model with a light-
colored or colorless wax.

1 Colored wax changes the color effect of the trans-
lucent composite.

I Do not use light-curing materials, as these would
bond to Sinfony.

» Mark the preparation limit.

» Wet the cavity/die twice with Ivoclar Separator* and
then blow air over the surface.
* Ivoclar Separator is manufactured by Ivoclar, Liechtenstein

1 There must not be any pools remaining.

» Have at hand the required quantities of Sinfony pastes
to be dispensed onto a glass slab.

O During shaping, use the light protection lid to
protect the pastes from exposure to light.

» Build-up the restoration with common instruments
proceeding in layers of max. 1 mm thickness.

» Polymerize each layer separately with the Visio Alfa
device for 5sec. Each surface of multi-surface restora-
tions should be light-cured separately.

1 Layers in excess of 1 mm thickness may cause
tension to form in the composite.

O Cusps and ridges are easy to apply with thin probes
or nerve broaches.

O Coat amalgam-stained stumps with Opaque-Dentin;
for standard layering use dentin, incisal pastes, and
a sufficient quantity of Transpa pastes.

O To provide for more stability especially for lifting-
off MOD inlays, shape the approximal edges some-
what thicker without extending the length (!).

» Correct early contacts in the state of intermediate
polymerization with a scalpel, do not subject the
restoration to grinding!

» Lift the restoration off the model.

» Conduct the final polymerization in the Visio Beta Vario
using 1min of light exposure plus 14 min of light
plus vacuum.

» Shape according to the common procedure for veneers;
please refer to “Shaping”.

Preparatory Steps in the Laboratory for Trying-in the
Restoration

As a lift-off aid for the dentist, a sphere made from
composite can be polymerized onto the restoration,
which simplifies the trying-in and is easy to remove at a
later time.

Preparatory Steps for Cementation in the
Dentist's Office

Option 1

» Use a fine bur to roughen the basal surface of the
restoration.

» Apply some composite bonding agent in accordance
with the manufacturer's recommendations.

Option 2
» Coat the basal surface of the restoration with Cojet.
» Then apply ESPE Sil and allow to dry.

U For information on the processing of 3M ESPE Cojet
and ESPE Sil, please refer to the respective
Instructions for Use!

Adhesive Cementation of Full-Composite Restorations

» Use an adhesive cement for cementation, e.g.
Compolute™, manufactured by 3M ESPE.
For information on the processing, please refer to the
respective Instructions for Use!

1. Customization of Denture Teeth/
Protemp 3 Garant Temporary Restorations

Denture Teeth

» Roughen the surface of plastic or ceramic denture
teeth with Rocatec Pre or rotary instruments.

» Pretreat with Rocatec Plus and ESPE Sil; please refer to
the Instructions for Use of the Rocatec system.

» Layer Sinfony according to the common technique,
then polymerize and shape.

I For aesthetic reasons, it is recommended to coat
the entire denture tooth with a thin layer, because
transitions between different materials would
otherwise become noticeable.

Protemp 3 Garant Temporary Restorations
Procedure for New Temporary Restorations

Sinfony can be applied equally well to the shaped surface
or the unshaped clean inhibition layer of new restorations.
Very good bonding is attained in either case.

» Remove any contamination - e.g. saliva or polishing
dust - with alcohol, then dry with air. If the inhibition
layer is clean or if the temporary restoration is shaped
and cleaned, proceed as described in the following
step.

» Used in the dentist’s office, Sinfony should be dosed
from the dispenser onto a mixing pad for hygienic
reasons.

» Continue processing as described under “Building-up

the tooth contours by layering”, “Polymerization”, and
“Shaping and polishing”.
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Procedure for Used Temporary Restorations

» Thoroughly roughen the surface of the temporary
restoration with rotary instruments.

» Remove any contamination - e.g. saliva or polishing
dust - with alcohol, then dry with air.

» Used in the dentist's office, Sinfony should be dosed
from the dispenser onto a mixing pad for hygienic
reasons.

» Continue processing as described under “Building-up
the tooth contours by layering”, “Polymerization”, and
“Shaping and polishing”.

8. Customization of Dentures

Complete Dentures
Preparation of the Denture
» Fabricate the denture as usual.

» Areas to be customized should be thoroughly ground
down or roughened.

» Pretreat with Rocatec Plus or Softand ESPE Sil.

Customization of the Denture

Dentures can be customized as described for the following
example:

O use 11 0cean blue to imitate the bluish hue of inter-
dental papillae,

0 use 110 Red to reinforce the red color of gingiva,

[ use |7 Vanilla for a hint of bony substance showing
through,

O use |3 Chestnut or 111 Terracotta for the brown-red
of gingiva,
O use 19 Gingiva to complete modeling.
» Select the desired colors for the individual patient.

[0 All colors can be mixed with T1 neutral to generate
delicate color effects.

1 Use an instrument to mix the colors and make sure
not to introduce any air bubbles.

» Apply the paste in layers of no more than 1 mm; apply
progressively less material near the transition to the
denture plastic.

» Light-cure each layer separately for 5sec with the
Visio Alfa device.

» Once all layers of the denture are built-up, polymerize
for 1 min of light exposure plus 14 min of light plus
vacuum using the Visio Beta Vario device.

» Shape with cross-cut burs and rubber polishers.

» Use sponge buff, goat's hair brush, and polishing paste
to smoothen the surface.

» Use a cotton buffing disk and high-gloss polishing
paste to polish to high gloss.

» After polishing, clean the denture with a brush and tap
water or in an ultrasonic bath.

1 Do not use steam jet cleaning!

Model Cast Dentures

» Apply a thin, but completely coating, layer of Opaquer
pink to the retentions, and light-cure the opaquer for
7min of light exposure plus 10 sec of light plus
vacuum using the Visio Beta Vario device.

O If a Visio Beta device is not available for polymeri-
zation, bead polymer can be sprinkled onto the pink
opaquer prior to completing the restoration with
denture plastic. This allows the denture plastic to
form a proper transition and prevents the formation
of streaks.

9. Veneering of Glass-Fiber Reinforced
Frameworks

Vectris®
Framework Preparation for max. 3-Unit Bridges with
Sinfony Veneering:

» Fabricate the glass-fiber reinforced framework in
accordance with the manufacturer’s recommendations.

Preparation of the Framework:

Option 1:

» Blast the framework with 120 um aluminum oxide at a
max. pressure of 1bar and then clean with steam.

» Apply Vectris wetting fluid and allow to act for 60 sec.

» Dry excess fluid with oil-free air.

Option 2:

» Blast the framework with Rocatec Soft in the
Rocatector”, manufactured by 3M ESPE.

» Then apply ESPE Sil and allow to dry for 5min.

Veneering

» Use Sinfony Opaque-Dentin to fabricate both the crown
margin and a thin coating over the entire framework.
Individual layers must not exceed max. 1 mm in thick-
ness, and need to be light-cured separately.

» Then build-up the veneer as usual, cure with light, and
shape.

Stick Tech®

Framework Preparation for max. 3-Unit Bridges with
Sinfony Veneering:
» Allow Sinfony Activator to permeate into Stick Tech®
products prior to processing.
» Fabricate the glass fiber-reinforced framework in
accordance with the manufacturer's Instructions for Use.
[ For adaptation of the glass fiber nets to the die, it
is recommended to use transparent deep-drawing
caps so that the net can be light-cured through
the cap.

ENGLISH



SEITE10 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

Preparation of the Framework

» The areas to be coated with veneer should be wetted
and then wiped clean with a lint-free cloth. There must
not be any pools of the substance.

Veneering

» Use Sinfony Opaque-Dentin to fabricate both the crown
margin and a thin coating over the entire framework.
Individual layers must not exceed max. 1 mm in thick-
ness, and need to be light-cured separately.

» Then build-up the veneer as usual, cure with light, and
shape.

FibreKor®
Framework Preparation for max. 3-Unit Bridges with
Sinfony Veneering:

» Fabricate the glass fiber-reinforced framework in
accordance with the manufacturer’s Instructions for Use.

» Completely envelope the glass fibers with Sinfony
making sure that the crown margin remains free of
glass fibers.

Preparation of the Framework

» In framework fabrication with Sinfony there are no
further preparatory steps required.

Veneering
» Build-up the Sinfony veneer as usual.

DC-Tell®
Framework Preparation for max. 3-Unit Bridges with
Sinfony Veneering:

» Fabricate the glass fiber-reinforced framework in
accordance with the manufacturer’s Instructions for Use.

Preparation of the Framework

» Blast the framework with Rocatec Soft in the
Rocatector.

» Then apply ESPE Sil and allow to dry for 5 min.

Veneering

» Use Sinfony Opaque-Dentin to fabricate both the crown
margin and a thin coating over the entire framework.
Individual layers must not exceed max. 1 mm in thick-
ness, and need to be light-cured separately.

» Then build-up the veneer as usual, cure with light, and
shape.

Vectris® is a registered trademark of Ivoclar, Liechtenstein

Stick Tech® is a registered trademark of Stick Tech Ltd. Oy, Finland
Firbrekor® is a registered trademark of Jeneric Pentron, USA
DC-Tell® is a registered trademark of DCS Dental AG, Allschwill, CH

10. Preventing Processing Errors

Framework Design

I The framework must provide sufficient support to
the veneer.
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I Difficult bite conditions can cause the veneer to
shear off - partially or in full - if the framework
design is faulty.

Opaquer

U Always apply the opaquer in very thin layers to
ensure complete curing. If the opaquer layer is too
thick, there may be a loss of bonding inside the
opaquer layer.

I Do not use opaquer liquid that has become thickly
viscous, because the material affords only reduced
bonding strength at this consistency.

I The completely cured opaguer must not be touched
by hand or wiped off, since this would adversely
affect the chemical bond.

I After application of the opaquer do not allow the
restoration to remain without a veneer for longer
than 1hour.

Layering
U Apply Sinfony in individual layers of max.1mm
thickness, and polymerize layers separately to make
sure that the material hardens completely.
I Multi-surface restorations and complete-veneer
restorations should be built-up one surface at a
time, and individual surfaces light-cured separately.

Layering Scheme
I Building-up the veneer make sure that the layer
thickness is sufficient and a correct ratio of dentin
paste to incisal paste is established in order to
provide for an optimal color effect.

Polymerization

U Under no circumstance should the polymerization
time with the Visio Alfa device be shorter than
5sec per layer. Careful intermediate polymerization
minimizes shrinking effects during polymerization
and provides for a veneer with no internal tension.

U Hold the restoration as close as possible to the
light exit to ensure optimal curing of the material.

1 Keep the light exit of the Visio Alfa device and the
polymerization chamber of the Visio Beta Vario
device clean at all times, since this is a prerequisite
of obtaining optimal light power.

U Under no circumstance should the polymerization
time in the Visio Beta Vario device be shortened,
since only the completely cured material possesses
optimal material properties.

Wall Thickness for Veneers
I To prevent fracturing, the following wall thicknesses
must be provided:
Veneers not involved in occlusion: 0.8 mm
Veneers of masticating surfaces 1.0 mm-1.3 mm
Facings 1.0 mm
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Veneer Cleaning
1 Do not use steam jet cleaning, since the difference
in heat expansion coefficients of metal and compo-
site may cause tension in the bond to form which
may ultimately lead to chipping.

11. Restoration and Denture Care

» Thoroughly brush restorations and dentures with a
medium hardness toothbrush and a gel toothpaste with
low abrasiveness.

I Strongly abrasive toothpaste should not be used as
it may attack the polish.

1 Do not place dentures in cleaning solutions, because
the aggressive active ingredients of these solutions
may attack the composite and destroy the polish.
Although the bacteria present in the plaque are
killed, cleaning solutions are not sufficient to remove
all the existing plaque. Spots with remaining plaque
are predilection sites for new plaque to form.

1§ Care instructions for patients can be obtained from
3M ESPE free of charge!

12. Repair of Fixed Restorations

» Repair defective fixed restorations with a filling
composite and the suitable bonding agent.
1 Repairs utilizing the Cojet system are particularly
stable.

13. Notes

Sinfony veneer material must be polymerized with the
Visio Alfa and the Visio Beta Vario light units. Since the
suitability of other light units is beyond 3M ESPE's
control, 3M ESPE accepts no liability for the quality of
polymerization in cases, in which other light units are
used.

14. Incompatibilities

In susceptible individuals, sensitization to the product
cannot be excluded. Use of the product should be
discontinued and the product completely removed, if
allergic reactions are observed.

15. Storage and Shelf-life

Do not store Sinfony Pastes and Opaquer above 25°C/77°F.
Do not use beyond the expiration date.

Large quantities of opaquer powder and liquid should be
stored in a cool place, if they are to be stored for extended
periods of time, e.g. in warehousing.

16. Customer Information

ENGLISH

No person is authorized to provide any information which
deviates from the information provided in this instruction
sheet.

Warranty

3M ESPE warrants this product will be free from defects
in material and manufacture. 3M ESPE MAKES NO OTHER
WARRANTIES INCLUDING ANY IMPLIED WARRANTY

OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR
PURPOSE. User is responsible for determining the
suitability of the product for user’s application. If this
product is defective within the warranty period, your
exclusive remedy and 3M ESPE's sole obligation shall

be repair or replacement of the 3M ESPE product.

Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be
liable for any loss or damage arising from this product,
whether direct, indirect, special, incidental or conse-
quential, regardless of the theory asserted, including
warranty, contract, negligence or strict liability.

1
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Index

Adhesive cement 8

Blocking out 8

Bonding quality 2

Bonding strength 6
Bonding system/Rocatec 2
Bruxism (teeth grinding) 2
Burs for shaping 7
Chipping 6

Coating of model cast retentions 5
Color table 3,6

Control model 8
Customized color trays 3, 4

Denture cleaner 11

Die isolation 2

Difficult bite situation 2,10

Dispenser 2,3

Dispersion layer, reapplication 6
Dispersion layer, smear layer 2, 6,7,10
Dosing 2,3

Dosing aid 2

Edge-to-edge hite 2

Framework design 2

Gel toothpaste 11
Gingiva imitation effect 5
Glass slab 2

Heat expansion 11

Indications 2
Intensive pastes 1,5

Lift-off aid 8
Light protection lid 2

Magic color mixtures/pure usage 5
Material strength 6

Mechanical retentions 2

Mixing - opaquer, pastes 1,2,4,5
Mixing spatula 4

Mixtures containing Intensive-Opaquer 5
Opaquer powder/liquid 4

Other silanization systems 2
Patient information 11
Photoinitiator 6

Polishing tools 7

Polymerization chamber cleaning 6
Pumice stone powder 7

Reapplication of Sinfony 7
Reflector cleaning 6
Reproducible preparation of mixtures 3

Shade guide, unfilled 3

Shrinking during polymerization 10
Silanization 4

Stability for lifting-off 8

Standard mixtures 5

Steam jet 7
Storage/Warehousing 11

Streak formation 5

Tension 6
Thickness of layers 5
Transitions between materials 8

12

Veneer support 2

Veneer thickness 7,10
Visio Alfa cleaning 6

Visio Beta Vario cleaning 6
Vita-Classic shades 3

Wall thickness of full-composites 7

Date of this Information: 11/02
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DEUTSCH

Sinfony”

Lichthédrtendes Composite zur
Herstellung von Kronen, Briicken,
Inlays und Onlays

Gebrauchsinformation
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1. Produktheschreibung

Sinfony™, hergestellt von 3M ESPE, ist ein lichthartendes
Feinstpartikel-Hybridcomposite mit hoher Festigkeit zur
Vollverblendung von Gertisten aus Metall oder aus faser-
verstarkten Werkstoffen.

Mit Sinfony kdnnen ebenso Voll-Composite-Inlays, -Onlays
und -Einzelkronen ohne Gertist gefertigt werden. Die Indi-
vidualisierung sowohl von Konfektionszahnen aus Kunst-
stoff oder Keramik als auch von Provisorien aus Protemp”,
hergestellt von 3M ESPE, sind weitere Einsatzgebiete.

DEUTSCH

Die besondere Konsistenz der Sinfony-Massen ermdglicht
eine Schichttechnik, die der der Keramik sehr dhnlich ist.
Durch die Maglichkeit der Zwischenhartung kdnnen ein-
zelne Farben gezielt aufgetragen und fixiert werden.

Das System beinhaltet Opaquer-, Dentin- und Schneide-
massen fiir die 18 Vita-Classic-Farben, Intensiv-Opagquer,
Opaque-Dentine, Transparent-Opal Massen, Magic-Farben
und Verarbeitungszubehor. Die Kombination der Massen
und ihre Bezeichnung ist im Kombinationsschema ersicht-
lich.

Alle Massen stehen in gebrauchsfertigen Dispensern fir
die direkte Applikation zur Verfiigung.

Sinfony Opaquer ist ein dualhértendes System,
bestehend aus Pulver und Fliissigkeit. Durch die Licht-
hartung ist eine schnelle und sichere Polymerisation
gewahrleistet. Die zusatzliche Selbsthértung sichert
anschlieBend auch die Aushartung des Opaquers in
Schattenbereichen. Der Opaquer deckt in einer Schicht
von 0,1 mm.

Sinfony Intensiv-Opaquer dienen der individuellen
Einfarbung der Verblendflache in Zervikal- und Inter-
dentalbereichen und bei extrem diinnen Schichtstarken.
Der Intensiv-Opaquer 10 1 rosa ist ideal zur Abdeckung von
Modellgussretentionen. Alle 5 Intensiv-Opaquer kdnnen
miteinander und mit den anderen Opaquern gemischt
werden.

Sinfony Opaque-Dentin erméglicht die Farbgestaltung in
extrem diinnen Schichtstérken und ist mit allen Sinfony-
Massen mischbar. Es sind 5 Opaque-Dentin-Farben
erhéltlich.

Sinfony Magic sind 11 Intensivmassen zur individuellen
Charakterisierung von Restaurationen, Prothesenzahnen
und Protemp Provisorien. Mit diesen Massen sind vieler-
lei Effekte erzielbar, wie z.B. Schmelzrisse, Kalkflecke,
Betonung von Zervikalbereichen und Fissuren. Fiir die
Gestaltung der Schneidekannten-Transluzenz sind die

4 Transparent-Opal-Massen ideal. Magic-Farben und
Transparent-Opal-Massen sind mit allen Sinfony-Massen
- auler Opaquer - mischbar.

Als Verbundsystem wird das Rocatec™ System, hergestellt
von 3M ESPE, empfohlen. Es ist speziell auf die Verarbei-
tung mit Sinfony abgestimmt.

O Die Gebrauchsinformation dieses Produktes ist fiir die
Dauer der Verwendung aufzubewahren.

13
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2. Anwendungsgebiete

Sinfony:

Teil- oder Vollverblendung von

e Festsitzenden Kronen und Briicken

e Teleskop- und Konuskronen

e galvanisierten Doppelkronen

e (Geschieben

o |mplantat-Suprakonstruktionen

e Adhasivbriicken

e (ilasfaserverstarkten Kronen und Briicken

Herstellung von unverstarkten
e Verblendschalen

® |nlays und Onlays

e \oll-Composite-Einzelkronen

Individualisierung von
e Prothesen

e Prothesenzahnen

e Protemp Provisorien

Sinfony Opaquer aulRerdem fiir:

e |ntraorale Reparatur von Keramik- oder Composite-
Zahnersatz mit freiliegendem Metall in Verbindung mit
dem Cojet"-System*, hergestellt von 3M ESPE.

* Cojet ist nicht in allen Landern erhéltlich.

» Arbeitsschritt
1 Hinweis bitte beachten
[ Verarbeitungstipp

3. Vorbereitung

Metallgeriist gestalten/vorbereiten

Bei Verwendung von Rocatec als Verbundsystem

kann das Gertist wie fiir eine keramische Verblendung
gestaltet werden. Die Mindestwandstérken fiir Ver-
blendungen miissen hierbei beriicksichtigt werden -
siehe unter ,Wandstérken bei Verblendungen”.
Einschrankungen fiir diese Gestaltungsweise ergeben
sich bei Kopfhiss-Situationen, Knirschern oder
sonstigen schwierigen Bissverhaltnissen, welche die
Restauration dber das normale Maf hinaus belasten.
In diesen Fallen muss das Geriist so modelliert werden,
dass die Verblendung z.B. durch eine Riickenschutz-
platte oder einen Kaukantenschutz ausreichend
abgestiitzt wird.

Kommen anstelle eines Verbundsystems mechanische
Retentionen zum Einsatz, richtet sich die Gerlistgestaltung
nach den hierfiir geltenden Regeln der Composite-Verblend-
technik.

» Vor dem Verblenden und der Behandlung mit Rocatec
das Geriist polieren, sdubern und fettfrei machen.

14

Verbundsystem

Als chemisches Verbundsystem empfiehlt sich Rocatec,
das einen randspaltfreien Verbund zwischen Verblend-
composite und Metall ermdglicht. Mechanische Reten-
tionen werden nicht benétigt.

Die Funktionsfahigkeit anderer Silanisierungssysteme
liegt auBBerhalb unserer Kontrolle. Bei deren Anwendung
tibernimmt 3M ESPE keine Verantwortung fir die Qualitat
des Haftverbundes.

U Fur Informationen zum Rocatec-System bitte die
entsprechende Gebrauchsinformation lesen!

Kommt kein chemisches Verbundsystem zur Anwen-
dung:

» Herkdmmliche Retentionsperlen verwenden und diese
bis zum Aquator kiirzen.

» Zur Verbesserung der mechanischen Haftung die Ver-
blendflachen mit Aluminiumoxid, Kérnung 100-250 pm,
abstrahlen.

» Anschliefend das Geriist mit Alkohol im Ultraschall
reinigen.

Maodell vorbereiten

» Alle Bereiche des Gipsmodells, die mit Sinfony in
Bertihrung kommen, mit Modellisolierung, hergestellt
von 3M ESPE, isolieren.

» Nach der Entnahme die Flasche sofort wieder ver-
schliefen.

U Eine magliche Triibung der Fliissigkeit beeintrachtigt
nicht die Isolierwirkung.

Dispensermontage

VersandverschluR
(verwerfen)

Dispenser-
kappe

L

Fillstandsanzeige
min. max.

Dispenser-
handgriff

Dosieren aus dem Dispenser

Alternative 1

» Die Paste durch Drehen des Dispenservorderteils im
Uhrzeigersinn aus dem Dispenser fordern und direkt
aufgetragen.

Alternative 2

» Die Paste auf eine Glasplatte dosieren und mit einem
Pinsel - GroRe 1 - oder einer Sonde auftragen. Den
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Lichtschutzdeckel verwenden, um ein friihes Ausharten
der Paste auf der Glasplatte zu vermeiden.

Farbauswahl

» Je nach gewiinschter Zahnfarbe die entsprechenden
Farben fiir die Verblendung bereitlegen.

O Mitindividuell hergestellten Sinfony Farbmustern
kann schon am Patienten die Zahnfarbe mit all
ihren Schattierungen ausgesucht werden.

Ein Sinfony Farbring mit einzelnen unbefiillten
Farbldffeln ist im Handel erhdltlich.

0 Insbesondere fiir die Herstellung von indirekten
Inlays empfiehlt es sich, Farbmuster aus reinem
Dentin fur die Farbauswahl am Patienten zu

fertigen.
Dosierhilfe Farbtabelle
Mit der Dosierhilfe kann pro ,Klick” immer die gleiche
Menge Paste dosiert werden. Dies ermdglicht die Herstel- Opaquer: Dentin- Schneide-
lung reproduzierbarer Mischungen in identischer Zusam- massen: massen:
mensetzung. 0A0-0D4 D AO-D D4 F1-E4
Intensiv- Opaque- Enamel-
Opaquer: Dentine: Effekt-
Massen
101 rosa DO1 hellgelb E5 Polar weifd
102 orange D02 gelb E6 Sungelb
103 braun D03 orange
104 violett-grau | DO4 hellgriin
Dispenserablage 105 ocker DO5 gelb-griin
Die Dispenserablage halt bis zu 5 Dispenser griffbereit Maai T .
mit freiem Blick auf die Farbkennzeichnung der Dispenser- Inta:z?::iv- Or:;lls_parem
kappen. massen: Massen
1 Ozeanblau | T1 neutral
I2  Atlantis T2 gelb
I3 Kastanie T3 blau
|4 Havanna T4 grau
I5 Orange
16 Khaki
|7 Vanille
I8 Honiggelb
19 Gingiva
110 Rot
[11 Terrakotta
Kombinations-Tabelle nach Vita-Classic-Farben
AD*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |B0*| B1 | B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
18 Opaquer 0AO0|0A1|0A2(0A3|{0A3,5/0A40B0I0B1/0B2|0B3|0B4{0C1{0C2|0C3|0C4/0D2(0D3|0D4
IlﬁaDsian_ DAO|DA1|DA2|DA3DA3,5(DA4DBO|DB1{DB2|DB3|DB4|DC1|{DC2{DC3|DC4/DD2|DD3|{DD4
dschneide- | gy | gyl g2 | E3| E3 | E4 | E1| E1|E1|E3|E3| E4|E3| E3|E4| E4|E3]|ES
Massen

*Nicht in allen Landern erhaltlich.
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Die Opaque-Dentine kénnen den Zahnfarben nur ungeféhr
zugeordnet werden, die genaue Auswahl richtet sich nach
den jeweiligen farblichen Gegebenheiten:

e D01+ D02 fiir Vita-Classic Farben A, B und D, je nach

Helligkeit

DO 3 fiir besondere Orange-Effekte, z.B. bei Farben der

Fa.lvoclar, Liechtenstein

D02 + DOA4 fir Vita-Classic Farben C und D, je nach

Helligkeit

DO5 fiir besondere Dunkelgrau-griin Effekte, z.B. bei

alteren Zahnen

O Fir Zahnhals-Schichtungen und wenn kleine Be-
reiche punktférmig abgedeckt werden sollen, sind
Mischungen aus 1/3 Opaque-Dentin und 2/3 Dentin
hilfreich. Solche Mischungen sind weniger farb-
intensiv und verandern die eigentliche Zahnfarbe
daher auch weniger.

O Individuell hergestellte Farbloffel erleichtern auch
hier die Auswahl der Opaque-Dentine und die Zu-
ordnung zur ausgesuchten Zahnfarbe. Ein Sinfony
Farbring mit ungefillten Farbloffeln ist im Handel
erhdltlich.

4. Herstellung einer Verblendung

Mit Rocatec vorbehandelte Geriiste mit ESPE™ Sil, her-

gestellt von 3M ESPE, silanisieren. Informationen dazu:

siehe Rocatec System Gebrauchsinformation.

» ESPE Sil 5min trocknen lassen und das Geriist
spatestens nach 15 min mit Sinfony Opaquer abdecken.

Opaquer verarbeiten

» Anhand der Kombinations-Tabelle das Opaquerpulver
der entsprechenden Farbe auswahlen.

» Das Pulver schiitteln.
» Pulver und Fliissigkeit im Gewichtsverhaltnis 1:1in die

Mulde der Keramikplatte dosieren.

O Esistauch méglich, Sinfony Opaquer frei zu dosie-
ren. Pulveriiberdosierung - dick-sahnige Konsistenz
- beschleunigt, Pulverunterdosierung - diinn-
sahnige Konsistenz - verlangsamt die Abbindung.
Achtung: bei starker Pulverunterdosierung hartet
der Opaquer nicht aus!

0O Beim Dosieren der Flissigkeit, die Flasche senkrecht
mit der Offnung nach unten halten und einige
Sekunden warten. Auf diese Weise werden gleich-
makige Tropfen dosiert.

1 Opaquerfliissigkeit ist lichtempfindlich und leicht
fltichtig, deshalb die Flasche nach Gebrauch sofort
wieder verschlieen!

I Keine beschichteten Anmischbltcke verwenden,
der Abrieb verschlechtert die Haftung am Metall.

1 Opaquer nicht auf einer ebenen Fl4che anriihren,
andernfalls verfliichtigt sich die Losung schneller
und die Produkteigenschaften werden beeintrachtigt.
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» Mit einem Kunststoffspatel 45 sec (!) lang anrtihren.
Die Verarbeitungszeit betragt 5 min bei 23°C Raum-
temperatur.

I Die Mischzeit muss unbedingt eingehalten werden,
damit sich die Katalysatorbestandteile des Pulvers
vollstandig in der Fliissigkeit auflésen kdnnen.

I Keine Metallspatel verwenden, der Abrieb kann
Farbveranderungen bewirken.

U Opaquer, der angefangen hat abzubinden, nicht
nachtrdglich mit Opaquerflissigkeit verdiinnen, da
sich bereits gebildete Polymerketten nicht wieder
auflésen. Die Verbundfestigkeit wird dadurch
beeintréchtigt.

» Den Opaquer mit einem sauberen Einwegpinsel, her-
gestellt fir 3M ESPE, diinn auftragen - &hnlich wie bei
einem Washbrand bei Keramikverblendungen. Danach
mit dem Visio™ Alfa-Gerét, hergestellt von 3M ESPE,
zwischenpolymerisieren. AnschlieRend eine weitere
deckende Schicht auftragen.

» Fiir Auftragen und Lichtharten der Opaquerschicht
- Alternative 1 wahlen, wenn das Geriist so klein ist,

dass das Auftragen je Einheit und die 10 sec Zwi-

schenpolymerisieren je Fldche zusammen nicht ldnger

dauern als die 5 min Verarbeitungszeit des Opaquers,
oder

- Alternative 2 wahlen, wenn das Gerist so groR ist,
dass das Auftragen je Einheit und die 10 sec Zwi-
schenpolymerisieren je Fldche zusammen langer
dauern als die 5 min Verarbeitungszeit des Opaquers.

Alternative 1

Den Opaquer Verblendflache fir Verblendflache auftragen
und jede Flache einzeln 2 x 5 sec mit dem Visio Alfa-
Gerat oder 10 sec mit einem Elipar*Gerat, hergestellt von
3M ESPE, lichtharten. Auf diese Weise vorgehen, bis alle
Verblendfldchen vollstéandig mit Opaquer bedeckt sind.

I Die Opaqueroberflache so nah wie méglich an das
Lichtaustrittsfenster halten, ohne es zu beriihren,
um eine schnelle und vollstandige Aushértung zu
gewahrleisten.

Alternative 2

Auf alle Verblendflachen gleichméRig Opaquer auftragen

und mit 7 min Licht plus 10 sec Licht mit Vakuum im

Visio™ Beta Vario, hergestellt von 3M ESPE, polymerisieren.

I Eine Polymerisation mit 1 min Licht plus 14 min Licht

mit Vakuum wiirde die Inhibitionsschicht eliminieren
und den chemischen Verbund mit der nachsten
Schicht wesentlich verschlechtern!

» Anschliefend eine weitere Schicht auftragen, sodass
das Metall vollstandig abgedeckt ist. Danach wieder
zwischenpolymerisieren. Hierbei ebenfalls Alternative 1
oder Alternative 2 anwenden.

» Die Aushértung an der gesamten Verblendfl&che kontral-
lieren, z.B. mit der Spitze eines hélzernen Pinselgriffs.
U Dabei die Verblendflache vorsichtig beriihren, den
Pinsel nicht bis auf das Metall durchstoRen!
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» Bleibt Opaquer am Pinselgriff haften, nochmals nach-
belichten.

I Opaquer-Bereiche, die nicht vollstandig ausgehartet
sind harten zusammen mit der nachfolgend auf-
getragenen Sinfony-Schicht nach, kénnen jedoch
bei der Schichtung Schlieren verursachen.

In diesem Stadium die Opaqueroberflache keines-

falls mit den Handen bertihren oder abwischen, um

den chemischen Verbund mit dem Composite nicht
zu beeintréchtigen.

» Ist die Verblendflache komplett abgedeckt und der
Opaquer polymerisiert, sofort anschlieend mit der
Schichtung beginnen.

I Die polymerisierte Opaqueraberflache sollte nicht
langer als 1-2 Stunden unverblendet liegen bleiben.
Eine langere Lagerung der unverblendeten Opaquer-
oberflache an der Luft fiihrt zum Abtrocknen von
reaktionsfahigen Bestandteilen und ggf. zur Ver-
schmutzung. Dies vermindert die Verbundqualitét
zwischen Opaquer und Sinfony-Massen!

!

Intensiv-Opaquer verarbeiten

Der hohe Anteil an Farbpigmenten bewirkt eine geringere

Lichtdurchdringung, daher muss bei Mischungen mit Inten-

siv-Opagquer die Polymerisationszeit verlangert werden.
1 Intensiv-Opaquer 102-105 diirfen nicht pur ver-

arbeitet werden!

» Den Intensiv-Opaquer Pinselspitzenweise in eine kleine
Partion des angemischten Opaquers der jeweiligen
Zahnfarbe einmischen, bis der gewiinschte individuelle
Farbton erreicht ist.

» Wie gewohnt das Geriist mit Opaquer abdecken, dabei
die Intensiv-Opaquer-Mischung gezielt dort auftragen,
wo eine individuelle Einfarbung notwendig ist.

» Mischungen mit geringen Anteilen Intensiv-Opaquer
mit Visio Alfa 10 sec polymerisieren, = 2 Belichtungs-
zyklen.

» Bei Mischungen mit hohen Anteilen Intensiv-Opaquer
mit Visio Alfa 30 sec, = 6 Belichtungszyklen, oder im
Visio Beta Vario mit 7min Licht und 10 sec Licht mit
Vakuum polymerisieren.

Intensiv-Opaquer 101 rosa ist ideal fir die Abdeckung von
Modellgussretentionen und wird wie normaler Opaquer
angemischt und pur aufgetragen.

» Intensiv-Opaquer |0 1rosa im Visio Beta Vario mit
7min Licht und 10 sec Licht mit Vakuum polymeri-
sieren, dies verhindert Schlierenbildung im Prothesen-
kunststoff.

Opaque-Dentin verarbeiten
Sinfony Opaque-Dentine kénnen mit allen Sinfony-Massen
kombiniert werden.

I Wegen der hoheren Opazitét ist es besonders
wichtig, dass die Massen nur in Schichtstérken bis
max. 1 mm aufgetragen werden, um eine vollstan-
dige Aushartung zu gewahrleisten.

Magic-Intensivfarben verarbeiten

I Bei Mischungen mit hohen Anteilen Sinfony Magic-
Massen wird die Lichtdurchldssigkeit vermindert!
Solche Mischungen miissen mit 2-3-facher Belich-
tungszeit, =10-15 sec, = 2-3 Belichtungszyklen, mit
Visio Alfa polymerisiert werden.

» Zur individuellen Gestaltung der Verblendung Sinfony
Magic-Massen auf eine Glasplatte dosieren.

» Die Farben mit einem Instrument in die Dentinmassen
einmischen oder in sehr diinnen Schichten, max. 0,5 mm,
pur auftragen.

[0 Die Intensivfarben kdnnen sowohl eingeschichtet,
als auch an der Oberfléche verwendet werden.

O Bei Standard-Mischungen kénnen mit der Dosier-
hilfe die verschiedenen Farben reproduzierbar
dosiert werden.

O Die Magic-Farben 19 Gingiva, 110 Rot, und 11 Terra-
kotta eignen sich besonders zur Zahnfleischimitation.

DEUTSCH

Schmelzkeil
oder Effekt

Kalkfleck

Schmelzriss
Fiillungsimitation Altersfleck
Schichtung der Zahnform
Schneidemasse Metall

Dentinmasse

Opaque:
Dentin-Masse

» Fiir den Aufbau der Zahnform gibt es zwei Mdglichkeiten

Alternative 1:

Die Massen direkt aus dem Dispenser auf das Gertist

auftragen.

Alternative 2:

Die bendtigten Pastenmengen auf eine Glasplatte do-

sieren und die Restauration mit einem Pinsel, Groe 1,

oder einer Sonde modellieren.

I Wird ein Pinsel verwendet, sollte er zun4chst mit
Aktivatorfliissigkeit benetzt und wieder ausgestri-
chen werden, um Lufteinschliisse zu vermeiden.

17
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» Die ganze Restauration flachenweise in Schichtenstar-
ken von max. 1 mm aufbauen und jede Flache einzeln
mit Visio Alfa lichtharten.

» Korrekturen kdnnen mit einem Skalpell vorgenommen

Polymerisation

» Jede einzelne Schicht 5 see mit dem Visio Alfa
zwischenpolymerisieren.

U Das Auftragen und Aushérten zu dicker Schichten

werden. ohne ausreichende Zwischenhartung fiihrt zu
» Die Dispenser nach Gebrauch sofort wieder verschlie- Spannungen. Abplatzungen kdnnen die Folge sein!
Ben, um Pfropfenbildung zu vermeiden! 1 Bei der Zwischenpolymerisation verbleibt auf der

Compositeoberflache eine Dispersionsschicht, die
fiir den Verbund mit der néchsten Schicht notwendig
ist. Diese Dispersionsschicht darf nicht entfernt
werden!

Nachtragen der Dispersionsschicht

Wurde die Dispersionsschicht versehentlich mit den
Fingern beriihrt oder verschmutzt, muss sie wieder neu

aufgetragen werden. U Den Quarzstab des Visio Alfa Gerétes in regel-
» Verschmutzte Oberflache mit einem fusselfreien Tuch maRigen Abstanden reinigen.
reinigen. Vorgehensweise: siehe Visio Alfa Betriebsanlei-

» Sinfony Aktivator mit einem kurzen sauberen Pinsel tung.

auftragen und leicht einmassieren. Nicht lichtharten!
» Wie unter ,Schichtung der Zahnform” beschrieben
weiterschichten.

Hinweise zum Aufbau der Zahnform

I Der Aufbau der Zahnform sollte moglichst ohne
gréRere zeitliche Unterbrechungen durchgefiihrt
werden, um einen optimalen Haftverbund zu ge-
wahrleisten und Verunreinigungen zu vermeiden.

1 Mit Visio Alfa polymerisiertes Sinfony darf nicht
beschliffen werden. Andernfalls konnen durch die
mechanische Belastung Risse gesetzt werden, die
zu Abplatzungen fihren.

DD
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Aufbau der Zahnform in 2 Schritten

I Der Aufbau der Zahnform in 2 Schritten - 1. Dentin-
schichtung, dann Polymerisation im Visio Beta
Vario, Zurtickschleifen und 2. Schneideschichtung -
sollte nur in ,Notfallen” vorgenommen werden.
Auch bei sorgfaltigster Vorgehensweise liegt die
Verbundfestigkeit zwischen dem unter Vakuum
ausgehérteten Dentin und dem anschlieRend auf-
geschichteten Material im Durchschnitt nur bei
80% der eigentlichen Materialfestigkeit. Aus die-
sem Grund muss die durchgehende Schichtung bis
zur fertigen Zahnform mit anschlieRender Endpoly-
merisation immer vorgezogen werden. Durch diese
Vorgehensweise wird der qualitativ beste Verbund
erzielt!

» Ist der Notfall eingetreten und die Schneideschichtung
oder Formkorrekturen miissen nach der Polymerisation

» Die Endpolymerisation erfolgt im Visio Beta Vario
ohne Modell, mit 1 min Licht plus 14 min Licht mit
Vakuum.

I Wihrend der Polymerisation verliert der Fotoinitiator
seine gelbliche Farbe und Sinfony erreicht die ge-
wiinschte Transluzenz.

U Die Polymerisationskammer des Visio Beta Vario

im Visio Beta Vario vorgenommen werden, unbedingt
die unter ,Korrektur nach der Ausarbeitung” beschrie-
benen Schritte einhalten!

Farbkontrolle
Sinfony polymerisiert ausschlieBlich durch Licht. Der fiir

immer sauber halten. In regelméRigen Abstanden
den Reflektor hinter den Lampen reinigen.
Vorgehensweise: siehe Visio Beta Vario Betriebs-
anleitung unter ,Wartung”.

O Starke Verschmutzungen in der Polymerisations-
kammer bei geschlossenem Deckel mit Isopropanol
oder Ethanol einweichen und mit einem Tuch ent-

die Polymerisation notwendige Fotoinitiator hat eine gelb-

liche Eigenfarbe, die erst wahrend der Endpolymerisation

im Visio Beta Vario ausbleicht. Eine definitive Farbkontrolle I
ist daher erst nach der Endpolymerisation mdglich.

fernen.

Azeton oder Essigester l6sen die Gummidichtung
an, daher diese Mittel nicht verwenden!
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Ausarbeitung und Politur

Erst nach der Endpolymerisation im Visio Beta Vario

Gerdt die Verblendung mit rotierenden Instrumenten
ausarbeiten und polieren. Dabei eine Absaugung be-
nutzen!

I Die Mindeststarke der Verblendung sollte 0,8 mm
nicht unterschreiten.

1 Kauflachenverblendungen unter 1 mm sind kontra-
indiziert.

Fir die optimale Ausarbeitung von Sinfony ist im Master
Set ein Ausarbeitungs-Set mit Schleif- und Polierwerk-
zeugen der Firma Hager & Meisinger - Bestell-Nr. siehe
Packung - und Polierpaste Opal der Firma Renfert -
Bestell-Nr. 520 - enthalten. Diese Produkte sind direkt bei
den Herstellern erhaltlich. Durch die nachfolgend beschrie-
bene Vorgehensweise ist ein hervorragender Hochglanz
erzielbar.

Vorgehensweise mit den Werkzeugen aus dem
Ausarbeitungsset

» Die Konturen mit kreuzverzahnten Frasen ausarbeiten.

» Dann die Oberfl&che zundchst mit braunen und
anschlieend mit griinen Gummipolierern glétten.

1 Die griinen Gummipolierer eignen sich besonders
flir die Ubergénge zum Metall.

» Mit dem weillen Schwammrad ohne Poliermittel alle
Fldchen vorpolieren.

1 Kein Bimssteinpulver verwenden!

» Fir die Interdentalrdume eine Ziegenhaarbiirste und
z.B. Acrypol, Fa. Bredent, verwenden.

» Zum Schluss die ganze Verblendung mit der kleinen
Baumwollschwabbel und der Hochglanzpolierpaste
Opal auf Hochglanz polieren.

» Nach der Politur die Arbeit unter flieBendem Wasser
mit einer mittelharten Biirste oder im Ultraschallbad
reinigen.

1 Keinen Dampfstrahler verwenden, da die
unterschiedliche Warmedehnung von
Metall und Composite zu Spannungen im
Verbund fiihrt. Abplatzungen konnen die
Folge sein!

5. Korrektur/Reparatur

Korrektur nach der Ausarbeitung

U Bitte hierzu den Abschnitt , Aufbau der Zahnform in
2 Schritten” beachten!

» Die zu korrigierende Fléche anrauen und mit dlfreier
Luft abblasen.

I Nicht abdampfen, nicht mit Wasser reinigen!

» ESPE Sil auftragen und 5 min trocknen lassen.

» Zur Wiederherstellung der Dispersionsschicht Sinfony
Aktivator mit einem kurzen sauberen Pinsel auftragen
und leicht einmassieren. Nicht lichtharten!

» Uberschiisse mit einem fusselfreien Tuch abtupfen,
nicht wischen.

» Danach wie gewohnt schichten, mit Visio Alfa zwischen-
polymerisieren, mit Visio Beta Vario endpolymerisieren,
anschlieend ausarbeiten und polieren.

I Nachgetragenes Material darf erst nach der
Endpolymerisation im Visio Beta Vario beschliffen
werden.

» Nach der Politur unter flieBendem Wasser reinigen,
keinen Dampfstrahler verwenden!

DEUTSCH

Reparatur von getragenen Restaurationen

» Die zu korrigierende Flache anrauen und mit élfreier
Luft abblasen.

§  Nicht abdampfen, nicht mit Wasser reinigen!

» Den zu reparierenden Bereich mit Rocatec Plus be-
schichten, siehe Rocatec System Gebrauchsinforma-
tion.

» ESPE Sil auftragen und trocknen lassen.

» Sinfony wie gewohnt schichten, mit Visio Alfa zwi-
schenpolymerisieren, mit Visio Beta Vario endpolymeri-
sieren, anschliefend ausarbeiten und polieren.

§ Nachgetragenes Material darf erst nach der
Endpolymerisation im Visio Beta Vario beschliffen
werden.

» Nach der Politur unter flieRendem Wasser reinigen,
keinen Dampfstrahler verwenden!

6. Voll-Composite-Restaurationen

Préparationsrichtlinien
e Ausgeprdgte Hohlkehle oder zirkuldre Stufe

e \Wandstarken mindestens 0,8 mm zirkular; 1,0-1,3 mm
okklusal; 1,0 mm bei Veneers/Facetten

e |sthmus bei Inlays 1,5 mm besser 2,0 mm
e Kavitatenwande 4° Divergenz gegen okklusal

Herstellung von Voll-Composite Inlays, Onlays,

Kronen, Veneers/Facetten

» Fir die genaue Kontrolle der Kontaktpunkte - insheson-
dere bei Inlay- und Onlayherstellung - zusé&tzlich zum
Meistermodell ein ungesdgtes Kontrolimodell herstellen.
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» Auf dem Meistermodell untersichgehend préaparierte
Bereiche sparsam mit einem hellen, mdglichst farblosen
Wachs ausblocken.

1 Farbige Wachse verandern die Farbwirkung des
transluzenten Composites.

1 Keine lichthartenden Materialien verwenden, sie
wiirden sich mit Sinfony verbinden.

» Die Praparationsgrenze anzeichnen.

» Die Kavitat/den Stumpf 2x mit Ivoclar Separator®
benetzen und anschlieend abblasen.

* Ivoclar Separator ist ein Produkt der Fa. Ivoclar, Liechtenstein

1 Esdiirfen keine Pfiitzen mehr vorhanden sein.

» Sinfony-Massen in den entsprechenden Mengen auf
einer Glasplatte bereitlegen.

O Die Pasten wahrend des Modellierens mit dem
Lichtschutzdeckel vor Licht schiitzen.

» Die Restauration mit den gewohnten Instrumenten
Schritt fir Schritt in Schichten von max. 1 mm aufbauen.

» Jede Schicht einzeln mit Visio Alfa 5 see zwischen-
polymerisieren. Bei mehrflachigen Restaurationen
Flache fir Flache nacheinander lichtharten.

I Schichtstarken tiber 1 mm kénnen zu Spannungen
im Composite fihren.

O Mit diinnen Sonden oder Nervnadeln lassen sich
Hocker und Wilste gut auftragen.

(0 Durch Amalgam verfarbte Stimpfe mit Opaque-
Dentin abdecken, ansonsten fiir eine Standard-
schichtung Dentin, Schneide und ausreichend
Transpamasse verwenden.

O Fir mehr Stabilitat besonders beim Abheben von
MOD-Inlays, die approximalen Rander etwas
dicker, aber nicht langer(!) modellieren.

» Friihkontakte im vorpolymerisierten Zustand mit einem
Skalpell korrigieren, die Restauration nicht beschleifen!

» Die Restauration vom Modell abheben.

» Im Visio Beta Vario mit 1 min Licht plus 14 min Licht
mit Vakuum die Endaushértung durchfihren.

» Wie bei Verblendungen gewohnt ausarbeiten.

Siehe , Ausarbeitung”.

Vorbereitung im Labor fiir die Einprobe

Als Abziehhilfe fiir den Zahnarzt kann ein Composite-
kiigelchen anpolymerisiert werden. Dies erleichtert die
Einprobe und kann nach dem Zementieren abgetrennt
werden.

Vorbereitung beim Zahnarzt fiir die Befestigung
Alternative 1

» Die Restauration von basal mit einem feinen Bohrer
anrauen.

» Ein Compositebonding auftragen, dabei die Hersteller-
vorschriften beachten.

Alternative 2
» Die Restauration von basal mit Cojet beschichten.
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» Anschliefend ESPE Sil auftragen und trocknen lassen.
I Informationen zur Verarbeitung von Cojet und
ESPE Sil bitte der jeweiligen Gebrauchsinformation
entnehmen!

Adhésive Befestigung von Voll-Composite
Restaurationen

» Fir die Befestigung einen Adhdsivzement verwenden,
2.B. Compolute”, hergestellt von 3M ESPE. Informa-
tionen zur Verarbeitung bitte der jeweiligen Gebrauchs-
information entnehmen!

7. Individualisierung von Prothesenzahnen/
Protemp 3 Garant Provisorien

Prothesenzéahne

» Prothesenzahne aus Kunststoff oder Keramik mit
Rocatec Pre oder rotierenden Instrumenten aufrauen.

» Mit Rocatec Plus und ESPE Sil vorbehandeln, siehe
Rocatec-System Gebrauchsinformation.

» Sinfony wie gewohnt schichten, polymerisieren und
ausarbeiten.

U Aus optischen/asthetischen Griinden empfiehlt es
sich den ganzen Prothesenzahn diinn zu Giber-
schichten, da sonst die Materialiibergédnge sichtbar
werden.

Protemp 3 Garant Provisorien

Vorgehensweise bei neuen Provisorien

Sinfony kann bei einem neu hergestellten Provisorium
sowohl auf die ausgearbeitete Oberfldche als auch auf
die unausgearbeitete saubere Inhibitionsschicht auf-
getragen werden. In beiden Fallen wird eine sehr gute
Haftung erzielt.

» Verunreinigungen - z.B. Speichel oder Schleifstaub -
mit Alkohol entfernen, anschliefend mit Luft trocknen.
Bei sauberer Inhibitionsschicht oder bei einem aus-
gearbeiteten sauberen Provisorium wie im néchsten
Schritt beschrieben weiterarbeiten.

» Bei Verwendung in der Zahnarztpraxis aus hygienischen
Griinden Sinfony aus dem Dispenser auf einen Block
dosieren.

» Wie unter ,Schichtung der Zahnform®, ,Polymerisation”

und ,Ausarbeitung und Politur” beschrieben weiter-
arbeiten.

Vorgehensweise bei getragenen Provisorien
» Die Oberfldche des Provisoriums groRziigig mit
rotierenden Instrumenten anrauen.

» Verunreinigungen - z.B. Speichel oder Schleifstaub -
mit Alkohol entfernen, anschlieRend mit Luft trocknen.

» Bei Verwendung in der Zahnarztpraxis aus hygienischen
Griinden Sinfony aus dem Dispenser auf einen Block
dosieren.
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» Wie unter ,Schichtung der Zahnform®, ,Polymerisation”

und ,Ausarbeitung und Politur” beschrieben weiter-
arbeiten.

8. Individualisierung von Prothesen

Vollprothesen
Vorbereitung der Prothese
» Die Prothese wie gewohnt fertig stellen.

» Die Bereiche, die individuell gestaltet werden sollen,
zundchst groRflachig zurtickschleifen oder anrauen.

» Mit Rocatec Plus oder Softund ESPE Sil vorbehandeln.

Individuelle Charakterisierung der Prothese

Die Gestaltung einer Prothese kann wie folgt vorgenom-
men werden, z.B.:

O mit 11 0zeanblau blaulich schimmernde Interdental-
papillen nachempfinden,

O mit 110 Rot die Farbe der Gingiva verstarken,

O mit 17 Vanille durchschimmernde Knochensubstanz
andeuten,

[0 mit 13 Kastanie oder |11 Terrakotta Hautanteile
brdunlich-rot gestalten

O mit 19 Gingiva die Modellation komplettieren.

» Je nach Patientenfall die gewiinschten Farben aus-
wahlen.

[0 Jede Farbe kann mit T1 neutral gemischt werden,
um zarte Farbeffekte zu erzielen.

J Zum Mischen der Farben ein Instrument verwenden
und darauf achten, dass keine Blasen eingearbeitet
werden.

» Die Masse in Schichtstérken von maximal 1 mm auf-
tragen und an den Ubergangen zum Prothesenkunst-
stoff diinn auslaufend modellieren.

» Jede Schicht einzeln mit Visio Alfa 5sec lichtharten.

» Die fertig geschichtete Prothese abschlieRend im
Visio Beta Vario mit 1 min Licht plus 14 min Licht mit
Vakuum polymerisieren.

» Mit kreuzverzahnten Frasen und Gummipolierern aus-
arbeiten.

» Zum Glatten Schwammrad, Ziegenhaarbiirste und
Polierpaste verwenden.

» Mit Baumwollschwabbel und Hochglanzpolierpaste
polieren.

» Die Prothese nach der Politur unter flieBendem Wasser
mit einer Birste oder im Ultraschallbad reinigen.

1 Keinen Dampfstrahler verwenden!

Modellgussprothesen

» Die Retentionen diinn aber deckend mit Opaquer rosa
abdecken und den Opagquer im Visio Beta Vario mit
7min Licht plus 10 sec Licht mit Vakuum lichthdrten.

O Steht fiir die Polymerisation kein Visio Beta-Gerét
zur Verfiigung kann vor der Komplettierung mit
Prothesenkunststoff, Perlpolymerisat auf den rosa
Opaquer gestreut werden. Dadurch flieSt der
Prathesenkunststoff sauber an und Schlieren werden
vermieden.

9. Verblendung von glasfaserverstérkten
Geriisten

Vectris®
Geriistherstellung fiir maximal 3-gliedrige Briicken
mit Sinfony-Verblendung:

» Entsprechend der Gebrauchsinformation das glasfaser-
verstérkte GerUst herstellen.

Geriistvorbereitung:
Alternative 1:

» Das Gertist mit 120 pm Aluminiumoxid bei einem
Druck von max. 1 bar abstrahlen und anschliefend
abdampfen.

» Vectris Benetzungsfluid auftragen und 60 sec einwirken
lassen.

» Den Uberschuss mit 6lfreier Luft trocknen.

Alternative 2:

» Das Gertist mit Rocatec Soft im Rocatector”, hergestellt
von 3M ESPE, abstrahlen.

» Anschliefend ESPE Sil auftragen und 5 min trocknen
lassen.

Verblendung

» Mit Sinfony Opaque-Dentin den Kronenrand und einen
diinnen Uberzug (iber das gesamte Gerlist herstellen.
Dabei in Schichten von max. 1 mm arbeiten und jede
Schicht einzeln lichtharten.

» Anschliefend in gewohnter Weise die Verblendung
aufbauen, lichthdrten und ausarbeiten.

Stick Tech®
Geriistherstellung fiir maximal 3-gliedrige Briicken
mit Sinfony-Verblendung:

» Stick Tech® Produkte vor der Verarbeitung mit Sinfony
Aktivator infiltrieren.
» Entsprechend der Gebrauchsinformation das glasfaser-
verstérkte GerUst herstellen.
[0 Zum Adaptieren der Glasfasernetze am Stumpf
eignen sich transparente Tiefziehképpchen, durch
die das Netz lichtgehartet werden kann.

Geriistvorbereitung

» Die zu verblendenden Flachen mit Sinfony Aktivator
benetzen und mit einem fusselfreien Tuch abwischen.
Es diirfen keine Pfiitzen entstehen.

21

DEUTSCH



SEITE22 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

Verblendung

» Mit Sinfony Opaque-Dentin den Kronenrand und einen
diinnen Uberzug tiber das gesamte Ger(ist herstellen.
Dabei in Schichten von max. 1 mm arbeiten und jede
Schicht einzeln lichtharten.

» Anschliefend in gewohnter Weise die Verblendung
aufbauen, lichthdrten und ausarbeiten.

FibreKor®
Geriistherstellung fiir maximal 3-gliedrige Briicken
mit Sinfony-Verblendung:

» Entsprechend der Gebrauchsinformation das glasfaser-
verstarkte Gerlst herstellen.

» Dabei die Glasfasern mit Sinfony vollsténdig umhillen
und darauf achten, dass der Kronenrandbereich frei von
Glasfasern bleibt.

Geriistvorbereitung

» Wegen der Geriistherstellung mit Sinfony sind keine
weiteren Vorbereitungen notwendig.

Verblendung
» Sinfony in gewohnter Weise aufschichten.

DC-Tell®
Geriistherstellung fiir maximal 3-gliedrige Briicken
mit Sinfony-Verblendung:

» Entsprechend der Gebrauchsinformation das glasfaser-
verstarkte Gerist herstellen.

Geriistvorbereitung
» Das Gerlist mit Rocatec Soft im Rocatector abstrahlen.

» Anschliefend ESPE Sil auftragen und 5 min trocknen
lassen.

Verblendung

» Mit Sinfony Opaque-Dentin den Kronenrand und einen
diinnen Uberzug iiber das gesamte Geriist herstellen.
Dabei in Schichten von max. 1 mm arbeiten und jede
Schicht einzeln lichtharten.

» Anschliefend in gewohnter Weise die Verblendung
aufbauen, lichtharten und ausarbeiten.

Vectris® ist eine registrierte Marke der Fa. Ivoclar, Liechtenstein

Stick Tech® ist eine registrierte Marke der Fa. Stick Tech Ltd. Qy, Finnland
Firbrekor® ist eine registrierte Marke der Fa. Jeneric Pentron, USA
DC-Tell® ist eine registrierte Marke der Fa. DCS Dental AG, Allschwill, CH

10. Fehlervermeidung bei der Verarbeitung

Geriistgestaltung

I Das Geriist muss die Verblendung ausreichend
abstitzen.

1 Schwierige Bissverhaltnisse konnen bei falscher
Geriistgestaltung zu Abscherung der Verblendung
oder Teilen der Verblendung fiihren.
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Opaquer

I Den Opaquer immer in sehr diinnen Schichten
auftragen, um die Durchhartung zu gewahrleisten.
Eine zu dicke Opaquerschicht kann zu Verbund-
versagen innerhalb des Opaquers fiihren.

U Eingedickte Opaquerflissigkeit nicht mehr verwen-
den, die Haftwerte reduzieren sich dadurch.

U Den ausgeharteten Opaquer keinesfalls mit den
Hénden beriihren oder abwischen, der chemische
Verbund wiirde dadurch beeintrachtigt.

U Die mit Opaquer versehene Arbeit nicht langer als
1 Stunde unverblendet liegen lassen.

Schichtung
I Sinfony in Schichten von max. 1 mm auftragen
und zwischenpolymerisieren, um eine vollstandige
Durchhértung zu gewéhrleisten.

I Bei mehrflachigen Restaurationen und Vollverblen-
dungen Flache fiir Fldche aufbauen und lichtharten.

Schichtschema
U Beim Aufbau der Verblendung auf ausreichende
Schichtstarken und ein korrektes Verhaltnis von
Dentin- und Schneidemasse achten, um eine opti-
male Farbwirkung zu erzielen.

Polymerisation

U Die Visio Alfa-Polymerisation von 5 sec pro Schicht
keinesfalls abkiirzen. Die sorgféltige Zwischenpoly-
merisation minimiert schrittweise die Polymerisa-
tionsschrumpfung und garantiert eine spannungs-
freie Verblendung.

I Die Arbeit mdglichst nahe an die Lichtaustritts-
o6ffnung halten, um eine optimale Aushartung zu
gewahrleisten.

U Die Lichtaustritts6ffnung des Visio Alfa-Gerétes
und die Polymerisationskammer des Visio Beta
Vario-Gerates immer sauber halten, um die volle
Lichtleistung zu erhalten.

U Die Visio Beta Vario-Polymerisation keinesfalls
abkiirzen, da nur die vollstandige Durchhartung
optimale Materialeigenschaften garantiert.

Wandstarken bei Verblendungen
U Um Frakturen vorzubeugen miissen folgende Wand-
starken eingehalten werden:
Nicht okklusionstragende

Verblendungen: 0,8 mm
Kaufldchenverblendungen 1,0 mm-1,3 mm
Facetten 1,0 mm

Reinigung der Verblendung
U Nicht mit dem Dampfstrahler reinigen, da die
unterschiedliche Warmedehnung von Metall und
Composite zu Spannungen im Verbund fiihren kann.
Abplatzungen kénnen die Folge sein.
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1. Pflege des Zahnersatzes

» Den Zahnersatz mit einer mittelharten Zahnbiirste

und einer wenig abrasiven Gel-Zahnpasta kréaftig

birsten.

{1 Stark abrasive Zahnpasten sollten nicht verwendet
werden, da sie die Politur des Zahnersatzes angrei-
fen.

1 Herausnehmbaren Zahnersatz nicht in Reinigungs-
[6sungen einlegen, die aggressiven Wirkstoffe
dieser Lésungen greifen das Composite an und
zerstéren die Politur. Ausserdem werden Keime
in den Beldgen zwar abgetdtet, die Beldge jedoch
nicht vollstandig entfernt. An diesen Stellen
kénnen sich neue Anlagerungen noch besser fest-
setzen.

1 Pflegehinweise fiir Patienten knnen kostenlos bei
3M ESPE angefordert werden!

12. Reparatur von festsitzendem Zahnersatz

» Defekten, festsitzenden Zahnersatz mit einem Fillungs-
composite und dem dazugehérigen Bonding reparieren.
1 Besonders haltbar sind Reparaturen in Verbindung
mit Cojet-System.

13. Hinweise

Die Polymerisation von Sinfony-Verblendmaterial darf
nur in den Lichtgeraten Visio Alfa und Visio Beta Vario
erfolgen. Die Funktionsfahigkeit anderer Lichtgerate
liegt auRerhalb unserer Kontrolle. Bei deren Verwendung
tibernimmt 3M ESPE fiir die Qualitdt der Polymerisation
keine Haftung.

14. Unvertrédglichkeiten

Bei empfindlichen Personen lasst sich eine Sensibilisierung
durch das Produkt nicht ausschlieBen. Sollten allergische
Reaktionen auftreten, ist der Gebrauch einzustellen und
das Produkt vollstandig zu entfernen.

15. Lagerung und Haltbarkeit

Sinfony Massen und Opaquer nicht tiber 25°C/77°F
lagern.

Nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr verwenden.

Bei langerer Aufbewahrung groerer Mengen, z.B. bei
Lagerhaltung, Opaquerpulver und -Fliissigkeit kiihl lagemn.

16. Kundeninformation

Niemand ist berechtigt, Informationen bekannt zu geben,
die von den Angaben in diesen Anweisungen abweichen.

Garantie

3M ESPE garantiert, dass dieses Produkt frei von Material-
und Herstellungsfehlern ist. 3M ESPE UBERNIMMT KEINE
WEITERE HAFTUNG, AUCH KEINE IMPLIZITE GARANTIE
BEZUGLICH VERKAUFLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK. Der Anwender ist verantwortlich
flir den Einsatz und die bestimmungsgemafe Verwendung
des Produktes. Wenn innerhalb der Garantiefrist Schdden
am Produkt auftreten, besteht Ihr einziger Anspruch und
die einzige Verpflichtung von 3M ESPE in der Reparatur
oder dem Ersatz des 3M ESPE Produktes.

Haftungsheschrénkung

Soweit ein Haftungsausschluss gesetzlich zuldssig ist,
besteht fiir 3M ESPE keinerlei Haftung fiir Verluste

oder Schaden durch dieses Produkt, gleichgiiltig ob es
sich dabei um direkte, indirekte, besondere, Begleit-

oder Folgeschaden, unabhéngig von der Rechtsgrundlage,
einschlieRlich Garantie, Vertrag, Fahrldssigkeit oder
Vorsatz, handelt.
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FRANGAIS

Sinfony”

Composite photopolymérisable pour
la fabrication de couronnes, bridges

et onlays
Mode d’emploi
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1. Description du produit

Sinfony", fabriqué par 3M ESPE, est un composite hybride
photopolymérisable a trés fines particules et d'une excel-
lente résistance destiné au reveétement total des armatu-
res métalliques ou de matériaux renforcés en fibre de
verre. Sinfony peut servir également a réaliser des inlays,
onlays et couronnes unitaires sans armature en composite.
Sinfony se préte aussi a individualiser des dents synthéti-
ques ou en céramique et des restaurations provisoires de
Protemp”, fabriqué par 3M ESPE.

La consistance particuliere des masses Sinfony permet
une technique d'application en couches semblable a celle
de la céramique. Grace a la possibilité d'un durcissement
intermédiaire, les teintes peuvent étre appliquées et
fixées selon le besoin.

Le systeme comprend des matériaux opacifiants
dentinaires et des pates incisives pour les 18 teintes Vita
Classic, I'opacifiant intensif (Intensive-Opaquer), la dentine
opaque (Opaque-Dentine), les matériaux Opal Transparent,
les couleurs Magic, et les accessoires pour la préparation.
La combinaison des matériaux et leur appellation est
indiquée dans le schéma y relatif.

Tous les matériaux sont présentés dans des applicateurs
préts a I'emploi et directement applicables.

Sinfony Opaquer est un systeme a double durcissement,
consistant en une poudre et un liquide. La photopolyméri-
sation est rapide et slre. Les propriétés autodurcissantes
assurent la polymérisation jusque dans les endroits
cachés. Une couche de 0,1 mm d'opacifiant va former un
manteau continu.

Sinfony Intensive-Opaquer est destiné a la coloration
individuelle des surfaces de revétement cervicales et
interdentaires en couches extrémement minces. L'opaci-
fiant intensif 101 rose est idéal pour couvrir des rétentions
de modeles en fonte. Les 5 opacifiants intenses peuvent
étre mélangés entre eux et avec d‘autres opacifiants.

Les Sinfony Opaque-Dentine colorent dans des couches
extrémement minces et peuvent étre mélangés avec tous
les matériaux Sinfony. Le Sinfony Opaque-Dentine est
disponible en 5 teintes.

Sinfony Magic est représenté par 11 pates a coloration
intense destinées a individualiser des restaurations,
dents prothétiques et restaurations provisoires Protemp.
Avec ces matériaux, on peut produire les effets les plus
divers: des fissures de I'émail, des calcifications dentaires,
on peut faire ressortir des parties de la région cervicale et
des fissures. Les 4 teintes Opal transparentes sont idéales
pour rendre translucides les bords tranchants des incisives.
Les couleurs Magic et les matériaux Opal Transparent
peuvent étre mélangés avec touts les matériaux Sinfony,

a I'exception de I'opacifiant.

Comme systéme d'adhésion, est recommandé le systeme
Rocatec”, fabriqué par 3M ESPE et spécialement créé
pour étre combiné avec Sinfony.

0 Le mode d'emploi de ce produit doit &tre conservé
pendant toute la durée d'utilisation.

FRANCAIS
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2. Indications

Sinfony:

Revétement partiel ou total de

e Couronnes et bridges fixes

© Couronnes télescopiques ou coniques

e Couronnes doubles galvanisées

e Galets

® Armatures pour implants

* Bridges collées

e Couronnes et bridges renforcées fibre de verre

Fabrication (non renforcée) de

® Revétements

e |nlays et onlays

e Couronnes unitaires entierement composite

Individualisation de

e Protheéses

e Dents prothétiques

e Pansements provisoires Protemp

Sinfony Opaquer est employé en outre pour

e des rectifications intrabuccales de restaurations en
céramique ou composite avec garnitures métal a nu,
de concours avec le systeme Cojet"* fabriqué par
3M ESPE.

* Dans quelques pays, Cojet n'est pas a disposition.

» Phase du travail
1 Observer la remarque s.v.p.
0 Conseil

3. Préparation

Fabrication de I'armature métallique

Lorsqu‘on applique Rocatec en tant que systeme d'adhési-
on, I'armature est construite de la méme maniere qu'une
armature pour revétement céramique. Dans ce cas, il faut
observer les épaisseurs minimum pour revétements - voir
sous «épaisseurs de revétement». Les restrictions de ce
systéme sont celles causées par des occlusions centriques,
le bruxisme et d'autres situations d'occlusion difficiles,
qui mettent la prothése plus a I'épreuve qu'elle ne l'est
normalement. Dans ce cas, I'armature doit étre élaborée
de telle maniére que le revétement soit suffisamment
supporté, par exemple par une plaque de protection
postérieure ou par une protection des bords incisifs.

Si I'on emploie des rétentions mécaniques au lieu du
systeme d'adhésion, la construction de I'armature est
faite selon les régles de la technique des revétements
composite.

» Avant de poser le reveétement et avant le traitement
par Rocatec, I'armature doit étre polie, nettoyée et
dégraissée.
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Systeme d'adhésion

En tant que systéme d'adhérence, nous recommandons
Rocatec, qui permet une adhérence sans interstices
marginaux entre le composite de revétement et le métal.
Les rétentions mécaniques sont inutiles. La fonction-
nalité d'autres systemes de silanisation échappe &

notre contrdle. Si un autre systéme est employé,

3M ESPE décline toute responsabilité pour la qualité de
I'adhérence.

I Pour toute information sur le systéme Rocatec,
veuillez lire le mode d'emploi relatif!
Siaucun systeme chimique d'adhérence n'est utilisé:

» Employez les perles de rétention usuelles et raccour-
cissez-les jusqu'a la ligne équatoriale.

» Afin d'améliorer I'adhérence mécanique, traiter les
surfaces d'adhérence au jet d’oxyde d'aluminium,
granulation 100-250 pm.

» Nettoyez ensuite I'armature a l'alcool, au bain ultra-
sonique.

Préparation du modéle

» Isoler toutes les parties du modele en platre entrant
en contact avec Sinfony, par I'isolation de modeles,
fabriquée par 3M ESPE.

» Ensuite, refermer le flacon immédiatement!

U Sile liquide est trouble, cela n'enfreint pas sur le
pouvair isolant.

Montage de I'applicateur

Indicateur de niveau
de remplissage

Capuchon de
I'applicateur

|
D 0=

Capuchon
ajeter

Applicateur
avec poignée

Dosage par l'applicateur

Solution 1

» Faire monter et appliquer la pate directement
de I'applicateur en tournant la partie avant vers la
droite.

Solution 2

» Mettre la pate sur une plaque de verre et appliquer
a l'aide d'un pinceau - taille 1- ou d'une sonde.
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Utiliser le couvercle écran afin d'éviter un durcissement
trop rapide de la pate sur la plaque.

>

2

Applicateur-doseur

Choix des teintes

» Selon la teinte de dents souhaitée, préparez les
couleurs pour le revétement.

O Grace a des échantillons de couleur Sinfony com-
posés selon chaque cas, la coloration individuelle
avec tous ses dégradés peut étre choisie sur le
patient méme. L'éventail des teintes Sinfony, pourvu
de quelques échantillons individuels non colorés,
est disponible chez votre fournisseur habituel.

[0 Ence qui concerne la fabrication d'inlays indirects,
il est recommandé d'utiliser un échantillon de colo-
ration dentinaire pure pour choisir la teinte sur le

patient.

Echelle des teintes

Avec cet applicateur, on obtient la méme quantité de pate ” R R
a chaque «clicy, et par 1a des mélanges reproductibles de | Opacifiants: Pates de Pates
composition identique. dentine: Incisives:
0A0-0D4 D A0-DD4 E1-E4
Intensive- Opaque- Pates a
Opaquer: Dentine: effet
d'émail
101 rose DO1 clair E5 polaire blanc
102 orange D02 jaune E6 jaune vif
103 brun D03 orange
104 violet-gris D04 vert clair
Porte-applicateurs 105 ocre DO5 jaune-vert
Le porte-applicateurs peut recevoir jusqu'a 5 applicateurs Pates Matériaux
en Iai_s_sant voir la couleur du couvercle permettant de les intenses Opal
identifier. Magic: Transparent
9 11 bleuocan |T1 neutre
N\ U 12 atlantis T2 jaune
I3 chéataigne T3 bleu
[4 havane T4 gris
I5 orange
{ % 16 kaki
I7 vanille
) I8 jaune miel
19 gingival
110 rouge
[11 terre cuite
Tableau de combinaison des teintes Vita-Classic
AD*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |B0*| B1 | B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
18 opacifiants  |OAQ[0OA1{0A2/0A3/0A3,50A4{0B0[0B1|{0B2|0B3|0B4{0C1|{0C2|0C3/0C4{0D2/0D3|0D4
szﬂitrft?ne DAO|DA1|DA2|DA3DA3,5(DA4DBO|DB1{DB2|DB3|DB4|DC1|{DC2{DC3|DC4/DD2|DD3|{DD4
4 masses
incisives E1|E2|E2|E3| E3 |E4|E1|ET|ET|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|E3

* Ne pas a disposition dans quelques pays.
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Les Opaque-Dentine ne peuvent étre adaptées aux teintes
dentaires qu'approximativement, le choix définitif se fait
selon les circonstances.
e DO1+D02 pour les teintes Vita-Classic A, Bet D,
selon la clarté
e D03 pour des effets orange particuliers, pas exemple en
utilisant les teintes de la maison Ivoclar, Liechtenstein
e D02+ D04 pour les teintes Vita-Classic C et D, selon
la clarté
e D05 pour des effets gris vert sombre, par exemple
dans le cas de dents plus anciennes.
[ Pour des stratifications sur les régions cervicales
et le revétement ponctuel de petites zones, les
mélanges 1/3 de Opaque-Dentine et 2/3 de Dentine
sont indiqués. Ces mélanges aux coloris moins
intenses modifient peu la couleur initiale des dents.
O Les échantillons individuels de teintes facilitent le
choix parmi les Opaque-Dentine et I'adaptation a la
couleur voulue. Un éventail d'échantillons pourvu
d'unités non colorées est a disposition chez votre
fournisseur.

4. Fabrication d'un revétement

Les armatures préparées avec Rocatec sont silanisées

par ESPE™ Sil, fabriqué par 3M ESPE. Informations voir le

mode d'emploi du systeme Rocatec.

» Laisser sécher ESPE Sil pendant 5 minutes et revétir
I'armature avec Sinfony Opaquer au maximum 15 minu-
tes apres.

Travailler I'opacifiant («Opaquer»)

» Choisir la teinte voulue a I'aide du tableau de combi-
naison de poudre Opaquer.

» Agiter la poudre.

» Doser la poudre et le liquide dans un ratio 1:1dans le
creux de la plaque en céramique.

O Il est également possible de doser le Sinfony
Opaquer librement. Une quantité trop importante
de poudre = consistance visqueuse, crémeuse,
accélere la polymérisation, une quantité trop faible
= consistance liquide crémeuse la ralentit.
Attention: quand le dosage de la poudre est trop
faible, I'Opaquer ne polymérise pas.

(0 Endosant le liquide, tenir le flacon verticalement,
I'ouverture en bas, et attendre quelques secondes.
De cette maniére, des gouttes uniformes sont
obtenues.

I Le liquide de I'Opaquer est sensible a la lumigre
et volatil, refermer le flacon immédiatement apres
usage.

I Ne pas utiliser des blocs portant un enduit, I'abra-
sion rend I'adhésion au métal plus difficile.

1 Ne mélangez pas I'Opaquer sur une surface plane,
car la solution s'évaporerait plus vite et les qualités
du produit s'en trouveraient amoindries.
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» Meélanger a I'aide d'une spatule en plastique pendant
45sec (!). La masse peut étre travaillée pendant 5 min

a une température de 23°C/74°F.

I Le temps de mélange doit &tre observé scrupuleuse-
ment de telle sorte que les catalyseurs contenus
dans la poudre puissent se dissoudre completement
dans le liquide.

U Nutilisez pas de spatules en métal, 'abrasion
pourrait altérer les couleurs.

U Evitez de rajouter du diluant dans I'Opaquer ayant
commencé a durcir, car les chaines ayant poly-
mérisées ne se défont plus. La qualité de I'adhésion
en serait détériorée.

» Appliquer I'Opaquer en couche mince a l'aide d'un
pinceau propre jetable fabriqué pour 3M ESPE - comme
pour un «Washbrand» en cas de revétements en
céramique. Ensuite, on fait une polymérisation initiale
dans un appareil Visio" Alfa, fabriqué par 3M ESPE.
Appliquer ensuite dessus une couche supplémentaire.

» Pour appliquer et photopolymériser la couche d'Opaquer,
- Choisir I'alternative 1 dans les cas ol I'armature est

si petite que I'application par unité et les 10 secondes
nécessaires a la polymérisation initiale, pris dans
leur ensemble, n‘excédent pas les 5 minutes, ce qui
correspond au temps de traitement de |'opacifiant.
ou
- Lalternative 2 lorsque I'armature est importante
pour que I'application par unité plus les 10 sec.
de polymérisation initiale prennent plus que les
5 minutes réglementaires pour travailler I'Opaquer.

Alternative 1

Appliquer I'Opaquer surface de revétement par surface et

photopolymériser chaque surface en 2 x 5 secondes dans

un appareil Visio Alfa, ou 10 secondes dans un appareil

Elipar”, fabriqué par 3M ESPE. Procéder de la sorte jusqu’a

ce que toutes les surfaces de revétement soient entiere-

ment couvertes par |'Opaquer.
I Approcher autant que possible I'Opaquer de l'orifice
ou sort la lumiere, sans cependant le toucher, afin
d’obtenir une polymérisation rapide et compléte.

Alternative 2

Enduire toutes les surfaces de revétement d'une couche
uniforme d'Opaquer et polymériser par la lumiére (7 min)
et la lumiére sous vide (10 sec) dans le Visio™ Beta Vario,
fabriqué par 3M ESPE.

I Une polymérisation par 1 min de lumiere et 14 min.
de lumiere sous vide éliminerait la couche d'inhibi-
tion et compromettrait I'adhésion chimique avec la
couche suivante.

» Appliquer ensuite une couche supplémentaire, de telle
sorte que le métal soit completement recouvert.

Faire de nouveau une polymérisation intermédiaire.

En ce faisant, se conformer a I'alternative 1 ou 2.

» Controler la polymérisation de la surface entiere de
revétement, en se servant par exemple du manche d'un
pinceau en bois.
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I Ence faisant, toucher le revétement avec précau-
tion, en évitant le contact avec le métal.

» Si I'Opaquer reste collé au manche, exposer encore
une fois a la lumiére.

I Les parties d'Opaquer qui ne sont pas entigrement
polymérisées se polymériseront avec la couche
suivante de Sinfony, mais elles peuvent former des
stries.

1 Ace stade, évitez de toucher la surface de I'Opaquer
avec les mains, afin de ne pas entraver I'adhésion
avec le composite.

» Quand la surface de revétement est completement
couverte et I'Opaquer polymérisé, commencer sans
tarder a appliquer les couches.

1 La surface d'Opaquer polymérisée ne devrait pas
rester sans revétement pendant plus de 1-2 heures.
Si les surfaces d'Opaquer restent exposées a |air
et sans revétement plus longtemps, il y a risque
d'assechement des composantes réactives et de
contamination. Cela diminuerait la qualité de
I'adhésion entre I'Opaquer et les pates Sinfony.

!

Travailler l'opacifiant intense (Intensiv-Opaquer)

Le pourcentage important de pigments de couleurs réduit
la transparence. Aussi, les mélanges avec le Intensive-
Opaquer demandent un temps de polymérisation plus long.
I Les Intensives-Opaquer 102-105 ne doivent pas
gtre travaillés tels quels!

» Rajouter des petites portions d'Intensives-Opaquer
avec la pointe d'un pinceau a une petite quantité du
mélange préparé d'Opaquer, jusqu’a ce que la teinte
individuelle souhaitée soit obtenue.

» Recouvrir I'armature par I'Opaquer, utilisant la procé-
dure habituelle, en appliquant le mélange Intensive-
Opaquer aux endroits ol une coloration individuelle est
nécessaire.

» Les mélanges contenant de petites quantités d'Inten-
sive-Opaquer sont a polymériser pendant 10 secondes
en Visio Alfa (2 cycles d'exposition).

» Lorsque le mélange contient des quantités importantes
d'Intensive-Opagquer, polymériser pendant 30 secondes
en Visio Alfa (6 cycles d'exposition), ou en Visio Beta
Vario en 7 minutes de lumiére et 10 secondes de
lumiére sous vide.

L'Intensive-Opagquer 101 rose est idéal pour revétir des
modeles de rétention en fonte; il est préparé comme un
Opaquer normal et appliqué tel quel.

» LIntensive-Opaquer 101 rose est polymérisé en Visio
Beta Vario par 7min de lumiére et 10 sec de lumiére
sous vide; cela empéche la formation de stries dans
le matériau plastique des protheses.

Travailler la dentine opaque (Opaque-Dentine)

Les Sinfony Opaque-Dentine peuvent étre combinées avec
toutes les pates Sinfony.

§ Acause de I'opacité plus grande, il est particuliere-
ment important que |'épaisseur des couches ne
dépasse pas 1 mm au maximum, de telle sorte
qu’une polymérisation compléte soit garantie.

Travailler les teintes Magic Intensives
I Quand on fait des mélanges contenant un grand
pourcentage de masses Sinfony Magic, la trans-
parence est diminuée. Ce genre de mélange
demande 2-3 cycles de polymérisation =10-15 sec
(= 2-3 cycles d'exposition), en Visio Alfa.
» Pour un revétement individualisé, doser les masses
Sinfony Magic sur une plaque de verre.
» Mélanger les teintes aux pates de dentine a l'aide
d’'un instrument ou I'appliquer tel quel, en couches tres
minces de 0,5 mm maximum.
O Les couleurs «Intensives» peuvent étre incorporées
dans les couches, ou appliquées sur la surface.
O Les couleurs des mélanges standard peuvent étre
dosées d'une maniere reproductible, grace a I'appli-
cateur-doseur.

FRANCAIS

O Les couleurs Magic 19 Gingival (gencives), 110 rouge,
et |11 terre cuite se prétent particulierement bien a
une imitation des gencives.

bord

tache calcaire d'émail

fissure dans I'émail

simulation d'obturation tache de vieillissement

Reconstitution en couches de la dent

pate incisale métal

pate de dentine

pate
Opaque-Dentine

» Pour construire une dent artificielle, il y a deux possibi-
lités:
Alternative 1:

Appliquer directement la masse sur I'armature, a l'aide
de I'applicateur
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Alternative 2:

Doser la quantité nécessaire de pate sur une plaque de

verre et modeler a I'aide d'un pinceau, taille 1, ou d'une

sonde.

I Sion utilise un pinceau, il convient de le mouiller
d'abord avec un liquide activateur, dont on éliminera
I'excédent, afin d'éviter que des bulles d'air soient
incluses.

» Construire toute la restauration, en couches de 1mm
d'épaisseur maximum, et photopolymériser chaque
surface, séparément, en Visio Alfa.

» On peut corriger le résultat a l'aide d’un scalpel.

» Les applicateurs seront refermés immédiatement, afin
d'éviter la formation de bouchons!

Rajouter la couche de dispersion

Si la couche de dispersion a été touchée par mégarde ou

salie, il faut la renouveler.

» Nettoyer la surface salie a I'aide d'un linge qui ne
peluche pas.

» Appliquer I'activateur Sinfony a I'aide d'un pinceau
court et propre et I'incorporer en massant légérement.
Ne pas photopolymériser!

» Continuer la stratification comme décrit sous
«Reconstitution en couches de la dent».

Conseils pour la reconstitution d'une dent
I Ladent devrait &tre fabriquée, si possible, sans
délais, afin que I'adhésion soit bonne et la conta-
mination évitée.
I Le Sinfony polymérisé par Visio Alfa ne doit pas
étre fraisé. La charge mécanique pourrait causer
des fissures et des écaillements.

Reconstitution d'une dent en 2 étapes

I Laconstruction d'une dent en 2 étapes - 1. couches
de dentine, puis polymérisation dans le Visio Beta
Vario, fraisage et 2. Application des couches inci-
sales, devrait étre réservée a des «cas d'urgence».
Méme quand on travaille treés soigneusement, la
stabilité de I'adhésion entre la dentine polymérisée
sous vide et les couches appliquées par la suite
n‘atteint que 80% de la dureté inhérente au
matériau. Aussi, Iapplication d'une couche apres
I'autre jusqu'a ce que la dent entiere soit finie,
avec polymérisation finale, devrait toujours étre
préférée. C'est la méthode qui donne la meilleure
qualité d'adhésion.

» Lorsqu’un cas d'urgence s'est présenté et que des
corrections des couches incisales ou de la forme
doivent étre faites apres la polymérisation en Visio
Beta Vario, il faut impérativement observer les étapes
énoncées sous «Rectification apres la finition».

Controle de teinte

Sinfony est polymérisé exclusivement par la lumiere.
Le photodétecteur nécessaire pour la polymérisation a
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une couleur jaunatre qui ne se décolore que pendant la
polymérisation finale en Visio Beta Vario. On ne peut dés
lors contrdler la couleur définitive qu'apres la polymérisa-
tion finale.

Polymérisation
» Procéder a une polymérisation intermédiaire de chaque
couche séparément: 5sec en Visio Alfa

I Sion applique et fait durcir des couches trop épais-
ses sans procéder a une polymérisation suffisante,
il peut y avoir des tensions et, par la suite, des
écaillements!

I Lors de la polymérisation intermédiaire, la surface
du composite garde une couche de dispersion,
nécessaire pour I'adhésion de la couche suivante.

I ne faut dés lors pas enlever cette couche !

U Le baton en quartz de I'appareil Visio Alfa doit &tre
nettoyé a des intervalles réguliers. Pour la méthode,
voir dans le mode d'emploi Visio Alfa.

789s
/|
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» La polymérisation finale est faite dans le Visio Beta
Vario, sans le modéle en platre, par 1 min de lumiére
et 14 min de lumiére sous vide.

I Pendant la polymérisation, le photodétecteur perd
sa coloration jaunatre, ce qui rend a Sinfony la
translucidité souhaitée.

La chambre de polymérisation de Visio Beta Vario
doit toujours étre maintenue propre. A des inter-
valles réguliers, nettoyer le réflecteur derriere les
lampes. Méthode: voir dans le mode d'emploi Visio
Beta Vario sous «Entretien».

[0 Une contamination de la chambre de polymérisation
peut étre enlevée a couvercle fermé par de I'alcool
isopropylique ou de I'éthanol, a I'aide d'un linge.

I L'acétone et les esters d'acide attaquent les joints
en caoutchouc - s'abstenir d'employer ces produits !



SEITE31 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

-
=

©)
@)

\

Finition et polissage

Les revétements seront finis et polis en Visio Beta Vario
par des instruments rotatifs, uniquement apres la poly-

mérisation finale. Utiliser une aspiration pendant cette

phase.

I Le revétement devrait avoir une épaisseur de
0,8 mm au moins.

1 Les revétements des surfaces de mastication de
moins de 1 mm sont contre-indiqués.

Pour la finition optimale de Sinfony, le Master Set contient
un kit d'instruments fraisants et polissants de la maison
Hager & Meisinger - numéro de commande : voir embal-
lage, et la pate a polir Opal de la maison Renfert - numéro
de commande 520. Ces produits peuvent &tre commandés
aupres des fabricants. La méthode suivante permet
d'obtenir un excellent brillant de la restauration.

Procédé en utilisant les ustensiles du kit
» Préparer les contours a I'aide d'une fraise étagée.

» Ensuite, lisser la surface a I'aide de polisseurs en
caoutchouc bruns d'abord, verts ensuite.

I Les polisseurs en caoutchouc vert se prétent parti-
culierement bien aux parties de transition avec le
métal

» Polir toutes les surfaces a I'aide d'une cupule sans pate
a polir.
I Ne pas employer de la poudre a pierre ponce.

» Pour les espaces interdentaires, utiliser un petit goupil-
lon aux poils de chévre et, par exemple, le Acrypol, de
la maison Bredent.

» Pour finir, polir le revétement entier a I'aide d'un polis-
seur en coton et de pate a polir «grande brillances»
Opal.

» Apres le polissage, nettoyer le travail sous I'eau
courante, avec une brosse a dureté moyenne, ou dans
le bain ultrasonique.

1 Ne pas employer de jet a vapeur, car la
dilatation thermique du métal differe
de celle du composite, ce qui peut causer
des tensions dans le mateériau et, par |3,
des écaillements.

5. Rectification/Réparation

Rectification apres la finition
I Veuillez consulter le chapitre «reconstitution d'une

dent en deux étapes».

» Ebaucher la surface a corriger et la passer a un jet d'un
air dépourvu d'huile.

U Ne pas exposer a la vapeur, ni a I'eau!

» Appliquer ESPE Sil et laisser sécher 5 minutes.

» Pour renouveler la couche de dispersion, appliquer
Sinfony Activateur a I'aide d'un pinceau court et
propre, masser légerement. Ne pas photopolymériser !

» Enlever I'excédent en tapotant avec un linge qui ne
peluche pas, sans essuyer!

» Ensuite, appliquer les couches comme d'habitude,
procéder a une polymérisation initiale en Visio Alfa,
ensuite polymériser en Visio Beta Vario, rectifier et
polir.

U Les couches appliquées aprés la polymérisation
initiale ne doivent étre fraisées qu‘apres la poly-
mérisation finale.

» Apres le polissage, nettoyer sous I'eau courante, ne
pas employer de jet a vapeur.

FRANCAIS

Réparations de restaurations anciennes
» Ebaucher la surface et la passer a I'air dépourvu d'huile.
§ Ne pas exposer a la vapeur, ni nettoyer a I'eau!

» Enduire d'une couche de Rocatec Plus la partie a
réparer, voir le mode d'emploi Rocatec System.

» Appliquer ESPE Sil et laisser sécher.

» Appliquer les couches de Sinfany comme d'habitude,
polymérisation intermédiaire en Visio Alfa ensuite poly-
mérisation finale en Visio Beta Vario, puis finir et polir.

I Les couches appliquées ultérieurement ne doivent
gtre fraisées qu'apres la polymérisation finale en
Visio Beta Vario

» Apres le polissage, nettoyer sous I'eau courante, ne
pas utiliser de jet a vapeur.

6. Restaurations au composite

Directives de préparation

e Chanfrein profond ou bords circulaires marqués
Epaisseur des parois au moins 0,8 mm parties
circulaires, 1,0-1,3 mm parties occlusales, 1,0 mm en
cas de revétements/facettes.

Isthme en cas d'inlays 1,5 mm ou, mieux, 2,0 mm
Parois des cavités divergence 4° par rapport a la partie
occlusale.

Fabrication d'inlays, onlays, couronnes,
revétements/ facettes en composite

» Pour le controle exact des points de contact, en parti-
culier en cas de fabrication d'inlays et onlays, fabriquer
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un modele de controle non fraisé en plus du modele

principal.

» Sur le modele principal, enduire parcimonieusement
les parties plongeantes d'une cire claire, ou si possible
incolore.

1 Les cires colorées modifient la teinte du composite
translucide.

I Ne pas utiliser des matériaux photopolymérisables,
ils adhéreraient a Sinfony.

» Marquer la limite de préparation.

» Mouiller la cavité/le moignon 2 fois a I'aide d'Ivoclar
Separator* et sécher au jet d'air ensuite.

* Ivoclar Separator est un produit de la maison Ivoclar, Liechtenstein

1 Il ne doit pas y avoir de restes de liquide.

» Préparer la quantité nécessaire de masse Sinfony sur
une plaque de verre.

[ Protéger les pates de la lumiére, pendant le mode-
lage, en mettant le couvercle écran.

» Faconner la restauration, en utilisant les instruments
habituels et étape par étape, les couches ne dépassant
pas 1 mm d'épaisseur.

» Faire une polymérisation initiale de chaque couche en
Visio Alfa, pendant 5 sec. En cas de restauration de
plusieurs surfaces, polymériser chacune séparément.

I Quand les couches ont plus de 1 mm d'épaisseur,
des tensions peuvent apparaitre dans le composite.

O Des sondes minces ou tire-nerfs permettent de
sculpter les cuspides et les crétes.

[ Les moignons colorés par I'amalgame peuvent étre
protégés par Opaque-Dentine, dans les autres cas
employer la stratification standard de dentine,
masses incisales et une quantité suffisante de pate
transparente.

O Pour plus de stabhilité, surtout en retirant les inlays
MQD, fagonner des arétes approximales un peu
plus épaisses - sans augmenter la longueur.

» Corriger les contacts précoces, au stade de polymérisa-
tion intermédiaire, a l'aide d'un scalpel, sans fraiser la
restauration.

» Retirer la restauration du modele.

» En Visio Beta Vario procéder a la polymérisation finale
par 1 minute de lumiére plus 14 min de lumiére sous
vide.

» Finir de la méme maniere que pour les revétements.
Voir finitions.

Préparation en laboratoire

Afin de faciliter la tache du chirurgien-dentiste, une
boulette de composite peut étre polymérisée légerement.
Cela facilite I'essayage et la boulette peut étre retirée
apres scellement.

Préparation de I'incrustation au cabinet dentaire
Alternative 1

» Ebaucher la restauration en partant de la base a l'aide
d'une fraise fine.
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» Appliquer un collage au composite, en respectant les
directives du fabricant.

Alternative 2
» Enduire la base de la restauration a I'aide de Cojet.
» Appliquer ensuite ESPE Sil et laisser sécher.

U Observer les instructions des modes d'emploi de
Cojet et ESPE Sil!

Collage de restaurations en composite

» Employer un ciment de collage, par exemple le
Compolute™, fabriqué par 3M ESPE. Se conformer aux
instructions du mode d'emploi.

7. Individualisation de dents prothétiques
et de restaurations provisoires/
Protemp 3 Garant

Dents prothétiques
» Ebaucher les protheses dentaires en plastique ou

en céramique a |'aide de ROTATEC Pre ou a I'aide

d'instruments rotatifs.

» Traitement préalable par Rocatec Plus et ESPE Sil, voir
mode d'emploi du systeme Rocatec.

» Appliquer, polymériser et finir Sinfony selon la technique
habituelle.

I Pour des raisons esthétiques, il est recommandé
d'enduire la dent prothétique entiére d'une mince
couche, afin d'éviter que les transitions entre les
différents matériaux soient visibles.

Restaurations provisoires Protemp 3 Garant

Comment procéder pour les nouvelles restaurations
provisoires

Sinfony peut étre appliqué sur la surface modelée ou

sur la couche d'inhibition non modelée, mais propre
d'une restauration provisoire nouvelle. Dans les deux cas,
I'adhésion est excellente.

» Les salissures, p.ex. par la salive ou la poussiére
de polissage, peuvent étre enlevées a l'aide de
I'alcool, ensuite séchage au jet d'air. Sur une couche
d'inhibition propre ou une prothése provisoire
fagonnée et propre, on continuera de la maniere
décrite ci-dessous.

» Lorsque le traitement se déroule dans le cabinet
dentaire, mettre Sinfony sur un bloc a l'aide de
I"applicateur, pour des raisons d'hygiene.

» Continuer comme sous «reconstitution de la dent»,
«polymérisation» et «finition et polissage».

Comment procéder en cas de prothéses anciennes

» Ebaucher la surface de la prothese provisoire a |'aide
d'instruments rotatifs.

» Les salissures (salive ou poudre de polissage) seront
enlevées a l'alcool, ensuite séchage au jet dair.
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» Lors de I'emploi dans un cabinet dentaire, des raisons
d’hygiene obligent a doser Sinfony sur un bloc a I'aide
de I'applicateur.

» Continuer comme décrit dans les chapitres «Reconsti-
tution d'une dent», «Polymérisation» et «Finition et
polissage».

8. Individualisation de protheses

Protheses totales
Préparation de la prothese
» Construire la prothese selon I'usage.

» Les surfaces que I'on souhaite individualiser seront
fraisées généreusement ou ébauchées.

» Traitement préliminaire a I'aide de Rocatec Plus ou
Soft et ESPE Sil.

Individualisation de la prothese

La prothese peut étre individualisée de la maniére suivante:

O Ensimulant a I'aide de 11 bleu océan, des papilles
interdentaires bleuatres.

O Enrehaussant, avec le 110 rouge, la couleur des
gencives.

O Enévoquant, avec | 7 vanille, I'os sous-jacent.

0 Avec |3 chataigne ou |11 terre cuite, évoquer la
couleur brun-rouge gingivale.

O Avec 19 gingival, compléter le modelage.
» Choisir les teintes selon le patient.

[ Toutes les teintes peuvent étre mélangées avec T1
neutre, ce qui donne des nuances discretes.

1 Mélanger les couleurs a I'aide d'un instrument en
évitant I'incorporation de bulles.

» Appliquer les masses en couches de 1T mm maximum et
amincir progressivement au niveau de la jonction avec
le plastique de la prothése.

» Polymériser chague couche séparément a I'aide de
Visio Alfa, pendant 5 sec.

» Lorsque toutes les couches de la prothése auront
été réalisées, polymériser a I'aide de Visio Beta Vario
par 1min de lumiére plus 14 min de lumiére sous
vide.

» Finition a I'aide d'une fraise étagée et de polisseurs
garnis de caoutchouc.

» Pour lisser, utiliser un disque-éponge, une brossette a
poils de chevre et de la pate a polir.

» Polir a I'aide d'un polisseur en coton et de pate
a polir.

» Apres polissage, nettoyer sous I'eau courante a |'aide
d’'une brosse ou dans le bain ultrasonique.

I Ne pas utiliser de jet de vapeur!

Prothése a modele en fonte
» Revétir les rétentions d'une couche mince mais
couvrante d'Opaquer rose et polymériser en Visio Beta

Vario par 7min de lumiére et 10 sec. de lumiéere

sous vide.

[ Sil'appareil Visio Beta n'est pas disponible, on
peut mettre du polymérisat en perles sur la couche
d'Opaquer rose, avant de compléter avec la matiere
plastique. Ainsi, la matiere plastique coule comme
il faut et les stries sont évitées.

9. Revétement d'armatures renforcées fibre
de verre

Vectris®
Construction des armatures pour bridges a 3 unités
maximum avec revétement Sinfony.

» Elaborer I'armature renforcée fibre de verre selon le
mode d'emploi.

Préparation de I'armature

Alternative 1:

» Passer I'armature au jet (pression 1 bar maximum) de
120 pm d'oxyde d'alumine et ensuite a la vapeur.

» Appliquer le Vectris (liquide mouillant) et laisser agir
pendant 60 secondes.

» Sécher I'excédent a I'aide d'un jet d'air dépourvu
d'huile

Alternative 2:

» Passer I'armature au Rocatec Soft, dans e Rocatector”,
fabriqué par 3M ESPE.

» Appliquer ensuite le ESPE Sil et laisser sécher 5 minu-
tes.

Revétement

» Confectionner le bord de la couronne a l'aide de
Sinfony Opaque-Dentine et appliquer une mince
couche sur toute I'armature. Travailler en couches de
1 mm d'épaisseur maximum et polymériser chaque
couche séparément.

» Ajouter les couches de la maniere habituelle,
polymériser et finir.

Stick Tech®
Construction d’'une armature pour des bridges de
3 dents maximum avec revétement Sinfony

» Traiter les produits Stick Tech® par le Sinfony Activateur
avant de les travailler.
» Confectionner I'armature renforcée fibre de verre
comme prévu dans le mode demploi.
[0 Pour adapter les filets de fibre de verre au moignon,
on utilise des capuchons emboutis transparents,
qui permettent de polymériser le filet.
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Préparation de I'armature

» Les surfaces a revétir seront mouillées par le Sinfony
Activateur et séchées a I'aide d'un linge qui ne peluche
pas. Il ne doit pas rester de gouttes.

Revétement

» Recouvrir, avec le Sinfony Opaque-Dentin, les bords de
la couronne et, en une couche mince, I'armature toute
entiere. Les couches ne doivent pas excéder T mm
d'épaisseur. Polymériser séparément chaque couche.

» Poser ensuite les couches du revétement comme a
I'accoutumée, polymériser et finir.

FibreKor®
Construction d’armatures pour bridges ayant au plus
3 éléments avec revétement Sinfony:

» Selon le mode d'emploi, fabriquer I'armature renforcée
fibre de verre.

» Les fibres de verre seront couvertes completement par le
Sinfony, en veillant que les bords en restent exempts.

Préparation de I'armature

» Puisque I'armature est faite avec Sinfony, il n'y a pas
d'autres préparatifs nécessaires.

Revétement
» Appliquer les couches de Sinfony comme d'habitude.

DC-Tell®
Fabrication d’armatures pour bridges de 3 dents au
plus a revétement Sinfony

» Préparer |'armature renforcée fibre de verre selon le
mode d'emploi.

Préparation de I'armature
» Passer au jet de Rocatec Softdans le Rocatector.

» Appliquer ensuite le ESPE Sil et laisser sécher
5 minutes.

Revétement

» Appliquer le Sinfony Opaque-Dentin sur les bords de
la couronne et, en couche mince, sur I'armature entiere.
Faire des couches de 1 mm maximum, polymériser
chaque couche séparément.

» Ensuite, appliquer le revétement comme d'habitude,
polymériser et finir.

Vectris® est une marque déposée de la maison Ivoclar, Liechtenstein

Stick Tech® est une marque déposée de la maison Stick Tech Ltd. Oy, Finlande
Firbrekor® est une marque déposée de la maison Jeneric Pentron, USA
DC-Tell® est une marque déposée de la maison DCS Dental AG, Allschwil, CH

10. Comment éviter des erreurs lors du
travail

Construction de I'armature

1 L'armature doit suffisamment soutenir le revéte-
ment.
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U Des conditions occlusales difficiles peuvent causer,
si |'armature est mal adaptée, une mauvaise tenue
du revétement ou d’une partie de celui-ci.

Opacifiant

U Toujours appliquer I'Opaquer en couches trés minces
afin qu'il polymérise complétement. Des couches
trop épaisses peuvent compromettre I'adhésion a
I'intérieur de I'Opaquer.

I Ne pas utiliser un liquide Opaquer épaissi. Les
qualités adhésives en seraient entravées.

U Ne pas toucher I'Opaguer polymérisé avec les mains,
ni I'essuyer, la liaison chimique se détériorerait.

I Ne pas laisser la pigce traitée par I'Opaquer sans
revétement plus d'une heure.

Stratification

U Sinfonyest a appliquer en couches individuelles
de 1 mm d'épaisseur maximum, dont chacune est
polymérisée séparément afin d'obtenir une poly-
mérisation compléte.

I Encas de restaurations de plusieurs surfaces et
revétements entiers, les construire surface par
surface et les polymériser chacune séparément.

Schéma de stratification
I Enconstruisant les revétements, veiller a ce que
I'épaisseur des couches soit suffisante et que le
ratio pate dentinaire et pate incisive soit dans une
relation correcte, afin d'obtenir une teinte optimale.

Polymérisation

U La polymérisation en Visio Alfa de 5 secondes
par couche ne doit en aucun cas étre écourtée.

En polymérisant soigneusement chaque couche,
le rétrécissement du a ce procédé est réduit pas a
pas, assurant ainsi un revétement sans tensions.

U Approcher autant que possible la pigce travaillée
du faisceau lumineux, afin d'assurer une polyméri-
sation optimale.

U Garder toujours propre I'ouverture de I'appareil
Visio Alfa et la chambre de polymérisation de
I'appareil Visio Beta Vario, afin d'assurer une
lumiére optimale a tout moment.

U Ne jamais réduire la polymérisation en Visio Beta
Vario, car seule une polymérisation de toutes les
couches assure les qualités du matériel.

Epaisseurs des revétements
I Afin d'éviter des fractures, les épaisseurs suivantes

doivent étre observées
Revétements ne supportant
pas d'occlusion
Revétements de surfaces
de mastication
Facettes

0,8 mm

1,0 mm-1,3 mm
1,0 mm
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Nettoyage des revétements
1 Ne pas nettoyer au jet de vapeur, car la dilatation
thermique du métal differe de celle du composite,
ce qui peut causer des tensions dans le systeme
d'adhérence. Des écaillements peuvent ensuite se
produire.

1. Entretien de la prothése dentaire

» Brosser vigoureusement la prothese a l'aide d'une
brosse a dents moyenne et un peu de dentifrice-gel
peu abrasif.

I Lon évitera d'utiliser des pates dentifrices forte-
ment abrasives, car elles peuvent attaquer le verni
de la prothése.

1 Lon évitera de mettre les protheses amovibles dans
des solutions de nettoyage, car elles contiennent
des agents agressifs qui peuvent attaquer le
composite et détruire le brillant. De plus, s'il est
vrai que les germes contenus dans la plague sont
détruits, la plaque elle-méme n'est pas complete-
ment enlevée a 'aide de ces solutions. A ces
endroits, de nouvelles plaques peuvent se déposer
encore plus facilement.

§ 3M ESPE tient a la disposition des patients, des
instructions de soins spécifiques aux prothéses.

12. Réparations de protheses fixes

» Les protheses fixes seront réparées a I'aide d'un
composite d'obturation et d'un collage approprié.
I Les réparations faites a I'aide du systeme Cojet
sont particulierement durables.

13. Remarques

La polymérisation des revétements Sinfony doit étre faite
exclusivement dans les appareils Visio Alfa et Visio Beta
Vario. Nous ne pouvons garantir la qualité d'autres
appareils. Aussi, 3M ESPE décline toute responsabilité
pour la qualité de la polymérisation quand d'autres
appareils sont utilisés.

14. Intolérances

Chez des patients sensibles, une sensibilisation par le
produit ne peut étre exclue. Si des réactions allergiques
surviennent, il faut cesser d'utiliser le produit et le retirer
en totalité.

15. Stockage et durée de conservation

Sinfony pates et Opaquer ne doivent pas étre stockés a
plus de 25°C/77°F.

Ne pas utiliser apres |a date d’expiration.

Lorsqu ‘'on emmagasine de grandes quantités et pendant
une durée plus longue, tenir la poudre d'Opaquer et le
liquide au frais.

16. Information clients

Toute personne devra obligatoirement communiquer des
informations strictement conformes a celles données
dans ce document.

Garantie

3M ESPE garantit que ce produit est dépourvu de défauts
matériels et de fabrication. 3M ESPE NE FOURNIT AUCUNE
AUTRE GARANTIE, NI AUCUNE GARANTIE IMPLICITE QU
DE QUALITE MARCHANDE OU DE D'’ADEQUATION A UN
EMPLOI PARTICULIER. Lutilisateur est responsable de la
détermination de I'adéquation du produit a son utilisation.
Si ce produit présente un défaut durant sa période de
garantie, votre seul recours et I'unique obligation de

3M ESPE sera la réparation ou le remplacement du produit
3M ESPE.

Limitation de responsabilité

A I'exception des lieux ot la loi I'interdit, 3M ESPE ne
sera tenu responsable d'aucune perte ou dommage
découlant de ce produit, qu'ils soient directs, indirects,
spécifiques, accidentels ou consécutifs, quels que soient
les arguments avancés, y compris la garantie, le contrat,
la négligence ou la stricte responsabilité.
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ITALIANO

Sinfony”

Composito ibrido fotoindurente per
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1. Descrizione del prodotto

Sinfony", prodotto dalla 3M ESPE, & un composito ibrido
fotoindurente a microparticelle ad alta resistenza per il

rivestimento estetico totale di armature metalliche o di

materiali rinforzati con fibre di vetro.

Con Sinfony si possono realizzare anche inlay, onlay e
corone singole completamente in composito senza
armatura metallica. La personalizzazione, sia di denti
preconfezionati di plastica o di ceramica sia di provvisori
di Protemp™ prodotto dalla 3M ESPE, costituisce un altro
campo di applicazione.

La particolare consistenza delle masse Sinfony consente
di adottare una tecnica di stratificazione molto simile a
quella della ceramica. Grazie alla possibilita di polimerizza-
zione intermedia & possibile applicare e fissare i singoli
colori in maniera del tutto indipendente.

ITALIANO

I sistema comprende masse per opaquer, dentina ed
incisali per i 18 colori Vita Classic, intensiv opaquer,
dentina opaca, masse opalescenti trasparenti, colori
Magic ed accessori di lavorazione. La combinazione delle
masse e le loro designazioni sono riportate nello schema
delle combinazioni.

Tutte le masse sono disponibili in dispenser pronti per
I'applicazione diretta.

Sinfony Opaquer & un sistema autoindurente duale,
costituito da polvere e liquido. Grazie al fotoindurimento &
garantita una polimerizzazione rapida e predicibile. L'auto-
indurimento assicura inoltre I'indurimento dell'opaquer
anche nelle zone non raggiungibili dalla luce. L'opaquer
maschera con uno strato di 0,1 mm di spessore.

| Sinfony Intensiv-Opaquer sono indicati per la colorazione
individuale della superficie di rivestimento nella regione
cervicale ed interprossimale ed in caso di strati di spessore
minimo. L'Intensiv-Opaquer 101 rosa & ideale per coprire
le ritenzioni degli scheletrati. Tutti i 5 Intensiv-Opaquer
sono miscelabili tra loro e possono essere miscelati con
gli altri Opaquer del sistema.

Sinfony Opaque Dentin consente una colorazione in strati
di spessore minimo ed & compatibile con tutte le masse
Sinfony. Sono disponibili 5 colori di Opaque Dentin.

Sinfony Magic sono 11 masse intensive per caratterizza-
zioni individuali di restauri, denti per protesi e prowvisori
Protemp. Con queste masse si ottengono molteplici
effetti, ad esempio fessurazioni dello smalto, macchie di
decalcificazione, accentuazione della regione cervicale e
solchi. Per la modellatura della trasparenza dei bordi
incisali sono ideali le 4 masse opalescenti-trasparenti.

I colori Magic e le masse opalescenti sono miscelabili con
tutte le masse Sinfony, ad eccezione dell’Opaquer.

Come sistema adesivo si consiglia il sistema Rocatec”,
prodotto dalla 3M ESPE. E particolarmente adatto alla
lavorazione con Sinfony.

O Le informazioni per I'uso di questo prodotto devono
essere conservate per I'intera durata di utilizzo.
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2. Campi d'impiego

Sinfony:

Rivestimento parziale o totale di

e Corone e ponti fissi

e Corone telescopiche e coniche

e Corone doppie galvanizzate

o Attacchi

e Sovrastrutture di impiantati

e Ponti adesivi

e Corone e ponti rinforzati con fibre di vetro

Realizzazione di

® Faccette

® |nlay ed onlay

e Corone singole completamente in composito

Personalizzazione di
e Protesi

e Denti per protesi
e Prowvisori Protemp

Sinfony Opaquer & inoltre adatto per:

e Riparazione intraorale di protesi in ceramica o in
composito con metallo scoperto insieme al sistema
Cojet"* prodotto dalla 3M ESPE.

* Cojet non & in vendita in tutti i paesi.

» Fase di lavoro
1 Osservare 'avvertenza
[0 Suggerimento per la lavorazione

3. Preparazione

Modellatura/preparazione dell’armatura metallica

Se come sistema adesivo si usa Rocatec, |'armatura
puo essere modellata come per un rivestimento in
ceramica. Lo spessore minimo dei rivestimenti deve
essere rispettato; consultare «Spessori di rivestimenti».
Limitazioni per questo tipo di tecnica risultano da situa-
zioni di occlusione testa-testa, bruxismo o altre difficili
condizioni di occlusione che sottopongono il restauro a
forze eccessive. In questi casi I'armatura deve essere
modellata in maniera tale da stabilizzare a sufficienza
il rivestimento ad esempio mediante una piastra di
protezione occlusale o una protezione per il bordo di
masticazione.

Se al posto del sistema adesivo si impiegano ritenzioni
meccaniche, la modellatura dell'armatura va eseguita

in funzione delle regole valide per la tecnica delle veneer
in composito.

» Prima del rivestimento e del trattamento con Rocatec
lucidare, pulire e sgrassare I'armatura.
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Sistema adesivo

Come sistema adesivo chimico & adatto Rocatec che
consente di ottenere un legame privo di fessure marginali
tra il composito ed il metallo. Non sono necessarie riten-
zioni meccaniche.

La validita di altri sistemi di silanizzazione & al di fuori
del nostro controllo. La 3M ESPE non si assume nessuna
responsabilita per la qualita del legame.

I Per informazioni sul sistema Rocatec si prega di
consultare le relative informazioni per I'uso.
Se non si impiegano sistemi adesivi chimici:

» Applicare mezzi di ritenzione convenzionali ridotti
all'equatore.

» Per aumentare I'adesione meccanica sabbiare le super-
fici di rivestimento con particelle di ossido di alluminio
di dimensioni 100-250 pm.

» Pulire quindi I'armatura con alcool in bagno ad ultra-
suoni.

Preparazione del modello

» Tutte le zone del modello di gesso che vengono a
contatto con le masse Sinfony devono essere isolate
con «Die isolation» prodotto dalla 3M ESPE.

» Richiudere il flacone subito dopo I'uso.

I Leventuale intorbidamento del liquido non riduce
I'effetto isolante.

Montaggio del dispenser

Cappuccio
dispenser

VA

Chiusura di trasporto
(da gettare)

Indicatore di carica

Impugnatura

Dosaggio dal dispenser

Alternativa 1

» Ruotando in senso orario la punta del dispenser,
prelevare ed applicare il composito direttamente
sullarmatura.

Alternativa 2

» Dosare il prodotto su una lastrina di vetro e quindi
applicarlo con un pennello (grandezza 1) o con una
spatola. Usare il coperchio di protezione alla luce
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per impedire I'indurimento precoce della pasta sulla

lastrina di vetro.

Scelta del colore

» Preparare i colori necessari per il rivestimento.

0 Con i campioni di colore Sinfony prodotti
individualmente, la colorazione del dente con
tutte le sue sfumature puo essere individuata
gia sul paziente. Un anello colorato Sinfony con
singoli portacolori vuoti pud essere reperito in

commercio.

[0 In particolare per la realizzazione di inlay indiretti si
suggerisce di comporre campioni di colore di pura
dentina per la scelta della colorazione direttamente

sul paziente.
Dosatore Tabella dei colori
Con ogni scatto del dosatore & possibile erogare sempre
la stessa quantita di pasta. Cio facilita la riproduzione di Opaquer: Masse Masse
miscele di composizione identica. Dentina: incisali:
0A0-0D4 D A0-D D4 E1-E4
Intensiv- Opaque- Masse
Opaquer: Dentina: Enamel-
Effect
101 rosa DO1 chiaro E5 bianco polare
|02 arancione | D02 giallo E6 giallo solare
103 marrone D03 arancione
104 viola-Grigio | DO4 verde chiaro
Portadispenser 105 ocra DO5 giallo-verde
Sul portgdispense; si possono s_igtemqr_e fino a 5dispen- Magic Masse
ser con i tappi facilmente identificabili in base al loro Masse trasparenti-
colore. Intensiv: opalescenti
[T bluoceano | T1 neutro
I2 atlantis T2 giallo
I3 castagno T3 blu
[4 avana T4 grigio
|5 arancione
I6 cachi
|7 vaniglia
I8 giallo miele
19 gengiva
[10 rosso
[11 terracotta
Tabella delle combinazioni secondo i colori Vita Classic
AO*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |BO*| B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
18 Opaquer 0AO0|0A1|0A2(0A3[{0A3,5/0A4/0B0|0B1/0B2|{0B3|0B4{0C1{0C2|0C3|0C4/0D2{0D3|0D4
13 Masse | aolp A1|D A2|D A3|D A3 5D A4|DBO| DBT| DB2| DB3|DBA|DCT{DC2|DC3| DC4{DD2DD3D D4
4 Masse incisali| E1 | E2 | E2 | E3| E3 | E4 | ET|E1| E1| E3 | E3|E4|E3| E3| E4 | E4| E3| E3

*Non in vendita in tutti i paesi.
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Le Opague-Dentina possono essere assegnate solo

approssimativamente ai colori dei denti; la scelta esatta

dipende dalle caratteristiche effettive della colorazione:

e D01+ D02 per colori Vita-Classic A, Be D, a seconda
della luminosita

e DO 3 per particolari effetti di arancione, ad esempio
con colori della Ivoclar, Liechtenstein

e D02+ D04 per colori Vita-Classic C e D, a seconda
della luminosita

e D05 per particolari effetti di grigio scuro-verde, ad
esempio per denti di una certa eta

O Per le stratificazioni del colletto del dente e se
occorre coprire piccole aree in maniera puntiforme
sono utili miscele composte da 1/3 di Opaque-
Dentin e 2/3 di dentina. Tali miscele hanno una
colorazione meno intensa, per cui modificano di
meno il vero colore del dente.

[ Portacolori realizzati individualmente facilitano anche
qui la scelta delle Opaque-Dentine e I'assegnazione
al colore scelto per il dente. Un anello colorato
Sinfony con portacolori vuoti puo essere reperito in
commercio.

4, Realizzazione di un rivestimento (Veneer)

Silanizzare con ESPE™ Sil, prodotto dalla 3M ESPE,

le armature pretrattate con Rocatec. Per informazioni

consultare le informazioni per I'uso del sistema Rocatec.

» Far asciugare ESPE Sil per 5 minuti e coprire I'armatura
con Sinfony Opaquer entro 15 minuti.

Modellatura dell'opaquer

» Scegliere la colorazione della polvere Opaquer in base
alla tabella delle combinazioni.

» Agitare la polvere.

» Dosare polvere e liquido nel rapporto 1:1 nella cavita
della piastra di ceramica.

O Sinfony puo essere anche dosato liberamente.

Un dosaggio della polvere con alta consistenza
accelera la presa, mentre un dosaggio della polvere
con bassa consistenza la decelera.

Attenzione: se la quantita di polvere non e suffi-
ciente, I'Opaquer non indurisce!

[ Nel dosaggio del liquido, tenere il flacone vertical-
mente con |'apertura verso il basso ed attendere
qualche secondo. In questo modo si formano gocce
tutte uguali.

I Il'liquido Opaquer & fotosensibile e volatile, per cui
occorre richiudere il flacone subito dopo l'uso!

I Non usare blocchetti di miscelazione rivestiti;

il materiale staccatosi per abrasione peggiora la
presa sul metallo.

1 Non mescolare I'Opaquer su una superficie piana;
il liquido volatilizza pregiudicando negativamente
le caratteristiche del prodotto.
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» Impastare per 45 secondi con una spatola di plastica.
Il tempo di lavorazione e di 5 minuti alla temperatura
ambiente di 23°C.

I II'tempo di miscelazione deve essere assolutamente
rispettato per consentire al catalizzatore presente
nella polvere di entrare completamente in soluzione
nel liquido.

U Non usare spatole di metallo; il materiale stac-
catosi per abrasione puo causare cambiamenti di
colore.

U Non diluire con il liquido I'Opaquer che ha iniziato
a far presa, in quanto le catene polimeriche gia
formatesi non si scindono pit e la resistenza del
materiale ne viene ridotta.

» Applicare I'Opaquer con un pennello monouso pulito
prodotto per la 3M ESPE in maniera simile ad un wash-
baking per rivestimenti di ceramica. Quindi eseguire
una polimerizzazione intermedia con I'apparecchio
Visio" Alfa prodotto dalla 3M ESPE. Dopo di cio appli-
care un altro strato di copertura.

» Per I'applicazione ed il fotoindurimento dello strato di

Opaquer

- scegliere |'alternativa 1 se le dimensioni dell'arma-
tura sono cosi piccole per cui la durata dell’appli-
cazione su ogni unita insieme ai 10 secondi di poli-
merizzazione intermedia di ogni superficie non durano
pit a lungo dei 5 minuti di lavorazione dell'Opaquer;

oppure

- scegliere |'alternativa 2 se le dimensioni dellarma-
tura sono pit grandi per cui la durata dell’applica-
zione su ogni unita insieme ai 10 secondi di poli-
merizzazione intermedia di ogni superficie durano
pit a lungo dei 5 minuti di lavorazione dell’Opaquer.

Alternativa 1

Applicare I'Opaquer superficie di rivestimento per super-

ficie di rivestimento e fotoindurire ogni singola superficie

per 2 x 5 secondi con I'apparecchio Visio Alfa o per

10 secondi con I'apparecchio Elipar”, prodotto dalla

3M ESPE. Procedere in questo modo fino a coprire com-

pletamente di Opaquer tutte le superfici di rivestimento.

I Tenere la superficie Opaquer il piti vicino possibile

al terminale della lampada ma senza toccarlo, per
garantire un indurimento rapido e completo.

Alternativa 2
Applicare uno strato uniforme di Opaquer su tutte le super-
fici di rivestimento e quindi polimerizzare per 7 minuti
con luce ed altri 10 secondi con luce sotto vuoto nel
Visio" Beta Vario prodotto dalla 3M ESPE.
U Una polimerizzazione di 1 minuto con luce e di
14 minuti con luce sotto vuoto eliminerebbe lo strato
inibito e peggiorerebbe notevolmente I'unione
chimica con lo strato successivo!

» Quindi applicare un altro strato coprendo completa-
mente il metallo. Eseguire di nuovo la polimerizzazione
intermedia applicando I'alternativa 10 l'alternativa 2.
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» Verificare 'indurimento dell'intera superficie di rivesti-
mento servendosi, ad esempio, della punta del manico
di legno di un pennello.

1 Toccare con cautela la superficie di rivestimento e
non far penetrare il pennello fino al metallo!

» Se I'Opaquer resta attaccato al manico del pennello,
ripetere la fotopolimerizzazione.

1 Le aree dell'Opaquer non completamente indurite
polimerizzano insieme allo strato Sinfony applicato
in un secondo momento, tuttavia possono generare
velature durante la stratificazione.

1 In questo stadio non toccare la superficie dell'Opa-
quer con le mani per non danneggiare il legame
chimico con il composito.

» Dopo aver coperto completamente la superficie di
rivestimento e polimerizzato I'Opaquer, iniziare subito
la stratificazione.

1 La superficie polimerizzata dell'Opaquer non deve
restare senza rivestimento per oltre 1-2 ore.

I Sesiattende piti a lungo con la superficie non
rivestita dell’Opaquer esposta all‘aria, i componenti
reattivi si asciugano e si puo verificare una conta-
minazione. Cio riduce la qualita dell'adesione tra
I'Opaquer e le masse Sinfony!

Modellatura dell’intensiv-opaquer

L'alta percentuale di pigmenti colorati riduce la foto-
trasparenza, per cui nelle miscele con Intensiv-Opaquer
occorre aumentare il tempo di polimerizzazione.

1 Gli Intensiv-Opaquer 102-105 non devono essere
lavorati puri!

» Aggiungere delle piccole porzioni di Intensiv-Opaquer
del relativo colore del dente (con la punta di un
pennello) sulla porzione di Opaquer precedentemente
miscelato fino ad ottenere la tonalita cromatica
richiesta.

» Coprire I'armatura con Opaquer nel solito modo appli-
cando la miscela di Intensiv-Opaquer sui punti in cui &
necessaria una colorazione personalizzata.

» Polimerizzare le miscele con una piccola parte di Inten-
siv-Opaquer per 10 secondi con Visio Alfa = 2 cicli di
fotopolimerizzazione.

» Per le miscele ad alto contenuto di Intensiv-Opaquer
polimerizzare con Visio Alfa per 30 secondi = 6 cicli
di fotopolimerizzazione, o polimerizzare nel Visio Beta
Vario per 7 minuti con luce e per 10 secondi con
luce sotto vuoto.

L'Intensiv-Opaquer |01 rosa ¢ ideale per coprire le riten-
zioni sugli scheletrati e viene miscelato ed applicato puro
come un normale Opaquer.

» Polimerizzare I'Intensiv-Opaquer |0 1rosa nel Visio Beta
Vario per 7 minuti con luce e per 10 secondi con
luce sotto vuoto; cio impedisce la formazione di veli
nel materiale sintetico della protesi.

Lavorazione di Opaque-Dentin

Le Opaque-Dentine Sinfony possono essere combinate
con tutte le masse Sinfony.

U Acausa della particolare opacita & particolarmente
importante che le masse vengano applicate solo a
strati di spessore massimo di T mm per consentire
la polimerizzazione completa.

Lavorazione dei colori intensivi Magic

§ Le miscele con alto contenuto di masse Sinfony
Magic riducono la fototrasparenza! Per questo
motivo queste miscele devono essere polimerizzate
con Visio Alfa per un tempo di esposizione doppio 0
triplo di quello normale =10-15 secondi = 2-3 cicli
di fotopolimerizzazione.

» Per la personalizzazione del rivestimento dosare le
masse Sinfony Magic su una lastrina di vetro.

» Con uno strumento inglobare i colori nelle masse
dentina o applicarli puri in strati molto sottili, spessore
max. 0,5 mm.

O I colori intensivi possono essere impiegati sia in
strati intermedi sia sulla superficie.
0 Le miscele standard di diversi colori possono essere

riprodotte nelle quantita desiderate con l'aiuto del
dosatore.

O I colori Magic 19 gengiva, 110 rosso e 11 terracotta
sono particolarmente indicati per la riproduzione
della gengiva.

Macchia di Solchi dello
decalcificazione smalto

«Crack» dello smalto

Riproduzione di
un'otturazione

Caratterizzazione di 3" eta

Modellazione anatomica

Massa incisale Metallo

Massa dentina

Massa
Opaque-Dentin

4
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» Per la modellazione della forma del dente vengono
offerte due possibilita diverse

Alternativa 1:

Applicazione delle masse dal dispenser direttamente
sull'armatura.

Alternativa 2:

Dosare le quantita necessarie di pasta su una lastrina
di vetro e modellare con un pennello di grandezza 10
con una spatola.

I Se siimpiega un pennello, occorre dapprima
bagnarlo con il liquido attivatore e quindi passarlo
sul bordo del recipiente per eliminare le eventuali
bollicine d'aria.

» Eseguire I'intera modellazione con strati di spessore
massimo di 1 mm e fotopolimerizzare ogni singola
superficie con Visio Alfa.

» Le correzioni possono essere eseguite con un bisturi.

» Richiudere i dispenser subito dopo I'uso per evitare che
il materiale si indurisca nel beccuccio!

Riapplicazione dello strato di inibizione

Se & stato toccato inavvertitamente con le dita o sporcato,
lo strato di inibizione deve essere riapplicato.

» Pulire la superficie sporca con un panno che non lascia
residui.

» Applicare I'attivatore Sinfony con un pennellino pulito
e sfregare leggermente. Non fotopolimerizzare!

» Continuare a stratificare come descritto in « Modella-
tura anatomica».

Avvertenze sulla stratificazione della forma
del dente

1 La stratificazione deve procedere senza lunghe
interruzioni per garantire un legame ottimale e per
evitare possibili contaminazioni.

I Lamassa Sinfony polimerizzata con Visio Alfa
non deve essere stratificata. In caso contrario,
le sollecitazioni meccaniche possono causare
fessurazioni che portano al distacco del materiale.

Stratificazione della forma del dente in 2 fasi

I La stratificazione della forma del dente in 2 fasi -
1. stratificazione della dentina e polimerizzazione
nel Visio Beta Vario, rettifica e 2. stratificazione
della massa incisale - va eseguita solo in «casi
di emergenza». Anche se si opera in maniera
accurata, la resistenza del legame tra la dentina
fotopolimerizzata sotto vuoto ed il materiale
stratificato su di essa e pari in media a solo I'80%
della normale resistenza del materiale. Per questa
ragione & sempre preferibile una stratificazione
continua fino alla forma finita del dente con
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successiva polimerizzazione finale. Adottando
questo procedimento si ottiene il miglior legame
qualitativo possibile!

» Se si verifica un evento di emergenza per cui dopo la
polimerizzazione nel Visio Beta Vario occorre eseguire
il rivestimento incisale o la correzione della forma,
osservare le operazioni descritte in «Correzione dopo
la rifinitura»!

Controllo del colore

Sinfony polimerizza solo sotto I'azione della luce.

Il fotoiniziatore necessario per la polimerizzazione & di
colore giallognolo che si schiarisce solo durante la
polimerizzazione finale nel Visio Beta Vario. Il controllo
definitivo del colore & quindi possibile solo al termine
della polimerizzazione finale.

Polimerizzazione

» Polimerizzare ogni strato per 5 secondi nell’appa-
recchio Visio Alfa.

U Lapplicazione e la polimerizzazione di strati di spes-
sore eccessivo senza sufficiente polimerizzazione
intermedia causa tensioni interne al materiale.

Ne possono conseguire distacchi!

U Durante la polimerizzazione intermedia, sulla super-
ficie del composito resta uno strato di inibizione
necessario per creare il legame con lo strato succes-
sivo. Questo strato di inibizione non deve essere
eliminato!

U Pulire ad intervalli regolari la bacchetta di quarzo
dell'apparecchio Visio Alfa.

Procedimento: consultare le istruzioni per I'uso del
Visio Alfa.

789
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» La polimerizzazione finale viene effettuata senza
modello nell'apparecchio Visio Beta Vario per 1 minuto
con luce e 14 minuti con luce sotto vuoto.

I Durante la polimerizzazione il fotoiniziatore perde il
suo colore giallognolo e Sinfony acquista il giusto
grado di trasparenza.

1 Tenere sempre pulita la camera di polimerizza-
zione dell'apparecchio Visio Beta Vario.
Pulire il riflettore dietro le lampade ad intervalli
regolari.
Procedimento: consultare « Manutenzione» nelle
istruzioni per I'uso del Visio Beta Vario.

O Per eliminare lo sporco pit ostinato dalla camera di
polimerizzazione, ammorbidire le incrostazioni con
isopropanolo o con etanolo a coperchio chiuso e
quindi toglierle con un panno.

I L'acetone o I'estere acetico attaccano le guarnizioni
di gomma, per cui queste sostanze non devono
essere utilizzate!
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Rifinitura e lucidatura

Rifinire e lucidare soltanto dopo la polimerizzazione finale
nell’apparecchio Visio Beta Vario mediante strumenti
rotanti e ad impianto di aspirazone acceso!

1 Lo spessore minimo del rivestimento & di 0,8 mm.

1 Sulle superfici occlusali lo spessore minimo del
rivestimento & di 1 mm.

Per una rifinitura ottimale del rivestimento Sinfony il
Master Set contiene un apposito kit di abrasivi e gommini
della Ditta Hager & Meisinger (codice articolo vedi confe-
zione) e la pasta di lucidatura Opal della Ditta Renfert
(codice 520). Questi prodotti possono essere acquistati
direttamente dai rispettivi produttori. Seguendo le indica-
zioni qui descritte si ottiene una perfetta lucidatura a
specchio.

Uso degli strumenti del kit di rifinitura

» Rifinire i contorni con frese a lame incrociate.

» Iniziare quindi la levigatura della superficie con
gommini marroni e continuare con gommini verdi.

I 1'gommini verdi sono particolarmente indicati per le
transizioni tra composito e metallo.

» Prelucidare tutte le superfici con dischi di tela bianca
senza pasta per lucidatura.

§  Non usare polvere di pietra pomice!

» Per gli spazi interdentali usare una spazzola di pelo di
capra e ad esempio Acrypol della Bredent.

» La lucidatura a specchio finale viene eseguita con
dischi a cotone piccoli e la pasta per lucidatura a
specchio Opal.

» Al termine della lucidatura pulire il manufatto sotto
acqua corrente con una spazzola mediodura o nel
bagno ad ultrasuoni.

U Non usare una vaporizzatrice, in quanto il
diverso coefficiente di dilatazione termica
del metallo e del composito genera tensioni
interne. Ne possono conseguire distacchi!

5. Correzione/riparazione

Correzione dopo la rifinitura

§ Tenere sempre presente la descrizione in «Stratifi-
cazione della forma del dente in 2 fasi».

» Irruvidire la superficie da correggere e pulirla con un
getto d'aria priva di olio.
§  Non vaporizzare, non pulire con acqua!

» Applicare ESPE Sil e far asciugare per 5 minuti.

» Per ripristinare lo strato di inibizione applicare I'attiva-
tore Sinfony con un pennellino pulito e sfregare legger-
mente. Non fotopolimerizzare!

» Rimuovere I'eccesso di materiale con un panno che non
lascia residui, non sfregare.

» Quindi stratificare, eseguire la polimerizzazione inter-
media con Visio Alfa, eseguire la polimerizzazione
finale con Visio Beta Vario, rifinire e lucidare come di
consueto.

I Il materiale riapplicato deve essere lucidato solo
dopo la polimerizzazione finale nell'apparecchio
Visio Beta Vario.

» Dopo la lucidatura pulire sotto acqua corrente; non
usare una vaporizzatrice!

Riparazione di protesi usate

» Irruvidire la superficie da correggere e pulirla con un
getto d'aria priva di olio.
¥ Non vaporizzare, non pulire con acqua!

» Stratificare |'area da riparare con Rocatec Plus;

consultare le informazioni per 'uso del sistema
Rocatec.

» Applicare ESPE Sil e far asciugare.

» Quindi stratificare Sinfony, eseguire la polimerizzazione
intermedia con Visio Alfa, eseguire la polimerizzazione
finale con Visio Beta Vario, rifinire e lucidare come di
consueto.
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1 Il materiale riapplicato deve essere lucidato solo
dopo la polimerizzazione finale nell'apparecchio
Visio Beta Vario.
» Dopo la lucidatura pulire sotto acqua corrente; non
usare una vaporizzatrice!

6. Restauri in composito

Norme di preparazione

e Chamfer accentuato o spalla circolare

e Spessori minimi 0,8 mm circolare; 1,0-1,3 mm occlusale;
1,0 mm per veneer/faccette

e |stmo di inlay 1,5 mm, meglio 2,0 mm

e Pareti di cavita 4° di divergenza verso occlusale

Realizzazione di compositi inlay, onlay, corone,
veneer/faccette

» Per I'esatto controllo dei punti di contatto, in particolare
per la realizzazione di inlay ed onlay, oltre al modello
principale occorre produrre un contromodello adatto.

» Riempire le aree preparate del modello principale con
una cera chiara, o incolore.

I Le cere colorate modificano I'effetto cromatico del
composito opalescente.

1 Non usare materiali fotoindurenti. Si unirebbero
con Sinfony.

» Tracciare il limite di preparazione.

» Bagnare 2 volte la cavita/il moncone con Ivoclar
Separator* e quindi distribuirlo con un getto d‘aria.
* Ivoclar Separator € un prodotto della Ivoclar, Liechtenstein
1 Non devono essere pill presenti accumuli di liquido.

» Preparare le masse Sinfony di quantita sufficiente su
una lastrina di vetro.

(O Durante la modellatura proteggere le paste dalla
luce con I'apposito coperchio.

» Eseguire il restauro con i consueti strumenti strato per
strato dello spessore massimo di 1 mm.

» Eseguire la polimerizzazione intermedia di ogni strato
nel Visio Alfa per 5 secondi. Se il restauro riguarda
pil superfici, fotopolimerizzare ognuna di esse in
successione.

I Strati di spessore maggiore di 1 mm possono
causare tensioni nel composito.

[ Con spatole sottili si possono applicare bene
cuspidi e creste.

O Coprire con Opaque-Dentin i monconi che hanno
cambiato di colore a causa dell’'amalgama,
altrimenti usare dentina, massa incisale e suffi-
ciente massa trasparente per una stratificazione
standard.

O Per aumentare la stabilita in particolare al solleva-
mento di inlay MOD modellare i bordi approssimali
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con uno spessore leggermente maggiore ma non di
lunghezza maggiore (!).

» Correggere con un bisturi i contatti precoci nello stato
prepolimerizzato, non levigare il restauro!

» Prelevare il restauro dal modello.

» Eseguire la polimerizzazione finale nell’apparecchio
Visio Beta Vario per 1 minuto con luce e 14 minuti
con luce sotto vuoto.

» Rifinire come di consueto per i rivestimenti.
Consultare «Rifinitura».

Preparazione in laboratorio per la prova preliminare

Come sussidio di disinserzione per il dentista si puo
polimerizzare una sferetta di composito. Cio facilita la
prova preliminare e pud essere staccata al termine della
cementazione.

Preparazione nello studio dentistico per
la cementazione

Alternativa 1

» Irruvidire la base del restauro con una fresa a grana
fine.

» Applicare un adesivo smalto-dentinale prestando
attenzione alle norme del produttore.

Alternativa 2

» Sabbiare la base del restauro conCojet.

» Quindi applicare ESPE Sil e far asciugare.

I Per informazioni sulla lavorazione di Cojet ed
ESPE Sil consultare le rispettive informazioni per
I'uso!

Cementazione adesiva di restauri compositi

» Per la cementazione usare un cemento adesivo, ad
esempio Compolute” prodotto dalla 3M ESPE. Per
informazioni sulla lavorazione consultare le rispettive
informazioni per I'uso!

1. Personalizzazione di denti per protesi o di
provvisori Protemp 3 Garant

Denti per protesi

» Irruvidire i denti in resina o in ceramica con Rocatec
Pre o con strumenti rotanti.

» Pretrattare con Rocatec Plus e ESPE Sil (consultare le
informazioni per I'uso del sistema Rocatec).

» Stratificare Sinfony come di consueto, polimerizzare
e rifinire.
I Per motivi estetici si suggerisce di applicare uno

strato sottile su tutto il dente, altrimenti le linee di
demarcazione sarebbero visibili.
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Provvisori Protemp 3 Garant

Procedimento per provvisori nuovi

Per un prowvisorio nuovo, Sinfony puo essere applicata
sia sulla superficie rifinita sia sullo strato di inibizione
non rifinito e pulito. In entrambi i casi si ottiene un'ottima
adesione.

» Togliere le impurita (saliva o polvere di rettifica) con
alcool e quindi asciugare con aria. Se lo strato di
inibizione o il prowvisorio rifinito e pulito continuare ad
operare come descritto al passo successivo.

» Per motivi di igiene, nello studio dentistico dosare
Sinfony dal dispenser su un blocchetto.

» Continuare a stratificare come descritto in «Modella-
tura anatomica ». «Polimerizzazione» e «Rifinitura e
lucidatura».

Procedimento per provvisori usati

» Irruvidire abbondantemente la superficie del provvisorio
con uno strumento rotante.

» Togliere le impurita (saliva o polvere di rettifica) con
alcool e quindi asciugare con aria.

» Per motivi di igiene, nello studio dentistico dosare
Sinfony dal dispenser su un blocchetto.

» Continuare a stratificare come descritto in «Modella-
tura anatomica». «Polimerizzazione» e «Rifinitura e
lucidatura».

8. Personalizzazione di protesi

Protesi complete
Preparazione della protesi
» Approntare la protesi come di consueto.

» Rettificare o irruvidire abbondantemente le aree da
modellare in maniera personalizzata.

» Pretrattare con Rocatec Plus o con Soft ed ESPE Sil.

Caratterizzazione personalizzata della protesi

La modellatura di una protesi pud essere eseguita, ad
esempio, nel seguente modo:

O Riprodurre le papille interdentali bluastre con |1 blu
oceano.

O Rinforzare il colore della gengiva con 110 rosso.
[0 Accennare la sostanza ossea con | 7 vaniglia.

[0 Modellare le parti di epidermide rosso-marroncine
con |3 castagno o con |11 terracotta.

O Completare la modellatura con |9 gengiva.
» Scegliere i colori a seconda del paziente.

[ Ogni colore puo essere miscelato con T1 neutro per
ottenere delicati effetti cromatici.

I Per miscelare i colori usare uno strumento prestando
attenzione a non incorporare bollicine d'aria.

» Applicare la massa in strati dello spessore massimo di
1'mm e modellare assottigliando verso le aree di transi-
zione al materiale plastico della protesi.

» Eseguire la fotopolimerizzazione di ogni strato nel
Visio Alfa per 5 secondi.

» Polimerizzare infine la protesi completamente stratifi-
cata nell'apparecchio Visio Beta Vario per 1 minuto
con luce e 14 minuti con luce sotto vuoto.

» Rifinire con frese a lame incrociate e gommini.

» Per la levigatura usare il disco di tela, la spazzola di
peli di capra e la pasta di lucidatura.

» Lucidare a specchio con il disco di cotone e la pasta
per lucidatura a specchio.

» Al termine della lucidatura pulire la protesi sotto
acqua corrente con una spazzola o nel bagno ad
ultrasuoni.

§ Non usare una vaporizzatrice!

Protesi scheletrate

» Coprire le ritenzioni con uno strato sottile ma coprente
di Opaquer rosa e fotopolimerizzare I'Opaquer nell'appa-
recchio Visio Beta Vario per 7 minuti con luce e
10 secondi con luce sotto vuoto.

[ Se per la polimerizzazione non si dispone di un
apparecchio Visio Beta, prima di completare con
materiale plastico per protesi si puo cospargere
I'Opaquer rosa di polimero in perle. In questo modo
il materiale plastico della protesi fluisce corretta-
mente senza dar luogo a velature.

9. Rivestimento di armature con rinforzo di
fibre di vetro
Vectris®

Realizzazione di armature di ponti per massimo
3 denti con rivestimento Sinfony

» Realizzare I'armatura con rinforzo di fibre di vetro
conformemente alle informazioni per I'uso.

Preparazione dell’armatura

Alternativa 1:

» Sabbiare I'armatura con particelle di ossido di alluminio
di dimensioni 120 ym ad un apressione massima di
1 bar e quindi vaporizzare.

» Applicare il fluido Vectris e lasciar agire per 60 secondi
» Eliminare I'eccesso di fluido con aria priva di olio.
Alternativa 2:

» Sabbiare |'armatura con Rocatec Soft nel Rocatector”,
prodotto dalla 3M ESPE.

» Quindi applicare ESPE Sil e far asciugare per 5 minuti.
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Rivestimento

» Realizzare il bordo della corona ed un sottile rivesti-
mento sull'intera armatura con Sinfony Opaque-Dentin.
Procedere applicando strati di spessore massimo di
1'mm e fotopolimerizzare ogni singolo strato.

» Stratificare, fotoindurire e modellare il rivestimento
come di consueto.

Stick Tech®

Realizzazione di armature di ponti per massimo
3 denti con rivestimento Sinfony

» Prima della lavorazione infiltrare i prodotti Stick Tech®
con |'attivatore Sinfony.

» Realizzare I'armatura con rinforzo di fibre di vetro
conformemente alle informazioni per I'uso.

O Per adattare le reti di fibre di vetro al moncone
sono indicati cappucci trasparenti per imbutitura
profonda attraverso i quali si puo fotopolimerizzare
la rete.

Preparazione dell’armatura

» Bagnare le superfici da lavorare con attivatore Sinfony
e passarvi un panno che non lascia residui. Non devono
essere presenti accumuli di liquido.

Rivestimento

» Realizzare il bordo della corona ed un sottile rivesti-
mento sull'intera armatura con Sinfony Opaque-Dentin.
Procedere applicando strati di spessore massimo di
1 mm e fotopolimerizzare ogni singolo strato.

» Stratificare, fotoindurire e modellare il rivestimento
come di consueto.

FibreKor®

Realizzazione di armature di ponti per massimo
3 denti con rivestimento Sinfony

» Realizzare I'armatura con rinforzo di fibre di vetro
conformemente alle informazioni per I'uso.

» Awvolgere le fibre di vetro completamente con Sinfony
prestando attenzione a lasciare I'area del bordo della
corona priva di fibre di vetro.

Preparazione dell’armatura

» Grazie alla realizzazione dell'armatura con Sinfony non
sono necessarie altre operazioni di preparazione.

Rivestimento

» Stratificare Sinfony nel modo consueto.

DC-Tell®

Realizzazione di armature di ponti per massimo
3 denti con rivestimento Sinfony

» Realizzare I'armatura con rinforzo di fibre di vetro
conformemente alle informazioni per I'uso.
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Preparazione dell’armatura
» Sabbiare I'armatura con Rocatec Soft nel Rocatector.
» Quindi applicare ESPE Sil e far asciugare per 5 minuti.

Rivestimento

» Realizzare il bordo della corona ed un sottile rivesti-
mento sull'intera armatura con Sinfony Opaque-Dentin.
Procedere applicando strati di spessore massimo di
1 mm e fotopolimerizzare ogni singolo strato.

» Stratificare, fotoindurire e modellare il rivestimento
come di consueto.

Vectris® & un marchio registrato della Ivoclar, Liechtenstein

Stick Tech® & un marchio registrato della Stick Tech Ltd. Oy, Finlandia
Firbrekor® & un marchio registrato della Jeneric Pentron, USA

DC-Tell® & un marchio registrato della DCS Dental AG, Allschwill, Svizzera

10. Come evitare errori di lavorazione

Modellatura dell’armatura

U Ilrivestimento deve essere sufficientemente
sostenuto dall'armatura.

U Malocclusioni possono portare al distacco totale o
parziale del rivestimento in caso di errata costru-
zione dell’armatura.

Opaquer

U Applicare I'Opaquer sempre in strati molto sottili
per garantire I'indurimento completo. Uno strato
troppo spesso di Opaquer pud influire negativa-
mente sul legame chimico con il compoasito all’in-
terno dell'Opaquer stesso.

U Non usare pit il liquido Opaquer ispessitosi; i valori
di adesione ne vengono ridotti.

I Evitare assolutamente di toccare con le dita
I'Opaquer indurito per non influire negativamente
sul legame chimico con il composito.

I Non lasciare senza rivestimento per pit di 1ora il
manufatto su cui e stato applicato I'Opaquer.

Stratificazione

U Applicare Sinfony in strati di spessore massimo
di 1mm e polimerizzare ogni strato per garantire il
completo indurimento.

U Seil restauro ed il rivestimento completo riguarda
piti superfici, stratificare e fotopolimerizzare ognuna
di esse in successione.

Schema di stratificazione
I Stratificare il rivestimento avendo cura di applicare
spessori sufficienti in un rapporto corretto tra den-
tina e massa incisale al fine di ottenere un effetto
cromatico ottimale.

Polimerizzazione

U Rispettare assolutamente il tempo minimo di poli-
merizzazione Visio Alfa di 5 secondi per ogni strato.
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L'accurata polimerizzazione intermedia riduce la
contrazione da polimerizzazione e garantisce un
rivestimento privo di tensioni.

I Per garantire una polimerizzazione rapida e completa
portare il manufatto il pit vicino possibile al termi-
nale della lampada.

1 Tenere sempre puliti il terminale di emissione lumi-
nosa dell'apparecchio Visio Alfa e la camera di
polimerizzazione dell’apparecchio Visio Beta Vario
per ottenere la massima intensita luminosa.

I Non ridurre in nessun caso il tempo di polimerizza-
zione Visio Beta Vario; solo I'indurimento completo
garantisce caratteristiche ottimali del materiale.

Spessori di rivestimenti

I Per evitare fratture & necessario rispettare i
seguenti spessori minimi:

Superfici non occlusali: 0,8 mm
Superfici occlusali: 1,0 mm-1,3 mm
Faccette: 1,0 mm

Pulizia del rivestimento

1 Non usare la vaporizzatrice. Il diverso coefficiente
di dilatazione termica del metallo e del composito
puo generare tensioni all'interno del legame.

Ne possono conseguire distacchi.produire.

1. Cura della protesi

» Spazzolare la protesi con forza mediante uno spazzolino
da denti medioduro ed una piccola quantita di dentifrici
gel.

I Non usare dentifrici fortemente abrasivi, in quanto
attaccano lo smalto della protesi.

I Non collocare le protesi rimovibili in soluzioni deter-
genti; le sostanze aggressive presenti in queste
soluzioni attaccano il composito distruggendo la
lucidatura. | germi patogeni vengono neutralizzati,
ma la placca da essi formata non viene rimossa
completamente. Su queste aree la nuova placca si
forma ancora meglio.

1 Le indicazioni sull'igiene per pazienti possono
essere richieste gratuitamente alla 3M ESPE.

12. Riparazione di protesi fisse

» Riparare le protesi fisse con composito per restauri e
relativo bonding.

1 Riparazioni eseguite insieme al sistema Cojet
durano particolarmente a lungo.

13. Avvertenze

La polimerizzazione del materiale per rivestimenti Sinfony
va eseguita soltanto negli apparecchi fotopolimerizzanti

Visio Alfa e Visio Beta Vario. La validita di altri apparecchi
di fotopolimerizzazione & al di fuori del nostro controllo.
La 3M ESPE non si assume nessuna responsabilita

per la qualita della polimerizzazione eseguita con altri
apparecchi.

14. Controindicazioni

In caso di particolare sensibilita individuale non & possi-
bile escludere una sensibilizzazione al prodotto. Qualora
si presentino reazioni allergiche & necessario rimuovere
completamente il prodotto.

15. Conservazione e durata

Conservare le masse Sinfony e I'Opaquer ad una tempera-
tura non superiore a 25°C/77°F.

Non utilizzare il prodotto oltre la data di scadenza.

Per la conservazione a lungo termine, ad esempio in
magazzino, tenere la polvere ed il liquido Opaquer in un
luogo fresco.

16. Informazione per i clienti

Nessuna persona ¢ autorizzata a fornire informazioni
diverse da quelle indicate in questo foglio di istruzioni.

Garanzia

3M ESPE garantisce che questo prodotto ¢ privo di difetti
per quanto riguarda materiali e manifattura. 3M ESPE
NON OFFRE ULTERIORI GARANZIE, COMPRESE EVEN-
TUALI GARANZIE IMPLICITE O DI COMMERCIABILITA O
IDONEITA PER PARTICOLARI SCOPI. L'utente & responsa-
bile di determinare I'idoneita del prodotto nelle singole
applicazione. Se questo prodotto risulta difettoso
nell'ambito del periodo di garanzia, I'esclusivo rimedio e
unico obbligo da parte di 3M ESPE sara la riparazione o
la sostituzione del prodotto 3M ESPE.

Limitazioni di responsabilita

Eccetto ove diversamente indicato dalla legge, 3M ESPE
non si riterra responsabile per eventuali perdite o danni
derivanti da questo prodotto, diretti o indiretti, speciali,
incidentali o consequenziali, qualunque sia la teoria
affermata, compresa garanzia, contratto, negligenza o
diretta responsabilita.
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1. Descripcion del producto

Sinfony", fabricado por 3M ESPE, es un composite hibrido
fotopolimerizable de particulas extremadamente finas y
alta resistencia para el revestido completo de estructuras
metélicas o de materiales reforzados de fibra.

Con Sinfony pueden fabricarse igualmente inlays, onlays
y coronas sueltas de composite completo sin estructura.
Otros campos de aplicacion son la individualizacion tanto
de dientes de confeccion de material acrilico o cerdmico
como también de restauraciones provisionales de
Protemp”, fabricado por 3M ESPE.

La particular consistencia de las pastas Sinfony permite
trabajar con una técnica de estratificacion muy similar a
la empleada para la ceramica. Gracias a la posibilidad de
realizar polimerizaciones intermedias, pueden aplicarse y
fijarse determinados colores de forma selectiva.

El sistema comprende pastas de opaquer, de dentina y de
corte para los 18 colores Vita Classic, opaquer intensivos,
dentina opaca, pastas transparentes opalescentes, colores
Magic y accesorios para su elaboracién. La combinacién
de las pastas y su relacién puede consultarse en la tabla
de combinaciones.

Todas las pastas estan disponibles en dispensadores
listos para su uso, concebidos para la aplicacion directa.

El Opaquer Sinfony es un sistema de fraguado dual,
formado por polvo y liquido. La fotopolimerizacién garan-
tiza un curado rapido y seguro. La autopolimerizacién
adicional asegura posteriormente la polimerizacion del
opéquer incluso en las zonas no accesibles a la luz.

El opaquer cubre en una capa de 0,1 mm.

Los Opaquers Intensivos Sinfony sirven para la coloracién
individual de las superficies a revestir en las zonas
cervicales e interproximales, asi como para el caso de
espesores de capa extremadamente delgados. El opaquer
intensivo 101 rosa es ideal para recubrir retenciones de
esqueléticos. Los 5 opaquer intensivos pueden mezclarse
entre ellos y con otros opaquers.
La Dentina Opaca Sinfony permite configurar los colores
en espesores de capa extremadamente delgados y es
compatible con todas las pastas Sinfony. Se encuentran a
la venta 5 colores de dentina opaca.
Sinfony Magic son 11 pastas intensivas para la caracte-
rizacion individual de revestimientos, dientes prefabrica-
dos y restauraciones provisionales Protemp. Con estas
pastas se logra una variedad de efectos, tales como p. .
fracturas de esmalte, descalcificaciones, intensificacion
de zonas cervicales y fisuras. Para el disefo de la trans-
lucidez de cantos incisales son ideales las 4 pastas trans-
parentes opalescentes. Los colores Magic y las pastas
transparentes opalescentes son compatibles con todas
las pastas Sinfony - excepto los opaquer -.
Como sistema de retencién se recomienda el sistema
Rocatec”, fabricado por 3M ESPE. Esta adaptado especial-
mente al tratamiento con Sinfony.
O Las informaciones de uso deben conservarse durante
todo el tiempo de uso de este producto.
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2. Indicaciones

Sinfony:

Revestido total o parcial de

e Coronas y puentes fijos

e Coronas telescopicas y coronas conicas

e Coronas dobles galvanizadas

e Ataches

e Supraestructuras implantosoportadas

e Puentes adhesivos

e Coronas y puentes reforzados de fibra de vidrio

Fabricacion sin refuerzo de

e Carillas

e |nlays y onlays

e Coronas individuales de composite completo

Individualizacion de

e Prefabricados

e Dientes prefabricados

e Restauraciones provisionales Protemp

Ademds Opaguer Sinfony para:

© Reparacidn intraoral de dientes provisorios de cerdmica
o de composite con metal desnudo junto con el sistema
Cojet™* fabricado por 3M ESPE.

* Cojet no esté a la venta en todos los pafses.

» Paso de trabajo
1 Respetar el aviso
[ Consejo de elaboracion

3. Preparacion

Disefiar/preparar la estructura metalica

Si se utiliza Rocatec como sistema de unidn, la estructura
puede concebirse como para un revestimiento ceramico.
Los espesores minimos de pared para revestimientos
tienen que tenerse aqui en cuenta - ver en “Espesor

de pared en revestimientos”. Limitaciones para este
modo de disefio resultan en situaciones de mordida
delantera, rechinar los dientes u otras situaciones
diffciles de mordida, que sobrecargan la reconstruccion
més de la medida normal. En estos casos tiene que
modelarse la estructura de tal manera que se apoye
suficientemente el revestimiento p. ej. con una placa

de proteccion trasera o una proteccion de cantos de
masticar.

Si en lugar de un sistema de unién se utilizan retenciones
mecdnicas, el disefio de la estructura se rige segin las
reglas vigentes de la técnica de revestido de composite.

» Antes de proceder al revestido y al tratamiento con
Rocatec deberd pulirse la estructura, limpiarse y
desengrasarse.
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Sistema de retencion

Se recomienda utilizar Rocatec como sistema de unién
quimica, que permite obtener una unién libre de resquicios
marginales entre el composite de revestido y el metal.

No se precisan retenciones mecanicas.

La eficacia de otros sistemas de silanizacion se escapa de
nuestro control. De emplearse otros sistemas, 3M ESPE
no asume responsabilidad alguna respecto a la calidad de
la unién adherente.

U iPara informaciones sobre el sistema Rocatec
rogamos consulte las correspondientes informacio-
nes de empleo!

Cuando no se utilice un sistema de unién quimico:

» utilizar perlas de retencion convencionales y reducirlas
hasta el ecuador.

» Para mejorar la adherencia mecdnica, chorrear
las superficies con dxido de aluminio, granulacién
100-250 pm.

» A continuacion limpiar la estructura en un bafio ultra-
sénico con alcohol.

Preparacion del modelo

» Todas las zonas del modelo de escayola, susceptibles
de entrar en contacto con Sinfony, deberén aislarse
con separador para modelos, fabricado por 3M ESPE.

» El frasco deberéa cerrarse inmediatamente después de
SU USO.

U Un posible enturbiamiento del liquido no perjudica
el efecto aislante.
Montaje del dispensador

Precinto
(desechar)

Tapon del
dispensador

L

Indicador de nivel

Empufiadura
del dispensador

Dosificacion desde el dispensador

Alternativa 1

» Dispensar la pasta girando la seccién delantera
del dispensador en sentido horario y aplicar directa-
mente.

Alternativa 2

» Dosificar la pasta sobre una placa de vidrio y aplicar
con un pincel - tamafio 1 - 0 una sonda. Usar la tapa
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fotoprotectora para evitar la polimerizacion prematura
de la pasta en la placa de vidrio.

L >

2

Dispositivo de dosificacion

Seleccion de colores

» Preparar los colores correspondientes para el revesti-
miento segun el color de diente deseado.

[ Gracias a las muestras de color Sinfony de fabri-
cacion individual, puede buscarse directamente en
el paciente el color del diente con todas sus tonali-
dades. En el comercio hay a la venta un anillo de
color Sinfony con cubeta individual vacfa.

[0 Especialmente para la fabricacion de inlays indirec-
tos, se recomienda fabricar muestras de color de
dentina pura para seleccionar el color del paciente.

Tabla de colores

Con el dispositivo de dosificacidn es posible dosificar Opaquer: Pastas Pastas
siempre la misma cantidad de pasta con cada “click”. dentina: esmalte:
E_sto permjte preparar mezclas reproducibles de composi- 0A0-0D4 D AD-D D4 E1-E4
cion idéntica.
Opaquer Dentinas Pastas
)_ intensivos: opacas: de efecto
Enamel
101 rosa DO 1 amarilloclaro| E5 Polar blanco
|02 naranja D02 amarillo E6 Sunamarillo
103 pardo D03 naranja
104 violeta-gris| DO4 verde claro
105 ocre DO5 verde-
Soporte para dispensadores amarillo
El soporte para dispensadqres acoge hasta 5 disp_epsa_do— Magic Pastas
res permitiendo la libre visién de los colores identificativos Pastas transparentes
sobre los tapones de los dispensadores. intensivas opalescentes
[T Azul océano T1 neutro
|2 Atlantica T2 amarillo
I3 Castafia T3 azul
|4 Habana T4 gris
I5 Naranja
6 Caqui
|7 Vainilla
I8 Amarillo miel
19 Encfa
[10 Rojo
[11 Terracota
Tabla de combinaciones segiin los colores Vita-Classic
AO*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |BO*| B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
18 Opaquer 0AO0|0A1|0A2(0A3|{0A3,5/0A40B0I0B1/0B2|0B3|0B4{0C1{0C2|0C3|0C4/0D2(0D3|0D4
3385?]?1?8 DAO|DA1DA2(DA3|DA35DA4DB0IDB1{DB2|DB3|DB4{DC1{DC2|DC3|DC4|/DD2(DD3|DD4
4 Pastas
Esmalte E1|E2|E2|E3| E3 |E4|E1|ET|ET|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|ES

*No a la venta en todos los paises.
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Las dentinas opacas s6lo pueden aproximarse a los

colores del diente, la seleccion exacta se rige segun las

circunstancias cromaticas respectivas:

e D01+ D02 para colores Vita-Classic A, By D, segln
tono de claridad

e DO 3 para efectos especiales del naranja, p. gj. en colo-
res de la casa Ivoclar, Liechtenstein

e D02 + D04 para colores Vita-Classic C y D, segtn tono
de claridad

e D05 para efectos especiales del gris oscuro-verde,
p.ej. en dientes viejos

0 Para estratificaciones cervicales y si deben cubrirse
puntualmente pequefias zonas, son muy Utiles
mezclas de 1/3 de dentina opaca y 2/3 de dentina.
Tales mezclas presentan una menor intensidad de
colory por lo tanto también cambian menos el color
propio del diente.

O Cubetas de color fabricadas de forma individual
facilitan aquf también la eleccién de la dentina
opaca y la asignacion al color de diente buscado.
En el comercio hay a la venta un anillo de color
Sinfony con cubetas vacias.

4. Fabricacion de un revestimiento

Las estructuras tratadas previamente con Rocatec deberan
silanizarse con ESPE™ Sil, fabricado por 3M ESPE.
Informaciones al respecto: véanse las informaciones de
manejo del sistema Rocatec.

» Dejar secar ESPE Sil 5 min. y cubrir la estructura con
Sinfony opaquer a més tardar después de 15 min.

Elaboracion del opaquer

» Seleccionar el polvo de color del opaquer mediante la
tabla de combinacion.

» Agitar el polvo.
» El polvoy el liquido se dosifican en la cavidad de la

placa cerdmica en la proporcion 1:1.

[ También puede dosificarse el Sinfony Opéaquer
libremente. La dosificacion excesiva de polvo -
consistencia espesa - acelera, la dosificacion
insuficiente de polvo - consistencia ligera - retarda
el fraguado. Atencion: jCon una dosificacion muy
escasa de polvo el opaquer no polimeriza!

O Al dosificar el liquido, mantener el frasco vertical
con la apertura hacia abajo y aguardar unos segun-
dos. De este modo se dosifican gotas uniformes.

I Elliquido opaquer es fotosensible y ligeramente
volatil, por este motivo deberd cerrarse de nuevo el
frasco inmediatamente después de su uso.

I No utilizar blogues de mezcla plastificados, puesto
que la abrasién empeora la adherencia al metal.

1 No preparar el opaquer sobre una superficie plana,
pues la solucién se volatiliza con mas rapidez y las
caracteristicas del producto se ven afectadas.
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» Mezclar con una espatula de plastico durante 45 seg (!).
El tiempo de elaboracién es de 5 min. a 23°C de tem-
peratura ambiente.

U Eltiempo de mezcla tiene que mantenerse
imprescindiblemente para que los componentes
catalizadores del polvo puedan disolverse comple-
tamente en el liquido.

U No utilizar espatulas metalicas, puesto que el
material abrasionado puede provocar cambios de
color.

U No diluir el opaquer, que ha comenzado a fraguar,
posteriormente con liquido de opaquer, puesto que
no se disuelven de nuevo las cadenas de polimeros
ya formadas. Con ello se deteriora la resistencia
quimica.

» El opaquer se aplica de forma delgada con un pincel
limpio desechable fabricado para 3M ESPE - igual que
en un quemado limpiador en revestimiento de ceré-
mica. Después polimerizar con el aparato Visio™ Alfa,
fabricado por 3M ESPE. A continuacion aplicar otra
capa cubridora.

» Para aplicar y fotopolimerizar la capa del opaquer

- Seleccionar la alternativa 1, si la estructura es tan
pequefa que la aplicacion por unidady la polimeriza-
cion intermedia de 10 seg. por superficie juntas no
duran mas de los 5 min. de preparacion del opaquer,

0

- Seleccionar la alternativa 2, si la estructura es tan
grande que la aplicacion por unidad y la polimeriza-
cién intermedia de 10 seg. por superficie juntas duran
mas de los 5 min. de preparacion del opaquer.

Alternativa 1

Aplicar el opaquer superficie por superficie revestida y foto-
polimerizar cada superficie por separado 2 x 5 seg con el
aparato Visio Alfa 6 10 seg con el aparato Elipar”, fabricado
por 3M ESPE. Proceder de este modo hasta que todas las
superficies revestidas estén completamente cubiertas con
opaquer.

U La superficie del opaquer debera mantenerse lo
mas cerca posible de la salida de luz, sin llegar a
tocarla para asegurar una polimerizacion rapida y
completa.

Alternativa 2

Aplicar uniformemente opaquer sobre todas las superficies
revestidas y polimerizar con 7 min. de luz mas 10 seg de
luz con vacio en el aparato Visio" Beta Vario, fabricado
por 3M ESPE.

I jUna polimerizacion con 1 min. de luz més 14 min.
de luz con vacio eliminarfa la capa inhibidora,
perjudicando seriamente la unién quimica con la
capa siguiente!

» A continuacidn aplicar otra capa mas de modo que el
metal esté completamente cubierto. Después realizar
de nuevo una polimerizacién intermedia. Aplicar aqui
también la alternativa 10 la alternativa 2.
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» Controlar la polimerizacién sobre toda la superficie
revestida, p. ej. con la punta de un mango de madera
de un pincel.

I jTocar para ello la superficie revestida con sumo
cuidado, sin meter el pincel hasta el metal!

» Si se queda pegado el opaquer al mango del pincel,
fotopolimerizar de nuevo.

1 Las zonas de opaquer, que no han polimerizado
completamente, polimerizan junto con la capa
Sinfony aplicada a continuacion, pero pueden
provocar estrias en la estratificacion.

I Durante esta fase, la superficie del opaquer de
ningin modo deberd tocarse con las manos o
limpiarse con un pafio para no perjudicar la unién
quimica con el composite.

» Una vez se ha recubierto por completo la superficie a
revestir y el opaquer se ha polimerizado, deberéa prose-
guirse de inmediato con la estratificacion.

 La superficie polimerizada del opaquer no debera
permanecer mas de 1-2 horas sin revestir.

1 Una exposicion prolongada al aire de la superficie
del opaquer sin revestir hace que los componentes
reactivos se sequen y posiblemente que se ensucien.
iEsto reduce la calidad de unién entre el opaquery
las pastas Sinfony!

Elaborar opaquer intensivo

La elevada proporcion de pigmentos de color tiene como
consecuencia una menor penetracion de la luz y por consi-
guiente el tiempo de polimerizacidn tiene que prolongarse
en mezclas con opaquer intensivos.

1 iLos opaquers intensivos 102-105 no deben
elaborarse en estado puro!

» El opaquer intensivo se mezcla con una pequefia porcion
del opaquer preparado del correspondiente color, dosi-
ficandolo con la punta del pincel hasta obtener el color
individual deseado.

» Cubrir la estructura con opaquer como de costumbre,
aplicando la mezcla de opéaquer intensivo justamente
alli donde es preciso una coloracion individual.

» Las mezclas con una proporcién reducida de opaquer
intensivo se polimeriza durante 10 seg. con el aparato
Visio Alfa, = 2 ciclos de exposicion.

» Las mezclas con proporciones elevadas de opaquer
intensivo se polimerizan durante 30 seg. con el aparato
Visio Alfa, = 6 ciclos o con 7min. de luz y 10 seg. de
luz con vacio en el aparato Visio Beta Vario.

El opaquer intensivo 101 rosa es ideal para recubrir
retenciones de esqueléticos y se mezcla como un opaquer
normal y se aplica puro.

» El opaquer intensivo 101 rosa se polimeriza con 7 min.
de luz y 10 seg. de luz con vacio en el aparato Visio
Beta Vario, lo cual evita la formacién de estrias en la
resina de la protesis.

Elaborar dentina opaca
La dentina opaca Sinfony puede combinarse con todas las
pastas Sinfony.

I Debido a la elevada opacidad es particularmente
importante aplicar las pastas en espesores de capa
de max. T mm, para garantizar una polimerizacion
completa.

Elaborar colores intensivos Magic

I jLas mezclas con una proporcion elevada de pastas
Sinfony Magic limitan la penetracion de la luz!
Tales mezclas tienen que polimerizarse con el
doble/triple de tiempo de exposicion, = 10-15 seg,
=2-3ciclos, con el aparato Visio Alfa.

» Para la configuracion individual del revestimiento, se
dosifican las pastas Sinfony Magic sobre una placa de
vidrio.

» Mezclar los colores con un instrumento en las pastas
dentina o aplicar puros en capas muy delgadas de méx.
0,5 mm.

[0 Los colores intensivos pueden integrarse en la
estratificacion o aplicarse también sobre la super-
ficie.

0 Enmezclas estandar los diferentes colores pueden
dosificarse de forma reproducible con el dispositivo
de dosificacion.

O Los colores Magic 19 Encfa, 110 Rojo y 111 Terracota
se prestan especialmente para la imitacion de la
encia.

cufia de esmalte
descalcificacion o efecto

fractura del esmalte

decoloracién condi-
cionada por la edad

imitacion de obturacion

Estratificacion de la forma dentaria

Pasta esmalte Metal

Pasta dentina

Pasta
dentina opaca
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» Hay dos posibilidades para formar el diente

Alternativa 1:
Aplicar las pastas directamente del dispensador sobre
la estructura.

Alternativa 2:

Dosificar las cantidades necesarias de pasta sobre

una placa de vidrio y modelar la reconstruccion con un

pincel, tamafio 1, o con una sonda.

I Si se utiliza un pincel, se deberia humedecer primero
con liquido activador y alisar de nuevo para evitar
inclusiones de aire.

» Establecer toda la reconstruccion por superficies en
espesores de capa de méx. 1 mm. y fotopolimerizar cada
superficie por separado con el aparato Visio Alfa.

» Las correcciones se pueden realizar con ayuda de un
escalpelo.

» jDespués del uso, cerrar inmediatamente de nuevo el
dispensador para evitar la formacion de gotas!

Aplicacion posterior de la capa de dispersion

Si la capa de dispersion se tocd o se ensucid por descuido
con los dedos, tiene que aplicarse de nuevo.

» Se debe limpiar la superficie sucia con un pafio exento
de pelusa.

» Aplicar el activador Sinfony con un pincel corto y
limpio y ungir ligeramente. jNo fotopolimerizar!

» Sequir la estratificacion como se ha descrito en
“Estratificacion de la forma dentaria”

Observaciones para la reconstruccion de la forma
dentaria

1 Se recomienda la reconstruccion de la forma del
diente posiblemente sin mayores interrupciones,
para asegurar una unién éptima y evitar la inclusion
de suciedades.

I No se debe pulir Sinfony polimerizado con el
aparato Visio Alfa. De lo contrario pueden formarse
grietas debido al esfuerzo mecénico, que generan
desconchamientos.

Reconstruccion de la forma dentaria en 2 pasos

1 Sclo deberia realizarse la reconstruccion de la
forma dentaria en 2 pasos en “casos de urgencia” -
1° Estratificacion de dentina, después polimerizacion
en el aparato Visio Beta Vario, quitar puliendo y
2°. Estratificacion de esmalte -. Incluso con un
procedimiento cuidadoso la resistencia de unién
entre la dentina endurecida con vacio y el material
estratificado después reside en promedio en sdlo un
80% de la resistencia propia del material. Por este
motivo la estratificacién continua siempre tiene que
preferirse hasta formar definitivamente el diente con
la polimerizacion final posterior. jCon este procedi-
miento se logra la mejor unién cualitativa!
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» Sillega el caso de urgencia y tienen que realizarse la
estratificacion de esmalte o las correcciones de forma
después de la polimerizacion en el aparato Visio Beta
Vario, se deben mantener imprescindiblemente los
pasos descritos en “Correccion después del repasado”!

Control de color

Sinfony polimeriza exclusivamente con luz. El fotoiniciador
necesario para la polimerizacion tiene un color propio
amarillento, que descolora durante la polimerizacién final
en el aparato Visio Beta Vario. Por lo tanto, sélo es posible
un control de color definitivo después de la polimerizacién
final.

Polimerizacion

» Realizar una polimerizacién intermedia para cada capa
durante 5 seg en el aparato Visio Alfa.

U ilaaplicacion y el fotoendurecimiento de capas
demasiado gruesas sin suficiente polimerizacion
intermedia, genera tensiones, que pueden resultar
en desconchamientos!

U Durante la polimerizacion intermedia se queda una
capa de dispersion sobre la superficie del compo-
site, necesaria para establecer la unién con la
préxima capa. jEsta capa de dispersién no deberd
eliminarse!

I Lavarilla de cuarzo del aparato Visio Alfa se debe
limpiar a intervalos de tiempo regulares.

Modo de proceder: véanse las instrucciones de uso
del aparato Visio Alfa.

78:9s
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» La polimerizacion final se realiza en el aparato Visio
Beta Vario, sin modelo, con 1 min. de luz y 14 min. de
luz con vacio.
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Durante la polimerizacion el fotoiniciador pierde su
color amarillento y Sinfony alcanza la translucidez
deseada.

La cdmara de polimerizacion del aparato Visio Beta
Vario siempre deberad mantenerse limpia. A inter-
valos regulares de tiempo limpiar el reflector detrés
de las ldmparas.

Modo de proceder: véanse las instrucciones de uso
del aparato Visio Beta Vario en “Mantenimiento”.

La suciedad persistente en la cdmara de polimeriza-
cién puede disolverse dejando la tapa cerrada con
isopropanol o etanol y se limpia con un pafio.

La acetona o el acetato etilico disuelven la junta de
goma, por lo tanto no usar estos medios!

— I\
=
Q
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Repasado y pulido

El revestimiento no deberd repasarse y pulirse con
instrumentos rotativos antes de haber sido sometido a
la polimerizacién final en el aparato Visio Beta Vario.
iEs necesario utilizar un dispositivo de aspiracién!

I Elespesor minimo del revestimiento no debe ser
inferior a 0,8 mm.
Estén contraindicados los revestimientos de caras
oclusales con un espesor inferior a 1 mm.
Para el repasado 6ptimo de Sinfony, el juego Master
incluye un juego para el repasado que contiene instrumen-
tos para desgastar y pulir de la casa Hager & Meisinger -
n° de ref. ver caja - asi como pasta para pulir Opal de la
casa Renfert - n° de ref. 520 -. Estos productos pueden
solicitarse directamente a los fabricantes. El procedimien-
to descrito permite obtener un alto brillo excelente.

Procedimiento para los instrumentos rotativos

incluidos en el juego para el repasado

» En primer lugar se repasan las formas con las fresas de
dentado cruzado.

» A continuacion se alisa la superficie primero con puli-
dores de goma pardos y, seguidamente, con pulidores
de goma verdes.

I Los pulidores de goma verdes se prestan particular-
mente para las transiciones hacia el metal.

» Con la rueda de esponja blanca se realiza un pulido
preliminar de todas las superficies sin utilizar productos
pulidores.

I iNo utilizar ningtin polvo de piedra pémez!

» Para los espacios interproximales utilizar un cepillo de
pelo de cabra y p. ej. Acrypol, casa Bredent.

» Para finalizar pulir a alto brillo todo el revestimiento
con la rueda pequefia de fibra de algodén y la pasta
para el pulido de alto brillo Opal.

» Después del pulido se limpia el trabajo bajo un chorro
de agua corriente con un cepillo de dureza media o el
bafio ultrasdnico.

§ No utilizar un aparato de chorro de vapor, pues
la diferente expansion térmica del metal y
del composite puede producir tensiones en la
union de los materiales. jLa consecuencia
pueden ser desconchamientos!

5. Correccion/Reparacion

Correccion después del repasado
U iPor favor, observar aqui la seccion “Reconstruccion

de la forma dentaria en 2 pasos”!

» Asperizar la superficie a corregir y soplar con aire no
grasiento.

§ No pasar al vapor, ni limpiar con agua!

» Aplicar ESPE Sil y dejar secar durante 5 min.

» Para restablecer |a capa de dispersion aplicar el activa-
dor Sinfony con un pincel corto y limpio y ungir ligera-
mente. jNo fotopolimerizar!

» Secar los excesos con un pafio exento de pelusa, no
frotar.

» Después se estratifica del modo habitual, se realiza la
polimerizacién intermedia con el aparato Visio Alfa, se
realiza la polimerizacion final con el aparato Visio Beta
Vario y a continuacion se repasa y se pule.

U El material aportado sélo se debe abrasar después
de la polimerizacion final en el aparato Visio Beta
Vario.

» Después del pulido se limpia bajo agua corriente, no
utilizar aparato de chorro de vapor!

ESPANOL

Reparacion de reconstrucciones usadas

» Asperizar la superficie a corregir y soplar con aire no
grasiento.

I iNo pasar al vapor, ni limpiar con agua!

» Revestir la zona a reparar con Rocatec Plus, véanse las
instrucciones de uso del sistema Rocatec.

» Aplicar ESPE Sil y dejar secar.

» Después se estratifica Sinfony del modo habitual, se
realiza la polimerizacién intermedia con el aparato Visio
Alfa, se realiza la polimerizacién final con el aparato
Visio Beta Vario, y a continuacion se repasa y se pule.
U El material aportado sélo se debe abrasar después

de la polimerizacion final en el aparato Visio Beta
Vario.

» Después del pulido se limpia bajo agua corriente, no

utilizar aparato de chorro de vapor!

55



SEITE56 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

6. Reconstrucciones de composite completo

Normas de preparacion
e (jarganta pronunciada o nivel circular

e Espesores de pared minimos de 0,8 mm circular;
1,0-1,3 mm oclusal; 1,0 mm en veneers/facetas

e |stmo en inlays 1,5 mm mejor 2,0 mm
e Paredes de cavidades 4° divergencia frente a oclusal

Fabricacion de inlays de composite completo,
onlays, coronas, veneers/facetas

» Ademas del modelo muestra se fabrica un modelo de
control sin cortar para el control exacto de los puntos
de contacto - particularmente en la fabricacién de
inlays y onlays -.

» Se desbloguea economizando con una cera clara,
lo més transparente posible en las zonas preparadas
socavadas del modelo muestra.

1 Las ceras de color modifican el efecto cromético
del composite transldcido.

I No se deben utilizar materiales fotopolimerizantes,
pues se ligarfan con Sinfony.

» Marcar la linea limite de la preparacion.

» Se debe humectar la cavidad/el mufién 2 veces con
Ivoclar Separator® y soplar a continuacion.
* Ivoclar Separator es un producto de la casa Ivoclar, Liechtenstein
1 No deben quedar zonas hiimedas.

» Las pastas Sinfony se preparan sobre una placa de
vidrio en las cantidades correspondientes.

O Las pastas se deben proteger contra la luz durante
el proceso de modelado con la tapa fotoprotectora.

» La reconstruccion se lleva a cabo con los instrumentos
habituales paso por paso en capas de méx. 1 mm.

» Se realiza la polimerizacion intermedia de cada capa
por separado con el aparato Visio Alfa durante 5 seg.
En las reconstrucciones de varias superficies se debe
fotopolimerizar superficie por superficie consecutiva-
mente.

I Las capas con un espesor superior a1 mm pueden
producir tensiones en el composite.

0 Las tuberosidades y protuberancias pueden apli-
carse bien con sondas delgadas o agujas nervadas.

O Cubrir con dentina opaca los mufiones coloreados
por la amalgama, por lo demas utilizar dentina,
esmalte y suficiente pasta transparente para una
estratificacion estandar.

[0 Para una mayor estabilidad especialmente al levan-
tar inlays MOD, madelar los bordes aproximales
algo mas gruesos pero no mas largos|(!).

» Los contactos prematuros en estado prepolimerizado
se deben corregir con un escalpelo, pero no se debe
abrasar la reconstruccién!

» Levantar la reconstruccion fuera del modelo.

56

» La polimerizacion final se debe realizar en el aparato
Visio Beta Vario con 1 min. de luz mas 14 min. de luz
con vacio.

» Por dltimo se repasa del modo habitual para revesti-
mientos. Véase “Repasado”.

Preparacion en el laboratorio para la prueba

Se puede polimerizar una bola pequefa de composite
que sirve como ayuda de extraccion para el dentista.

Con ello se facilita la prueba y puede eliminarse después
de la cimentacion.

Preparativos en el dentista para la fijacion

Alternativa 1

» La reconstruccion de basal se asperiza con una broca
fina.

» Se aplica un bonding de composite, respetando las
normas del fabricante.

Alternativa 2

» La reconstruccion de basal se reviste con Cojet.

» A continuacion se aplica ESPE Sil y se deja secar.
I iConsulte otras informaciones para la elaboracion

de Cojety ESPE Sil en las respectivas informaciones
de empleo!

Fijacion adhesiva de reconstrucciones de composite
completo

» Utilizar para la fijacion un cemento adhesivo, p. e].
Compolute”, fabricado por 3M ESPE. jConsulte otras
informaciones para la elaboracion en las respectivas
informaciones de empleo!

1. Individualizacion de dientes prefabri-
cados/restauraciones provisionales
Protemp 3 Garant

Dientes prefabricados

» Los dientes prefabricados de resina acrilica o cerdmica
se asperizan con Rocatec Pre o con instrumentos
giratorios.

» A continuacién se realiza un tratamiento previo con
Rocatec Plus y ESPE Sil, ver informacion de empleo
para el sistema Rocatec.

» Seguidamente se estratifica, polimeriza y repasa con
Sinfony del modo habitual.

U Por motivos Opticos/estéticos se recomienda
recubrir todo el diente prefabricado con una capa
delgada, puesto que de lo contrario quedan visibles
las transiciones de material.

Restauraciones provisionales Protemp 3 Garant

Procedimiento con nuevas restauraciones
provisionales

Sinfony puede aplicarse en un provisorio fabricado nueva-
mente tanto sobre toda la superficie repasada como tam-
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bién sobre la capa de inhibicion limpia sin repasar adn.
En ambos casos se alcanza una excelente adherencia.

» Se eliminan las suciedades - p. e]. saliva o polvo de
abrasion - con alcohol, a continuacion se seca con
aire. Seguidamente se trabaja como se describe en el
siguiente paso con una capa de inhibicién limpia o con
un provisorio limpiamente repasado.

» Por motivos higiénicos, se dosifica Sinfony fuera del
dispensador sobre un bloque al utilizarlo en el consul-
torio odontolégico.

» Seguir trabajando como se describe en “Estratificacion
de la forma dentaria”, “Polimerizacion” y “Repasado y
pulido”.

Procedimiento con restaur:
usadas

» Asperizar ampliamente la superficie del provisorio con
instrumentos giratorios.

» Después se eliminan las suciedades - p.gj. saliva o
polvo de abrasién - con alcohol, a continuacion se seca
con aire.

» Por motivos higiénicos, se dosifica Sinfony fuera del
dispensador sobre un bloque al utilizarlo en el consul-
torio odontolégico.

» Seguir trabajando como se describe en “Estratificacion

de la forma dentaria”, “Polimerizacién” y “Repasado y
pulido”.

provisional

8. Individualizacion de protesis

Prétesis completas
Preparacion de la prétesis
» Se prepara la prétesis como es habitual.

» Las zonas que deben concebirse de forma individual,
se esmerilan primero ampliamente o se asperizan.

» Por Gltimo se trata previamente con Rocatec Plus o con
Softy ESPE Sil.

Caracterizacion individual de la prétesis
Una prétesis se puede concebir de la manera siguiente,
p.ej.:
O con 11 Azul Océano imitar las papilas interdentales
azuladas,

O con 110 Rojo reforzar el color de la encfa,
O con |7 Vainilla insinuar la substancia dsea reluciente,

0 con |3 Castafia o |11 Terracota disefiar la proporcién
de piel rojo-parduzco,

O con 19 Gingiva completar el modelado.

» Segn el caso de paciente se seleccionan los colores

deseados.

[0 Cada color puede mezclarse con T1 neutral para
obtener efectos suaves cromaticos.

§ Utilizar un instrumento para la mezcla de los colores
y procurar que no se incluyan burbujas.

» Se aplica la pasta en espesores de capa de maximo
1'mmy se modela decrecientemente en las transiciones
a la resina acrilica de la prétesis.

» Fotopolimerizar cada capa por separado con el aparato
Visio Alfa durante 5 seg.

» A continuacién polimerizar la protesis ya revestida
en el aparato Visio Beta Vario con 1min. de luz mas
14 min. de luz con vacio.

» Se repasa con fresas de dentado cruzado y pulidores
de goma.

» Para alisar se utiliza la rueda de esponja, un cepillo de
pelo de cabra y pasta de pulido.

» Se pule con la rueda de fibra de algoddn y la pasta
para el pulido.

» Después del pulido se limpia la prétesis bajo un
chorro de agua corriente con un cepillo o en el bafio
ultrasénico.

U iNo utilizar un aparato de chorro de vapor!

Protesis con base colada sobre modelo
» Cubrir las retenciones delgadamente pero bien con
opaquer rosa y fotopolimerizar el opaquer en el aparato

Visio Beta Vario con 7 min. de luz mas 10 seg. de luz

con vacio.

[ Sipara la polimerizacién no se dispone de ningin
aparato Visio Beta, antes del acabado puede
esparcirse material acrilico para prétesis, polimeri-
zado de perlas sobre el opaquer rosa. De este modo
el material acrilico de la prétesis corre limpiamente
y se evitan estrias.

9. Revestimiento de estructuras reforzadas
de fibra de vidrio

Vectris®
Fabricacion de la estructura para puentes de 3 ele-
mentos como maximo con revestimiento Sinfony:

» Fabricar la estructura reforzada de fibra de vidrio de
acuerdo con las instrucciones de empleo.

Preparacion de la estructura:
Alternativa 1:

» Se chorrea la estructura con 120 um de 6xido de
aluminio a una presion de max. 1 bar y a continuacion
se somete al vapor.

» Se aplica el liquido humectante Vectris y se deja surtir
efecto durante 60 seg.

» Seguidamente se seca el sobrante con aire no
grasiento.
Alternativa 2:

» Se chorrea la estructura con Rocatec Soften el
Rocatector"”, fabricado por 3M ESPE.

» A continuacidn se aplica ESPE Sil y se deja secar
durante 5 min.

57

ESPANOL



SEITE58 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

Revestimiento

» El borde de la corona se fabrica con dentina opaca
Sinfony y una capa fina por toda la estructura. Trabajar
en capas de max. 1 mm y fotopolimerizar cada capa por
separado.

» A continuaci6n se reconstruye, fotopolimeriza y repasa
el revestimiento de la manera habitual.

Stick Tech®

Fabricacion de la estructura para puentes de 3 ele-

mentos como maximo con revestimiento Sinfony:

» Infiltrar los productos Stick Tech® antes de la elabora-
cion con el activador Sinfony.

» Fabricar la estructura reforzada de fibra de vidrio de
acuerdo con las instrucciones de empleo.

(0 Para adaptar las redes de fibra de vidrio al mufién
se apropian caperuzas termoplasticas transparentes,
con las que se puede fotopolimerizar la red.

Preparacion de la estructura

» Humectar las superficies a revestir con activador
Sinfony y frotar con un pafio exento de pelusa.
No deben formarse zonas hiimedas.

Revestimiento

» El borde de la corona se fabrica con dentina opaca
Sinfony y una capa fina por toda la estructura. Trabajar
en capas de max. 1 mm y fotopolimerizar cada capa por
separado.

» A continuaci6n se reconstruye, fotopolimeriza y repasa
el revestimiento de la manera habitual.

FibreKor®
Fabricacion de la estructura para puentes de 3 ele-
mentos como maximo con revestimiento Sinfony:

» Fabricar la estructura reforzada de fibra de vidrio de
acuerdo con las instrucciones de empleo.

» Envolver completamente las fibras de vidrio con Sinfony
y procurar que el borde de la corona permanezca libre
de fibras de vidrio.

Preparacion de la estructura
» No son precisos otros preparativos para la fabricacion
de la estructura con Sinfony.

Revestimiento
» Estratificar Sinfony de la manera habitual.

DC-Tell®

Fabricacion de la estructura para puentes de 3 ele-
mentos como maximo con revestimiento Sinfony:

» Fabricar la estructura reforzada de fibra de vidrio de
acuerdo con las instrucciones de empleo.

Preparacion de la estructura

» Se chorrea la estructura con Rocatec Soften el
Rocatector.
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» A continuacion se aplica ESPE Sil y se deja secar
durante 5 min.

Revestimiento

» El borde de la corona se fabrica con dentina opaca
Sinfony y una capa fina por toda la estructura. Trabajar
en capas de max. 1 mm y fotopolimerizar cada capa por
separado.

» A continuacién se reconstruye, fotopolimeriza y repasa
el revestimiento de la manera habitual.

Vectris® es una marca registrada de la casa Ivoclar, Liechtenstein

Stick Tech® es una marca registrada de la casa Stick Tech Ltd. Oy, Finlandia
Firbrekor® es una marca registrada de la casa Jeneric Pentron, EE.UU.
DC-Tell® es una marca registrada de la casa DCS Dental AG, Allschwill, CH

10. Prevencion de errores en la elaboracion

Formacion de la estructura

U Laestructura debera ofrecer suficiente soporte al
revestimiento.

I En situaciones con relaciones oclusales dificiles, un
disefio incorrecto de la estructura puede provocar
el cizallamiento total o parcial del revestimiento.

Opaquer

I El opaquer siempre debera aplicarse en capas muy
delgadas para asegurar su polimerizacion completa.
Una capa de opaquer demasiado espesa puede
provocar fallos de unién dentro del opaquer.

U No utilizar méas un liquido para opaquer endurecido,
pues con ello se reducirfan los valores de adheren-
cia.

U El opaquer polimerizado no debera tocarse o
limpiarse nunca con las manos, pues esto perjudi-
carfa la unién quimica.

U No se debe dejar sin revestir mas de 1hora el
trabajo dotado con opéquer.

Estratificacion

I Aplicar Sinfony en capas de max.1mmy realizar
polimerizaciones intermedias para asegurar una
polimerizacién completa.

I En las reconstrucciones de varias superficies y
revestimientos completos, reconstruir y fotopoli-
merizar las superficies una tras otra.

Esquema de estratificacion
I Al estratificar el revestimiento debera cuidarse
de aplicar unos espesores de capa suficientes,
manteniendo una proporcion correcta entre las
pastas dentina y esmalte, a fin de obtener un
efecto de color 6ptimo.

Polimerizacion

U No acortar jamas el tiempo de Visio Alfa de 5 seg.
por cada capa. La metédica polimerizacién inter-
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media minimiza por pasos la contraccion de
polimerizacion y garantiza un revestimiento sin
tensiones.

1 Eltrabajo debera acercarse tanto como sea posible
a la salida de luz, para garantizar una polimerizacién
optima.

1 La salida de luz del aparato Visio Alfa y la cdmara
de polimerizacion del aparato Visio Beta Vario,
siempre deberdn mantenerse limpias para mantener
toda la potencia luminica.

1 Eltiempo de polimerizacion Visio Beta Vario jamas
deberéa reducirse, puesto que sélo la polimerizacion
completa garantiza las propiedades 6ptimas del
material.

Espesores de material en revestimientos

I Para prevenir fracturas deben observarse los
siguientes espesores de material:

Revestimientos no expuestos

a fuerzas de oclusion: 0,8 mm
Revestimientos de

superficies oclusales 1,0 mm-1,3 mm
Carillas 1,0 mm

Limpieza del revestimiento

1 No limpiar con el chorro de vapor, puesto que
la diferente expansion térmica del metal y del
composite podria generar tensiones en la union y,
en consecuencia, crear desconchamientos.

1. Manutencién de la protesis dental

» Cepillar bien fuerte la prétesis dental con un cepillo de
dientes semiduro y un gel dentifrico poco abrasivo.
I No se deben emplear pastas dentifricas muy
abrasivas, pues atacan el pulimento de la prétesis
dental.

I No se deben colocar las protesis dentales desmon-
tables en soluciones limpiadoras, pues las substan-
cias agresivas de estas soluciones atacan al compo-
site y destruyen el pulimento. Ademés se matan las
bacterias que hay en los revestimientos, pero no se
eliminan éstas completamente. En estos lugares se
pueden pegar mucho mejor las adiciones.

1 §3M ESPE puede enviar observaciones de limpieza
para los pacientes gratuitamente, si se le solicitan!

12. Reparacion de prétesis dentales fijas
» Reparar una prétesis dental defectuosa, fija con un
composite de obturacion y el bonding correspondiente.

1 Las reparaciones junto con el sistema Cojet son
muy duraderas.

13. Observaciones

La polimerizacion del material de revestimiento Sinfony
nicamente debe realizarse con los aparatos fotopoli-
merizadores Visio Alfa y Visio Beta Vario. La efectividad
de otros aparatos fotopolimerizadores se escapa de
nuestro control. De emplearse otras marcas, 3M ESPE
no acepta responsabilidades respecto a la calidad de la
polimerizacion.

14. Incompatibilidades

El producto mencionado puede causar una sensibilizacion
en personas sensibles. De constatarse reacciones de
esta indole, no deberd seguir usandose el producto y se
eliminard completamente.

15. Almacenamiento y estabilidad

Las pastas Sinfony y el opaquer no deberan almacenarse a
més de 25°C/77°F.

No deben emplearse después de transcurrida la fecha de
caducidad.

En caso de almacenar mayores cantidades durante un
tiempo prolongado, p. €j. en existencias en stock, el polvo
del opaquer y el liquido deberan almacenarse en un lugar
fresco.

16. Informacion para clientes

Ninguna persona esta autorizada a facilitar ninguna
informacion que difiera en algiin modo de la informacién
suministrada en esta hoja de instrucciones.

Garantia

3M ESPE garantiza este producto contra defectos de los
materiales y de fabricacién. 3M ESPE NO OTORGARA
NINGUNA OTRA GARANTIA, INCLUYENDO CUALQUIER
GARANTIA IMPLICITA, DE COMERCIABILIDAD 0 DE
ADECUACION A FINES PARTICULARES. El usuario es
responsable de determinar la idoneidad del producto para
la aplicacion que desee darle. Si, dentro del periodo de
garantfa, se encuentra que este producto es defectuoso,
la nica obligacion de 3M ESPE y la tGinica compensacion
que recibird el cliente serd la reparacion o la sustitucion
del producto de 3M ESPE.

Limitacion de responsabilidad

Salvo en lo dispuesto por la Ley, 3M ESPE no seré
responsable de ninguna pérdida o dafio producido por
este producto, ya sea directo, indirecto, especial,
accidental o consecuente, independientemente del
argumento presentado, incluyendo los de garantia,
contrato, negligencia o responsabilidad estricta.
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1. Descricao do produto

Sinfony", fabricado pela 3M ESPE, é um compésito hibrido
de particulas superfinas fotopolimerizavel de elevada
resisténcia para o revestimento completo de estruturas
de metal ou de materiais reforcados com fibra.

Com Sinfony também podem ser confeccionados inlays de
compositos macigos, onlays e coroas individuais sem
estrutura. Outras campos de aplicacdo sdo a individuali-
zagdo, tanto de dentes confeccionais de material sintético
ou de ceramica, como também de provisdrios de
Protemp”, fabricado pela 3\ ESPE.

A consisténcia especial das pastas Sinfony possibilita
uma técnica de camadas, muito semelhante a ceramica.
Devido a possibilidade da solidificagao intermediaria,
podem ser aplicadas e fixadas objectivamente cada uma
das cores individualmente.

0 sistema contém pastas opacificadoras, pastas de
dentina e de corte para as 18 cores Vita-Classic, para o
opacificador intenso, para dentina opaca, para pastas
opalinas transparentes, para cores Magic e os respec-
tivos acessorios de processamento. A combinagdo das
pastas e a respectiva classificagdo esté patente no
esquema de combinagdes.

Todas as pastas estao disponiveis em doseadoras prontas
para utilizagdo e podem ser aplicadas directamente.

0 opacificador Sinfonyé um sistema de endurecimento
dual, composto de p6 e de liquido. Através da fotopoli-
merizacdo garante-se uma polimerizacdo répida e segura.
0 auto-endurecimento adicional assegura também final-
mente o endurecimento do opacificador em 4reas som-
breadas. O opacificador cobre numa camada de 0,1 mm.

Os opacificadores intensos Sinfony servem para a
coloracdo individual da superficie de revestimento nas
areas cervical e inter-dental e no caso de espessuras

de camadas extremamente finas. O opacificador intenso
|01 cor-de-rosa é ideal para o revestimento de retencdes
pela técnica de molde de vazdo. Todos os 5 opacificadores
intensos podem ser misturados entre si e com outros
opacificadores.

A dentina opaca Sinfony possibilita a coloragdo em
espessuras de camadas extremamente finas e é misturavel
com todas as pastas Sinfony. Podem ser fornecidas 5 co-
res de dentina opaca.

Sinfony Magic sdo 11 pastas intensas para a caracteri-
zacdo individual de restauracdes, de dentes protéticos e de
provisérios Protemp. Com estas pastas obtém-se varios
efeitos, como p.e., fissuras no esmalte, manchas de cal-
cério, realce das areas cervicais e de fissuras. Para a ela-
boragdo da transparéncia nos cantos de corte sao ideais
as 4 pastas de cor opalina transparente. Cores Magic e
pastas de cor opalina transparente sdo misturaveis com
todas as pastas Sinfony - excepto com o opacificador.
Com sistema de unido aconselha-se o sistema Rocatec”,
fabricado pela 3M ESPE, que esté especialmente regu-
lado para o processamento com Sinfony.

[0 Guarde estas instrugdes enquanto o produto for usado.

PORTUGUES
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2. Campos de aplicacao

Sinfony:

Revestimento parcial ou total de

e Coroas e pontes de assento fixo

e Coroas telescopicas e conicas

e Coroas duplas galvanizadas

e Préteses retirdveis ou fixas

e Superconstrugdo de implante

 Pontes adesivas

e Coroas e pontes reforcadas com fibra de vidro

Fabricagdo de

e Capsulas de revestimento ndo reforcadas
e |nlays e onlays

e Coroas individuais de compésito macigo

Individualizagao de

e Proteses

e Dentes protéticos
e Provisérios Protemp

Além disso, o opacificador Sinfony serve para:

© Reparacdo intra-oral de proteses de ceramica ou de
compoésitos com metal exposto em conjungdo com o
sistema™® Cojet", fabricado pela 3M ESPE.

* Cojetndo estd a venda em todos os paises.

» Passo de trabalho
1 Por favor, observe a nota
[ Sugestdo de elaboragao

3. Preparativos

Modelar/preparar a estrutura metalica

No emprego de Rocatec como sistema de unido, a estru-
tura pode ser modelada como se procede para um revesti-
mento ceramico. Nesta operacdo, devem ser consideradas
as espessuras minimas de paredes para os revestimen-
tos - veja no ponto «espessuras das paredes nos revesti-
mentos». LimitagBes para este modo de modelagao
resultam em situacdes de mordedura em contacto, ranger
dos dentes ou em outras anomalias intramaxilares, que
possam sobrecarregar a restauracao para além do limite
normal. Neste caso, a estrutura deve ser modelada de tal
forma que o revestimento seja suficientemente apoiado,
por exemplo, por uma placa protectora traseira ou por uma
proteccdo lateral massetérica.

Se em vez dum sistema de unido forem aplicadas retengdes
mecdnicas, neste caso a modelacdo da estrutura é efec-
tuada segundo as respectivas regras da técnica de revesti-
mento a base de comp6sitos.

» Polir, limpar e retirar as gorduras da estrutura antes do
revestimento e do tratamento com Rocatec.
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Sistema de unido

Como sistema de unido de base quimica aconselha-se
Rocatec, o que possibilita uma unido sem fissura marginal
entre o compasito de revestimento e o metal. Ndo sao
necessarias retencdes mecanicas.

A capacidade de funcionamento de outros sistemas de
tratamento com silano estd fora dos nossos limites de
controlo. No caso de aplicagdo de outros sistemas a
3M ESPE ndo assume nenhuma responsabilidade pela
qualidade da unido adesiva.

U Para informag@es sobre o sistema Rocatec, leia por
favor as respectivas instrugdes de uso!
Caso nao se empregue nenhum sistema de unido de base
quimica:
» Aplicar pérolas de retengao e encurté-las até ao
equador.

» Para melhoramento da aderéncia mecénica, projectar
as superficies do revestimento com éxido de aluminio
de granulagdo de 100-250 pm.

» Depois, limpar a estrutura com alcool em banho super-
sonico.

Preparar o molde

» Isolar com isolamento de moldes fabricado pela
3M ESPE todas as areas do molde de gesso que
entram em contacto com Sinfony.

» Depois da extraccdo, tornar a fechar imediatamente o
frasco.

I Uma eventual turvagdo do liquido ndo prejudica o
efeito de isolamento.

Montagem da doseadora

Tampa
da pistola

A

Fecho de transporte
(descartavel)

Indicador de nivel
de enchimento

Punho
da pistola

Dosar a partir da doseadora

Alternativa 1

» Extrair a pasta da doseadora, girando a pega frontal
da doseadora em sentido dos ponteiros do relégio e
aplicé-la directamente.

Alternativa 2

» Dosar a pasta sobre uma placa de vidro e aplicé-la com
um pincel - de tamanho 1 - ou com uma sonda. Utilizar
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a tampa de protecgao da luz para se evitar um endureci-
mento antecipado da pasta sobre a placa de vidro.

>

Ajuda de dosagem

>

-

Seleccdo de cores

» Conforme a cor desejada para o dente, preparar as

respectivas cores para o revestimento.

O Com as amostras de cores Sinfony individualmente
preparadas, ja se pode escolher directamente no
paciente a cor do dente com todas as suas tonali-
dades. Estd a venda um anel de cores Sinfony que
integra varias colheres de coloragdo vazias.

Especialmente para a fabricagao de inlays indi-

rectos, aconselha-se preparar directamente no
paciente uma amostra de cor de dentina pura para
depois se proceder a selecgdo de cores.

Tabela de cores

Com a ajuda de dosagem pode-se dosar sempre por cada Opacificador: Pastas Pastas
«clague» a mesma quantidade de pasta. Isto possibilita de dentina: de corte:
a preparagdo de misturas reproduziveis em composicdo 0A0-0D4 D A0-D D4 E1-E4
idéntica.
Opacificador Dentina Pastas
)_ intenso: opaca: de efeito
Enamel
|01 cor-de-rosa | D01 amarelo-claro|E5 branco
102 cor-de-laranja| D02 amarelo boreal
|03 castanho D03 cor-de-laranja| E6 amarelo
104 roxo-cinzento | D04 verde-claro «sun»
|05 ocre DO5 amarelo-
Deposito da doseadora esverdeado
0 depdsito da doseadora pode manter até 5 doseadoras Pastas Pastas
prontas a serem utilizadas, sendo ainda visivel a caracteri- intensas opalinas
zagao de cores nas respectivas tampas das doseadoras. Magic: transparentes
[1 azul marinho | T1 neutro
I2 atlantis T2 amarelo
I3 castanho T3 auul
I4 havana T4 cinzento
15 cor-de-laranja
6 caqui
|7 baunilha
I8 amarelo-mel
9 gengiva
110 vermelho
[11 terracota
Tabela de combinacao segundo as cores Vita-Classic
AO*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |BO*| B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
é%rggac”'ca‘ 0A0|0A1{0A2|0A3|0A3,5/0A40B0[0B1/0B2|0B3|0B4{0C1|0C2|0C3|0C4{0D2|0D3|0D4
13¥astas | Ap|DA1|DA2|DA3ID A3 5/D A4|DBO| DBI|DB2| DB3|DBADCT{DC2DC3|DCADD2DD3D D4
4 Pastasdecorte| E1 | E2 | E2 | E3| E3 | E4| E1| E1| E1|E3|E3| E4|E3|E3| E4| E4| E3| E3

*Nao a venda em todos os paises.
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As dentinas opacas s6 podem ser atribuidas com aproxi-
magdo as cores dos dentes; a seleccdo exacta é efectuada
conforme as respectivas condigoes de coloragao:

e D01+ D02 para cores Vita-Classic A, B e D, conforme

a transparéncia

DO 3 para efeitos especiais de cor-de-laranja, p.e., para

cores da Firma Ivoclar, Listenstaina

D02 + D04 para cores Vita-Classic C e D, conforme &

transparéncia

D05 para efeitos especiais de verde acinzentado

escuro, p.e., em dentes mais velhos

0 Para a disposicao de camadas no colo do dente e
caso tenham de ser revestidas pontualmente
pequenas dreas, sdo bastante eficientes misturas
de 1/3 de dentina opaca e 2/3 de dentina. Misturas
deste tipo sao de coloragdo menos intensa, o que
implica, portanto, uma alteragdo menos intensa da
cor dos dentes.

O Colheres de cores de fabricacao individual também
facilitam aqui a selec¢do das dentinas opacas, assim
como a atribui¢do em relagdo a cor escolhida para
o dente em causa. Estd a venda no mercado um anel
de cores Sinfony com colheres de coloragéo vazias.

4. Fabricacao dum revestimento

Efectuar o tratamento com silano ESPE" Sil, fabricado

pela 3M ESPE, da estrutura ja previamente tratada com

Rocatec. Para informag@es mais detalhadas sobre este

ponto, consulte: Instrugdes de uso do sistema Rocatec.

» Deixar secar ESPE Sil durante 5 min. e no mais tardar
depois de 15 min. cobrir a estrutura com o opacificador
Sinfony.

Elaborar o opacificador

» Seleccionar pela tabela de combinag&o o pd opacifica-
dor da respectiva cor.

» Agitar o pé.
» Dosar na concavidade da placa de ceramica p6 e liquido
em uma proporcdo de peso de 1:1.

[ Também é possivel efectuar-se um doseamento a
vontade do opacificador Sinfony. Doses de p6 em
excesso - de consisténcia alta viscosa cremosa -
aceleram o processo de presa, enquanto que doses
inferiores de p6 - de consisténcia de baixa viscosi-
dade cremosa retardam o processo de presa.
Atencao: no caso de doses de p6 extremamente
reduzidas o opacificador ndo endurece!

0 Na dosagem do liquido, manter o frasco em posicao
vertical com a abertura para baixo e esperar alguns
segundos. Desta forma, garante-se o doseamento
de gotas uniformes.

1 0O liquido opacificador ¢é sensivel a luz e facilmente
volatil, portanto, depois do uso, tornar a fechar
imediatamente o frasco!
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U N&o empregar blocos de mistura com revestimentos,
pois a fricgao prejudica a aderéncia no metal.

I N&o misturar o opacificador sobre uma superficie
plana, caso contrdrio a solugdo evapora-se mais
rapidamente, o que prejudica as propriedades do
produto.

» Misturar com uma espatula de material sintético
durante 45 seg. (!). A temperatura ambiente de 23°C o
perfodo de elaboragdo é de 5min.

U 0 periodo de mistura tem que ser obrigatoriamente
observado, para que 0s componentes catalisadores
do pd possam dissolver-se completamente no liquido.

§ Nao empregue espatulas metalicas, pois a fricgdo
pode causar alteragoes na coloragao.

U Opacificador que tenha iniciado o processo de presa
nao deve ser posteriormente diluido com liquido
opacificador, isto porque as cadeias polimeras ja
formadas ndo se dissolvem mais e, além disso,
prejudica-se a consisténcia da unido.

» Aplicar em camadas finas o opacificador com um pincel
limpo descartével, fabricado para a 3M ESPE ESPE -
proceder da mesma forma como no «Washbrand» de
revestimentos de ceramica. Depois efectuar com o
aparelho Visio" Alfa, fabricado pela 3M ESPE, a poli-
merizagao intermédia. A seguir, aplicar mais uma
camada de revestimento.

» Relativamente a aplicacdo e fotopolimerizagdo da
camada do opacificador:

- Seleccionar a alternativa 1, quando a estrutura for
tdo pequena, de modo que a aplicagao por unidade
e 0s 10 seg. da polimerizagdo intermédia por super-
ficie conjuntos ndo excederem os 5 min. do periodo
de elaboragdo do opacificador,

ou

- Seleccionar a alternativa 2, quando a estrutura for
tdo grande, de modo que a aplicagdo por unidade e
os 10 seg. da polimerizagdo intermédia por superficie
conjuntos excederem os 5 min. do perfodo de elabo-
racao do opacificador.

Alternativa 1

Aplicar o opacificador para a superficie de revestimento

e fotopolimerizar individualmente cada superficie durante

2 x5 seg. com o aparelho Visio Alfa ou durante 10 seg. com

um aparelho Elipar", fabricado pela 3M ESPE. Proceder

desta maneira até que todas as superficies de revestimen-

to estejam completamente cobertas com o opacificador.

I Manter a superficie opacificada o mais proximo

possivel da janela de saida de luz, sem toca-la para
se garantir um endurecimento rapido e completo.

Alternativa 2

Aplicar uniformemente sobre todas as superficies de
revestimento o opacificador e polimerizar com 7 min. de
luz mais 10 seg. de luz com vacuo no Visio" Beta Vario,
fabricado pela 3M ESPE.

I Uma polimerizagao com 1 min. de luz mais 14 min.
de luz com vécuo eliminaria a camada inibidora e
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provocaria em grande parte a deterioragdo da unido
quimica com a camada seguinte!

» Depois, aplicar mais uma camada, de forma que o
metal fique completamente coberto. A seguir efectuar
mais uma polimerizagdo intermédia. Nesta operagao,
empregar também a alternativa 1 ou 2.

» Controlar o endurecimento na superficie completa de
revestimento, p.e., com a ponta do punho de madeira
dum pincel.

1 Durante esta operagdo tocar cuidadosamente na
superficie de revestimento mas sem que o pincel
atinja o metal!

» Se o opacificador ficar agarrado no punho do pincel,
tornar a fotopolimerizar.

I Camadas opacificadoras que ndo endurecem
completamente endurecem juntamente com a
préxima camada aplicada de Sinfony, podendo,
porém, provocar estrias na disposicao de camadas.

I Neste estado, nunca tocar nem limpar com as maos
a superficie opacificada, isto para nao se prejudicar
a unido quimica com o compdésito.

» Estando a superficie de revestimento completamente
coberta e polimerizado o opacificador, iniciar imediata-
mente a seguir com a disposicdo de camadas.

1 Acamada do opacificador polimerizado ndo deve
ficar mais do que 1-2 horas sem revestimento.

I Uma conservagdo prolongada da camada do
opacificador sem revestimento ao ar livre provoca
a exsicacdo de componentes capazes de reacgao
que eventualmente provocam uma contaminag&o.
Isto reduz a qualidade de unido entre o opacificador
e as pastas Sinfony!

Elaborar o opacificador intenso

A elevada percentagem de pigmentos coloridos provoca
uma penetrabilidade de luz mais reduzida, tendo, portanto,
que se prolongar o periodo de polimerizagdo das misturas
com opacificador intenso.

1 Os opacificadores intensos 102-105 n&o devem ser
elaborados em estado puro!

» Misturar o opacificador intenso em gotas da ponta do
pincel numa pequena porgao do opacificador misturado
da respectiva cor do dente, até obter-se a tonalidade
individual da cor desejada.

» Cobrir como de costume a estrutura com opacificador,
aplicando-se directamente a mistura do opacificador
intenso nos pontos que requerem uma coloragdo
individual.

» Polimerizar as misturas com percentagens reduzidas de
opacificador intenso com o Visio Alfa durante 10 seg.,
=2 ciclos de exposicao.

» Em misturas com elevada percentagem de opacificador
intenso polimerizar em Visio Alfa 30 seg., = 6 ciclos de
exposicdo, ou em Visio Beta Vario com 7 min. de luz e
10 seg. de luz com vacuo.

0 opacificador intenso 101 cor-de-rosa é ideal para a
cobertura de retencdes pela técnica de molde de vazdo e
€ misturado como opacificador normal e aplicado em
estado puro.

» Polimerizar o opacificador intenso 101 cor-de-rosa em
Visio Beta Vario com 7 min, de luz e 10 seg. de luz
com vacuo, o que impede a formagao de estrias no
material sintético das préteses.

Elaborar a dentina opaca

As dentinas opacas Sinfony podem ser combinadas com
todas as pastas Sinfony.

I Devido a elevada opacidade ¢ de especial
importancia que as pastas sejam aplicadas
s6 em camadas de espessuras maximas
de 1 mm para se garantir um endurecimento
completo.

Elaborar cores intensas Magic

I Em misturas com elevada percentagem de pastas
Sinfony Magic é reduzida a penetrabilidade da luz!
Tais misturas tém que ser polimerizadas com um
perfodo de exposicdo de 2-3 x (duplo-triplo),
=10-15seg., = 2-3 ciclos de exposicao, com Visio
Alfa.

» Para a confecgao individual do revestimento dosar
numa placa de vidro pastas Sinfony Magic.

» Misturar as cores com um instrumento nas pastas de
dentina ou aplicar em estado puro camadas muito finas
de espessura maxima de 0,5 mm.

[0 As cores intensas podem ser dispostas em camadas
ou ainda aplicadas na superficie.

O Em misturas estandardizadas as diferentes cores
podem ser dosadas de forma reproduzivel empre-
gando-se a ajuda de dosagem.

0 As cores Magic 19 gengiva, 110 vermelho, e 11
terracota sao especialmente adequadas para a
imitagdo da gengiva.

cunha do esmalte
ou efeito

mancha
de calcéario

ruptura de esmalte

imitacdo de obturagdo manchas de velhice
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Disposicdao em camadas do molde do dente

pasta de corte metal

pasta de dentina

pasta de
dentina opaca

» Para a construgdo do molde do dente h& duas possibili-
dades

Alternativa 1:

Aplicar as pastas directamente da doseadora sobre a

estrutura.

Alternativa 2:

Dosar as quantidades de pastas necessarias numa

placa de vidro e modelar a restauragdo com um pincel,

de tamanho 1, ou com uma sonda.

1 Se for utilizado um pincel, este deve ser primeiro
humedecido com liquido activador e novamente
pincelado para se evitarem inclusdes de ar.

» Estruturar a restauragdao completa em camadas de
espessuras maximas de 1 mm e fotopolimerizar indivi-
dualmente cada camada com o Visio Alfa.

» As correcges podem ser efectuadas com um escalpelo.

» Apbs o uso, tornar a fechar imediatamente a doseadora
para se evitar a formagdo de tampdo!

Reaplicacao da camada de dispersao

Se a camada de dispersd@o entrou acidentalmente em

contacto com os dedos ou ficou contaminada, reaplique a

respectiva camada de dispersao.

» Limpar a superficie contaminada com um pano que ndo
desprenda pélos.

» Aplicar o activador Sinfony com um pincel limpo e
massajar ligeiramente. Ndo fotopolimerizar!

» Prosseguir com a aplicagdo de outras camadas,
conforme descrito no ponto «Disposicdo em camadas
do molde do dente».

Notas relativas a construcao do molde do dente

I Aconstrugdo do molde do dente deve ser efectuada
com o minimo possivel de interrupgdes, para se
garantir uma 6ptima unido adesiva e evitarem-se
contaminacoes.

1 Sinfony polimerizado com Visio Alfa ndo deve ser
polido. Caso contrdrio, devido a carga mecanica,
podem resultar rupturas que provocam o estouro.

Construcao do molde do dente em 2 passos

1 Aconstrugdo do molde do dente em 2 passos -
1. Camada de dentina, a seguir polimerizagdo no
Visio Beta Vario, polimento de rectificagao e
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2. Disposicdo de camadas de corte - s deve ser
efectuada em «casos de emergéncia». Mesmo
mediante 0 modo de procedimento mais cuidadoso
a consisténcia da unido entre a dentina endurecida
sob vécuo e o material seguinte disposto em cama-
das em média é de apenas 80% da consisténcia do
préprio material. Por esta razdo, a disposicao com-
pleta de camadas até ao molde do dente preparado
devem ser sempre efectuadas preferencialmente
aplicando-se uma posterior polimerizagdo final.
Através deste modo de procedimento obtém-se
qualitativamente a melhor unido!

» Caso surja o «caso de emergéncia» e apds a polimeri-
zacdo no Visio Beta Vario tenham de ser efectuadas a
referida disposi¢ao de camadas de corte ou correcgdes
no molde, observar obrigatoriamente os passos descri-
tos no ponto «Correcgdo depois do acabamento»!

Controlo de cores

Sinfony s6 polimeriza através da luz. O fotoiniciador
necessario para a polimerizagao tem uma luz prépria
amarelada, que s6 perde a cor durante a polimerizagdo
final no Visio Beta Vario. Portanto, um controlo definitivo
de cores s6 é possivel depois da polimerizagdo final.

Polimerizacao
» Efectuar a polimerizacdo intermédia de cada camada
individualmente durante 5 seg. com o Visio Alfa.

I Aaplicagéo e o endurecimento de camadas muito
espessas sem suficiente endurecimento intermédio
causa tensoes, que podem resultar em estouros!

I Na polimerizagdo intermédia, sobre a superficie do
compdsito permanece uma camada de dispersao,
(ue € necessaria para o préximo passo do processa-
mento da unido. Portanto, esta camada de dispersdo
nao deve ser retirada!

I Limpar em intervalos periddicos a vareta de quartzo
do aparelho Visio Alfa.
Modo de procedimento: veja Manual de Instrugdes
do Visio Alfa.
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» A polimerizacdo final é efectuada sem molde no Visio
Beta Vario, com 1 min. de luz mais 14 min. de luz com
vacuo.

I Durante a polimerizagdo o fotoiniciador perde a sua
cor amarelada e Sinfony atinge a transparéncia
desejada.

1 Manter sempre limpa a cdmara de polimerizagdo
do Visio Beta Vario. Limpar em intervalos periddicos
o reflector atras das lampadas.
Modo de procedimento: veja Manual de Instrugdes
do Visio Beta Vario ao ponto «Manutengao».

0 Amolecer com alcool isopropilico ou com metanol
manchas de sujidade que se tenham formado na
camara de polimerizagdo, mantendo fechada a
respectiva tampa e a seguir limpar com um pano.

I Acetona ou éster acético dissolvem a vedagdo de
borracha, por isso ndo empregar estes produtos!
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Acabamento e polimento

S6 depois da polimerizagdo final no aparelho Visio Beta
Vario é que se prossegue com o acabamento e o poli-
mento do revestimento empregando-se instrumentos
rotativos. Nesta operagdo, empregar um sistema de
aspiragdo!
I Aespessura minima do revestimento ndo deve ser
inferior a 0,8 mm.

1 Revestimentos das superficies de mastigacao
inferiores a 1 mm sdo contra-indicados.

Para uma excelente execugao de trabalhos de acabamento
dos produtos Sinfony no Master Set esta incluido um

jogo com ferramentas abrasivas e de polimento da

Firma Hager & Meisinger - veja n® de encomenda na
embalagem - e pasta para polir Opal da Firma Renfert -
n® de encomenda 520. Estes produtos podem ser adquiri-
dos directamente nos fabricantes. Através do modo de
procedimento a seguir descrito atinge-se um excelente
alto brilho.

Modo de procedimento com o jogo de ferramentas
para trabalhos de acabamento

» Retocar os contornos com fresas dentadas em cruz.

» A seguir, alisar primeiro a superficie com polidores de
goma castanhos e depois com polidores de goma verdes.

§  Os polidores de goma verdes sdo especialmente
adequados para o0s pontos de transi¢ao ao metal.

» Polir inicialmente com a roda de esponja branca, sem
empregar produtos de polimento, todas as superficies.
§  N&o empregar p6 de pedra-pomes!

» Para os espagos interdentais empregar uma escova de
pélos de cabra e, p.e., Acrypol, da Firma Bredent.

» Finalmente, polir a alto brilho o revestimento completo
com o pequeno pano de algoddo para polir e com a
pasta de polimento de alto brilho Opal.

» Depois do polimento limpar a obra sob dgua corrente
com uma escova de dureza média ou em banho super-
sonico.
| Nao empregar ejectores a vapor, dado que as

diferentes dilatacdes térmicas do metal e do
compdsito podem causar tensdes na uniao, o
que pode resultar em estouros!

5. Correccao/Reparacao

Correccao depois do acabamento

I Relativamente a este ponto, observe por favor o capi-
tulo «Construgdo do molde do dente em 2 passos»!

» Tornar aspera a superficie a ser corrigida e soprar com
ar isento de 6leo.

§ Nao volatizar, nem limpar com agua!
» Aplicar ESPE Sil e deixar secar durante 5 min.

» Para a reconstrugdo da camada de dispersao, aplicar
com um pincel curto e limpo o activador Sinfonye
massajar ligeiramente. Nao fotopolimerizar!

» Secar com um pano que nao desprende fios, mas ndo
limpar.

» A seguir, efectuar a polimerizagao habitual intermédia
das camadas com Visio Alfa, efectuar a polimerizagdo
final com Visio Beta Vario e finalmente retocar e polir.

I Material aplicado posteriormente s6 deve ser polido
depois da polimerizagdo final no Visio Beta Vario.

» Depois do polimento, limpar sob &gua corrente, mas
nao empregar ejector a vapor!

Reparacéo de restauracdes usadas

» Tornar aspera a superficie a ser corrigida e soprar com
ar isento de dleo.
I Nao volatizar, nem limpar com agua!

» Aplicar camadas de Rocatec Plus na area a ser repa-
rada, veja sistema Rocatec nas respectivas Instrugdes
de uso.

» Aplicar ESPE Sil e deixar secar.

» Aplicar como de costume camadas de Sinfony, efectuar
a polimerizagdo intermédia com Visio Alfa, efectuar a
polimerizagdo final com Visio Beta Vario e finalmente
retocar e polir.
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I Material aplicado posteriormente s6 deve ser
polido depois da polimerizagdo final no Visio Beta
Vario.

» Depois do polimento, limpar sob &gua corrente, mas
nao empregar ejector a vapor!

6. Restauracao de compésitos macicos

Directivas de preparacdes
e (aneluras ocas notérias ou ressalto circular

e Espessuras de paredes minimas de 0,8 mm circular;
1,0-1,3 mm oclusivo; 1,0 mm em veneers (revestimen-
tos)/facetas

e |stmo em inlays de 1,5 mm, de preferéncia de 2,0 mm

e Paredes da cavidade com 4° de divergéncia contra-
oclusiva

Fabricacao de inlays de compésitos macicos,
onlays, coroas, veneers (revestimentos)/facetas

» Para o controlo exacto dos pontos de contacto -
especialmente na fabricacdo de inlays e onlays - fazer
adicionalmente ao molde padrdo um molde de controlo
nao dentado.

» Blocar no molde padrdo as 4reas afundadas preparadas
moderadamente com uma cera clara, 0 mais incolor
possivel.

I Ceras coloridas alteram o efeito de coloragdo do
composito transltcido.

1 N&o empregar materiais fotopolimerizaveis, pois
tais materiais combinar-se-iam com Sinfony.

» Anotar o limite de preparag&o.

» Humedecer a cavidade/o pivd 2x com Ivaclar Separator®
e depois soprar.
* Ivoclar Separator é um produto da Firma Ivoclar, Listenstaina
I N&o devem existir mais acumulagdes de liquido.

» Preparar numa placa de vidro as requeridas quantidades
de pastas Sinfony.

(0 Durante a modelagem proteger da luz as pastas
com a tampa protectora contra a luz.

» Modelar a restauragdo com instrumentos usuais passo
por passo em camadas de no méximo 1 mm.

» Efectuar a polimerizagdo intermédia de cada camada
individualmente com Visio Alfa durante 5 seg. No caso
de restauragdes de varias camadas, fotopolimerizar
sucessivamente superficie por superficie.

I Espessuras de camadas superiores a 1 mm podem
causar tensoes no composito.

O Com sondas muito finas ou com agulhas para
extraccdo de nervos pode-se obter uma boa
aplicagao em bossas e protuberancias.

O Cobrir os pivos escurecidos pela amalgama com
dentina opaca, de resto para uma disposicdo
normal de camadas empregar pasta de dentina, de
corte e suficiente pasta transparente.
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[ Para se obter mais estabilidade, especialmente
ao retirar-se os inlays-MOD, modelar as bordas
aproximativas um pouco mais espessas, mas nao
por perfodo mais prolongado(!).

» Corrigir com um escalpelo contactos prematuros no
estado de polimerizagdo inicial e ndo polir a restauragdo!

» Retirar a restauracdo do molde.

» Efectuar o endurecimento final no Visio Beta Vario com
1 min. de luz mais 14 min. de luz com vacuo.

» Retocar da maneira habitual como nos revestimentos.
Veja o ponto «Acabamento».

Preparativos no laboratorio para a tomada de provas

Como ajuda de extracgdo para o dentista pode ser
polimerizado um glébulo de compésito. Isto facilita a
tomada de provas e depois da tomada de provas pode
ser separado.

Preparativos no dentista para a fixagao
Alternativa 1

» Tornar &spera pela base a restauragdo com uma broca
fina.

» Aplicar um bonding a base de compésito, observando-se,
porém, as instrugdes do fabricante.

Alternativa 2
» Revestir pela base a restauragao com Cojet.

» A seguir, aplicar ESPE Sil e deixar secar.

U Por favor, leia as informagdes de uso relativas a
elaboragdo de Cojet e ESPE Sil!

Fixacédo adesiva de restauragcoes de compositos
macicos

» Para a fixagdo de um cimento adesivo, empregar p.e.,
Compolute™, fabricado pela 3M ESPE. Leia, por favor as
informacdes de uso relativas a elaboracdo!

1. Individualizac@o de dentes protéticos/
provisorios Protemp 3 Garant

Dentes protéticos

» Tornar asperos com instrumentos rotativos ou com
Rocatec Pre os dentes protéticos de material sintético
ou de ceramica.

» Efectuar tratamento preliminar com Rocatec Plus e
ESPE Sil, veja informagdes de uso do sistema Rocatec.

» Aplicar as camadas de Sinfony como de costume,
polimeriza-las e retocé-las.

U Por razdes Opticas/estéticas, aconselha-se revestir
completamente o dente protético com camadas
finas, caso contrario os pontos de transicdo do
material tornam-se visiveis.
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Provisérios Protemp 3 Garant

Modo de procedimento com provisérios novos

No caso de um provisério novo, Sinfony pode ser aplicado

tanto sobre a superficie retocada como também sobre a

camada inibidora limpa, ndo retocada. Em ambos os ca-

sos, atinge-se uma boa presa.

» Retirar com &lcool as contaminacdes, como p.e., saliva
ou p6 abrasivo e a seguir secar com ar. No caso de
camada inibidora limpa ou num provisério retocado
limpo, prosseguir os trabalhos conforme descrito no
passo a sequir.

» Por razbes higiénicas no consultdrio, extrair da dosea-
dora o produto Sinfony e doséa-lo sobre um bloco.

» Prosseguir os trabalhos, conforme descrito nos pontos
«Disposicao de camadas do molde do dente», «Polime-
rizacdo» e «Acabamento e polimento».

Modo de procedimento com provisorios usados

» Tornar sobejamente dspera a superficie do provisério,
empregando-se para tal instrumentos rotativos.

» Retirar com alcool as contaminagdes, como p.e., saliva
ou p6 abrasivo e a seguir secar com ar.

» Por razbes higiénicas no consultdrio, extrair da dosea-
dora o produto Sinfony e dosa-lo sobre um bloco.

» Prosseguir os trabalhos, conforme descrito nos pontos
«Disposicdo de camadas do molde do dente», «Polime-
rizacdo» e «Acabamento e polimento».

8. Individualizacao de proteses

Préteses macicas

Preparacao da protese

» Finalizar a prétese como de costume.

» Primeiro, tornar bem &speras ou desbastar por poli-

mento as areas que tém que ser modeladas individual-
mente.

» Efectuar tratamento preliminar com Rocatec Plus ou
Soft e com ESPE Sil.

Caracterizacao individual da prétese
A modelagdo duma prétese pode ser efectuada, por
exemplo, da seguinte maneira:
O com I1azul marinho para imitar a transparéncia dos
contornos das papilas interdentais,

O com 110 vermelho para reforgas a cor da gengiva,
O com |7 baunilha para delinear a transparéncia da
substancia 6ssea,

[0 com I3 castanho ou |11 terracota para modelar
partes membranosas de vermelho acastanhado e
O com 19 gengiva para completar a modelag@o.
» Conforme o caso do paciente, seleccionar as cores
desejadas.
O Todas as cores podem ser misturadas com T1 neutro,
para se obter um efeito de coloragdo suave.

U Para se misturar as cores empregar um instrumento
adequado e tomar cuidado para que nesta operagao
nado se formem borbulhas.

» Aplicar a pasta em camadas de espessuras maximas
de 1 mm e nos pontos de contacto com o material
sintético da prétese modelar finamente.

» Fotopolimerizar cada camada individualmente com
Visio Alfa durante 5 seg.

» A seguir polimerizar as camadas prontas da prétese no
Visio Beta Vario com 1 min. de luz mais 14 min. de luz
com vacuo.

» Retocar com fresas de dentes cruzados e com polidores
de goma.

» Para alisar empregar roda de esponja, escova de pélos
de cabra e pasta de polimento.

» Polir com um pano de algodao para polir e com a pasta
de polimento de alto brilho.

» Depois do polimento limpar a prétese sob &gua corrente
com uma escova ou em banho supersoénico.

I Nao empregar ejector de vapor!

Préteses pela técnica de molde de vazao

» Cobrir com camadas de opacificador cor-de-rosa as
retengdes e fotopolimerizar o opacificador no Visio
Beta Vario com 7 min. de luz mais 10 seg. de luz com
vacuo.

O Se para a polimerizagdo ndo estiver disponivel o
aparelho Visio Beta, antes de se completar com o
material sintético da protese, pode-se espalhar
polimero perolado sobre o opacificador cor-de-rosa.
Assim, o material sintético da protese flui perfeita-
mente e evitam-se estrias.

9. Revestimento de estruturas reforcadas
com fibra de vidro

Vectris®
Fabricacao de estruturas para pontes compostas no
maximo de 3 elementos com revestimento Sinfony:

» Fabricar a estrutura reforgada com fibra de vidro,
conforme as respectivas instrugdes de uso.

Preparacao da estrutura:
Alternativa 1:

» Projectar a estrutura com 120 ym de 6xido de aluminio
a uma pressao maxima de 1 bar e depois volatizar.

» Aplicar o fluido humidificante Vectris e deixar actuar
durante 60 seg.

» Secar 0 excesso com ar isento de dleo.
Alternativa 2:

» Projectar a estrutura com Rocatec Softno Rocatector”,
fabricado pela 3M ESPE.

» A sequir, aplicar ESPE Sil e deixar secar durante 5 min.
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Revestimento

» Com dentina opaca Sinfony modelar a borda da coroa
e um fino revestimento sobre a estrutura completa.
Nesta operacdo, modelar cada uma das camadas com
uma espessura méaxima de 1 mm e fotopolimerizar cada
camada individualmente.

» Finalmente, montar o revestimento do modo habitual,
fotopolimerizar e retocar.

Stick Tech®

Fabricac@o de estruturas para pontes compostas no

maximo de 3 elementos com revestimento Sinfony:

» Antes da elaboracdo, infiltrar os produtos Stick Tech®
com o activador Sinfony.

» Fabricar a estrutura reforgada com fibra de vidro,
conforme as respectivas instrugoes de uso.

[ Para a adaptagdo da rede da fibra de vidro no pivo
sdo adequadas talas de repuxamento profundo
transparentes, através das quais a rede pode ser
fotopolimerizada.

Preparacao da estrutura

» Humedecer com activador Sinfony as superficies a
serem revestidas e limpa-las com um pano que ndo
desprende pélos. Nao se devem formar acumulagdes
de liquido.

Revestimento

» Com dentina opaca Sinfony modelar a borda da coroa
e um fino revestimento sobre a estrutura completa.
Nesta operagao, modelar cada uma das camadas com
uma espessura méxima de 1 mm e fotopolimerizar cada
camada individualmente.

» Finalmente, montar o revestimento do modo habitual,
fotopolimerizar e retocar.

FibreKor®
Fabricacao de estruturas para pontes compostas no
maximo de 3 elementos com revestimento Sinfony:

» Fabricar a estrutura reforgada com fibra de vidro,
conforme as respectivas instrugoes de uso.

» Nesta operagdo, cobrir completamente com Sinfony
as fibras de vidro e tomar cuidado para que a érea da
borda da coroa fique isenta de fibras de vidro.

Preparacao da estrutura

» Devido a fabricacdo da estrutura com o produto
Sinfony ndo sdo necessarios outros preparativos.

Revestimento

» Dispor em camadas o produto Sinfony, da forma
habitual.

DC-Tell®

Fabricacao de estruturas para pontes compostas no
maximo de 3 elementos com revestimento Sinfony:

» Fabricar a estrutura reforgada com fibra de vidro,
conforme as respectivas instrugoes de uso.
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Preparacao da estrutura
» Projectar a estrutura com Rocatec Softno Rocatector.
» A seguir, aplicar ESPE Sil e deixar secar durante 5 min.

Revestimento

» Com dentina opaca Sinfony modelar a borda da coroa
e um fino revestimento sobre a estrutura completa.
Nesta operagdo, modelar cada uma das camadas com
uma espessura maxima de 1 mm e fotopolimerizar cada
camada individualmente.

» Finalmente, montar o revestimento do modo habitual,
fotopolimerizar e retocar.

Vectris® ¢ uma marca registada da Firma Ivoclar, Listenstaina

Stick Tech® é uma marca registada da Firma Stick Tech Ltd. Oy, Finlandia
Firbrekor® ¢ uma marca registada da Firma Jeneric Pentron, E.U.A.
DC-Tell® € uma marca registada da Firma DCS Dental AG, Allschwill, CH (Suica)

10. Evitacdo de erros na elaboracao

Modelacao da estrutura

I Aestrutura tem que apoiar suficientemente o
revestimento.

U Anomalias intramaxilares, no caso de modelagdo
incorrecta da estrutura, podem conduzir ao cisalha-
mento do revestimento ou de componentes do
revestimento.

Opacificador

U Aplicar o opacificador sempre em camadas muito
finas, para se garantir o endurecimento.
Uma camada de opacificador muito espessa pode
provocar defeitos na unido dentro do opacificador.

I N&o empregar mais liquido opacificador concen-
trado, pois isto reduz os valores da presa.

U Nunca tocar nem limpar com os dedos o opacifica-
dor endurecido, pois isto prejudica a unido quimica.

I Nao deixar trabalhos guarnecidos com opacificador
mais do que 1hora sem revestimento.

Disposicao de camadas
I Aplicar Sinfony em camadas maximas de 1 mm e
efectuar a respectiva polimerizacdo intermédia para
se garantir um endurecimento completo.
I No caso de restauragdes de camadas mdltiplas e
de revestimento macigos, modelar camada por
camada e efectuar a respectiva fotopolimerizagao.

Esquema de camadas
I Na montagem do revestimento fazer atengdo para
que as camadas tenham espessura suficiente e que
a proporgao da pasta de dentina e da pasta de
corte seja correcta, isto para se obter um excelente
efeito de colorac@o.

Polimerizacéao
U Nunca reduzir a polimerizagdo por camada no Visio
Alfa para um periodo de menos de 5 seg. A poli-
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merizacdo intermédia cuidadosa minimiza passo a
passo a retracgdo da polimerizagdo e garante um
revestimento isento de tensdes.

1 Manter os trabalhos o mais proximo possivel da
abertura de saida de luz, para se garantir um bom
endurecimento.

1 Manter sempre limpas a abertura de saida de luz do
aparelho Visio Alfa e a camara de polimerizagdo do
aparelho Visio Beta Vario, para se poder manter o
rendimento luminoso total.

I Nunca reduzir o periodo de polimerizagéo no Visio
Beta Vario, pois s6 um endurecimento completo é
que garante as excelentes propriedades do materi-
al.

Espessuras das paredes nos revestimentos

1 Para se evitarem fracturas, devem ser observadas
as seguintes espessuras das paredes:

Revestimentos nao portadores

de oclusdo: 0,8 mm
Revestimentos das superficies

de mastigagao 1,0 mm-1,3 mm
Facetas 1,0 mm

Limpeza dos revestimentos
1 Nao limpar com o ejector a vapor, dado que as
diferentes dilatagdes térmicas do metal e do
compésito podem causar tensoes na uniao, o que
pode resultar em estouros.

1. Limpeza da prétese dentaria

» Escovar energicamente a protese dentaria com uma
escova de dureza média e com um gel de pasta denti-
frica pouco abrasivo.

1 Na&o se devem empregar pastas dentifricas forte-
mente abrasivas, pois tais pastas prejudicam o
polimento da prétese dentdria.

' Néo colocar as proteses dentarias retiraveis em
solugdes de limpeza, pois 0s agentes corrosivos de
tais solugdes atacam o compésito e prejudicam o
polimento. Além disso, estas solugdes exterminam
as bactérias no sarro, mas ndo eliminam o sarro
completamente. Portanto, nestes pontos sucede a
fixagdo de novas incrustagoes.

1 Instrugdes relativas a higiene dos dentes para os
pacientes podem ser requeridas gratuitamente na
3M ESPE!

12. Reparacao de protese dentaria fixa

» Repara os defeitos na protese dentdria fixa com um

composito de obturagdo e com o respectivo bonding.

I Especialmente duraveis sdo as reparagdes efec-
tuadas com o sistema Cojet.

13. Notas

A polimerizagdo do material de revestimento Sinfony

s6 deve ser efectuada nos fotoemissores Visio Alfa e
Visio Beta Vario. A capacidade de funcionamento de
outros aparelhos estd fora dos nossos limites de controlo.
No caso de emprego de tais aparelhos, a 3M ESPE ndo
assume nenhuma responsabilidade pela qualidade da
polimerizagdo.

14. Incompatibilidades

Em pessoas sensiveis ndo se exclui uma sensibilizagdo
causada pelo produto. Caso surjam reacgdes alérgicas
suspender o uso do produto e remové-lo completamente.

15. Armazenamento e conservacao

Nao armazenar pastas e opacificadores Sinfony a uma
temperatura superior de 25°C/77°F.

Nao utilizar o produto ap6s a expiragdo da data de
validade.

Em caso de armazenamento prolongado de grandes
quantidades, por exemplo de pé e de liquido opacificador,
conserva-los no frigorifico.

16. Informacao para os clientes

Ninguém estd autorizado a fornecer qualquer informagao
diferente da que é fornecida nesta folha de instrugdes.

GARANTIA

A 3M ESPE garante que este produto estara isento de
defeitos em termos de material e fabrico. A 3M ESPE
NAQ CONCEDE QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS,
INCLUINDO QUALQUER GARANTIA IMPLICITA OU DE
COMERCIALIZAGAO E ADEQUAGAO A DETERMINADO
FIM. O utilizador é responsavel por determinar a
adequacdo do produto a aplicagdo em causa. Se este
produto se apresentar defeituoso dentro do perfodo de
garantia, a sua Unica solugdo e Unica obrigagao da

3M ESPE serd a reparagdo ou substituicdo do produto da
3M ESPE.

Limitacao da responsabilidade

Excepto quando proibido por lei, a 3M ESPE nao seréa
responsavel por quaisquer perdas ou danos resultantes
deste produto, sejam directos, indirectos, especiais,
incidentais ou consequenciais, independentemente da
teoria defendida, incluindo garantia, contrato, negligéncia
ou responsabilidade estrita.
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Index Sistema de unido/Rocatec 62
) Tabela de cores 63
Ajuda de dosagem 63 Tampa de proteccdo contra a luz 62
Ajuda de extraccdo 68 Tensoes 66
Anel de cores vazio 63 Tratamento com silano 64

Anomalias intramaxilares 62, 70
Apoio do revestimento 62

Bloquear 68

Camada de dispersdo, camada gordurosa 66, 67
Cimento adesivo 68

Cobrir as retengdes pela técnica de molde de vazao 65
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Estabilidade ao levantar-se (retirar-se) 68
Estabilidade na unido 66
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Fotoiniciador 66
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Pastas intensas 61, 65

Placa de vidro 62

P6 de pedra-pomes 67

Pé6/liquido opacificador 64

Pontos de transi¢do (contacto) de materiais 68

Qualidade do composto de aderéncia 68

Ranger com os dentes 62

Reaplicar a camada de dispersdo 66

Reaplicar Sinfony 67

Resisténcia do material 66

RetengBes mecanicas 62

Retracgdo da polimerizagdo 70 Versdo de: 11/02
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1. Beschrijving van het product

Sinfony”, vervaardigd door 3M ESPE, is een lichtuithar-
dende, fijnkorrelige hybride composiet met hoge sterkte
voor de volledige afdekking van substructuren van metaal
of van vezelversterkt materiaal.

Met Sinfony kunnen ook volledige composiet inlays,
-onlays en solitaire kronen zonder substructuur worden
gemaakt. Tot de toepassingen behoort ook de individuele
aanpassing van confectietanden van kunststof of kera-
miek, evenals van provisoren uit Protemp™ vervaardigd
door 3M ESPE.

De bijzondere consistentie van het Sinfony-materiaal
maakt een laagtechniek mogelijk die vergelijkbaar is met
die voor keramiek. Door de mogelijkheid van een tussen-
tijdse uitharding kunnen verschillende kleuren doelgericht
aangebracht en gefixeerd worden.

Het systeem bevat opaquer-, dentine- en glazuurmateriaal
in de 18 Vita-Classic-kleuren, intensieve opaquer, opaque-
dentine, transparant opaalmateriaal, Magic-kleuren en
verwerkingstoebehoren. De combinatie van het materiaal
en hun benaming vindt u in het combinatieschema.

Alle soorten materialen zijn beschikbaar in gebruiksklare
dispensers voor directe applicatie.

Sinfony opaquer is een dual curing systeem, bestaande
uit poeder en vloeistof. Door de lichtuitharding is een
snelle en betrouwbare polymerisatie gegarandeerd.

De aanvullende autopolymerisatie garandeert vervolgens
ook de uitharding van opaquer in onbelichte gebieden.
De opaquer dekt in een laag van 0,1 mm.

Sinfony intensieve opaquers dienen voor de individuele
inkleuring van de afdekvlakken in cervicale en interdentale
gebieden en bij extreem dunne laagdikten. De intensieve
opaquer 101 roze is ideaal als afdekking van frame-ankers.
Alle 5 intensieve opaquers kunnen onderling en met
andere opaquers worden gemengd.

Sinfony opaque-dentine maakt een kleuring in extreem
dunne laagdikten mogelijk en kan met alle soorten
Sinfony-materiaal worden gemengd. Er zijn in totaal

5 opaque-dentine-kleuren verkrijgbaar.

Sinfony Magic is verkrijgbaar in 11 intensieve materialen
voor de individuele aanpassing van restauraties, prothese-
tanden en Protemp noodkronen. Met deze materialen zijn
diverse effecten mogelijk, zoals bijv. haarlijntjes in

het glazuur, kalkvlekken, het benadrukken van cervicale
gebieden en fissuren. Voor de vormgeving van incisale
translucentie zijn de 4 transparante opaalmaterialen ideaal.
Magic-kleuren en transparante opaalmaterialen kunnen
met alle Sinfony-materialen - behalve opaquers -
worden gemengd.

Als hechtsysteem wordt het Rocatec” systeem, vervaar-
digd door 3M ESPE, geadviseerd. Het systeem is speciaal
op de verwerking met Sinfony afgestemd.

O De gebruiksinformatie van dit product dient gedurende
de gehele gebruiksperiode te worden bewaard.
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2. Toepassingsgebieden

Sinfony:

Gedeeltelijke en volledige afdekking van
® kronen en bruggen

e telescoop- en conuskronen

e gegalvaniseerde dubbele kronen

e schuifconstructies

e implantaat suprastructuren

e etshruggen

e glasvezelversterkte kronen en bruggen

Vervaardiging van niet-versterkte

e facings

e inlays en onlays

e solitaire volledige composietkronen

Individuele aanpassing van
e prothesen

e prothesetanden

e Protemp noodkronen

Sinfony opaquer bovendien voor:

e intraorale reparaties van prothesische voorzieningen
van keramiek of composiet met blootliggend metaal in
combinatie met het Cojet*systeem*, vervaardigd door
3M ESPE.

* Cojet is niet verkrijgbaar in alle landen.

» Stap
1 Letop de instructies
[0 Verwerkingstip

3. Voorbereiding

Metalen substructuur vormgeven/voorbereiden

Bij het gebruik van Rocatec als hechtsysteem kan de
substructuur net als voor een keramische afdekking
worden vormgegeven. Daarbij moet met de minimum
wanddikte voor afdekkingen rekening worden gehouden -
zie onder ,Wanddikten bij afdekkingen”. Beperkingen

bij deze wijze van vormgeven treden op bij end-to-end-
situaties, knarsen of een andere problematische beet,
waarbij de restauraties meer dan normaal worden belast.
In dergelijke gevallen moet de substructuur zo worden
gemodelleerd dat de afdekking bijv. door een bescherm-
plaatje of een occlusale steun afdoende wordt onder-
steund.

Wanneer in plaats van een hechtsysteem mechanische
retentie wordt gebruikt, wordt de vormgeving van de sub-
structuur op de hiervoor geldende regels van de compo-
siet-afdektechniek afgestemd.

» De substructuur voor het afdekken en de behandeling
met Rocatec eerst polijsten, reinigen en vetvrij maken.
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Hechtsysteem

Als chemisch hechtsysteem wordt Rocatec geadviseerd,
zodat een hechting zonder randspleet tussen afdekcompo-
siet en metaal mogelijk is. Mechanische retentie is niet
nodig.

Over de werking van andere silaniseringssystemen
kunnen wij niet oordelen. Bij het gebruik daarvan kan
3M ESPE niet instaan voor de kwaliteit van de hechting.

U Voor meer informatie over het Rocatec-systeem
verzoeken wij u de betreffende gebruiksinformatie
te raadplegen!

Wanneer geen chemisch hechtsysteem wordt gebruikt:

» Traditionele retentieparels gebruiken en deze tot de
equator inkorten.

» Ter verbetering van de mechanische hechting de afdek-
vlakken met aluminiumoxide, korrelgrootte 100-250 pm,
aanstralen

» Daarna de substructuur met alcohol ultrasoon
reinigen.

Model voorbereiden

» Alle delen van het gipsmodel, die in aanraking komen
met Sinfony, met modelisolatie, vervaardigd door
3M ESPE, isoleren.

» De fles na gebruik onmiddellijk weer sluiten.

I Een mogelijke vertroebeling van vloeistof heeft geen
invloed op de separerende werking.

Dispensermontage
) Transportdop
Spuitdop (verwijderen) Vulpeilindicator

D 0=

Doseren uit de dispenser

Alternatief 1

» De pasta uit de dispenser drukken door het voorste
deel van de dispenser met de klok mee te draaien.
Pasta direct aanbrengen.

Alternatief 2

» De pasta op een glasplaat spuiten en met een
penseeltje - maat 1 - of een sonde aanbrengen.
Het lichtbeschermingsdeksel gebruiken om te
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voorkomen dat de pasta op de glasplaat voortijdig
uithardt.

Kleur bepalen

» Afhankelijk van de gewenste tandkleur de betreffende
kleuren voor de afdekking klaarleggen.

0 Met individueel vervaardigde kleurmonsters van
Sinfony kan voor iedere patiént de juiste kleur met
alle schakeringen worden bepaald.

Een Sinfony-kleurring met losse, lege houders is in
de handel verkrijgbaar.

[0 Met name voor het vervaardigen van indirecte
inlays wordt geadviseerd om een kleurmonster van
puur dentine voor het kleurbepalen bij de patiént

te maken.
Doseerhulp Kleurentabel
Met de doseerhulp kan per ,klik" altijd dezelfde hoeveel-
heid pasta worden gedoseerd. Daardoor kan steeds Opaquer: Dentine- Glazuur
dezelfde dosis met een identieke samenstelling worden materiaal: materiaal:
geproduceerd. 0A0-0D4 DAO-DD4  |E1-E4
Intensief- Opaque- Glazuur-
opaquer: dentine: effect-
materiaal
101 roze D01 lichtgeel E5 polar white
102 oranje D02 geel E6 sun yellow
103 bruin D03 oranje
104 paars-Grijs | DO4 lichtgroen
Dispenserbakje 105 oker DO5 geel-groen
In het dispenserbakje passen maximaal 5 dispensers Magic Transparant
waarbij u in één oogopslag de kleurcodering op de Intensief opaal
dispenserkap kunt zien. materiaal: materiaal
[1 oceaanblauw| T1 neutraal
12 atlantis T2 geel
I3 kastanje T3 blauw
[4 havanna T4 grijs
I5 oranje
16 khaki
[7 vanille
I8 honinggeel
19 gingiva
110 rood
[11 terracotta
Combinatietabel conform de Vita-Classic-kleuren
AD*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |B0*| B1 | B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
18 opaquer 0AO0|0A1|0A2(0A3|{0A3,5/0A40B0I0B1/0B2|0B3|0B4{0C1{0C2|0C3|0C4/0D2(0D3|0D4
:]?afgr’:;‘l”:n DAO|DA1|DA2|DA3|DA3 5D A4{DBO|DB1|{DB2|DB3|DB4|DC1{DC2|DC3|DC4|DD2|DD3(D D4
4 glazuur-
materialen E1|E2|E2|E3| E3 |E4|E1|ET|ET|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|E3

* Niet verkrijgbaar in alle landen.
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De opaque-dentines kunnen slechts hij benadering bij de
tandkleur worden gezocht, de exacte keuze is afhankelijk
van de betreffende situatie:

e D01+ D02 voor Vita-Classic kleuren A, Ben D,

afhankelijk van de lichtsterkte

DO 3 voor hijzondere oranje-effecten, bijv. bij kleuren

van de fa. Ivoclar, Liechtenstein

e D02+ D04 voor Vita-Classic kleuren C en D,

afhankelijk van de lichtsterkte

DO5 voor speciale donkergrijs-groene effecten, bijv. bij

oudere tanden

O Voor cervicale lagen en indien kleine gebieden
puntvormig moeten worden afgedekt, kan voor
mengsels van 1/3 opaque-dentine en 2/3 dentine
worden gekozen. Dergelijke mengsels zijn minder
kleurintensief en veranderen de oorspronkelijke
tandkleur daardoor ook minder.

O Individueel aangepaste kleurmonsters vergemakke-
lijken ook hier de keuze van de opaque-dentine en
de aanpassing aan de gekozen tandkleur.

Een Sinfony-kleurring met losse, lege houders is in
de handel verkrijgbaar.

4. Vervaardigen van een afdekking

Met Rocatec voorbehandelde substructuren met

ESPE™ Sil, vervaardigd door 3M ESPE, silaniseren.

Informatie hierover: zie de gebruiksinformatie van het

Rocatec systeem.

» ESPE Sil 5min laten drogen en de substructuur uiterlijk
na 15 min met Sinfony opaquer bedekken.

Opaquer verwerken

» De juiste kleur opaquerpoeder aan de hand van de
combinatietabel bepalen.

» Het poeder schudden.

» Poeder en vloeistof in de gewichtsverhouding 1:1in het
bakje van de keramische plaat doseren.

O Sinfony opaquer kan ook vrij worden gedoseerd.
Een te hoge poederdosering - dikromige consisten-
tie - versnelt, een te lage poederdosering - dun-
romige consistentie - vertraagt de uitharding.

Let op: bij een veel te lage poederdosering hardt
de opaquer niet uit!

O Bij het doseren van de vloeistof de fles op z'n kop
houden en enkele seconden wachten. Op deze
manier worden de druppels gelijkmatig gedoseerd.

I Opaquervlogistof is gevoelig voor licht en ver-
dampt snel, daarom de fles na gebruik direct weer
sluiten!

I Geen gecoate mengblokken gebruiken, coatresten
beinvloeden de hechting op metaal negatief.

I Opaquer op een vlak oppervlak niet aanraken want
daardoor vervluchtigt de oplossing sneller en worden
de producteigenschappen nadelig beinvloed.
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» Met een kunststof spatel 45 sec (!) lang doorroeren.
De verwerkingstijd bedraagt 5 min bij een omgevings-
temperatuur van 23°C.

I De mengtijd moet absoluut worden aangehouden,
zodat de katalysator-bestanddelen van het poeder
helemaal kunnen oplossen in de vloeistof.

I Geen metalen spatel gebruiken, de coatresten
kunnen voor kleurveranderingen zorgen.

U Opaquer, die al begint uit te harden, niet achteraf
verdunnen met opaquervloeistof, omdat de reeds
gevormde polymeerketens dan niet meer oplossen.
De sterkte van de hechting wordt daardoor beinvloed.

» De opaquer met een schone wegwerppenseel, vervaar-
digd voor 3M ESPE, dun aanbrengen - vergelijkbaar
met een washbrand bij keramische afdekkingen. Daarna
tussentijds polymeriseren met het Visio” Alfa-apparaat,
vervaardigd door 3M ESPE. Aansluitend de volgende
dekkende laag aanbrengen.

» Voor het aanbrengen en lichtuitharden van de opaquer-

laag

- Alternatief 1kiezen, als de substructuur zo klein is
dat het aanbrengen per eenheid en een tussentijdse
polymerisatie van 10 sec per oppervlak niet langer
dan de 5 min verwerkingstijd van de opaquer duren,

of

- Alternatief 2 kiezen, als de substructuur zo groot is
dat het aanbrengen per eenheid en een tussentijdse
polymerisatie van 10 sec per oppervlak langer dan de
5 min verwerkingstijd van de opaquer duren,

Alternatief 1

De opaquer afdekvlak voor afdekvlak aanbrengen en elk
vlak afzonderlijk 2 x 5 see lichtuitharden met het Visio
Alfa-apparaat of 10 sec met een Elipar“apparaat, vervaar-
digd door 3M ESPE. Op deze manier te werk gaan tot alle
afdekvlakken volledig zijn bedekt met opaquer.

U De opaqueroppervlakken zo dicht mogelijk bij het
lichtvenster houden zonder dit aan te raken, om
een snelle en volledige uitharding te garanderen.

Alternatief 2

Op alle afdekvlakken gelijkmatig opaquer aanbrengen
en met 7 min licht plus 10 sec licht met vacuiim in
de Visio" Beta Vario, vervaardigd door 3M ESPE, poly-
meriseren.

I Een polymerisatie met 1 min licht plus 14 min licht
met vacuiim zou de inhibitielaag elimineren en de
chemische hechting met de volgende laag signifi-
cant negatief beinvioeden.

» Aansluitend een volgende laag aanbrengen, zodat het
metaal volledig is afgedekt. Daarna opnieuw tussen-
tijds polymeriseren. Daarvoor eveneens alternatief 1 of
alternatief 2 toepassen.

» De uitharding op het gehele afdekvlak controleren, bijv.
met het houten einde van een penseeltje.

U Het afdekvlak daarbij voorzichtig aanraken en niet
met het penseeltje tot op het metaal doorstoten!
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» Wanneer opaquer aan de penseelhouder blijft plakken,
nogmaals belichten.

I Opaquer-delen die niet volledig zijn uitgehard,
harden samen met de volgende Sinfony-laag
verder uit. Er kunnen dan echter slierten op de laag
ontstaan.

Magic-intensieve kleuren verwerken

1

Bij mengsels met een hoog aandeel aan Sinfony
Magic-materiaal wordt de doorlaatbaarheid van
licht verminderd! Dergelijke mengsels moeten met
de 2- tot 3-voudige belichtingstijd, = 10-15 sec,
=2 tot 3 belichtingscycli met Visio Alfa gepoly-

meriseerd worden.

» Voor de individuele vormgeving van de afdekking het
Sinfony Magic-materiaal op een glasplaat doseren.

» De kleuren met een instrument door het dentinemate-
riaal mengen of in zeer dunne lagen, van max. 0,5 mm,
puur aanbrengen.

O De intensieve kleuren kunnen zowel tussen de
verschilende lagen in of alleen aan het opperviak
worden gebruikt.

Bij standaard mengsels kunnen de verschillende

kleuren met de doseerhulp altijd in dezelfde samen-

stelling gedoseerd worden.

De Magic-kleuren 19 gingiva, 110 rood, en 111 terra-

cotta zijn bijzonder geschikt voor de imitatie van

tandvlees.

1 Het opaqueroppervlak in dit stadium in geen geval
met de handen aanraken of afvegen om de
chemische hechting met de composiet niet nadelig
te beinvioeden.

» Nadat het afdekvlak compleet is afgedekt en de
opaquer is gepolymeriseerd, dient u onmiddellijk met
de volgende laag te beginnen.

1 Het gepolymeriseerde opaqueropperviak mag niet
langer dan 1-2 uur onafgedekt blijven liggen.

' Een langere blootstelling van het onafgedekte opa- u
queroppervlak aan de lucht leidt tot het opdrogen
van reactieve bestanddelen en evt. tot verontreini-
ging. Dit vermindert de kwaliteit van de hechting O
tussen opaquer en Sinfony-materiaal!

Intensief-opaquer verwerken

Het hoge gehalte aan kleurpigmenten zorgt dat minder
licht kan doordringen, daarom moet de polymerisatietijd
bij mengsels met intensief-opaquer worden verlengd.

I Intensief-opaquer 102-105 mogen niet puur worden
verwerkt!

» De intensief-opaquer met de punt van het penseeltje
door een kleine portie van de reeds gemengde opaquer
in de betreffende tandkleur mengen tot de gewenste
individuele kleurnuance is bereikt.

» De substructuur zoals gebruikelijk met opaquer afdek-
ken, daarbij het intensief-opaquer-mengsel doelgericht
daar aanbrengen waar een individuele inkleuring nood-
zakelijk is.

» Mengsels met een gering aandeel aan intensief-opa-
quer met Visio Alfa 10 sec polymeriseren, = 2 belich-
tingscycli.

» Bij mengsels met een hoger aandeel intensief-opaquer
met Visio Alfa 30 see, = 6 belichtingscycli, of in de
Visio Beta Vario met 7 min licht en 10 sec licht met
vacuiim polymeriseren.

wigvomig glazuur-

kalkvlek defect of effect

NEDERLANDS

haarlijntje in het glazuur

Vullingimitatie ouderdomsvlek

Opbouw van de tandvorm

glazuur materiaal metaal

dentinemateriaal

Intensief-opaquer 101 roze is ideaal voor de afdekking van
frame-ankers en wordt net als normale opaquer gemengd
en puur aangebracht.
» Intensief-opaquer 101 roze in de Visio Beta Vario met
7 min licht en 10 sec licht met vacuiim polymerise-
ren, dit voorkomt sliertvorming in de prothesekunststof.

opaque-
dentine-materiaal

» Voor de opbouw van de tandvorm zijn er twee mogelijk-
heden
Alternatief 1:
Het materiaal direct uit de dispenser op de substruc-
tuur aanbrengen.
Alternatief 2:
De benodigde pasta op een glasplaat spuiten en de
restauratie met een penseeltje - maat 1 - of een sonde
modelleren.

Opaque-dentine verwerken
Sinfony opaque-dentine kan met alle Sinfony-materiaal
worden gecombineerd.

I Door de hogere opaciteit is het uitermate belangrijk
dat de materialen alleen in lagen tot max. T mm
worden aangebracht, om zo een volledige uitharding
te garanderen.
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I Wanneer een penseeltje wordt gebruikt, moet dit
eerst in activatorvloeistof worden gedoopt en weer
uitgestreken worden, om de vorming van luchtbellen
te vermijden.

» De hele restauratie vlak na vlak in laagdikten van max.
1'mm opbouwen en elk vlak apart met Visio Alfa licht-
uitharden.

» Correcties kunnen met een scalpel worden uitgevoerd.

» De dispenser na gebruik onmiddellijk sluiten, om prop-
vorming te voorkomen!

Nieuwe dispersielaag aanbrengen

Wanneer de dispersielaag per abuis met de vingers aan-

geraakt of gecontamineerd wordt, moet weer een nieuwe

laag worden aangebracht.

» Het gecontamineerde oppervlak met een pluisvrije
doek reinigen.

» Sinfony activator met een korte, schone penseel aan-
brengen en licht inmasseren. Niet lichtuitharden!

» De overige lagen aanbrengen zoals beschreven onder
.Opbouw van de tandvorm”.

Instructies voor de ophbouw van de tandvorm

I De opbouw van de tandvorm moet bij voorkeur
zonder al te lange onderbrekingen worden door-
gevoerd, zodat een optimale hechting wordt
gegarandeerd en contaminatie wordt vermeden.

1 Met Visio Alfa gepolymeriseerde Sinfony mag niet
worden beslepen. Anders kunnen door de mechani-
sche belasting scheuren ontstaan die weer tot
loslaten van de Sinfony-laag leiden.

Opbouw van de tandvorm in 2 stappen

1 De opbouw van de tandvorm in 2 stappen -
1. Dentinelaag aanbrengen, polymerisatie in de
Visio Beta Vario, bijslijpen en 2. Aanbrengen van
de incisale laag - hoeft alleen in ,noodgevallen”
uitgevoerd te worden. Qok bij een uiterst zorgvuldige
werkwijze ligt de sterkte van de hechting tussen
het onder vaculim uitgeharde dentine en het aan-
sluitend aangebrachte materiaal gemiddeld op
slechts 80% van de eigenlijke sterkte van het mate-
riaal. Om deze reden heeft de werkwijze waarbij
de tandvorm in lagen aan één stuk door wordt
opgebouwd en vervolgens wordt gepolymeriseerd
eigenlijk altijd de voorkeur. Door deze werkwijze
wordt de beste kwaliteit hechting verkregen!

» Indien zich bij problemen de situatie voordoet dat de
incisale laag of vormcorrecties na de polymerisatie in
de Visio Beta Vario moeten worden aangebracht, dan
dienen absoluut de stappen zoals beschreven onder
.Correctie na de afwerking” te worden aangehouden!

Kleurcontrole

Sinfony polymeriseert uitsluitend door licht. De voor de
polymerisatie gebruikte foto-initiator heeft van zichzelf
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een gelige kleur, die pas tijdens de eindpolymerisatie in
de Visio Beta Vario verbleekt. Een definitieve kleur-
controle is daarom pas mogelijk na de eindpolymerisatie.

Polymerisatie

» Elke afzonderlijke laag tussentijds 5 sec met de Visio

Alfa polymeriseren.

U Hetaanbrengen en uitharden van dikkere lagen bij
onvoldoende tussentijdse uitharding leidt tot
spanningen. Daardoor kunnen de lagen loslaten!

U Bij de tussentijdse polymerisatie blijft een dispersie-
laag op het composietoppervlak achter. Deze is
noodzakelijk voor de hechting met de volgende laag.
Deze dispersielaag mag niet worden verwijderd!

I De kwartsstaaf van het Visio Alfa apparaat met
regelmatige tussenpozen reinigen.

Werkwijze: zie handleiding van Visio Alfa.

WD
/|

N NN

» De eindpolymerisatie gebeurt in de Visio Beta Vario
zonder model, met 1 min licht plus 14 min licht met
vacuiim.

I Tijdens de polymerisatie verliest de foto-initiator
zijn gelige kleur en bereikt Sinfony de gewenste
translucentie.

I De polymerisatiekamer van de Visio Beta Vario
altijd schoon houden. De reflector achter de lampen
met regelmatige tussenpozen reinigen.

Werkwijze: zie de Visio Beta Vario handleiding
onder ,Onderhoud”.

[0 Extreme vervuiling in de polymerisatiekamer bij
gesloten deksel met isopropanol of ethanol inweken
en met een doek verwijderen.

I Aceton of azijnester tasten de rubberen pakking
aan, daarom deze middelen niet gebruiken!
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Afwerken en polijsten

De afdekking pas na de eindpolymerisatie in het Visio
Beta Vario apparaat met een roterend instrumentarium
afwerken en polijsten. Daarbij afzuiging gebruiken!

1 De minimumdikte van de afdekking moet ten minste
0,8 mm bedragen.

I Afdekkingen van het kauwvlak van minder dan
1 mm zijn gecontra-indiceerd.

Voor een optimale afwerking van Sinfony is in de
masterset een afwerkset met slijp- en polijstinstrumen-
tarium van de firma Hager & Meisinger - bestelnr. zie
verpakking - en polijstpasta Opal van de firma Renfert -
bestelnr. 520 - opgenomen. Deze producten zijn recht-
streeks bij de fabrikanten verkrijgbaar. Door onderstaande
beschreven werkwijze kan een perfecte hoogglans worden
bereikt.

Werkwijze met het instrumentarium uit de afwerkset
» De contouren met kruisvertande frezen afwerken.

» Daarna het oppervlak eerst met bruine en daarna met
groene polijstrubbers polijsten.

I De groene polijstrubbers zijn met name geschikt
voor de overgang naar metaal.

» Alle vlakken met het witte sponsje zonder polijstmiddel
voorpolijsten.

1 Geen puimsteenpoeder gebruiken!

» Voor de interdentale ruimten een geitenharen borstel
en bijv. acrypol, fa. Bredent, gebruiken.

» Tenslotte de hele afdekking met de kleine katoenen
schijf en hoogglans polijstpasta Opal hoogglanzend
polijsten.

» Het werkstuk na het polijsten onder stromend water
met een middelharde borstel of in het ultrasone bad
reinigen.

1 Geen stoomcleaner gebruiken; omdat metaal
en composiet onder invloed van warmte
niet evenveel uitzetten kan dit tot spanningen
van de hechting leiden. Daardoor kan het
composiet loslaten!

5. Correctie/reparatie

Correctie na de afwerking
I Zie hiervoor het hoofdstuk ,Opbouw van de tand-

vorm in 2 stappen”!

» Het te corrigeren oppervlak opruwen en met olievrije
lucht schoonblazen.

§ Niet stomen, niet met water reinigen!

» ESPE Sil aanbrengen en 5 min laten drogen.

» Voor het herstel van de dispersielaag Sinfony activator
met een korte, schone penseel aanbrengen en licht
inmasseren. Niet lichtuitharden!

» Overmaat met een pluisvrije doek afdeppen, niet afvegen.

» Daarna de lagen zoals gebruikelijk aanbrengen, met
Visio Alfa tussentijds polymeriseren, met Visio Beta
Vario eindpolymeriseren, daarna afwerken en polijsten.
I Achteraf aangebracht materiaal mag pas na de

eindpolymerisatie in de Visio Beta Vario worden
beslepen.

» Na het polijsten onder stromend water reinigen, geen
stoomcleaner gebruiken!

Reparatie van gedragen restauraties

» Het te corrigeren oppervlak opruwen en met olievrije
lucht schoonblazen.

§ Niet stomen, niet met water reinigen!

» Op het te repareren gedeelte een Rocatec Plus-laag
aanbrengen, zie de gebruiksinformatie van het Rocatec
systeem.

» ESPE Sil aanbrengen en laten drogen.

» Daarna de lagen zoals gebruikelijk aanbrengen, met
Visio Alfa tussentijds polymeriseren, met Visio Beta
Vario eindpolymeriseren, daarna afwerken en polijsten.
I Achteraf aangebracht materiaal mag pas na de

eindpolymerisatie in de Visio Beta Vario worden
beslepen.

» Na het polijsten onder stromend water reinigen, geen
stoomcleaner gebruiken!

NEDERLANDS

6. Volledige composietrestauraties

Preparatierichtlijnen

e Duidelijke shamfer of circulaire schouder

e \Wanddikten circulair ten minste 0,8 mm; occlusaal
1,0-1,3mm en 1,0 mm bij veneers/facings

e |sthmus bij inlays 1,5 mm maar liever nog 2,0 mm

e (aviteitswanden 4° divergentie ten opzichte van
occlusaal

Vervaardiging van volledige composiet inlays,

onlays, kronen, veneers/facings

» Voor de exacte controle van de contactpunten - met
name bij het vervaardigen van inlays en onlays - naast
het voorbeeldmodel een ongezaagd controlemodel
maken.
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» Op het voorbeeldmodel de ondersneden gebieden met
een geringe hoeveelheid lichte, zo mogelijk kleurloze
was opvullen.

1 Een gekleurde was verandert de kleurwerking van
het translucente composiet.

I Geen lichtuithardend materiaal gebruiken, omdat
dit met Sinfony kan hechten.

» De preparatieoutline aangeven.

» De caviteit/de stomp 2x met Ivoclar Separator®

bevochtigen en daarna droogblazen.
* Ivoclar Separator is een product van de fa. lvoclar, Liechtenstein

I Ermogen geen druppels meer aanwezig zijn.

» De betreffende hoeveelheid Sinfony-materiaal op een
glasplaat klaarleggen.

[ De pasta tijdens het modelleren met het lichtdeksel
tegen licht beschermen.

» De restauratie met de gebruikelijke instrumenten stap
voor stap in lagen van max. 1 mm opbouwen.

» Elke afzonderlijke laag 5 sec met de Visio Alfa tussen-
tijds polymeriseren. Bij meervlaksrestauraties deze één
voor één lichtuitharden.

1 Laagdikten van meer dan 1 mm kunnen tot spannin-
gen in de composiet leiden.

[0 Met dunne sondes of endonaalden kunnen gemak-
kelijk bobbels of verdikkingen worden aangebracht.

O Door amalgaam verkleurde stompen met opaque-
dentine afdekken, verder een standaardlaag dentine,
glazuur materiaal en voldoende transparant mate-
riaal gebruiken.

[ Voor meer stabiliteit, met name bij het afnemen
van MOD-inlays, de approximale randen iets dikker,
maar niet langer(!) modelleren.

» Storende contactpunten in voorgepolymeriseerde
toestand met een scalpel corrigeren, de restauratie
niet beslijpen!

» De restauratie van het model nemen.

» De einduitharding in de Visio Beta Vario met 1min
licht plus 14 min licht met vacuiim uitvoeren.

» Verder net als bij afdekkingen afwerken. Zie , Afwerken”.

Voorbereiding in laboratorium voor de eindcontrole
Om het uitnemen voor de tandarts te vereenvoudigen kan
een composietkogeltje aangepolymeriseerd worden. Dit
vergemakkelijkt de eindcontrole en kan na het cementeren
worden verwijderd.

Voorbereiding bij de tandarts voor de bevestiging

Alternatief 1

» De restauratie aan de binnenzijde met een fijne boor
opruwen.

» Een composietbonding aanbrengen, daarbij de voor-
schriften van de fabrikant in acht nemen.

Alternatief 2

» De restauratie aan de binnenzijde voorzien van een
Cojet-laag.
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» Aansluitend ESPE Sil aanbrengen en laten drogen.
I Informatie over de verwerking van Cojeten
ESPE Sil vindt u in de betreffende gebruiks-
informatie!

Adhesieve hevestiging van volledige composiet-

restauraties

» Voor de bevestiging een adhesiefcement gebruiken,
bijv. Compolute”, vervaardigd door 3M ESPE. Informatie
over de verwerking vindt u in de betreffende gebruiks-
informatie!

1. Individuele aanpassing van prothese-
tanden/Protemp 3 Garant noodkronen

Prothesetanden

» Prothesetanden van kunststof of keramiek met Rocatec
Pre of roterend instrumentarium opruwen.

» Met Rocatec Plus en ESPE Sil voorbehandelen, zie de
gebruiksinformatie van het Rocatec-systeem.

» Sinfony-lagen zoals gebruikelijk aanbrengen, poly-
meriseren en afwerken.

I Uit optische/esthetische overwegingen is het raad-
zaam om de hele prothesetand van een dunne laag
te voorzien, omdat anders materiaalovergangen
zichtbaar zijn.

Protemp 3 Garant noodkronen

Werkwijze bij nieuwe noodkronen

Sinfony kan bij nieuwe noodkronen zowel op het

afgewerkte oppervlak als op een onafgewerkte, schone

inhibitielaag worden aangebracht. In beide gevallen is
een zeer goede hechting mogelijk.

» Verontreinigingen - bijv. speeksel of schuurstof - met
alcohol verwijderen, aansluitend met lucht drogen. Bij
een schone inhibitielaag of bij een afgewerkte, schone
noodkroon zoals in de volgende stap wordt beschreven
verder werken.

» Bij gebruik in de tandartspraktijk Sinfony uit
hygiénische overwegingen uit de dispenser op een
blok doseren.

» Verder werken zoals onder ,Opbouw van de tandvorm”,
.Polymerisatie” en , Afwerken en polijsten” beschreven.

Werkwijze bij gedragen noodkronen

» Het oppervlak van de noodkronen flink met roterend
instrumentarium opruwen.

» Verontreinigingen - bijv. speeksel of schuurstof - met
alcohol verwijderen, aansluitend met lucht drogen.

» Bij gebruik in de tandartspraktijk Sinfony uit
hygiénische overwegingen uit de dispenser op een
blok doseren.

» Verder werken zoals onder ,Opbouw van de tandvorm”,
Polymerisatie” en ,Afwerken en polijsten” beschreven.
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8. Individuele aanpassing van prothesen

Volledige prothesen
Voorbereiding van de prothese
» De prothese zoals gewoonlijk gereed maken.

» De gedeelten die individueel moeten worden vorm-
gegeven eerst flink beslijpen of opruwen.

» Met Rocatec Plus of Soften ESPE Sil voorbehandelen.

Individuele karakteristiek van de prothese
De vormgeving van een prothese kan als volgt worden
uitgevoerd, bijv.:

O met 11 oceaanblauw blauw doorschemerende inter-
dentale papillen nabootsen,
met 110 rood de kleur van de gingiva versterken,
met 17 vanille doorschemerend botweefsel
suggereren,

met |13 kastanje of 11 terracotta huid bruin-rood
vormgeven

het modelleren met |9 gingiva afronden.

O
O

O

O

» Per patiént de gewenste kleuren samenstellen.

O Elke kleur kan neutraal worden gemengd met T1,
om tere kleureffecten te verkrijgen.

1 Voor het mengen van kleuren een instrument ge-
bruiken en erop letten dat daarbij geen luchtbellen
worden ingesloten.

» Het materiaal in lagen van maximaal 1 mm aanbrengen
en op de overgangen naar de prothesekunststof dun
uitlopend modelleren.

» Elke laag afzonderlijk met Visio Alfa 5 sec licht-
uitharden.

» Prothesen waarvan alle lagen zijn aangebracht
aansluitend in de Visio Beta Vario polymeriseren met
min licht plus 14 min licht met vacuiim.

» Met kruisvertande frezen en polijstrubbers afwerken.

» Voor het polijsten een spons, geitenharenborstel en
polijstpasta gebruiken.

» Met de katoenen schijfen hoogglanspasta op hoogglans
polijsten.

» De prothese na het polijsten onder stromend water
met een borstel of in het ultrasone bad reinigen.

1 Geen stoomcleaner gebruiken!

Frameprothesen

» De ankers dun maar wel dekkend met opaquer roze af-
dekken en de opaquer in de Visio Beta Vario met 7 min
licht plus 10 sec licht met vacuiim lichtuitharden.

0 Wanneer geen Visio Beta-apparaat voor de poly-
merisatie beschikbaar is, kan voor de afwerking
met prothesekunststof parelpolymerisaat op de
roze opaquer worden gestrooid. Daardoor vloeit de
prothesekunststof vloeiend uit en worden slierten
vermeden.

9. Afdekking van glasvezelversterkte
substructuren

Vectris®
Vervaardiging van substructuren voor maximaal
3-delige bruggen met Sinfony-afdekking:

» De glasvezelversterkte substructuur overeenkomstig de
gebruiksinformatie vervaardigen.

Voorbereiding van substructuur:
Alternatief 1:

» De substructuur met 120 pm aluminiumoxide bij een
druk van max. 1 bar schoonstralen en aansluitend
stomen.

» Vectris bevochtingsvloeistof aanbrengen en 60 sec
laten inwerken.

» De overmaat vloeistof met olievrije lucht drogen.

Alternatief 2:
» De substructuur met Rocatec Soft in de Rocatector”,
vervaardigd door 3M ESPE, schoonstralen.

» Aansluitend ESPE Sil aanbrengen en 5min laten
drogen.

Afdekking

» Sinfony opaque-dentine over de kroonrand en in een
dunne laag over de complete substructuur aanbrengen.
Daarbij in lagen van max. 1 mm werken en elke laag
afzonderlijk lichtuitharden.

» Daarna de afdekking op de gebruikelijke wijze
opbouwen, lichtuitharden en afwerken.

Stick Tech®

Vervaardiging van substructuren voor maximaal
3-delige bruggen met Sinfony-afdekking:
» Stick Tech® producten voor de verwerking met Sinfony
activator infiltreren.
» De glasvezelversterkte substructuur overeenkomstig de
gebruiksinformatie vervaardigen.
0 Voor de toevoeging van het glasvezelnet op de
stomp zijn transparante dieptrekkapjes waardoor het
net met licht kan worden uitgehard, zeer geschikt.

NEDERLANDS

Voorbereiding van substructuur

» De af te dekken vlakken met Sinfony activator
bevochtigen en met een pluisvrije doek afvegen.
Er mogen geen druppels ontstaan.

Afdekking

» Sinfony opaque-dentine over de kroonrand en in een
dunne laag over de complete substructuur aanbrengen.
Daarbij in lagen van max. 1 mm werken en elke laag
afzonderlijk lichtuitharden.

» Daarna de afdekking op de gebruikelijke wijze
opbouwen, lichtuitharden en afwerken.
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FibreKor®

Vervaardiging van substructuren voor maximaal

3-delige bruggen met Sinfony-afdekking:

» De glasvezelversterkte substructuur overeenkomstig de
gebruiksinformatie vervaardigen.

» Daarbij de glasvezels volledig door Sinfony omgeven
en erop letten dat de kroonrand vrij blijft van glasvezels.

Voorbereiding van substructuur

» Doordat de substructuur met Sinfony wordt gemaakt
zijn geen verdere voorbereidingen nodig.

Afdekking
» Sinfony op de gebruikelijke wijze in lagen aanbrengen.

DC-Tell®

Vervaardiging van substructuren voor maximaal
3-delige bruggen met Sinfony-afdekking:

» De glasvezelversterkte substructuur overeenkomstig de
gebruiksinformatie vervaardigen.

Voorbereiding van substructuur

» De substructuur met Rocatec Soft in de Rocatector
schoonstralen.

» Aansluitend ESPE Sil aanbrengen en 5 min laten
drogen.

Afdekking

» Sinfony opaque-dentine over de kroonrand en in een
dunne laag over de complete substructuur aanbrengen.
Daarbij in lagen van max. 1 mm werken en elke laag
afzonderlijk lichtuitharden.

» Daarna de afdekking op de gebruikelijke wijze
opbouwen, lichtuitharden en afwerken.

Vectris® is een product van de fa. Ivoclar, Liechtenstein

Stick Tech® is een geregistreerd merk van de fa. Stick Tech Ltd. Oy, Finland
Firbrekor® is een geregistreerd merk van de fa. Jeneric Pentron, USA
DC-Tell® is een geregistreerd merk van de fa. DCS Dental AG, Allschwill, CH

10. Voorkomen van fouten hij de verwerking

Vormgeving substructuren
I De substructuur moet de afdekking voldoende
ondersteunen.
I Een ongunstige beet kan bij onjuiste substructuren
tot afbreken van de afdekking en delen van de
afdekking leiden.

Opaquer

1 De opaquer altijd in zeer dunne lagen aanbrengen
om een goede uitharding te garanderen. Een te
dikke opaquerlaag kan tot een slechte hechting
binnen in de opaquer leiden.
Ingedikte opaquervloeistof niet meer gebruiken,
hierdoor neemt de hechtsterkte af.
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De uitgeharde opaquer in geen geval met de handen
aanraken of afvegen, de chemische hechting wordt
daardoor nadelig beinvloed.

Het van opaquer voorziene werkstuk niet langer
dan 1 uur onafgedekt laten liggen.

Coating

I Sinfony in lagen van max. 1 mm aanbrengen en
tussentijds polymeriseren om een volledige en
goede uitharding te garanderen.

Bij meervlaksrestauraties en volledig afgedekte
vlakken deze één voor één opbouwen en licht-
uitharden.

Opbouwschema

I Bij de opbouw van de afdekking letten op voldoende
dikke lagen en een correcte verhouding van de
dentine- en glazuurmaterialen om een zo optimaal
mogelijke kleur te verkrijgen.

Polymerisatie

U De Visio Alfa-polymerisatie van 5 sec per laag in
geen geval bekorten. Een zorgvuldige tussentijdse
polymerisatie vermindert de polymerisatiekrimp
stapsgewijs en garandeert een spanningsvrije
afdekking.

Het product zo dicht mogelijk bij het lichtvenster
houden om een optimale uitharding te garanderen.
De lichtopening van het Visio Alfa-apparaat en

de polymerisatiekamers van het Visio Beta Vario-
apparaat altijd schoon houden, zodat de volledige
lichtcapaciteit behouden blijft.

De Visio Beta Vario-polymerisatie in geen geval
bekorten omdat de materiaaleigenschappen alleen
door een volledige uitharding worden gegarandeerd.

Wanddikten bij afdekkingen

I Om fracturen te voorkomen moeten de onder-
staande wanddikten worden aangehouden:

Niet-occlusiedragende

afdekkingen: 0,8 mm
Afdekkingen van het kauwvlak 1,0 mm-1,3 mm
Facings 1,0 mm

Reiniging van de afdekking

U Geen stoomcleaner gebruiken; omdat metaal en
composiet onder invloed van warmte niet evenveel
uitzetten kan dit tot spanningen in de hechting lei-
den. Daardoor kan het composietmateriaal loslaten.

1. Onderhoud van prothetische voorziening

» De prothetische voorziening met een middelharde
tandenborstel en een gering abrasieve geltandpasta
goed schoon borstelen.
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I Sterk schurende tandpasta’s mogen niet worden
gebruikt omdat deze de glanslaag van de protheti-
sche voorziening aantasten.

I Uitneembare prothetische voorzieningen niet in
reinigende oplosmiddelen leggen; de agressieve
bestanddelen van deze oplossingen tasten de
composiet aan en beschadigen de glanslaag.
Bovendien worden kiemen in de aanslag weliswaar
gedood maar de aanslag wordt niet afdoende
verwijderd. Op deze plaatsen kan nieuwe aanslag
nog beter vasthechten.

I De onderhoudsinstructies voor patignten kunnen
gratis bij 3M ESPE worden opgevraagd!

12. Reparatie van kroon- en brugwerk

» Beschadigd kroon- en brugwerk met een composiet
vulmateriaal en de bijbehorende bonding repareren.

1 Bijzonder stevig zijn reparaties in combinatie met
het Cojet-systeem.

13. Instructies

De polymerisatie van Sinfony-afdekmateriaal mag alleen
in de lichtapparaten Visio Alfa en Visio Beta Vario
plaatsvinden. Over de werking van andere lichtapparaten
kunnen wij niet oordelen. Bij het gebruik daarvan kan
3M ESPE niet instaan voor de kwaliteit van de polymeri-
satie.

14. Allergieén

Bij sommige personen kan een overgevoeligheid voor het
product niet worden uitgesloten. Mochten allergische
reacties optreden, dan moet met de toepassing worden
gestopt en het product volledig worden verwijderd.

15. Bewaren en houdbaarheid

Sinfony materiaal en opaquer niet boven 25°C/77°F
bewaren.

Na het verstrijken van de houdbaarheidsdatum mag het
product niet meer worden gebruikt.

Bij langdurige opslag van grote hoeveelheden, bijv. het
op voorraad houden, opaquerpoeder en -vloeistof koel
bewaren.

16. Consumenteninformatie

Geen enkele persoon heeft het recht informatie te
verschaffen die afwijkt van hetgeen beschreven in deze
gebruiksaanwijzing.

Garantie:

3M ESPE garandeert dat dit product vrij is van materiaal-
en fabricagefouten. 3M ESPE BIEDT GEEN ENKEL ANDERE
GARANTIE, INCLUSIEF STILZWIJGENDE GARANTIES OF
GARANTIES VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID
VOOR EEN BEPAALD DOEL. Het is de verantwoordelijkheid
van de gebruiker te bepalen of het product geschikt is
voor het door de gebruiker beoogde doel. Als dit product
binnen de garantieperiode defect raakt, is uw exclusieve
rechtsmiddel en de enige verplichting van 3M ESPE
reparatie of vervanging van het product van 3M ESPE.

Beperkte aansprakelijkheid

Tenzij dit is verboden door de wet, is 3M ESPE niet
aansprakelijk voor verlies of schade ten gevolge van het
gebruik van dit product, of dit nu direct of indirect, speciaal,
incidenteel of resulterend is, ongeacht de verklaarde
theorie, inclusief garantie, contract, nalatigheid of strikte
aansprakelijkheid.
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PNTIVN YIO TNV KATAOKEUN OTEQPAVWV,
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1. Mepiypadn Tou TIPoidvTog

To Sinfony™ napaywynq 3M ESPE eivat pia
PWTOTIOAUNEPLLOMEVN TIOAU HIKPNG DlaPETPOU
KOKKWV UBPLOIKY oUVBETN pNnTivn e HEYAAN avToxn
Yla TNV OALKY) ETUKAAUYN OKEAETWOV Ao PETANAO 1)
anod UAIKA evioxupéva Je iveg.

Me To Sinfony undpxel emiong n duvatdtnta
TIAPACKEUNG EVOETWY, EMEVOETWY KAl LEHOVWUEVWY
OTEQPAVMV aptyoUg oUvBeTNG pNTivng XWpPIQ OKEAETO.
Erurm\éov propei va xpnotgorotn6ei yia tnv
€EATOUIKEUON TIPOKATACKEUAOUEVWY SOVTIWV
000VTOOTOIKIWY Ao aKPUAIKS 1) TIopoeAdvn KaBwg
KAl IPoowpLlvaV Protemp™ mapaywyng 3M ESPE.

H dlattepdta g olotaong Twv UAIKGV Sinfony
ETUTPETIEL TNV EQAPHOYY HIAG TEXVIKNG
Sla0TPWHATWONG, TTOU €lval GHOoLA HE AUTAHV TNG
nopoeAdvng. Adyw Tng duvatdTTag TOU EVSIAUETOU
TIOAUMEPLOUOU UMOPOUV OUYKEKPILEVA XPWUATA VA
TomoBetnBoUv Kal va otabeporoinoulv.

To olotnpa nepthappavel UAIKA adlagavelag, UNKA
0d0oVTivng Kat KoTtTikoU Xeiloug yia ta 18 xpwpata
Vita-Classic, évtoveg adlapdveleg, adlapaveleg-
odovTivng, dlagdveleg omahiou, xpwuata Magic kat
eEomAlopo6 enefepyaoiag. ZXSTle HE TO ouvéuaopé
TWV UAKKOV KaL TO XAPAKTNPLOKO TOUG HMOpE(TE

va avatpegeTe oTov Tivaka pe Toug duvatoug
ouvduaopoug.

‘ONa ta UAIKA BpiokovTal og srotua TpoOg Xprion
dispenser (dlavopeiq) yia v dpeon ToroBETnon.

H adiapdvela Sinfony eival €éva olotnua dimAou
moAupEepIoPOU TIOU anoTeAeiTal arnd okovn kal uypo.
Me 1o pwTonoAupeplopd eEaopalileTal o TayxUg Kat
oiyoupog TOAUMEPLONOG. Me Tov erunpoobeTo
AUTOTIOAUUEPLOUO EEQOPAAIlETAL OTN CGUVEXELQ KAL M
OKAjpUVON NG adlaPAvelag o€ TIEPLOXEG TIOU dEV
¢Oavel To pwg. H adlapdvela KAAUTTEL O OTPOUA
naxoug 0,1 mm.

Ot évtoveg aélacpdvmsq Sinfony xpnotuonotoUVTal yla
NV EEATOUIKEUHEVT XPWOT] TNG ETUPAVELAG ETIKAAUYNG
OTNV TIEPLOXT TOU AUXEVA Kal 0TA HECODOVTIA
dlaompata kabwg Kal oe 1dlaitepa AemTd oTpwUATA.
H €vtovn adlagaveia 101 e pog eivat 1davikn yia my
KAAUYN ayKioTpwV HEPIK®Y 0BOVTOOTOIXIMV. Kat ot

5 évtoveg adlapdveleg propouyv va avapxboliv
HETAEU TOUG Kal e TIG AAAEG adlapAveleq .

H aélcq)dvslcx odovTtivng Sinfony erutpémnel
XPWHATIKY Slapdppwon oe 1Blaitepa AeTtd oTpiuata
Kal priopei va avapixdei pe OAa ta UAIKA Slnfony

H adiapdvela odovtivng dlatibetal oe 5 xpwpata.

To Sinfony Magic TiepthapBdavet 11 ulikda €vtovou
XPWHATOG YA TNV EEATOMIKEUON AMOKATACTACEWY,
TEXVNTWYV dOVTIWV 000VTOOTOIKIWY KAL TIPOCWPLVDV
aro Protemp. Ta UAIKA QUTA TIAPEXOUV TIOANEG
duvatoTNTEG AnOdoong WLAITEPWV XAPAKTNPLOTIKWY,
OTMWG OXIOES TNG adapavTivng kal KNAdwv
aoBeatiou, KABWG KAl TNV EUPACN TNG MEPLOXNG TOU
auxéva Kat anédoon auldkwv. Ma ) dlapdppwon
TOU KOTITIKOU XeiAoug eival 1davikég ot 4 dlapaveleq
oraAiou. Ta xpwpata Magic kat ol dlapaveleg
oraAiou propouv va avauxBouv pe 0Aa Ta UAIKA
Sinfony, e€alpoupévav Twv adlagavelnv.

Qg OUYKOAANTIKO OUCTNHA oUVIOTATAL TO OUOTNUA

Rocatec™ mapaywyrig 3M ESPE. MpoBAEmeTal £101KA yia

v ene&epyaoia pe to Sinfony.

0 OtmAnpogpopieg Xprioewg auTou Tou TPOIOVTOg
Ba pémnel va puAdooovTal Katd To dldoTnua g
Xenong tou.
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2. Topeiq epappoyng

Sinfony:

Ma TNV PePLKN 1] OAIKY) ETUKAAUYN

® QK TWV OTEQAVOV 1) YEQUPOV

® TNAECKOTIKWV 1) PPELAPLOTOV OTEPAVOV
YOABQVIOHEVWY DIMADV OTEPAVOV

OKEAETWV LEPLIKMV 0DOVTOOTOLXIDV
UTIEPKATAOKEUWY EUPUTEUUATWV

® YEQUPWY OUYKOAOUUEVQVY e oUVBETN pNTivn

® OTEPAVAV KAl YEQUPOV EVIOXUHEVWV HE (VEQ
udhou

[la TNV MAPACKEUT] UN-EVIOXUHEVWOV

* SYpewv

* gvBETWV KAl EMEVOETWV

® LOVWV OTEPAVOV allyoUg oUvBeTng pntivng

Ma mv e&atopikeuon

® 0J0VTOOTOIXIWV

® TEXVNTWV JOVTIOV

® POCWPLVAOV arod Protemp

H adiagdvela Sinfony eTurAgov yia:

® TNV eVOOOTOUATIKY| ETOKEUT] KEPAMIKDV
ATIOKATACTACEWV 1) ATIOKATAOTACEWV ard oUvOET
pnTivn pe eAeUBepo (akAAUTTTO) LETAANO OE
ouvduaouo pe To ouotnua Cojet™™* mapaywyng
3M ESPE.

*To Cojet de dlatiBetal oe OAEG TIG XWPESG.

» Epyaotakd Bripa

I Tpnon g unddeigng
[0 Z0otaon yia v ene€epyaaia Tou UAIKOU

3. MpoeToiyacia

Alapépowon/MposcToipacia Tou HETAANIKOU OKEAETOU

Edv xpnotpornoinBei to Rocatec wg olotnua
OUYKOAANONG Wropei va yivel Slapdppwon Tou
OKeAETOU, OTIWG €AV EMPOKELTO va dEXOEL KEPAULKN
erukaAuy. Mpénet va AngBouv utt’ oYt Ta

eNAXLo0Ta TAYN TOXWHATWY Yia ETUKAAUYELSG, BAETTE
»[1daxn Tlewudva o€ eTkaAUYeIG«. Meploptopol

oe auTo To €idog dlapdpPwong npoBAEMovTaL O
nspu'rrwon Aapdodovtiag, BpuypHol TwV SOVTIMV

1} G\\ou €idoug 6uoxapwv OUYKAELOLOKWV oxacswv
OL OTIO{EG POPTICOUV UTEPUETPA TNV ATIOKATACTAOT).
Ze QUTEG TIG MEPLTTOCELG TIPETIEL O OKEAETOG vVa
Slapoppwbei katd TéTOlOV TpOT[O woTe n scht)\uqu]
va UrooTNpIZETaL EMAPKAG anod LETAAAO T va UTIAPXEL
evioxuon Tou KoTTikoU XeIAoUg 1] TNG MO TIKNG
ETUPAVELQAG.

Edv avti Tou ouoTiHaTtog GUYKOAANONG
XPNOLUOTIOMBEL UNXAVIKA OUYKPATNON , TPETIEL N
SlapdpPwon Tou okeAeTOU va avTanokpldei atoug
UTIAPXOVTEG KAVOVEG TNG TEXVIKNAG ETILKAAUYNG e
olvBeTn pntivn.

» MMpwv TNV eTukdAuyn kat v ene&epyaocia pe
Rocatec 0 okeAeTOG MpETEL va OTINBwOEL, va
kaBaploTei Kal va anopakpuvBei To Ainog art’ autév.
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Z00ThUa OUYKOAAnong
Qg XNHIKS ouomua ouyKo)\)\nonq ouvioTtdral To
Rocatec, TO oroio eMITPETEL TN CUYKOAANON xwplq
0pLaKN uleO5l8[05UOT] HeTAEU oUVBETWY PNTIVDV
EMUKAAUYNG Kal LETAAAOU. Agv amalTeital unxavikn
ouykpdtnon.
H AettoupyIkn IKAVOTNTA AAAWV CUCTNHATWV
olAavortoinong dev undKeltal oTov SIKO Hag
€A\eyX0. Z€ TepinTwon Xpnaotporoinong AAAwv
TETOLWV OUOTNUATWY dev avahauBdvet n 3M ESPE
kapia euBUvn yla v noldtTa Tou deopol
OUYKOAANONG
I Ma mAnpogopieg mou oxeTiCovTal pe To
olotnua Rocatec mapakaheiobe va avatpégete
OTIG OXETIKEG TANpoPopieq Xpriong!

Edv dev yivetal xprion xnpikoU cuoTHATOG

OUYKOAANONG:

» XpnolororoTe TI§ ouvriBelg MEPAEG OUYKPATNONG
KAl KOYTE TIG MEXPL TN HEON.

| 2 AuuoBo)\nors He o&eidlo Tou apytAiou —
SlapéTpou KOKKwv: 100-250 um - yla va
BEATIWOETE TN UNXAVIKA MPOCPUON TNG
ETILPAVELAG ETUKAAUYNG.

» KaBapiote oTn ouvéxela 1o okeAeTod e KaBapo
OLVOTIVEUHA OTN OUOKEUT] UTTEPTXWV.

MposToiyacia Tou ekpayeiou

» Alaxwpiote 6Aa Ta onyeia Tou yuyvou ekpayeiou,
Ta oroia €pyovTal oe enan pe to Sinfony, pe T
BoriBela Tou dlaxwpPLOTIKOU EKPAYEIWV TTAPAYWYNG
3M ESPE.

» Apou BydAeTte TV MoodTNTA TOU XPELAlEDTE,
kAeioTe apéowg TAAL TN GLAAN.

1 To evdexduevo BOAwpa Tou uypou dev
emnPeAlel T JlAXWPLOTIKY LkavoTnTa.

MovTdapiopa Tou dispenser

(el T
epyaieiou

,

Kandkt petapopdq

(metdyetar) £vdelEn otdbung

KATOTEPN avitepn

XelpoAapn
egpyaleiou
doooloyiag

AoogopéTpnon pe To dispenser

1N eVaAAQKTIKN

> EEancn mg nac'raq arnd to d|spenser Kat dpeon
eMiOTPWOMN, OTPEPOVTAG KATA TNV POPA TwV
SEIKTWV TOU poAoylou (deELOOTPOPA) TO EUNMPOablo
TUNHa Tou dispenser.

21 €VAAAAKTIKY

» AooouSTpnO‘rs TNV NAoTaA o€ pia YUAALVn mAdka
KAl ETHOTPWOTE TNV e €va TuvENO (UEyeBog 1) i pe
€va e1dIko spya)\elo quuop(pwcmq Xpnomonomo-rs
TO TIPOOTATEUTIKO KATIAKL, yia va arnmopUYeTe TNV
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npéwpn oKArjpuvoN TG TIACTAG 0TNV YUAALVN
TAAKa amno TNV €KOeON TG OTO PWG.

Bon®npa docopéTpnong
Me Tn Borbeta dooopéTpnong Uropei he kabe

»KALIK« va doooueTPNBel n idla MoodTNTA MACTAG.

EmAoyn XpwpaTog

» AvdAoya pe To emBuunTd XpwHa Tou dovTloU
TIPETEL VA YIVEL N €K TWV TIPOTEPWV ETUAOYT TOU
XPWHATOG Yla TNV ETUKAAUYMN.

0 Me 1a eEaTOMIKEUPEVA XPWHATIKA delypata
Sinfony uropei va erAeyei 1dn otov aobevn
TO XPWHA TOU dovTIoU e OAEG TIG dUVATEG
AMOXPWOELG. ZTO eUMOpLo dlatiBeTal Eva
XpwHaTtoAdyto Sinfony pe pepovwpéva kevd
XPWHATIKA deiypata (yia va dnuoupyrioet
KaVeiq eEATOMIKEUEVA XPOUATA).

0 EdKA yla TNV KATAOKEUY) EUUECWV EVOETWV
ouvioTdtat n SLIapdPPWon XPWHATIKWYV
SEIYMATWV Ao aptyr) 0dovTivn yla Tnv erAoyn
TOU XPWHATOG Aeda otov acBevn) (CUppwva

e TO XPWHA TNG TIAPACKEUATHEVNG 0d0VTIVNG).

MNivakag XpwHATWV

D . . , Adiada-veia: YAika YAIKG KomiTIKOU
Kat TETOLO oénysg 0€ TIAPACKEUT) AvarapayoHevwy o0dovTivng: xeiloug:
MIYMATWV Pe TauToonun ouveeo. 0 A0-0D4 D AO-D D4 E1-E4

‘Evrovn Adiapavig YAIKG anmodoong
adlada veia: odovrTivn: XapakTnpi-
OTIKWV
adapavrivng
101 pog D01 avoixtd E5 apktikd
102 mopTokaAl Kitpivo AEUKO
103 kagpé D02 kitpwo E6 «kitptvo
104 BiloAeti-ykpt| DO3 mopTOKaAi nAiou
105 wxpa D04 avoixtd
mpdacivo
Ymodoxn yia dispenser D05 kitpwvo-
H urodoxn yla dispenser TpOBAETETAL YIa LEXPL KAL npacwo
5 dispenser Kal ETUTPEMEL TNV AUEDT AVAYV®PLOT TWV YAIKG & P
2 IKa évrovng | Aiadavi
XP@HAT®Y TOUG. Xpwong Magic | uhika omraAiou
11 yaAdgo T1 oudétepo
wKeavou T2 kitpwo
12 AtAavtida | T3 prie
13 kaotavé T4 ykpt
14 ABava
15 TmopTOKaAL
16 xaki
17 Bavilla
18 Kkitpwo
HeAloU
19 olAwv
110 KOKKLVO
111 Terrakotta
(XpwHa yng)
MNivakag ouvduaopol XpwHATWV oUppwva pe Ta Xpwpata Tng Vita-Classic
A0*| A1 | A2 | A3 | A35| A4 |[BO*| B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2| D3| D4
18 adlagpdveleg| 0A0| 0AT|0A2|0A3|0A3,5/0A4/0B0[0B1{0B2(0B3/0B4/0C1{0C2{0C3/0C4/0D2|0D3|0D4
18 UAIKA
0BoVTIVIG DAO|DA1{DA2/DA3|DA35(DA4/DB0|DB1|DB2{DB3/DB4/DC1|/DC2|DC3{DC4/DD2/DD3|DD4
4 Ulika

KOTTTIKOU E1|E2| E2| E3| E3 | E4| E1| E1| E1 | E3| E3 | E4 | E3 | E3 | E4 | E4 | E3 | E3

xeiloug

* Ae dlatiBeTal 0g OAEG TIG XDPES.
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Ot adlagpdveleg 0dovTivng propoulyv va
TIPOOAPHOCTOUV HOVOV KATA TIPOCEYYLON OTA
XPWHATA TWV SOVTIWV. H OUYKEKPLUEVN ETUAOYN
AVTLOTOLXEL OTO EKAOTOTE XPWHATIKO TIEPLBAANAOV:

* DO1+D02vyia xpwpata Vita-Classic A, B kat D,
avaloya pe T QwTelvOTTA

D03 yia anddoon BIKOV XAPAKTNPLOTIKMOV
TIOPTOKAAL XpWHATOG, TL.X. OTA Xpwpata g Ivoclar,
Liechtenstein

D02+ D04 yia xpwpata Vita-Classic C kat D, avaAoya
He TN wTelVOTNTA

D05 yia anddoon eBIK®YV XAPAKTNPLOTIKOV
0KOUPO-YKPL-TIPACLVOU XPWHATOG, TLY. O dOVTIA
NAKIOPEVOV A0BEVQV.

0 EAv nmpoPA€netal auxeVvikn dlaoTpwpATwon 1y
€AV TPOKELTAL VA YIVEL OTHLAKT] KAAUYN UMopei
va oag BonBrioouv piypata /3 adlapdvelag
oéovrlvnq Kat 2/3 oBovnvnq AuTOU TOU €idoug
Ta ulyuam eival xpwpaTika Atydtepo €viova
KAl YU auTtdv To AoYyo aANAZouv ALlyOTEPO TO
OUYKEKPIUEVO XPpWHA TOU dovTloU.

[0 EEQTOMIKEUPEVA XPWHATOASYLA SLEUKOAUVOUV
KAl 0€ QUTHV TNV MEPIMTWOoNn TNV ETAOYN TWV
adlapavel®v 0dovTivng Kal TNV pooappoyr oTo
ETUAEYUEVO XPWHLA TOU dOVTIOU. ZTO UMOPLO
dlatiBetatl To xpwpatoAdyto Sinfony pe
HEHOVWHEVA KEVA XPpWHATIKA Selypata (ya va
ONMIOUPYNOEL KAVEIG EEATOUIKEUUEVA XPWUATA.

4. Karaokeun piag emkaiuyng

ZI\avororjote e ESPE™ Sil mapaywyrg 3M ESPE
okeAeTOUG TIOU €X0UV UTIOBANBEL 0E apxLkn
katepyaoia pe Rocatec. Ma OXeTIKEG MANPOPOPIES
BAéme TIg 0dnyieg Xpriong Tou cuotrpatog Rocatec.

» Agriote 1o ESPE Sil va oteyvaoel yla didotnpa
5 AenTWV Kal KAAUYTE TO OKEAETO TO APYOTEPO LETA
Vv napodo 15 Aentwv pe adlapdvela Sinfony.

Ene&epyaoia adiadaveiag

» ErAéETe TN OKOVN adlapAvelag Tou avtioTolKou
XPWHATOG BACEL TOU TivaKa GUVOUACH®V.

P AVaKIVOTE TN OKOVN.

» AOCOHETPIOTE TN OKGVI KAl TO UYPS OTNY
KOINOTNTA TNG KEPAUIKIAG TMAAKAG e KaTd BApog
avahoyia 1:1.

0 Yrdpxeln duvatotnTa eAeUBepnG SOCOUETPNONG
™mg dlapavelag Sinfony. H urtepdoooAdynon
oKOVNG (T[UKVT] KPEUWONG ouoTaon) erutayxUvel
Vv mén, eve UodoooAoynaon (apatr] KpeUWdng
oglotaon) eruBpadivel TN TEN.

Mpoooxn: Ze unepBoAikr} urtodoooAdynon dev
TPOKeLTal va okAnpUvel n adlapdvela!

0 Katd tn docopétpnon Tou uypoU Tpénet
Va KPATATE TN QLAAN KABETA e TO Avolyua
TIPOG TA KATW KAl va TIEEPIUEVETE OPLOUEVA
SeutepoAerta. Kat' autov Tov Tpomo yivetal
OHOLOHOPPN SOCOUETPNON TWV OTAYOVIDiWV.

1 To uypd aéla(pavsmq eival pwtoeguaiodnTo Kat
ehappd m'r]'rlKo [ autov To Adyo va KAeiveTe
™ QAN apéowg peTd ) Xprion!

1 Mn xpnotporoleite UrAoK avapiEng pe
emixplopa knpoU, pia Kat Ta EEopata anotpipng
duoxepaivouv TNV MPOo(uon oTo PETAANO.
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1 Mpérmel va peital onwodnmnote 0 XpOvVog
AVAUIENG, Yla va dlaAuBolv MArpwg Ta
OUOTATIKA TOU KATAAUTN TG 0KOVNG OTO UYpO.

I Mn xpnotomoleite HETAANIKEG onarou)\sq,
Hla Kat Ta EEopata anoTpiprig Hriopouv va
0dNYNRO0oUV 0g XPWHATIKEG HETABOAEG.

1 H adapavela nou Bpioketal )dn oe dadikacia
mi&ng dev emutpémneTal va dlaAleTal
peTayevéaTepa Pe Uypod adlapavelag, dLoTL ol
}dN oXNHATIONEVEG AAUTIdEG TIOAUPEPWV dEV
propouv mAéov va dlaAuBoUv. ETol ermpedletat
n avtoxr tou deopou.

» Emotpmote ehappd v adlagdvela pe t Bonbela
€VOG TIVEAOU Hiag XPriong KATAOKEUAOUEVO Yia
v 3M ESPE - 6nwg otnv 6mtnon wash otiq
eTUKAAUYELG Ao TIOPOEAAVT). ZTN CUVEXELD
MoAupepioTe evdldueoa (e T ouokeun Visio™ Alfa
napaywynq 3M ESPE. Z1n ouvéxela eToTpwaoTe yia
AAAN pia opd.

» [a TV eMOTPWON KAl TOV PWTOTIOAUHEPLONS TOU
OTPWHATOG adlapAvelag:

— Em\éETe TV 11 eVAANAKTIKY, €AV O OKEAETOG
eival 1600 pIKpOg, WOTE N eMOTPWON KATA
Hovada (ava dovTi) kat ta 10 deutepoAemTa Tou
eVOLANETOU TIOAUUEPLOPOU avd eTupAavela va
un Sapkouv padi meploodtepo and ta 5 Aemtd
enekepyaoiag g adlapdvelag.

— EmAéETe TNV 21 EVAAAGKTIKY, GV 0 OKEAETOG
eival 1600 Peyalog, woTe N enioTpwon Katd
Hovdda (ava d6vTi) kat ta 10 deutepoAenta
TOU gvOIANETOU TIOAUNEPLOUOU avd eTiLpAveLd
va dlapkolv paii meploodtepo and ta 5 Aentd
eneEepyaoiag g adlapavelag.

1N eVAANQKTIKY

Erotpwote Tnv adlagdavela avd emeavela
ETUKAAUYNG Kal PWTOTIOAUpEPIOTE KABE srucpavsm
EexwploTd 2 x 5 deuTepOAenTa e T ouokeun Visio
Alfa ) 10 deutepdAerta pe v Elipar” mapaywyng
3M ESPE. MpoxwpioTte KAt autév Tov TPOTO, HEXPL
TIoU OAeG Ol ETUPAVELEG ETUKAAUYNG VA £XOUV
KaAu@Bel pe adlapdvela.

I Kpatote v emupdavela g adlagdvelag 600
YIVETQLTILO KOVTA GTNV TINYT PWTOG, XWPig
auTr va TV ayyilet, yla va erutuxeTe Taxeia kat
TIA-jPN OKAY)pUVON TOU UALKOU.

2n eVOANOKTIKN

EMoTp®oTe opolopoppa TNV adlapavela oe OAeG TIG
EMPAVELEG ETUKAAUYNG KAl TIOAUUEPIOTE e pWG ETT
7 Aentd ouv 10 deuTEPOAENTA PE GG UTIO KEVO AEPOG
oto Visio” Beta Vario mapaywyrig 3M ESPE.

§ O moAupeplopdg pe OI0N eri 1 \ento6 ouv
14 AeTttd e g UTd KeEVO AgPOg MPOKELTAL va
TEPLOPIOEL TN OTPWON AVAOTOARG Kal va
EMUDELVWOEL ONUAVTIKA TN XNHIKNA Tipdopuon e
TO endUevo oTpWHA!

> EmOTpd)OTs OTN CUVEXELA YA GAAN pLa ¢opd, £TOL
WOTE TO HETAAANO VA KAAUPBEL AN pwG. Zuvsxlors
ue svétauaoo TIOAUNEPLONO. EQappdoTe emiong
v 1N 1 TV 2n eVAAAAKTIKY.

» EAEYETe TOV TTOAUMEPLONO (OKAT)pUVON) OE
OAOKANPN TNV ETUPAVELA ETUKANUYNG, TL.X. L€ TO
dkpo NG Aaprig evog EUALVOU TIvVEAOU.

1 Ayyi€te mpooexTikd v erupdvela emkaAuyng.
To mvéAo va un dlarepdoel TO GUVOALKO TIAX0G
OTPWHATOG MEXPL VA PTACEL OTO PETAAAO!
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» Edv npookoAAnBei adlagpdvela oto EUAIVO dkpo
TOU TIIVEAOU, PWTOTIOAULEPIOTE EK VEOU.

§ Snueia mg ququavsmq, Ta oroia dev €xouv
OKANpUveL Ts)\sw)q, pOKeLTal Va OKANpUVouV
ud(l Ue To oTpwpa Tou Sinfony. Evéaxsml
TAVTWG va dNUIOUPYTO0UV TIPORANUATIKEG
B0€0¢elg 0N dLACTPWHATWON.

1 Mnv ayyiCete 1 okoutiCete oe Kapia MepinTwaon
oe auTo TO OTAdLO TNV eTUPAVELA TNG
adlapAavelag, yla va pnv emmpedceTe v
XNHIKY TPdopuUON e TN oUVOETN pnTivn.

» ApoU €xel KaAu®Bel TA)pwg N erupdavela
ETUKAAUYNG Kal N adlapAavela XL TIOAUMEPLOTEL,
EEKIVIOTE OTN OUVEXELA [E TN DAOTPWUATWON.

§ HmoAupeplopévn emupdvela Tng adlapavelag
O¢ Ba npémel va mapapeivel Xwpig eTukAAuYn
yia didompa peyalltepo Twv 1€wg 2 wpwv.

H peyaAuTtepng dLApKeLag MApPAoVY TwV

HUN-ETUKAAUPPEVQOV EEWMTEPIKWOV ETIPAVEIDV TNG

adlapdvelag otov agpa odnyei oe Enpavon

OUOTATIKWY TIOU CUMHETEXOUV OTNV avtidpaon

TOU XNHIKOU deopOU Kal EVOEXOUEVWG OF

HOAuvoN pe E€va Tipog TV erugpdvela oTolxeia.

Kati tétolo pelwvel v moldtnta deopol PeTagu

TwV UAIK®V Tou Sinfony kat Tng adlagavelag!

=

Ene&epyaoia évrovng adlagdveiag

H uynAn ﬂSplSKTlKéTnTQ o€ XPWOTIKEG TEPLopilel TN
BLAMEPATOTNTA TOU PWTOG, UE AMOTEAETHA OE
HIyMOTa UNKGQV HE EVTOVEG ABIAPAVELEG Va MPETEL
va napatabei o Xpovog MOAUUEPLOUOU.

§ Ouévtoveg adiapdveleg I02-105 dev
ETUTPETETAL VA XpNOotorololvTal wg EXouv!

» Avapi€te Tnv évtovn adlapdvela pe To AKPOo Tou
TIWVEAOU OE HIKPY) TIOCOTNTA TNG AVAUEULYHEVNG
adlapdvelag Tou EKAOTOTE XPWHATOG JOVTIWVY,
UEXPL va eruteuxOei N eBUUNTY EEATOMIKEUPEVT
anoéxpwon.

» ‘Onwg ouvrBwg, KAAUYTE TO OKEAETO e
adlapdvela Kal EMOoTPWOOTE TO PiyHa Eviovng
adlapdvelag oTlaopéva eKel, Orou anatteitat
€EATOUIKEUNEVT andXpwon.

» MoAupepiote Ta piypata uAikoU ekeiva, Tiou
TIEPLEXOUV ULIKPY) TTOCOTNTA €vTovng adlapdvelag,
yia 10 dgutepoAenTa pe TNV cuokeun Visio Alfa
= 2 KUKAOL QWTOTIOAUNEPLONOU.

» MoAupepioTe Ta Piypata ekeiva, mou TepLéxouv
HeYAAn ToodTnTa Evtovng adlapdvelag, yla
30 dsuTepoAenTa pe TNV cuokeun Visio Alfa
= 6 KUKAOL PWTOTIOAULEPLOMOU 1) OTN CUOKEUT
Visio Beta Vario emti 7 AenTd pe ¢wg Kal emi
10 deuTepOAenTa Pe GpwG UG KEVO a£POG.

H évtovn adlapdvela 10 1 pol eival 1davikn yla Tnv
KAAUYN ayKioTpwV PEPLKWY 03OVTOOTOLXLWY,
avapyvietal 8¢ OTwg 1 KAVOVIKY adlagdavela Kat
ETUOTPWVETAL WG EXEL

» MoAupepiote TNV évtovn adlagavela 01 pof oto
Visio Beta Vario emi 7 AenTd pe ¢wg Kal emi
10 deuTepOAenTa Pe Gpwg UMO KEVO a€Pog.
‘Etol arotpénetal n dnuioupyia mpoBANUATIKOV
B€oewv, 600V apopd TOV TIOAUHEPLONO, OTO
AKPUALIKO TwV 0d0VTOOTOLXLWV.

Ene&epyaoia adiadaveiag odovrivng

Oradagpdveleg odovtivng Sinfony propolv va
ouvduaoTtoUv pe 6Aa ta UAKA Sinfony.

1 Adyw g peydAng adlagAavelag eival onpavTtiko
TA UAIKA VA ETIOTPOVOVTAL O€ OTPWOHATA
péylotou mdxoug 1 mm, yla va eEaopalifetal n
AN PNG OKANPUVOT TOUG.

Ene&epyacia évrovwv Xpwpdtwv Magic

1 Se piypata UNK®V Pe UUMAT TIEPLEKTIKOTNTA OE
Sinfony Magic eAattwvetaln 6lartspa'rorr]1'a
Tou pwTég! Ta piypata autd mpénel va
noAupepifovtal pe to Visio Alfa otov dIm\o
1) TPUTAG XPOVO GWTOTOAULEPLONOU
=10 wg 15 deutepodAenTa = 2 WG 3 KUKAOL
PWTOTOAUMEPLOMOU.

» la v e€atopikeupévn dlapdppwaon TNG
eTkAAUYNG, docopetpriote Sinfony Magic og pia
YUAALVN TIAGKa.

» Avapifte ta xpwpata pe Tn Boribela evog
egpyaleiou oTnV pAla g 0doVTivNng 1] EMOTPWOOTE
Ta XWpIg va ta avapiEeTe o MOAU AETITA OTPWMATA,
Héylotou midxoug 0,5 mm.

0 Ta évtova xpwuata propolv va BLQOpreouv n
va xpnotpornonBolv oty eEWTEPIKY) ETLPAVELQ
™G emKAAuyng.

0 Zta otavtap piyHata uropei va yive
avanapayopevn S00oHETPNON TwV SLldPopwv
XPWHATWV HE TO UNXAVIONO oTaBePNG
d000UETPNONG.

0 Ta xpwpata Magic 19 oUAwv, 110 KOKKLVO,
kat 111 Terrakotta (xpwpa yng) eivat katdAAnAa
KUpiwg yla TNV arnopiunon Twv oUAwv.

$Upa adapavtivng ny
ya Baitepa
XAPAKTNPLOTIKA OTwg

KnAida
aoBeotiou

OXLopr TNG adapavtivng

aropipnon éugppa&ng KNAida Aoyw yripatog

AlQOTPWHATWON TOU OXAHATOG TOU doVTioU

UAIKO KOTTTIKOU

1 HETaANO
Xeihoug

UAIKO
odovTivng

UAIKO
adlapdvelag
odovTivng

» la ) dlapdpPwon Tou oXATOG Tou dovTioU
uttdpyouv dUo duvaTtoTnTeg
1N eVAAAAKTIKN:

Apeon enioTpwon TwV UAK@V arnd to dispenser 0To
OKEAETO.
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2. eVOANAKTLKA:

AoCOPETPNON TNG anapaiTng moodTnTag NAoTAg
o€ pia yudAwvn mAdka kat Slapopewon e
arokatdotaong Je éva mvélo peyéboug 11 éva
€101KO epyaleio dlapdPPwonG.

1 Edav VLVSTQ[ xpnon evog TivéAou, Ba npsnst
QuTO KaT'apxnV va BPEXETAL e uypo
EVEPYOTIONTI) KAL OTN CUVEXELD VA ATAMVETAL,
yla va arogeuyxBbei n €ykAnon puoalidwv
aépa.

P> Alapop®waoTe OAGKANPN TNV AnoKaTdoTaon Katd
EMPAVELQ OE OTPWOHUATA HEYLIOTOU TIAXOUG
oTpwHATOG 1 mm. dwToMoAUNEPIOTE EEXWPLOTA
KAaBe oTpwpa pe Visio Alfa.

» AlopBwoelg uropouv va yivouv e tn Boribela
evog vuoteplou.

» Ta dispenser mp€rel va kAeivovTtal ap€owg HETA TN
XPron Toug, yla va anopeuxBei n dnuioupyia
opalpdiwv (ard MoAUPEPLONS TOU UAIKOU OTO
pUYX0G ToUug)!

EK VEoU S100TPWHATWON TOU OTPWHATOG S100TIOPAG

Edv épBeTe akolola OE €MAQY| UE TO OTPWHA
dlaoropdg 1 edv autod poAuvBei and Eéva ompata,
TIPETIEL VA ETUOTPWOEL €K VEOU.

» KaBapiote mv punapn eEwTePLKN eTuPAvela Pe TN
BorBela evog maviov mou dev Byadel Xvoudt.

» EmotpwoTte Kal evipiyte eAappd Tov
evepyoroinTn Sinfony, xpnmponmwvmq éva
KaBapO TVENO LE KOVTEG TPIXES.

Mnv pwTtomoAupepileTe!

» JuvexioTe T SLAOTPWHATWON CULPWVA HE TIG
odnyieg mnou didovtal otnv evétnTa
» AlAOTPWUATWOT) TOU OXNLATOG TOU SOVTIOU«.

Ymodei&eig yia Tn diapépdwaon Tou dovTioU

1 H dapdpewon Tou oxrpatog tou dovtiol Ba
TPETEL va TipaypatoronBei xwpiq peydeg
XPOVIKEG DLOKOTIEG, Yla va eEA0PAANLOTEL N
KAAUTEPN OUYKOAANON Kal yia va anopeuxBei
n HOAUvVON Tou UAIKOU amo EEva Mpog auTo
owpara.

1 Aev smTpénsml va eKTPOXLo0el TO UALIKS
Sinfony, ou SXSI no)\uusptorst He To Visio Alfa.
e ct)\)\n TepinTwon unopst va npOK}\neouv
PWYHEG AGYW NG UNXAVIKIG GOPTIONG, OL
ortoieg va 0dnynoouV o€ AMooTIACELG TOU
UAKoU.

Alapépdpwon Tou oXNUATOG Tou dovTiou o€ 2 BApaTa

1 H dapdppwon Tou oxrpatog Tou dovTtiol oe
2 Bnuam — 10 3laOTPWHATWON TG 0doVTivng,
0Tn ouvéxela MoAupeplopdg oto Visio Beta Vario,
TPOXIOHA KAl 20 S100TPWUATWOT KOTTIKOU
Xeihoug — Ba TipETeL va dlevepyeital Hovo
O€E TIEPITTWOELG AVAYKNG. AKOUN KL €AV €XEL
yivel oxoAaoTIKY) SOUAELd, N AvToxN
OUYKOAANONG HeTAEU TG 0dovTivng, ou €XEL
okAnpUVeL 0g KeVO A€POG, KAl TOU UAIKOU TtoU
SlOOTPWHATWONKE PETAYEVEDTTEPA AVEPXETAL
HOVo 010 80% TNG KAVOVIKIG AVTOXNG TOU
UALIKOU. I auTdv 1o AdYO MPETIEL VA TTPOTIUATAL
TIAVTOTE 1) CUVEXNG SLACTPWHATWAON HEXPL VA
emuteuxOel To TEAIKO oxria dovTioU Je
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EMAKOAOUBO TEAIKO TIOAUMEPLOUS. KaT' auTdv
TOV TPOTO eMITUYXAvVETAL N KAAUTEPN duvaTh
GUYKOAANON!

» EdAv rpokUYeL IPAYHATL ) TIEPITTWOT avAayKng Kat
TIPEMEL VA TIPAYHATOTIOMBE( DIATTPWHATWON
KOTITIKOU XE€iAoUGg 1] BlopBWOELG OXHATOG usm
ToV OAUpEPLONO aTo Visio Beta Vario, Ba mpérmel va
TNPNOETE OMWOdNTIOTE TA BripaATa TIOU
neplypdgovtal oTnv evotnTta »Aldpdwon HeTA TV
SlapopPpwon«!

‘EAEYX0G XpWHATOG

To Sinfony MoAupepieTal ATIOKAELIOTIKA HE PWG.

O ¢wToKATAAUTNG TIOU Eival ANAPAITNTOG Yia TOV
TIOAUEPLOO EXEL KITPVWTIO 1BLAZOV XPWHA, TO OT0i0
EeBwplalel kaTd Tn dLdpKeLa TOU TEAIKOU
ToAupepLopoU ato Visio Beta Vario. O oploTikég
£€AEYX0G TOU XpWHATOG gival yI' auTdv To Adyo
duvaTtog HOVOo PETA TOV TEAIKO TIOAUUEPLOWO.

MoAupepiopog

» Kd&be pepovwpévo oTpmpua PETeL va
mnoAupepileTtal evdlapeoa yia didotnua
5 deutepoAénTwy Visio Alfa.

1 H eniotpwon kat n okArjpuvon utepBoAlkd
Tax€wv oTPWHATWV XwPig emapkn evolapeon
OKAjpuUVOT 0dNYEl OTNV CUCOMPEUON TACEWV.
To anotéAeopa propel va givat n mpdkAnon
anoondocewv!

] Stov evdlaneTo MOAUPEPLOUO TIAPAUEVEL OTNV
eEwTeplkn empdvela TG ouvBeTng pnTivng éva
oTpwHa dlaotopdg, To oroio eival anapaitnTo
Y1a TN OUYKOAANON HE TO ETIOUEVO OTPWHA.

Aev ETUTPEMETAL 1] ATIOUAKPUVON auToU Tou
oTpwuaTog dlaoropdg!

1 MNpénetva cheapl{sw TOKTIKA TN paBéo XaAaZia
™G ouokeung Visio Alfa. Qg ripog Tov TpdTIo,
BAEMe TIg 0dnYyieg Aettoupyiag g Visio Alfa.
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P O TeAIKOG TIOAUMEPLOPOG TIPAYHATOTIOLE{TAL
dixwg ekpayeio oto Visio Beta Vario emi 1 AenTo pe
$wg ouv 14 AenTd Pe WG UTIO KEVO a£POG.

I O pwTtoKaTaAUTNG xAvel katd Tn dldpkela
TOU TIOAUMEPLOUOU TO KITPLVWITO TOU XPWHA
kal To Sinfony amoktd v embupnty dlapavela.

1 Awmpeite navrote kabapod To BAAapo
ToAupeptopoU tou Visio Beta Vario.
KaBapilete o TakTd Xpovikd SlaoTripata Tov
aAvOKAQoTApa THow and Toug AAUMTNPEG.
Aladikaoia: BAETe TIg 0dnyieg Aettoupyiag
Tou Visio Beta Vario oTnv evotTa »ZUvVTrpnon«.

0 loxupd putm oto 6AAAUO TIOAULEPLOMOU TIPETIEL
va uypaivovTal Je LoompornavoAn 1 atbavoin —
HE KAELOTO KATAKL — Kal va kaBapifovtal otn
ouvéxela W éva mavi.

1 H aketdvn Kkal 0 e0TEPag TOU 0EIKOU 0EEWG
SlaAlouv T pévwon amnd Adotixo. [V autév to
AGYO va un xpnotporoleite autd ta péoal
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- =

©)
)

\

\ J

Ailapdépowon kai oTiABwon

AlQUOPPWVETE KAl OTIABWOVETE TNV ETUKAAUYN HE
MEPLOTPEPONEVA EPYAAEa HETA TOV TEAIKO
TIOAUEPLOPO 0Tn cuokeu Visio Beta Vario.
XpnotuormowjoTe yla To okonod autd pia avappopnon!

§ To eAdyioto ndyoqg Tng emukdAugng de Ba
npémnel va urepPaivel Ta 0,8 mm.

§ AvtevdeikvuvTal ot eTKAAUPELG HAONTIKOV
ETUPAVELDV, UIKPOTEPWV TWV 1 mm.

Ma v kaAUTtepn duvatr dlapdppwon Tou Sinfony
nep\appavetal oto Master-oeT €va 0T SLAPOPPWONG
pe spya)\sicx eKTPOXLOMOU Kal o-n)\Bwonq mg
etalpeiag Hager & Meisinger — oxe‘nKa e Tov aplbud
napayyeAiag BAEMe ouokeuaoia — Kal dota
oTiABwong Opal ™g smlpsmq Renfert — upleuoq
napayyeAiag 520. Ta npoidvta autd ur[opstrs va
TAPAYYEIAETE GUECA OTOV KATACKEUAOTH).

Me ToVv TPOTO TIOU TIEPLYPAPETAL OTN CUVEXELD
uriopeite va etutlxete Baupdola anoteAéopata
Aelavong.

Xprion Twv epyaAeiwv mou mepIAapBdavovTal oTo OET

dlapopdpwong

P AlapopPwOoTE Ta MEPLypApaTa He T Borbela
AUAGKOTOV QPECWV.

P Aeldvete 0Tn ouvEXELA TNV eEWTEPLKN empAveld
KAT apxnV HE KAPE Kal OTn OUVEXELD e TIpActva
€NAOTIKA OTIABwONG.

I Ta mpdoiva eAaoTikd oTiABwong evdeikvuvTal
laitepa yia m HeTaBaon mpog To HETAAAO.

» Me tov Aeukod omoyyoeldr dioko kat dixwg ndota
oTiABwong mpérel va yivel apxikr oTiABwon dAwv
TWV ETUPAVEIDV
I Mn xpnotporoleite okdvn o&eldiou Tou

Yeudapyupou!
» MNata usooﬁovrla dlaotiuarta xpnclponotstcns

Mia Tpixivn BoUpToa Kat t.X. Acrypol TG eTaipeiag
Bredent.

» 370 T€A0G OTINBWOTE OAOKANPN TNV ETIKAAUYN LE
v ndota Aeiavong Opal.

» Metd v oTiABwon kabapiote Tnv epyaocia pe
TPEXOUUEVO VEPO, XPNOLOTIOIMVTAG pia BoupToa
Heoaiag okANPOTTAG, 1) 0TO AOUTPO UTIEPTIXWV.

I Mn xpnoiyonolciTe CUOKEUN aTHOU (steamer),
Mia kai n S1a¢popETIKA 5|choAn TOU UeTAAAou
amé autAv Tng oUveETNG pNTivg 0dnyEi 0E
OUCGWPEUON TAOEWV 0TO de0N0. Mmopei va
emakoAouBrioouv anoondoeig!

5. AiopOwon / Emdiopbwon

A16pOwon peTa Tn diapdpowon
1 Sag mapakahoUpe va SlaBACETE OXETIKA TNV
evoTnTa »AlAUOPPWON TOU OXAHATOG TOU
dovTioU oe 2 Bripata«!
» Adporojate TNV empdveld TIOU ETUDEXETAL
S16pBwon Kat puonETe e agpa xwpig ixvn Aadlou.
1 Mn XpY]OluOI’IOlSlTS yla Tov kKabaplopd atuo M
vepo!
» EnaAeiyte pe to ESPE Sil kal aprjote To va
OTEYVWOEL YIa JLAOTNUA 5 AETTTWOV.

» Emotpwote kat SVTpquTs ehappd Tov
evepyoroinTr Sinfony pe éva KovTto, kabBapo TivéAo
Yld TOV EMAVACXNHATIONO TOU OTPMUATOS
dlaomopdg. Mnv pwTtoroAupepileTe!

» Mepiooeleq prmopouv va anopakpuvovTal
TIPOOEXTIKA |’ éva ravi ou dev Bydalel Xvoudt.
Agv ETUTPEMETAL TO OKOUTILOUA.

» 31 ouvéxela emakoAouBei n ouviéng
SlAOTPWHATWOT, O EVOLAETOG TIOAUUEPLONOG |E
10 Visio Alfa, 0 TEAIKOG TTOAUPEPLOWOG e TO Visio
Beta Vario kat 0To T€A0G 1 SlapdpPwon Kat n
oTiNBwon.

I H oTi\Bwon Tou CUUTANPWHATIKOU UAIKOU
ETUTPETIETAL VA TIpAYHATOTOLEITAL HOVO PETA
TOV TEALKO TTIOAUNEPLONO aTo Visio Beta Vario.

» Metd v oTiABwon kabapiote kAtw amnd
TPEXOUMEVO VEPD. Mn XPNOLUOTIOLE(TE CUOKEUEQ
atpou!

Em316pOwaon anoKaTtaoTAoEwy, Tou £Xouv dn
TomoBeTnOEi 0TO OTOMA
» ABporoloTe TNV EMLPAVELA TIOU ETUOEXETAL
eTudLopBwon kal PUONETE Pe agpa XwPig ixvn
AadtoU.
1 Mn xpnolponotslts yia Tov KaBaplopd atpd 1
vepo!

» EMOTPWOOTE TNV MEPLOYXT TIOU EMIOEXETAL
emud10pObwon e Rocatec Plus, BAéme 0dnyieg
XPNong Tou cuoTratog Rocatec.

» EnaAeiyte pe to ESPE Sil kat agnrjote 10 va
OTEYVWOEL
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P 31n ouvéxela emakoAouBei n ouvribng
dlaoTpwpdtwon pe to Sinfony, o evaldpecog
TIOAUNEPLONOG pe To Visio Alfa, 0 TEAIKOG
TIOAUNEPLONOG pe To Visio Beta Vario kat oto TéAog n
Slapdppwon Kat 1 oTiABwon.

1 H otiABwpa Tou cupmAnpwpatikol UAKoU
ETUTPETETAL VA TIpAyATOoTOlETAL HOVO HETA
TOV TEAIKO TTOAUNEPLONO OTO Visio Beta Vario.

» Metd mv orl)\Bwon kabapiote kKaTw Ao
TPEXOUNEVO VEPO. Mn XPNOLUOTIOIEITE CUOKEUEG
atpou!

6. AMOKATOOTAOCEIG AMIYOUG oUVOETNG
pNTivng

0dnyieg MaOPACKEUNG

® >apng Ao&otdunon 1} KukAotepég Babpo.

® Mdyn TolXwHATWY TOUAdYLIoToV 0,8 mm TIEPLPEPLKA;
1,0-1,3 mm anoé paontikd; 1,0 mm oe dyelg

® |0Buog oe €vBeTa 1,5 mm mpoTipudTEPa 2,0 mm
* TolXWUATA KOWNOTATWY CUYKAIVOUV 4° paonTika

Kataokeun evOETwv apiyolg oUvBeTNG pNTivng,
EMEVOETWV, OTEPAVAV, OPEWV

P E1dikd 0TV Kataokeun evBETwY Kal eMevOETWY Kat
Yl ToV aKpipr] EAEYXO TwV ONHEIWY EMAPIG, EKTOG
anod To EKUAYEIO £PYATIAG VA KATACKEUAGETE €va
delTeEPO eKpayeio EAEYXOU, XWpIg KvnTd
KoAoBwparta.

P Na eEaAeipeTe TIG UTTOOKAPES TWV UTIOKEIHEVWY
TIOPACKEUAOHEVWY ONHEiwY TOU eKpayeiou
£pyaoiag pe avolxtoxpwo, katd To duvatd
AxpwHOo Kepi
1 Xpwpatiotd kepld aANAZOUV TNV XPWHATIKA

anédoon Tng dagavoug olveeTng pntivng.

1 Mn xpnotporoleite pwTomoAupepIlOpeVa
UAIKA, ylati 6a mpoogpUovtav ato Sinfony.

» Na onpelmveTe Ta 6pla NG MApAcKeUng.

» Na sncl)\alcpsm NV KOWNOTNTA/ TO KOAGBwWHA dUo
cpopeq pe Ivoclar Separator (5[0prlOTlK0) Kal ot
OUVEXELQ VA TO UOATE PE agpa.
* To Ivoclar Separator gival éva npoiév tng etatpeia lvoclar,
Liechtenstein
1 Aev erutpénetal va ouveyifouv va utdpxouv
opalpidla dlaxwpLoTiKoU.

» Na rnpoeToludleTe Ta UAIKA Sinfony oTIg
npoBAendueveg avaloyieg oe pia YudAlvn mAdka.

[ Na mpootateleTe TIG MACTEG KATA TN
SlapopPwon and To PwG e TO TPOOTATEUTIKO
KATTAKL.

» XtioTe TNV anokatdotaon e Ta ouvritn epyaieia
Brina Tpog Brina o€ OTPWHATA PEYIOTOU TIAXOUG
1mm.

P KdBe otpwpa npérel va urtoBAAeTalL 0g EVOLANETO
TIOAUNEPLONO 5 deuTepoAénTwV e To Visio Alfa.
Edv mpokelTal yla anokataotdoelq e
TIEPLOTOTEPEG ETUPAVELEG, VA TIOAUPEPIZovVTAL N
Mia HETA TNV AAAN.

1 MNdxog otpwpdtwy peyaAiTtepo amnd 1 mm
Uropei va 0dnynoeL o€ cuooWPEUON TACEWY
oTn ouveetn pntivn.
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0 Me n BoriBeta AeTTMV AVIXVEUTHPWV 1
BeAovwv velpwv propoulv va tornobeTnBolv
Kat va SlapopwBolv kaAd Ta pUpata Kat ot
aKpoAOBieg.

0 KaAUyte pe adlagdvela odovtivng ta
KOAOB®ATA TIOU TIAPOUCLAlouV dUCXPWHIES
AOYW apaAyapatog. AlaQopETIKA, 0TV
nepintwon TNG otaviap SIACTPWHATWONG
XPNOLLOTIOMOTE UAKO 0d0VTiVNng, KOTITIKOU
Xeihoug kat apketn dapdvela.

0 MNa neploodTtepn otabepdTNTA, KUPIWG KATA
™n MeTakivnon (avaorkwon and To eKuayeio)
eYYUG-Amnw-paonTIK®V eVOETWY, SIAN0PPOOTE
Ta 6popa 6pta Aiyo maxUtepa aAAd Oxt
HakpuTepa (1).

» AlopBwote pe n BoriBela evdég vuoteplol Ta
mpéwpa onpeia EMAPnG MPLY TOV TIOAUEPLOUO.
Mnv Tpoxilete Tnv arnokatdotaon!

» ATMOPAKPUVETE (AVAONKWOTE) TNV AMoKATACTAON
anod To ekpayeio.

» MpaypatororioTe ToV TEAKO PWTOTIOAUEPIOUO
oto Visio Beta Vario Tti 1 AenT6 pe ¢wg ouv 14 Aenrd
HE pwG UTO KEVO aépog.

P> AlOPOPPROOTE KAl TEAELWOTE TNV ArnokatdoTaon
Katd BoUAnon. BAEme »Alapudppwon«.

MpoeTollacia oTo EpYacTAPIO yia TNV SOKIKA

Qg BonONTIKO PECO aMOXWPLOUOU arod TNV KOIAOTNTA
uropet anod pépouq TOU 0doVTIATPOoU va
XPTOLHOTIOMBEL EVA TIPOTIOAUUEPIOUEVO TPALPIBIO
olvBeTNng pn'nvnq KdaTt TéTolo dleukoAUvel
DOKIUN KAl UMOPEL va amnooTiaoTel HETA TNV OPLOTIKY
OUYKOAANON.

MposToiyacia amé Tov 030VTiaTPo yid T OPICTIKA
OUYKOAANON

1. eVOAAKTIKY

» Adporoinon g anokataoTtaong otn Bdon Tng Ue
TOV TPOXO Kal EvVA AETTTOKOKKO JIAPAVTL.

» EndAewpn pe €va bonding ouvBetng pntivng,
TNPWVTAG TIG 0dNYiEG TOU KATAOKEUAOTH).

2. eVAAAAKTIKY

» EmioTpwon tng anokatdotaong otn Bdon g pe
Cojet.
» 31 ouvéxela enaiewyn pe ESPE Sil kat otéyvopa.
] Ta minpogopieg oxeTikd pe v enegepyaocia
Twv Cojet kat ESPE Sil mapakaAeiobe va
QVaTPEEETE OTIG EKAOTOTE TANPOPOPIEG
xenong!

ZUYKOAANON HE TNV TEXVIKHA OUYKOAANGNG
amoKATAOTACEWV apiyoUg oUVOETNG pNTiving

» Xpnowomnowjote ylam OUYKOAANON pia
OUYKOANTIKY] Kovia, TL.X. Compolute napaywynsg
3M ESPE. MNa nmAnpo@opieq oXeTIKA pe TNV
enefepyaoia mapakaAeiobe va avatpEEeTe OTIq

OXETIKEG 0BNYieg Xpriong!
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7. EEaTopikeuon TEXVNTWV SOVTIOV
odovTooToixiwv / pocwpiva amo
Protemp 3 Garant

TexvnTa d6vTia 030VTOOTOIXIWV

» AdporoloTe Ta TeXVNTA dOVTIA ard aKPUALKO 1y
nopoeAdvn pe Rocatec Pre 1) pe ) BorBela
TEEPLOTPEPOUEVWV EPYANEIWV.

» H ene&epyaoia Eekivd pe Rocatec Plus kat ESPE Sil,
BAEme 0dnyieg xpriong Tou cuoTtripartog Rocatec.

P> Al0OTPWHATWOOTE, TOAUEPIOTE, DIANOPPWDOTE KAL
TeAewwaote TNV epyacia pe Sinfony pe Tov yvwoto
TpOTIO.

§ TMa Adyoug alobnTIKNG OUVIOTATAL 1) AETTTT
ETUKAAUYN OAOKANPOU TOU TeXVNTOU dovTioU,
ylati og AAAN TEPIMTWON MPOKELTAL VA Yivouv
eMPAVEig oL HETARACELG TWV UALKWV.

MNpoowpiva amé Protemp 3 Garant
Aladikaaoia 4Tav MPOKEITaAI yia KaivoUpid TPoowpIva

To Sinfony uropei va eruotpwBei oe €va kawvouplo
PoowPLVO eiTe 0NV 11dN TeAelwbeioa erupaveld
TOU, €(T€ OTO UN-TEAEWOEV KABapd OTpOUA
avaoToAng o&uyovou. Kat oTig dU0 MePIMTWOoELS
ETUTUYXAVETAL TIOAU KA Tipdopuaon.

> AnouaKpuveTs Ta §€va owpata smuo)\uvonq -
T.X. OGAL0 r] pwtoua‘rd EKTPOXLOMOU- e a)\Koo)\n
KQL OTEYVAOTE UE AEPA. Ze KaBaps OTPOUA
avaoToAng o&uyodvou 1) oe KaBapod TEAELWBOEY
TIPOCWPLVO UIMOPEITE VA CUVEXIOETE TNV £pyaoia,
OTWG MEPLYPAPETAL OTO EMOUEVO Pripa.

» 310 odovTiatpeio yia Adyoug uyleviig To Sinfony
npéEmel va dooopeTpeital amno To dispenser eMAVL
o€ €va UT\oK.

» Suvexiote TNV epyaocia, OTwg MeEPLYPAPETAL OTIG
evoTNTEG »AlACTPWHATWON TOU OX1HATOG TOU
SoVvTIoU«, »[MOAUNEPLONOG« Kal »Alapdppwon Kat
OoTINBwoN«.

Aiadikacia oTav npoxalrm Yia TTPOCWPIVA, TTOU £XOUV
non TomoBeTnBei 0TO OTONA (XPNOIPOTIOINKEVA)

» AdporoijoTe o peydAn €ktaon Ty eEwTEPLKN
empavela Tou poowptvoul pe Tn Boribela
TEPLOTPEPOUEVWV EPYANEIWV.

» ArnopakpUveTe Ta E€va oOpATA ETHOAUVONG —
TLX. OAALO 1} pLviopATA EKTPOXIOMOU — e AAKOOAN
KAl OTEYVWOTE OTN OUVEXELA e agpal.

» 310 odovTiatpeio yia Adyougq uyletviig To Sinfony
npénel va dooopeTpeital amno To dispenser eMAvw
o€ €va UIAOK.

» Zuvexiote TNV epyaocia, ONwg MePLlypPAPeTaAL OTIG
evomTEG »AlACTPWHATWON TOU OXNHATOG TOU
dovTIoU«, »MOAUNEPLONOG« KAl » AlAPOPPWOn Kal
oTiABwon«.

8. E&aTopikeuon 0dovVTOOTOIXIOV

OAIKEG 080VTOOTOIYiEG
MposToipacia TnG odovToaToixiag

» Kataokeudote Tnv 0d0ovTooTolyia Pe TOV YVWoTo
TPOTIO.

» OLmeplox€q mou mpodkelTal va dlapoppwbolv
eEaTOMIKEUPEVA TIPETEL KAT' ApXV vVa
£KTPOXLOBOUV Og PEYAAN €KTAON 1) va
adporonBbouv.

» H enefepyaaia Eekiva pe Rocatec Plus 1) Softkat
ESPE Sil.

Amod0o0n 131aiTEPWV XAPAKTNPIOTIKOV OTIG
0d0VvTOOTOIYiEG

H dlapoppwon |ag odovTooTolyiag Hrnopei va yivel
TLX. KaTA Tov akdéAouBo TpoTo:

[ JlaPOPPHOTE TIG HECODOVTIEG ONAEG e UMAe
avtavyela pe 11 e

[ evioxUOTe TO XPWHA TWV OUAWV pe 110 KOKKLVO

[ TovioTe TNV 00TIKN WAZa, TTOU dlagaiveTal
(peyyicel) pe 17 Bavika

[ dlapopPOTE TA ONEia TOU dEPUATOG OE XPWHA
Kap€ — KOKKIVO pe |3 kaotavo 1 e 111 Terrakotta

0 oAokAnpwote TV epyaaia pe 19 ouAko.

» EmAéETe avaloya pe Tnv mepinTwon Tou acbevolg
TA eTOUUNTA XpWHATA.

0 Kd&be xpwua propei va avapxBei pe T1oudétepo,
yla TV eMiTeun AEMTWV anoXpWOEWV.

1 MMa v avauiEn Tov XpwpaTwy Xpnotporoleiote
€va epyaleio Kal MPoo€ETe, WOTE va Un
dnpoupynBolv GUOaAideg.

» EmotpdoTte To UAIKO O€ OTpOUATA PEYLIOTOU
mdxoug 1 mm Kat AETITUVETE Ta OTa onpeia
HETABAONG TIPOG TO AKPUAIKO TNG 0d0VTOoTOLX(aG.

» dwTomoAupepioTe EeXwPLOTA KABE OTPWHA Yia
dldotnua 5 deutepoAénTwy e To Visio Alfa.

» lMNpaypaTomojoTe ToV TEAIKO PWTOTIOAUHEPIONO
™g €Tolung odovtootolxiag oto Visio Beta Vario eri
1AenTo pe dwg ouv 14 AenTd pe pwg UM KeEVO
aépog.

» XpnowonojoTe yla T dapOpPwon AUAAKWTES
PPELES KAl ENAOTIKA OTIABWONG.

» XpnowonojoTe yla T Aeiavon To ormoyyoeidn
TpOXO, TNV TpiXlvn BoupToa kal TNV ndoTta
oTiNBwong.

> ZTIABwOoTe TIG eMpAveleg pe TIdvivn BolpToa Kat
ndota oTiABwong.

» Metd n otiABwon kabapiote Tnv odovToaTolxia
KATW anod TpexoUpevo vepod pe T Bolptoany
TOTIOBETHOTE TNV 0€ AOUTPO UTIEPTXWV.

1 Mn xpnotporoleite ouokeur| atpou!

Mepikég odovToaToIyieg

» KaAOyte pe Aemntd Oprua aAAd €Tol woTe va HnV
PeyyiCel Ta AyKloTpa i Kal TI§ OXAPES TNG HEPLKNG
odovTooTolxiag pe pol adlapavela Kat no}\uusplms
v adlapdvela oto Visio Beta Vario pe ¢pwg emi
7 AenTd ouv 10 SeUTEPOAETTA PE WG UTIO KEVO
aépog.

00 Edv d¢ dlabétete T ouokeun Visio Beta yla Tov
TIOAUHEPLONO, UMTOPEITE TIPLV TNV OAOKATpwON
G £pYaociag pe aKpUALIKO 030VTOOTOIXIWY
pixvete Mavw otnv pog adlapavela eIOIKO
TIOAUNEPEG. ‘ETOL 1 por] Tou akpuALkoU TG
odovTtooTolxiag Ba eival Kavovikn Kat poKeLTal
va anopeuyBei n dnuioupyia MPOBANUATIKOV
B€oewv MOAUpEPLOUOU.
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9. EmMKAAUYI OKEAETMOV EVIOXUUEVWV ME
iveg udAou

Vectris®
Kataokeun okeAeToU yia YEQUPEG, TO MEYIOTO, TPIMV
dovTiwv pe emKkAaAuyn Sinfony:

P Kataokeudote oUPPwva e TIG TANPOPopieq
XPONG TOV EVIOXUMEVO He (veEG UANOU OKEAETO.

MNposToipacia Tou OKEAETOU:

1n eVAAAOKTIKY):

> ApuoBo)\nms pe 05,8[6[0 TOU apyl)\lou - dlapétpou
KOKKwV: 120 pm — pe Péylotn T rieong 1 bar kat
01N OUVEXELD KalL KabapioTe Tov 0N OUVEXEW
oTNnV cuoKeUun atpou.

P Emaleipte 1O £131K6 UYPS Vectris Kal aprioTte To va
dpdoel yla dlaotnua 60 deuTEPOAETTWY.

» H mepiooeia pEmneL va oTeyVRoeL e agpa Xwpig
ixvn Aadiou.

2n evOANOKTIKA

» AppoPoAriote Tov okeAeTd pe Rocatec Soft oto
Rocatector™ mapaywyrig 3M ESPE.

» Emnaleipte otn ouveéxela pe ESPE Sil kal agriote T0
Va OTEYVWOEL YIa JLACTNHA 5 AeTTTWV.

EmkdaAuyn

4 EmKa)\ULst pe v aéla(pavsm odovtivng Slnfony
TO OPLO TNG OTEPAVNG KAl Pe Eva AETITO OTPWHA
0AOKANPO ToV okeAeTO. ToroBeTAOTE TO UAIKO
o€ OTPWHATA PEYLOTOU TIdXoug 1 mm Kat
PWTOTOAUNEPIOTE PEPOVWUEVA KABE OTPWA.

» OwkodopnoTte, cpwtono)\uusplm's SlapopPwoTe
Kal TEAELWOTE OTN OUVEXELD TNV ETKAAUY e TOV
YVWOTO TPOTIO.

Stick Tech®

Kataokeun okeAeTOU yia YEQUPEG, TO MEYIOTO, TPIMV

dovTiwv pe emkaAuyn Sinfony:

» Eurnotiote ta npoidvta Stick Tech® mplv Tnv
eneEepyaoia pe Tov evepyortointr Sinfony.

P KataokeudoTe TOV eVIOXUUEVO [E ivEG UGAOU
0K§)\8Tc') oUPPWVA WE TIG OXETIKEG TIANPOPOpPIES
XPNoEwG.

1 Ma mv npooappoyn Twv SIKTUWV VOV
udAou oTo KOAOBwWHA evdeikvuvTal
dlapaveiq KAAUTITPES, TIOU ETUTPETOUV TO
PWTOTOAUMEPLONO TOU JIKTUOU.

MNposToipacia Tou oKeAETOU

P EmnaleiPTe TIG IPOG ETUKAAUYN ETUPAVELEG ME
evepyoronTn Sinfony Kat okouTtioTE TIG WE €va
mavi rmou dev Bydadel xvoudl. Aev erutpeneTaL n
dnpoupyia opalpldinv.

EmkdaAuyn

4 El'[lKCt)\UllJTS HE TV aﬁlaq)avstu oﬁovnvnq
Slnfony TO OpLO TNG OTEPAVNG KAl e Eva AETTTO
oTPWHA OAOKANPO TOoV OKeAeTS. ToroBeTrOTE TO
UAIKS o oTpwpata péylotou Tidixoug 1 mm kat
PWTOTOAUNEPIOTE PEPOVWUEVA KABE OTPWMAL.

» OkodopunoTe, (pwtono)\uueplcrrs dlapopPwoTe
KAl TEAELWOTE OTN OUVEXELQ TNV ETILKAAUYN LE TOV
YVWOTO TPOTIO.
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FibreKor®

KaTaokeun oKeAETOU yia YEPUPEG, TO HEYIOTO, TPIOV
dovTiov pe emkaAuyn Sinfony:

» Kataokeudote oUpQwva e TIG TANPOPOopieq
XPHIONG TOV EVIOXUMEVO e {veEG UANOU OKEAETO.

» Kahuyte n)\npwq TIg lvsq udhou ue Sinfony kat
TPOOEETE, MOTE N TIEPLOXT) TOU OPioU TNG OTEPAVNG
va napapeivel eAelBepn amnod iveg udlou.

MpoeTolyacia Tou okeAETOU

» AOyw G Mapaockeung Tou okeAetoU e Sinfony
dev analteital mepAITEPw TIPoEPYATia.

EmkdAuyn
» AlaoTpwpatwote To Sinfony pe Tov yvwotd Tpdro.

DC-Tell®
Kataokeun okeAeTOU yia YEPUPEG, TO HEYIOTO, TPIWV
dovTiwv pe emkaiuyn Sinfony:

» Kataokeudote oUPPwva Pe TIG TANPOPOopIieq
XPNONG TOV EVIOXUUEVO HE iveg UANOU OKEAETO.

MpoeToiyacia Tou okeAETOU

» AppopoAriote Tov okeAeTo We Rocatec Softoto
Rocatector.

» Enaleiyte otn ouvéxela pe ESPE Sil kat agriote 10
VA OTEYVMOEL YIA SIACTNUA 5 AETTOV.

EmkdAuyn

» ErukaAUyTe pe Vv adlapdvela odovtivng
Sinfony To 6plo TNG OTEPAVNG Kal PE Eva AETITO
OTPWHA OAOKANPO TOV OKEAETO. TOTIOBETAOTE TO
UAIKO Og oTpwpaTa PEyloTou Tdxoug 1 mm kat
PWTOTOAUNEPIOTE HEPOVWHEVA KABE OTPWOMA.

» OKodounoTe, PWTOTIOAUNEPIOTE, DIALOPPHOTE
Kal TEAELWOTE OTN OUVEXELQ PE TOV YVWOTO TPOTIO
NV eMKAAUYN.

To Vectris® aroteAel onpa katateév g etatpeiag Ivoclar,

Liechtenstein

To Stick Tech® arnoteAei onjpa katateBEv g etaipeiaq Stick Tech Ltd.

Oy, Finnland

To Fibrekor® amoteAei onjpa katateBév Tng etatpeiag Jeneric Pentron,

USA

To DC-Tell® arnoteAei ofjpa katateBev g etapeiag DCS Dental AG,

Allschwill, CH

10. Anoduyn GPAAPATWV KATA THV
ene&epyacia

Alapépdpwon Tou oKEAETOU

1 H erukdAuym mpémnet va unootnpileTal eNapkmg
and Tov OKeAETO.

I Auoxepeig ouykAelolakég ox£oeLG og TepinTwon
A&Boug dlapdPPwong Tou OKEAETOU Hropolv
va 0dNyroouV OTnyv anooracn NG EMKAAUYNG
1 H€POUG AUTAG.

Adiapaveia

4 Emorpd)vsm NV adlapAavela Mavtote oe oAU
AETTA OTP®MATA, YIa vVa sEacxpa)\lers TOV
TIOAUHEPLOMO O ONO TO naxoq ™mg padag mg.
‘Eva unspBo)\qu naxV oTpwua adlapdavelag
uropei va odnyroel oe aduvapia cuykOAAnong
OTO E0WTEPLIKO TNG adlapAvelag.
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§ Mn xpnotporoleite uypo adlapdavelag rmou
€XeL 0N CUMNMUKVWBOEL, ylati £ToL pelwveTtal n
IKAVOTNTA OUYKOAANONG.

Mnv ayyiete oe kapia mepintwon pe Ta xépla
Kal U OKOUTHZeTE TNV 1181 TIOAUEPLOUEVN
adlapdvela, ylati £Tot ermpedleTal 0 XNUIKOG
Seauog.

Mnv aprjvete va napapeivel n epyacia mou €xet
eMOTpwOEel pe adlapdvela Xwpig va erukalupBei
yia didotpa peyaiutepo g 1 mpag.

AlaoTpwpdTwon

I Eruotp@ote 7o Sinfony o oTpdpaTa HEYIOTOU
Taxoug 1 mm Kkat MoAUHEPIOTE EVBIAKEDQ, YIa Va
ETUTUXETE TNV MA}PN OKANjpuvon o OAO TO
Téx0G TOU UALIKOU.

‘OTav npodKeLTal YIa AMIOKATAOTACELG e
TIEPLOOOTEPEG ETUPAVELEG KAL YIA ONIKEQ
ETUKAAUYELG, TIPETIEL VA YiveTal SIapdpPwaon Kal
PWTOTOAUHEPLONOG ETIPAVELA TIPOG ETILPAVELQL.

ZXAHa dIaoTPWHATWONG

§ 3 okoddunon g emKAAUYNG TPETEL va
TIPOOEXETE, WOTE VA TNPEITAL TO EMAPKEG TIAKOG
TV oTpwUATWV. Emtiong npémnet va npeitain
owoTh avahoyia peTa&l UAIKOU KOTTTIKOU
Xelloug Kkat UALkoU 0dovTivng, yla va emTUXETE
TOV KAAUTEPN duvaTh XPWHATIKY anddoon.

MoAupepiopog

I Mnv eAattdvete oe Kapia nepirrwon m didpkela
TIOAUEPLONOU 5 SEUTEPOAEMTWV ava Opruq
pe v ouokeun Visio Alfa. O mpooexTIKOG
eVOLANETOG TTIOAUMEPLONOG ENAXLOTOTIOLEL
Babutaia TNV cUCTOAN OAUNEPLOOU Kal
eyyuatal tnv dnpoupyia piag emukaAuyng
Xwpig Tdoelq.

Kpatdte v epyaocia mAnociov Tou avoiyuatog
€E000U TOU GWTOG, YIa VA ETUXETE TOV
KaAUTEPO duvaTO MOAUEPLIONS TOU UAIKOU.

Alatpeite mavtote kabapd To dvolypa eEGdou
ToUu PWTOG TNG ouokeunq Visio Alfa kat To
BAAapo MOAUPEPLONOU TNG CUOKeUNQ Visio Beta
Vario, yla va dlatnproete TV nMArpn Loxu
(PWTOTIOAUPEPLOHOU.

Mnv peldveTe o€ kapia repirtwon m didpketa
TOAUEPLOOU NG Visio Beta Vario, pia kat pévov
HE TNV AR PN OKA}pUVON TOU UAKOU
SlaopahiZetal n dlaTripnon Twv KaAUTEpwWY
Suvat®V OOTHTWY TOU UAIKOU.

=

Maxn TolXwHATWV o€ EMKAAUYPEIQ
I Ma v anogpuyn Bpaloswyv Tpénet va

npouvTal Ta akéAouBa Tdyn ToXWHATWY:
ErukaAUYelg oe TEPLOXES
mou e déxovTal
OUYKAELOIOKESG DUVAUELG:
ETUKOAUYELG HAONTIKWV
ETUPAVELDV:

Oyelg:

0,8 mm

1,0 mm-1,3 mm
1,0 mm

KaBapiopdg Tng emkaAuyng

1 Mnv kaBapifete TV erkAAUYN Le TNV CUOKEUT)
atpou (steamer), ylati n dlAPOPETIKY) BEPULKN

SlaoToAn Tou peTAAoU amd auTtryv g olveeTng
pntivng prnopei va odnynioetl otnv dnuioupyia
TAoeWV 01O deONO. Qg anoTéAeopa autou,
Uropei va enmakoAouBrjcouv anoomdioelg.

11. Mepimoinon Tng amokaTdoTaong

» BoupTtoioTe duvatd tnv anokatdotaon pe pia
0dovTéBoUpTOa HEONG OKANPOTNTAG KAl HE Eva
AlydTePO dLaBpwTIKS TCEA 000VTOTIACTAG.

1 Ae 6a mpémel va yiveTat n xprion éviova
SLABPWTIKWV 030OVTOTIATTWY, [Id KAl 0dnyouv oe
eEalelPn TnG OTIAMVOTNTAG TNG AMOKATACTAONG.

Mnv elodyete KIvNTEQ anomTamc’xostq oe
SlaAupata kabaplopou, Ta ornoia rtsptsxouv
EMOETIKA 6pQOTlK(1 OUOTATIKA, Yl(lTl npooBdalouv
™ OUVBETN PNTIVN KAl KATAOTPEPOUV TN
OTIATIVOTNTA TNG. AMO TNV AAAN KATAOTPEPOVTAL
HeV HIKPOBLa TNG 0BOVTIKNAG TAAKAG, XWPIG
OUWG va anopakpUveTal auti MARPwG. & autd
Ta onpeia dnuoupyeital TPooPopo £€dapog yia
MEPAITEPW EVATIOBEDN XPWOTIK®V 1} TIAAKAG.

0dnyieq nepuroinong mpog Toug acbeveiq
propouv va {ntneouv dwpedv arnd tnv 3M ESPE!

12. Emd16p0won akKIVATWV aMOKATAOTACEWYV

» EmdlopBbwveTe TIG aKivnTEG AMOKATAOTACELG TIOU
Tapouctdlouv BAARN He Wia olvBeTn pNnTivn
EUPPAENG kal To avtioTotxo bonding autng.

I I3witepa otabepéq uaKponpoesoua eivat ot
EMUSL0PBDOELG TIOU YivOVTaL O CUVBUAOHG HE
T0 olotnua Cojet.

13. Emonuadvoeig

O TOAUMEPLOPOG TWV UAIKWV eTIKAAUYNG Sinfony
ETUTPETETAL VA dlEVEPYEITAL LOVO OTIG CUOKEUEG
PwTOTOAUUEPLOMOU Visio Alfa kat Visio Beta Vario.

H AeltoupyIKn IKAvOTNTA AAAWV CUCKEUMY
PWTOTOAUMEPLOMOU deV evanOKeLTAL OTOV EAEYXO
Jag. e nepintwon xpriong aut®v n 3M ESPE dev
avahappavel kapia eudivn ya v motdnTa ToU
TIOAUNEPLOMOU.

EAAHNIKA

14. Avtevdeigeig

Ze euaioBnta dtopa dev arnokAeietal n
eualodnTomnoinon HEow Tou TPOIOVTOG. Z€ TEPITTWON
EUPAVIONG AANEPYIKWV aVTIOPAcEWY, Ba MPEmeL va
SLAKOTITETAL 1] XPNOLOTToNOoN ToU TPOIOVTOG Kat va
amopakpUVETAL AUTO TIAYPWG.

15. AnoOnkeuon kal ARn

Ta uAka Sinfony kat ot adlapdveleg Toug va Pnv
arnobnkeleTal o€ Beplokpacia avw Twv 25°C/77°F.
Na pn xpnotporoloUvTal HeTA TNV Apodo TG
nuepopnviag AMgng toug.

Ze nepintwon peyaAltepng Sidpkelag arobnkeuong
HeYAAUTEPWY TIOCOTHTWY, TLX. OE AMOBNKEG, 1 OKOVN
Kal To uypd adlapdvelag va puldocovtal og Yuxpd
meptBANoV.
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16. MAnpo@opnon neAatwv

Kavévag dev €xel ddela va napsxst oroleodNMoTe
TIANPOPOPIEG TIOU TIAPEKKAIVOUV A6 TIG TANPOPOPIES
TIOU TTAPEXOVTAL OTO TAPAV GUAAO 0BNYLHV.

Eyyonon

H 3M ESPE eyyudTtat 6Tt TO Ttapdv npotov dev €xel
ENATTOMATA UAIKWV KAl KATAOKEUNG.

H 3M ESPE AEN MAPEXEI KAMIA AAAH EITYHZH
ZYMMNEPINAMBANOMENHZ KAGE ZYNEMATOMENHZ
EIMMYHZHZ 'H EMNOPEYZIMOTHTAZ ‘H
KATAAAHAOTHTAZ 'IA ENAN IAIAITEPO ZKOMMO.

O xpriotng eivat uneUBUVOG yla Tov KaBopLopod TNG
KATAAANAGTNTAG TOU TPOIGVTOG KAl Yid TNV EPAPHOYN
Tou. Av dlaroTwBei 6Tt To Poidv auTd eival
EAATTWHATIKO EVTOG TNG TIEPLOBOU NG £YYUNONG,

1 AMOKAELOTIKY} 0UG AMOKATACTACT) KAt HOVADIKT
unoxp€won Tng 3M ESPE Ba eival n emokeun iy
avTIKataoTtaon Tou Tpoidvtog 3M ESPE.

Mepiopiopdg eubivVNg

EkTOG amod TIg MepIMTMOELG OTIOU anoyopeUeTal anod
TO Voo, N 3M ESPE dev pEpel kapia eubuvn yia
oroladnroTe anwAela i {nuia mpokurnrel ano To
mnapodv Tpoidy, eite autn eival aueon, EUpeon, BIKN,
Tuxaia 1 ouvenayouevn, aveEapTnTa ano
SlekdikoUpevn untdBeon, cuprepAapBaAvopEVNGg TNG
€yyunong, Tou cupBoAaiou, g apéAelag 1
QAVTIKELUEVIKNG euBUVNG.
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AAQABNTIKO SUPETHPIO

AdA\a ouotrpata olhavorioinong 86
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SVENSKA

Sinfony’

Ljushdrdande komposit for
framstéllning av kronor, broar, inlays
och onlays.

Bruksanvisning

™
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1. Produktheskrivning

Sinfony”, framstéllt av 3M ESPE, &r en ljushéardande
hybridkomposit bestdende av ultrafina partiklar med hdg
hallfasthet for helfasadbekladnad av skelett i metall eller
fiberforstarkta material.

Med Sinfony kan man dven framstalla helkompositinlays,
-onlays och -singelkronor utan skelett. Materialet kan
aven anvandas for individualisering av saval konfek-
tionstander i plast eller keramik som av provisorier av
Protemp”, framstéllt av 3M ESPE.

Sinfony-massornas sarskilda konsistens méjliggor en
skiktteknik, som i hog grad liknar den for keramik.

Tack vare méjligheten till mellanhérdning kan olika farger
malinriktat appliceras och fixeras.

Systemet omfattar Opaquer-, dentin- och incisalmassor
fér de 18 Vita-Classic-fargerna, intensiv-Opaquer,
Opaquer-dentiner, transparent-opal-massor, Magic-
férger och bearbetningstillbehér. Vilka massor som kan
kombineras och deras beteckningar framgdr av kombi-
nationsschemat.

Alla massor levereras i anvandningsklara dispensrar for
direkt applikation.

Sinfony Opaquer &r ett dualhdrdande system som
bestar av pulver och vétska. Ljushardningen sakerstaller
snabb och séker polymerisation. Den tillkommande
sjalvhéardningen sakerstaller darefter dven Opaquer-
materialets hérdning i skuggade omraden. Opaquer-
materialet tdcker i ett skikt om 0,1 mm.

Med Sinfony intensiv-Opaquer kan fasadens ytor fargas
in individuellt i cervikala och interdentala omraden och
vid extremt tunna skikt. Intensiv-Opaquer 10 1rosa &r
idealiskt for tackning av modellgjutna retentioner.

Alla 5 intensiv-Opaquer kan blandas med varandra och
med andra Opaquer-material.

Sinfony Opaquer-dentin méjliggér farggestaltning i
extremt tunna skikt och kan blandas med alla Sinfony-
massor. Det finns 5 Opaquer-dentinférger.

Sinfony Magic &r 11 intensivmassor for individuell
karakterisering av restaurationer, protestdander och
Protemp-provisorier. Med dessa massor kan en mangd
olika behandlingar utforas, t.ex. pa emaljsprickor, kalk-
flackar, samt betoning av cervikala omraden och fissurer.
De 4 transparent-opal-massorna ar idealiska for att skapa
incisalkantstranslucens. Magic-farger och transparent-
opal-massor kan blandas med alla Sinfony-massor,
undantaget Opaquer-material.

SVENSKA

Rocatec“systemet, framstallt av 3M ESPE, rekommen-
deras som bondingsystem. Det ar sarskilt avsett for
bearbetning med Sinfony.

[0 Spara bruksanvisningen sa lange produkten anvands.
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2. Anvandningsomraden

Sinfony:

Del- eller helfasader pa

e fastsittande kronor och broar

e teleskop- och konuskronor

e galvaniserade dubbelkronor

e attachments

e implantat-suprakonstruktioner

e adhesivbroar

e glasfiberforstarkta kronor och broar

Framstéllning av ej forstérkta
e skalfasader

® inlays och onlays

e helkompositsingelkronor

Individualisering av

® proteser

e protestander

e Protemp-provisorier

Sinfony Opaquer-material kan dérutdver anvandas

e i komhination med Cojet*System*, framstallt av
3M ESPE, for intraorala reparationer av keramik- eller
komposittandersattningar med blottad metall.

* Cojet finns inte i alla lander

» Arbetssteg
1 Observera
[ Bearbetningstips

3. Forberedelser

Forma/forbered metallskelettet

Nar Rocatec anvénds som bondingsystem kan skelettet
formas pa samma sétt som fér keramiska fasader.
Hansyn maste tas till minsta vaggtjocklek for fasader -
se avsnittet "Vaggtjocklek for fasader”. Detta fram-
stallningssatt kan inte anvandas i fall med kantbitning,
tandgnissel och andra svara bettférhallanden som
belastar restaurationen mer &n vanligt. | sédana fall
maste skelettet formas sd att fasaden far tillrdckligt
stod av t.ex. en bakre stddplatta eller ett tuggkant-
skydd.

Om mekaniska retentioner anvands istéllet for ett
bondingsystem, skall skelettframstallningen ske i
enlighet med darvid gallande regler for kompositfasad-
teknik.

» Polera, rengdr och avldgsna allt fett frén skelettet
innan det forses med fasad och behandlas med
Rocatec.
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Bondingsystem

Som kemiskt bondingsystem rekommenderas Rocatec,
som mojliggor en kantspaltfri férening mellan fasadkom-
posit och metall. Mekaniska retentioner behévs inte.

Vi har ingen kontroll dver hur andra silaniseringssystem
fungerar. Om sadana anvénds tar 3M ESPE inget ansvar
for den adhesiva féreningens kvalitet.

I For information om Rocatec-systemet, se dess
bruksanvisning.

Om inget kemiskt bondingsystem tillampas:

» Anvand konventionella retentionspérlor och korta ner
dem mot ekvatorn.

» For att forbattra den mekaniska vidhaftningen,
blastra fasadytorna med aluminiumoxid, partikelstorlek
100-250 pm.

» Rengor darefter skelettet med alkohol i ultraljud.

Forbered modellen

» Isolera gipsmodellens alla partier som kommer i
kontakt med Sinfony med madellisolering tillverkat
av 3M ESPE.

» Forslut flaskan omedelbart efter anvéndning.

U En eventuell grumlighet hos vatskan paverkar inte
isoleringsformagan.

Montering av dispenser

Transporttillslutning
Dispenserhuv  (kastas)

Fylnadsindikator

T

Dispenser-
handtag

Dosera med dispenser

Alternativ 1

» Mata ut pasta ur dispensern genom att vrida
dispenserns framdel medurs och applicera direkt.

Alternativ 2

» Dosera pastan pa en glasplatta och applicera med
pensel - storlek 1 - eller en sond. Anvénd ljusskydds-
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lock for att férhindra att pastan hardar for tidigt pa

Fargval

lattan.
plattan » Beroende pa den onskade tandfargen, 1&gg fram
motsvarande farger for fasaden.
O Med hjélp av individuellt framstallda Sinfony-
~ fargprover kan tandfargen och alla dess nyanser
> g bestdmmas redan i patientens mun. En Sinfony-
férgskala med separata ofyllda férgskedar kan
/ kopas i handeln.

‘:’ O Sérskilt vid framstélining av indirekta inlays
rekommenderas att fargprover av rent dentin tas
fram for fargval i patientens mun.

Doseringshjalp Fargtabell
Med doseringshjalpen kan alltid samma méngd pasta
doseras per "klick”. P4 s s&tt kan reproducerbara Opaquer- Dentin- Incisal-
blandningar med identisk sammanséttning framstéllas. material: massor: massor:
0A0-0D4 D A0-DD4 E1-E4
Intensiv- Opaquer- Emalj-
Opaquer dentin: effekt-
massor
101 rosa D01 ljusgul E5 polarvit
102 orange D02 gul E6 solgul
103 brun D03 orange
104 violett-grd | DO4 ljusgron
Dispenserstill |05 ockra DO5 gulgron
Dispenserstéllet h§r plats fi)'roupp ti.lll 5dispen.srar, klaora Magic Transparent-
att greppas, och héller dem sa att fargmarkeringen pa Intensiv- opal-
dispenserhéattan latt kan ses. massor: massor
I1 oceanbld T1 neutral
12 atlantis T2 gul
I3 kastanj T3 bla
[4 havanna T4 gra
I5 orange
16 kaki
[7 vanilj
I8 honungsgul
19 gingiva
110 rod
[11 terrakotta
Kombinationstabell efter Vita-Classic-farger
AO*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |BO*| B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
Jfa?eﬁ?;‘l“e" 0A0|0AT|0A2|0A3|0A3,5/0A4/0B0|0B1|0B2|0B3|0B4|0C1|0C2|0C30C4{0D2/0D3|0D4
18 dentinmassor|DAQ|DA1|DA2|DA3/DA3,5DA4/DB0|DB1{DB2(DB3|DB4{DC1|{DC2{DC3|DC4/DD2|DD3{DD4
4 incisalmassor | E1 | E2 | E2 | E3| E3 | E4 | E1| ET|E1|E3| E3|E4|E3|E3| E4| E4|E3|E3

*Inte tillgangligt i alla lander.
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Opaquer-dentinerna motsvarar endast pa ett ungefar
tandfargerna, det exakta fargvalet ar beroende av de
tillfalliga fargforhallandena:

e D01+ D02 for Vita-Classic-farg A, B och D, beroende

pa klarhet

DO 3 for sérskilda orange effekter, t.ex. vid farger fran

f:a Ivoclar, Liechtenstein

D02 + D04 fér Vita-Classic-farg C och D, beroende pa

klarhet

DOG5 for sérskilda morkgra-gron effekter, t.ex. hos &ldre

tander

O Vid tandhalsskiktning och nar mindre omraden
skall tackas punktuellt rekommenderas en blandning
av 1/3 Opaquer-dentin och 2/3 dentin. Sddana
blandningar dr mindre fargintensiva och férandrar
dérigenom den egentliga tandférgen i mindre
omfattning.

O Individuellt framstallda fargskedar underlattar
aven hér val av Opaquer-dentin och association till
den utvalda tandfargen. En Sinfony-fargskala med
ofyllda fargskedar kan képas i handeln.

4, Fasadframstillning

Skelettet som forbehandlats med Rocatec silaniseras med

ESPE™ Sil, tillverkat av 3M ESPE.

Information om detta: se bruksanvisning for Rocatec-

system.

» Lat ESPE Sil torka i 5min och tack skelettet senast
efter 15 min med Sinfony Opaquer-material.

Bearbeta Opaquer-material

» Valj dnskad farg med hjélp av kombinationstabellen for
Opaquer-pulver.

» Skaka pulvret.

» Dosera pulver och vatska i keramikplattans trag i

viktférhdllandet 1:1.

O Sinfony Opaquer-material kan dven doseras fritt.
Overdosering av pulver - tjock, graddliknande
konsistens - paskyndar, underdosering - tunn,
graddliknade konsistens - fordrdjer stelningen.
0BS: vid kraftig underdosering av pulver hardar
inte Opaquer-materialet!

[ Hall vid dosering av vatskan flaskan lodratt med
oppningen nedat och vanta nagra sekunder.

Pa detta sétt doseras lika stora droppar.

1 Opaquer-vatska &r ljuskanslig och lattflyktig varfor
flaskan maste aterforslutas omedelbart efter
anvandning.

1 Anvénd inte belagda blandningsblock. Friktions-
partiklar férsamrar vidhaftningsformagan vid
metall.

1 Blanda inte Opaquer-materialet pa en plan yta.
Losningen dunstar d& snabbare och produkt-
egenskaperna paverkas.
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» Blanda med plastspatel i 45 sek (!). Bearbetningstiden
ar 5 min vid 23°C rumstemperatur.

U Blandningstiden far under inga omstandigheter
andras, eftersom pulvrets katalysatoriska bestands-
delar helt skall kunna |8sas upp i vatskan.

U Anvdnd inte metallspatel, eftersom partiklar kan
medfora fargférandringar.

I Fortunna inte Opaquer-material som bérjat stelna
i efterhand med Opaquer-vatska, eftersom de
polymerkedjor som bildats inte kan l6sas upp.
Darigenom paverkas bondingens styrka.

» Applicera Opaquer-materialet tunt med en ren engangs-
pensel, tillverkad for 3M ESPE - pa liknande satt som
washbrand vid keramikfasader. Mellanpolymerisera
sedan med en Visio™ Alfa-apparat, tillverkad av 3M ESPE.
Applicera darefter ytterligare ett tdckande skikt.
» For applicering och ljushardning av Opaquer-skiktet
- vdlj alternativ 1, om skelettet &r sa litet att applice-
ringen per enhet och den 10 sek Idnga mellanpoly-
merisationen per yta inte tar l&ngre tid &n Opaquer-
materialets 5 min l&nga bearbetningstid.

eller:

- vélj alternativ 2, om skelettet ar sd stort att
appliceringen per enhet och den 10 sek langa
mellanpolymerisationen per yta tar langre tid &n
Opaquer-materialets 5 min l&nga bearbetningstid.

Alternativ 1

Applicera Opaquer-material pa fasadyta efter fasadyta och

ljushdrda varje yta separat i 2x 5 sek med Visio Alfa-

apparaten eller i 10 sek med Elipar~apparat, tillverkad av

3M ESPE. Fortsétt pa detta sétt tills alla fasadytor ar helt

tackta med Opaquer-material.

U Hall Opaquer-materialets yta s& néra ljusledar-

oppningen som mdjligt, utan att vidréra den, for att
sakerstélla en snabb och fullsténdig hardning.

Alternativ 2

Applicera ett jamnt lager Opaquer-material pa alla
fasadytor och polymerisera med 7 min ljus plus 10 sek
ljus med vakuum i Visio" Beta Vario, tillverkad av

3M ESPE.

U En polymerisation med 1 min ljus och 14 min ljus
med vakuum skulle avldgsna inhibitionsskiktet
och dérigenom avsevart férsamra den kemiska
vidhaftningen vid nasta skikt!

» Applicera darefter ytterligare ett skikt, sa att metallen
ar helt tackt. Mellanpolymerisera efter det.
Anvand harvid aterigen antingen alternativ 1 eller
alternativ 2.

» Kontrollera hérdningen av hela fasadytan, t.ex. med
hjalp av en pensels traskaftspets.
U Vidror darvid forsiktigt fasadytan, stick inte igenom
penseln dnda in pa metallen!
» Om Opaquer-material fastnar pé penselskaftet,
ljusharda ytterligare en gang.
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I Omraden med Opaquer-material som inte hardat
helt, efterhérdar tillsammans med de Sinfony-skikt
som applicerats senare, men kan fororsaka striation
vid skiktappliceringen.

I Vidrér i detta stadium absolut inte Opaquer-
materialets yta med handerna och torka inte
heller av det. Detta kan forsémra den kemiska
vidhaftningen vid kompositen.

» Borja genast med skiktningen s fort fasadytan &r helt
tackt och Opaquer-materialet polymeriserat.

1 Den polymeriserade Opaquer-materialytan bor inte
ligga langre &n 1-2 timmar utan fasad.

1 Om Opaquer-materialytan far ligga en langre tid
luftexponerad kan reaktiva bestandsdelar torka och
eventuellt fororenas. Detta ger samre vidhaftning
mellan Opaguer-materialet och Sinfony-massorna!

Bearbetning av intensiv-Opaquer

Den hdga andelen fargpigment medfor att ljusgenom-

trangningen blir mindre. Darfor méste polymerisations-

tiden forlangas vid blandningar med intensiv-Opaguer.
I Enbart intensiv-Opaquer 102-105 far inte bearbetas!

» Tillsatt intensiv-Opaquer med en penselspets i en liten
portion av den blandade Opaquer fér resp. tandférg,
tills 6nskad individuell fargnyans erhallits.

» Tack skelettet som vanligt med Opaquer-material.
Applicera intensiv-Opaquer-blandningen precis dar den
individuella infargningen behovs.

» Polymerisera blandningar med liten andel intensiv-
Opaquer med Visio Alfa i 10 sek (= 2 exponerings-
cykler).

» Polymerisera blandningar med en hdg andel intensiv-
Opaquer med Visio Alfa i 30 sek (= 6 exponerings-
cykler), eller i Visio Beta Vario med 7 min ljus och
10 sek ljus med vakuum.

Intensiv-Opaquer 101 rosa r idealisk for att tacka modell-

gjutretentioner, kan blandas som vanligt opakmaterial och

appliceras for sig.

» Polymerisera intensiv-Opaquer 101 rosa i Visio Beta
Vario med 7 min ljus och 10 sek ljus med vakuum,
vilket férhindrar striation i protesplasten.

Bearbetning av Opaquer-dentin

Sinfony Opaquer-dentiner kan kombineras med alla
Sinfony-massor.

1 Pagrund av den hdga opaciteten &r det sérskilt
viktigt att massor appliceras endast i skikt upp
till max. 1 mm, for att sakerstalla en fullstandig
hardning.

Bearbetning av Magic-intensivfarger

I Iblandningar med hog andel Sinfony Magic-massor
minskar ljusgenomtrangningen. Sddana blandningar
maste polymeriseras med 2-3 ganger normal
exponeringstid, = 10-15 sek, = 2-3 exponerings-
cykler med Visio Alfa.

» For individuell gestaltning av fasaden skall Sinfony
Magic-massor doseras pa en glasplatta.
» Blanda in fargerna med ett instrument i dentinmassan

eller applicera enbart dessa i mycket tunna skikt, max.
0,5mm.

O Intensivfargerna kan anvandas i inbdddade skikt
eller pa ytan.

[J Vid standardblandningar kan de olika fargerna
doseras reproducerbart med doseringshjalpen.

0 Magic-fargerna 19 Gingiva, 110 Rod och 111 Terra-
kotta passar sérskilt bra till tandkdttsimitationer.

emaljkil

kalkflack eller effekt

emaljspricka
Fyliningsimitation aldersflack
Uppbyggnad av tandformen
Incisalmassa metall

dentinmassa

Opaquer-
dentinmassa

» For uppbyggnad av en tandform finns tvd méjligheter
Alternativ 1:
Applicera massan direkt ur dispensern pa skelettet.
Alternativ 2:
Dosera 6nskad méngd pasta pa en glasplatta och

modellera restaurationen med pensel - storlek 1 - eller
en sond.

I Om pensel anvénds, bor den forst fuktas med
aktivatorvatska och sedan strykas ut for att undvika
luftblasor.

» Bygg upp hela restaurationen i skikt om max. 1 mm.
Ljushérda varje yta for sig med Visio Alfa.

» Korrigeringar kan goras med skalpell.

» Forslut dispensern omedelbart efter anvandning, for att
undvika proppbildning!
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Pabéttring av dispersionsskikt

Har dispersionsskiktet av misstag vidrorts med fingrarna
eller blivit fororenat, maste det appliceras pa nytt.

» Rengtr den fororenade ytan med en luddfri duk.

» Applicera Sinfony Aktivator med en kort ren pensel och
gnid in den Iatt. Ljusharda inte!

» Fortsatt att applicera ytterligare skikt s& som beskrivs i
avsnittet "Uppbyggnad av tandformen”.

Observera vid uppbyggnad av tandformen

1 Tandformen borde byggas upp utan stérre
tidsmassiga avbrott for att sékerstalla optimal
vidhaftning och for att undvika féroreningar.

I Sinfony som polymeriserats med Visio Alfa fér inte
slipas. | annat fall kan sprickor uppsta till foljd av
den mekaniska pafrestningen, vilket kan leda till
avsprangning.

Uppbyggnad av tandformen i tva steg

I Uppbyggnad av tandform i tvé steg - 1) dentin-
uppbyggnad, darefter polymerisation i Visio Beta
Vario, nedslipning och 2) incisaluppbyggnad -
bor endast tillampas i “nodfall”. Oavsett hur
noggrann man an &r, ar vidhaftningen mellan
dentinet, som hdrdats i vakuum, och det dérefter
applicerade materialet i genomsnitt endast 80 %
av materialets egentliga hallfasthet. Av detta skal
maste man alltid foredra kontinuerlig uppbyggnad
till fardig tandform med paféljande slutpolymerisa-
tion. Detta tillvdgagangssatt ger den kvalitativt
basta foreningen!

» Ar det ett ngdfall och incisaluppbyggnad eller form-

korrigeringar maste ske efter polymerisationen i

Visio Beta Vario, maste absolut de arbetssteg som

beskrivs i avsnittet “Korrigering efter efterbearbetning”

féljas.

Fargkontroll

Sinfony polymeriseras enbart av ljus. Den fotoinitiatior
som behdvs for polymerisationen har sjalv en gulaktig
fargton, som bleks bort forst under slutpolymerisationen

i Visio Beta Vario. Foljaktligen kan en definitiv fargkontroll
ske forst efter slutpolymerisationen.

Polymerisation

» Mellanpolymerisera varje enstaka skikt i 5 sek med
Visio Alfa.

I Om alltfor tjocka skikt appliceras och hardas utan
tillracklig mellanhardning kan spanningar uppsta.
Foljden kan bli avsprangningar!

I Vid mellanpolymerisation blir ett dispersionsskikt
kvar pa kompositytan som ar nodvéndigt for vid-
haftningen vid nésta skikt. Detta dispersionsskikt
far inte avldgsnas!
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U Rengor regelbundet kvartsstaven i Visio Alfa-
apparaten.
Tillvdgagangssatt: se bruksanvisningen till Visio
Alfa.
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» Slutpolymerisationen sker i Visio Beta Vario utan
modell, med 1 min ljus plus 14 min ljus med vakuum.

I Under polymerisationen forlorar fotoinitiatorn sin
gulaktiga férg och Sinfony nér dnskad translucens.

I Hall alltid Visio Beta Varios polymerisations-
kammare ren. Rengér regelbundet reflektorn bakom
lamporna.

Tillvdgagangssatt: se avsnittet “Underhall” i bruks-
anvisningen till Visio Beta Vario.

[ Starka fororeningar i polymerisationskammaren
mjukgdrs vid sténgt lock med isopropanol eller
etanol och torkas av med en duk.

U Aceton och &ttikester Idser upp gummitatning,
anvand darfér inte dessa medel!
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Efterbearbetning och polering

Férst efter slutpolymerisationen i Visio Beta Vario kan
fasaden efterbearbetas och poleras med roterande instru-
ment. Anvand dérvid sug.

1 Fasaden bor inte vara tunnare &n 0,8 mm.

I Ocklusalfasader under 1 mm &r kontraindicerade.

For optimal efterbearbetning av Sinfony ingér i Master
Set ett efterbearbetningsset med slip- och polerverktyg
fran Hager & Meisinger - bestallningsnummer se
forpackningen - och polerpasta Opal fran Renfert -
bestallningsnummer 520. Dessa produkter kan kdpas
direkt fran tillverkaren. Med det tillvdgagangssatt som
beskrivs nedan uppnds en ypperlig hogglans.

Tillvagagangssitt med efterbearbetningssetets
verktyg

» Efterbearbeta konturerna med korsskurna frésare.

» Glatta darefter ytan med forst brun och sedan gron
gummipolerare.

I De grona gummipolerarna lampar sig sérskilt bra
for dvergangar till metall.

» Forpolera alla ytor med den vita svamptrissan utan
polermedel.

1 Anvénd inte pimpstenspulver!

» Anvand en getharsborste och t.ex. Acrypol fran Bredent
for interdentalutrymmena.

» Polera till slut upp hégglans med den lilla bomulls-
svabben och hdgglanspolerpasta Opal.

» Efter poleringen rengdrs arbetet under rinnande vatten
med en medelhard borste eller i ultraljudbad.

1 Anvénd inte ngstralblaster eftersom
metallens och kompositens olika varme-
expansion leder till spanningar i bondingen.
Foljden kan bli avsprangningar.

5. Korrigering/reparation

Korrigering efter efterbearbetning
1 Se avsnittet "Uppbyggnad av tandform i tva steg”!

» Rugga upp den yta som skall korrigeras och torrbléstra
med oljefri luft.

0 Angstraleblastra inte och rengdr inte med vatten!
» Applicera ESPE Sil och I8t torka i 5 min.

» For att aterstélla dispersionsskiktet applicera Sinfony
Aktivator med en kort ren pensel och gnid in den latt.
Ljushérda inte!

» Torka bort dverskottet med en luddfri duk, gnid inte.

» Bygg darefter som vanligt upp tanden i skikt, mellan-
polymerisera med Visio Alfa, slutpolymerisera med
Visio Beta Vario, efterbearbeta och polera.

U Pélagt material far inte slipas forran efter slut-
polymerisationen i Visio Beta Vario.

» Rengdr under rinnande vatten efter poleringen.
Anvand inte angstralblaster!

Reparation av anvénda restaureringar

» Rugga upp den yta som skall korrigeras och torrblastra
med oljefri luft.

1 Angstraleblastra inte och rengdr inte med vatten!

» Applicera Rocatec Plus pa den yta som skall repareras,
se bruksanvisningen till Rocatec System.

» Applicera ESPE Sil och It torka.

» Applicera darefter Sinfony som vanligt, mellan-
polymerisera med Visio Alfa, slutpolymerisera med
Visio Beta Vario, efterbearbeta och polera.

I Palagt material far inte slipas forran efter slut-
polymerisationen i Visio Beta Vario.

» Rengdr under rinnande vatten efter poleringen.
Anvénd inte dngstralblaster!

6. Helkompositrestaureringar

Preparationsriktlinjer
e Utprdglad bevel eller cirkuldr step

e \/dggtjocklek minst 0,8 mm cirkuldr; 1,0-1,3 mm ocklusal;
1,0 mm vid skalfasader/facetter.

e Smalast vid inlays 1,5mm, helst 2,0 mm
e Kavitetsvaggar 4° divergens mot ocklusal

Framstéllning av helkomposit inlays, onlays, kronor,
skalfasader/facetter.

» For exakt kontroll av kontaktpunkterna - i synnerhet vid
inlay- och onlayframstélining - maste utéver master-
modellen en osdgad kontrollmodell framstéllas.

» Blockera underskar inom preparerade omraden pa
mastermodellen med ett ljust, om méjligt farglost vax.

I Fargade vaxer paverkar den translucenta kompo-
sitens fargintryck.

U Anvdnd inga ljushardande material, eftersom dessa
férenas med Sinfony.

» Markera preparationsgransen.

» Fukta kaviteten/pelaren 2x med Ivoclar Separator® och
blas sedan torrt.
* Ivoclar Separator &r en produkt fran Ivoclar, Liechtenstein

I Det farinte ligga kvar ndgra smapolar.

» Ldgg fram Sinfony-massan i dnskad méngd pa en
glasplatta.

[ Skydda pastorna under modelleringen med ett
ljusskyddslock.

» Bygg upp restaurationen med vanliga instrument steg
for steg i skikt om max. T mm.
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» Mellanpolymerisera varje skikt separat i 5 sek med
Visio Alfa. Om restaurationen har flera ytor, ljusharda
ytorna efter varandra.

I Skikttjocklek 6ver 1 mm kan medftra spanningar i
kompositen.

O Gupp och vulster kan appliceras med tunna sonder
och nervnélar.

O Tack pelare som missfargats av amalgam med
Opaquer-dentin, anvand for 6vrigt for en standard-
uppbyggnad dentin-, incisal- och tillrackligt med
transpamassa.

O For ytterligare stabilitet, i synnerhet vid avtagning
av MOD-inlays, modellera de approximala kanterna
nagot tjockare, men inte langre (!).

» Korrigera eventuella tidiga kontakter i férpolymeriserat
tillstdnd med en skalpell, slipa inte restaurationen!

» Lyft restaurationen frdn modellen.

» Sluthérda i Visio Beta Vario med 1 min ljus plus
14 min ljus med vakuum.

» Efterbearbeta s& som &r vanligt vid fasader.
Se avsnittet “Efterbearbetning”.

Forberedelser i laboratoriet for inprovning

Som avtagningshjalp fér tandldkaren kan en liten
kompositkula polymeriseras fast. Denna underldttar
inprovningen och kan avldgsnas efter cementeringen.

Forberedelser hos tandlakaren for fastséttning
Alternativ 1
» Rugga upp restaurationen basalt ifrdn med ett fint borr.

» Applicera en kompositbonding. Félj tillverkarens
anvisningar.

Alternativ 2
» Applicera Cojet pa restaurationen basalt ifran.
» Applicera darefter ESPE Sil och [at torka.

1 Se respektive bruksanvisning for information om
bearbetning av Cojet och ESPE Sil!

Adhesiv fastsattning av helkompositrestaureringar

» For fastsdttning anvand adhesivcement, t.ex.
Compolute™, tillverkat av 3M ESPE. Se respektive
bruksanvisning for information om bearbetningen!

1. Individualisering av protestander/
Protemp 3 Garant-provisorier
Protestander

» Rugga upp protestander av plast eller keramik med
Rocatec Pro eller roterande instrument.

» Forbehandla med Rocatec Plus och ESPE Sil, se bruks-
anvisningen till Rocatec System.
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» Applicera Sinfony i skikt, polymerisera och efter-
bearbeta som vanligt.

U Avoptiska/estetiska skal rekommenderas att hela
protestanden far ett tunt skikt, eftersom material-
odvergangar annars blir synliga.

Protemp 3 Garant-provisorier
Tillvdgagangssitt vid nya provisorier

Sinfony kan pé ett nyframstallt provisorium appliceras
saval pa den efterbearbetade ytan som pa det ej efter-
bearbetade rena inhibitionsskiktet. | bégge fallen erhalls
mycket god vidhé&ftning.

» Avldgsna fororeningar - t.ex. saliv eller slipdamm -
med sprit och bldstra torrt. Vid ett rent inhibitionsskikt
eller ett efterbearbetat rent provisorium, arbeta vidare
s& som beskrivs i nasta steg.

» Vid anvandning i tandlékarpraktiken skall Sinfony av
hygieniska skal doseras ur dispensern pa ett block.

» Fortsatt arbeta i enlighet med vad som beskrivs i
avsnitten “Uppbyggnad av tandformen”, “Polymerisa-
tion”, "Efterbearbetning och polering”.

Tillvdgagangssitt vid anvanda provisorier

» Rugga upp ytan pé provisoriet generdst med roterande
instrument.

» Avldgsna fororeningar - t.ex. saliv eller slipdamm -
med sprit och bldstra torrt.

» Vid anvandning i tandlékarpraktiken skall Sinfony av
hygieniska skal doseras ur dispensern pa ett block.

» Fortsatt arbeta i enlighet med vad som beskrivs i
avsnitten “Uppbyggnad av tandformen”, “Polymerisa-
tion”, "Efterbearbetning och polering”.

8. Individualisering av proteser

Helproteser
Forberedelse av protesen
» Framstall protesen som vanligt.

» Borja med att dver en stor yta slipa ned eller rugga upp
de omraden som skall individualiseras.

» Forbehandla med Rocatec Plus eller Soft och ESPE Sil.

Individuell karakterisering av protesen

Individualisering av protesen kan ske pa foljande satt,
tex.

[0 imitera blaskimrande interdentalpapiller med
|1 oceanbld,

[ fdrstdrka gingivafargen med 110 réd,
[0 antyd underliggande bensubstans med |7 vanilj,
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0 ge huddelar en brunréd ton med 13 kastanj eller
111 terrakotta,

O fullborda modelleringen med 19 gingiva.
» Valj nskad férg efter respektive patientfall.

O Alla farger kan blandas med T1 neutral, for att
skapa mjuka fargeffekter.

1 Blanda fargerna med ett instrument och se till att
inga blasor arbetas in.

» Applicera massan i skikt om max. 1 mm och modellera
dvergangarna tunt ut till protesplasten.

» Ljusharda varje skikt separat med Visio Alfa i 5 sek.

» Polymerisera darefter protesen i Visio Beta Vario med
1min ljus plus 14 min ljus med vakuum.

» Efterarbeta med korsskurna frésare och gummipolerare.
» Glatta med svamptrissa, getharsborste och polerpasta.
» Polera med bomullssvabb och hégglanspolerpasta.

» Efter poleringen rengdrs protesen under rinnande
vatten med borste eller i ultraljudbad.

1 Anvand inte angstrélblaster!

Modellgjutproteser

» Tack fasaderna tunt, men tdackande, med Opaquer-
material rosa. Ljushdrda Opaquer-materialet i Visio
Beta Vario med 7 min ljus plus 10 sek ljus med
vakuum.

[0 Om polymerisationen inte kan skei Visio Beta-
apparat kan pérlpolymerisat strds pa det rosa
Opaquer-materialet innan protesen fardigstalls
med protesplast. Darigenom rinner protesplasten
till utan problem och striation undviks.

9. Fasadbekladnad av glasfiberforstarkta
skelett

Vectris®

Skelettframstallning for maximalt 3-leds broar med
Sinfony-fasad:

» Framstall glasfiberforstérkt skelett i enlighet med
bruksanvisningen.

Skelettforberedelse:

Alternativ 1:

» Bléstra skelettet med 120 pm aluminiumoxid vid ett
tryck pa max. 1 bar och angstralblastra darefter.

» Applicera Vectris vatmedel och 13t verka i 60 sek.
» Torka dverskottet med oljefri luft.
Alternativ 2:

» Blastra skelettet med Rocatec Soft i Rocatector”,
tillverkad av 3M ESPE.

» Applicera darefter ESPE Sil och Iat torka i 5 min.

Fasadbekladnad

» Framstall kronkanten och ett tunt 6verdrag dver hela
skelettet med Sinfony Opaquer-dentin. Arbeta i skikt
om max. 1 mm och ljushérda varje skikt for sig.

» Bygg darefter upp, ljushérda och efterbearbeta fasaden
som vanligt.

Stick Tech®

Skelettframstallning for maximalt 3-leds broar med
Sinfony-fasad:

» Infiltrera Stick Tech®produkter fore bearbetning med
Sinfony Aktivator.

» Framstall glasfiberforstarkt skelett i enlighet med
bruksanvisningen.

0 Foranpassning av glasfiberndt pa pelare lampar
sig transparenta hattor, genom vilka natet kan
ljushérdas.

Skelettforberedelse

» Véat de ytor som skall klds med fasad med Sinfony
Aktivator och torka av med en luddfri duk. Det far inte
ligga kvar ndgra smapélar.

Fasadbekladnad

» Framstall kronkanten och ett tunt dverdrag dver hela
skelettet med Sinfony Opaquer-dentin. Arbeta i skikt
om max. 1 mm och ljushérda varje skikt separat.

» Bygg dérefter upp, ljushérda och efterbearbeta fasaden
som vanligt.

FibreKor®

Skelettframstallning for maximalt 3-leds broar med
Sinfony-fasad:

» Framstall glasfiberforstarkt skelett i enlighet med
bruksanvisningen.

» Tdck glasfibrerna helt med Sinfony och se till att
kronkantomradet &r fritt fran glasfibrer.

Skelettforberedelse

» Tack vare skelettframstéllningen med Sinfony behdvs
inga ytterligare forberedelser.

Fasadbekladnad

» Bygg upp med Sinfony i skikt som vanligt.

SVENSKA

DC-Tell®

Skelettframstallning for maximalt 3-leds broar med
Sinfony-fasad:

» Framstall glasfiberforstéarkt skelett i enlighet med
bruksanvisningen.

Skelettforberedelse

» Blastra skelettet med Rocatec Soft i Rocatector.

» Applicera darefter ESPE Sil och lat torka i 5 min.
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Fasadbekladnad

» Framstall kronkanten och ett tunt 6verdrag 6ver hela
skelettet med Sinfony Opaquer-dentin. Arbeta i skikt
om max. 1 mm och ljushérda varje skikt separat.

» Bygg upp, ljushérda och efterbearbeta fasaden som
vanligt.

Vectris® &r ett registrerat varumarke for Ivoclar, Liechtenstein

Stick Tech® &r ett registrerat varumarke for Stick Tech Ltd. Oy, Finland

Firbrekor® &r ett registrerat varumarke for Jeneric Pentron, USA
DC-Tell® &r ett registrerat varumérke fér DCS Dental AG, Allschwill, Schweiz

10. Undvikande av fel vid bearbetningen

Skelettframstéllning
1 Skelettet méste ge fasaden tillrackligt stod.

1 Svéra bettforhallanden kan vid felaktig skelett-
utformning medftra att fasaden eller delar av den
abraderas eller spjalkas.

Opaquer-material

I Applicera alltid Opaquer-materialet i mycket tunna
skikt for att sakerstalla fullstandig hardning.
Ett alltfor tjockt skikt Opaquer-material kan medfora
att vidhaftningsformagan inom Opaquer-materialet
sviktar.

1 Anvand inte fortjockad Opaquer-vatska, eftersom
detta minskar vidhaftningsférmagan.

I Ror aldrig med handerna vid hardat opakmaterial
och torka inte av det, eftersom den kemiska
féreningen kan skadas.

I Arbete som forsetts med opakmaterial far inte ligga
léngre &n 1timme utan fasad.

Skiktapplicering
I Applicera Sinfony i skikt om max. 1 mm och
mellanpolymerisera, for att sakerstalla fullstandig
hardning.
1 Vid fleryts restaurationer eller vid helfasad skall yta
for yta pabyggas och ljushardas.

Skiktschema

1 Se vid fasaduppbygganden till att skikttjockleken
och att relationen mellan dentin- och incisalmassan
ar korrekt for att uppna optimal fargeffekt.

Polymerisation

1 Visio Alfa-polymerisationen pa 5 sek. far absolut
inte avkortas. Noggrann mellanpolymerisation
minimerar stegvist polymerisationskrympningen
och garanterar en spanningsfri fasad.

I Hall arbetet s& nara ljusledardppningen som méjligt
for att erhalla optimal hardning.

106

U Sealltid till att Visio Alfa-apparatens ljusledar-
6ppning och Visio Beta Vario-apparatens poly-
merisationskammare &r rena, for att erhalla full
ljuseffekt.

I Visio Beta Vario-polymerisationen far absolut inte
avkortas, eftersom endast fullstandig hardning
garanterar optimala materialegenskaper.

Véaggtjocklek vid fasader

U For att forebygga frakturer maste féljande
vaggtjocklekar héllas:

Icke-ocklusionsbarande fasad: 0,8 mm
Ocklusalfasad 1,0 mm-1,3 mm
Facetter 1,0 mm

Rengoring av fasader

U Rengor inte med angstralblaster, eftersom metal-
lens och kompositens olika vdrmeexpansion kan
leda till spanningar i bonden. Avsprangning kan bli
féljden.

11. Skotsel av tandersittning

» Borsta tandersattningen kraftigt med en medelhérd
tandborste och geltandkrdm med endast liten slip-
effekt.

I Kraftigt slipande tandkramer bér inte anvandas,
eftersom dessa paverkar tandersattningens polityr.

U Légg inte avtagbar tandersattning i rengdrings-
[6sningar, eftersom de aggressiva amnena i
sadana losningar angriper kompositen och forstor
polityren. Dessutom forstérs visserligen bakterierna
i belaggningarna, men sjalva beldggningarna
avlagsnas inte helt. Och pa dessa kan sedan ytter-
ligare beldggningar fasta annu béttre.

I Skatselanvisningar for patienten kan bestéllas
gratis frdn 3M ESPE!

12. Reparation av fastsittande tanderséttning

» Reparera defekta, fastsittande tandersattningar med
ett fyliningskomposit och tillhérande bonding.

U Reparationer som bygger pé Cojet-systemet ar
extra hallbara.

13. Observera

Polymerisation av Sinfony-fasadmaterial far endast ske

i ljushérdare Visio Alfa och Visio Beta Vario. Vi har ingen
kontroll 6ver hur andra ljushardare fungerar. Om sadana
anvands tar 3\M ESPE inget ansvar for polymerisationens
kvalitet.
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14. Biverkningar

Hos kansliga personer kan sensibilisering genom produkten
ej uteslutas. Om allergiska reaktioner uppstar bér man
sluta anvanda produkten och avlagsna den fullstandigt.

15. Forvaring och hallbarhet

Forvara inte Sinfony-massor och -Opaquer vid tempera-
turer 6ver 25°C/77 °F.

Anvands inte efter utganget forbrukningsdatum.

Om storre mangder skall forvaras under langre tid,
t.ex. i lager, maste Opaquer-pulver och -vatska férvaras
svalt.

16. Kundinformation

Ingen har tillatelse att Idmna ut ndgon information som
awviker fran den information som ges i detta instruktions-
blad.

Garanti

3M ESPE garanterar att denna produkt ar fri frdn material
och tillverkningsdefekter. 3M ESPE UTFASTER INGA
ANDRA GARANTIER, INKLUSIVE UNDERFORSTADDA
GARANTIER ELLER SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR
ETT SPECIFIKT SYFTE. Anvéndaren &r ansvarig for att
avgdra produktens lamplighet i en specifik applikation.
Om denna produkt visas vara defekt inom garantitiden

ar kundens enda krav och 3M ESPEs enda &tagande att
reparera eller byta ut produkten.

ANSVARSBEGRANSNING

| annat fall &n da lag sa foreskriver & 3M ESPE inte
ansvarig for forlust eller skada som orsakas av denna
produkt, oavsett direkt, indirekt, speciell, oavsiktlig eller
som konsekvens, oavsett av bedyrad teori, inklusive
garanti, kontrakt, férsumlighet eller direkt ansvar.
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suomi

Sinfony”

Valokovettuva yhdistelmamuovi
kruunujen, siltojen, inlayden ja
onlayden valmistukseen
Kayttéohjeet

Tuoteseloste
Kayttoalueet

Valmistelut
Metallirungon suunnittelu/esivalmistelut
Sidosjarjestelma
Mallin valmistaminen
Annostimen asennus
Annostelu annostimesta
Annostusapuvalineet
Annostimen alusta
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Opaquer:in tydstaminen
Intensiv-Opaquer:in tydstdminen
Opaque-Dentin:in tydstdminen
Magic-intensiivivérien tydstaminen
Hampaan rakennus ja muotoilu kerrostamalla
Vérikontrolli
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Viimeistely ja kiillotus

Muutos/korjaus
Muutos viimeistelyn jalkeen
Kuluneiden tdiden korjaus

Taysyhdistelmamuoviset tygt
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Taysyhdistelmdmuovisten inlayden, onlayden, kruunujen,
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Valmistelut laboratoriossa sovitusta varten

Esivalmistelut kiinnitysté varten hoitavan hammaslaakarin
vastaanotolla

Taysyhdistelmamuovisten téiden adhesiivinen kiinnitys

Proteesihampaiden/Protemp 3 Garant-véliaikaistoiden
karakterisointi

Proteesihampaat

Protemp 3 Garant véliaikaistyGt

Proteesien karakterisointi
Kokoproteesit
Mallivaluproteesit

Lasikuituvahvisteisten runkojen pinnoittaminen
Vectris®
Stick Tech®
FibreKor®
DC-Tell®

Tydstovirheiden vélttéminen
Rungon suunnittelu
Opaquer
Kerrostus
Kerrostuskaavio
Polymerisainti
Pinnoitteille vaaditut seindméapaksuudet
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Proteesin hoito
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109
10

10
10
110
110
110
110
m
m
m

12
12
13
13
13
13
14
14
14

15
15
15

115
115

15
116

116
116

116
116
116

M7
n7
7
7
n7
7
18
118

18
18
18
18
118
18
18
18
19
19
19
19
19
19
19
120

1. Tuoteseloste

3M ESPEn valmistama Sinfony" on valokovetteinen hieno-
partikkelinen hybridiyhdistelmamuovi, joka on erittdin luja
ja soveltuu siksi metallisten tai kuituvahvisteisista mate-

riaaleista valmistettujen tukirakenteiden téyspinnoitukseen.

Sinfony:sta voidaan valmistaa myds tdysyhdistel-
méamuovisia inlayta, onlayta seka yksittdiskruunuja ilman
tukirakennetta. Kéyttoalueita ovat samoin muovisten tai
keraamisten valmishampaiden sekd 3M ESPEn valmistama
Protemp*véliaikaist6iden karakterisointi.

Sinfony-materiaalien erikoiskoostumus mahdollistaa
pinnoitustekniikan, joka muistuttaa erittdin laheisesti
keraamista pinnoitustekniikkaa. Valikovettamismahdolli-
suuden ansiosta voidaan yksittdisiad véreja levittaa ja
kiinnittaa tarkalleen haluttuun kohtaan.

Jarjestelma kasittaa Opaquer-, Dentin- ja inkisaalipastat
kaikissa 18 Vita-Classic-variessd, lisaksi Intensiv-Opaquer,
Opaque-Dentin, Transparent-Opal-pastat, Magic-varit
sekd tyovalineet. Materiaaliyhdistelma ja sen nimike
[6ytyy yhdistelmékaaviosta.

Kaikki materiaalit ovat kayttévalmiissa annostimissa
suoraa annostelua varten.

Sinfony Opaquer on kaksoiskovetteinen jdrjestelma,
joka koostuu jauheesta ja nesteesta. Valokovetuksen
ansiosta taataan nopea ja riittdvad polymerisaatio. Taman
jalkeen tapahtuva itsekovettuminen takaa myds Opaquer:in
kovettumisen varjoalueilla. Opaquer on peittéva 0,1 mm:n
vahvuisena kerroksena.

Sinfony Intensiv-Opaquer:eita kaytetaan pinnoitepintojen
karakterisointiin ja varjdykseen kervikaali- ja interden-
taalialueilla erittdin ohuina kerroksina. Intensiv-Opaquer
101 roosa soveltuu erittdin hyvin mallivaluretentioiden
peittamiseen. Kaikki 5 Intensiv-Opaquer:ia on sekoitetta-
vissa keskendan ja muiden Opaquer:ien kanssa.

Sinfony Opaque-Dentin mahdollistaa variensommittelun
adrimmdisen ohuina kerroksina ja on sekoitettavissa
kaikkien Sinfony-pastojen kanssa. Opaque-Dentin on
saatavana b5 eri varind.

Sinfony Magic késittaa 11 intensiivipastaa téiden,
proteesihampaiden ja Protemp-véliaikaistdiden
karakterisointiin. N&illa materiaaleilla voidaan saavuttaa
mitd erilaisimpia vaikutteita, kuten esim. kiilleséroja,
kalkkilaiskia seka kervikaalialueiden ja fissuurien
korostusta. Neljd Transparent-Opal-pastaa ovat sopivat
ihanteellisesti inkisaalikarkien lapikuultavuuksien
valmistamiseen. Magic-varit ja Transparent-Opal-pastat
ovat sekoitettavissa kaikkien Sinfony-pastojen kanssa
Opaquer:ia lukuun ottamatta.

suomi

Sidosjarjestelmaksi suositellaan 3M ESPEn valmistamaa
Rocatec®jarjestelmaa; koska tdma jarjestelma on
erityisesti suunniteltu kaytettavaksi yhdessa Sinfony:n
kanssa.

0 Taman tuotteen kayttdohjeita tulee sdilyttaa koko
kayton ajan.
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2. Kayttoalueet

Sinfony:

Osittais- tai tdyspinnoittaminen seuraavissa tapauksissa:
e iintedt kruunut ja sillat

e teleskooppi- ja kartiokruunut

e galvaaniset kaksoiskruunut

e kiinnikkeet

¢ implantaattien paallerakenteet

e sidostettavat sillat

e |asikuituvahvisteiset kruunut ja sillat

Seuraavien vahvistamattomien tiden valmistus:
e [aminaattikuoret

e inlayt ja onlayt

e tdysyhdistelmamuoviset yksittdiskruunut

Seuraavien tdiden karakterisointi:
e proteesit

e proteesihampaat

e Protemp -véliaikaistyot

Sinfony Opaquer liséksi seuraaviin tdihin:

e Keramiikka- tai yhdistelmamuovihampaiden intraoraali-
nen korjaus, kun metalli on paljastunut kédytettdessa
3M ESPEn valmistamaa Cojet“System*:ia.

* Cojet:ia ei saada kaikista maista.

» Tydvaiheet
1 Huomio
[ Ty6stovihje

3. Valmistelut

Metallirungon suunnittelu/esivalmistelut

Kaytettdessa Rocatec-sidosjarjestelmaa runko voidaan
valmistaa samalla tavalla kuin keraamiselle pinnoitteelle.
Talléin on huomioitava pinnotteille vaaditut vahim-
mdisseindmévahvuudet - katso kohdasta “Pinnotteille
vaaditut seindmapaksuudet”. Talla rakennemuodolla on
rajoituksensa karkipurennassa, bruksismissa tai muissa
vaikeissa purentaolosuhteissa, joissa tyohén kohdistuu
normaalia voimakkaampi rasitus. Runko on tehtdva naissa
tapauksissa siten, ettd esim. selkdlevy tai inkisaalireunan
suojus tukevat riittdvasti pinnoitetta.

Jos sidosjdrjestelman sijasta kdytetdan mekaanisia
retentioita, runko tehddan vastaavien yhdistelmamuovi-
pinnoitetekniikoiden ohjeiden mukaan.

» Runko kiillotetaan, puhdistetaan ja siita poistetaan
rasva ennen pinnoitusta ja Rocatec-kasittelya.
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Sidosjarjestelma

Kemialliseksi sidosjarjestelmaksi suositellaan Rocatec:ia,
joka mahdollistaa pinnoitusyhdistelmdmuovin ja metallin
saumattoman liittymisen toisiinsa ilman mekaanisia
retentioita.

Muiden silanointijarjestelmien kdyttévarmuus ei ole
tiedossamme. 3M ESPE ei ota vastuuta sidoksen laadusta
muita silanointijarjestelmia kaytettdessa.

U Lue Rocatec-jarjestelmad koskevat tiedot
vastaavista kayttdohjeista!
Kaytettdessa kemiallista sidosjarjestelmaa:

» Kdytetdan tavanomaisia retentiokuulia ja ne
lyhennetaan tasaajaan asti.

» Mekaanisen kiinnittymisen parantamiseksi
suihkutetaan laminaattipintoja alumiinioksidilla,
jonka raekoko on 100-250 pm.

» Runko puhdistetaan lopuksi alkoholissa ultradénella.

Mallin valmistaminen

» Kaikki Sinfony:n kanssa kosketuksiin joutuvat
kipsimallit eristetddn 3M ESPEn valmistamalla
mallieristeeelld.

» Pullo suljetaan heti kayton jélkeen.

1 Nesteen mahdollinen saostuminen ei héiritse
eristysta.
Annostimen asennus

Dispenserin
tulppa

Kuljetussuoja
(heitetdan pois)

Pinnankorkeuden naytto

maks.

0

Dispenserin
kadensija

Annostelu annostimesta

Vaihtoehto 1

» Pasta kuljetetaan annostimesta kiertdamalla
annostimen etuosaa myo6tapaivaan ja ruiskutetaan
suoraan.

Vaihtoehto 2

» Pasta annostetaan lasilevylle ja levitetddn pens-
selilla - koko 1- tai sondilla. Kéyta valonsuojakantta,
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jotta véltetddn pastan ennenaikainen kovettuminen Virivalikoima

lasilevylla. » Haluttua hammasvaris vastaava vari asetetaan

valmiiksi pinnoitusta varten.

O Yksilllisesti valmistettujen Sinfony-varimallien
avulla voidaan hampaan véri eri sdvyineen valita jo

, & potilaan suussa. Sinfony-vérimalli, jossa on yksit-
- téiset tayttdmattdmat varilusikat, on saatavana
jalleenmyyjilta.
|1 [0 Varsinkin epésuorien inlayden valmistukseen suosi-
L tellaan vdrimallin valmistusta puhtaasta dentiinista
varin valitsemiseksi potilaalle.
Viritaulukko
Annostusapuvélineet
Annostelumekanismin avulla voidaan annostella Opaquer: Dentiini- Inkisaali-
“napsautusta” kohden aina sama maara pastaa. Tama pastat pastat
mahdollistaa toistettavissa olevien, koostumukseltaan 0A0-0D4 |DAO-DD4 E1-E4
identtisten sekoitteiden valmistuksen.
Intensiv- Opaque- Enamel-
Opaquer: Dentine: Effekt-pastat
01 roosa | DO1 vaalean- E5 Polar valkoinen
|02 oranssi keltainen E6 Sun keltainen

|03 ruskea | DO2 keltainen

|04 violetin- | DO3 oranssi
harmaa | DO4 vaalean-vihred

|05 okra DO5 kellanvihred

Annostimen alusta Magic Transparent-

Annostimen alustalla voi olla jopa 5 annostinta, ja Intensiivi- Opal-

annostimien kansien véri voidaan tunnistaa heti. pastat pastat
[1 meren-sininen | T1 neutraali

|2 Atlantis T2 keltainen
I3 kastanja T3 sininen
|4 Havanna T4 harmaa
|5 oranssi
16 khaki
|7 vanilja
I8 hunajan-
keltainen
19 gingiva
[10 punainen
[11 terrakotta

Yhdistelmataulukko Vita-Classic-varien mukaan

AD*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |B0*| B1 | B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

18 Opaquer 0A0|0AT|0A2/0A3/0A3,5/0A4/0B0j0B1|{0B2|0B3]0B4|0C1|0C2{0C3|0C4/0D2[0D3|0D4

st |DA0DAI|DAZ|DA3|D A3 5|DAJ DBO| DBT|DBZ|DB3{DBA|DCT|DC2|DC3 DCA D2 DD3|DD4
e | E1| 2| E2| 3| E3 | E4|E1| E1| E1|E3| E3|E4[E3|E3|E4| EA|EDE3

* Ei saada kaikista maista.

m

suomi
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Opaque-Dentine:t voidaan maarata vain suunnilleen

hampaan varin mukaan; tarkka valinta maaraytyy

kulloistenkin variolosuhteiden mukaan:

e D01+ D02 Vita-Classic-vareille A, B ja D, vaaleudesta

riippuen

DO 3 erikoisiin oranssi-efekteihin, esim. lvoclar:in,

Liechtenstein, véreihin

D02 + D04 Vita-Classic vareille A, B ja D, vaaleudesta

riippuen

DO5 erikoisiin tummanharmaa-vihred-efekteihin, esim.

vanhemmissa hampaissa

0 Hampaankaulan pinnoituksiin ja jos pienid alueita
on peitettava pistemaisesti, soveltuvat 1/3 Opaque-
Dentin ja 2/3 Dentin-seokset. Tallaisten seosten
vériteho on heikompi, minkd vuoksi ne myds
muuttavat varsinaista hampaan varia vahemman.

O Yksilollisesti valmistetut varimallit helpottavat
myds tassd oikean Opaque-Dentine:n valitsemista
ja ryhmittdmista valitun hampaanvarin mukaan.
Sinfony-vérimalli, jossa on tdyttdmattomat
vérilusikat, on saatavana jalleenmyyjilta.

4. Pinnoitteen valmistaminen

Rocatec:illa esikasitelty runkorakenne silanoidaan

3M ESPEn valmistamalla ESPE" Sil:illa. Tata

koskevat tiedot: katso vastaavista Rocatec -jarjestelman

kayttoohjeista.

» ESPE Sil:in annetaan kuivua 5 minuuttia ja
runkorakenne peitetadn viimeistdan 15 minuutin
kuluttua Sinfony Opaquer:ella.

Opaquer:in tydstaminen

» Varid vastaava Opaquer-jauhe valitaan yhdistel-
mataulukon mukaan.

» Jauhetta ravistellaan.

» Jauhe ja neste annostellaan seossuhteessa 1:1 kera-
miikkalevyn syvennykseen.

O Sinfony Opaguer:ia on mahdollista annostella
myds vapaasti. Jauheen yliannostus - paksu
kermamainen konsistenssi - nopeuttaa kovettu-
mista, ja jauheen aliannostus - ohut kermamainen
konsistenssi - hidastaa kovettumista.

Huomio: jos jauhe on tuntuvasti aliannosteltu,
Opaquer ei kovetu!

[0 Nestettd annosteltaessa pidetaan pulloa
kohtisuorassa suu alaspdin ja odotetaan muutama
sekunti. Talla tavalla annostetaan yhdenmukaisia
tippoja.

I Opaquer-neste on valonherkk4 ja helposti haihtuva;
siksi pullo on suljettava heti kayton jalkeen!

I Pinnoitettuja sekoituslehtidita ei saa kayttaa;
hierteet heikentévat metalliin kiinnittymista.

1 Opaquer:ia ei saa sekoittaa tasaisella pinnalla,
silla liuos haihtuu nopeammin ja tuoteominaisuudet
heikkenevét.
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» Muovilastalla sekoitetaan 45 sekuntia ().
Tyt6skentelyaika on 5 minuuttia 23°C:n huoneen-
|dmpdotilassa.

I Sekoitusaikaa on ehdottomasti noudatettava,
jotta jauheen katalysaattoriaineosat padsevat
liukenemaan kokonaan nesteeseen.

I Metallilastaa ei saa kayttaa; hierteet saattavat
aiheuttaa varimuutoksia.

U Opaquer:ia, joka on alkanut kovettua, ei saa
ohentaa jalkikdteen Opaquer-nesteelld, koska jo
muodostuneet polymeeriketjut eivat liukene enda.
Téma johtaa sidoksen heikkenemiseen.

» Opaquer levitetdan ohuelti kertakayttéiselld 3M ESPElle
valmistatulla pensselilld - samaan tapaan kuin
keraamisten pinnoitteiden opaakkivarjdyksessa. Sen
jalkeen valipolymerisoidaan 3M ESPEn valmistamalla
Visio™ Alfa-laitteella. Téman jalkeen levitetdan seuraava
peittava kerros.
» Opaquer-kerroksen levittdmiseksi ja valokovettamiseksi
- valitaan vaihtoehto 1, jos runkorakenne on niin
pieni, ettd levitys yksikkdd kohti ja 10 sekunnin
valipolymerisointi pintaa kohti eivat kestd yhteensa
kauempaa kuin Opaquer:in 5 minuutin tyéstoaika,

tai

- valitaan vaihtoehto 2, jos runkorakenne on niin suuri,
ettd levitys yksikkda kohti ja 10 sekunnin valipoly-
merisointi pintaa kohti kestévat yhteensd kauemmin
kuin Opaquer:in 5 minuutin tyéstaika.

Vaihtoehto 1

Opaquer levitetdan jokaiselle pinnoitettavalle pinnalle

erikseen ja jokaista pintaa valokovetetaan yksittdin

2 x 5sekuntia Visio Alfa-laitteella tai 10 sekuntia

3M ESPEn valmistamalla Elipar™:illa. Talld tavalla toimi-

taan, kunnes kaikki pinnoitettavat pinnat ovat peittyneet

kauttaaltaan Opaquer:illa.

U Nopean ja taydellisen kovettumisen takaamiseksi

Opaquer-pintaa pidetadn mahdollisimman l&helld
valokarked, kuitenkaan sitd koskettamatta.

Vaihtoehto 2

Opaquer:ia levitetdan tasaisesti kaikille pinnoitettaville
pinnoille ja polymeroidaan 7 minuuttia valolla plus
10 sekuntia valolla vakuumissa 3M ESPEn valmista-
massa Visio” Beta Vario:ssa.

I Polymerisaatio 1:n minuutin valolla plus 14:n minuu-
tin valolla vakuumissa eliminoisi inhibitiokerroksen
ja heikentdisi huomattavasti kemiallista sitomista
seuraavaan kerrokseen!

» Tdmén jélkeen levitetdén seuraava kerros, niin
ettd metalli on taysin peittynyt. Seuraavaksi
vélipolymeroidaan jalleen. Tassd kédytetdan myos
joko vaihtoehtoa 1 tai 2.

» Koko pinnoitettavan pinnan kovettuminen tarkistetaan
esim. puisen pensselinkarjen avulla.

U Pinnoitettavaa pintaa kosketellaan varovasti;
pensselid ei saa tyontaa lapi metalliin asti!



SEITE 113 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

» Jos Opaquer kiinnittyy pensselinvarteen, valotetaan
uudelleen

I Opaquer-alueet, jotka eivét ole viela kovettuneet
kokonaisuudessaan, kovettuvat yhdessa jalkeenpdin
levitetyn Sinfony-kerroksen kanssa. Ne saattavat
kuitenkin aiheuttaa pinnoitettaessa poimuja.

1 Tassa vaiheessa Opaquer-pintaa ei saa missaan
tapauksessa koskettaa kasin tai pyyhkid, jotta
ei hairitd kemiallista sidosta yhdistelmdmuovin
kanssa.

» Kun kuoripinta on tysin peitossa ja Opaquer poly-
meroitunut, pinnoitus aloitetaan valittémasti.

1 Polymeroituneen Opaquer-pinnan ei tulisi olla
1-2 tuntia kauempaa pinnoittamattomana.

1§ Pinnoittamattoman Opaquer-pinnan sdilyttdminen
ilman vaikutuksen alaisena johtaa reaktiokykyisten
ainesosien kuivumiseen ja mahdolliseen
likaantumiseen. Tamd vahentad Opaquer:in ja
Sinfony-materiaalien valista sidostumiskykya.

Intensiv-Opaquer:in tydstaminen
Suuren varipigmenttiosuuden johdosta valonlapitunkeutu-

vuus on véhdisempi. Siksi Intensiv-Opaquer:ia. siséltdvien
seosten polymerointiaikaa on pidennettava.

I Intensiv-Opaquer 102-105:tt4 ei saa kayttaa
sellaisenaan!

» Intensiv-Opaquer:ia sekoitetaan pensselinkdrjittdin
pieneen maaradn kulloisenkin hampaanvérin mukaan
valmiiksi sekoitettuun Opaquer:iin niin kauan, kunnes
yksilollinen varisdvy on saavutettu.

» Runkorakenne peitetddn totuttuun tapaan Opagquer:illa;
Intensiv-Opaquer-seosta levitetadn samalla niihin
kohtiin, joissa yksil6llinen vérjdys on tarpeen.

» Seokset, joissa on vahdiset maarat Intensiv-Opaquer:ia,
polymeroidaan Visio Alfa:lla 10 sekuntia, = 2 valotus-
jaksoa.

» Sekoitteet, joissa on suuret maarat Intensiv-Opaquer:ia,
polymeroidaan Visio Alfa:lla 30 sekuntia = 6 valotus-
jaksoa, tai Visio Beta Vario:ssa 7 minuuttia valolla ja
10 sekuntia valolla vakuumissa.

Intensiv-Opaquer 101 roosa (pink) soveltuu erittéin hyvin
mallivaluretentioiden peittdmiseen ja se sekoitetaan
kuten tavallinen Opaquer ja levitetadn sellaisenaan.

» Intensiv-Opaquer |0 1roosa polymeroidaan Visio Beta
Vario:ssa 7 minuuttia valolla ja 10 sekuntia valolla
vakuumissa; tdma estad poimujen syntymisen
proteesimuoviin.

Opaque-Dentin:in tydstaminen
Sinfony Opaque-Dentin:eitd voidaan yhdistelld kaikkien
Sinfony-materiaalien kanssa.

I Korkeamman opaakkisuutensa johdosta on tarkeas,
ettd materiaalit levitetddn korkeintaan 1 mm:n
kerrospaksuuksin, jotta saavutetaan taydellinen
kovettuminen.

» Hampaanmuodon rakentamiseksi on olemassa kaksi

Magic-intensiivivarien tydstaminen

I Seoksissa, joissa on suuret maarat Sinfony Magic-
materiaaleja, valonldpaisykyky heikkenee!
Téllaiset seokset on polymerisoitava Visio Alfa:lla
2-3-kertaisella valotusajalla, = 10-15 sekuntia,
= 2-3 valotusjaksoa.

» Sinfony Magic-materiaalit annostetaan lasilevylle

pinnoitteen yksil6llistdmiseksi.

» Varit sekoitetaan instrumentilla tai levitetaan

sellaisenaan erittdin ohuin kerroksin, max. 0,5 mm.

O Intensiivivéareja voidaan seka kerrostaa etta kayttaa
pintaan.

[0 Annostusapumekanismin avulla eri vérit voidaan
standardisekoitteissa tuottaa uudelleen tasalaa-
tuisina.

0 Magic-varit 19 gingiva, 110 punainen, ja |11 terra-
kotta soveltuvat erinomaisesti ikenen jéljentdmiseen.

kiillekiila
tai efekti

kalkkildiska

kiillesdrg

tdyteimitaatio vanhuuden ldiskat

Hampaan rakennus ja muotoilu kerrostamalla

Inkisaalipasta metalli

dentiinipasta

Opaque-
Dentin-pasta

mahdollisuutta

Vaihtoehto 1:

Materiaalit levitetdan suoraan annostimesta rungon
padlle.

Vaihtoehto 2:

Tarvittavat pastamadrat annostetaan lasilevylle, ja tyd
muotoillaan pensselilld, koko 1, tai sondilla.

I Pensselig kaytettdessa, se on kostutettava ensin
aktivaattorinesteessa ja sivelleltava jalleen, jotta
valtytadn ilmakuplilta.

suomi

13



SEITE 114 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

» Koko tyd rakennetaan pinnoittain max. 1 mm:n
kerrospaksuuksin ja jokainen pinta valokovetetaan
yksittain Visio Alfa:lla.

» Korjaukset voidaan suorittaa leikkausveitsella.

» Annostin suljetaan jalleen heti kdyton jalkeen, jotta
valtetaan paakkujen syntyminen!

Dispersio-kerroksen uusiminen

Jos dispersio-kerrosta on kosketettu vahingossa
sormin tai jos se on kontaminoitunut, on se levitettava
uudelleen.

» Kontaminoitunut pinta pyyhitdan néyhtdamattomalla
liinalla.

» Sinfony-aktivaattori levitetdan lyhyelld puhtaalla
pensselilld ja hierotaan kevyesti. Ei saa valokovettaa!

» Pinnoitusta jatketaan kuten kohdassa “"Hampaan
rakennus ja muotoilu kerrostamalla” on selostettu.

Ohjeita hampaanmuodon rakentamiseksi

I Koko hampaanmuodon rakentamisen tulisi
tapahtua ilman viivettd, jotta taataan optimaalinen
sidostuminen ja valtetadn kontaminaatiot.

I Visio Alfa:lla polymerisoitua Sinfony:a ei saa
hioa. Mekaanisen rasituksen johdosta saattaa
muutoin syntya halkeamia, jotka aiheuttavat
lohkeamia.

Hampaanmuodon rakentaminen 2:ssa vaiheessa

I Hampaanmuodon rakentaminen 2:ssa vaiheessa -
1. dentiinipinnoitus, sitten polymerisaatio
Visio Beta Vario:ssa, hiominen tasaiseksi ja
2. inkisaalikerrostus - tulisi suorittaa vain “hétata-
pauksissa”. Jopa mita huolellisimman tydskentelyn
jalkeen on vakuumissa kovetetun dentiinin ja sen
jalkeen kerrostetun materiaalin valinen sidoslujuus
keskimé&arin vain 80% varsinaisesta materiaali-
lujuudesta. Tasta syystd suositellaan ensijaisesti
hampaan rakennuksen suorittamista loppuun asti
ja sen jalkeen suoritetaan loppupolymerointi.
Téalla menettelytavalla saavutetaan laadullisesti
parhain sidos.

» Jos ilmenee hatatapaus ja inkisaalipinnoituksia tai
muotokorjauksia on tehtéva Visio Beta Vario:ssa
suoritetun polymerisaation jalkeen, niin on ehdottomasti
noudatettava kohdassa “Muutos viimeistelyn jdlkeen”
selostettuja tyovaiheita.

Virikontrolli

Sinfony polymeroituu vain valossa. Polymerisaatioon
tarvittavalla fotoinitiaattorilla on kellahtava ominaisvari,
joka haalistuu vasta loppupolymerisaation aikana

Visio Beta Vario:ssa. Lopullinen vérikontrolli on siksi
mahdollista vasta loppupolymeraation jalkeen.
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Polymerisointi

» Jokaista yksittéista kerrosta valipolymeroidaan
5 sekuntia Visio Alfalla.

U Liian paksujen kerrosten levittdminen ja kovet-
tuminen ilman riittdvaa valikovettamista johtaa
jannitteiden syntyyn. Seurauksena saattaa olla
lohkeamia!

U Vélipolymeroinnissa yhdistelmamuovipinnalle jaa
dispersio-kerros, jota tarvitaan sidostumiseen
seuraavan kerroksen kanssa. Tata dispersio-kerrosta
ei saa poistaa!

U Visio Alfa:n kvartsipuikko puhdistetaan
saannéllisin valiajoin.
Menettely: katso Visio Alfa-kayttGohjeet.

DD
/|
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» Loppupolymeroainti Visio Beta Vario:ssa tapahtuu ilman
kipsimallia, 1 minuutti valolla plus 14 minuuttia
valolla vakuumissa.

I Fotoinitiaattori menett4a kellertavan varinsa
polymerisaation aikana, ja Sinfony saavuttaa
halutun lapikuultavuuden.

U Visio Beta Vario:n polymerointikammio on pidettava
aina puhtaana. Lamppujen takana oleva heijastin
puhdistetaan saannallisin véliajoin.

Menettely: katso Visio Beta Vario-kdyttdohjeet
kohdasta “Huolto”

O Polymerointikammion voimakkaat likaantumat
liotetaan suljetun kannen alla isopropanolissa tai
etanolissa ja poistetaan pyyhkeelld.

I Asetoni tai etikkaesteri liuottaa kumitiivisteet; siksi
niitd ei saa kayttaa!
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Viimeistely ja kiillotus

Laminaatti viimeistelldan ja kiillotetaan porilla vasta
Visio Beta Vario-laitteessa suoritetun loppupolymeroinnin
jalkeen. Tassa on kaytettava imua!

1 Pinnoitteen vahimmaispaksuuden ei tulisi alittaa
0.8 mm.

1 Alle 1mm:n vahvuiset purupintapinnoitteet eivat
ole soveltuvia (kontraindikaatio).

Sinfony:n optimaalista viimeistelyd varten on Master
set:issd Hager & Meisinger:in viimeistelysetti hionta- ja
kiillotusinstrumentteineen; katso tilaus-n:o pakkauksesta,
sekd Renfert:in Opal-kiillostuspasta, tilaus-n:0 520.
Nama tuotteet ovat saatavissa suoraan valmistajilta.
Seuraavassa kuvatulla menettelytavalla saavutetaan
erinomainen loistokiilto.

Tyoskentely viimeistelysetin sisaltamilla
instrumenteilla

» Muodot viimeistelldan ristihammastetuilla jyrsimilla.

» Pinta tasoitetaan ensiksi ruskeilla ja sen jalkeen
vihreilld kumikiillottimilla.

1 Vihreat kumikiillottimet soveltuvat erityisesti
metallin ja muovin rajapinnoille.

» Kaikki pinnat kiillotetaan ensiksi valkoisella sienen
reunalla ilman kiillotusainetta.

1 Hohkakivijauhetta ei saa kaytt4a!

» Interdentaalitiloihin kdytetadn vuchenkarvaharjaa ja
esim. Acrypol:ia, valmistaja Bredent.

» Koko pinnoite kiillotetaan lopuksi pienilld puuvilla-
laikoilla ja Opal-loistokiiltopastalla.

» Tyd puhdistetaan kiillotuksen jalkeen juoksevan veden
alla keskikovalla harjalla tai ultradanikylvyssa.

I Héyrypuhdistinta ei saa kéyttaa, koska
metallin ja yhdistelmdamuovin erilainen
lampolaajeneminen johtaa jannitteiden
syntymiseen. Seurauksena saattaa olla
lohkeamia!

5. Muutos/korjaus

Muutos viimeistelyn jalkeen

I Huomioi tassa luku "Hampaanmuodon rakentaminen
2:ssa vaiheessa”!

» Korjattavat pinnat karhennetetaan ja puustataan
6ljyttomalla ilmalla.

I Eisaa hoyryttas eiké puhdistaa vedella!
» ESPE Sil:id levitetdan ja annetaan kuivua 5 minuuttia.

» Dispersio-kerroksen uusimiseksi Sinfony-aktivaattori
levitetdan lyhyelld puhtaalla pensselillé ja hierotaan
kevyesti. Ei saa valokovettaa!

» Ylijadmat taputellaan ndyhtaamattomalld pyyhkeelld;
ei saa pyyhkia.

» Tdmén jélkeen pinnoitetaan totutulla tavalla, vélipoly-
meroidaan Visio Alfa:lla, loppupolymeroidaan Visio
Beta Vario:lla, viimeistelldan ja kiillotetaan lopuksi.

§  Jalkeenpdin levitetyn materiaalin saa hioa vasta
loppupolymeroinnin jalkeen Visio Beta Vario:ssa.

» Kiillottamisen jalkeen puhdistetaan juoksevan veden
alla; héyrypuhdistinta ei saa kayttaa!

Kuluneiden téiden korjaus

» Korjattavat pinnat karhennetetaan ja puustataan
6ljyttomalla ilmalla.

I Eisaa hoyryttas eiké puhdistaa vedella!

» Korjattava alue pinnoitetaan Rocatec Plus:lla; katso
Rocatec-jarjestelman kayttdohjeita.

» ESPE Sil:id levitetdén ja annetaan kuivua.

» Sinfony kerrostetaan totutulla tavalla, vélipolymeroidaan
Visio Alfa:lla, loppupolymeroidaan Visio Beta Vario:lla,
viimeistellaan ja kiillotetaan lopuksi.

§  Jalkeenpain levitetyn materiaalin saa hioa vasta
Visio Beta Vario:ssa suoritetun loppupolymeroinnin
jalkeen.

» Kiillottamisen jélkeen puhdistetaan juoksevan veden
alla; hdyrypuhdistinta ei saa kdyttaa!

6. Taysyhdistelmdmuoviset tyot

Preparointiohjeet
o Selked viistehionta tai pyored olkapadhionta

e Seindmapaksuudet vahintaan 0,8 mm ympériinsa,
1,0-1,3 mm oklusaalisesti, 1,0 mm laminaateissa/
faseteissa.

e |sthmus inlayssa 1,5 mm, mieluummin 2,0 mm
e Kaviteettiseindmat ,4° avautuma oklusaalisesti

suomi

Taysyhdistelmé@muovisten inlayden, onlayden,
kruunujen ja laminaattien/fasettien rakentaminen

» Kontaktikohtien tarkaksi kontrolloimiseksi - varsinkin
inlayn ja onlayn valmistuksessa - valmistetaan
tyémallin lisaksi sahaamaton kontrollimalli.
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» Tyomallin allemenot eliminoidaan vaalealla,
mahdollisimman varittémalla vahalla.

1 Vérilliset vahat muuttavat lapikuultavan
yhdistelmdmuovin varivaikutelmaa.

1 Valokovetteisia materiaaleja ei saa kayttaa;
ne sitoutuvat Sinfony:iin.

» Preparointiraja piirretaan.
» Kaviteetti/pilari kostutetaan 2x Ivoclar Separator*:illa
ja puustataan sen jalkeen.

* Ivoclar Separator on on Ivoclar-tuote, Liechtenstein

1 Nestelaiskid ei saa esiintyd enda.

» Vastaavat maarat Sinfony-materiaaleja asetetaan
valmiiksi lasilevylle.

[0 Pastat suojataan valolta muotoilun ajaksi
valonsuojakannella.

» Ty0 rakennetaan totutuilla instrumenteilla vaihe
vaiheelta korkeintaan 1 mm kerroksin.
» Jokaista kerrosta valipolymeroidaan yksittdin

5 sekuntia Visio Alfa:lla. Monipintaisissa tdissa

valokovetetaan pinta pinnalta.

J YIi 1 mm:n kerrospaksuudet saattavat johtaa
jannitteisiin yhdistelméamuovissa.

O Kuspit ja harjanteet voidaan tehda helposti ohuilla
sondeilla tai hermoneuloilla.

O Amalgaamista vdrjdytyneet pilarit peitetdan
Opaque-Dentin:illd, muutoin standardipinnoitteisiin
kaytetadn Dentin:id, inkisaalipastaa ja riittdvasti
Transpa-pastaa.

[0 Aproksimaalireunat muotoillaan hieman paksum-
miksi, mutta ei pidemmiksi (!), jotta saavutetaan
parempi stabiliteetti, varsinkin MOD-inlayta
poistettaessa.

» Varhaiskontaktit korjataan veitselld esipolymeroidussa
tilassa; tyota ei saa hioa!!

» Tyd poistetaan mallilta.

» Loppukovetus suoritetaan Visio Beta Vario:ssa

1 minuutti valolla plus 14 minuuttia valolla

vakuumissa.

» Viimeistely suoritetaan kuten aina laminaattitdissa.

Katso "Viimeistely”.

Valmistelut laboratoriossa sovitusta varten

Hoitavalle hammaslaakarille voidaan polymeroida
yhdistelmdmuovikuula irrotusavuksi. Tama helpottaa
sovitusta ja se voidaan poistaa sementoinnin jalkeen.

Esivalmistelut kiinnitysta varten hoitavan
hammaslaakarin vastaanotolla

Vaihtoehto 1

» Taytteen sidospinnat karhennetaan hienolla poralla

» Yhdistelmamuovisidosmateriaali annostellaan;
tdssa on huomioitava valmistajan antamat ohjeet.

Vaihtoehto 2

» Taytteen sidospinnat pinnoitetaan Cojet:illa.
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» Sen jdlkeen levitetadn ESPE Sil:id ja annetaan kuivua.

I Cojet:in ja ESPE Sil:in tydstdohjeita koskevat tiedot
katsotaan vastaavista kdyttdohjeista!

Taysyhdistelmamuovisten toiden adhesiivinen

kiinnitys

» Kiinnitykseen kaytetaan adhesiivisementtia, esim.
3M ESPEn valmistama Compolute™. Tydstoohjeita
koskevat tiedot katsotaan vastaavista kayttdohjeista!

1. Proteesihampaiden/Protemp 3 Garant-
valiaikaistoiden karakterisointi

Proteesihampaat

» Muoviset tai keraamiset proteesihampaat karhennetaan
Rocatec Pre:ll4 tai porilla.

» Esikdsitelladn Rocatec Plus:lla ja ESPE Sil:ill&; katso
Rocatec-Sytem kdyttdohjeita.

» Sinfony kerrostetaan totuttuun tapaan, polymeroidaan
ja viimeistellaan.
I Myos optisista/esteettisista syistad on suositeltavaa
pinnoittaa proteesihammas ohuesti kauttaaltaan,
koska muutoin materiaalirajat nakyvat.

Protemp 3 Garant véliaikaistyot
Menettely uusissa valiaikaistoissa

Sinfony:a voidaan levittaa seka viimeistellylle pinnalle
ettd uuden tyén muotoilemattomalle puhtaalle inhibitio-
pinnalle. Molemmissa tapauksissa saavutetaan erittdin
hyva kiinnittyminen.

» Epdpuhtaudet - esim. sylki tai hiontapély - poistetaan
alkoholilla ja kuivataan sen jalkeen ilmalla.
Puhtaassa inhibitiokerroksessa tai viimeistellyssd
puhtaassa valiaikaistydssa toimitaan seuraavan
vaiheen mukaisesti.

» Hoitavan hammasladkérin vastaanotolla annostellaan
Sinfony hygieenisista syistd annostimesta lehtidlle.

» Tydskentelyd jatketaan kuten kohdissa “Hampaan
rakennus kerrostamalla”, “Polymerisointi” ja
“Viimeistely ja kiillotus” on selostettu.

Menettely kéytetyissa viliaikaistoissa
» Véliaikaistyon pinta karhennetaan laajalti porilla.

» Epdpuhtaudet - esim. sylki tai hiontapély - poistetaan
alkoholilla ja kuivataan sen jalkeen ilmalla.

» Hoitavan hammasladkéarin vastaanotolla annostellaan
Sinfony hygieenisistd syistd annostimesta lehticlle.

» Tydskentelyd jatketaan kuten kohdissa “Hampaan
rakennus kerrostamalla”, “Polymerisointi” ja
“Viimeistely ja kiillotus” on selostettu.
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8. Proteesien karakterisointi

Kokoproteesit
Proteesin valmistelut
» Proteesi valmistetaan totuttuun tapaan.

» Yksilollisesti muotoiltavat alueet hiotaan tai
karhennetaan ensiksi laajalti.

» Esikasitelldan Rocatec Plus:lla tai Soft:illa ja
ESPE Sil:illa.

Proteesin karakterisointi
Proteesi voidaan karakterisoida esim. seuraavasti:
O 11 merensiniselld jaljennetdan sinertévat hampaiden
ienpapillat,
[ 110 punaisella korostetaan gingivan varid,
0 17 vaniljalla hahmotellaan lapikuultava luu,
0 13 kastanjalla tai |11 terrakotalla muotoillaan
ruskehtavan punaiset limakalvo-osat,
O 19 gingivalla viimeistellddn muotoilu.

» Halutut varit valitaan henkilon mukaan.

O Hentojen vérivaikutelmien saavuttamiseksi jokainen
véri voidaan sekoittaa T1 neutraalilla

1 Varien sekoittamiseen kaytetadn instrumenttia ja
huomioidaan, ettei kuplia synny.

» Materiaali levitetdan korkeintaan 1 mm:n kerrospak-
suuksin, ja proteesimuovin ylimenokohdat muotoillaan
ohuelti.

» Jokaista kerrosta valokovetetaan yksittdin 5 sekuntia
Visio Alfa:lla.

» Valmiiksi pinnoitettu proteesi polymeroidaan Visio Beta
Vario:ssa 1 minuutti valolla plus 14 minuuttia valolla
vakuumissa.

» Viimeistelldan ristihampaisilla jyrsimilla ja kumikiillotti-
milla.

» Tasoittamiseen kaytetaan sienen reunaa, vuohenkarva-
harjaa ja kiillotuspastaa.

» Kiillotetaan puuvillalaikalla ja loistokiiltopastalla.

» Proteesi puhdistetaan kiillotuksen jalkeen harjalla
juoksevan veden alla tai ultradénikylvyssa.

1 Hoyrypuhdistinta ei saa kayttsa!

Mallivaluproteesit

» Ohut, mutta téysin peittdva kerros Opaquer roosaa
annostellaan retentioille ja Opaquer valokovetetaan
7 minuuttia valolla plus 10 sekuntia valolla
vakuumissa Visio Beta Vario:ssa.

[ Ellei polymeraatioon ole kaytettavissa Visio Beta-
laitetta, voidaan raepolymerisaattia sirotella roosa
Opaquer:ille ennen proteesimuovin viimeistelya.
Proteesimuovi juoksee ndin tasaisesti ja véltytadn
poimuilta.

9. Lasikuituvahvisteisten runkojen
pinnoittaminen

Vectris®

Rungon valmistus korkeintaan 3-osaisille silloille
Sinfonypinnoituksella:

» Lasikuituvahvisteinen runko valmistetaan valmistajan
antamien kdyttoohjeiden mukaisesti.

Rungon esivalmistelut:
Vaihtoehto T:

» Runko puhalletaan 120 ym alumiinioksidilla korkeintaan
max. 1 barin paineella ja puhdistetaan hoyrylla.

» Vectris kosteutusainetta levitetaan ja sen annetaan
vaikuttaa 60 sekuntia.

» Ylijadmat kuivataan oljyttémalld ilmalla.

Vaihtoehto 2:
» Runko puhalletaan Rocatec Soft:illa 3M ESPEn
valmistamassa Rocatector™:issa.

» ESPE Sil:id levitetdén sen jalkeen ja annetaan kuivua
5 minuuttia.

Pinnoitus

» Kruunun reuna ja koko runko peitetadn ohuelti Sinfony
Opaque-Dentin:illd. Kerrospaksuus saa olla korkeintaan
korkeintaan 1 mm, ja jokainen kerros valokovetetaan
erikseen.

» Tyd rakennetaan tdmén jalkeen totutulla tavalla,
valokovetetaan ja viimeistelldan.

Stick Tech®

Rungon rakentaminen korkeintaan 3-osaisille

silloille Sinfony-pinnoituksella:

» Stick Tech®tuotteet kostuteaan ennen kuin ne
tyGstetaan Sinfony-aktivaattorilla.

» Lasikuituvahvisteinen runko valmistetaan valmistajan
antamien kdyttoohjeiden mukaisesti.

O Lasikuituverkkojen pilariin kiinnittamiseksi
soveltuvat lapinakyvat tyhjiokalvot, joiden lapi
verkko voidaan valokovettaa.

Rungon esivalmistelut

» Laminoitavat pinnat kostutetaan Sinfony-aktivaattorilla
ja pyyhitadn ndyhtadmattémalla liinalla. Nesteldiskia
ei saa syntyd.

suomi

Pinnoitus

» Kruunun reuna ja koko runko peitetdan ohuelti
Sinfony Opaque-Dentin:illd. Kerrospaksuus saa olla
korkeintaan 1 mm, ja jokainen kerros valokovetetaan
erikseen.

» Tyo rakennetaan tdman jélkeen totutulla tavalla,
valokovetetaan ja viimeistelldan.
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FibreKor®

Rungon rakentaminen korkeintaan 3-osaisille
silloille Sinfony-pinnoituksella:

» Lasikuituvahvisteinen runko valmistetaan valmistajan
antamien kayttdohjeiden mukaisesti.

» Lasikuidut paéallystetéddn kauttaaltaan Sinfony:lla ja
huomioidaan, ettd kruunun reuna-alue jaa vapaaksi
lasikuiduista.

Rungon esivalmistelut

» Koska runko valmistetaan Sinfony:lla, ei muita
valmisteluja tarvita.

Pinnoitus

» Sinfony kerrostetaan totutulla tavalla.

DC-Tell®
Rungon rakentaminen korkeintaan 3-osaisille
silloille Sinfony-pinnoituksella:

» Lasikuituvahvisteinen runko valmistetaan valmistajan
antamien kayttdohjeiden mukaisesti.

Rungon esivalmistelut
» Runko puhalletaan Rocatec Soft:illa Rocatector:issa.

» ESPE Sil:id levitetdan sen jdlkeen ja annetaan kuivua
5 minuuttia.

Pinnoitus

» Kruunun reuna ja koko runko peitetddn ohuelti
Sinfony Opaque-Dentin:illa. Kerrospaksuus aa olla
korkeintaan 1 mm, ja jokainen kerros valokovetetaan
erikseen.

» Ty0 rakennetaan tdmén jalkeen totutulla tavalla,
valokovetetaan ja viimeistellaan.

Vectris® on rekisterdity Ivoclar-merkki, Liechtenstein

Stick Tech® on rekisterdity. Stick Tech Ltd. Oy:n merkki, Suomi
Firbrekor® on rekistergity Jeneric Pentron-merkki, USA
DC-Tell® on rekistercity DCS Dental AG-merkki, Allschwill, CH

10. Tyostovirheiden vélttdminen

Rungon suunnittelu
I Rungon on tuettava riittavasti pinnoitetta.

I Vaikeat purentaolosuhteet saattavat aiheuttaa
pinnoitteen tai pinnoitteen osien irtoamisen, jos
runko on tehty vaarin.

Opaquer
1 Opaquer levitetadn aina ohuina kerroksina, jotta
taataan taydellinen kovettuminen. Liian paksu Opa-
quer-kerros saattaa johtaa sidoksen pettdmiseen
Opaquer-kerroksen sisalla.

I Paksuuntunutta Opaquer-nestettd ei saa kayttaa,
silld sen sidosarvot ovat heikentyneet.
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U Kovettunutta Opaquer:ia ei saa koskettaa missaan
tapauksessa kasin tai pyyhkia, silld se vaikuttaisi
negatiivisesti kemialliseen sidokseen.

U Opaquer:illa kasitellyn tyon ei tulisi olla 1 tuntia
kauempaa pinnoittamattomana.

Kerrostus

I Sinfony levitetadn korkeintaan 1 mm:n kerroksin
ja valipolymeroidaan téydellisen kovettumisen
takaamiseksi.

U Monipintaisissa tdissé ja téyslaminaateissa
rakennetaan ja valokovetetaan pinta pinnalta.

Kerrostuskaavio

I Pinnoitetta rakennettaessa on huolehdittava
riittavista kerrospaksuuksista seké Dentin-
materiaalin ja inkisaalimateriaalin oikeasta
suhteesta, jotta saavutetaan optimaalinen
varivaikutelma.

Polymerisointi

U 5:n sekunnin pituista Visio Alfa -polymerisointia
kerrosta kohti ei saa missaan tapauksessa
lyhentad. Huolellinen valipolymerointi minimoi
vaiheittain polymerisaatiokutistumisen ja takaa
jannitteettéman pinnoitteen.

I Optimaalisen kovettumisen saavuttamiseksi tyota
pidetdan mahdollisimman lahelld valokarkea.

I Visio Alfa-laitteen valokarki ja Visio Beta Vario-
laitteen polymerointikammio on pidettavéa aina
puhtaana, jotta voidaan taata tdysi valoteho.

I Visio Beta Vario-polymerisointia ei saa missan
tapauksessa lyhentda, koska ainoastaan

taydellinen kovettuminen takaa optimaaliset
materiaaliominaisuudet.

Pinnotteille vaaditut seindméapaksuudet

U Murtumien ehkaisemiseksi on pitaydyttava
seuraavissa seindmapaksuuksissa.

Purentaa kantamattomat

pinnoitteet: 0,8 mm
Oklusaaliset pinnoitteet 1,0 mm-1,3 mm
Fasetit 1,0 mm

Pinnoitteen puhdistus

I Hoyrypuhdistimella ei saa puhdistaa, koska metallin
ja yhdistelmamuovin erilainen ldmpélaajeneminen
johtaa jannitteiden syntymiseen sidoksen ymparilla.
Seurauksena saattaa olla lohkeamia!
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11. Proteesin hoito

» Proteesi puhdistetaan keskikovalla hammasharjalla ja
harjataan voimakkaasti hankausaineita sisaltaméatto-
malla geelihammastahnalla.

1 Voimaakkaasti hankaavia hammastahnoja ei saa
kayttda, koska ne vaurioittavat proteesin kiillotetta.

I Irtonaista proteesia ei saa panna puhdistusliuoksiin.

Naiden aggressiivisten liuotteiden tehoaineet
sybvyttavat yhdistelmédmuovia ja hajottavat
kiillotteen. Vaikka ne tuhoavatkin bakteerit plakista,
ne eivat kykene irrottamaan kaikkea syntynytta
plakkia. Plakki padsee vain kiinnittymaan naihin
kohtiin entista paremmin.

1 Kotihoito-ohjeet voidaan tilata maksutta
3M ESPE:It4!

12. Kiinteén proteesin korjaus

» Vioittunut kiinted proteesi korjataan tayteyhdistel-
mamuovilla ja sopivalla sidosaineella.

§  Erittdin pitdvid ovat korjaukset, jotka on tehty
kayttaen Cojet-jarjestelmaa.

13. Huomautuksia

Sinfony-pinnoitusmateriaalien polymerisaatio saadaan
suorittaa vain Visio Alfa- ja Visio Beta Vario-valolait-
teissa. Muiden valolaitteiden kayttévarmuus ei ole
tiedossamme. 3M ESPE ei ota vastuuta polymerisaation
laadusta muita laitteita kéaytettdessa.

14. Yliherkkyys

Herkat henkil6t voivat olla yliherkkid télle aineelle. Mikali
allergisia oireita esiintyy, on kayttd lopetettava ja tuote
poistettava tdydellisesti.

15. Sailytys ja sailyvyys

Sinfony-pastoja ja Opaquer:ia séilytetadn kuivassa eikd
yli 25°C:n/77°F:n lampétilassa.

Ala kayta viimeisen kayttopaivan jalkeen.
Sailytettdessa suurempia maarid, esim. varastossa, on
Opaquer-jauhe ja -neste sdilytettdva viiledssa.

16. Asiakastietoa

Kenellakaan ei ole oikeutta muuttaa ndissa ohjeissa
annettuja tietoja.

Takuu

3M ESPE sitoutuu vaihtamaan viallisiksi osoitetut
tuotteensa uusiin.

3M ESPE ei vastaa menetyksista tai vahingoista, jotka
suoraan tai vélillisesti seuraavat tdssd mainitun tuotteen
kaytosta tai vadrinkaytosta. Kayttajan tulee arvioida
ennen tuotteen kéyttddnottoa sen soveltuvuus
kayttotarkoitukseensa, ja han on itse vastuussa kaikista
tuotteen kéyttddn liittyvistd riskeista.
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1. Produktheskrivelse

Sinfony", fremstillet af 3M ESPE, er et lysheerdende,
meget hardt hybridkomposit med sma filterpartikler til
fremstilling af facader/veneers pa stel, fremstillet af
metal eller fiberforstaerkede materialer.

Med Sinfony kan der desuden fremstilles fuld-komposit
inlays/onlays og enkeltkroner uden stel. Andre anven-
delsesomrader omfatter individualiseringer af preefabri-
kerede kunststof- eller porcelaensteender samt provisorier
af Protemp™ fremstillet af 3M ESPE.

Sinfony-massernes specielle konsistens muligger en
lagteknik, der minder meget om den, der anvendes i
forbindelse med keramik. P& grund af muligheden for
mellem-heerdninger kan de enkelte farver pafares
malrettet og fikseres.

Systemet omfatter Opaquer-, Dentin- og Emalje-masser
til de 18 Vita-Classic-farver, Intensiv-Opaquer, Opaque-
Dentin, Transparent-Opal-masser, Magic-farver samt
forarbejdningstilbeher. Kombinationen af disse masser
samt deres betegnelser fremgar af kombinations-
skemaet.

Alle masserne leveres i dispensere - klar til direkte
applicering.

Sinfony Opaquer er et dualhaerdende system, der
bestdr af pulver og veeske. Som falge af lyshaerdningen
garanteres en hurtig og sikker polymerisering. Efter-
falgende sikrer selvhaerdningen, at Opaquer-materialet
0gsa heerder i skyggeomrader. Opaquer daekker med en
lagtykkelse pa 0,1 mm.

Sinfony Intensiv-Opaquer anvendes til individuel
indfarvning af veneer-fladen i de cervikale og interdentale
omrader og i ekstremt tynde lagtykkelser. Intensiv-Opa-
quer 101 rosa er ideel til afdeekning af unitor-retentioner.
Alle 5 Intensiv-Opaquer kan blandes bade indbyrdes og
med de andre Opaquer-materialer.

Sinfony Opaque-Dentin muligger en farvematchning i
ekstremt tynde lagtykkelser og er blandbar med alle
Sinfony-masser. Opaque-Dentin leveres i 5 farver.

Sinfony Magic bestar af 11 intensiv-masser til individuelle
specialeffekter pa restaureringer, protesetaender og
Protemp provisorier. Med disse masser kan der opnas
mange forskellige effekter, som fx emaljeridser, kalkplet-
ter, fremhaevning af cervikale omrader og fissurer. Til
udformning af incisal-translucens er alle 4 Transparent-
Opal-masser ideelle. Magic-farver og Transparent-Opal-
masser kan (med undtagelse af Opaquer) blandes med
samtlige Sinfony-masser.

Som bonding-system anbefales Rocatec*systemet,
fremstillet af 3M ESPE. Dette er specielt udviklet til
anvendelse sammen med Sinfony.

DANSK

O Brugsanvisningen til dette produkt ber opbevares, sa
leenge produktet er i anvendelse.
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2. Indikationer
Sinfony:

Hel eller delvis veenering af:

e kroner og broer

e teleskopkroner og konus-konstruktioner
e galvaniserede dobbeltkroner

® attachments

e implantat-suprakonstruktioner

e klaebe-broer

e glasfiberforsteerkede kroner og broer

Fremstilling af uforsteerkede
o facader

e inlays og onlays

e fuld-komposit enkeltkroner

Individualisering af

e proteser

e proteseteender

e Protemp provisorier

Sinfony Opaquer endvidere til:

e sammen med Cojet*systemet®, fremstillet af 3M ESPE,
til intraoral reparation af keramik- eller komposit-
restaureringer med eksponeret metal

* Cojet leveres ikke i alle lande.

» Arbejdstrin
1 0BS!
O Tips til forarbejdningen

3. Forberedelse

Metalstel, udformning/forberedelse

Ved anvendelse af Rocatec bonding-system kan
metalstellet udformes som til en keramisk facade.

Det er imidlertid vigtigt at tage hensyn til minimums-
lagtykkelsen for facader - se ,Lagtykkelser for facader”.
Patienter med ligebid, bruxister, samt patienter med
andre vanskelige bidforhold, der belaster restaureringen
ud over det normale, setter visse begransninger

ved udformningen. | s&danne tilfeelde ma stellet
modelleres, sa facaden understattes pa tilstreekkelig vis,
fx af en fuldmetal palatinal stotteflade eller en incisal-
metalkant.

Hvis der i stedet for et bonding-system anvendes
mekaniske retentioner, ma steludformningen rette sig
efter de regler, der er geeldende for komposit-veneer-
teknikken.

» Far pafaring og behandling med Rocatec skal stellet
poleres, rengares og afrenses for fedt.
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Bonding-system

Som kemisk bonding-system anbefales Rocatec,

der muligger en kantspalte-fri bonding mellem veneer-
komposit og metal. Mekaniske retentioner er ikke
ngdvendige.

Andre silaniserings-systemers funktionsdygtighed
ligger uden for vort kontrolomrade. Ved anvendelsen
heraf patager 3M ESPE sig intet ansvar for adhasions-
kvaliteten.

I Informationer vedr. Rocatec-System fremgér af
brugsanvisningen til materialet!
Hvis der ikke anvendes et kemisk bonding-system:

» bruges traditionelle retentionsperler, som afkortes til
halv starrelse,

» til forbedring af den mekaniske bonding sandblaeses
retentionsomrddet med aluminiumoxid, kornstarrelse
100-250 pm.

» efterfolgende rengares stellet med alkohol i ultralyd.

Model, forberedelse

» Alle de omrader af gipsmodellen, der kommer i
bergring med Sinfony, isoleres med modelisolering,
fremstillet af 3M ESPE.

» Efter brug ber flasken straks lukkes igen.

I Selv om vaesken eventuelt er blevet uklar, pavirker
dette ikke den isolerende effekt.

Dispensermontering
Dispenser-  Transportheette
heette (fiernes) Inholdsangivelse

.

Dispensergreb

Dosering fra dispenser

Alternativ 1

» Den forreste del af dispenseren drejes med uret,
hvorved pastaen transporteres ud og péfares direkte.

Alternativ 2

» Pastaen doseres pa en glasplade og pafares med en
pensel (str. 1) eller med en sonde. Lysbeskyttelseslaget
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benyttes, sa en for tidlig heerdning af pastaen pa glas-
pladen forhindres.

Farvevalg

» Alt efter den gnskede tandfarve leegges de respektive
farver til facaden parat.

O Med individuelt fremstillede Sinfony farvepraver
kan man allerede pa patienten finde frem til den

> ® g rette tandfarve med alle dennes nuancer.
En Sinfony farvering med separate, tomme
/ farveskeer fas i handlen.

‘:’ O Iseer til fremstilling af indirekte inlays anbefales
det, at der udfeerdiges farvepraver af ren dentin til
farvevalget pé patienten.

Doseringshjeelp Farvetabel
Med doseringshjeelpen kan man pr. ,klik" altid dosere den - -
samme maengde pasta. Dette muligger fremstillingen af Opaquer: Dentin- Incisal-
reproducerbare blandinger i identiske sammensetninger. masser: masser
0A0-0D4 DA0-DD4 E1-E4
Intensiv- Opaque- Emalje-
Opaquer: Dentiner: effekt-
masser
101 rosa DO1 lysegul E5 polar-hvid
102 orange DO2 gul E6 sol-gul
103 brun D03 orange
104 violet-gra DO4 lysegren
Dispenserholder 105 okker DO5 gul-gren
Dispense(holderen kan have optil5 dispensere_ klar til Magic Transparent-
b_rug og giver et klart overblik over farvemarkeringen pa Intensiv- Onal-
dispenserhaetterne. . P
masser: masser
I1 oceanbld T1 neutral
I2 atlantis T2 gul
I3 kastanie T3 bld
[4 havanna T4 gra
I5 orange
16 khaki
|7 vanilje
I8 honninggul
19 gingiva
110 rad
[11 terrakotta
Kombinations-tabel efter Vita-Classic-farver
AO*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |BO*| B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
18 Opaquer 0AO0|0A1|0A2(0A3]{0A35/0A40B00B1/0B2|0B3|0B4{0C1{0C2|0C3|{0C4/0D2(0D3|0D4
18 Dentinmasser [DAO|DA1|{DA2|DA3{DA3,5/DA4/DB0[DB1|DB2|DB3|DB4{DC1|DC2|DC3|DC4{DD2(DD3|D D4
4 Incisalmasser | E1 | E2 | E2 | E3| E3 | E4|E1| E1| E1|E3|E3|E4|E3|E3|E4| E4| E3|E3

*Fas i alle lande.
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Opaque-Dentiner kan kun omtrentligt henfgres til tand-
farverne. Det preecise valg retter sig efter de forhanden-
veerende farvemaessige forhold:

e D01+ D02 til Vita-Classic farver A, B und D, alt efter
lysstyrke

e D03 til specielle orange-effekter, fx ved farver fra
firmaet Ivoclar, Liechtenstein

e D02+ D04 til Vita-Classic farver C und D, alt efter
lysstyrke

e D05 til specielle markegra-granne effekter, fx ved
ldre teender

O Til tandhalse samt hvis smé& omréder skal deekkes
punktvis, er blandinger af 1/3 Opaque-Dentin og
2/3 Dentin en hjeelp. Sddanne blandinger er mindre
farveintensive og forandrer derfor ogsé den egent-
lige tandfarve mindre.

O Individuelt fremstillede farvepraver letter ogsa
her valget af Opaque-Dentiner og sammen-
haengen med den valgte tandfarve. En Sinfony
farvering med tomme farveskeer til farvepraver
fas i handlen.

4. Fremstilling af en facade

Stel, der er forbehandlede med Rocatec, silaniseres med
ESPE™ Sil, fremstillet af 3M ESPE. Relevante informationer
fremgar af brugsanvisningen til Rocatec-System.

» ESPE Sil skal tgrre i 5 min., og efter senest 15 min.
deekkes stellet med Sinfony Opaquer.

Opaquer, forarbejdning

» Ved hjalp af kombinations-tabellen veelges Opaquer-
pulveret for den pageaeldende farve.

» Pulveret rystes.

» Pulver og vaeske doseres i vaegtforholdet 1:11 keramik-
pladens fordybning.

O Det er ogsa muligt at foretage en fri dosering af
Sinfony Opaquer. En overdosering af pulveret
(tyk-cremet konsistens) fremskynder afbindingen,
medens underdosering (tynd-cremet konsistens)
forsinker afbindingen.
0BS! Ved kraftig underdosering af pulveret haerder
Opaquer ikke!

O Inden dosering af vaesken holdes flasken lodret
med dbningen nedad i nogle sekunder. P& denne
made bliver der doseret ensartede draber.

1 Opaquer-vaeske er lysfalsom og let flygtig. Flasken
skal derfor lukkes straks efter anvendelsen!

I Anvend ikke coatede blandeblokke, da afskrabet
materiale forringer adhasionen til metallet.

I Opaquer ma ikke rares op pé en plan flade, da
oplgsningen derved fordamper hurtigere, og
produktegenskaberne pévirkes negativt.
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» Med en kunststofspatel omrgres i 45 sek. (1) Arbejds-
tiden er 5min.ved en rumtemperatur pa 23°C.

U Blandingstiden bgr ubetinget overholdes, for at
pulverets katalysatordele kan blive fuldstaendig
oplgst i veesken.

U Anvend ikke metalspatler, da afskrabet materiale
kan forarsage farveaendringer.

I Opaquer, der er begyndt at afbinde, ma ikke efter-
folgende fortyndes med Opaquer-veeske, da
allerede dannede polymerkeeder ikke opl@ses igen.
Ved fortynding pavirkes adhasionen negativt.

» Et tyndt lag Opaquer paferes med en ren engangs-
pensel, fremstillet til 3M ESPE - Opaqueren péfares pa
lignende made som ved keramiske kroner/facader.
Derpa udfares en mellem-polymerisering med Visio™
Alfa, fremstillet af 3M ESPE, og umiddelbart herefter
péfares endnu et deekkende lag.

» Til p&faring og lysheerdning af Opaquerlaget:

- Veelg alternativ 1, hvis stellet er sd lille, at péfaring
pr. enhed og de 10 sekunders mellem-polymerisring
pr. flade tilsammen ikke varer leengere end de
5 minutters forarbejdningstid for Opaquer-materialet.

eller

- Veelg alternativ 2, hvis stellet er s stort, at pafaring
pr.enhed og de 10 sekunders mellempolymerisering
pr. flade tilsammen varer lengere end de 5 minutters
forarbejdningstid for Opaquer-materialet.

Alternativ 1

Opaquer péferes flade for flade, og hver flade lyshaerdes

separat i 2x 5 sek. med Visio Alfa eller i 10 sek. med et

Elipar“apparat, fremstillet af 3M ESPE. Denne procedure

gennemfares, indtil alle veneer-flader er helt daekket med

Opaquer.

U For at sikre en hurtig og komplet haerdning skal

Opaquer-overfladerne holdes sa teet imod
lysdbningen som muligt, uden at denne dog berares.

Alternativ 2

Der péfares et jeevnt lag Opaquer pé alle veneer-flader,
hvorefter der polymeriseres med 7 min. lys plus 10 sek.
lys med vakuum i Visio" Beta Vario, fremstillet af

3M ESPE.

I En polymerisering med 1 min. lys plus 14 min. lys
med vakuum ville eliminere inhibitionslaget og i
veesentlig grad forringe den kemiske bonding med
det naeste lag!

» Efterfalgende paferes endnu et lag, sa metallet er
fuldsteendig deekket. Derefter mellem-polymeriseres
der igen. | denne forbindelse anvendes ligeledes
alternativ 1 eller alternativ 2.

» Heerdningen pé den samlede veneer-flade efterpraves -
fx med. spidsen af treeskaftet pa en pensel.
I Herved mé veneer-fladen kun bergres med stor

forsigtighed, og penslen ma ikke ,prikkes” helt ind
til metallet!
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» Hvis Opaquer-materialet bliver haengende pé pensel-
skaftet, skal der belyses igen.

I Opaquer-omréder, der ikke er fuldsteendig heerdede,
vil senere haerde sammen med det efterfalgende
Sinfony-lag, men kan dog forarsage stribedannelser
ved pafaringen.

1 For at hindre en forringelse af den kemiske bonding
med kompositten ma Opaquer-overfladen pd dette
stadium under ingen omsteendigheder bergres eller
aftarres med haenderne.

» Nar veneer-fladen er totalt deekket, og Opaquer-
materialet polymeriseret, skal opbygningen pabegyndes
umiddelbart.

I Den polymeriserede Opaquer-overflade bar ikke
ligge udaekket i mere end 1-2 timer.

I Hvis den udeekkede Opaquer-overflade befinder sig
i friluft” i lengere tid, kan dette fare til udterring
af reaktionsdygtige bestanddele og i givet fald til
tilsmudsninger, hvilket forringer bonding-kvaliteten
mellem Opaquer og Sinfony-masser!

Intensiv-Opaquer, forarbejdning

Det store antal af farvepigmenter medfgrer en ringere
lysgennemtraengning. Som falge heraf mé polymeriserings-
tiden forleenges ved blandinger med Intensiv-Opaquer.

1 Intensiv-Opaquer 102-105 mé ikke forarbejdes rent!

» Bland Intensiv-Opaquer i ganske smé& meengder
(anvend en penselspids) i en lille portion af den
opblandede Opaquer for den pdgeeldende tandfarve,
indtil den gnskede, individuelle farvetone er opnaet.

» Stellet deekkes pé seedvanlig vis med Opaquer, og
samtidigt anbringes Intensiv-Opaquer-blandingen
malrettet pa de steder, hvor en individuel indfarvning
er ngdvendig.

» Blandinger med sméa andele af Intensiv-Opaquer poly-
meriseres med Visio Alfa i 10 sek, = 2 belysningscykler.

» Ved blandinger med store andele af Intensiv-Opaquer
polymeriseres med Visio Alfa i 30 sek, = 6 belysnings-
cykler, eller i Visio Beta Vario med 7 min. lys og
10 sek. lys med vakuum.

Intensiv-Opaquer 101 rosa er ideel til deekning af unitor-
retentioner. Den blandes som normal Opaquer og pafares
rent.

» Intensiv-Opaquer |0 1rosa i Visio Beta Vario poly-
meriseres med 7 min. lys og 10 sek. lys med vakuum.
Dette forhindrer stribedannelser i protesekunststoffet.

Opaque-Dentin, forarbejdning

Sinfony Opaque-Dentiner kan kombineres med alle
Sinfony-masser.

I P& grund af den hgjere opacitet er det specielt
vigtigt, at masserne kun pafares i lagtykkelser
pa max. 1 mm, sa det sikres, at der foregar en
fuldstaendig haerdning.

Magic-Intensivfarver, forarbejdning

I Ved blandinger med store andele af Sinfony Magic-
masser formindskes lysgennemtraengeligheden!
Sadanne blandinger skal ved hjeelp af Visio Alfa
polymeriseres i dobbelt til 3-dobbelt den normale
belysningstid, =10-15 sek., = 2-3 belysningscykler.

» Til individuel udformning af facaden, doseres Sinfony

Magic-masserne pa en glasplade.

» Ved hjalp af et instrument blandes farverne i dentin-
masserne eller paferes rent i meget tynde lag, max.
0,5 mm.

O Intensiv-farverne kan anvendes savel indlagt som
pd overfladen.

[0 Ved standard-blandinger kan de forskellige farver
doseres med doseringshjeelpen, hvilket gar dem
reproducerbare.

[ Magic-farverne 19 gingiva, 110 rad og | 11 terrakotta
er specielt velegnede til tandkedsimitationer.

emaljekile

kalkplet eller effekt

emaljeinfraktion

fyldningsimitation Jleverplet”
Lagvis opbygning af restaureringen
Incisal-masse metal

Dentin-masse

Opaque-
Dentin-masse

» Til opbygning af restaureringens endelige form findes
der to muligheder.
Alternativ 1:
Masserne pafares stellet direkte fra dispenseren.

Alternativ 2:

De ngdvendige pastameengder doseres pé en glasplade,
og restaureringen modelleres med en pensel (str.1) eller
en sonde.
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I Hvis der anvendes pensel, skal denne farst fugtes
med aktivator-vaeske og derpé stryges af igen, sa
der ikke forekommer luftlommer.

» Hele restaureringen opbygges i lag p& max.1mm
tykkelse, og hver flade lysheerdes separat med Visio
Alfa.

» Korrektioner kan foretages med en skalpel.

» Umiddelbart efter anvendelsen, skal dispenseren
lukkes igen, s& propdannelser undgas!

Supplering af dispersionslag

Hvis dispersionslaget ved en fejltagelse er blevet berart
med fingeren eller tilsmudset, mé dette pafares pa ny.

» Tilsmudsede overflader rengares med en fnugfri klud.

» Sinfony Aktivator p&fares med en kort, ren pensel og
indmasseres let. Ingen lyshaerdning!

» Der arbejdes videre som beskrevet under ,Lagvis
opbygning af restaureringen”.

Bemzerkninger til opbygning af restaureringen

1 Opbygningen af restaureringen skal s vidt muligt
foregd uden starre tidsmaessige afbrydelser, sd en

optimal adhaesion sikres, og tilsmudsninger undgas.

1 Sinfony, der er polymeriseret med Visio Alfa, ma
ikke slibes. | modsat fald kan der ved den meka-
niske belastning dannes revner, der kan fare til
afskalninger.

Opbygning af restaureringen i 2 tempi

1 Enopbygning af restaureringen i 2 tempi - fx:
1) P&faring af Dentin-lag, derefter polymerisering i
Visio Beta Vario, tilbageslibning og 2) pafering af
incisal-lag - bar kun foretages i ,nadstilfaelde”.
Selv ved den mest omhyggelige fremgangsmade
ligger bonding-styrken mellem den under vakuum
heerdede dentin og det efterfalgende applicerede
materiale gennemsnitligt pa kun 80% af den
egentlige materialestyrke. Som folge deraf mé
den kontinuerlige opbygning, frem til den endelige
restaurering, og efterfalgende slut-polymisering
altid foretraekkes. Ved denne fremgangsmade opnas
den kvalitativt bedste bonding!

» Hvis der er opstéet en ngdsituation, og der efter poly-
meriseringen i Visio Beta Vario m& péfares incisal-lag
eller foretages formkorrektioner, bar den arbejdsgang,
der er beskrevet under , Korrektion efter finishering”
ubetinget overholdes!

Farvekontrol

Sinfony polymeriserer udelukkende ved hjeelp af lys.
Den til polymerisering ngdvendige fotoinitiator har i sig
selv en gullig farve, der farst blegner under slut-poly-
meriseringen i Visio Beta Vario. En definitiv farvekontrol
er derfor farst mulig efter slut-polymeriseringen.
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Polymerisering

» Hvert enkelt lag mellem-polymeriseres i 5 sek. med
Visio Alfa.

U Pafaring og heerdning i tykke lag, uden tilstreekkelig
mellem-haerdning, farer til spaendinger. En folge
heraf kan veere afskalninger!

I Ved mellem-polymeriseringen forbliver der pa
komposit-overfladen et dispersionslag, der er
ngdvendigt for en vellykket bonding med det
naeste lag. Dette dispersionslag ma derfor ikke
fiernes!

U Visio Alfa’s kvartsstav bar renggres med regel-
maessige tidsintervaller. Fremgangsmaden fremgar
af brugsanvisningen for Visio Alfa.

789
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» Slut-polymeriseringen foregar uden model i Visio Beta
Vario - med 1min. lys plus 14 min. lys med vakuum.

I Under polymeriseringen mister fotoinitiatoren
sin gullige farve, og Sinfony opnér den gnskede
translucens.

I Visio Beta Vario's polymeriseringskammer bar altid
holdes rent. Med regelmaessige tidsintervaller skal
reflektoren bag ved lampen rengares.
Fremgangsmaden fremgar af brugsanvisningen for
Visio Beta Vario (,Vedligeholdelse”).

[ Kraftige tilsmudsninger i polymeriseringskammeret
opblades (med lukket 1&g) med isopropylalkohol
eller ethanol, hvorefter de fjernes med en klud.

U Acetone eller eddikesyre oplgser gummilisterne,
hvorfor sddanne midler ikke ma anvendes!
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Finishering og polering

Farst efter slut-polymeriseringen i Visio Beta Vario skal
der med roterende instrumenter gennemfares en
finishering og polering af facaden. Under dette arbejde
ber der anvendes udsugning!

I Minimums-tykkelsen for facader bar ikke ligge
under 0,8 mm.

I Tyggebelastede omréder p& under 1 mm er kontra-
indiceret.

Med henblik pa en optimal finishering af Sinfony inde-
holder Master Set et Finisherings Set med slibe- og pole-

ringsveerktgj fra firmaet Hager & Meisinger (Bestillingsnr.:

Se emballage) samt poleringspastaen Opal fra firmaet
Renfert (Bestillingsnr.: 520). Disse produkter kan fas
direkte hos producenten. Ved hjeelp af nedenstdende
fremgangsmade opnds en optimal hgjglans.

Fremgangsmade med veerktgj fra Finisherings Set
» Konturer udformes med krydshuggede freesere

» Derefter glattes overfladen farst med brune og efter-
falgende med granne gummipolerere.

I De grenne gummipolerere er specielt velegnede til
overgangene til metal.

» Alle fladerne for-poleres med det hvide gummilaerreds-
hjul - uden poleringsmiddel.

I Der ma ikke anvendes pimpstens-pulver!

» Til interdentale omrader anvendes en gedeharsbarste
og fx Acrypol fra firmaet Bredent.

» Til slut hgjglanspoleres hele restaureringen med
den lille bomuldspolerer og hgjglans-poleringspastaen
Opal.

» Efter poleringen rengares arbejdet med en middelhard
barste under rindende vand eller i et ultralydsbad.

1 Der ma ikke rengeres med damprenser,
da metal og komposit under varmepavirkning
udvider sig forskelligt, hvilket kan fore til
spaendinger, der igen kan fere til afskalninger!

5. Korrektion/Reparation

Korrektion efter finishering

I I denne forbindelse bar der leegges meerke til
afsnittet ,Opbygning af restaureringen i to tempi”!

» Den flade, der skal korrigeres, gares ru og blaeses ren
med oliefri luft.

§  Der mé& hverken bruges damp eller vand til
renggringen!
» Derefter paferes ESPE Sil, der skal terre i 5 min.

» Til genskabelse af dispersionslaget pafares Sinfony
Aktivator med en kort, ren pensel og indmasseres let.
Ingen lysheerdning!

» Qverskud duppes veek med en fnugfri klud. Det ma ikke
tarres af.

» Dernast péfares lag pa seedvanlig vis, mellem-
polymeriseres med Visio Alfa og slut-polymeriseres
med Visio Beta Vario. Efterfalgende gennemfares en
finishering og polering.

U Senere pafart materiale ma farst slibes efter slut-
polymeriseringen i Visio Beta Vario.

» Efter poleringen rengares arbejdet under rindende
vand. Der méa ikke anvendes damprenser!

Reparation af frakturerede restaureringer

» Den flade, der skal korrigeres, gares ru og blaeses ren
med oliefri luft.

I Der ma hverken bruges damp eller vand til
renggringen!

» Det omréde, der skal repareres, deekkes med Rocatec
Plus. Der henvises til brugsanvisningen for Rocatec-
System!

» ESPE Sil pafares, hvorefter det skal tarre.

» SIFONY pafares pa seedvanlig vis, hvorefter der
mellem-polymeriseres med Visio Alfa og slut-poly-
meriseres med Visio Beta Vario. Efterfalgende
gennemfares en finishering og polering.

I Senere péfart materiale ma forst slibes efter slut-
polymeriseringen i Visio Beta Vario.

» Efter polering rengares arbejdet under rindende vand.
Der mé ikke anvendes damprenser!

6. Fuld-komposit restaureringer

Praeparation, retningslinier
e Afrundet preeparation uden skarpe kanter

e Lagtykkelser mindst 0,8 mm cirkuleert; 1,0-1,3 mm
okklusalt; 1,0 mm ved veneers/incisale skrafacetter.

DANSK

e |sthmus ved inlays 1,5 mm, bedre 2,0 mm
e Kavitetsvaegge 4° divergens okklusalt
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Fremstilling af fuld-komposit inlays, onlays, kroner,

veneers/facader

» Med henblik pa ngjagtig kontrol af kontaktpunkterne -
iseer ved fremstilling af inlay og onlay - skal der ud over
master-modellen tillige fremstilles en usavet kontrol-
model.

» P& master-modellen blokeres underskaeringer med en
lille smule lys, eller helst farvelas voks.

1 Farvet voks forandrer den translucente komposits
farvevirkning.

J Der ma ikke anvendes lysheerdende materialer, da
disse ville forbinde sig med Sinfony.

» Preeparationsgraensen afmaerkes.

» Kaviteten/stubben daekkes 2 gange med Ivoclar Sepa-
rator®, hvorefter den bleaeses ter.

* Ivoclar Separator er et produkt fra firmaet Ivoclar, Liechtenstein

1 Derma ikke lzengere forekomme ,pytter”.

» Sinfony-masserne lzegges parat i passende meengder
pa en glasplade.

[0 Pastaerne skal under modelleringen beskyttes mod
lys ved hjeelp af lysbeskyttelseslaget.

» Trin for trin og med lag pa max. 1 mm opbygges
restaureringen med de saedvanlige instrumenter.

» Hvert lag mellem-polymeriseres separat i 5 sek med
Visio Alfa. Ved restaureringer pa flere flader lysheerdes
fladerne enkeltvis efter hinanden.

I Lagtykkelser pa over 1 mm kan fare til spaendinger i
kompositten.

(0 Med tynde sonder eller nervendle kan der nemt
péfares forhgjninger og laves furer.

O Stubbe, der er misfarvede af amalgam, deekkes af
med Opaque-Dentin. Desuden anvendes til en
standardpéfering Dentin-, Incisal- og tilstreekkelig
Transparent-masse.

O Med henblik p& mere stabilitet, iseer ved aflgftning
af MOD-inlays, modelleres de approximale kanter
lidt tykkere, men ikke leengere (!)

» For tidlige kontakter i for-polymeriseret tilstand korrige-
res med en skalpel. Restaureringen md ikke slibes!

» Restaureringen lgftes af modellen.

» | Visio Beta Vario foretages en slut-hardning med
1min. lys plus 14 min. lys med vakuum.

» Finishering som ved andre restaureringer.

Se ,Finishering”.

Forberedelse i laboratoriet til indprevningen

Som aflgftningshjeelp for tandlaegen kan der fast-polyme-
riseres en lille komposit-kugle. Dette letter indpravningen,
og kuglen kan efter cementeringen fjernes igen.

Forberedelse til cementering hos tandlaegen
Alternativ 1

» Med et fint bor gares restaureringens basale omrade
lidt ru.
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» Derefter paferes en komposit-bonding. | denne
forbindelse er det vigtigt, at producentens forskrifter
overholdes!

Alternativ 2
» Restaureringens basale omréade péfares Cojet.
» Efterfolgende paleegges ESPE Sil, der skal tarre.

U Informationer vedrarende forarbejdning af Cojet
og ESPE Sil fremgdr af de pageeldende brugs-
anvisninger!

Adheesiv cementering af fuld-komposit restaureringer

» Til cementering anvendes en adheesiv-cement,
fx Compolute”, fremstillet af 3M ESPE. Informationer
vedrerende forarbejdningen fremgér af den pagaeldende
brugsanvisning!

7. Individualisering af proteseteender/
Protemp 3 Garant Provisorier

Protesetender

» Protesetaender af kunststof eller keramik gares ru med
Rocatec Pre eller roterende instrumenter.

» Med Rocatec Plus og ESPE Sil foretages en forbehand-
ling. Se brugsanvisning til Rocatec-System.

» Sinfony pafares og polymeriseres pé saedvanlig made,
hvorefter der gennemfares en finishering.

U Af optiske/aestetiske grunde anbefales det, at hele
protesetanden pafgres et tyndt lag, da materiale-
overgangene ellers vil blive synlige.

Protemp 3 Garant Provisorier

Fremgangmade ved nye provisorier

| forbindelse med et nyfremstillet provisorium kan Sinfony
béde pafares en overflade, der har gennemgaet en
finishering, og det rene inhibitionslag, pa hvilket der ikke
er foretaget en finishering. | begge tilfeelde opnds en
meget god adhaesion.

» Tilsmudsninger, fx spyt eller slibestav, fjernes med
sprit, og efterfalgende tarres med luft. Ved rent inhibi-
tionslag eller et rent provisorium, der har gennemgaet
en finishering, fortseettes arbejdet, som beskrevet pa
naste trin.

» Ved anvendelse i en tandlaegepraksis ber Sinfony af
hygiejniske grunde doseres fra dispenseren pa en blok.

» Der arbejdes videre som beskrevet under ,Lagvis
opbygning af restaureringen”, ,Polymerisering” og
LFinishering og polering”.

Fremgangsmade ved brugte provisorier

» Provisoriets overflade gares ru med roterende instru-
menter.

» Tilsmudsninger, fx spyt eller slibestav, fiernes med
sprit, og efterfglgende tarres med luft.
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» Ved anvendelse i en tandleegepraksis ber Sinfony
af hygiejniske grunde doseres fra dispenseren pa en
blok.

» Der arbejdes videre som beskrevet under ,Lagvis
opbygning af restaureringen”, ,Polymerisering” og
Finishering og polering”.

8. Individualisering af proteser

Helproteser
Forberedelse af protesen
» Protesen fremstilles pa seedvanlig vis.

» De omrader, der skal have en individuel udformning,
slibes farst tilbage pa de starre flader eller gares ru.

» Der forbehandles med Rocatec Plus eller Softog
ESPE Sil.

Individuelle effekter pa protesen

Udformningen af en protese kan fx foretages pa falgende
made:
O med I1oceanbld, efterlignes blaligt skinnende
interdental-papiller,
O med 110 red forsteerkers gingivas farve,

0 med |7 vanille antydes gennemskinnende knogle-
substans,

O med I3 kastanie eller |11 terrakotta udformes
bladtveevsdele brunligt-rade,

O med |9 gingiva kompletteres modelleringen.

» De gnskede farver vaelges individuelt fra patient til
patient.

[ Hver farve kan blandes neutralt med T1, hvorved
der opnas svage farveeffekter.

 Til blanding af farverne anvendes et instrument.
Der md ikke dannes blaerer.

» Massen péfares i lagtykkelser p4 maximalt 1 mm, og
ved overgangene til protesekunststoffet modelleres
udflydende, dvs. tyndere og tyndere.

» Hvert lag lysheerdes separat med Visio Alfa i 5 sek.

» Afslutningsvis polymeriseres den feerdigt individua-
liserede protese i Visio Beta Vario med 1 min. lys plus
14 min. lys med vakuum.

» Der udfgres en finishering med krydshuggede fraesere
0g gummipolerere.

» Til glatning anvendes gummileerredshjul, gedehérs-
barste og poleringspasta.

» Der poleres med bomuldspolerer samt hgjglans-
poleringspasta.

» Efter poleringen renggres protesen med en barste
under rindende vand eller i ultralydsbad.

1 Der ma ikke anvendes damprenser!

Unitorer

» Retentionerne belaegges tyndt - men daekkende -
med Opaquer rosa, og Opaquer-materialet lysheerdes i
Visio Beta Vario med 7 min. lys plus 10 sek. lys med
vakuum.

[0 Huvis der ikke stér en Visio Beta til radighed til
polymeriseringen, kan der far kompletteringen
drysses protesekunststof, perlepolymerisat, pa den
rosa Opaquer. Derved flyder protesekunststoffet
rent ud, og stribedannelser undgas.

9. Veneering af glasfiberforstaerkede stel

Vectris®

Stelfremstilling til maksimalt 3-leddede broer med

Sinfony-veneering:

» Det glasfiberforsteerkede stel fremstilles i overens-
stemmelse med brugsanvisningen.

Stel, forberedelse:
Alternativ 1:

» Stellet sandblaeses med 120 pm aluminiumoxid ved et
tryk pa max. 1 bar, hvorefter det dampes rent.

» Vectris veeske pafares og skal virke i 60 sek.
» Qverskuddet tgrres med oliefri luft.

Alternativ 2:

» Stellet sandblaeses med Rocatec Soft i en Rocatector”,
fremstillet af 3M ESPE.

» Efterfalgende péferes ESPE Sil, der skal terre i 5 min.

Veneering

» Med Sinfony Opaque-Dentin fremstilles kronekanten,
og denne pafares tillige i et tyndt lag hen over hele
stellet. | den forbindelse arbejdes med lagtykkelser pa
max. 1 mm, og hvert enkelt lag lysheerdes separat.

» Efterfolgende udfares pa saedvanlig vis en opbygning,
lysheerdning og finishering af broen.

Stick Tech®
Stelfremstilling til maksimalt 3-leddede broer med
Sinfony-veneering:
» Inden forarbejdningen gennemsyres Stick Tech®
produkter med Sinfony Aktivator.
» Det glasfiberforsteerkede stel fremstilles i overens-
stemmelse med brugsanvisningen.
[ Til adaptering af glasfibernettene pa stubben er
sma, transparente overtraekskapper, hvorigennem
nettet kan lysheerdes, velegnede.

Stel, forberedelse

» De flader, der skal daekkes af en veneering, fugtes
med Sinfony Aktivator og aftgrres med en fnugfri klud.
Der mé ikke forekomme ,pytter”.
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Veneering

» Med Sinfony Opaque-Dentin fremstilles kronekanten,
og der péferes tillige i et tyndt lag hen over hele stellet.
| den forbindelse arbejdes med lagtykkelser pd max.
1mm, og hvert enkelt lag lysheerdes separat.

» Efterfalgende udferes pa seedvanlig vis en opbygning,
lysheerdning og finishering af broen.

FibreKor®

Stelfremstilling til maksimalt 3-leddede broer med
Sinfony-veneering:

» Det glasfiberforstaerkede stel fremstilles i overens-
stemmelse med brugsanvisningen.

» | den forbindelse deekkes glasfibrene helt med Sinfony.
Det er vigtigt, at kronekant-omradet holdes fri for glas-
fibre.

Stel, forberedelse

» Takket veere stelfremstillingen med Sinfony er ingen
yderligere forberedelser ngdvendige.

Veneering

» Sinfony opbygges pé seedvanlig made.

DC-Tell®

Stelfremstilling til maksimalt 3-leddede broer med
Sinfony-veneering:

» Det glasfiberforsteerkede stel fremstilles i overens-
stemmelse med brugsanvisningen

Stel, forberedelse

» Stellet sandblaeses med Rocatec Soft i en Rocatector
» Efterfolgende pafares ESPE Sil, der skal tarre i 5 min.

Veneering

» Med Sinfony Opaque-Dentin fremstilles kronekanten,
og der péfares tillige i et tyndt lag hen over hele stellet.
| den forbindelse arbejdes med lagtykkelser pa max.
1'mm, og hvert enkelt lag lysheerdes separat.

» Efterfalgende udferes pa seedvanlig vis en opbygning,
lysheerdning og finishering af broen.

Vectris® er et registreret varemeerke fra firmaet Ivoclar, Liechtenstein

Stick Tech® er et registreret varemaerke fra firmaet Stick Tech Ltd. Oy, Finland
Firbrekor® er et registreret varemeerke fra firmaet Jeneric Pentron, USA
DC-Tell® er et registreret varemeerke fra firmaet DCS Dental AG, Allschwill, CH

10. Forebyggelse af fejl under forarbejdningen

Steludformning

§  Stellet skal understatte veneeringen pa tilstreskkelig
made.

1 Ved forkert steludformning kan vanskelige bid-
forhold medfere, at veneeringen helt eller delvis
knaekker af.
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Opaquer

I For at sikre en gennemhaerdning skal Opaquer-
materialet altid paferes i meget tynde lag. Et for tykt
Opaquer-lag kan medfare utilstraekkelig bonding
inden for Opaquer-materialet.

U Hvis Opaquer-vaesken er blevet tyk, ma den
ikke lzengere anvendes, da adhaesionen derved
reduceres.

U Den hzerdede Opaguer mé under ingen omstaendig-
heder bergres eller aftarres med fingrene, da dette
fordrsager en forringelse af den kemiske binding.

I Det med Opaquer forsynede arbejde ma ikke
henligge udaekket i mere end 1 time inden videre
forarbejdning.

Opbygning
U For at sikre en fuldsteendig gennemheerdning skal
Sinfony pafares og mellem-polymeriseres i lag pa
max. T mm.
U Ved flerfladede restaureringer og fuldkroner skal
der opbygges og lysheerdes flade for flade.

Lagskema
U For at opna en optimal farveeffekt ved opbygning af
restaureringen skal der sgrges for en tilstraekkelig
lagtykkelse samt et korrekt forhold af dentin- og
incisal-masse.

Polymerisering

I Visio Alfa-polymeriseringen pa 5 sek. pr. lag méa
under ingen omsteendigheder afkortes. Den om-
hyggelige mellem-polymerisering minimerer trinvis
polymeriserings-skrumpningen og garanterer en
spaendingsfri restaurering.

U For at sikre en optimal heerdning, skal arbejdet
holdes sa teet til lysdbningen som muligt.

U For at opna den optimale lyseffekt bgr lys&bningen
i Visio Alfa og polymeriseringskammeret i Visio
Beta Vario altid holdes rene.

U Visio Beta Vario-polymeriseringen ma under ingen
omstaendigheder afkortes, da kun en fuldstaendig
gennemhaerdning garanterer optimale materialee-
genskaber.

Lagtykkelser for veneers

I For at forebygge frakturer skal falgende lagtykkelser
overholdes:

Ikke okklusionsbzerende veneers: 0,8 mm
Tyggeflade-veneers, okklusalt: 1,0 mm-1,3 mm
Faciale veneers: 1,0 mm

Rengering af veneers

U Der mé ikke rengares med damprenser, da metal
og komposit under varmepavirkning udvider sig
forskelligt, hvilket kan fere til spaendinger i
bonding’en. Dette kan medfare afskalninger!



SEITE131 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

11. Renggring af restaureringer og proteser

» Restaureringen/protesen barstes kraftigt med en
middelhdrd tandbgrste og en let slibende gel-tandpasta.
I Der bar ikke anvendes steerkt slibende tandpastaer,

da disse angriber protesens politur.

I Aftagelige tandproteser ma ikke laegges ned i
renggringsmidler, da aggressive materialer i
sadanne oplgsninger angriber kompositten og
gdelaegger polituren. Ganske vist draebes kimene
i plakken, men plakken fjernes ikke fuldsteendigt.
Pé s&danne steder kan ny plak oven i kabet endnu
lettere seette sig fast.

I Anvisninger til patienter vedrarende tandprotesens
pleje kan rekvireres fra 3M ESPE gratis!

12. Reparation af fastsiddende restaureringer

» Defekte, fastsiddende restaureringer repareres med en
fyldnings-komposit og den dertil harende bonding.
I Seerlig holdbar er reparationer udfart med med
Cojet-System.

13. Bemaerkninger

Polymeriseringen af Sinfony-veneer-materiale ma kun
foretages med/i belysningsapparaterne Visio Alfa og
Visio Beta Vario. Andre belysningsapparaters funktions-
dygtighed ligger uden for vor kontrol. Ved anvendelse
heraf kan 3M ESPE ikke pétage sig noget ansvar for poly-
meriseringens kvalitet.

14. Overfglsomhed

| tilfeelde af, at en person er overfalsom, kan en over-
falsomhedsreaktion pa grund af produktet ikke udelukkes.
Safremt der skulle optraede allergiske reaktioner, bar
anvendelsen indstilles, og produktet fjernes fuldsteendigt.

15. Opbevaring og holdbarhed

Sinfony-masser og Opaquer ma ikke lagres ved tempera-
turer pé over 25°C.

De ma ikke anvendes efter udlgbsdatoen.

Ved langere opbevaring af starre maengder, fx pd lagre,
skal Opaquer-pulver og -vaeske opbevares kaligt.

16. Kundeinformation

Ingen personer er autoriseret til at give information
som afviger fra den angivne information i denne brugs-
vejledning.

Garanti

3M ESPE garanterer, at dette produkt er uden defekter i
materiale og fremstilling. 3M ESPE GIVER INGEN ANDRE
GARANTIER, HERUNDER EVENTUEL UNDERFORSTAET
GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHED ELLER
EGNETHED TIL ET BESTEMT FORMAL. Det er brugerens
ansvar at fastsla produktets egnethed til brugerens
anvendelse. Hvis dette produkt er fejlbehaeftet inden for
garantiperioden, skal Deres eneste retsmiddel og

3M ESPE's eneste forpligtelse veere reparation eller
udskiftning af 3M ESPE produktet.

Begraensning af ansvar

Undtagen hvor det er forbudt ved lov, skal 3M ESPE ikke
veere ansvarlig for noget tab eller nogen skade opstaet
som falge af dette produkt, uanset om dette tab eller
denne skade er direkte, indirekte, speciel, tilfeeldig eller
konsekvensmaessig, uanset hvilken teori der paberabes,
herunder garanti, kontrakt, forsemmelse eller abjektivt
ansvar.
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1. Produktheskrivelse

Sinfony", produsert av 3M ESPE, er et sveert sterkt,
lysherdende fineste-partikkel-hybrid-kompositt til hel
forblending av skjeletter av metall eller fiberforsterkede
materialer.

Med Sinfony kan man fremstille bade hel-kompositt-
inlays, -onlays og -enkeltkroner uten skjelett. Andre
bruksomrader er individualisering av bade protesetenner
av kunststoff eller keramikk samt av provisorier, av
Protemp”, produsert av 3M ESPE.

Sinfony-massenes spesielle konsistens gjer det mulig
med en sjiktteknikk som er sveert lik den som brukes for
keramikk. Takket vaere muligheten til mellomherding, kan
enkelte farger pafgres nayaktig og fikseres.

Systemet inneholder opaquer-, dentin- og skjeeremasser
for 18 Vita-Classic-farger, intensiv-opaquer, opaque-
dentiner, transparent-opal masser, Magic-farger og
tilbehgr for bearbeidelsen. Kombinasjonen av massene
0g massenes betegnelser kan avleses pa kombinasjons-
skjemaet.

Alle masser star til disposisjon i bruksferdige dispensere
for direkte applisering.

Sinfony opaquer er et dualherdende system som bestar
av pulver og veeske. Ettersom produktet herdes med lys,
er man sikret en hurtig og sikker polymerisering.

At produktet i tillegg er selvherdende, sikrer deretter
0gsa at opaqueren blir gjennomherdet i skyggesonene.
Opaqueren dekker i et sjikt pa 0,1 mm.

Sinfony intensiv-opaquer brukes til individuell farge-
pafaring pa forblendingsflaten i cervikal- og inter-
dentalomradene og ved ekstremt tynne sjikttykkelser.
Intensiv-opaquer 101 rosa er ideell for beskyttelse av
retensjonsomradene pa stapte skjelettproteser.

Alle 5 intensiv-opaquere kan blandes med hverandre og
med andre opaquere.

Sinfony opaque-dentin gir anledning til fargedesign i
ekstremt tynne sjikt og kan blandes med alle Sinfony-
masser. 5 opaque-dentin-farger er tilgjengelige.

Sinfony Magic er 11 intensivmasser for individuell
karakterisering av restaureringer, protesetenner og
Protemp provisorier. Ved hjelp av disse massene kan man
oppna en hel rekke ulike effekter, som f.eks. infraksjoner,
kalkflekker, fremheving av cervikalomréader og fissurer.

De 4 transparent-opal-massene er ideelle for utforming av
incisal-translucens. Magic-farger og transparent-opal-
masser kan blandes med alle Sinfony-masser - bortsett
fra opaquer.

Rocatec™ systemet, produsert av 3M ESPE, anbefales som
adhesjonssystem er blitt spesielt tilpasset bearbeidelse
med Sinfony.

O Dette produktets bruksanvisning skal oppbevares s&
lenge det er i bruk.

133

NORSK



SEITE 134 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

2. Indikasjonsomrader

Sinfony:

Delvis eller full forblending av

 kroner og broer som sitter fast

e teleskop- og konuskronen

e galvaniserte dobbeltkroner

e attachments

e implantat-suprakonstruksjoner

e adhesivbroer

e glassfiberforsterkede kroner og broer

Fremstilling av ikke forsterkede
o fasadeskaler

e inlays og onlays

e hel-kompositt-enkeltkroner

Individualisering av

e proteser
 protesetenner

e Protemp provisorier

Dessuten anvendes Sinfony opaquer for:

e intraorale reparasjoner av keramikk- eller kompositt-
proteser med frittliggende metall i forbindelse med
Cojet*systemet® produsert av 3M ESPE.

* Cojet er ikke til salgs i alle land.

» Arbeidstrinn
1 Vennligst fglg instruksjonene
O Tips om arbeidsmate

3. Forberedelser

Utforming/klargjering av metallskjelett

Nar Rocatec benyttes som adhesjonssystem, kan
skjelettet utformes pa samme mate som for en keramisk
forblendning. | denne forbindelse mé det tas hensyn til
minste veggtykkelse for forblendinger - se under «Vegg-
tykkelser for forblendinger. Det finnes begrensninger for
anvendelsen av denne utformingsmaten ved overbitt-
situasjoner, situasjoner hvor pasienten skjeerer tenner
eller andre vanskelige bittforhold hvor restaureringen blir
belastet mer enn normalt. | slike tilfeller ma skjelettet
modelleres slik at forblendingen blir tilstrekkelig stettet,
f.eks. ved hjelp av en beskyttende ryggplate eller en
tyggekantbeskyttelse.

Hvis det anvendes mekaniske retensjoner i stedet for et
adhesjonssystem, sa retter utformingen av broskjelettet
seg etter de regler for kompositt-forblendingsteknikk som
gjelder for slike tilfeller.

» Polér brokonstruksjonen, rengjer den og sgrg for at den
er fri for fett far forblendingen og behandlingen med
Rocatec.
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Adhesjonssystem

Det anbefales & bruke Rocatec som kjemisk adhesjons-
system. Det gjar det mulig med en spaltefri adhesjon
mellom forblendingskompositten og metallet. Mekaniske
retensjoner behaves ikke.

Funksjonsdyktigheten til andre systemer ved péfaring av
silan ligger utefor vare kontrollmuligheter. 3M ESPE péatar
seg intet ansvar for kvaliteten til compound-adhesjonen
under bruk.

U Veer vennlig & lese den respektive bruksveiledning
for informasjon om Rocatec-systemet!
Hvis det ikke brukes kjemiske adhesjonssystemer:

» Bruk konvensjonelle retensjonsperler og forkort dem til
ekvator.

» Sandblés forblendingsflatene med aluminiumoksid,
korstgrrelse 100-250 pm, for & forbedre den mekaniske
adhesjonen.

» Rengjar deretter brokonstruksjonen med alkohol i
utlralyd.

Klargjering av modellen

» Alle omrader pa gipsmodellen som kommer i bergring
med Sinfony, ma isoleres med modellisolering,
produsert av 3M ESPE.

» Etter at man har tatt material ut av flasken, ma flasken
umiddelbart lukkes igjen.

U Hvis vaesken eventuelt blir uklar, har dette ingen
negativ effekt pa den isolerende virkningen.

Montering av dispenser

Dispenser-
kappe

D 0=

Transportlas
(kastes)

Fyllmengdeanvisning

min. ¢——— maks.

Dispenser-
handgrep

Dosering fra dispenser

Alternativ 1

» Press pastaen ut av dispenseren ved & dreie dispenser-
fordelen med urviseren. Pafer pastaen direkte.

Alternativ 2

» Doser pastaen pa en glassplate og pafer den med en
pensel - starrelse 1 - eller med en sonde. Bruk det
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lystette dekslet for & forhindre at pastaen herdes for

raskt pa glassplaten.

Fargeutvalg

» Legg klar de passende fargene for forblendingen ut fra
hvilken tannfarge som gnskes.

O Takket veere individuelt fremstilte Sinfony farge-
mgnstre kan man allerede pa pasienten finne frem

> & g til ta_nnfargen me_d alle dens sjattqringer.
En Sinfony fargering med enkelte ikke oppfylte
/ fargeskjeer er & fa kjgpt i handelen.

‘:’ [0 Spesielt nar det gjelder fremstillingen av indirekte
inlays, anbefales det & lage fargemanstre av rent
dentin for fargeutvalget pa pasienten.

Doseringshjelpemiddel Fargetabell
Med doseringshjelpemiddelet kan man alltid dosere
samme mengde pasta med et «klikk». Dette gjor det mulig Opaquer: Dentin- Skjeere-
a fremstille reproduserbare blandinger med identisk masser: masser:
sammensetning. 0A0-0D4  |DAD-DD4 E1-E4
Intensiv- Opaque- Enamel-
opaquer: dentiner: effekt-
masser
101 rosa DO1 lysegul E5 polarhvit
|02 oransje D02 gul E6 sol gul
103 brun D03 orans;j
104 fiolett-grd | DO4 lysegrann
Oppbevaringssted for dispenser 105 oker DO5 gul-grenn
P& oppbevaringsstedet for dispenser kan man holde Magic Transparent-
inntil 5 dispensere klare til bruk, samtidig som man har Intensiv- opal-
full oversikt over fargekodene pa dispenserhettene. masser: masser
[1 Oseanbld T1 npytral
|2 Atlantis T2 gul
I3 Kastanje T3 bld
|4 Havanna T4 gra
I5 Oransje
16 Khaki
|7 Vanilje
I8 Honninggul
19 Gingiva
110 Red
[11 Terrakotta
Kombinasjonstabell i henhold til Vita-Classic-farger
AO*| A1 | A2 | A3| A35| A4 |BO*| B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
18 opaquer 0AO0|0A1|0A2(0A3]{0A35/0A40B00B1/0B2|0B3|0B4{0C1{0C2|0C3|{0C4/0D2(0D3|0D4
18 dentinmasser [DAO|DA1|{DA2|DA3{DA3,5/DA4/DB0[DB1|DB2|DB3|DB4{DC1{DC2|DC3|DC4{DD2(DD3|D D4
4 skjeeremasser | E1 | E2 | E2 | E3| E3 | E4|E1| E1| E1|E3|E3 | E4| E3|E3|E4| E4| E3 | E3
* Ikke til salgs i alle land.
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Opaque-dentinene kan bare tilordnes omtrentlig til
tannfargene. Det ngyaktige utvalget retter seg etter de
til enhver tid radende fargeforhold.

e D01+ D02 for Vita-Classic fargene A, B og D, alt etter
hvor lyse de er

DO 3 for spesielle oransje-effekter, f.eks. ved bruk av
fargene fra firmaet Ivoclar, Liechtenstein

D02 + D04 for Vita-Classic fargene C og D, alt etter
hvor lyse de er

DO5 for spesielle markegra - granne effekter, f.eks.
ved eldre tenner

O For sjiktoppbygging pa tannhalser, og nar sma
omrader skal tildekkes punktformet, er det praktisk
med blandinger av 1/3 opaque-dentin og 2/3 dentin.
Slike blandinger er ikke sé fargeintensive og
forandrer derfor ogsé den egentlige fargen pa
tennene mindre.

O Individuelt fremstilte fargeskjeer letter ogsa her
valget av opaque-dentiner og tilordningen i forhold
til den utvalgte tannfargen. En Sinfony fargering
med ikke oppfylte fargeskjeer er i handelen.

4. Fremstilling av en forblending

Péfaring av ESPE"™ Sil silan, produsert av 3M ESPE, pa

brokonstruksjoner som er forhdndsbehandlet med Rocatec.

Informasjon om dette: se bruksveiledningen for Rocatec

systemet.

» La ESPE Sil terke i 5 min og dekk brokonstruksjonen
etter senest 15 min med Sinfony opaquer.

Arbeide med opaquer

» Velg opaquerpulver for den respektive farge ved hjelp
av kombinasjonstabellen.

» Ryst pulveret.

» Dosér pulveret og vaesken i et vektforhold 1:11i

fordypningen i keramikkplaten.

O Det er ogsé mulig d dosere Sinfony opaquer fritt.
Overdosering av pulver - tykk, flateaktig konsistens
- fremskynder herdeprosessen, underdosering av
pulver - tynn, flgteaktig konsistens - gjr herde-
prosessen langsommere.
Merk: Hvis man doserer altfor lite pulver, gjennom-
herdes ikke opaqueren!

O Nar veesken skal doseres, ma flasken holdes loddrett
med dpningen vendt ned. Vent i noen sekunder.
P& denne maten doseres like store dréaper.

I Opaquervaeske er lysamfintlig og lett flyktig.
Derfor ma man lukke flasken igjen umiddelbart
etter bruk.

I Ikke bruk blandeblokker med belegg. Abrasjonen
gjer at adhesjonen pd metall blir darligere.

1 Ikke rgr ut opaquer pa en glatt flate. | s& fall for-
dunster Igsningen raskere, og produktegenskapene
blir darligere.
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» Rar med en plastspatel i 45 sekunder (!). Arbeidstiden
er 5 min ved 23°C romtemperatur.

U Det er tvingende ngdvendig & overholde blande-
tiden, slik at katalysator-bestanddelene i pulveret
far anledning til & lase seg helt opp i vaesken.

U Ikke bruk metallspatel. Abrasjonen kan forarsake
fargeforandringer.

I Opaquer som har begynt & herdes ma ikke fortyn-
nes med opaquervaeske, ettersom polymerkjeder
som allerede har utviklet seg ikke kan lgses opp
igjen. Adhesjonsstyrken vil i sa fall bli betydelig
nedsatt.

» Pafar opaqueren med en ren engangs pensel, produsert
for 3M ESPE - pé tilsvarende mate som ved washbren-
ning pa keramikkforblendinger. Utfar deretter en mel-
lompolymerisering med Visio™ Alfa-apparatet, produsert
av 3M ESPE. Pafer til slutt et nytt dekkende sjikt.
» For péfering og lysherding av opaquersjiktet
- velg alternativ 1 hvis brokonstruksjonen er sa liten
at pafaringen per enhet og de 10 sekundene med
mellompolymerisering av hver flate til sammen ikke
varer lenger enn arbeidstiden pa 5 minutter for
opaqueren,

eller

- velg alternativ 2 hvis brokonstruksjonen er sa stor at
pafaringen per enhet og de 10 sekundene med mel-
lompolymerisering av hver flate til sammen varer
lenger enn arbeidstiden pa 5 minutter for opaqueren.

Alternativ 1

Péfar opaquer forblendingsflate for forblendingsflate og

herd hver flate enkeltvis med lys i 2x 5 sekunder med

Visio Alfa-apparatet eller 10 sekunder med et Elipar™

apparat produsert av 3M ESPE. Ga frem pa denne maten

helt til alle forblendingsflatene er fullstendig dekket med

opaquer.

I Hold opaqueroverflaten sa neert inntil lysutgangs-

vinduet som mulig, uten & bergre det, slik at du f&r
en hurtig og fullstendig gjennomherding.

Alternativ 2

Péfar opaquer jevnt pa alle forblendingsflater og poly-

meriser med 7 minutter lys pluss 10 sekunder lys med

vakuum i Visio" Beta Vario, produsert av 3M ESPE.

U En polymerisering med 1 minutt lys pluss 14 minutter

lys med vakuum ville eliminere inhibisjonssjiktet
og gjere den kjemiske adhesjonen til neste sjikt
vesentlig darligere!

» Pafar deretter nok et sjikt, slik at metallet er helt
tildekket. Utfar deretter nok en mellompolymerisering.
Benytt i denne forbindelse likeledes alternativ 1 eller
alternativ 2.

» Kontroller gjennomherdingen pa hele forblendings-
flaten, f.eks. med spissen av et penselskaft av tre.

U Bergr i denne forbindelse forblendingsflaten
forsiktig, ikke stikk penselen igjennom s den
kommer helt inn p& metallet!
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» Hvis det blir hengende opaquer igjen pa penselskaftet,
ma du etterbelyse en gang til.

I Opaquer-omréder som ikke er fullstendig gjennom-
herdet, etterherdes sammen med det Sinfony-
sjiktet som pafares etterpd, dette kan imidlertid
fare til stripedannelse under sjiktleggingen.

I Idette stadiet ma man ikke under noen omstendig-
het berare opaqueroverflaten med hendene eller
tarke av den, slik at man ikke reduserer adhesjonen
til komposittmaterialet.

» Nar forblendingsflaten er komplett tildekket og opa-
queren er polymerisert, ma man umiddelbart begynne
med sjiktoppbyggingen.

I Den polymeriserte opaqueroverflaten bar ikke ligge
uforblendet i mer enn 1-2 timer.

1 Hvis opaqueroverflaten oppbevares lenger i luften
uten forblending, farer det til at de reaksjonsdyktige
bestanddelene tarker, og eventuelt til tilsmussing.
Dette reduserer kvaliteten pa adhesjonen mellom
opaqueren og Sinfony-massene!

Arbeide med intensiv-opaquer
Den hgye andelen av fargepigmenter gjor at lyset har
vanskeligere for & trenge igjennom. Derfor ma man
forlenge polymeriseringstiden nar man arbeider med
blandinger med intensiv-opaquer.
1 Intensiv-opaquer 102-105 skal ikke brukes i ren form!
» Bland intensiv-opaquer i en liten porsjon av tilblandet
opaquer for hver enkelt tannfarge, penselspiss for pen-
selspiss, helt til du far den gnskede individuelle fargen.
» Som vanlig skal brokonstruksjonen dekkes til med
opaquer. | denne forbindelse skal intensiv-opaqueren
pafares ngyaktig der hvor det er ngdvendig med en
individuell fargelegging.
» Blandinger med smé& andeler av intensiv-opaquer
skal polymeriseres med Visio Alfa i 10 sekunder,
=2 belysningssykluser.
» Ved blandinger med haye andeler av intensiv-opaquer
skal polymeriseres med Visio Alfa i 30 sekunder,
=6 belysningssykluser, eller i Visio Beta Vario med
7min lys og 10 sekunder lys med vakuum.

Intensiv-opaquer 101 rosa er ideell for tildekkingen av

retensjonsomradene pa stapte skjelettproteser og blandes

pa samme mate som normal opaquer og pafares i ren form.

» Polymeriser intensiv-opaquer |01 rosa i Visio Beta
Vario med 7 minutter lys og 10 sekunder lys med
vakuum, dette forhindrer stripedannelse i protese-
kunststoffet.

Arbeide med opaque-dentin

Sinfony opaque-dentiner kan kombineres med alle
Sinfony-masser.

I P& grunn av den hoyere opasiteten er det spesielt
viktig at massene kun pafares i sjikttykkelser pa
opptil maks. 1 mm, slik at man er garantert en full-
stendig gjennomherding.

Arbeide med Magic-intensivfarger

I Ved blandinger med haye andeler av Sinfony

Magic-masser reduseres lysgjennomgangen!
Slike blandinger ma polymeriseres med 2-3-dobbelt
belysningstid, = 10-15 sekunder, = 2-3 belysnings-
sykluser, med Visio Alfa.
» Dosér Sinfony Magic-massene pa en glassplate for &
utfere en individuell utforming av forblendingen.
» Bland fargene i dentinmasser med et instrument eller

pafar dem i ren form i sveert tynne sjikt, maks. 0,5 mm.

O Intensivfargene kan bade legges under sjikt og
anvendes pa overflaten.

[0 Ved standard blandinger kan de ulike fargene
doseres pa reproduserbar mate med doserings-
hjelpemiddelet.

0 Magic-fargene 19 Gingiva, 110 Red, og 111 Terra-
kotta er spesielt godt egnet til imitasjoner av
tannkjatt.

emaljekile

kalkflekk eller effekt

infraksjon

fyllingsetterligning karies

Lagoppbygging av tannformen

skjeeremasse metall

dentinmasse

opaque-
dentin-masse

» Det finnes to muligheter til & bygge opp tannformen

Alternativ 1:

Massene péfares direkte pa brokonstruksjonen fra

dispenseren.

Alternativ 2:

Dosér den nadvendige pastamengden pd en glassplate

og modeller restaureringen med en pensel, starrelse 1,

eller med en sonde.

I Hvis man benytter en pensel, bar denne farst fuktes
med aktivatorveeske og deretter strykes ut igjen,
slik at man unngdr innkapsling av luftbabler.
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» Bygg opp den komplette restaureringen flate etter flate
i sjikt med maks. 1 mm tykkelse og lysherd hver enkelt
flate enkeltvis med Visio Alfa.

» Korrekturer kan utfgres med skalpell.

» Steng dispenseren gyeblikkelig etter bruk for & forhindre
proppdannelse!

Senere pafering av dispersjonssjikt

Hvis man i vanvare har bergrt dispersjonssjiktet med
fingrene eller det er blitt tilsmusset, ma det pafares pa
nytt.

» Tilsmussede overflater ma rengjgres med en lofri klut.

» Péfar Sinfony aktivator med en kort, ren pensel og
masser den lett inn. lkke lysherdende!

» Fortsett sjiktleggingen i samsvar med beskrivelsen
under «Lagoppbygging av tannformen».

Merknader om opphyggingen av tannformen

I Oppbyggingen av tannformen ber helst utfares
uten store tidsavbrytelser, slik at man far en
optimal compound-adhesjon og unngar tilsmus-
singer.

1 Sinfony som er polymerisert med Visio Alfa ma ikke
slipes. | sa fall kan det oppsta sprekker pa grunn
av den mekaniske belastningen, noe som igjen kan
fare til avskallinger.

Oppbygging av tannformen i 2 trinn

1 Oppbygging av tannformen i 2 trinn - 1. Legging av
dentinsjikt, deretter polymerisering i Visio Beta
Vario, nedsliping og 2. Legging av skjeeresjikt -
ber kun utfares i «ngdstilfeller». Selv ndr man
gar ekstremt omhyggelig frem, ligger adhesjons-
styrken mellom det dentin som ble herdet under
vakuum og det materialet som senere er lagt i
sjikt i gjennomsnitt bare ved 80% av den egentlige
materialstyrken. Av denne grunn ma man alltid
foretrekke gjennomgéende sjiktoppbygging frem
til ferdig tannform med péfalgende endelig poly-
merisering nar dette er mulig. Med denne frem-
gangsmaten oppndr man den kvalitativt beste
adhesjonen!

» Hvis det oppstar et nadstilfelle, og man ma utfare en
skjeeresjiktoppbygging eller formkorrekturer etter
polymerisering i Visio Beta Vario, er det tvingende
ngdvendig & overholde de punkter som er beskrevet i
avsnittet «Korrektur etter utarbeidningen»!

Fargekontroll

Sinfony polymeriseres utelukkende ved hjelp av lys.

Den fotainitiatoren som er ngdvendig for polymeriseringen
har en gulaktig egenfarge. Denne blir ikke blekere far
under den endelige polymeriseringen i Visio Beta Vario.
En definitiv fargekontroll er derfor ikke mulig fer etter at
den endelige polymeriseringen er avsluttet.
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Polymerisering

» Mellompolymeriser hvert enkelt sjikt i 5 sekunder
med Visio Alfa.

U P&fgring og herding av for tykke sjikt uten tilstrek-
kelig mellomherding farer til spenninger. Det kan
resultere i avskallinger!

U Under mellompolymeriseringen blir det veerende
et dispersjonssjikt pa komposittoverflaten.
Dette er ngdvendig for adhesjonen til neste sjikt.
Dette dispersjonssjiktet ma ikke fjernes!

U Rengjer kvartsstaven til Visio Alfa apparatet med
jevne mellomrom.
Fremgangsmate: se bruksanvisningen for Visio
Alfa.

N NN

» Den endelige polymeriseringen skjer i Visio Beta Vario
uten modell, med 1 min lys plus 14 min lys med
vakuum.

I Under polymeriiseringen taper fotoinitiatoren sin
gulaktige farge, og Sinfony oppndr den enskede
translucens.

I Polymeriseringskammeret til Visio Beta Vario ma
alltid holdes rent. Rengjar reflektoren bak lampene
med jevne mellomrom.

Fremgangsmate: se avsnittet «Vedlikehold» i bruks-
anvisningen for Visio Beta Vario.

O Fjern sterk grad av tilsmussing i polymeriserings-
kammeret med isopropanol eller etanol med
stengt lokk. Tilsmussingen fjernes deretter med
en klut.

I Aceton eller eddiketer Igser opp gummitetningen.
Derfor skal disse midlene ikke brukes!



SEITE 139 - 148 x 210 mm - 139/0/-/52+F - SCHWARZ - 02-0910 (sr)

0@

\ J

Utarbeiding og polering

Farst etter at den endelige polymeriseringen i Visio Beta

Vario apparatet er avsluttet, skal forblendingen utarbeides
og poleres med roterende instrumenter. Bruk en avsugs-

anordning i denne forbindelse!

1 Minste tykkelse pa forblendingen bar ikke ligge
under 0,8 mm.

1 Tyggeflateforblendinger under 1 mm er kontra-
indiserte.

For optimal utarbeidning av Sinfony inneholder Master
settet et utarbeidningssett med slipe- og poleringsverktay
fra firmaet Hager & Meisinger - bestillingsnr., se embal-
lasjen - og polerpasta Opal fra firmaet Renfert - bestil-
lingsnr. 520. Disse produktene kan kjgpes direkte fra
produsenten. Ved hjelp av de fremgangsmatene som er
beskrevet nedenunder, kan man oppna en fremragende
hgyglans.

Fremgangsmate med verktey fra utarbeidingssettet
» Utarbeid konturene med kryssfortannede freser.

» Glatt deretter overflaten farst med brune og deretter
med grgnne gummipolerere.

I De grenne gummipolererne er spesielt godt egnet
for overgangene til metall.

» Forpoler alle flatene med den hvite svampskiven uten
polermiddel.

1 Ikke bruk pimpsteinpulver!

» Bruk en geitehdrsbarste og f.eks. Acrypal, fra firmaet
Bredent, for de interdentale rommene.

» Poler til slutt hele forblendingen til hgyglans med
den vesle bomullspolereren og hayglanspolerpastaen
Opal.

» Rengjer arbeidsstykket under rennende vann
med en middels hard barste eller i ultralydbad etter
polituren.

1 Ikke bruk dampstraleapparat, ettersom
den ulike varmeutvidelsen til metall og
kompositt-materiale i sa fall forer til
spenninger i adhesjonen. Det kan resultere
i avskallinger!

5. Korreksjon/reparasjon

Korreksjon etter utarbeiding
I Lesidenne forbindelse avsnittet «Oppbygging av
tannformen i 2 trinn»!

» Ru opp flaten som skal korrigeres og bl&s den ren med
oljefri luft.

I Ikke rengjor den med damp eller vann!
» Pafar ESPE Sil og la det tarke i 5 minutter.
» Pafar Sinfony aktivator med en kort, ren pensel og

masser den lett inn for & gjenopprette dispersjons-
sjiktet. Ikke lysherd!

» Tark opp overflgdig produkt punktvis med en lofri duk,
ikke tark av ved & dra eller gni duken.

» Legg deretter sjiktene pd vanlig méte, mellompolymeri-
ser med Visio Alfa, utfer endelig polymerisering med
Visio Beta Vario, utarbeid og polér deretter.

U Senere pafart materiale ma ikke slipes fgr den
endelige polymeriseringen i Visio Beta Vario er
avsluttet.

» Rengjer under rennende vann etter polituren. Du mé
ikke bruke dampstraleapparat!

Reparasjon av restaureringer som er i bruk

» Ru opp flaten som skal korrigeres og blas den ren med
oljefri luft.

U Ikke rengjer den med damp eller vann!

» Legg sjikt med Rocatec Plus i det omrddet som skal
repareres, se bruksveiledningen for Rocatec systemet.

» Péfar ESPE Sil og la det tarke.

» Legg deretter sjiktene pa vanlig mate, mellompolymeri-
ser med Visio Alfa, utfar endelig polymerisering med
Visio Beta Vario, utarbeid og poler deretter.

U Senere péfgrt materiale mé ikke slipes for den
endelige polymeriseringen i Visio Beta Vario er
avsluttet.

» Rengjer under rennende vann etter poleringen. Du ma
ikke bruke dampstraleapparat!

6. Hel-kompositt-restaureringer

Retningslinjer for preparering
e Utpregede hulprofiler eller sirkuleere trinn

e \eggtykkelser minst 0,8 mm sirkuleer; 1,0-1,3 mm
okklusalt; 1,0 mm ved veneers/fasetter

e |sthmus ved inlays 1,5 mm, enda bedre 2,0 mm
e Kavitetsvegger 4° divergens mot okklusalt

Fremstilling av hel-kompositt inlays, onlays, kroner,

veneers/fasetter

» For en ngyaktig kontroll av kontaktpunktene - spesielt
ved fremstilling av inlays og onlay - ma man lage en
usaget kontrollmodell i tillegg til mastermodellen.
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» P& mastermodellen blokkes omréader ut som er
preparert med undersnitt sparsomt med en lys, helst
fargelas voks.

1 Voks med farge forandrer fargevirkningen til det
translucente kompositt-materialet.

I Du mé ikke bruke lysherdende materialer. De vil i
sa fall forbinde seg med Sinfony.

» Riss opp grensen for prepareringen.

» Fukt kaviteten/konusen 2x med Ivoclar separator® og
blds den deretter tarr.

* Ivoclar separator er et produkt fra firmaet Ivoclar, Liechtenstein

I Detma ikke lenger finnes vaeskeansamlinger
pa den.

» Legg Sinfony-massene klar i passende mengder pa en
glassplate.

O I lgpet av modelleringen ma pastaene beskyttes
mot lys ved hjelp av det lystette dekslet.

» Bygg opp restaureringen trinn for trinn i sjikt pd maks.
1'mm med de vanlige instrumentene.

» Mellompolymeriser hvert enkelt sjikt separat i 5 sekun-
der med Visio Alfa. Ved restaureringer med flere flater
ma man lysherde flate for flate i tur og orden.

1 Sjikttykkelser p& mer enn 1 mm kan fare til spen-
ninger i kompositt-materialet.

[ Ved hjelp av tynne sonder eller endoinstrumenter
er det uten problemer mulig & pafere materialet pa
forhayninger og vulster.

[0 Dekk til konuser som har skiftet farge pa grunn av
amalgam med opaque-dentin. Eller kan man bruke
dentin, incisal og tilstrekkelig transparent masse
for en standard sjiktlegging.

O For & oppna mer stabilitet, spesielt ved heving av
MOD-inlays, ma de approksimale kantene modelle-
res litt tykkere, men ikke lenger (!).

» Korrigér tidlige kontakter i forpolymerisert tilstand med
en skalpell. Ikke slip restaureringen!

» Laft restaureringen av fra modellen.

» Utfar den endelige herdingen i Visio Beta Vario med
1min lys, pluss 14 min lys med vakuum.

» Utfar utarbeidingen som vanlig ved forblendinger.
Se «Utarbeidingy.

Klargjering for tilpassing i laboratoriet

Som avtrekkingshjelpemiddel for tannlegen kan man foreta
en innledende polymerisering av sma komposittkuler.
Dette letter tilpassingen og kan skilles fra igjen etter
sementeringen.

Klargjering for sementering hos tannlegen
Alternativ 1
» Ru opp restaureringen basalt fra med et fint bor.

» Péfar kompositt-bonding. Felg i denne forbindelse
produsentens forskrifter.
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Alternativ 2
» Belegg restaureringen basalt fra med Cojet.
» Pafar deretter ESPE Sil og la det tarke.

I Du finner informasjon om hvordan du arbeider med
Cojetog ESPE Sil i den respektive bruksveiledning!

Adhesivt feste av hel-kompositt-restaureringer

» Bruk en adhesivsement til sementeringen, f.eks.
Compolute™, produsert av 3M ESPE. Du finner infor-
masjon om arbeidsmaten i den respektive bruks-
veiledning!

1. Individualisering av protesetenner/
Protemp 3 Garant provisorier

Protesetenner

» Ru opp protesetenner av kunststoff eller keramikk med
Rocatec Pre eller roterende instrumenter.

» Utfar en forbehandling med Rocatec Plus og ESPE Sil,
se bruksveiledningen for Rocatec-systemet.

» Foreta sjiktlegging, polymerisering og utarbeiding av
Sinfony pé vanlig mate.

I Av optiske/estetiske grunner anbefales det a legge
et tynt sjikt over hele protesetannen, ettersom
materialovergangene i motsatt fall blir synlige.

Protemp 3 Garant provisorier

Fremgangsmate ved nye provisorier

Sinfony kan péfares bade den utarbeidete overflaten

og pa et ikke utarbeidet, rent inhibisjonssjikt pa et nylaget
provisorium. | begge tilfeller oppndr man en svaert god
adhesjon.

» Fjern tilsmussinger - f.eks. spytt eller slipestav - med
alkohol. Tark deretter med luft. Ved et rent inhibisjons-
sjikt eller ved et utarbeidet, rent provisorium kan du
fortsette arbeidet i samsvar med beskrivelsen i neste
punkt.

» Under bruk i tannlegepraksisen bar Sinfony av hygie-
niske grunner doseres pa en blokk fra dispenseren.

» Fortsett arbeidet i samsvar med beskrivelsen i avsnit-
tene «Lagoppbygging av tannformen», «Polymerisering»
og «Utarbeiding og polering».

Fremgangsmate ved provisorier som har vaert i bruk

» Ru opp overflaten av provisoriet med store bevegelser
med et roterende instrument.

» Fjern tilsmussinger - f.eks. spytt eller slipestav - med
alkohol. Tark deretter med luft.

» Under bruk i tannlegepraksisen bgr Sinfony av hygie-
niske grunner doseres pa en blokk fra dispenseren.

» Fortsett arbeidet i samsvar med beskrivelsen i avsnit-
tene «Lagoppbygging av tannformen», «Polymerisering»
og «Utarbeiding og polering».
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8. Individualisering av proteser

Helproteser
Klargjering av protesen
» Gjer protesen klar pd vanlig mate.

» Omrédene som skal utformes individuelt mé& ferst slipes
ned eller rues opp over store flater.

» Utfar en forbehandling med Rocatec Plus eller Soft og
ESPE Sil.

Individuell karakterisering av protesen
Utformingen av en protese kan utfgres pé falgende méte:

O etterligning av bldaktig skimrende interdental-
papiller med 11 Oceanblatt,

O forsterkning av gingiva-fargen med 110 Red,

O antydning av gjennomskimrende bensubstans med
|7 Vanilje,

O brunaktig - rad utforming av hudandelene med
|3 Kastanje eller 111 Terrakotta,

O komplettering av modelleringen med |9 Gingiva.

» Velg ut de gnskede fargene i hvert enkelt pasient-
tilfelle.

O Hver farge kan blandes med T1 ngytral for & oppna
myke fargeeffekter.

1 Benytt et instrument for & blande fargene og pass
pa at du ikke arbeider luftbabler inn i dem.

» Péfer massen i sjikt med en tykkelse pa maksimalt
1'mm og modellerer slik at massen Igper tynt ut mot
protesekunststoffet ved overgangene.

» Lysherd hvert enkelt sjikt separat med Visio Alfa i
5 sekunder.

» Polymeriser til slutt den ferdig sjiktoppbyggete protesen
i Visio Beta Vario med 1 min lys, pluss 14 min lys med
vakuum.

» Utfar utarbeidingen med kryssfortannede freser og
gummipolerere.

» Bruk svampskive, geiteharsbarste og polerpasta til
glattingen.

» Polér med bomullspolerer og hgyglans-polerpasta.

» Rengjer protesen under rennende vann med en barste
eller i ultralydbad etter polituren.

1 Ikke bruk dampstréleapparat!

Stapte skjelettproteser

» Dekk retensjonen til med et tynt men dekkende lag
opaquer rosa og lysherd den i Visio Beta Vario med
7min lys, pluss 10 sekunder lys med vakuum.

[ Hvis man ikke har et Visio Beta-apparat til
disposisjon for polymeriseringen, kan man strg
perlepolymerisat pa den rosa opaqueren far

kompletteringen. P& den maten renner protese-
kunststoffet rent inntil, og man unngér stripe-
dannelse.

9. Forblending av glassfiberforsterkede
skjeletter

Vectris®

Utforming av broskjelett for maks. 3-leddete broer
med Sinfony-forblending:

» Lag det glassfiberforsterkete broskjelettet i samsvar
med bruksveiledningen.

Klargjering av broskjelettet:

Alternativ 1:

» Sandblés broskjelettet med 120 ym aluminiumoksid
med et trykk pa maks. 1 bar og rengjer det deretter med
damp.

» Pafar Vectris befuktningsveeske og la den virke i
60 sekunder.

» Tark overflgdig vaeske med oljefri luft.

Alternativ 2:

» Sandblas broskjelettet med Rocatec Soft i Rocatector™,
produsert av 3M ESPE.

» Pafar deretter ESPE Sil og la det tarke i 5 minutter.

Forblending

» Fremstill kronekanten med Sinfony opaque-dentin og
legg et tynt overtrekk over hele broskjelettet. Arbeid i
denne forbindelse med sjikt pa maks. 1 mm og lysherd
hvert enkelt sjikt separat.

» Bygg deretter forblendingen opp pa vanlig méte,
lysherd den og utarbeid den.

Stick Tech®
Utforming av broskjelett for maks. 3-leddete broer
med Sinfony-forblending:

» Infiltrer Stick Tech® produkter med Sinfony aktivator far
du starter arbeidet med dem.

» Lag det glassfiberforsterkede broskjelettet i samsvar
med bruksveiledningen.

O Til adapteringen av glassfibernettene pd konusen
egner seg transparente bitthetter som nettet kan
lysherdes igjennom.

Klargjering av broskjelettet

» Fukt flatene som skal forblendes med Sinfony aktivator
og terk av dem med en lofri klut. Det mé& ikke oppsta
vaskeansamlinger.

Forblending

» Fremstill kronekanten med Sinfony opaque-dentin og
legg et tynt overtrekk over hele broskjelettet. Arbeid i
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denne forbindelse med sjikt pa maks. 1 mm og lysherd
hvert enkelt sjikt separat.

» Bygg deretter forblendingen opp pd vanlig méte,
lysherd den og utarbeid den.

FibreKor®
Utforming av broskjelett for maks. 3-leddete broer
med Sinfony-forblending:

» Lag det glassfiberforsterkede broskjelettet i samsvar
med bruksveiledningen.

» | denne forbindelse méa glassfibrene omhylles full-
stendig med Sinfony. Pass pa at kronekantomradet
holdes fritt for glassfibre.

Klargjering av broskjelettet

» Fordi broskjelettet fremstilles med Sinfony, er det ikke
ngdvendig med ytterligere klargjaring.

Forblending
» Legg Sinfony i sjikt pd vanlig mate.

DC-Tell®
Utforming av broskjelett for maks. 3-leddete broer
med Sinfony-forblending:

» Lag det glassfiberforsterkede broskjelettet i samsvar
med bruksveiledningen.

Klargjering av broskjelettet
» Sandblas broskjelettet med Rocatec Soft i Rocatector.
» Péfar deretter ESPE Sil og la det tarke i 5 minutter.

Forblending

» Fremstill kronekanten med Sinfony opaque-dentin og
legg et tynt overtrekk over hele broskjelettet. Arbeid i
denne forbindelse med sjikt pd maks. 1 mm og lysherd
hvert enkelt sjikt separat.

» Bygg deretter forblendingen opp pa vanlig mate,
lysherd den og utarbeid den.

Vectris® er et produkt fra firmaet Ivoclar, Liechtenstein

Stick Tech® er et registrert varemerke som tilharer firmaet Stick Tech Ltd. Oy,
Finland

Firbrekor® er et registrert varemerke som tilhgrer firmaet Jeneric Pentron, USA
DC-Tell® er et registrert varemerke som tilharer firmaet DCS Dental AG,
Allschwill, CH

10. Eliminering av feil under arbeidet

Utforming av broskjelettet

I Broskjelettet ma statte tilstrekkelig opp under
forblendingen.

I Vanskelige bittforhold kan fare til avskjeering av
forblendingen eller deler av forblendingen ved feil
utforming av broskjelettet.

Opaquer

I P&for alltid opaquer i sveert tynne sjikt for & veere
sikker pa at den herdes fullstendig. Et for tykt
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opaquersjikt kan fare til svikt pa adhesjonen inne i
opaqueren.

U Opaquerveeske som har tyknet ma ikke brukes
lenger. Adhesjonsverdiene er i et slikt tilfelle
reduserte.

I Du mé ikke under noen omstendighet berare eller
tarke av gjennomherdet opaquer med hendene. Det
ville ha negativ effekt pa den kjemiske adhesjonen.

I Arbeidsstykker som har fatt pafart opaquer ma ikke
ligge lenger enn 1time uten forblending.

Legging av sjikt
U P&for Sinfony i sjikt p& maks.1mm og utfer

mellompolymeriseringer, slik at du er garantert en
fullstendig gjennomherding.

U Ved restaureringer og helforblendinger med flere
flater ma man bygge opp og lysherde flate for flate.

Sjiktskjema
U Under oppbyggingen av forblendingen mé& man
sorge for & fa tilstrekkelig sjikttykkelse og korrekt
forhold mellom dentin- og skjeeremasse for & oppna
en optimal fargevirkning.

Polymerisering
U Visio Alfa-polymeriseringen pa 5 sekunder pr. sjikt
ma ikke under noen omstendighet forkortes.
En omhyggelig mellompolymerisering minimerer
skritt for skritt polymeriseringsskrumpingen og
garanterer en forblending som er fri for spenninger.

U Hold arbeidsstykket sa neer inntil lysutgangs-
apningen som mulig for & sikre en optimal gjennom-
herding.

U Lysutgangsapningen pa Visio Alfa-apparatet og
polymeriseringsskammeret pd Visio Beta Vario-
apparatet skal alltid holdes rene, slik at full lyseffekt
opprettholdes.

U Visio Beta Vario-polymeriseringen ma ikke under
noen omstendighet forkortes. Kun en fullstendig
herding garanterer optimale materialegenskaper.

Veggtykkelser for forblendinger

U Folgende veggtykkelser méa overholdes med tanke
pa & forebygge frakturer:

Forblendinger som ikke

baerer okklusjoner: 0,8 mm
Tyggeflateforblendinger 1,0 mm-1,3 mm
Fasetter 1,0 mm

Rengjering av forblending

U Ikke bruk dampstraleapparat til rengjgringen,
ettersom den ulike varmeutvidelsen til metall og
kompositt-materiale i sa fall farer til spenninger i
adhesjonen. Det kan resultere i avskallinger.
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11. Stell av tannprotesen

» Borst protesen kraftig med en middels hard tannbgrste
og en litt abrasiv gel - tannpasta.

I Ikke bruk sveert abrasiv tannpasta. Det vil i s& fall
angrippe protesens polering.

I Ikke legg uttagbare proteser i rengjaringsl@sninger.
De aggressive virkestoffene i disse lgsningene
angriper kompositt-materialet og adelegger
poleringen. Dessuten: Kimene i beleggene drepes
riktignok, selve beleggene fjernes imidlertid ikke
fullstendig. P4 disse stedene kan nye avleiringer
sette seg enda bedre fast.

I Instruksjoner for stell for pasienter kan rekvireres
gratis fra 3M ESPE!

12. Reparasjon av fastsittende tannproteser

» Reparer defekte fastsittende proteser med en fyllings-
kompositt og tilhgrende bonding.

I Reparasjoner blir spesielt holdbare i forbindelse
med Cojet-systemet.

13. Merknader

Polymeriseringen av Sinfony-forblendingsmateriale skal
kun utfares i lysapparatene Visio Alfa og Visio Beta Vario.
Funksjonsdyktigheten til andre lysapparater ligger utenfor
vare kontrollmuligheter. Ved bruk av slike apparater tar
ikke 3M ESPE pé seg noe som helst ansvar for kvaliteten
av polymeriseringen.

14. Allergiske reaksjoner

Allergiske reaksjoner kan ikke utelukkes ved bruk av
produktet pd gmfintlige personer. Hvis slike reaksjoner
opptrer, ma bruken av produktet avbrytes, og produktet
ma fjernes fullstendig.

15. Lagring og holdbarhet

Sinfony-masser og opaquer skal ikke lagres over
25°C/77°F.

Produktet ma ikke brukes etter utgatt holdbarhetsdato.

Ved lengre tids oppbevaring av starre mengder, f.eks. hvis
produktet holdes pé lager, ma opaquerpulver og -veeske
lagres kjalig.

16. Kundeinformasjon

Ingen person har myndighet til & gi informasjon som
varierer i innhold fra informasjonen i denne veiledningen.

Garanti

3M ESPE garanterer at dette produktet er fri for defekter i
materiale og fremstilling. 3M ESPE GIR INGEN ANNEN
GARANTI, INKLUDERT UNDERFORSTATT GARANTI ELLER
GARANTI OM SALGBARHET ELLER EGNETHET TIL ET
SPESIELT FORMAL. Brukeren er selv ansvarlig for &
fastsla produktets egnethet til et spesielt formal. Dersom
produktet vises a vaere defekt i lapet av garantiperioden,
er reparasjon eller utskifting av 3M ESPE produktet din
eneste rettighet og 3M ESPEs eneste forpliktelse.

Ansvarshegrensning

Bortsett fra nar dette forbys av lovgivning, aksepterer

3M ESPE ikke ansvar for tap eller skade i forbindelse med
bruk av dette produktet, det veere seg direkte, indirekte,
spesiell, tilfeldig eller konsekvensmessig, uansett hevdet
grunn, inkludert garanti, kontrakt, uaktsomhet eller ansvar.
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