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Maquina Carimbar e Numerar

WSK 896

PARABENS!

Sua empresa acaba de adquirir a maquina de carimbar e
numerar modelo WSK 896, um produto de qualidade e tecnologia
ERPS. A maquina WSK 896 foi projetada e fabricada com o
objetivo de atender as necessidades no que se refere a carimbar e
numerar em geral.

Este catalogo foi editado para orientar ao usuario quanto as
caracteristicas técnicas, instrucbes de uso, conservaciao e
manutengao do equipamento, aspectos com relagdo a seguranga,
identificacdo de pecas de reposig¢ao e informagdes gerais para obter
um melhor desempenho e maior durabilidade da maquina.

Antes de ligar a maquina ou quando surgirem duvidas a respeito
do uso ou conservacao do equipamento, recomendamos a leitura
deste manual de instrugdes.

Para maior comodidade e agilidade, bem como para evitar
equivocos, recomendamos que quando forem solicitadas pecas,
solicitar pela referéncia, conforme identificacdo deste catalogo.

Para quaisquer outras duvidas, consulte nosso departamento
técnico:

- Fone: (55)(51) 3594.5599
- Fax: (55)(51) 3594.4320
- E-mail: erps@erps.com.br

Estamos a sua disposicao!

Visite nosso site "www.erps.com.br" e confira porque as marcas
ERPS e WSK estao presentes nas principais empresas.
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INSTRUCOES SOBRE CARGA, DESCARGA E EMBALAGEM

Carga e descarga da maquina pode ser feita por meio de guindaste ou
empilhadeira, conforme figura A e B. Para abrir a embalagem, retire os
pregos que a prendem. Para liberar a maquina da embalagem, siga as
instrucdes da figura C. Para mover a maquina utilize guindaste ou
empilhadeira, siga as instru¢des da figura D e E. Para proteger a pintura
da maquina mantenha a protecao de plastico sobre a mesma durante
todo transporte.
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ORIENTACOES DE INSTALACAO DO EQUIPAMENTO

Antes de ligar a maquina deve ser conferida se a tensdo de entrada é
compativel com a tenséo da rede;

Conectar o plugue na rede elétrica;

Conectar a maquina na rede pneumatica;

Verificar a pressao da rede de ar comprimido, +/-6 BAR (01);

Aterrar o equipamento, a maquina vem com fio terra especificado;

Fio azul, "neutro", fio verde e amarelo deve ser conectado com o fio
terra(02);

A estrutura, as partes movéis e circuito elétrico sdo protegidos por
protecdes fixas e sinalizadas (03, 04).

‘F "neutro" - Fio azul conectado T
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ORIENTACOES DE SEGURANCA E FUNCIONAMENTO

O operador deve ser orientado sobre a parte funcional da maquina e
sobre os pontos que oferecem perigo.

Para bloquear o ciclo funcional a qualquer momento, acione o botao de
emergéncia (01). E para reiniciar o ciclo acione o botao iniciar (02).

A maquina permite dois modos de operagéo:

1) Por pedal (03): Para funcionar pelo pedal atampa de acrilico frontal
(04) deve estar abaixada.

2) Pelo bi-manual (05): Em caso de necessidade de trabalhar com pecas
em que o acrilico de protecdo (06) tenha que ficar levantado, anulando o
acionamento pelo pedal, para seguranga do operador.

A maquina também pode trabalhar com a op¢édo de mesa giratéria (07)
ativada, que executa um giro de 180° na mesa a cada acionada.

Para remover as tampas
externas da maquina,
mantenha a mesma desligada,
chave seccionadora (08) e
chave geral (09).
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DADOS TECNICOS

Dimensdes: Maquina: Embalagem:
Largura: 85cm 100cm
Profundidade: 85cm 100cm
Altura: 170cm 190cm
Peso: Liquido: 130kg Bruto: 220kg
Dados elétricos: Tensao: 220V

Consumo Médi

Monofasico e bifasico
o/ Energia: 0.5 Kw 220 volts

Frequéncia 50/60 Hz
Pressao média de trabalho: 6 bar
Consumo de ar: 32 Litros/ciclo
Capacidade de producao: Variavel

170cm
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DISPOSITIVO DE SEGURANCA

1° PROTEGAO
CONTRA
TERCEIROS

4° PROTEGAO
DO LUBRIFIL
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ZONAS DE RISCO

APLICACAO
ZONA 2
DE PRENSAGEM
PAINEL ELETRICO

CABECOTE DE
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ANALISE PRELIMINAR DE RISCO WSK 896

FONTE DE PERIGO RISCOS ZONA
1 Perigo mecanico.
1.1 Area de montagem incluso:
- Cabecote de carimbacgao Esmagamento, 1
Queimadura e lesado
2 Perigo Elétrico.
2.1 Contato elétrico causado por:
- Falha no componente; Choque elétrico, 3
- Operar sem tampa de protecao; queimaduras 3
- Rede elétrica ndo aterrada; 3
3 Ruido.
3.1 Ruido gerado por: Perda da audi¢ao ou
- Unidade Pneumatica interferéncia com sinais Geral
acusticos e de comunicacdo | Geral
4 Perigo térmico
4.1Contato acidental com superficies
quentes:
- Cabecote de carimbacao (Zona de | Queimadura 2
prensagem)
5 Negligéncia dos perigos
ergonémicos.
5.1 Esforco excessivo (capacidade | Stress, Fadiga e L.E.R. Geral

produtiva baixa do operador em
relacdo a maquina).
5.2 Ma postura do operador.
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QUADRO DE MINIMIZACAO DE RISCOS

1.Perigo mecanico

Zona

Riscos Potenciais

Medidas Preventivas

Esmagamento,
queimaduras e
les&o

Treinamento do operador,
area de prensagem
enclausurada, comando
bi-manual NBR 14152 e NBR
14153.Botdo de emergéncia
de facil manuseio conforme
NBR 13759.

2.Perigo elétrico

Choque elétrico,
queimaduras

Manutencao preventiva, nao
operar a maquina sem a tampa
traseira de protegao, verificar
se a rede elétrica da sua
empresa esta aterrada
adequadamente (NBR 5410),
fio terra,chave seccionadora de
comando extra baixa tensao
seguindo norma NBR 5410

3.Ruidos

Geral

Perda parcial
da audicao

Utilizacio de protetor auricular
seguindo norma NR 6.

4.Perigo térmico

Queimadura

Treinamento do operador,
area de prensagem
enclausurada, comando
bi-manual NBR 14152 e NBR
14153.Botdo de emergéncia
de facil manuseio conforme
NBR 13759.

5.Perigo
ergonémicos

Geral

Stress,L.E.R,
Fadiga

Maquinas projetada para gerar
o menor esforgo, e a melhor
postura de trabalho possivel.
Orientacao sobre 0s riscos
gerados pelos excessos.
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CATALOGO DE PECAS DE REPOSICAO
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CERTIFICADO DE GARANTIA

Este equipamento tem a garantia do fabricante Industria de Maquinas ERPS
LTDA. pelo prazo de 180 dias desde a data de saida de fabrica.

Os componentes eletroeletrénicos, pneumaticos e/ou hidraulicos produzidos
por terceiros, em caso de avarias, ndo estando estes enquadrados na
garantia do fornecedor, poderdao ser alcangados pela maquina, se o

fabricante, MAQUINAS ERPS assim permitir.

Excluséo da garantia:

Estao fora da garantia do equipamento os seguintes itens:

a) Pecas de reposicdo com desgaste normal, devido ao uso da maquina,
assim como ferramentais necessarios para a adequag¢ao da maquina com
relacdo as caracteristicas de uso;

b) Pecas e componentes avariados por comprovado mau uso, negligéncia
operacional ou exposicdo a ambientes e condi¢cbes de trabalho nao
recomendadas;

c) Avarias no transporte, locomoc¢ao interna inadequada, falta de lubrificacao;
d) Uso de produtos de limpeza ndo recomendados, ou outros casos fortuitos
ou de forca maior, tais como, incéndios, inundacdes, vendavais, descargas
elétricas, ou avarias devido a agentes da natureza, acidentes em geral;
e) Conexdo a fontes de energia elétrica com tensdo diferente da
recomendada,;

f) Custos resultantes do transporte da maquina, pegas e componentes ainda
em garantia, assim como despesas de viagem e estadia do técnico, se for o
caso.

Extin¢cdo da garantia:

A garantia do equipamento se torna extinta de modo automatico e definitivo
nas seguintes hipoteses:

a) O uso de pecgas, componentes, ferramentais e acessorios em geral, NAO
ORIGINAIS;

b) Acesso a manutengcdo por técnicos nado autorizados pelo fabricante.
Exceto aos que mantenham vinculo direto com o fabricante ou o cliente,
quando devidamente orientados pelo "Servigo de apoio ao Cliente "ERPS";
"Em caso de duvidas, consulte nosso Sevico de Assisténcia ao Cliente".

Telefone: 55-51-3594-55-99
E-mail: erps@erps.com.br
Web Site: www.erps.com.br
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