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Prefacio

Todas as informagOes contidas neste manual sdo de propriedade autoral da Teledyne
TapTone e ndo podem ser reproduzidas sem 0 aviso prévio ou a aprovacao da Teledyne

TapTone.

A Teledyne TapTone se reserva ao direito de fazer alteragbes no manual sem a obrigacao
de notificar qualquer ou quaisquer pessoas ou entidades de revisées. Recomenda-se que a
instalacdo de seu equipamento Teledyne TapTone seja realizada ou supervisionada por um
representante autorizado da Teledyne TapTone.
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M-412-080 Capitulo 1: Introducéo

1.0 Introducéo

1.1 Caixa de controle eletrénico TapTone 4000

A caixa de controle TapTone 4000 (T4000) tem uma plataforma de controle multifuncional de
alto desempenho que realiza todo o processamento de inspecdo e uma funcionalidade HMI
(Interface homem-maquina) para uma ampla variedade de sensores de inspecao.

Alguns dos recursos incluem:
e 4 entradas analégicas CA
4 entradas analdgicas CC
4 entradas digitais CC (dedicadas)
4 entradas digitais CC (selecionadas pelo usuario)
4 saidas digitais CC (dedicadas)
4 saidas digitais CC (selecionadas pelo usuario)
12 entradas digitais de sensor de disparo
2 entradas de codificador de alta velocidade
5 portas seriais RS-232
3 portas seriais RS-485
1 porta de Ethernet

Figura 1-1 Caixa de controle eletrdnico TapTone 4000
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1.2 Esteira transportadora de compressao de sensor dual TapTone 4000

A esteira transportadora de compressdo de sensor dual TapTone 4000 (T4000-DSC) foi
projetada para inspecionar uma ampla variedade de contéineres flexiveis para a deteccdo de
micro vazamentos. O projeto incorpora nossa tecnologia celular de carga dual patenteada
atréds das correias de compressao suave de alta velocidade para uma melhor precisdo e
manuseio do contéiner. Esse sistema de transporte foi criado para operar em ambientes

umidos onde é necessaria uma limpeza freqiente.

Estes s&o alguns dos novos recursos:

Todas as pecas de metal séo de aco inoxidavel eletro polido da série 304

Pés levantados para facilitar a limpeza sob o sistema.

Design de estrutura redonda para eliminar os pontos de acumulo de agua.

Coberta da caixa a prova de agua.

Visdo e acesso total dos contéineres de ambos os lados do sistema.

Portas Lexan com intertravamento de seguranga para acesso facil aos contéineres.
Design do transportador com parte inferior aberta com protecdo por correias de facil
limpeza.

Contadores de ajuste precisos para facil comutacéo.

N&o sdo necessarias ferramentas para os procedimentos de comutacao.

Correias sem marcacao para um suave manuseio dos pacotes.

Rolos de compressao Rulon.

Buchas Rulon sobre polias de engrenagem intermediaria.

Figura 1-2 Esteira transportadora de compressao dual TapTone 4000

TELEDYNE TAPTONE
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1.3 Sensor para inspecao de raio X da altura do enchimento TapTone

4000

O modelo (T4000-X) do Sensor para inspecao de raio X da altura do enchimento TapTone
4000 fornece a instalacdo do conjunto da cabeca de raio X sobre a esteira de inspecao. O
tripé de 0,9 m facilita a instalagdo. O sensor de raio X vem normalmente com um cabo de
4,5 m a prova d’agua de rapida desconexdo. A lampada de raio X no sensor indica quando o
modulo de raio X esta transmitindo.

Recursos:

Inspecdes de enchimento em excesso/insuficiente com um cabecote.

Cabo de 4,5 m para a caixa de controle.

Design de ago inoxidavel.

Contador digital para comutacao precisa do produto.

A lampada de raio X monitora para desligar os raios X quando o bulbo estiver queimado.
Janela de deteccédo de até 25 mm.

Apoio tripé para facil montagem.

Figura 1-3 Sistema de sensor de raio-X TapTone 4000 (Modelo RTV)
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M-412-080 Capitulo 1: Introducéo

1.4 Teoria de operacéo
1.4.1 Inspecédo de vazamento de compressao de sensor dual

A tecnologia de compressao dual patenteada foi desenvolvida para detectar pequenos
vazamentos em contéineres de plastico flexivel sem a pressdo ou vacuo natural do
headspace (espaco vazio no topo do contéiner). O contéiner € comprimido quando entra no
conjunto de correias de compressdo. Essa compressao cria uma pressdo induzida de
headspace que é medida pela célula de carga de entrada. Como o contéiner continua
percorrendo as correias de compressdo, qualquer contéiner com um vazamento perdera
pressdo antes de alcancar a célula de carga de saida. A pressdo do headspace é medida
na célula de carga de saida e comparada com a medida da célula de carga de entrada. Um
contéiner com vazamento apresentara uma diferenca de pressdo entre as duas células de
carga. Um valor de mérito de vazamento sera calculado com relagéo aos limites de rejeicdo
definidos pelo usuéario. Qualquer contéiner fora dos limites de rejeicdo serdo removidos da
linha como um contéiner com vazamento.

Compression Technology

Head space becomes Compression Rollers

pressurized \ / \ Pressure Loss in Leaker

\
Entry Load Cell Exit Load Cell
Each load cell output is 0-10.00Vdc directly proportional to force Vole 250/2”"‘“"‘“ .
on sidewall of the container. 10.00h

' ~
Equivalent merit values are 0-1000 for each load cell reading at | Mo Yaltemeot

the desired measurement point.
6.00

0
Load Cell Signal Time

Calculated Leak Algorithm

900 - (MVentry — MVexit) = Leak Merit Value

Figura 1-4 Tecnologia de compresséao de sensor dual TapTone 4000
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1.4.2 Inspecéo de raio X do nivel de enchimento

A tecnologia de raio X € usada para medir o nivel de enchimento de contéineres selados. O
transmissor de raio X emite um feixe de raio X de baixo nivel que penetra através do
contéiner. A quantidade de energia que alcanca o detector de raio X € inversamente
proporcional ao nivel de enchimento no contéiner. O detector mede todo o contéiner a
medida que ele passa pelo feixe. O valor do mérito do nivel de enchimento é calculado por
meio de um algoritmo proprietério para determinar com precisdo o nivel de enchimento
relativo no contéiner em uma velocidade de até 2000 contéineres por minuto.

CALT

AR CHE O PR -
LEMF R o

-FEE? HALDS S ™ OF “LAHEL -

il

ARl

Figura 1-5 Tecnologia de sensor de raio X TapTone 4000
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2.0 Medidas de seguranca

2.1 Medidas gerais de seguranca

Consulte as seguintes instrucées de seguranca antes e durante a operacdo do sistema:

e Somente o pessoal treinado para operar a maquina deve operar 0 sistema.

e A manutencdo interna s6 deve ser realizada pelo pessoal especialmente treinado no
sistema.

A A ADVERTENCIAS! PODEM OCORRER LESOES PESSOAIS OU DANOS AO
EQUIPAMENTO SE AS SEGUINTES MEDIDAS OU ADVERTENCIAS DE SEGURANCA
NAO FOREM CUMPRIDAS.

A N&o opere o sistema com o compartimento aberto. Sempre DESLIGUE a energia
elétrica e o suprimento de ar antes de abrir o compartimento.

A N&o desconecte quaisquer conexdes elétricas quando a energia do sistema estiver
ligada.
Podem ocorrer danos aos componentes elétricos.

A Use o equipamento desenergizado/desconectado para evitar lesbes ou danos durante
a operacéao da unidade.

Antes de conectar o dispositivo externo, desligue tanto o sistema TapTone quando to
dispositivo externo. Apoés desligar a energia, conecte o dispositivo e religue a energia.

Os componentes elétricos internos desse equipamento sdo sensiveis a descarga
eletrostatica (ESD) e as devidas precau¢des devem ser cumpridas ao manusear esse
componentes do sistema.

N&o aplique carga radial ou axial no codificador do eixo ao instalar a esteira
transportadora. Ocorrerdo danos internos ao disco decodificador.

Evite borrifar com spray de alta pressdo com solventes de limpeza agressivos em
componentes como acionadores de fotos, células de carga, display sensivel ao toque,
correias e motores.

TELEDYNE TAPTONE 6
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2.2 Cuidados e adverténcias especificos

A ADVERTENCIAS! PODEM OCORRER LESOES PESSOAIS OU DANOS AO
EQUIPAMENTO SE AS SEGUINTES MEDIDAS OU ADVERTENCIAS DE SEGURANCA
NAO FOREM CUMPRIDAS.

2.2.1 Cuidados e adverténcias com a compressao de sensor dual

A N&o opere o sistema com as portas de seguranca abertas. O ndao cumprimento dessa
medida de seguranca pode causar lesdes graves.

A Mantenha as maos longe do émbolo do rejeitador, correias da esteira transportadora
e das pontes de inspecdo sempre que o sistema estiver em operacao.

A N&o opere esse equipamento com o cabelo longo solto ou roupas frouxas. O usuario
pode sofrer graves lesdes se alguma peca do equipamento prender seu cabelo ou sua
roupa.

A O equipamento pode parar, iniciar e mudar velocidades automaticamente com base
nos controles de linha usados com esse sistema.

2.2.2 Cuidados e adverténcias com o sensor de raio X

A ADVERTENCIA! - Mantenha as maos longe do tinel de raio X quando a lampada de
raio X estiver ligada. A energia de raio X é transmitida quando a lampada de raio X esta
ligada.

A ADVERTENCIA! - Esse sistema de raio X NAO DEVE ser operado sem a instalacéo
das blindagens de tuneis de seguranca.

A ATENCAO! - Certifiqgue-se de nenhum produto esteja bloqueando a janela de raio X
durante a sequéncia de acionamento, pois a leitura do canal aberto é feita nesse momento.
O ndo cumprimento dessa medida resultard em falsos valores de mérito e contéineres
rejeitados.

A ADVERTENCIA! - N&o comprima excessivamente o contéiner nas correias. Caso
contrario, ocorrerdo danos a célula de carga.

A CUIDADO! - Nao passe quaisquer objetos solidos como slugs de teste ou calcos de
trilho por meio de correias de compressao. Caso contrario, ocorrerdo danos aos sensores da
célula de carga.
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M-412-080

Capitulo 2: Medidas de seguranca

2.3 DescricOes das etiquetas de seguranca

Perigo geral (ver manual)

Risco de esmagar a

mao.

entrada CC.

Terra protetora.

P E Fio aterrado somente para
Aterramento do chassi geral.

WARNING: % oltade greater
than 60V — 5 seconds after
power is turned off.

Lampada de rejeicao

Travar energia elétrica antes de operar o
equiapamento.

Risco de choque elétrico.

Mantenha
distancia.

HCE 805748 0241 1EG SOTRR-

ADVERTENCIA: tensio superior
a 60V - 5 segundos apos
desligar o equipamento.

Figura 2-1 Etiquetas de seguranca
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M-412-080 Capitulo 2: Medidas de seguranca

Trara'T e s

BN R R NI W N A e

FILL LEVEL INSPECTION SYSTEM

FOR CANS. BOTTLES AND JARS

VIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII.?
/ - CAUTION - /)
’ RADIATION /
/ THIS EQUIPMENT PRODUCES RADIATION WHEN ENERGIZED /
IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIA
RADIATION SOURCE: .ovvvoovv v enrvoms e LOW ENERGY X-RAY TUBE
TUBE ENERGY EMISSION: oo ccerieens 75 KY MAXIMUM, < 0.2 mA

NO FOOD OR BEVERAGE WILL BE EXPOSED AS TO RECEIVE
AN ABSORBED DOSE IN EXCESS OF 10 GRAYS

DIRECTIONS FOR INSTALLATION AND USE

ONLY AUTHORIZED PERSONS TRAINED IN THE INSTALLATION
AND OPERATION OF THIS EQUIPMENT SHCULD PERFORM THESE TASKS

REFER TQ THE PRODUCT TECHNICAL MANUAL SHIPPED WITH SYSTEM
FOR COMPLETE INSTALLATION INSTRUCTIONS

SYSTEM HAS AN EXTERNAL DISPLAY AND KEYPAD FOR SETTING PARAMETERS
FOR NORMAL OPERATION. ENTRY INSIDE ENCLOSURE IS NOT REQUIRED

The red "RADIATION ON" lamp indicates when x-ray transmission

NOTE:
is in progress. When the bulb is off or burned out, radiation is not emitted.

Fouse'TMare o

- —.- N R e
Dnaston of Benthos, inc., 49 Edgerfon Drmve, Morth Falmouth, hMA 02556 USA
Tel: +1 508 563-5920  Fax. +1 508 564-3945

VT T T TTTTITS
- CAUTION -

X-RAY EMISSION PRESENT WHEN

-
g
/ /
¢ /
: LAMP IS "ON" ’
/ /
V' &

- KEEP HANDS OUT OF TUNNEL -

FTT T T T T T T T TIE

X.

=
&8
—

e

Indica cuidado com o raio X e
direcdo da emisséo.

X-RAY

EMISSION LY

EMISSION
Padrao CE

Figura 2-2 Etiquetas de seguranca do raio X
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M-412-080 Capitulo 2: Medidas de seguranca

2.4 Procedimento de travamento / etiquetagem do sistema

. ATENCAOQO! — Os técnicos DEVEM usar um cadeado de Travamento /
Etiguetagem em cada chave de alimentacdo do sistema sempre que for necessério realizar
manutencao.

. PERIGO! — Nunca remova o cadeado que tenha sido colocado no sistema por
outra pessoa. Outros técnicos podem estar realizando uma manutencdo no sistema no
mesmo momento.

1. DESLIGUE a chave de alimentagao principal, mantendo-a na posicéo (0) tanto no compartimento
eletrbnico de inspe¢do quanto no compartimento de controle do motor das correias de
compressao.

2. Passe o0 cadeado por uma das trés voltas da trava da chave em ambas as chaves de
alimentacdo. E possivel colocar no maximo trés cadeados em cada chave.

3. Remova seu cadeado apds a conclusdo da manutencdo para recomecar operacfes normais.
Nao remova qualquer outro cadeado que possa ter sido colocado no sistema por outros técnicos,
pois eles podem estar realizando um procedimento de manutencéo diferente.

Chave de

alimentacao

da correia de
Chave de compressao
alimentacao

eletronica

Figura 2-3 Locais de chaves com trava
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M-412-080 Capitulo 3: InstrucBes operacionais

3.0 Instrucdes operacionais

3.1 Controles e displays do sistema

O TapTone 4000 tem uma caixa de controle eletrdnica que emprega um display colorido
sensivel ao toque HMI de 25.4 cm para controlar todos os parametros editaveis do usuario.

3.1.1 Caixa de controle eletrénico TapTone 4000

1. AC Power Switch - Ligue/Desligue a alimentacdo CC com capacidades de
Travamento/Etiquetagem somente para a caixa de controle eletrdnico.

2. Display LCD sensivel ao toque — Display e entradas de usuério para o sistema sédo feitos
por meio do display HMI.

3. Lampada de status de rejeicdo — Essa lampada ambar piscara continuamente quando o
rejeitador estiver desativado. A lampada piscara uma vez para cada contéiner rejeitado.

4. Lampada do Status do Raio X- — Essa lampada vermelha ou (verde para CE) estard
LIGADA qguando o sensor estiver transmitindo raios X. Quando esta lampada estiver ligada,
ndo coloque as méos dentro do tanel do raio X.

5. Teclas de menu — Pressione as teclas de menu e fungéo para controles de programacao.

6. LEDs do status do display — Definem estados especificos do display LCD sensivel ao toque.

Vermelho — Indica que esté ligado quando esta aceso.

Ambar — Cartéio presente/em atividade quando aceso ou piscando.
Verde — Condi¢cBes de alarme no display LCD.

Figura 3-1 Caixa de controle eletrénico TapTone 4000
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M-412-080 Capitulo 3: InstrucBes operacionais

3.1.2 Caixa de controle eletrénico das correias de compresséao TapTone 4000

1.

Chave de alimentacdo CC — Ligue/Desligue a alimentacdo CC com capacidades
de Travamento/Etiquetagem somente para a caixa de controle das correias de
compressao.

Botdo E-STOP — Pressione qualquer um dos trés botdes e-stop para parar de
girar as correias e remova toda a energia da CC para a unidade de comando de
freqiéncia do motor. Uma vez apagado o comando e-stop, gire o botdo CCW
(anti-horario) para retornar a chave stop para a posicdo Operate. O botdo Start da
esteira transportadora deve ser pressionado para iniciar o giro das correias de
compressao.

Ajuste da correia vertical— Gire para levantar ou baixar o conjunto completo de
correias de compressdo conforme as alturas especificas dos contéineres.

Indicador da posig&o da correia vertical — Exibe a altura relativa das correias de
compressao.

Ajuste da correia horizontal- Gire para levantar ou baixar o conjunto completo
de correias de compressao conforme as alturas especificas dos contéineres.

Indicador da posic¢ao da correia horizontal — Exibe a altura relativa das correias
de compresséao ajustaveis.

Protecdo da porta de seguranca — Abra para obter acesso ao conjunto de
correias internas. Essa porta tem uma chave magnética que aciona a condicéo E-
stop quando aberta. Feche a porta e pressione o botao Start da esteira para iniciar
0 giro das correias de compressao.

Protecédo do elevador de seguranca — Abra para obter acesso ao conjunto de
correias externas. Essa protecdo do elevador tem uma chave magnética que
aciona a condi¢ao E-stop quando aberta. Feche a protecdo e pressione o botéo
Start da esteira pata-iniciar o giro das correias de compressao.
8. N

4.

Figura 3-2 Conjunto da esteira transportadora de compressao dual TapTone 4000
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M-412-080 Capitulo 3: InstrucBes operacionais

3.1.3 Controles do regulador de ar do rejeitador

9.

10.

11.

12.

13.

14.

Shop Air Supply

Medidor de pressdo de ar — esta localizado no conjunto de reguladores de ar do
rejeitador. O medidor exibe a pressao de ar indo para o cilindro e valvula de rejeicdo. O
medidor exibe os valores entre 0 e 10,3 bar (0-150 psi).

Botdo de ajuste da pressdo de ar — esta localizado na parte superior do conjunto de
reguladores. O botdo é usado para ajustar a pressao indo para o cilindro e valvula de
rejeicao.

Chave corte de ar — esta localizado no conjunto de reguladores de ar do rejeitador. A
chave desconecta o ar que vai para o cilindro e valvula de rejeicdo, desativando o
rejeitador. Aperte o botédo para desligar o suprimento de ar e puxe para ligar.

Controle de fluxo do lubrificador — Gire esse botdo localizado na parte superior do
moédulo do lubrificador para ajustar a taxa de fluxo do lubrificador. Gire o botdo, com
etiqueta + e -, no sentido horario (CW) para aumentar a quantidade de lubrificacdo e anti-
horario (CCW) para reduzir a quantidade de lubrificacdo. Recomenda-se manter o
lubrificador ligeiramente aberto.

Drenos dos reservatérios do filtro e do lubrificador — para drenar a agua filtrada do
suprimento de ar ou remover Gleo lubrificante, use o dreno manual de volta ¥4 localizado
na parte inferior dos reservatorios do conjunto de reguladores.

Indicadores de nivel dos reservatérios de filtro/lubrificador — os indicadores de nivel
de nylon transparente, localizados nos reservatorios do conjunto de reguladores, exibem o

nivel de agua separado do suprimento de ar e do lubrificante restante no reservatério do
lubrificador.

11. Air Shut-off 10. Regulator Pressure Control

r

12. Lubricator Flow Control

To Rejector

—

Ny

9. Gauge
N— 14. Level

Indicators

¥ 13. Bowl Drains

Figura 3-3 Regulador de ar do rejeitador
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3.1.4 Controles do sensor de disparo

15. Chave de selecdo de saida — Essa chave controla a operacdo de saida do sensor.
Ajuste a chave de selecéo de saida na posicdo D.O. (Dark Operate). Isso significa que a
saida do sensor subira quando o feixe estiver bloqueado. Verifigue se a chave esta
exatamente na posicdo D.O. Tenha cuidado ao ajustar esse controle, pois 0 botdo stop
pode quebrar quando girado rapido demais.

16. LED de saida — Quando o feixe do sensor estiver livre, esse LED ira tremeluzir
continuamente para indicar o ajuste de ganho de feixes luminosos. O LED apagara
quando o feixe estiver bloqueado ou se o ganho definido for muito baixo.

17. Ajuste de ganho— Esse potenciometro de 15 voltas é ajustado no sentido horario (CW)
para aumentar o ganho de recebimento (receive gain) dos feixes luminosos. Ajuste no
sentido anti-horério (CCW) para reduzir o ganho de recepg¢éo. Para ajustar o ganho, gire o
botdo CCW até que o LED desligue, depois gire o CW somente até que o LED acenda
Uma vez acesas as luzes do LED, ajuste o ganho em dois giros completos no sentido
horario.

MINI-BEAM Features

SM312FV

15 Turn

Gain
Adjustment

and Light/Dark
Operate Switch*

* Note regarding Light/Dark operate switch:

« Turn switch fully clockwise for light operate (sensor outputs conduct when
sensing light is received)

Gasketed

« Turn switch fully counterclockwise for dark operate (sensor outputs conduct when Caskote
Crylic Lover

sensing light is not received)

“AID" Indicator LED lights when the
sensor sees its own modulated
light and pulses at a rate proportional to the
strength of the received light signal.

MINI-BEAM Fiber Information

1) Install the O-ring (supplied with the fiber) on each fiber end, as shown in the
drawing.

2)  While pressing the fiber ends firmly into the ports on the front of the sensor,
slide the U-shaped retaining clip (supplied with the sensor) into the slot in the
sensor’s barrel, until it snaps into place.

DC Sensors with Quick Disconnect 4-Pin Euro-Style Pin-out
(4-Pin Euro-Style) (Cable Connector Shown)
/ -) bn _ . — . White Wire

10-30V dc Blug Wire
- Black Wire

[
i

Figura 3-4 Controles do sensor do disparo luminoso do Banner
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M-412-080 Capitulo 3: InstrucBes operacionais

3.2 Precaucdes e procedimentos de limpeza

3.2.1 Precaucgdes de limpeza

& ADVERTENCIA! — N&o limpe a maquina durante a inspec¢éo dos contéineres. Caso contrario,
podem ocorrer faltas rejeicdes se os feixes luminosos forem bloqueados durante a limpeza.

A ADVERTENCIA! — N&o borrife solucéo de limpeza diretamente no display LCD colorido a uma
curta distancia. Caso contrario, podem ocorrer danos ao display LCD colorido.

& ADVERTENCIA! — N&o molhe o display LCD colorido com agua de alta presséo, pois podem
ocorrer danos ao display.

A ADVERTENCIA! — N&o use solventes ou produtos quimicos fortes no display LCD colorido.
Caso contrario, podem ocorrer danos ao display LCD colorido.

& ADVERTENCIA! — N&o use ferramentas de qualquer tipo para operar o display LCD colorido
sensivel ao toque. Caso contrario, podem ocorrer danos ao display LCD sensivel ao toque.

A NOTA! — Limpe o display LCD colorido sensivel ao toque com sabao neutro usando um pano
macio.

& CUIDADO! - Verifique se todas as portas do compartimento estdo totalmente fechadas antes
de iniciar a lavagem. Se o0s componentes eletrbnicos internos ficarem Umidos, podem ser
danificados.

& CUIDADO! — Nao molhe os médulos de feixes luminosos com mangueira de alta pressédo a uma
curta distancia. Caso contrario, podem ocorrer danos ao médulo de feixes luminosos.

3.2.2 Procedimentos de limpeza

1. Desligue o sistema antes de iniciar a limpeza. Os procedimentos de desligamento do sistema
podem variar, se as saidas de alarme forem usadas para monitorar o status do sistema.

2. Verifique se todas as portas da caixa de controle estédo totalmente fechadas antes de iniciar a
limpeza.

3. Siga todas as precaugdes de limpeza descritas na secdo 3.2.1 (Precaucdes de limpeza) antes
de iniciar a limpeza.

4. Use agua com baixa pressao para limpar as correias e pecas da esteira.

5. Use sab&o neutro e 4gua com um pano macio para limpar o display LCD e os médulos de
feixes luminosos.

6. Seque as lentes de feixes luminosos com um pano macio antes de ligar o sistema.

7. Feche todas as portas de protecédo antes de ligar o sistema.
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M-412-080 Capitulo 3: InstrucBes operacionais

3.3 Procedimentos de Partida/Desligamento

& ADVERTENCIA! — Esse equipamento liga, desliga e muda de velocidade
automaticamente de acordo com as velocidades da esteira transportadora de producéo.
Tenha cuidado quando o sistema esta pronto para ser acionado.

& NOTA! — Se houver uma linha emperrada nas correias de compresséo, pressione 0s
botdes RED E-STOP para parar as correias de compressdo giratorias. Nota: esses botdes
RED E-STOP nédo param o0s contéineres que estdo sobre a esteira transportadora de
producéo da fabrica.

3.3.1 Procedimentos de Partida
1. Verifique se todas as portas de seguranca estao fechadas.
2. Verifique se todos os botbes E-STOP estéo liberados na posi¢éo “out”.
3. LIGUE a chave de forga da caixa de controle eletrénico.
4. LIGUE a fonte de energia da caixa de controle do motor.
5. Pressione o botdo START CONVEYOUR na tela do display.

6. As correias de compresséo devem girar na mesma velocidade da esteira
transportadora.

7. Pressione o botdo ENABLED do rejeitador.

3.3.2 Procedimentos de Desligamento
1. Pressione o botdo STOP CONVEYOUR na tela do display.
2. DESLIGUE a fonte de energia da caixa de controle do motor.

3. DESLIGUE a chave de forca da caixa de controle eletronico.
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M-412-080 Capitulo 3: InstrucBes operacionais

3.4 Arvore de menus do sistema

Product Name

0]

X

- Preset
Rejectar and Encader

Diagnostics
Mo Aatrs Abairer

-]
v Trigger
.@; inms Trigger Setup
L]

Configurations

Diagnostics

Input
el Inspection M atrix
o ——— |

Diagnastics

Outputs

InputiOutput
Diagnostics

Logs

Waveforms Interface

Configuration

I o, Software

- I Ciaar iy
= w‘:::.;m | amc;l:;m: I S | Lo s
i A N i +— | -+ |

Home — Principal tela de execucédo do sistema exibida assim que o sistema ¢€ ligado.
Log In — Teclado numérico para entrar senha de acesso dos menus de seguranca.

Configuracédo do sistema — Principal tela para configuracdo e ajustes dos parametros de
inspecgao do sistema.

Advanced — Menus de usuario avancado para a configuracao do sistema e do display.
Diagnostics — Diagndstico do sistema para solucdo de problemas.
Alarms — Acesso a tela de registros de alarme do sistema.

Help — Exibe as telas de ajuda com base no local atual da tela.
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M-412-080 Capitulo 3: InstrucBes operacionais

3.5 Tela Home

A Tela Home é a tela principal, visivel assim que o sistema € ligado. Essa € a tela que o
sistema deve deixar ligada quando nao estiver modificando parametros. Essas telas
fornecem acesso a todos os parametros selecionaveis usados com base nos niveis de
seguranca da senha do usuério. Ha dois tipos de telas Home, selecionadas de acordo com
a preferéncia do usuario. Uma tela Home mostra a configuracdo da maquina atual com a
foto do produto e uma tela menor com os contadores de producao. A outra tela Home mostra
os contadores de producdo maiores juntamente com os valores médios e de mérito. As
etapas seguintes mostram como abrir a tela User Preferences (Preferéncias do usuario) para
selecionar a tela Home desejada com um toque na tela desejada.

3.5.1 Opcodes datela Home

Product Name

Total 0
0
(3]_Prosuet A — T
jS— :
X 0
[ ] oooo%
%‘/‘ &P | Clear Counts |
L
",I‘.Q e
av
-
ou
m[E]H
é Advance d
F— Product Name Product 1 |
D Piasnost 0SC Exit Total
- = ety val;a O
1 Esit o
H@I Alarms Leak o
Speed o
DSE Entry
? Ll Eniry va\;e
1] o
2

| | 0.000%

0

[ | 0.000%

CIP | Clear Counts |
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3.5.2 Mudar de tela Home

O usuario pode mudar de tela Home da seguinte forma:

1. Pressione a tecla do menu Advanced.

2. Selecione o menu Interface Configuration (Configuracéo de interface).

3. Selecione o menu User Preferences.

4. Pressione a tela Home desejada, em seguida, pressione Done para salvar e
retornar a tela Home.

Apés a selecdo da tela Home desejada, ela serd exibida sempre que o botdo Home for
pressionado ou sempre que a maquina for religada.

X .
ol Home Freset Uk
Configurations ' Frefisrcmes
Trigger
11
2 | Login Setup I .
a— Languages
Input -
R Tl atrix
j & j System Config I Passward
| ]
" Qutputs o Selp
i';i Advanced Comrunications
5 Logs B
h . Interface Touchscreen
a Rionctis Configuration L Calibration
-y Utilities
\\'@* s I Date and Time
? *Help
L]
Machine Mame

Haorme Screen Selection
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3.6 Status de Alarme

Alarm Box — Pressione a caixa de status do sistema na parte inferior direita da tela para ver
o recurso de status do sistema. Essa caixa exibe as seguintes informacdes:

Data

Hora

Status do Sistema

Mensagens de registro do alarme

Alarm Screen — Exibe todos os alarmes ativos e registra o historico dos alarmes até que o
botdo Clear seja pressionado.

Alarm Mask — Seleciona as condi¢cbes de alarme desejadas a serem exibidas como parte do
recurso de monitoramento de alarmes.

Clear Alarms — Pressione o botdo CLEAR para apagar o histérico de alarmes atualmente
armazenado.

® .. Product Name Total 0
(g
M | Lo @ Product 1 | 0
- 0.000%
jg ﬂ Systemn Config Iz‘ 0
+|#la [ ] ooo0%
é P CIF | Clear Counts |
\h Diaghostics
—_—
H@ Alarms
L
? *Hel
L]

Active Alarms Alarm Display Alarrm Output 1 Alarm Qutput 2

-Mo Active Alarms-

- Reiectors || . E-Staps
98515 | aEncoder | "SPETMOMS | s Mators

lgnare I Accept

Trigger # 1 2 3 4 &8 & 7 8 8 10 11 12

st MW M OO M OO OO0 0
we MMMOOMOOOOO0O
aees MMM LM OO OO0

Alarm Histig

[ = [ =

Configure
¢ Display Alarms
o . Lo UserTapTo
5

Glear History

Clear
Active Alarms

Clear All & Exit

Exit | 4—| V\ewActlveb\lsl Select All

Apply
Apply |
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Alarm Display Alarm Qutput 1

Alarm Output 2

Triggers REfEEm Inspections S 3Ere
& & Encoder P &Motors

Trigger# 1 2 3

shor OOyvMOO0000mn
Long domO000o04
Bloskes ooyMoboooon

Clear All

i | Wiew Active bits | Select All

Alarm Display

Alarm Output 1 Alarm Output 2

Alarm Display Alarm Output 1 Alarm Quiput2

Triggers | FEEECrs | oshions | EStons
&Encoder &Motars

E-Stop # 1 2 3 4 hotors

Stoped

Active

Clear All

4—| \/iewAclmehitsl Selsct Al

Triggers | PEECMS | ctions | EStoRS
ee & Encoder e & Motars

Rejector# 1 2 RejAckte 1 2

Encader 1
OFF ] aem [ [] e [
conses || [] Turming
Percont || [

e

Clear All

4—| ViewActivebitsl Select All

Alarm Display Alarm Qutput 1 Alarm Qutput 2

Triggers | [EEENS | pntions | EStoRS
& Encoder &Motors

¥-Ray # 1 Load Cells  Ent Exit
e OO
Blocked Channel l:‘ High D D
open Ghennel ]
MeritRange ||

Clear All

4—| V\ewActivah\lsl Select Al
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3.7 Acessar

Enter Password — Entre uma senha de 4 digitos para abrir telas permitidas pelo menu de
configuracdo de senha. Os usuarios obterdo acesso aos recursos de acordo com suas
permissdes de grupo de usuarios.

O pequeno desenho de um cadeado indica quais os botdes protegidos por senha em seu
nivel de permissdo de grupo de usuarios.

m Hame Total 0
"
47:‘ 4 Logln 1 gl 0
i 7 o0.000%
ji% System Config 0.000%
== Advanced CIP | CIearCDunt@l

\hg Diagnostics

—

P

II: Alarms

*Help

Home

Login
— | P u RS Tu‘ur Wm
Systern Config
= GHI JEL
= Advanced
1 2
ABC

*Help Cancel

gl=

))
X

£ |
EY
LD

Diagnastics

iZ]

s iD

Alarmsz

@

)|
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3.8 Selecao do tipo de produto

A selecdo do tipo de produto permite aos usuarios configurar os parametros individuais do
contéiner de até 16 produtos diferentes.

Todos os parametros sdo armazenados em cada pasta individual do tipo de produto. Vocé
pode definir uma configuracdo de uma maquina completamente diferente em um tipo de
produto diferente.

Product 1 !
SR FRER BEXT | ENTER | EXIT

BAISE |LOWCR | PAEY | MOXT

BT

Product Name Total 0

[v

1975

EAISE | LOVER | PREV | MEXT

(E10)
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3.9 Configuracéao do Sistema

O menu de configuracdo do sistema exibe a configuracdo exata da inspecdo do sensor
definida atualmente. Uma forma de abrir essa tela € pressionando o botdo de menu System
Configuration no lado esquerdo do display. A outra forma de abrir essa tela € pressionando
gualquer foto da maquina na pagina da tela Home. Quando o usuario pressiona qualquer
foto, seleciona automaticamente o sensor da maquina nessa tela.

Product Name Product 1 |

Total

A |

[£

EY]

r
@
3
3
iy
El
L=

Product Name Total 0

iT|m

o)

en) | &

A definicdo da configuracdo do sistema € feita de acordo com o tipo de produto, o que
significa que vocé pode ter uma compressdo dual com raio X ligado para o produto #1 e
apenas a compressao dual para o produto #2. Vocé também pode ter diferentes entradas de
rejeicdo opcionais ativadas ou desativadas, dependendo da configuracéo do tipo de produto.
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Para alterar a configuracdo do sistema, cumpra as seguintes etapas na tela.

%ﬂ m

iy | A Ry e | =

*-Ray e~ B
Inspection f =
= 4 Laf
Dual Sentor Cormprassionix-Ray e ]
Inspuction ~
Add Opsanal Input |

Inspestion

Add Reject Acknowledge
=

Select a reference trigger
configuration Tor
Reject Acknowledge

Dual Sensor Compression Inspection — somente sistema de esteira de compressao dual
independente.

X-Ray Inspection — somente inspec¢ao de sensor de raio X independente.

Dual Sensor Compression with X-Ray Inspection— inspecdes de esteira de compressao dual
e de sensor de raio X.

Add Optional Input Inspection — Acréscimo de inspecdes opcionais de entrada de rejeicao
digital como missing cap, high cap, missing UV tamper band, missing label (tampa ausente,
tampa alta, tira conica para UV ausente, etiqueta ausente) .

Clear Configuration - redefine a configuragéo com todas as inspecdes DESLIGADAS.
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3.10 Configuracao de inspecéao

Esses menus fornecem acesso aos parametros de inspecao que produzem os célculos de
inspecao .

3.10.1 Menu de parametros DSC

Merit i alues | Wifavefarms | Done |

f— | Parametsrs

A\

m u I-_.. o l. UserTapTone Semvice

Histagrarms

Algorithm

Maximum |
Minurnurn |:||

Inspection Window

Entry Sensar |

Exit Sensor |

Autotracking

|

Mean Sample Size

A0 [=0

Pressione Apply para salvar quaisquer mudancas feitas em qualquer parametro e
permaneca na tela. Pressione Done para salvar e sair da tela. Pressione a seta esquerda
para sair dessa tela sem salvar as alteracoes feitas.

Algorithm — Selecione o ponto de dados maximo ou minimo para o céalculo do valor de
mérito dos sensores de entrada e saida. A sele¢do padrao é o ponto maximo.

Janela Inspection— Ajuste 0s percentuais da janela Start and Stop do sensor selecionado.
O ajuste padrao é start=25% estop=75%. Todos os dados entre esses dois ajustes sera
buscados para o ponto de dados maximo ou minimo. Esse ponto de dados sera usado como
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o valor de mérito desse sensor. Os sensores de entrada e saida podem ter ajustes
diferentes conforme os tipos de contéineres.

Autotracking — Selecione o botédo Fixed, depois pressione Setup para configurar os limites
de rejeicdo autotracking superior e inferior do sensor de entrada, sensor de saida e inspecéo
de vazamento. Esses limites de autotracking sdo baseados nos valores do valor médio
calculado para cada inspecdo. A linhas pontilhadas na tela indicam a posi¢do do limite
autotracking para o valor médio. Esses limites devem estar dentro dos limites fixos de
rejeicdo mostrados como linhas soélidas na tela. Todos os limites de autotracking fora dos
limites de rejeicao solida serdo rejeitados pelo limite sélido.

Mean Sample Size — Define o tamanho meédio da amostra para o célculo do valor médio. O
valor médio ndo sera valido até que o tamanho da amostra seja atingido. Esse valor é usado
para ajustar o limite de rejei¢cdo autotracking.

RAISE | LOWER PREV HERT

EXIT
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3.10.2 Menu de parametros de raio X

X-Ray s Pont 23
| = [ —Ji.
o— | | s [ARY
T T
= M ) [
[ | | -l Chisrrwd
LET
skt Lot Can ntsinnr Values it
Under 24
Over 524
Mext Borsar e:'::

-
1]
i
y
1

isce
hlean Sample Size — J"
| 500 I
Merit Yalue Range
o _|:a
| Set Range

Musn o High Offset

w [4][5]

"
3E

I: ]
|
|

cgBEB8Ba8EE
T T
4

I|I| |II |I |I|Iq
sg B3 8383E2¢

‘il"l
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Inspection Window

*-Ray Sensor |

Autotracking

o |
O

Fixed

Mean Sample Size

500 |

Merit Yalue Range

SetRange

Apply | Done |

Merit Value Range

LastX-Ray Value 774
Set as Setas
Empty Full

SetX-Ray Intensity

UserTapTo

1000
200
200
700
s00
500
400
300
200
100

Full
767

Empty
257

¥-Ray Sensor Range
10 10
a s
s [ J—
7 —
6 — R
s[— s
4 —1a
a— —a
Py m— —2
1 = —
a a
Wolts Wolts
¥-Ray Woltage 85981 Volts
Source Waltage Source Current PMT Voltage
[BSKEV-TSKEY] [ OUA-200us] [FO0N-1000%)
10,0 us, 808y

Open
Channel
8.97W

Elocked
Channel
0.z W
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3.10.3 Menu Histogram

Este menu exibe os histogramas da inspecdo de vazamento, sensores de entrada e saida. Também
fornece acesso aos limites de rejeicdo de cada inspecao. Por favor, tenha paciéncia ao trabalhar
nesta tela, pois ela leva alguns segundos para carregar todos os dados. Vocé pode clicar sobre a
ampulheta para fazé-la desaparecer.

Leak Histogram — Exibe o histograma completo do célculo de vazamento desde a Ultima vez em que
as contas foram apagadas. Pressione sobre o histograma para entrar a tela de limites de rejeicdo
onde os limites de rejei¢cdo do calculo de vazamento superior e inferior podem ser ajustados.

Entry Histogram — Exibe o histograma completo do sensor de entrada desde a Ultima vez em que as
contas foram apagadas. Pressione sobre o histograma para entrar a tela de limites de rejeicdo do
sensor de entrada onde os limites de rejeicdo do sensor de entrada superior e inferior podem ser
ajustados.

Exit Histogram — Exibe o histograma completo do sensor de saida desde a Ultima vez em que as
contas foram apagadas. Pressione sobre o histograma para entrar a tela de limites de rejeicdo do
sensor de saida onde os limites de rejeicdo do sensor de saida superior e inferior podem ser
ajustados.

Entry & Exit Histogram — Exibe ambos os histogramas completos do sensor de entrada e saida
desde a ultima vez em que as contas foram apagadas. N&o hé limites de rejeicdo nesse histograma.

Select the Counters to be cleared
lff— | Parame tars | Hlstugr\ams Merit sl | Viiawefarm: | | Production Counts
[ 0 50 [ i ]
DSC Entry D
OFF D
OFF D
Optional Inputs D
Select All |
/ Unzelect All |
Leak 3 Entry & Exit /
A | Clear | Done |
/
Entry 0 / Exit 0
l Clear Counts
| and Histograms {
el I'*
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Limites de rejeicdo — Use as setas esquerda/direita para ajustar os limites de rejeicao
baixos e altos que sdo exibidos pelas linhas vermelhas solidas em cada histograma.
Qualguer valor de mérito abaixo do limite baixo ou acima do limite alto sera rejeitado. Clique
em Apply para salvar as alteracdes. Pressione Done para salvar e sair para tela principal de
histogramas. Pressione a seta esquerda para sair da tela de limites e voltar para a tela
principal de histogramas sem salvar as alteracdes feitas.

Leak 0 Entry & Exit

Exit 0

Clear Counts
% nd Histograms
. " 3 .., S

o ol

[

DSC Leak

Leak Value

Total
Pass
Fail

coco o

] DSC Erttry

D3C Exit
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Tela Reject Limits (Limites de Rejeicao)

£oam
1%

Low — limite de rejeigcdo baixo onde todos os valores de mérito abaixo desse limite
serao rejeitados.

High — limite de rejeicéo alto onde todos os valores de mérito acima desse limite
serao rejeitados.

Apply — armazena alteracdes do novo parametro na memoaria e permanece na tela.
Done — armazena alteracdes do novo parametro e sai da tela de histogramas.
Left Arrow — sai da tela de histogramas sem salvar as alteracoes feitas.

Zoom +/- — amplia ou reduz em escalas de 1x, 2x, 4x, 8x para uma visualizacao
mais aproximada.

Zoom Window </> - identifica o local da janela Zoom e permite o movimento da
janela Zoom para esquerda ou direita para ver um local especifico do histograma.

<[] 1>
. *-Ray .
0F—— — 0
opF— — 0
0p— —1n
I T {11 |||II||.|.... L .|I||I|I||Il|||. .
# *-Fay Yalue 0] #
Loy High
Tatal 0]
| p| 515 Pass 0 aon | - | P
F ail 0

Clear Counts Apply
N . Apply ;
and Hiztagrams & Exit

; ORIDEL00

125
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3.10.4 Menu Merit Values

Essa tela exibe os valores de mérito de entrada, saida e vazamento de cada sensor de
inspecao configurado. Speed é a velocidade da linha do contéiner em pés por minuto de
cada contéiner.

e Value — O valor de mérito medido ou calculado para cada parametro de inspecéo.

e Low limit — O limite de rejeicdo baixo atual baseado nos limites rigidos ou limites
autotracking quando ativados.
e High limit — O limite de rejeicéo alto atual baseado nos limites rigidos ou limites
autotracking quando ativados.
e Speed — velocidade de contéiner em pés/minutos entre os feixes luminosos de
entrada e saida.
Para calcular metros/minutos multiplicados por 0,3048
Para calcular metros/segundos multiplicados por 0,00508

Ierit i alues | Wiavefarms | Dane |
»

f— | Parameters

Histagrarms

Cual Sensor Compression Walue  Lowlimit High limit
Entry o]
Exit 0
Leak s}
Speed 0

cocoo
cocoo

Dual Sensor Compression
Entry

ococoo
cocoo
cocoo

X-Ray
Underfill
Owerfill

cocoo
cooo
cooo

Missing Cap 100 a0

High Cap 1] 45
aff— Dane
L] 01 5
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3.11 Contadores de producao

Esta tela exibe as informacgfes do contador de producédo e os contadores individuais do
sensor.

Clear Counts — Pressione Clear counts, depois selecione os contadores da producéao total
ou as contagens do sensor individual a serem apagados.

Product Name

0l

Product 1 |

Total 0

0
0.000%

A0 =0 [es

Product Name

Produ/

DSC Exit

Enry o

Exit o

Leak o

Speed o
DSC Entry

value

Entry 0

Total

0

—

Tatal

0

0
] 0000%

]

1 oomow

Last Rejects

20:60:11 Irevalid
18:44:15  Invalid
18:60:3%  Invalid
18:112:07 Irwealid
18:12:01 Irwvalid
18:6001 Irevalid
174413 Invalid
19:60:17  Invalid
20:60:15  Invalid
166013 Invalid

0

Clear Gounts |

DsC Exit

Entry ol 0 0000%
Exit 0 0 0000%
Lesk 0 0 0000%
Speed 0 O 0.000%

DSC Entry
Entry 0 0 0000%
-- 0 0 0000%
0 0 0000%
0 O 0.000%

0

] BN
\

| 0.000%

0

| 0.000%

CIP | Clear Counts |

Select the Counters to be cleared
Production Counts
DSC Exit
DSC Entry
OFF
OFF
Optianal Inputs
SelectAll I

Unzelect All I

- | Clear | Dong |

TELEDYNE TAPTONE

34



M-412-080 Capitulo 3: InstrucBes operacionais

3.12 Configuracao do rejeitador

3.12.1 Parametros do rejeitador

Trigger Setup Rejector 1 Fejector 2

Reject Distance {pulses) 2500

Speed Compensation {ms) 15
L] Pulse Width (ms) 25
Congecutive Alarm Digabled

Fercent Alarm Disabled

) Apply
| Foree Rajest Appl
« orce Rejects | pply & Exit

Inspection Trigger Setup — Abra a tela do timing do acionador de inspecdo para informar a
sequéncia de timing do contéiner especifico, depois salve os valores para esse tipo de produto.

Reject Distance (pulsos) — Ajuste o valor da distancia da rejei¢cdo nos pulsos do codificador do eixo.
O valor padrao é 2500.

Speed Compensation (ms) — Ajuste o valor de compensacao da velocidade em milisegundos. Esse
parametro avanca o timing de rejeicdo com base na velocidade do decodificador do eixo. Quando a
linha esta lenta, o timing € baixo e a medida que a linha acelera, o timing é avancado de acordo com
a velocidade. Este parametro sO é necessario para linhas de latas de bebida de alta velocidade. O
valor padréo é 15 para operac¢des normais.

Pulse Width (ms) — Ajuste a largura do pulso da valvula de rejeicdo em milisegundos. O valor
padrédo é 25 ms.
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Consecutive Alarm — Ative esse recurso, depois ajuste 0 nimero nos contéineres para rejeicoes
consecutivas. Uma vez atingido esse numero, o alarme sera ativado. Pressione o botédo Clear para
reajustar a saida de alarme. O valor padréo é 5.

Percent Alarm — Ative esse recurso, depois ajuste o valor percentual. Quando o valor percentual &
atingido nos ultimos 100 contéineres, a saida de alarme serd ativada. Pressione o botédo Clear para
reajustar a saida de alarme. O valor padréo é 15%.

Force Rejects — Selecione o niumero de contéineres a serem rejeitados em uma fila, depois
pressione Start. A contagem pendente de contéineres o informara quantos sobraram para ser
rejeitados.

Reject Acknowledge — Ative esse recurso somente se o kit de sensores luminosos de
reconhecimento de rejeicao opcional estiver instalado em seu sistema. Apds ativar esse recurso,
abra a tela de configuracao do acionador de inspecéo e informe a distancia do sensor de rejeicéo.
Qualquer contéiner de rejeicao que tenha faltado sera detectado pelo sensor de reconhecimento de
rejeicdo e a condicdo de alarme sera ajustada. Esse sensor € localizado apos a estacdo de rejeicao
que orientada na direcdo da esteira transportador para o local aberto onde o contéiner estava antes
de ser rejeitado. Se o sensor vé um contéiner nesse local, é ativada a condi¢do de alarme de

rejeicao.
Trigger Setup Rejectar 1 Rejectar 2
2500
Reject Distance (pulses) 2800 BAISE) |CISIERY JRRREY HEAT)
Speed Compensation (ms)
‘ Pulze Width {rmiz)
Consecutive Alarm Disabled
Percent Alarm Disabled
h Force Rejects

RATSE | LOWER PREW HEXT

]
E ‘ UserTapTon cE 01

Reject the next

Y| o A

Containers

RATSE | LOWER PREV HEXT

i Start Done

Containers Pending Rejectian

| 0

TELEDYNE TAPTONE 36



M-412-080

Capitulo 3: Instrucdes operacionais

Trigger Setup

Reject Distance (pulses)

Speed Compenszation {ms)

Pulze Width (mz)

Consecutive Alarm

Percent Alarm

Fejector 1 Fejector 2

RAISE

LOWER | PREV HEXT

| Enabled | | g
| Enabled | | 15%
g Apply
F Reject: Appl
orce Rejects pply 3 Exit

Trigger Setup

Reject Distance (pulses)

Speed Compensation {ms)

Pulze Width {me)

Consecutive Alarm

Pereent Alarm

Rejectar 1 Rejector2

RAISE | LOWER | PREV HEXT

| Enabled

| N

| Enabled

Force Rejects

UserTapTor. =

Rejector 2

Fejector 1 T

Reject the next

v 0

Containers

A

Stop

Containers Pending Rejection

| 0

h
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3.12.2 Procedimento de configuracao da rejeicao

1.

2.

Selecione a caixa de funcéo de rejeicao.

Pressione o botdo de parametros, depois selecione o parametro Pulse Width. Ajuste a
largura do pulso de valvula de rejeicdo de acordo com as seguintes linhas de guia.
Vocé pode ajustar a largura do pulso para aumentar ou reduzir a distancia em que 0s
contéineres serao rejeitados fora da linha.

e cilindro de rejeicao de curso 1” ajustado para 25 milisegundos.

e cilindro de rejeicao de curso ¥2” ajustado para 15 milisegundos.

Ajuste a Distancia da Rejeicdo que € calculada nos pulsos do decodificador desde o
feixe luminoso de referéncia até o rejeitador de modo que o amortecedor do rejeitador
atinja o contéiner no centro.

A compensacdo da velocidade € usada para linhas de lata de velocidade muito alta
avancarem o tempo de reacdo da valvula com base nos milisegundos a medida que a
velocidade aumenta. Deixe esse parametro no valor padrdo de 15 milisegundos a
menos que esteja em andamento uma linha de alta velocidade.

Ajuste os alarmes de rejeicdo Consecutive and Percent (Consecutivo e Percentual)
com base nas necessidades de producdo. Esses alarmes seréo exibidos e registrados
guando ativados. Vocé pode selecionar uma saida digital para alternar quando esses
alarmes forem ativados.

Use o recurso de rejeicdo de forca para criar contéineres rejeitados para testar o
timing de rejeicéo.
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3.13 Configuracao de entrada digital opcional

1l x|
Horne Preset bual . .
Caftos L ual Sensar Compression ‘
L Inspection Select a reference trigger
% | Trigger T configuration for
M 2 | Leaim i
b L Setup L X-Ray Reject Acknowledge
Inspection
Input T
_J g ﬂ Bystem Canfig Matrix = Duel Sensor Compression/X-Ray |
— Inspection Reference #1
jupmm— = Add Optional Input
3. pransed phianstnpy * Reference #2 D
e Inspection
Logs _
- Add Reject Acknowledge \ Exit== Referance #1 ]
r Diagnoshiey Interface —
Configuration - = Exit-= Reference #2 D
@ Alioid — Clear Canfiguration |
, “Halp e | il | Select |
L

1. V& para o menu de configuracdo predefinida e selecione Add Optional Input
Inspection (Adicionar inspecao de entrada opcional), depois pressione OK.

2. Selecione o sensor de entrada opcional, depois selecione o0 menu de parametros.
3. Selecione o Setup da entrada desejada.
4. Atualize o nome de entrada com o teclado numeérico suspenso.

5. Selecione o modo de deteccao desejado (Low state) ou (High state) para o defeito
com base no sinal do sensor da condi¢ao de sinal bom ou ruim.

6. Defina o percentual do sinal de rejeicdo do estado de rejeicdo. Se o valor de mérito de
entrada estiver acima do percentual de estado desejado, o contéiner sera rejeitado.

7. Vocé pode repetir as etapas 1 e 2 para adicionar até 4 entradas de rejeicdo digital
opcionais.

8. Abra a tela Merit Values para observar os valores de mérito das inspecdes digitais.
Vocé pode retornar para a tela de configuracdo para ajustar o valor percentual de
rejeicdo uma vez que a producao esteja em andamento
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Input Mame

.L~; | - L =4 | cownoan v |

DO CAM $ .
—) Rejecthods
High Cap e | < >
55 than n

Diginl
fpnt
Cigial
roun2
gl
eund
gt

et

Dizablor Rejectif < 77%

o 25 &0 76 100
\Illll\\\‘ll\\‘\\\l

.

Missing Cap
RAISE | LOWER PREV HEXT SYMBOL PREV HEXT ENTER EXIT

EXIT

Como isso funciona

Cada entrada de rejeicao digital requer um sinal de disparo luminoso. O exemplo a seguir
mostra um sinal de disparo de 100% nas roscas onde estaria uma tampa. A entrada digital
s6 vé as bordas do topo da garrafa olhando para baixo. O sensor da tampa que estéa faltando
vé 20% do tempo total da passagem da entrada de disparo, portanto, esse contéiner sera
rejeitado porque o valor de mérito medido do sensor da tampa é 20% e o limite de rejeicédo
foi definido em 50%. Qualquer tampa medida com menos de 50% sera rejeitada.

O sinal do sensor de disparo em verde esta orientado na dire¢éo da garrafa no gargalo.
O sensor da tampa olha a garrafa do alto.

Ha rejeicdo se o valor acima estiver definido em 50% e pode ser ajustado em incrementos
de 1% pelo usuério.

100% Disparo sobre a tampa, 100% do tempo de passagem.
0

—I 20% I’ Sensor da tampa que falta vé somente 20% e sera rejeitado
2 porque é inferior ao ajuste de 50%.
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3.14 Configuracéo de saida digital

Configurations

,qT Home Prezet
P B

L A

—

Wiew Digital Outputs

Trigger
Logln Setup
Input
j # E System Config el

Alarm Qutput 1
Setup

Qutputs

Alarm Output 2
Setup

== '}
Advanced

=i
Logs

Relay Output 1 Setup

Configuration

l\ Diagnostics Interface
—

Felay Output 2 Setup

Relay Qutput 3 Setup

*Help

@ Alarms Lhilities
L |

Alsrm Cuaplay | Prm——— Alarm Cumpet
T Fawctern [
o | S, | v | 7

Wiew Digital Qutputs

~ PFO0BOMOBOA0R
- 0O00DOMO0OPR

Alarrm Qutput 1
Setup

==  MOMOOO08MOMO40

Alarm Qutput 2
Setup

Relay Output 1 Setup

Relay Output 2 Setup

Relay Output3 Setup

PFetay Output 1 name: Fslay Oupt 1

Flaley Ot 1 Pudan ot LI
Tirmed Mode Resject Mode
Tt mede Eratle " =
Interenl
S Cinlny o
LI — [

Fhete. Dugnsl oust 1emengs mennst b

b e e (aRnte e

Dighal Output 1: O Rsjecior 1
Dighal Cuput 2 @ Refecior 1

Dightal Output 3 (3 Alarm Output 1

Dighal Output 4: ) xR

Digtal Output B ) Riefecic

Diighal Qutpue 6 O3 Allarm Dutput 7

Dighal Cuput 7@ (3 “Fejocior 2

Dighal Output & ) Good Sigral

* Wher initaeg

........

Tegwd | T 34 5 6 7

~ PFEEO00MO00O00
- PE0@00000000
-~ PEPO00000000
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Signadl
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3.15 Configuracédo de saidarelé

X
m — Preset IJ
Configurati
- ST - Wiew Digital Outputs
@ E |oom Trigger .
i EallTH L Alarm Output 1
Input Setup
- Bystem Canti
_'Jlﬂ B hatriz -
* - Alarm Qutput 2
= 'W Cutput Setup
utpLts ‘- I -
— Relay Cutput 1 Setup g
l_\ Diagnostics Logs
T
@ s Interface Relay Output 2 Setup g
3 Configuration
? “Help Litilities Relay Output 3 Setup g
L

Relay Qutput 1 Relay Output2 Relay Output3

Felay Output 1 name: Relay Qutput 1

Relay Output 1 Pulse Width: 0.0 zec
Timed Mode Reject Mode
Timed mode Enable: Dizabled Reject mode Enable: Dizabled
Intenval: 00 sec Activate after # Rejects: O rejects
Start Delay: 0.0 sec
Require Matars: Ma

kanual Apply
i Appl
Al Ll i | QER
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Relay Output 1 Relay Dutput2 Relay Output 3
Relay Qutput 1
SYHENL RER WEXT  ENTER | EXIT
Felay Output 1 name: Relay Output 1 ‘;
BAIEE | LWER FELY MEXT
J Relay Dutput 1 Pulse Wi 0.0 sec
Timed Made Feject Maode
Timed mode Enable: Disabled Reject mode Enable Disabled \
Interval 00 sec Activate after # Rejects: 0 rejects

Start Delay 00 sec

Require hotars ha

m T

NATSD LR | PREW | MEXT | EWTER
Manual
Activate

NATST |LWAR | PROE | WITT | ENTER (G

Yes

Feelay Outputs.

Falay Cutout 1
Ry Outpul 1

e ]

Rl Outpia 2

nui o T«z

Felay Outound

ﬁai Ousgut
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3.16 Procedimentos de sintonia fina de inspecao

1. Ajuste os limites de rejeicdo de cada sensor de inspecdo apos o funcionamento da
linha de producéo. Observe os valores de mérito médios e os histogramas, depois
ajuste os limites de rejeicdo de modo que somente 0s contéineres rejeitados sejam
removidos da esteira transportadora.

=S5y

UserTapTaone Service

DSC Entry

Lows Offset

Tatal
- | » | 6] Fass
Fail

High Cffset

- (4]

|

| @ l—.la"” | l

£ l—.la"’ | - l

DSC Leak
\ \\
Lok o Eriy & Exit \
|| 1| | |
Low Offset Leakvalue 0 High Offset
Total 191
- » 41 Fass 153 a7 - »
Fail 38
Erty  \ 0 e |

DSC Exit

Low Offset

] -

High Offset

- [<>]

~ |

o=
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3.17 Diagnosticos dos sensores

3.17.1 Diagnésticos de inspecéao

1. Selecione o sensor e pressione o botdo para visualizar todos os parametros associados
ao sensor de inspecgao.

m Haorne
A}

Login

j P ﬂ System Config

y

Diagnostics

/

Inzpection
Diagnostics

AN

Trigger
Diagnostics

Rejectar and Encader
Diagnostics

InputfOutput
Diagnosztics

Wiavefarms

Software
Wersions

B3

DSC Sensor Snapshot

n'@:: Alarms

? *Help

L |

Ingpection Limits Entry Exit Leak
Loy G945 1200 6551
High 9921 4355 1553

Midpointhdethad

haximurm
Ingpection Window  Entry Exit
Left Limit 20 7923
Right Limit 80 2593
Autotracking Entry Exit Leak
hethod Fixed Fixed Fixed
Low Offset 2567 1063 7985
High Offzet 090 1547 4401
Sample Size 100

Merit and Mean Entry
herit Walue o]
hean Walue 0

Autotracking Limits  Entry
Loy 0
High 4]
Counters

Pass
Entry Fail
Exit Fail
Leak Fail

Exit
4]
0

Exit
0
4]

_—1

[= =N = ¥ o

DC1
DSC Exit

DC2
DSC Entry

Doa
OFF

DC4
OFF

Ry Wiew | Dane |

ﬁqn .'. UszerTapTone
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3.17.2 Diagnésticos de disparo

Esta tela exibe o status de cada disparo de inspec¢ao para 0s seguintes parametros:

breaks — conta o numero de vezes em que o0 sensor de disparo mudou o estado de
cada sensor. Um sistema operacional apropriado deve ter o mesmo numero de
contas de cada sensor de disparo.

pulses — exibe o numero de pulsos do decodificador de eixo do ultimo contéiner
inspecionado. Também armazena os valores de pulso maximo e minimo desde a
altima vez que o botéo Clear (Apagar) foi pressionado.

pulses — exibe o numero de pulsos do decodificador de eixo do ultimo contéiner
inspecionado. Também armazena os valores de pulso maximo e minimo desde a
altima vez que o botéo Clear (Apagar) foi pressionado.

e Clear — pressione para redefinir todos os valores como zero.

]

I"

Wiew Diag bits |

Qj Ham Inspection |
— e Inspection Triggers
if,’i"‘ Login Trigger 1T «»2 v 3 v 4 X5 Xxg X7 X8 X0 X 10x 11x 12X
. Diagnostics \ Breaks # 0 0 o o 0 4 o o 0 o o o
1[5 l] System Cenia Rejector and Encoder et o 0 o o 0 0 o 0 o o 0 o
17| {a) Diaghostics Width min Q 0 a a 0 o] a 0 0 a 0 0
{pulses) max O o o o o 4 o o 1} o o o
= InputfOutput | stared O 0 0 0 o 0 0 o 0 0 0 o
—| | Advancod
= Diagnostics last Q 0 a a 0 o] a 0 0 a 0 0
Width rin [¢] el 4] 4] el 0 4] el 0 4] el ]
'—( Whizvetarms (msec) msx 0 o 0 0 o 0 0 0 o 0 o o
- Disgraostics
— stored [¢] 0 [¢] [¢] 0 Q [¢] 0 0 [¢] 0 ]
F Software
|®_- Alarm Wersions
? s | - | Clear | Done |

3.17.3 Diagnosticos do rejeitador e do codificador

Esta tela exibe as configuracdes atuais de todos os parametros de codificador de rejeitador e

Clack Method Snapshot
Clock Method. Encoder
Qj Hom Inspestion Status Stopped
Diagnostics Divider 1
Time o]
DL |toaw Triager Frocuency o
— Diagnastics
1[5 l] System Cenia Rejector and Encoder Rejectar Shapshot
I -y Diagnostics \ Rejector Enabled Force Rejects
Distance 2500 Pending 0
== [l VPO e | Speed Comp 15 Comsonive Roioct
= Diagnaostics . = onsecutive Rejects
e Percent of Rejects 0%
& Waveforms | Alarms
- Disgrostics Rejsct Al
—— Gonsecutive Enabled elactAemms
5 Consecutive Inactive
; e Percent Inactive
. v | Alaoen Versions Percent Ensbled
g Tirning Error Inactive
15 %
? T | s | R Wiew | Done |
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3.17.4 Diagndstico de Entrada & Saida

Esta tela exibe a tensdo analdgica de CC de cada uma das entradas dos sensores

analogicos de 4 CC. Se nenhum sensor estiver conectado, a leitura da tensdo sera de
0.000V. Cada entrada analégica tem uma faixa de 0.000-10.000 VCC.

Hamn

3

o= | Login

5]
';

L
[
i

l Gystam Config

Disgrastics

Alarmi

“Help.

«~ (@t (1T |0

Trigger 2 configuration
Sraus Enabled
Iapecion Type D50 Exn
npd 1
DCIACDignsl oC
Channel 1

=]

e

DC2

DSC Entry

DC3

DC4

%
3
N
i

Inspection
Diagnostics

Trigger
Diagnostics

Rejector and Encoder
Diagnostics

InputCutput
Disgrnstics

‘Wawveforms

Software
Wersions

|

|

|
al

|

[~]

_

0.000

0 bits]

0.000

0 ks

0.000

0 bits}

0.000

[

o] elefle] lofelofe] | il |

EENE EEDNE XmImE
. 8 88

ecz #) @

Ect @

L
 xb xp < xff xb xp /| b X

L A

DC Channel
WoltMeter

EEEE
UG A BN )

Volts

Volts

Volts

Volts

EEOE XN
a8 88

L
EEEE DREHE B

LR

TEE T

Digital Input
Diagnfstics

=T ohoxox]
L A AN

L
TR 2

. 808

.00

| Start Digital Qutput Test |

Digital Input Sensors Snapshiot

Done

Digetal bnpudt 81 Dizablod
Folasity Acte High Merit Value Pass Count a
Fod Percent 5% ] Fail Count 0
Diigital Input #2. Disabled
Palasity Actws High Mesi Valun Pass Count (1]
Fad Percant &%% o Fail Count o
Disabled
Palasity At High et Vahae Ptz Count (]
Fud Peicent FMD % Fail Count L]
Disabled
Palasity Aetie High Marit Value Pats Count 0
il Parcent 1525 % o Fail Count o
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3.17.5 Waveforms (Formas de onda)

Esta tela exibe o perfil analégico do ultimo contéiner inspecionado.

Next Sensor — pressione esse botdo para mudar o ultimo perfil de contéiner para o
préximo sensor ativo.

Get Last Reject — pressione esse botdo para visualizar o ultimo contéiner rejeitado.
Em seguida, pressione Next Sensor para ver a ultima rejeicdo de cada sensor ativo.
Se néo houver ocorrido nenhuma rejeicao, o perfil estara em branco.

Auto Refresh — selecione Auto refresh (atualizacdo automatica) ou desligue-a e
use a atualizacdo manual para obter os proximos pontos de dados do contéiner.

Refresh — pressione esse botdo para visualizar outra boa forma de onda do
contéiner. A mesma forma de onda de rejeicdo aparecera se ndo houver ocorrido
nenhuma nova rejeicao.

Done — pressione o botdo Done para voltar para a tela Home.

m Hurme Inspection
Diagnostics
rl
A |tk Trigger DC1 Waveform
s Diagnostics L / DSC Exit
| P Rejector and Encoder DE2 Waveform
it Diagnostics / / DSC Entry
= | \guumut'put /l/ / DCA Weveform
= /" iagnostics L X-Ray \
3 Wavefomms / D4 Wavetorm
- Dingnosics OFF
S -
- Software
@. Mt Versions
2| - | -~
{ -
DEC Ext [ DEC Entry [ Xy Lt Parts
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DSC Bt

o______,___“ ____.__

______,___._____.__

LLarst Container

DEC Exit

Osta Portr 75
SS—

lllllllllll

1|ﬁ|||1

____._/._ nnn

llllllllll

[

DEC Erery
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3.17.6 Versodes do Software

Esta tela exibe as versfes atuais do software para 0os seguintes componentes:

e HMI:
e PLC:
e SP:

PLD1:
PLD2:

CM:

PLD1:
IO PLD:

T
S
E

%)
Jes

HE

[£]
[ED
o

Z

Exibe o cddigo do software

Cdédigo do Controlador Légico Programavel

Cdodigo DSP do Quadro Processador de Sinais

Cdbdigo do Dispositivo Légico Programavel #1

Caodigo do Dispositivo Légico Programavel #2

Caodigo DSP do Quadro de Comunicacdes

Cadigo do Dispositivo Logico Programavel #1

Caodigo do Dispositivo Légico Programavel do Quadro de Interface

Software Version
Mumbers

0.2.4Foh

Inspection
Diagnostics

Trigger
Diagnostics

Rejector and Encoder
Diagnostics

Input/Output

Diagnostics

W eforms
Software
Wersions

(]

Llpgrade

=

[ 0 20 e =<
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3.18 Menu Advanced
3.18.1 Preset Configurations (Configuracdes predefinidas)

1. Dual Compression Inspection — Predefine a matriz de inspegcdo das entradas
analégicas e entradas de disparo no sistema de inspecdo de compresséao dual.

2. Fill Level (X-Ray) Inspection — Predefine a matriz de inspegdo das entradas
analdgicas e entradas de disparo do sistema de inspecao de raio X.

3. Dual Compression and Fill Level Inspection — Predefine a matriz de inspecao das
entradas analdgicas e entradas de disparo de ambos os sistemas de inspecédo de
compresséao dual e de raio X.

4. Clear Configuration — Limpa a matriz de configuracéo para zerar todas as inspecoes.

b }
] L
t t

Select a relerence tigger
configuration Tor
Reject Acknowledge
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3.18.2 Trigger Setup (Configuracao de disparo)

Essa tela € usada para informar as distancias entre cada disparo de inspecéo e o
disparo de referéncia com base no pulso do codificador de eixo e tempo em

Passe somente um contéiner através de todo o processo de inspecdo com a esteira
em andamento. A velocidade da esteira transportadora néo faz diferenca para essa

Os valores de pulso do codificador detectado aparecerdo na

(pulses) — nimero de pulsos do decodificador do disparo ao disparo de referéncia.
(w-pulses) — largura dos pulsos do decodificador visualizada pelo sensor de disparo

(msec) — tempo em milisegundos do sensor de disparo para o disparo de referéncia.
(w-msec) — largura em milisegundos visualizada pelo sensor de disparo nesse

Apés passar o contéiner individual, pressione Set Distance para armazenar 0S

1.
milisegundos.
2.
configuracéao.
embalagem detectada por cada sensor de disparo.
3. A sequir, as defini¢cbes de cada termo:
nesse contéiner.
contéiner.
(distance) -
4,
valores na memoria desse contéiner.
,.IT Home Preset
Configurations
- Logln Trigger 0
P Setup B 73
Stored Q
- _ e 102 g0
j & ﬂ System Config A atrise 50| 60
/ Outputs .

Advanced

iT

Logs

Diagnostics
Interface

Configuration

Alarms Uilities

*Help

) &

Detected

1«2 3 v 4 x5 XE KT KB

803 2427

76

994 | 2003

G4
G0

203 2438

74

76

77 2974

90
60

93
60

0

coocococ oo oo

4]

oo ocococ ooCcoo

Inspection Triggers

4] 0 o]

oo ocococ ooCcoo
oo ooco oC oo
oo ooCcoC oo oo

Stare Values |

[

coocococ oocoo

4]

oo ocococ ooCcoo

0

oo ooco oC oo

®E XKI0XK 11X 2K

[= = N = =R ===~ =

Distance(pulses)
Witdth (pulses)
Distance(mses)
Width (mzec)
speed
Distance(pulses)
Witdth (pulses)
Distance(msec)
Width (msec)
speed
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3.18.3 Input Matrix (Matriz de entrada)

Esta tela exibe a matriz de do sensor de entrada atual de sensores analdgicos e de disparo
com base na selecao de configuragcao predefinida.

Trigger — Numero do sensor de disparo de entrada
Status — Entrada do sensor ativada ou desativa.
Inspection Type — Tipo do sensor de inspecao.

Inspection # — NUmero de inspe¢des do mesmo tipo de sensor.

DC/AC — Tipo de tenséo do sensor de entrada analdgica.
DC = célula de carga, raio x

AC = N/A
Channel — Canal 1-4 de entrada analOgica disponivel.

& ADVERTENCIA! — Ndo mude a matriz de entrada dessa tela a menos que vocé seja
um usuério avancgado. Configurar essa matriz de forma errada pode prejudicar as inspecoes.
Use as telas de configuracdes de inspecéo predefinidas para alterar as configuracées dos

SEensores.

,T e
[T}

Logln

j & E Systam Config

l\ Diagnostics
—
Alarms

2|
L]

Advanced
=

Freset
Configurations

Trigger
Setup

Input
hatrix

Outputs

Logs

Interface

Configuration

Uttilities

Inzpecion Type

Inzp #

Chan Type  Channel #

Ref Tirming

Optional Input
Exit (DSC)
Entry
Reject Acknowledge
QFF
M-Ray
QFF
QFF
QFF

Digital

DC

[n]ed

DC

DC

DC

DC

DG

DC

DC

DC

DC

1

1

z

none

none

3

none

none

none

none

none

none

Ref1

Ref1

Exit= Ref 1

Ref1

Ref1

Exit= Ref1

Ref1

Ref1

Ref1

Ref1

Ref1

Ref1

Trig # Status
1* | v Reference
2 [+ Enable
2 [+ Enable
4 [+ Enable
& Disable
& [+ Enable
7 Disable
=1 Disable
e} Disable
10 Disable
1 Disable
12 Disable

[+ ]

| Apply |
Apply & Exit
(
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3.18.4 Logs (Registros)

O menu Logs é onde vocé configura os registros de coletas de dados dos sensores
individuais que sé&o depois armazenados no cartdo localizado dentro da tela do display HMI.
Os sensores validos nesse momento sdo: Sensor de Entrada, Sensor de Saida e Sensor de
raio X. O quarto log de sensor ndo é usado nesse momento. Ha dois tipos de arquivos de
registro que podem ser salvos.

Arquivos de registro sao originalmente armazenados ha memoria do quadro DSP durante o
processo de coleta. Quando o log esta completo, deve ser transferido para a meméria do
Cartdo HMI para ser acessado pelo usuéario.

Sample Log — Esse arquivo registra até 1000 valores de mérito de dados de cada inspecéo
de sensor selecionado. As opc¢des de sensores sdo os valores de mérito do sensor de
entrada, sensor de saida e sensor de raio X de cada log. Vocé pode configurar arquivos de
log multiplos para coletar dados de todos 0s sensores ao mesmo tempo.

Reject Log — Esse arquivo registra até 1000 valores de mérito de dados somente para
contéineres rejeitados. As opcdes de sensores sao os valores de mérito do sensor de
entrada, sensor de saida e sensor de raio X de cada log de rejeicdo. Vocé pode configurar
arquivos de log de rejeicdo multiplos para coletar dados de todos 0s sensores ao mesmo
tempo.

.,I' Home Preset |
Caonfigurations i
| Sawe DC1 Sample Log |
G0 Trigger DSC Exit
A2 | Login E gtg = -
= - etup
I e Sawe DC2 Sample Log
lifais [ _ DSC Entry
e e N;lpu = Save Sample Logs + -
j & E System Canfig | atrix . L Save DC3 Sample Log
— - L X-Ray
o Bl Save Reject Logs \ T
= Advanced = Save DC4 Sample Log
= OFF
- = Y Setup Logs —
_— Logs |
- - / | |
—_ onfiguration
g i
k) | Alarms Uilities
D |
L]
Sample Logs L
g . = Save DG1 RejectLog
Stalug Log Caun Cleae Fun suze L -
DSC Exit @ Empy o ] ] [l ] e T
- - aue sjectLog
DEC Eriry Q  Empy o ] v [ 1 BRE e |
XBoy @ Emoy o ] ) [l -
- Sawe DC3 RejectLog
oFF Q ey 0 ] [] Ol L XRey
Reject Logs = Save DG4 Reject Log
Stntuz Log Gaunt Clen Run Prusn L OFF
DS Exit [« T o Il ) 1] |
060 Entry QO Emew o D E D
o @ wm o O B 0O
oF O Ewn 0 g 0O 0O -
— | Apply | Dann |
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Iniciar um arquivo de reqistro

Sample Logs

Status Log Count Clear Run Pause

| DSC Exit £ Empy ) [] []

DSC Enfry ik Empy 0 L] L]

I ¥-Ray O Ermpty a l:‘ l:l

Save Sample Logs OFF Q Ernpty 0 I:I I:I
Save Reject Logs REjECt LDgS

Status Log Count Clear Run Pause

S Lss ——— DSC Exit 0 Empy 0 [] []

I DS Entry F Empy 0 D D

X-Ray o Empty 4] l:‘ l:l

| OFF @  Empy 0 [] []

h | « | Apply Done

1. Para iniciar um novo registro, certifique-se de que eles estejam limpos pressionando o botdo

Clear de cada sensor, depois pressione Apply para limpar todas a meméria do arquivo de
registro. Cada registro pode armazenar um namero maximo de 1000 contéineres de cada
sensor. O LED de Status sera cinza quando o registro estiver vazio.

Quando estiver pronto para comecar a coletar dados, selecione Run para todos os sensores
gue vocé gostaria de coletar, em seguida, pressione Apply para iniciar o processo de coleta
de dados. O LED de Status ficard verde enquanto o log estiver coletando dados. Vocé pode
pressionar a pausa, depois Apply em qualquer momento para parar o arquivo de registro,
depois reiniciar selecionando Run, depois Apply para continuar registrando o préximo
contéiner. O LED de Status ficara verde com o simbolo de pausa (I1) no LED.

O LED de Status ficara vermelho que o registro estiver cheio.
Quando os arquivos de registro estiverem cheios, vocé deve salvar o registro no cartdo de

mema@ria como um arquivo .CSV padrédo seguindo o procedimento Save a Log (Salvar um
registro). Veja abaixo uma amostra parcial de um arquivo de registro .CSV.

Arquivo de

registro 12/3/200 18:00:1

criado: 7 6

00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
00/00/00 0:00:00 0 0 0 0 0 0 0
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Salvar um argquivo de reqgistro

1. Selecione Save Sample Logs no menu Log. Isso o levara ao menu de arquivo de registro

individual onde vocé pode selecionar o registro a ser salvo.

2. Pressione duas vezes o0 nome do arquivo de registro e entre 0 novo nhome de arquivo de

registro de méritos, depois pressione Enter para salvar o arquivo.

3. Selecione 0 novo nome de arquivo na lista da caixa branca. Use os botdes de rolagem para
cima e para baixo se houver muitos arquivos. Vocé pode selecionar nomes de arquivos
antigos e exclui-los com o botéo Delete.

4. Quando o nome do arquivo for selecionado, pressione o botdo Create para transferir o arquivo

da memoria do quadro DSP para o cartdo HMI. Esse processo é demorado. A caixa Save

Log Status sera exibida na tela mostrando o progresso do arquivo salvo. Vocé pode

selecionar Overwrite para usar um antigo nome de arquivo para salvar seu novo arquivo de

registro no cartao.

Save DC1 Sample Log
DEC Exit

=] Save DC2 Sample Log
DSC Entry

Cancel

e Save DC3 Bample Log
¥-Ray

- Save DC4 Bample Log
QFF

Save D1 Reject Log
DSC Exit

= Save DCE Reject Log
DSC Entry

Save Sample Log
DSC Exit

Enter new Merit Log file name
to create a new Log file:

Create

Log-001 .csv

12 characters or less)

OR

Select an existing
Log file to delete: A

-+ LOGO01.GSV +~

-end -
-- Owerawrite
Delete |

[v]
Done

= Save DC3 Feject Log
H-Ray

b Save DC4 Reject Log
QFF
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3.18.5 Interface Configuration (Configuracao de interface)

O menu Interface Configuration forneceu acesso para as telas que controlam a
funcionalidade do display.

User Preferences — O usuario pode entrar um nome especifico para o produto ou para a
linha de producéo.

tll Home Freset User
Configurations B ' Preferences
: T
| Lo Trigger
— Setup *Languages
) Input
j # j System Config hlatriz Passwaord
i |} ] Setup
= Outputs
j Advanced Communications
=
| — Logs T
h o . Touchscreen
- iagnostics Interface |- Calibration
_ Configuration T
i Al Date and Time
”.@.- anms Ltilities =

*Help

|

Machine Mame

—_— T
.:._I :Io
o R ——

DCevice Button Frompts

off |
i | Exit
. " T UserTapTo i 1f
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Language — Selecione o idioma para todas as traducdes de tela.

i
m Hame Preset Uszer
Configurations Preferences
—— T
AT 2 | Logln Trigger
S *Languages
f— L}
Jg ﬂ RO Input Passward
wd | | ] / A atrix Setup
/ - L3
",_" -1
-.j Advanced Logs Communications
— r .
I y . Intfarface. Touchsereen
= iagnostics Configuration |- Calibration
_,—_J T
”.@: aleme Utilities Date and Time
? *Help I | |
L]

Password Setup — E nessa tela que todos os niveis, grupos de usuérios de senha e senhas
sao configurados.

#”T Home Preset

. X User
Canfigurations Preferences
e Trigger
M | tean S
— S *Languages
Input
Vi vall System Gonig [ELS Pazeward
-3 1 -

Setup

— Quiputs
- Ad d icati
= hance Communications
)
Logs =

‘ Diagnostics
_I_‘)

Touchscreen

Mude a senha
do grupo:
e Devem ser 4
digitos

Interface Calibration

Configuration

”: i | Alarms Utilities Date and Time

D |
L]

Group MName Level Password Group MName Level Password
Group1 I Operatar 1 | Group01 | Operatar 1
Group02 I Operator 2 |
Group03 I Qperator 2 | GroupQ3 |
Group4 I Qperator 4 | Groupd |
Groups I Supervisar 1 | Groupos |
Groupg I Supenvisor 2 | GroupQ& |
Group0? I Supenvisor 2 | GroupQ7 |
Groupos I Supervisor [ Maint | Groupos |
Groupos I Maintsnance 1 | Groupos |
Groupl0 I Maintenance 2 | GrouplQ |

— | Defaults Adg:”;:d |
Us

<., lE
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Sroup MName Level
GroupQ1 | QOperator 1 I
Groupl2 | Qperator 2 I
GroupQ3 | Operator 3 I
Group(4 | Operatar 4 I
Group0s | Supervisar 1 I
Groupg | Supenisor? I
Groupl7 | Supervisor3 I
Group3 | Supervisor [ Maint I
GroupQS | Maintenance 1 I
Group1Q | Maintenance 2 I
| Store
PP Defaults Advanced
Restore Setup

Super User+

Define Access Levels

Setup Parameters

Advanced Features

Interface Configuration

Utilities and Diagnostics

Password
Cantrol Buttons and Alamms
Clear Data
Products
Passwords and Security
e |

Defaults | Done |

Passward Setup

Authorg

Authorize Additional Group

Authorize Additional Group

Authorize Additional Group

Modify Access Lewels

Define Access to Fasswords and Security

Supemisor 1 I
Supervisor2 I
Supervisor3 I
Supenvisar/Maint I
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Communications — E nessa tela que os atributos da porta Ethernet sdo definidos. Nela
também é exibido o status de comunicacao das comunicacdes PLC.

Communication Settings
‘ Ethernet o Connected
User
L Freterences IF Address:
Subnethtask: 255,255 262.0
*Languages
o Gateway: 172.16.136.18
Password MAG Address 00-05-E4-00-3F-92
Ll Setup
* PLC Status
PLC: > Disconnected A \ |
Communications 2 ¥
B SP Serial Port: 3 Ensblad
Touchsereen Disable | Enabl
L Calibration
Date and Time

SP Serlal Port Status: PLC Status:

RS485 Port: @ Disconnected

@ Rx @ Tx
Disabled Disabled

R O | T OM |
Rx OFF | Tx OFF |

= [ = [
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Touch-screen Calibration — Essa tela € usada para recalibrar as posi¢des da tela sensivel
ao toque em relacéo as posicoes do display atual.

Horne

L

Logln

)
&

System Config

[
&=

Preset

Configurations

Trigger
Setup

Input
hlatrix

Advanced

Diagnostics

17| m

Alarms

~| 8

*Help

Qutputs

Logs

Interface
Configuration

Utilities

User
Preferences

*Languages

Fassword
Setup

Communications

Touchsereen
Calibration

Date and Tirne

TOUCH SQUARES IN TURN TO CALIBRATE
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Date and Time — Essa tela permite que o usuario defina a hora e a data no display da tela
sensivel ao toque. O usuario também pode sincronizar o ajuste de tempo e data para o
processador do sinal e quadros de comunicagédo de modo que eles todos estejam ajustados

na mesma hora.

@

b3
pe

£
[
li:

Home

Log In

Systermn Config

Freset

Configurations

Trigger
Setup

Input
hiatrix

1T|m

&

)|

Advanced

Diagnostics

Alarms

*Help

Cutputs

Logs

Interface
Configuration

Uilities

=

User
Freferences

*Languages

Paszword
Setup

Communications

Touchscreen
Calibration

Date and Time

Board Time

TouchSereen Time:

Synchronize
to Board time

Set Mew Time:

Date and Time

15:55:80 156/15/2055
17:51:30 0115/2056

17:51:30 01/15/2056

a1,15-2
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3.18.6 Utilities (Utilitarios)

No menu Utilities estéo localizados todos os menus de de backup/recuperacédo e download
de software.

Machine Backup / Restore — Este menu tem duas funcdes:
1 — Backup do Produto Atual no Cartdo CF
2 — Recuperar Produto Atual do Cartdo CF

DSP / COMM Board Update — Atualiza o quadro do Processador de Sinais ou Firmware do
Quadro de Comunicacoes do Cartao CF.

CF Card Utilities — Nenhuma funcéo nesse momento.
-n/a- — Nenhuma tela disponivel.

A

Machine
BackupiRestore

*GF Card
Utilities

[l
[a&)
®
B

v

)| & T

DSPICOMM Board
Upgrade

te
Sel 153
Cancel
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3.19 Procedimento de configuracao do produto inicial

3.19.1 Configuragdo mecanica

1.

Defina a altura das correias de inspec¢éo para comprimir a por¢ao central do corpo do
contéiner.

Defina a largura de compresséao apenas ligeiramente menor do que a largura do
contéiner para comecar. A pressao de compressao ficara bem ajustada quando os
valores de mérito forem registrados. Cuidado para ndo comprimir excessivamente 0s
contéineres ou podera danificar a vedacao.

Ajuste a altura da entrada, saida e e as lentes 6ticas de fibra de feixes luminosos de
referéncia para disparar no mesmo local do contéiner.

3.19.2 Configuracdo da programacao

1.

Selecione o Tipo de Produto desejado 1-16 para salvar todas as configuracdes
especificas do produto.

V& para a se¢do 3.18.1 para definir a configuragcdo do sensor do sistema.
Va para a se¢do 3.18.2 para informar o timing do codificador de eixo/feixes luminosos.
Vé& para a se¢do 3.12.1 e a se¢do 3.12.2 para configurar o timing do rejeitador.

O sistema agora esta pronto para inspecionar 0os contéineres.
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4.0

Procedimentos de Manutencao

4.1 Procedimentos de manutencéao de rotina

A NOTA! — Um ajuste improprio ou uma manutencdo preventiva ineficiente reduzirdo o
desempenho da inspec¢ao e causarao dano ao sistema.

4.1.1 Procedimentos de manutencdao diaria

1.

41.2

3.

Inspecione as correias de compressao diariamente para verificar tensdo, dano ou
desgaste. Se as correias estiverem indevidamente tensionadas, seu tempo de vida
sera reduzido. A resolucéo da inspecéao se tornara reduzida com correias danificadas
ou gastas. Limpe as correias conforme necessario somente com sabao neutro e
agua.

Drene a agua do reservatorio de agua do regulador de ar do rejeitador. Para drenar a
agua, feche a porta de suprimento de ar e abra a valvula de drenagem na parte
inferior do reservatorio.

Verifique se o reservatoério do lubrificador de ar tem 6leo. Para encher com 6leo, feche
a porta de suprimento de ar e adicione 6leo da tampa de enchimento na parte
superior do reservatorio.

Limpe as lentes de feixes luminosos com sabdo neutro usando um pano macio.
Verifigue se cada LED vermelho do mdodulo de feixes luminosos esta tremulando
guando ndo ha nada bloqueando o feixe.

Procedimentos de manutencao semanal

Verifique a tensdo das correias. Consulte a secdo 4.2.1 para obter informacdes
adicionais sobre o ajuste de tensao das correias.

Encha o reservatorio do lubrificador. Use somente 6leo derivador de petréleo de peso
5. Para encher com 6leo, feche a porta de suprimento de ar e adicione Oleo da tampa
de enchimento na parte superior do reservatorio.

Verifique se h4 dano ou desgaste em todos os roletes da esteira.

4.1.3 Procedimentos de manutencdo mensal

1.

Verifique se ha desgaste nas correias de compressao e substitua-as, se necessario.
Consulte a se¢ao 4.2.1 para obter informacdes adicionais sobre a substituicdo das
correias de compressao.

Lubrifique as manivelas de ajuste horizontal e vertical.
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4.2 Procedimentos de manutencéao das correias de compressao

ADVERTENCIA! — A energia da CC deve ser desligada antes de realizar qualquer
ajuste nas correias de compressdo. Siga os procedimentos de Travamento/Etiquetagem
descritos na secdo 2.4 Procedimentos de Travamento / Etiquetagem. O ndo cumprimento
desse procedimento pode causar graves lesdes pessoais.

4.2.1 Ajustes das correias de compressao

2. 1.

Figura 4-1 Ajustes da tensdo das correias de compresséo

1. Desligue todo o sistema e siga os procedimentos de Travamento/Etiquetagem
descritos na sec¢do 2.4 deste manual.

2. Afrouxe a rosca do eixo da polia intermediaria cerca de ¥z volta com uma chave de
17mm.

3. Gire o parafuso de tensao da polia intermediaria no sentido horario (CW) para ajustar
a tensdo das correias com uma chave hexagonal de 6mm. Certifique-se de néo
apertar muito a correia, pois iSso causard um estiramento prematuro . A tenséo da
correia no rolete central deve ser de cerca de 20mm-25mm do rolete quando puxado
a mao.

4. Aperte novamente a rosca do eixo da polia intermediaria com uma chave de 17mm.

5. Repita os procedimentos 1 — 3 para outro conjunto de correias.
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4.2.2 Substituicdo das correias de compressao

& ADVERTENCIA! — A energia da CC deve ser desligada antes de realizar qualquer
ajuste nas correias de compressao. Siga os procedimentos de Travamento/Etiquetagem
descritos na secdo 2.4 Procedimentos de Travamento / Etiquetagem. O ndo cumprimento
desse procedimento pode causar graves lesdes pessoais.

1.

6.

Desligue todo o sistema e siga os procedimentos de Travamento/Etiquetagem
descritos na se¢ao 2.4 deste manual.

Remova os 8 parafusos da tampa final, depois remova as protecdes traseiras.
Remova os 4 parafusos de cada tampa final, depois remova as tampas.

Afrouxe a rosca do eixo da polia intermediaria cerca de %z volta com uma chave de
17mm.

Gire os parafusos de tenséo da polia intermediaria no sentido anti-horario (CCW) para
afrouxar totalmente a tensdo das correia, depois remova a correia primeiro pelo lado
da polia de tensdo. Depois, remova a outra extremidade das correias das polias do
motor.

N

T

3. 4.

Figura 4-2 Substituicdo das correias de compressao

Inspecione todos os roletes e polias para verificar se ha desgaste e substitua-os,
conforme necessério, antes de substituir a correia.
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7. A correia sera marcada na face fronta com uma seta mostrando a diretacédo da
rotacdo. Verifique se a seta estéa virada na direcéo da rotacdo de cada correia.
Coloque as correias sobre a polia do motor primeiro, depois sobre a polia
intermediaria.

8. Gire o parafuso de tenséo da polia intermediaria no sentido horario (CW) para ajustar
a tensao das correias com uma chave hexagonal de 6mm. Certifique-se de néo
apertar muito a correia, pois iSso causara um estiramento prematuro . A tenséo da
correia no rolete central deve ser de cerca de 20mm-25mm do rolete quando puxado
a mao. Apligue a mesma tenséo para ambas as correias.

9. Reajuste a rosca do eixo da polia intermediaria com uma chave de 17mm para cada
polia.

10. Substitua as tampas finais e substitua os 4 parafusos de cada tampa final. Certifique-
se de usar graxa ou antitravamento nos parafusos para evitar a ranhura das roscas.

11. Substitua as protecOes traseiras e 0s 4 parafusos de protecéo traseiras. Certifique-se
de usar graxa ou antitravamento nos parafusos para evitar a ranhura das roscas.

12. Coloque as correias em funcionamento durante um dia para verificar a tenséo de
cada correia, pois elas podem estirar um pouco durante o periodo de irrupcao inicial.
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5.0 Guia de solucao de problemas

5.1 Componentes da caixa de controle eletrénico

1.
Figura 5-1 Layout do chassi eletrnico

1. Tela HMI
2. Placa E/S
3. Placa de processador do sinal
4. Placa de comunicacdes
5. Suprimento de energia de 24V — comutador manual para 115VAC ou 230VAC
6. Suprimento de energia de 15V— comuta¢édo automatica de energia 115/230VAC
7. Fusiveis de 3 AMPS
8. Comutador de energia de intertravamento
9. Comutador de energia

10. Lampada de rejeicao (ambar)
11. Lampada de raio X (vermelha)
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5.2 Procedimentos para a solucédo de problemas da caixa de controle
eletrénico

A placa de entrada e saida (E/S) na caixa de controle eletrénico possui LEDs indicadores e
marcacOes em silk screen para cada sinal. As referéncias de marcacao séo descritas a
sequir:

S = entrada do sinal ou pino de saida.

+ = tensé&o do suprimento de energia.

- = comum ao suprimento de energia e ao sinal.

G = conexao de aterramento para blindagens de cabo necessarias.

Cada entrada e saida digital possui um LED para indicar o status do sinal. O LED aceso
indica um sinal positivo e o LED né&o iluminado indica a auséncia de sinal.

Sinal digital Referéncia E/S LED
Codificador de eixo EC1 D27 & D28
Disparo de referéncia DI1 D1
Disparo da célula de DI2 D2
carga de saida
Disparo da célula de DI3 D3
carga de entrada
Disparo do raio X DI4 D4
Entrada opcional 1 DI9 D9
Entrada opcional 2 DI10 D10
Entrada opcional 3 DI11 D11
Entrada opcional 4 DI12 D12
Saida do rejeitador DO1 D17
Saida da lampada de DO2 D18
status
Saida da lampada do DO3 D19
rejeitador
Saida da lampada do DO4 D20
raio X

Cada entrada analdgica apresenta um ponto de teste associado para a medicdo do sinal
analdgico. Cada entrada analogica tem um intervalo de 0-10VDC.

Sinal analégico Referéncia Ponto de
analdgica teste
Disparo da célula de DCI1 TP70
carga de saida
Disparo da célula de DCI2 TP71
carga de entrada
Disparo do raio X DCI3 TP72
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12 — Entradas do

‘ 4 — Entradas do ‘
disparo de inspecéo

rejeitador digital

/

5w [axoxox|
. 8 8 &

2 — Entradas do
codificador do

---m :mm:m b fiox[11x12x)
46 o8 l* i

Shaft
Encoders

Ec1 M) ®

-
s xb X xtr xffs xp X v X

4 —Entradas do 4 — Entradas do
tipo acustico tipo proximidade

8 — Saidas isoladas
digitais

4 — Saidas do
tap acustico

Figura 5-2 Layout da placa de E/S
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5.2.1 Solucgéo de problemas do codificador de eixo

Problema — O codificador de eixo ndo esta ativando a mensagem de alarme.

Verifique se a esteira de transporte em funcionamento.

Verifique se 0 acoplamento do codificador de eixo esta ajustado.

Verifique se o conector elétrico hermético esta firme.

Confirme se os LEDs indicadores do codificador de eixo na placa de E/S estédo

funcionando corretamente. O D27 e o D28 estardo piscando quando o sinal estiver

presente. Se apenas um luz estiver acesa, isso indica que o sinal do codificador esta

retido em um estado alto ou baixo.

Examine todas as conexdes elétricas na caixa de passagem.

e Examine todas as conexdes elétricas nos pinos 1, 2 e 3 do conector P11 da placa de
E/S.

e Faca a medicéo da energia do codificador de eixo no conector P11 da placa de E/S. A
leitura deve ser igual a 24VDC no pino 1 (+) e no pino 3 (-).

Solugbes — Se nenhum sinal estiver presente no pino 2 do conector P11, substitua o
codificador de eixo ou o cabo.

Solugcbes — Se nenhum sinal estiver presente no pino 2 do conector P11, substitua a
placa de E/S.

Prevencéo — substituindo o codificador de eixo
e Nao comprima o eixo do codificador na montagem, pois isso danificara o codificador.
e Verifique se o0s eixos estao alinhados adequadamente. O desalinhamento danificara o
mancal do codificador interno.
¢ O suporte de montagem do codificador deve aglientar todo o seu peso.
O acoplamento do eixo deve estar bem ajustado, porém permanecer flexivel.

SHAFT ENCODER LEDS
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Figura 5-3 LEDS do codificador de eixo
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5.2.2 Solucéo de problemas do sensor de disparo

Problema — O disparo do feixe luminoso nao esta funcionando.

e Verifigue se as lentes do feixe luminoso ndo estdo bloqueadas por sujeira ou
respingos de produtos.

e Confirme se os cabos de fibra Optica estdo ajustados firmemente na
extremidade do médulo do feixe luminoso.

e Verifigue se o cabo hermético esta ajustado firmemente ao mdédulo do feixe
luminoso.

e Examine o potencidbmetro de ajuste de ganho para garantir que o ganho seja
suficiente para ser visto na separacéo entre as lentes do feixe luminoso. Gire o
ganho no sentido horario para aumenta-lo, se necessario. (Consulte também o
item 17 da secgéo 3.1.4)

e Confirme se o seletor de saida do médulo do feixe luminoso esta na posicdo
Funcionamento no escuro (F.E.).

e Verifique o sinal da entrada do feixe luminoso localizada na placa de E/S.

e Examine todas as conexdes elétricas na caixa de passagem.

e Examine todas as conexdes elétricas no conector P2 da placa de E/S.

e Faca a medicdo da energia do conector P2 da placa de E/S. A leitura deve ser
igual a 24VDC no pino 1 (+) e no pino 3 (-).

Solucdo — se nenhum sinal estiver presente na placa de E/S, substitua primeiro o médulo
do feixe luminoso. Se isso nao resolver o problema, substitua o cabo.

Solucao — se o sinal estiver presente na placa de E/S, essa placa deve ser trocada.

Prevencgao — substituindo o feixe luminoso
e Certifique-se de que a cobertura do modulo do feixe luminoso esta posicionada
depois de concluir os ajustes para garantir uma vedacao hermética.

Problema — Mensagens de erro de feixe luminoso curto
e O feixe luminoso pode ser visto pelo contéiner.
e O feixe luminoso pode ser visto por contéineres curtos.

Solucdo — reduza o ganho no modulo do feixe luminoso até que este ndo passe pelo

contéiner.

Solucgdo — ajuste as lentes de fibra 6ptica do modulo do feixe luminoso para detectar todo
o contéiner.
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Problema — Mensagens de erro de feixe luminoso longo
e As lentes de fibra 6ptica do modulo do feixe luminoso estdo bloqueadas ou

sujas.

e As lentes de fibra 6ptica do modulo do feixe luminoso estdo desalinhadas.

e As lentes de fibra Optica do médulo do feixe luminoso estédo desconectadas ou
nao estado firmes na extremidade do médulo.
e O cabo de fibra 6ptica do feixe luminoso esta com defeito.

Solucdo — limpe as lentes de fibra Optica.

Solucao — ajuste as lentes de fibra éptica na mesma altura e alinhadas.

Solucdo — verifigue as conexfes do cabo de fibra Optica e faca as substituicoes

necessarias.
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5.2.3 Solucéo de problemas do sensor da célula de carga

Problema — sem leituras da célula de carga.

Solucéo

Solucgéo

Examine os parafusos de montagem da célula de carga.

Confirme se a roda da célula de carga esta girando livremente.

Examine as conexdes elétricas da caixa da célula de carga para a caixa de
passagem.

Examine as conexdes do cabo da célula de carga na caixa de passagem.
Examine as conexdes da célula de carga para a entrada analégica na placa de
E/S.

Verifique a tensdo analdgica na tela de diagndstico pressionando a célula de
carga para ver se a tensao se modifica.

Faca a medicdo da tensdo do suprimento de energia da célula de carga nos
pinos de energia P7.

Faca a medicdo da tensdo do sinal da célula de carga nos pinos de sinal P7.

— Se nao existir sinal no pino P7, substitua o par da célula de carga e caixa
amplificadora. A célula de carga e a caixa amplificadora sédo calibradas em
conjunto na fabrica.

— se houver um sinal no pino P7, substitua a placa do processador de sinal.

Problema — leituras baixas da célula de carga.

Examine os parafusos de montagem da célula de carga.
Examine a posicdo de montagem da célula de carga.

Solucdo — Substitua o par célula de carga e caixa amplificadora. A célula de carga e a

caixa amplificadora séo calibradas em conjunto na fabrica.
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Figura 5-5 Pontos de sinal da célula de carga
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5.2.4 Solucéo de problemas do rejeitador

Problema — auséncia de acao de rejeicao no cilindro quando a lampada de rejeicdo
estiver acionada.

Verifique se a pressao de ar esta ligada e ajuste-a entre 1,7 — 4,14 bar (25 psi-60 psi).
Confirme se o sinal de rejeicdo estd ativado (a lampada &mbar deve estar desligada).
Examine a conexdo do cabo do rejeitador com a caixa de passagem.

Verifiqgue se o LED D17 da saida do rejeitador esta piscando quando o sinal de
rejeicdo estd ativo. Pode ser necessario aumentar o pulso de rejei¢cdo para visualizar
um sinal rapido.

Examine as conexdes elétricas na valvula de rejeicdo. Certifique-se de que a tampa do
conector esté ajustada firmemente.

Verifique se a valvula de rejei¢céo faz um clique quando o pulso é efetuado.

Solucdo — substitua a valvula de rejeicdo se o sinal estiver presente e a acdo de rejeicdo nao

ocorrer.

Solucdo — repare as conexdes elétricas, se necessario.

Solucgédo — substitua a placa de E/S se o LED D17 de rejei¢céo estiver piscando e nenhum
sinal de rejeicdo ocorrer no conector de saida DOL1.

Problema — acdo de rejeicdo fraca ou lenta no cilindro quando a lampada de
rejeicao estiver acionada.

Verifique se a pressao de ar esta ligada e ajuste-a entre 1,7 — 4,14 bar (25 psi-60 psi).
O pulso de rejeicao esta configurado para um valor muito baixo.

Examine as conexdes elétricas na valvula de rejeigcéo.

Verifique se a lubrificacdo ndo estd ajustada com um valor muito alto, pois isso
causara o transbordamento de 6leo no cilindro.

Confirme se a porta de exaustdo de ar da valvula de rejeicdo ndo esté obstruida.
Observe se ha desgastes nos selos do cilindro de rejei¢ao.

Solucao — substitua a valvula de rejeicao.

Solucéo — substitua o cilindro de rejeicao.
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Figura 5-6 LED da saida de rejeicao
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5.2.5 Solucéo de problemas do suprimento de energia

A placa de E/S D-412-92 é alimentada pelos suprimentos a seguir:
e VEXT+ consiste em 24VDC do LED D35 do suprimento de energia.

e VEXT+ consiste em 15VDC do LED D36 do suprimento de energia.

e SNG+consiste em 12VDC internamente, gerada do LED D37 do suprimento de

15V.
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Figura 5-7 LEDs de energia da placa de E/S
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5.2.6 Solucéo de problemas da placa de circuito

O LED D26 de status da placa de comunicacgao piscara quando o status estiver OK.

O LED D25 de status da placa do processador de sinal piscara quando o status

estiver OK.
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5.3 Procedimentos para a solugéo de problemas da caixa de controle do motor

1.

2.

Contato da energia em CA — muda a energia em CA para os controles do motor.

Médulo de seguranca de parada de emergéncia — o0 médulo de protecao de seguranca e
controle de parada de emergéncia controla a energia de 24VDC para o relé de energia de
controle do motor. Toda a energia em CA para VFD é desligada durante a abertura da
protecdo de seguranca ou em uma situacdo de parada de emergéncia.

Controle de velocidade da esteira — esse moédulo converte a entrada da frequéncia de
velocidade da esteira transportadora do codificador de eixo para um sinal anal6gico de 0-10V,
gue controla a velocidade de VFD. A velocidade da tira de compresséo é vinculada a esteira
de transporte para operac¢des sincronizadas em todas as velocidades.

Acionamento de freqliéncia variavel VFD — essa unidade fornece energia para motores de
acionamento em CA das tiras de compresséao.

Disjuntor do circuito principal — esse disjuntor do circuito fornece protecdo de linha em CA
para a caixa de controle do motor.

Relé de parada de emergéncia — esse relé desconecta a energia em CA para o controlador
do motor durante uma abertura da protecdo de seguran¢a ou uma situacdo de parada de
emergéncia. Esse relé NAO é controlado pelo PLC na caixa. Ele é controlado apenas pelo
maédulo de seguranca de parada de emergéncia.

Controlador l6gico programavel (PLC) de inicio ou parada do motor — esse PLC é o
controle de inicio, parada e movimentacdo do motor, comutado para as teclas da tela de
toque. Esse PLC NAO controla a protecédo de seguranca e a parada de emergéncia. Além
disso, esse PLC nédo esta disponivel para entradas e saidas de reserva do usuario. Ele é
dedicado exclusivamente ao controle do motor.
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Figura 5-9 Layout da caixa de controle do motor
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5.3.1 Configuragfes do comutador do Acionamento de frequéncia variavel (VFD)

Em um sistema novo, o Acionamento de freqtiéncia variavel é configurado nos recursos

Teledyne TapTone, durante o teste elétrico do sistema. Se for necessario substituir o Power
Flex-4 VFD, o acionamento deverda estar configurado da seguinte maneira:

1. Remova o fio amarelo do jumper de rétulo (1) dos terminais 01 & 11, ja que este ndo é

necessario.

2. Selecione inicio/parada/movimentacao para SNK (sumidouro) para a operagao

apropriada.

Flgure 1.5 Control Wiring Block Dlagram

1) important: 110 Tarminal o1 Is PO

Lo Terninal 01
abways a coast o stop input except _ [StartSource] | stop Shop
whan PO36 [Start Source] Is set 10 Kejped Par a7 Cosl
“3-Wira" contral, In thrae wirs FWlre Par PUa7T Par POST
contral, V'O Terminal &1 Is controlled 2l Par poay Cosl

RS Port Par POET Cinel

by POST [Stop Moda). All other stop

sources are controlled by POET

e
[Step Mode]. o _ — SHTS%?iIng ENTE I'i':ilng
Important: The drive is shipped with 01— | 0

a jumper installed betwean 110 R - oz | oHRN WD 77 oy | o
Tarminals 01 and 11. Remove this oa | DirectionBun REV ey
jumpsr whan using 10 Terminal 01 SNK SRC ot Digital Commean

&5 a glop Irput. Q? 5 | Digtal Input 1 — o
(2) T wire contrel shown. For three o6 | Digital Input 2 ] o
wire cantrel uss a momantary input 24V — oavDC

515 on IO Terminal c2to = T -

command a start. Lise a maintained T hoy e v DC

input g for O Tarmiral 02 to
change dirsction. i
Relay NO. |-

Relay Comman Az
Fiedaiy M.C. A

0-10% In

|

1

i 13

! ﬂ BT Anakog Comman
! | ] A

! 15 4-20mA In

Potentiomater
st ba

1-10k ohm
2 \Watt Min.

RS4a5 Shiakd

16

AV
Ei Az Ra

30V DS 125V AC 2400 AC

Resklve | S04 304 04

ndudive | 054 054 058

200

AT
=f
SFC
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5.3.2 Procedimentos de programacgéao

do Acionamento de frequéncia variavel (VFD)

A figura a seguir € uma copia das paginas do manual do usuario do Allen-Bradley PowerFlex
4. A versao em CD desse manual é fornecida com o sistema. Vocé também pode fazer o
download do manual do site da Allen-Bradley.

http://literature.rockwellautomation.com e, em seguida, pressione Drives (Allen Bradley) e

PowerFlex 4.
1] L2 (3] Menu | Description
e P‘ [‘-‘ 3 ;':*.‘:'.' d Display Group (view Only)
- ' m Corgicts of commaonly viewed drive operstin
== vaT -cm:-—._._ conditions. ! !
(4] Q P Baric: Fr?m Group ]
& Frgrebie
(5] ﬂf} “3 H Advanced Program Group
Corsiss of remainin rammable furcliors,
D —
—| Fault Designatar
o F Corsists af kst of codes for specific faul
conditions. Displaved anly whan fauht & present.
Ne.|LED LED State Description
 |Aun/Direction [ Steady Rad Indizates driva is running and commandad motor direction.
Status Flashing Rad | Drive has been commandad to changea direction. Indicatas
actual retar direction whils decalarating to zam,
@ |Alphanumeric | Steady Had Indicates paramatar number, paramatar valua, or fault coda,
Display Flashing Red | Singl dift fashing ndicateshat digt can be edited
All digits Hashing indizates a fault condition.
@ | Displayed Linits | Steady Aad Indicatas tha units of the parameater valua baing displayed.
¢y | Program Status | Steady Had Indicatas pararneter value can be changed.
@ |Fault Stats Flashing Rad | Indicatas driva is faultad.
& | Pet Status Steady Green | Indicates potantiormeter on Integral Keypad is active,
) | StartKey Status | Steady Green | Indicatas Start key on Integral Keypad is active.
The Rewvarss kay iz also active unless disablod by ADGE
No. | Kay Mama Description
[ Ezcape Back one stap in programming men.

aal:gcel achange to a parameter value and exit Program
2

Salact

Adhvancs one step in prograrmming man,
Selact a cigit whan w%':.lolgrg pararmetar value,

Up Arow
Dhmn A

Sordl through groups and parametars,
Increasaidecreaze tha vala of a flashing digit.

Enter

Advancs ane sep in programmi menu.
Sava a change b a pararmetar

Pastaritiormetear

Ugaid to contred spaad of driva, Daﬁult i activa,
Confrolled by paramater PO08 [Spead Rafarance],

Start

Usai to start the driva, Default is active
Contralled by paramatar PO3E [Start Sourca].

Reversa

Uszad to revarse diraction of the drive. Default is active,
Controlled by paramaters PO3S [Start Sourcs) and AD9S

Revarsa Disable].

5 GEO0E ®

Shop

Uzad to stop the drive or clear a fault
This key is always active,
Contralled by paramatar POAT [Stap Mods],
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Viewing and Editing Parameters
Tha kst usar-salected Display Group paramater is saved when power is removed and is
displayed by default whan power is reapplisd.
Tha fllowing is an examplke of basic integral keypad and display functions, This example
provides basi: navigation instructions and illustratas how to pragram the first Program

Grou parametar,

Stap

Keyls)

Example Displays

=l

. When power is applied, the last usar-salacted

Display Group paramatar number is briefly
displayed with flashing characters, The display
then clefaults to that pammetar's current value,
{Exarmple shows the valua of d00 [Cutput
Fraq) with the driva stopped.)

. Prass Esz onca to display the Display Group

parametar numiar shown on power-up. The
paramatar nurmksar will lash,

. Prass Esz again to enter tha group menu. Tha

group maru lattar will fash,

. Prass tha Up Arrow or Down Arrow to somll

through the groap mend id, Pard A).

. Prass Enter or Sal to entar a group, Tha right

digit of the last viewsd paramatar in that group
will flagh,

Prass the Up Arrow of Down Arrow o somoll
thirsugh the pararnetors that am in e group.

Prass Entar or 4l to view the valus of a
paramatar, Ifyou do not want to edit the value,
prass Eso to retum to the paramater numbaer,

Prass Entar or Sl to enter program mode to
adit the parameater valia The right digit will
flash and the Program LED will Hlurninate if the
parameatar can ba aditad,

Prass tha Up Arvow of Down Arrow to chanige
the parameter value, If dasired, press Sal to
rrcwie from chigit to digitor kit to bit. Tha dgit or
bit that you can change will flash.

10, Prags Es tocancel a change. Tha digitwil

stop flashing, the previous valus is restored and
the Program LED will turn off,

ar

Prass Enter to sava a change, The digit will stop
flashirg ard the Program LED will turn off,

.Prass Es to return to tha parameter list,

Contirue to prass Ese to hack out of the
Programiming manu.,

If prassing Esc doas not changa the display,
then <0 [Output Frequancy] is displayed.
Prass Entar of Sal to entar tha group meanu.

Eso)

U
U

(adr(¥)
(= or

(== or (Bal)
(adr(¥)

1 ress
L2 e
Jd00 &
.
gl =
[ :.-E-Ju
PO k=
PG AN F-":.I.l::ILT
c 0=
IIHDE}HAI FJ':.I.I:II.T
c 3=
Dﬂﬂ:lll W{il]I.T
c c U=
—
Pd
s
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5.3.3 Configuracdo da programacdo padrdo do Acionamento de frequéncia variavel

(VFD)

Os parametros de programa destacados em vermelho sdo parametros padrao, configurados
pela Teledyne TapTone durante os testes elétricos. Algumas parametros podem exigir
modificacdes, dependendo dos procedimentos de instalacédo da sec¢éo 5.3.4 desse manual.

[O] = Stop drive before changing this parameter.
Mo. |Parameter Min/Max Display/Options Default
031 || [Matar NP Violks] 20/ Drive Rated Valts 1 VAC - Based on Drive Rating
[©]||Set to the motor nameplate rated vots. =30
PO32 ([Motor NP Hertz) |‘ICI.-'24I] Hz 1Hz &0 Hz |
() |Setto the motor nameplate rated frequency.
[FUZ3] | Motor OL Current] — [0.0/{Drive Rated Amps»<2) [0.1 Amps ~o | [Bassd onDrive Raiing
Set o the maximum allowable motor cumrent. ]
PO ([Minimum Freg] |IZI.CI.|'241IJ.III Hz 0.1Hz 0.0 Hz
Sets the lowest frequency the drive will output
continuously.
P035 | [Maximum Freg |IZI."24CI Hz 1Hz &0 Hz
(©] |Sets the highest frequency the drive will output.
P36 ||[Start Source] |IZI.“5 0
[ )||Sets the confrol scheme used to start the drive.
(' When active, the Reverse key is also active 3 '2-Wire Level Sensitive”
unless disabled by AOS5 [Reverse Disable]. ,? -Wire High Speed
="RS4485 (Ds1) Port
PO37||[Stop Mode] |IZIG’ ="Hamp, Clear Fall ﬂ"[ ; | '|i5 |
Active stop mode for all stop sources [e.q. keypad, |1 = Coast, Clear Fault ©
run farward ('O Terminal US] run reverse (| (ke% 2 ="DC Brake, Clear Fault™ a
Terminal 03), RS485 port] excapt as noted below, [3 = DG Brake wiShutoff, Clear Fault
Important: O Terminal 01 is always a coast to 4= = I:i'a”"F',
stnEzl ut exceptwhen PO3E [Start Source] is set gi-%&éfak "
for “3-Wire" control. When in three wire control, 110 7 DG Era}ce Shutofi®
Terminal 01 is controlled by PO37 [Stop Mode]. | = Take wi
(1) Stop input also clears active fault.
PO38 |[Spead Referance] |EI.“5 0= :Dn've Pntemi.umeter' 0
Sets the source of the speed reference fo the  hi-=nternal Fre
drive. = "U-10V TNpUL REm o ENTOmE
Important: When A051 or AD52 [Digital Inx Sel] s 7 = .2 ’"t E “F"”[I g
sefto option 2, 4, 5 or 6, and the digital inputis [} = FreselrrEq g
active, ADS1 or AOS2 will override the speed 5 ="R5485 (DS) Port
reference commanded by this parameter. Refer to
Chapter 1 of the PowerFlex 4 User Manualon CD
for details.
[Pusd | [Accel Time 1] ||J.mam.u Secs 0.1 Secs 10.0 Secs
Sets the rate of accel for all speed increases. o1
FO40 | [[Decel Time 1] |IZI.1J'6EIIJ.I] Secs 0.1 Secs 10.0 Secs
Sets the rate of decel for all speed decreases, o1
PO41 ([Resat To Defau fts] |IZI.'”I 0= :Idle State” . 0
[©) |Resats all parameter values to factory defautts, |1 = "Feset Defaults’
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Mo. (Parameter Min/Max Display/Options Default
A5 |[Digital Ind Sel) o7 0 ="Hot Used’ 4 ="Praset Frequencies” |4
0 Termina 05 1="Accel 2 & Decel 2" 5 ="Local"
ADSZ |[Digital In2 Sel] 2="Jog" B ="R5485 (DSI) Port”
0 Terminal 06 3 = "Auxiliary Faut® ¥ = "Clear Fault”
[Relay Cut Sa) 09 0 ="Ready" (Mot Faulted) 5="Ramp Regulated” |0
1 = "At Frequency” £ = “Above Frequency”
2 = "Mator Running" | 7 ="Above Cumrent”
J="Heversa" 8 =“Above DC Bus Wolts"
4 ="Mator Cverload” 9 ="Refries Exhausted"
ADSE |[Relay Out Level] 0.0/9582 01-1 0.0
AT |[Accel Time 2] Q.00E00.0 Secs 01 Secs 20.0 Secs
ADER ([Decel Time 2] 0.1/600.0 Secs 0.1 Secs 20.0 Secs
ADES ([Intemal Freq] 0.0/240.0 Hz 01Hz 60,0 Hz
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No. |Parameter Min/Max Display/Opticns Default
AQ70 ([Preset Freq O [0.0/240.0 Hz 01Hz 0.0 Hz
AQT1 ([Preset Freq 1] 50 Hz
AODT2 |[Preset Freq 2] 10.0 Hz
ADT3 |[Preset Freq 3] 20.0Hz

T activate [Preset Freq 0] set P38 [Speed Reference] to opiion 4.
e | " sty | P oo | bt e s
] [] [Presst Freq 0] [Aecal Time 1] 7 [Decel Time 1]
i [ [Presat Freq 1] [Accsl Time 1] 7 [Decel Time 1]
0 1 [Presst Freq 2] [Accsl Time 2]/ [Decel Time 2]
1 1 [Presst Freq 5] [Accsl Time 2] 7 [Decel Time 2]
(2) When & Dightal Input i =2t 10 *Accs! 2 & Dacsl 2°, and the input is active, thal input averridss the sstings in this tabls.
AOTE ([Jog Frequency] 0. 0MMaximum Freg] 0.1 Hz 10.0 Hz
AOTS ([Jog AccelDecel]  |0.1/600.0 Secs 0.1 5ecs 10.0 Secs
ACBD |[DC Brake Time] 0.0090.0 Sexs 0.1 5ecs 0.0 Secs
ADB1 |[DC Brake Level] 0.0V Drivie Amps = 1.8) [0.1 Amps Amps = 0.05
AlB2 |[DB Resistor Sel (/99 0 = Disabled 2=1007% Duty Cycle ]
1 = 5% Duty Cycle 399 = % of Duty Cycle
ADB3 |5 Curve %] 01007 1% (% (Disabled)
A0S | ([Start Bocst] 1114 Settings in % of base voltage. g o
Variable Torque  Constart Torque (5 HP Drives)
1 ="30.0" 5 ="0.0no IR Comp” 10="10.0°
2="210" (6 ="0.0" ] =125
A="40.0" T="25 12 =150
4="4510" g="50" 13=475
a="75 =200
| AoB8 JMexdmum Voltage]  |20/Rated Volts 1 VAC |23ovac | |RetedVolts
[ACBSE || [Current Limit] 0.1/{Drive Amps = 1.8) [0.1 Amps Amps = 1.518 (0
ADSD |[Motor OL Select]  |0V2 0 ="Mo Derate” 1= *Minimum Derate" ]
2 = "Maximum Derate”
ADY1 ([PWM Frequency]  [2.016.0kHz 0.1 kHz 40 kHz
AQS2 |[Auto RstriTries] (9 1 ]
ADS3 |[Auto Rstrt Delay] (0.0/120.0 Secs 0.1 Secs 1.0 Secs
A094 ([Start At PowerUp] [0 (1 = *Disabled" 1 ="Enabled" ]
AD95 [[Reverse Disabla) 01 0 = "Reverse Enabled” 1 =*Reverse Disabled” |0
A9 ([Flying Start En /1 0 = ‘Disablad’ 1="Enabled” ]
AQOT ([Compensation] (3 0 = ‘Disablad’ 2 = "Mechanical” 1
| = *Electrical” 3="Bath”
ADSE |[SW Current Tiip] 0.0/ Drive Amps = 2) (01 Amps 0.0 |Disabled)
AD99 |[Process Factor] (0.1/8089.9 0.1 0.0
A100 [[Fault Clear) /2 0 ="Ready” 1 =*Reset Active Fault® |0
@ 2= *Clear Fault Gueue’
A101 |[Program Lock] 01 0 = "Unlocked” 1="Locked" ]
A102 ([Testpoint Sel] (VFFFF 1 Hex 400
A103 |[Comm Data Rate]™ |5 0="200" 3="0800" 3
1 ="2400" 4="9.2K
2= "4800" 5= "384K"
A104 [[Comm Mode Addr)™ [1/247 1 100
A105 |[Comm Loss Action] |03 0 = *Faul” 2="stop" 0
1 = *Coast to Stop” 3 =*Continue Last Speed”
Al0E |[Comm Loss Time]  |0.1/80.0 0.1 50
AT |[Comm Format™ 2 0="RTU &-N-1" 1="RTU &E-1" ]
2="RTU &0-1"
A0 ([D-10V Analog Input (0.0 00.0% 0% 0o
[©) |
A1 |[0-10V Analog Input |0.04100.0% 0.1% 100.0
@ High]
A2 ([4-20ma Analog Input 0.0 00.0% 01% 0o
(@) [l
A3 ([4-20ma Analog Input 0.0 00.0% 0% 100.0
High] —
A114 |[Slip Compensation] |0.040.0Hz 0.1Hz 20Hz |0

) Power fo drive must be cveled before anv chances will affect drive operation.
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5.3.4 Procedimento de programacgéo do controle de velocidade da esteira

O Conversor de frequiéncia em tensao (FVC) fornece informacdes da velocidade da esteira
de transporte para o VFD do controle do motor Allen-Bradley, que aciona as tiras de
compressao. Depois que o FVC for programado, as tiras de compressao serao sincronizadas
com 0s contéineres na esteira de transporte.

Rotary Switch

DIP Switches

Push Button

1. LIGUE a alimentac¢do do T1000 e do controle do motor. Configure a légica de entrada no médulo
de velocidade Red Lion para o CMOS ou o TTL conforme ilustrado abaixo, usando as chaves
DIP:

1=para baixo, 2=para cima, 3=para baixo.

INPUT FROM CMOS OR TTL

+
+1zv

B (B INPUIT| 15

@ coum]| !

2. Configure o modo operacional (saida analdgica) para 2 (0-10 VDC) com o procedimento a seguir:

SRC
| LOGC
EhK

1.0 Operating Mode (Analog Output)

1.1 Place DIP switch 4 to the O (up) position and DIP switches 5, 6, and 7 as shown.
1.2 Gresn mput LED blinks the Satting comrespondmg to the Operating Mode shown below, pauses

and repeats the value.
Setting | Operating Mode
1 0t s VDC
| 2 Dt IDVDC |
/’ 3 0 to 20 mA
¢ 4 4 to 20 mA

e
# Factory calibration values are restored when the Operaring Mode is changed.
# If exisping operanng mede setang is your desired requivement, this section 15 complete™®.
U‘fhsfﬁiss, continue with Step 1.3.
e

'..3,»15’1\!3: the push-button. The Creen mput LED blmks mpidly to mdicate the Operating mode
// settmg 15 now accessed
/1.4 Tum the rotary switch to the selected mumerical value for the output desized {see the List in Step
1.2
/ 1.5 Prass the push-button. The Green input LED blmks value entersd, pausas, and repeats the new
s Operation setting.

/ # If the new Opevating mode setting 15 acceptable, this section is complete™.
/’( # If the new Opvevating mode setting is not the desired setting, repear from Seep 1.3,
# If the Red onutput LED blinks, the rotary switch numertcal value is invalid. Repear Steps 1.4

%ﬁi and 1.5.
5 * Saction complete; place DIF switch 4 to the Down position for normal operation, or change DIF

Satting ‘= switchas 5, 6, and 7 for the next Confipration Section
Salsctad
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3. A industria devera executar a esteira de transporte com velocidade de producéao total.
Isso garantird uma frequéncia maxima na entrada do codificador de eixo do modulo de
controle de velocidade.

4. Para programar a freqiéncia maxima, siga a etapa 2.0 abaixo e defina a frequéncia de
entrada real como freqiiéncia méxima.

Nota: Se for necessario executar a esteira com uma velocidade maior que a programada,
repita as etapas 3 e 4 para programar a nova freqiéncia maxima.

PREFERRED
METHOD
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5. Defina o tempo de resposta minimo para a saida analdégica como 200 milésimos de
segundo (configuragao 5), conforme mostrado acima.

Nota: essa configuracdo pode ser ajustada conforme a necessidade, para solucionar a
sincronizagao entre as tiras de compresséo e a esteira de transporte.

4.0 Minimum Response Time Setting

4 8 6 7 4.1 Pomition DIP switch 4 to the ON{up) positton and DIP switches 5, 6, and 7 as shown,
4.2 The Green input LED blinks the comesponding Minipm Eesponse Time Settmg (see
fallowmg list), pauses and repeats.

Step 4.1
=F Setting | Time Setting | Time
0 5 msec 5 200 msec
1 10 msec ] 500 msec
2 20 msec / 7 1 sec
3 80 mzec / B 5 seq (not valid for input range = 3008 Hz)
4 100 msec g 10 sec (net valid for input range = 3808 Hz)

# If the existing .\ﬁniﬁryﬁfr Response Time setang is your desired reguirement, this section i3
complere™. O.rﬂsn;:ffr. conimmnue wirth Step 4.3,

4.3 Prass m?xé:ruttu:. The Green mput LED blmks rapidly. Mimmmm Fesponse Tome setting
15 now acgdssad.
4.4 T.;J:Xz rotary switch to the selected mumerical value for Mmimum Fesponse Time desmed
(:Ba/f'zr m Step 4.2).
4./5’?12':5 the push-button. The Green mput LED blinks the value entersd, pauses, and repeats the
/ new Minnmm Fasponze Time settmg.

/ # If the new Minimum Response Time seting 15 acceprable, dhis section 1s complere®.
/ # If the new Minimum Response Time seting 15 not acceptable, repear from step 4.3,
# If the Red owue LED blinks, the rotary switch numerical value is invahid Repear Steps 4.4
w and 4.5.
L] * Section complate; place DIF switch 4 to the Down position for normal operation, or changs DIF
Setting 2 switches 5, 6, and 7 for the next Confimuation Saction.
Step 4.4 Selacted

6. Ajuste o valor da freqiéncia maxima no controlador Allen-Bradley para sincronizar a
velocidade da tira de compressdo com a velocidade da esteira de transporte. A
freqiéncia maxima € a P035 do menu. O objetivo é assegurar que as tiras de
compressdo ndo fagcam com que os contéineres se movimentem de forma mais rapida ou
lenta do que a esteira de transporte.

Stop drive before changing this parameter.

P035 [Maximum Freq] Related Parameter(s): P034
Sets the highest frequency the drive will output.,
Values  Default 60 Hz

Min/Max: 0/240 Hz

Display: 1Hz

7. Configure todas as chaves DIP para a posi¢cdo Para baixo na operagcdo normal, exceto
pela chave DIP 2, que deve estar na posi¢cdo Para cima. Uma vez configurado o tempo,
as tiras de compresséo devem seguir a velocidade da esteira de transporte, com base na
freqUéncia do codificador de eixo.
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5.3.5 Configuracédo da protecado de parada de emergéncia e solugcdo de problemas

Power ON
{green)

Fault [red)
Imput 1

Active {green)

Imput 2
Active (green)

Ouipuis

Active {green)

One-Channel Monitoring

Configurad for ome-channel monitoring of either ane or fwo guards.
This appiication is considerad fo mesf or axcead requirements for
Contral Reliabiify and Safely Categories 3 and 4 per

180 13849-1 (ENG54-1),

Mechanizal stop

— ]
Gl _L
OOOO SI-MAG..5M

'*.‘"'-‘""1
SI-MAG..5M S/ Mt
L e
PR

Mechanical stop _

MNOTE: If only one magnetic safely switch is used, select
1-channal input and jumper 523 10 521.

TELEDYNE TAPTONE 89



M-412-080

Capitulo 5: Guia de solucdo de problemas

Configuration

Automatic Reset Mode

The Safety Module may be configured for Automatic Reset by setting switches 51.2
and 52.2 in Banks A and B to ON. If no MPCE contacts are monitored, a jumper must
be installed between terminals Y1 and Y2 (see Figure &). The Safety Module will reset
(and its outputs will energize) as soon as the guards return to their closed position.

1-Channel)or 2-Channel Input

Wiodet GM-FA-10J may be configured for 1-channel or 2-channel operation by setting
DIF switches 51.1 and 52.1 in Banks A and B. In 1-channel operation {51.1 and 52.1
— QN), the input channels function independently. The two guards can be monitored
individually, but both channels must be in the closed position for the Safety Module to
be resst.

1

In 2-channel operation { 51.1 and 52.1 — OFF) the input channsls must function
together. Both channels must switch within a 3-second simultaneity of the other when
the guard closes. If not, the guard must be re-opensd and closed until the timing
requirement is met. When the guard opens, the channels function concurrently (both
must open, but without the timing requirsment).

In gither configuration, the “closed” inputs of each channel must be closed before the
Safety Module can be reset (continuity S11 to 513 and 521 to 523). If in 1-channel
mode and monitoring only one switch, a jumper must be installed at the unused input
(e.g., 521 to 523, see Figure 2).

NOTE: |“1-channa|" is also known as “single channel,’| and
“2-channel” 15 also known as “dual channel.”

oip
To remove a terminal block, BE‘:I ,t,i']
insert a small screwdriver '"3' 1
into the slot az shown, and SIIE
pry to lonsen. ‘
Shown
with
terminal
block
remaved
-
DIP g
Switch
Bank "B*
24
52.2

NOTE: When reinserting the block, take care to
slide the dovetail on the terminal block
into the zlot on the frame.

§1.1/52.1 OFF* —2-Channe
OH  -1-Channel
8i.2/82.2 * =
ON - Auto Reset

* Faetory Default

NOTE: Corresponding DIP switches
in Banks A and B must be
zet identically.
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Periodic Checks

At sach shift change or machine setup, a Designated Person™ should do the following
checks on all safety switches:

1) Breakage or damage of the switeh, actuator, or magnst.

2) Good alignment between the switch and actuator or magnet.

3) Confirrmation that the switches are not being used as an end-of-travel stop.
4) Loosening of the mounting hardware.

5) Verification that it is not possible to reach any hazard point through an opened
guard {or any opening) befors hazardous maching motion stops completely.

B) Open and close sach guard separately while verifying that the Gats Monitor outputs
operate correctly throughout the check procedure. Follow sach gate closurs with a
manual reset, if needed. If a contact set fails, the Safety Module will not enable its
reset function. If the Safety Module does not reset, a switch may have failed; that
switch must be immediately replaced.

In addition, a Qualified Person™ should do the following on a periodic schedule
(determined by the user, based upon the severity of the environment and the frequency
of switch actuations):

1) Inspect the electrical wiring for continuity and damage.
2) Confirm that wiring conforms to the instructions given in this installation manual.

Do not continue operation until all checks are completed and all problems are
corrected. Ses Repair and Troubleshooting on pages 18 and 19 for further information.

* A Designated Person is identified in writing by the employer as being appropriately
trained to perform a specified checkout procedurs. A Qualified Person possesses a
recognized degree or cerificate or has extensive knowledge, training, and experience
to be able to solve problems relating to safety switch installation.

WARNING . . . Do Not
Use Machine Until System
Is Working Properly

If all of these checks cannot
be verfied, do not attempt to use the
guarded machine until the defect or
problem has been corrected.

Attem pts to use the guarded machine
under such conditions could result in
serious bodily injury or death.
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Troubleshooting

Model GM-FA-10. Gate Monitoring Safety Module provides 5 LED indicators.

LED

LED Indicators

Power
(green)

OMN - Power is connected to terminals A1-A2.
OFF - No power or low power to terminals A1-A2, or internal power supply
failure.

Fault
(red)

OMN - Extermal fault or configuration fault. The corresponding function LED will
flash to indizate the area where the fault has been detected. See page 19
for probable cause.

Flashing (only) - Internal Fault. See page 12 for repair.

Flashing (with flashing power LED) - DIP Switch configuration fault. Check

that switch positions are the same for both Banks A and B.

Input 1
{green)

ON - Guard 1 is closed and the inputs of Channel 1 are satisfied.
OFF - Guard 1 is open or the inputs of Channel 1 are not satisfied.
Flashing (Fault LED ON) - See page 19 for probable cause.

Input 2
{green)

ON - Guard 2 is closed and the inputs of Channel 2 are satisfied.
OFF - Guard 2 is open or the inputs of Channel 2 are not satisfied.
Flashing (Fault LED ON) - See page 19 for probable cause.

OQutput
{green)

ON - Both internal relays K1 and K2 are energized (1344 and 23/24 are
clogsed).
OFF - Both internal relays K1 and K2 are de-energized (1344 and 23/24 are
opened).
Flashing - Reset requested. The Reset input (button) must be cycled (opan,
closed, open), to enter RUN mode.
Flashing (Fault LED ON) - See page 19 for probable cause.
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Anexo-A Politica de garantia

A Teledyne Technologies Company

"\‘ TELEDYNE BENTHOS

approved 3/27/06
Teledyne Benthos, Inc.”

Warranty and Intellectual Property Rights Statement

LIMITED WARRANTY. Teledyne Benthos. Inc. warrants that the products sold hereunder shall be free from defects in
materials and workmanship under normal use and service when correctly installed. used and maintained for a period of one (1) year
from date of shipment from Teledyne Benthos, Inc. Purchaser’s receipt of any product delivered hereunder shall be an unqualified
acceptance of and a waiver by Purchaser of the night of Purchaser to make a claim with respect to such product unless Purchaser gives
Teledyne Benthos, Inc. notice of any claim within one (1) year after shipment from Teledyne Benthos, Inc. of such product. This
warranty is limited to repair or replacement of the said product in the sole discretion of Teledyne Benthos. Inc.. when at the Teledyne
Benthos, Inc. plant in North Falmouth, Massachusetts, all freight and insurance prepaid, providing the product was not abused or
operated other than in accordance with the Teledyne Benthos, Inc. instruction manuals, With respect to the sale of Teledyne Benthos,
Inc. oceanographic instruments which are pressure tested to rated depth prior to shipment. Teledyne Benthos. Inc. does not assume
responsibility for any damage due to leakage or implosion. Teledyne Benthos, Inc, reserves the right to modify its warranty at any time,
in its sole diseretion. THIS LIMITED WARRANTY IS NOT TRANSFERABLE FROM THE ORIGINAL PURCHASER.

LIMITATION OF LIABILITY. TELEDYNE BENTHOS. INC. MAKES NO OTHER WARRANTY REGARDING ITS
PRODUCTS OR THE PRODUCTS OF OTHERS EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND, ANY IMPLIED WARRANTY OF
MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE WHICH EXCEEDS THE FORGOING WARRANTIES 1S
HEREBY DISCLAIMED BY TELEDYNE BENTHOS, INC. AND EXCLUDED FROM ANY AGREEMENT MADE BY
ACCEPTANCE OF ANY ORDER.

TELEDYNE BENTHOS, INC. DOES NOT ACCEPT LIABILITY BEYOND THE REMEDIES SET FORTH HEREIN AND DOES
NOT ACCEPT ANY LIABILITY FOR: PRODUCTS NOT BEING AVAILABLE FOR USE. LOST OR CORRUPTED DATA.
LOSS OF BUSINESS, LOSS OF PROFITS. LOSS OF USE OF THE PRODUCT OR ANY ASSOCIATED EQUIPMENT, COST OF
CAPITAL. COST OF SUBSTITUTE OR REPLACEMENT PRODUCT, FACILITIES OR SERVICES. DOWN-TIME. CHARGES
FOR PURCHASER'S TIME AND EFFORT. THE CLAIMS OF THIRD PARTIES. INJURY TO PROPERTY. OR ANY OTHER
DIRECT. INDIRECT, SPECIAL. RELIANCE. INCIDENTAL OR CONSEQUENTIAL OR ADMINISTRATIVE DAMAGES.
REGARDLESS OF THE NATURE OF THE CLAIM AND WHETHER OR NOT FORESEEABLE AND WHETHER OR NOT
BASED ON THE LEGAL THEORIES OF BREACH OF WARRANTY. CONTRACT, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), OR
STRICT LIABILITY. EVEN IF TELEDYNE BENTHOS, INC. HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH
DAMAGES, OR FOR ANY CLAIM BY ANY THIRD PARTY, EXCEPT AS EXPRESSLY PROVIDED HEREIN. THIS
LIMITATION OF LIABILITY APPLIES BOTH TO PRODUCTS AND SERVICES AND SUPPORT PROVIDED PURCHASER
UNDER THIS AGREEMENT. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY TELEDYNE BENTHOS,
INC.. ITS AGENTS OR EMPLOYEES SHALL CREATE A WARRANTY OR IN ANY WAY INCREASE THE SCOPE OF THIS
LIMITED WARRANTY. ANY AND ALL LIABILITY OF TELEDYNE BENTHOS, INC. IS EXPRESSLY LIMITED TO THE
PRICE PURCHASER HAS PAID FOR THE PRODUCT. PURCHASER'S SOLE REMEDY AGAINST TELEDYNE BENTHOS.
INC, IN ANY DISPUTE UNDER THIS AGREEMENT SHALL BE TO SEEK RECOVERY OF THE AMOUNTS PURCHASER
PAID. PURSUANT TO THE LIMITED WARRANTY PROVIDED ABOVE, UPON THE PAYMENT OF WHICH TELEDYNE
BENTHOS, INC.. ITS AGENTS. OFFICERS. DIRECTORS. EMPLOYEES. AND AFFILIATES. WILL BE RELEASED FROM
AND DISCHARGED OF ALL FURTHER OBLIGATIONS AND LIABILITY TO PURCHASER.

THE LIMITED WARRANTY OF TELEDYNE BENTHOS, INC. GIVES PURCHASER SPECIFIC LEGAL RIGHTS, AND
PURCHASER MAY ALSO HAVE OTHER RIGHTS THAT VARY FROM STATE TO STATE. SOME STATES DO NOT ALLOW
LIMITATIONS ON HOW LONG AN IMPLIED WARRANTY LASTS OR THE EXCLUSION OR LIMITATION OF
INCIDENTAL OR CONSEQUENTIAL DAMAGES. SO THE ABOVE LIMITATIONS OR EXCLUSIONS MAY NOT APPLY TO
PURCHASER.

Intellectual Property Rights: No rights i Intellectual property, including but not limited to, license or other rights under
any patent, copyrights, trade secrets, or trademarks owned or controlled by Teledyne Benthos, Inc. or under which Teledyne Benthos.
Inc. is licensed, are granted to Purchaser or implied by the sale of products or services hereunder. Purchaser shall not identify as
genuine products of Teledyne Benthos, Inc, any Teledyne Benthos. Inc. products purchased hereunder which Purchaser has treated,
modified. or altered in any way. Purchaser shall not use the trademarks of Teledyne Benthos, Inc. to identify such products. provided
however, that Purchaser may identify such products as utilizing, containing, or having been manufactured from genuine produets of
Teledyne Benthos, Inc. as treated. modified. or altered by Purchaser or a representative of Purchaser. If products or services sold
hereunder are manufactured according to the specifications of Purchaser, Purchaser shall indemnify Teledyne Benthos, Inc. against any
liability for patent, copyright. or trademark infringement on account of such manufacture or performance.

*This Statement applies to Teledyne Benthos, Inc. produets, including Teledyne TapTone products.
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Anexo-B Pecas de reposicao recomendadas

B.1 Pecas de reposi¢cao mecanicas recomendadas T4000 DSC

Iltem | No da peca: | Descricdo Qtd
1 B-412-195 Correia de compresséo (Padrdo 1-1/2") ou 4
2 B-412-196 Correia de compresséo (Temp alta 1-1/2") OuU 4
3 013054 Grampos, Pino do rolo 5
B.2 Pecas de reposicao elétricas recomendadas T4000 DSC
Item | No da peca: | Descricdo Qtd
1 0561-358 Médulo de feixe luminoso 2
2 1009333 Bulbo, 24V, 6.5W 2
3 0501-026 Fusivel 3.15 Amp (localizado na chave de seguranca) 5
4 1012570 Codificador de eixo, 2500PPR, Aco inoxidavel 1
5 C-412-140 Montagem da célula de carga 1
B.3 Pecas de reposicao elétricas pararaio X
Iltem | No da peca: | Descricdo Qtd
1 0561-358 Médulo de feixe luminoso 1
2 1009333 Bulbo, 24V, 6.5W 2
3 0501-026 Fusivel 5 Amp (localizado na placa de controle do raio X) 5
4 D-412-21 Placa de controle do raio X 1
4 D-410-71 Placa do detector PMT do raio X 1
5 009308 Tubo do detector PMT do raio X 1
5 011298 Mddulo do transmissor do raio X 1
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Anexo-C Lista das pecas de reposicao

C.1 Montagem da célula de carga

C-412-140 COPCODE: 0 IM REV: A RES5Y, T4000-D5C, LOADCELL
MODEL:

ECO HMo:

DATE ©F LAST ECO: 00700700

u] ITEM QOTYT PEE
BEART HUMEEE DESCRIPTION P BV HNO. ASSEMBLY
C-412-145% BRACKET, Td4000-D3C, LOADCELL 0 A 1 L.000
010027 LOAD CELL, SEALED SENS0TEC 41 D 2 1L.00a0
B-41i-12% ROD, T4000-D5C, LOADCELL ROLLE O A 3 L.000
0198-201 WASHER, SPLIT LOCE, 273, 31&55 o 4 L.000
010z-008 HUT, JAM, 12-E55, 3/6-24 o ] 2.000
Q10655 SCREW, G6MM x Z5MM, SK HD, 13-8 D [ 4.000
B-412-182 FIM, T4000-D5C, LOADCELL ROLLE 0 A 7 L.000
013054 E-CLIP, MCMASTER$# SEJ402A1Z4 o -] 2.000
013056 WASHEER, 8MM, X THE FLAT, 1l&-3 O 9 Z2.000
011270 WASHEER, LOCE, 3MM, 13-2 o 10 2.000
0112835 SCREW, 9MMXZS, HEX HD, 1E-B o 11 2.000
C-412-146 BEOLLER BET, T4000-DSC, LOADCEL 0 A 12 L.000
B-412-19% BEOLLER, T4000-D3C, LOADCELL 0 A 13 1L.0a0
Q13067 AMF, IN-LIHE, O - 10V OOT o 14 L.000
0205-B61 LABELS, FLAT PANEL 4PTL-17-423 D 15 2.000
042%-010 SLEEVING, CLE TEF, THNWLL 22aW: [ 1& -0ao
0425-010 TUBING, SHEINE, 3/64, FIT-255 o 7 -0ao
0300-001 STRIP, SEAL.1/8X1/4-30,PT R303 D 18 -0ao
*0405-152 SOCKET, EUROFAST, F, 1/ 4-12HPT o 19 L.000
TE. LOADCELL TRAVELLER, LOAD CELLS 0 A s0o -0ao
TP.C412140 TEST PROCEDURE, 10%W LOAD-CELL 0 A 501 -0ao
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HOTES
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C.2 Montagem da esteira transportadora fixa

0-412-172 COPCODE: O IM REV: A ARZEY, T4000-DSC, SENSOR CONV.
MODEL :

ECO MO:

DATE OF LAST ECO: 00700700

Q ITEM QTY PER
EARET HUMEEER DESCRIPTION P BV HNO. ASSEMBLY
0-412-175 DECK, T4000-DSC, CONVETOR L} 1 1.000
BE-412-1%7 BOLLER, T4000-DEC, CONVEYOR 0 A 2 17.000
C-412-137 PFULLEY, T4000-DESC, DRIVE oA 3 1.000
Q13059 MOTOR, 230 WAC, 2P &0 HE o 4 1.000
C-412-1382 PLATE, T4000-D5C, MOTOR oA 5 1.000
BE-412-1%3 FLATE, T4000-D5C, IDLER oA 3 1.000
C-412-13% FULLEY, T4000-DEC, IDLER 0 A 7 1.000
BE-412-1%4 AYXLE, T4400-DsSC, IDLER L § B 1.000
B-412-1%% BELT, T4000-DSC, STANDARD L} a 1.000
013054 E-CLIP, MCMASTEE# 5S8402R134 o 1n 17.000
A-412-123 EIM, T4000-DSC, ROLLER 0 *A 11 17.000
Q13053 SCREW, 1/4-20X3s4, LH 3C, 1l3-8 D 1z 4.000
E-407-144 WASHER, T:H00OF IDLEERE PULLEY oA 13 1.000
O011ze0 WASHER, LOCE, 10MM, 13-2 o 14 1.000
011zZG689 WASHEER, LOCK, G6MM, 138-2 o 15 B.000
011283 SCREW, G6MMXz0, HEX HD, 1B-B o 1& B.000
Q130585 HUT, M19, HEX, 321& o 7 1.000
013026 SCEEW, GMMX1ZMM, SK SET 1E-3 o 18 Z.000
Q013060 BUSHING, MCMASTER#E3G62K3ILZ o 14 2.000
Q013056 WASHER, dMM, X THEK FLAT, 1l&-3 0D 20 1.000
011270 WASHER, LOCE, 3MM, 13-2 o 21 1.000
O10&58 SCREW, 8MM x 13MM, HX HD, 13-2 D 22 1.000
O11Z67 WASHEER, LOCK, 5MM, 138-2 o Z3 Z0.000
011278 SCREW, SMMX10, HEX HD, 1B-B o 24 B.000
B-412-1%2 GUARD, T4000-D3C, MAIN L} 25 1.000
BE-412-1%2 GUIDE, T4000-D5C, BELT 0 A ZE 2.000
C-412-1432 GUAED, T4000-D5C, IDLER 1 oA 7 1.000
Q13057 SCREW, GMMX45MM, 5K HD, 18-8 o 28 1.000
012016 SCEEW, 4M X 12, PH SEM, 1E-8 o 28 B.000
013024 WASHER, SMM FLAT , 13-2 o z0 4.000
011546 SCEEW, SMMX10, FPAMN HD, 1B-B o 31 4.000
C-412-141 GUAED, T4000-D5C, DRIVE 1 oA 2z 1.000
O11zZ80 SCREW, SMMXZ0, FPAN HD, 1B-8 o 33 B.000
BE-412-211 SKID, T4400-DSC, BELT EETURH oA 2 1.000
0z05-003 LUBRICANT, ANTI-SEIZE, PTEXEDATE D ] 000
0130189 WASHER, GMM FLAT , 138-2 o 3 S.000
013015 SCREW, M5 X leé , SK FT 31& o 27 2.000
TR. TTTCF TRAVELLER, TT TOF ASSY 0 E son 000
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MOTES:

I. &FFLY &HTI-EEZE IWEM #2351 TO COMPOHENT S IMDICATEDR ALLIHETAHCE.
2 APPLY ELLE LOC-TTE | 247
3 COWETDR SHOWNIM LEFTTO RIGHTCORFIGLRSTICN

/-"“‘—‘—-._

N ) %y

w TELERYNE SEMTHOS
PR T S R

e BEETSEMR L R/RL
T 000030 TOWNVENDR
TAFTOME

(PTG AT

b12-I72

i

LBl

am?
T

T
(LA 1 e

&

TELEDYNE TAPTONE 98



M-412-080 Anexo C: Lista das pecas de reposicéo

C.3 Montagem da esteira transportadora ajustavel

0-412-172 OPCODE: 9 IM REV: A AZEY, T4000-DsC, FIXED CONV.
MODEL :

ECO Moz

DATE ©F LAST ECO: 007500700

Q ITEM QTY PER
FAET HUMEEER DEECRIPTION P RV HNO. ASSEMBLY
D-412-175 DECEK, T4000-D5C, CONVEYOER LI § 1 1.000
BE-412-1%7 BOLLER, T4000-DEC, COMVEYOR LI § 2z 19,000
C-412-137 FULLEY, T4000-DEC, DRIVE L § 3 1.000
01z0589 MOTOR, 230 WAC, 3P &0 HZ o 4 1.000
C-412-138 PLATE, T4000-D5C, MOTOR L § 5 1.000
BE-412-1%3 PLATE, T4000-D5C, IDLER LI § ] 1.000
C-412-13% PFULLEY, T4000-DEC, IDLER LI § 7 1.000
BE-412-1%4 AXLE, T4900-DsC, IDLER L § -] 1.000
B-412-1%5 BELT, T4000-DSC, STANDRED LI § a 1.000
013054 E-CLIP, MCHMASTEER$# HBJ02A134 o 1n 15.000
A-412-123 PIM, T4000-D5C, ROLLER 0 *A 11 1%.000
013053 SCEREW, 1/4-20X3/4, LH =2C, 13-2 D0 1z 4.000
E-407-146 WASHEER, T:500F IDLER FULLEY L § 13 1.000
011260 WASHER, LOCK, 10MM, 18-2 o 14 1.000
011z689 WASHER, LOCE, G6MM, 13-2 o 15 B.000
011293 SCREW, G6MMXZzZ0, HEX HD, 1B-B o 1& E.000
013055 HUT, M1d, HEX, 21& o T 1.000
013026 SCREW, GMMX1ZMM, =K SET lE-8 o 1B 2.000
Q213060 BUZHING, MTMASTER#EIGIKILZ o 14 2.000
D013056 WAZHER, 3MM, X THE FLAT, 1&8-3 0D 20 1.000
011z70 WASHER, LOCE, 8MM, 13-2 o 21 1.000
D010E5E SCEREW, ©9MM x 13MM, HX HD, 13-8 D 22 1.000
011267 WASHER, LOCE, 5MM, 13-2 o 23 20,000
011278 SCREW, SMMX10, HEX HD, 1B-B o 24 E.000
B-412-1%82 GUAERD, T4000-D5C, MAIN LI § Z5 1.000
E-412-1%2 GUIDE, T4000-D5C, BELT L § =] 3 2.000
C-412-144 GUARD, T4000-D5C, IDLER 2 L} T 1.000
013057 SCEEW, GMMX45MM, ESK HD, 1E-38 o 28 1.000
013016 SCREW, 4M X 1z, PH SEM, 1lE-8 o 28 E.000
013024 WASHER, S5MM FLAT , 13d-2 o 3 4.000
011548 SCEEW, SMMX10, PAMN HD, 1B-B o 21 4.000
C-412-142 GUARD, T4000-D5C, DRIVE 2 L § 3z 1.000
D011z80 SCEEW, SMMXZ0, PAMN HD, 1B-B o 33 B.000
B-412-211 SKID, T4400-DSC, EBELT EETURH L § 24 1.000
Q305-003 LUBRICANT, ANTI-SEIZE, FTEXEDOTEZ D 3 0ao
01z018 WAZHER, GMM FLAT , 13-2 o ] S.000
013015 SCREW, M5 X 1l& , SK FT 21& o 27 2.000
TE. TTTCF TEAVELLER, TT TCOF ASSY o E son 000
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C.4 Montagem do Chassi

D-412-164 COPCODE: 9 IM REV: A ARZEY, T4000-DsSC, CHASEIS
MODEL :

ECO HC:

DATE ©F LAST ECO: 00/00/00

Q ITEM QTY PER
FART HUMEEER DESCRIPTION P BV HNO. ASSEMBLY
A-412-112 SHAFT, T4000-Ds5C, POWER L § 7 1.000
0128-333 SCEEW,PH MACH, 12-8, 5-32X 1-1/4 D0 -] 2.000
0204-044 LABEL, PECTECTIVE EARTH o 9 1.000
C-412-135 PAMEL, T4000-D5C, CHASSIS LI § 1n 1.000
0147-031 WASHER, INTEEHAL STAR,12-EB,1/4 DO 11 1.000
0101-031 HUT, HEX, 12-E,1/4-20 o 1z 1.000
D010E9s TEEMINAL, &00V, RAE#1492-LZ o 13 31.000
011718 END, TEEM ELE, AB#1432-ERL35 o 14 2.000
Q10E9L PAMDOIT, 1X3 W WAY, F1lX3LGeé-A D 15 SBOD
*O10EBZ PAMDOIT, 1™ W WAY CAP, CLlLGE o 1& -B00
015%-120 SCREW, SEMZ, 10-32 X 3/39,18B-8B o 7 10.000
015%%-401 SCREW, PHHD, PH, SEMS, 10-22X5/8 o 1B 4.000
01z040 PLC, EATOHN4 ELC-PEL4NHDE o 14 1.000
011716 JUMPEER, 3 PIN, AB#14392-CJE5-3 D Z0 1.000
D10E9E TEEMINAL, SCRWLESS, AB#145%2-LG3 D 21 Z.000
O0B132 SHIELD, TEEMINHAL, #134E-LMT1 o 22 1.000
211717 JUMPER, 2 PIN, RBE#1422-CJE5-2 D 23 2.000
011723 TAG, TEEM, RBE#1432-M5X101144 o 24 1.000
*OS535-001 CAPACITOR, 1MF, 50V, CERAMIC, MONO D 25 1.000
BE-412-18§& DIM-RAIL 1, T4000-DSC, CHASSIS 0 A 26 1.000
BE-412-187 DIM-RAIL 2, T4000-DSC, CHASSIS 0 A 7 1.000
DOBZ45 SWITCH, A-EB#194R-HNHO30P3 o 2B 1.000
010786 COMVETEE, FEREQ/AMA IFMAODZES 1 Z9 1.000
D10ESE CHTCTER, 6004 30A, ABLOO-CZDZJO0O D0 z0 1.000
213041 E-ZTOP MCOD, BHNE¥GM-FA-10J o 3 0ao
011&£97 BREEE, 5A 1 P, ARE¥1492-ZP1CO50 D 38 1.000
A-412-110 WIRING, FLEX-PAC, MOTOR CHTEL BX 0 1 so0 000
TE. TTTCF TEAVELLER, TT TCOF ASSY o E S0z 000
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C.5 Montagem do disparo de referéncia

C-412-151 QPCODE: O IM BEV: A EIT, T4000-D3C, EREF.
MODEL:
ECD HC:
DATE ©F LAST ECO: 00700700

u] ITEM
EART HUMEEE DESCRIPTION P BV HNO.
*581-358 SEMS0OR, BANMERASM21ZFVEQD o 1
012107 SPACER, MCMASTEERS 9H2871A&00 o 2
012108 SCREW, 3MMXS50MM, PH PAN o 3
0147-034 WAZSHEF, INTEENAL STAFE, 18-8, 53/146 D 4
*OO0ERSY PHOTOEYE, 24" BAHHER $IATZ-2-5 D 5
C-412-150 BET, T4000-D3C, BEF. TRIGGER oA [
0144-031 WAZHEFR, 5PLIT LE,1E-8,1/4 X.031 O 7
01le-002 SCREW,HEXCAP,18-2,1/4-20 X 1752 0 g
TE.TTSUBASSEMBELIES TRAVELER, TT SUBARSSEMELIES o s0o

TREIGGER

QTY PER
ASSEMBLY
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C.6 Montagem do disparo da célula de carga

C-412-142 CQPCODE: O IM BEV: & EIT, T4000-D5C, THRU-EERM TRIG
MODEL:

ECD HC:

DATE ©F LAST ECO: 00700500

u] ITEM QTY PER Y
EART HUMBEE CESCRIFTION P BV HNO. ASSEMELY F.
013024 WASHER, SMM FLAT , 13-2 o 1 4.000 1
013025 HUT, NHYLOK, 5MM, Z16 o 2 Z2.000 1
*OLE1-324 CABLE,FIBEER CPTIC #IAT-2-1.45 1 3 4.000 1
0147-034 WAZHEE, INTEENAL ETAR, 12-E, 57146 0 4 B 00D 1
013038 HUT, NYLOK, 3MM, Zl& o 5 4.000 1
013071 SPACER, MCMASTER$ B22371A013 o ] 4.000 1
013070 SCREW, 3MMXZ5MM, FPH PAH o 7 4.000 1
011548 SCEREW, SMMX10, PAM HD, 1BE-B o B 2.000 1
0411-412 CLAMP, CABLE HHSMITH #325& o a 4.000 1
*05&81-358 SEMSOR, BANMER4SM21ZFVEQD o 1n Z2.000 1
013038 WASHEER, 3MM FLAT, 18&-3 o 11 B 000 1
B-412-120 BRACKET, T4000-DSC, THRU-EEAM 0 A 12 4.000 1
0205-003 LUBRICANT, ANTI-ZEIZE, PTEXEDOTE D 13 000 1
*O405-1532 CABLE, EUROFAST, ZMETER, STRT, F o 14 2.000 1
*021%-091 GLAND, CABLE, CLFLEX#53112Z210 o 15 2.000 1
0104-043 HUT, LOCK, SM-9, OLFLEX#S2002500 0 1& 2.000 1
TER.TTSUBASSEMBELIES TRAVELER, TT SUBARSSEMBLIES o 500 000 1
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Anexo C: Lista das pecas de reposicéo

C.7 Montagem da protecao frontal

D-412-167
MODEL:
ECD HC:

DATE ©F LAST ECO: 00700700

EAET HUMEEER

010544
013018
013021
013024
013002
011267
013016
011281
001134
Qon4nT
QODSED
Q500-124
QODETZ

QOE®A5
TR.TTSUBASSEMBELIES

DESCRIPTION

LEXAM, T4000-D53C, FRONT GUARD
LATCH, VALUO-GUIDE SF-VLATCH-BE
HIMGE, MCHMASTER$# 11955A&ZD
SHIM, T4000-DSC, FT. DOOE TRIG
HAMDLE, REID¥ ESP-ZE0

WASHEER, 4MM FLAT, 16&-3

WAZHEER, GMM FLAT , 13-2

HUT, HYLIE, &MM 21&

WAZHEER, SMM FLAT , l13-2
MAGHET, BAMHER SI-MAGIMM
WASHEER, LOCE, 5MM, 13-2

SCREW, 4M X 1Z, PH SEM, 1&-3
SCREW, SMMX:z5, PAN HD, 1EB-B
WASHEER, 6, INT TOOTH 41055
SCEREW, 6-3ZX3/4, PH PAN 1&8/3
WASHEER, &, FLAT 1lE/B

HUT, WYLOCK, &€-32, THHE

SCREW, 6-32ZX3/4, PH FL 1E/B
HUT, HYLOK, d4MM, 1E-3

SCREW, 4MMXZ5MM, PH PAN

SCREW, G6MXZ5, PH FT, 12-E

LBEL, GENEEAL DAMNGEER

LBEL, D2 NOT CPERATE W/0 GUARDS
TEAVELER, TT SUBASSEMBLIES

QPCODE: O IM BEV: A AZEY, T4000-DSC,

ITEM
BV HO.

B
N

FRONT GUARD

QTY PER
ASSEMBLY
L.0a0
L.0a0
2.000
L.0a0
L.0a0
2.000
Z2.000
2.000
2.000
L.0a0
2.000
2.000
2.000
2.000
Z.000
2.000
3.000
Z.000
2.000
2.000
2.000
L.0ao
L.0a0
=000
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C.8 Montagem da protecao principal

D-412-162 COPCODE: 9 IM REV: A ARZEY, T4000-DsC,

MODEL :
ECO HC:
DATE ©F LAST ECO: 00/00/00

EFAET HUMEER DESCRIPTION

0-412-170 LEXAM, T4000-D5C, MAIN GUARD
012997 BPIVOT PLATE, MCMAESTER 2E51ZK150
A-412-116 SHIM, T4000-DSC, LATCH

012596 LATCH, VALD-GUIDE SF-VLATCH-BE
A-412-115% SHIM, T4000-DSC, TRIGGER
D01z%89 HAMDLE, BEID% ESP-3E0d

013003 HIMGE, WALUE GUIDE VG-635-BE
013024 WASZHER, SMM FLAT , 13-2

011267 WAZHER, LOCK, 5MM, 13-2

011z80 SCEEW, SMMXZ0, PAN HD, 1E-B
013025 HUT, HYLOK, SMM, Zl&

013035 SCREW, SMMXZSMM, 5K HD, 1g8-8
01zo0z2 MAGHET, BAMMER ESI-MAGIMM
01z019 WASHER, GMM FLAT , 13-2

013021 HUT, HYLOK, EMM 31&

013016 SCREW, 4M X 1z, PH SEM, 1lE-8
213034 SCREW, GMX35, PH FT, 12-E
010e42 SCEEW, 4MM x 12MM, SK HD, 13-2
QOB 94 LBL, GENEREAL DANGER

Q0OB®a5 LBL, D HOT CPEEATE W/0 GUARDS

TE.TTSUBASSEMBELIES TRAVELER, TT SUBASSEMELIES

0

ITEM
BV HNO.

k1 o

k0

-l h N & Wk

MAIN GOARD

QTY PER
AZSEMBLY
1.000
2.000
1.000
1.000
1.000
1.000
2.000
1&£.000
4.000
B.000
E.000
4.000
1.000
2.000
2.000
2.000
2.000
2.000
1.000
1.000
000
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C.9 Montagem da placa lateral esquerda

D-412-161 QPCODE: O IM REV: A ASSY, T4000-DsSC, LFT SIDE FLT
MODEL:
ECD HG:
DATE ©F LAST ECO: 00700500
Q ITEM QTY PEE
EART HUMEEE DESCRIPTION P RV HNO. ASSEMBLY
D-412-16% PLATE, T4000-D5C, SIDE oA 1 1.000
012865 DUAL-VEE EROLLER, STANDAERD W3 o 2 4.000
Q12986 DUAL-VEE BUSHING, ECENTEIC o 3 2.000
A-412-113 3TOP, T4400D-DSC, SIDE PLATE 0A 4 2.000
012%88 BI¥OT PLATE, MCMASTER 2512ZK110 D 5 1.04a0
O1Z%B7 CDUAL-VEE COVER, BWCZ# WC3ILPA o 3 4.000
012983 SCREW, T4000-D5C, HORIZ. ADJ. DO 7 1.000
A-412-117 BLOCE, T4000-D5C, SCREW L § B Z2.000
B-412-1824 BLOCE, T4000-D5C, BEARING oA a Z2.000
BE-412-123 BOD, T4040-DEC, HORIE. GUIDE L § 11 1.04a0
Q1lze@ WAZHER, LOCK, GMM, 139-2 o 13 &.000
011283 SCREW, G6MMX:Z0, HEX HD, 1B-8 o 14 £.000
011270 WASHER, LOCE, 3MM, 13-2 o 15 1z2.000
011285 SCREW, dMMXZ5, HEX HD, 1B-8 o 16 B.000
012037 SCREW, 3IMMX:Z5, PAN HD, 1B-B o 7 B.000
013038 WASHER, 3MM FLAT, 1&-8 o 1B l&.000
0130389 NUT, NYLOK, 3MM, Zl6 o 14 B.000
013004 SCREW, M3Xzz HEX HD 13-2 o 0 4.000
Q13074 SCREW, 9MX40, HEX HD, 12-E o 21 4.000
013154 GROMMET, EDEBRER, MC#2307EZD o Z2 1.000
011580 WASHER, FLAT, 3MM, 13-2 o 23 20000
C-412-1332 ASSYT, T4OQ0D-DSC, E-STOP LI § 24 1.000
012024 WASHER, SMM FLAT , 138-2 o 25 2.000
011267 WASHER, LOCE, 5MM, 13-2 o 26 Z.000
013036 SCEREW, SMMX1Zz, PAN HD, 1B-B o 7 I.000
012016 SCREW, 4M X 1z, PH SEM, 1lE-38 o 28 4.000
Q13066 HUT, HYLOK, BMM, Zl¢ o 29 4.000
O205-003 LUBRICANT, ANTI-SEILZE, PTEXEDOE D 0 =000
013073 DUAL-VEE BUSHING, CONCENTRIC o 21 Z2.000
g13p1a@ WASHER, G6MM FLAT , 18-2 o 3 £.000
BE-412-20% PLATE, T4000.D5C, E-STOP L § k] 1.04a0
TR.TTSUBASSEMBLIES TRAVELER, TT SUBRSSEMELIES o soo 000
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C.10 Montagem da placa lateral direita

D-412-162

MODEL:

ECD HO:

DATE OF LAST ECO: 0

EART HUMEEE
D-412-16%
O012%85
O012%B6

A-412-117
B-412-1824
BE-412-18232
011zg9
011283
011z70
0112985
013037
013038
013039
012004
013074
013154
011580
C-412-1332
013024
011267
013036
012016
013068
O0205-003
013073
Q13012
BE-412-20%
TR. TTSUBASSEMBELIES

QPCODE: O IM REV: A

asaos00

SEY,

TA000-05C, RT. SIDE PLT

Q ITEM
DESCRIPTIOHN P RV HO.
PLATE, T4000-D5C, SIDE oA 1
DUAL-VEE EOLLER, STANDAED W3 o 2
DUAL-VEE BUSHING, ECENTERIC o 3
STOP, T4400-DSC, SIDE PLATE oA 4
BI¥OT PLATE, MCMASTER 2E512ZK110 0 5
CDUAL-VEE COVER, BWCZ# WC3ILPA o [
SCREW, T4000-D5C, HORIZ. ADJ. D 7
BLOCEKE, T4000-D5C, SCREW L § g
BLOCK, T4000-D5C, BEARIHNG LI § a
BOD, T4000-DEC, HORIE. GUIDE oA 11
WASHER, LOCE, G6MM, 13-2 o 13
SCEREW, G6MMXZ0, HEX HD, 1B-B o 14
WASHER, LOCE, 3MM, 13-2 o 15
SCREW, 9MMXZ5, HEX HD, 1B-8 o 1E
SCREW, 3MMXZ5, PAN HD, 1B-8 o 7
WASHER, 3MM FLAT, 1&-8 o 18
NUT, NYLOEK, 3MM, Zl6 o 14
SCREW, M3XZz HEX HD 13-2 o 20
SCREW, 3MXd40, HEX HD, 12-& o Z1
GROMMET, EUDEBRER, MC#2307EZL o ZZ
WASHER, FLAT, 3MM, 13-2 o 23
ASSYT, T4000-DSC, E-STOP L § 24
WASHER, 5MM FLAT , 13-2 o Z5
WASHER, LOCE, 5MM, 13-2 o 26
SCREW, SMMX1Zz, PAN HD, 1B-B o 7
SCREW, 4M X 12, PH SEM, 1lE-8 o 28
HUT, HYLOK, BMM, Zl6 o Z8
LUBRICANT, ANTI-SEILE, FTEXEDO?E D 0
DUAL-VEE BUSHING, COWNCEHNTRIC o 21
WAZHER, GMM FLAT , 189-2 o 3
PLATE, T4000.D5C, E-STOP oA 23
TREAVELER, TT SUBASSEMBLIES o 500

QTY PEE
AZSEMBLY
1.000
4.000
Z2.000
Z2.000
1.04a0
4.000
1.000
Z2.000
Z2.000
1.000
£.000
&.000
12.000
B.000
E.000
l£.000
B.000
4.000
4.000
1.000
20.000
1.000
I.000
Z.000
3.000
4.000
4.000
=000
2.000
&.000
1.000
000
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C.11 Montagem do nucleo de controle do motor

D-412-160

MODEL :

ECO HO:

DATE OF LAST ECO: 0

EART HUMEEER
B-412-17
O1Z%B6
A-412-114
B-412-185%
012994
C-412-130
B-412-176
C-412-131
013001
01298z
A-412-111
QoRnay
011743
013006
D-412-168
BE-412-1822
D-412-167
Q0S1E0
C-412-134
A-412-11%
012985
012069
O011Z60
011261
011273
013016
011ze8
Q11293
01z019
BE-412-120
013020
013021
QOB1ES
013026
011267
Q011283
013022
011276
011580
011z70
Q10E5E

-d

COPCODE: O IM REV: A ARZEY, T4000-DsC,

osaos00

DESCRIPTION

TRAMSV., T4000-DSC, HIHGE MNT
DUAL-VEE EBAIL, EWC4T3I-352Z475-9
EIN, T4040-D5C, SIDE PLATE
ASEY, T4A00-DsSC, GUARD SPRING
SCEEW, T1O000 FLEXPAC WVEERET ADJ
TRAMSV., T4000-DSC, VERTICAL
PLATE, T4O000-D5C, VERT COUONTER
PLATE, T4O000-D5C, VERT. SCREW
SWITCTH, BAMMER$ SI-MAG1SHM W/30
VEET ADJ, T1000 FLEXPAC CLEWSE
SHAFT, T4000-D3C, VERTICAL
COOPLING, RULAND¥CLX-3-2-535
COLLAR, CLAMP, EULANDE# CL-B-355
BROMZE BSHMG, MCMASTERG3IZEK417
ASSY, T4000-DSC, MAIN GUARD
HAMDLE, T4000-DEC, ADJOST
ASSY, T4400D-DsSC, FRONT GUARD
CLAMP, COWNDOIT, #17

COVER, T4000-D5C, WIRIHNG
SHAFT, T4000-D3C, HORIZ. ADJ.
CODOPLING, EROLANDEMCLC-10-10-35
COMDOIT, BLE, L-TITE# HM2Z-11
WASHER, LOCK, 10MM, 13-2
WASHER, FLAT, 10OMM, 13-2
SCREW, 10MMX35, HEX HD, 1E-8
NUT, NHYLOMW, 1OMM , 316

WASHER, LOCE, G6MM, 13-2

SCREW, GMMXZ0, HEX HD, 1EB-8&
WASHER, G6MM FLAT , 13-2
COOPLER, T4000-DSC, HORIZ CHTR
SCEEW, 6M X 70, HEX HEDAD 13-2
HUT, HYLOK, EMM 31&

FITTING, COWDUIT, STRAIGHT,3/%2
SCEEW, GMMX1ZMM, SK SET 1E-3
WASHER, LOCE, 5MM, 13-2

SCREW, SMMX1&6, SHCS, 12-B
WASHER, 12ZMM LOCE, 13-2

SCREW, 12ZMMX30, HEX HD, 1E-8
WASHEER, FLAT, dMM, 138-2
WASHER, LOCE, 3MM, 13-2

SCREW, 9MM x 13MM, HX HD, 13-2

o

CORE
ITEM QTY PER
BY¥ HNO. ASSEMBLY
A 1n 1.000
11 4.000
A 1z 2.000
A 13 2.000
14 1.000
A 15 1.000
A 16 1.000
A 7 1.000
18 2.000
14 1.000
A 20 1.000
21 1.000
22 1.000
23 1.000
A 24 1.000
A 25 2.000
A =] 3 1.000
7 1z2.000
A 2B 1.000
A 29 1.000
20 2.000
21 2&.000
3 4.000
24 4.000
] 2.000
3 2.000
27 4z2.000
1] 40.000
28 B.000
A 4n 1.000
il 2.000
4z 2.000
43 4.000
44 1.000
45 5.000
46 3000
47 2.000
48 2.000
44 14.000
=0 10000
51 10,000
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L-412-160 QPCODE: O IM REV: A AZEY, T4000-DSC, CORE
MODEL:

ECO HMO:

DATE ©F LAST ECO: 00/700/00

u] ITEM QTY PEE
FAET HUMEEE DESCRIPTION P BV HNO. ASSEMBLY
QODZ7T SCREW, 6-2ZX1/2, FH FL 1E/B o 52 3.000
013016 SCEREW, 4M X 12, PH SEM, lE-3 o 53 Z22.000
0151-01% WASHER, SEALING, 5/16X 5/2 OD o 54 4.000
013023 SCREW, SMMX40 MM SE HD, 1E-8 o 55 4.000
012017 SCEREW, 10M X 90, HEX HD , 13-2 D SE 2.000
013024 WASHEER, SMM FLAT , 13-2 o 7 4.000
013025 HUT, HYLOK, 5MM, Zl6 o 1] 4.000
o1z007 SAPCER, MCHMASTEER %2320A327 o 58 2.000
B-412-17% PLATE, T4000-D3C, HORIZ COUNTE 0 A &0 1.000
A-412-112 BEIM, T4000-D5C, SCEREW 0 A £1 1.000
013015 SCREW, Ms X 16 , SE FT 2l& o &2 4.000
Q013027 SCREW, 4MMX4MM, SK SET 1B/8 o &3 4.000
012050 SCEREW, GMMX1EMM, SE HD, lE-8 o &5 2.000
D-412-163 WELDMENT, T4000-DSC, FRAME oA (3] 1.000
OD-412-141 ASEY, T490D-DSC, LFT SIDE PLT O A &7 1.000
0D-412-171 MOONT, T4000-D5C, SIDE PLATE 0 A (3] 2.000
D-412-162 ASEY, T4900-D5SC, RT. SIDE PLT O A &3 1.000
B-412-200 TUEE PLUG, T4000-DESC, FRAME 0 A 70 4.000
Qoos77 WASHER, 5/B, FLAT Zl6 o 71 4.000
QOSSEL HUT, 5/8-11, HEX THIN 12-& o T2 4.000
012548 LEVELER, ZSANISTAR, WVG# 1772550 0 73 4.000
B-412-172 TRANMSY., T4000-DSC, LATCH MHT. 0 A 74 1.000
011285 SCEEW, dMMXZI5, HEX HD, 1B-B o 75 2.000
Q13068 HUT, HYLOK, BMM, Zl& o TE 2.000
B-407-212-1 LABEL, TT, PCOLYCAREBONATE, 1.5X4 0 A 77 2.000
B-412-121 MOONT, T4000-DSC, CONVEYOR 0 A -] 2.000
0305-003 LUBRICANT, ANTI-SEIZE, PTEXEOQTE D 78 000
Q01126 ADH, LOCTITE, 242, BLUE o g0 000
0132072 SCREW, GSMMXZS5, EHCS, 12-B o El 000
013066 THED. INST., LEVELER, V5434211 D B2 4.000
A-412i-122 STOP, T4Q0D-DSC, DOOR 0 A B3 2.000
QOE%a4 LBL, SGENEEAL DANGEER o Ed 1.000
QOERDS5 LBL, D HOT CPERATE W/0 GUARDE [ BS 1.000
QOERD3 LBL, ARM OFR BODY EMTAHNGLEMENT 0 EE 1.000
011830 WIRE, UL10l: 414, GREN/YEL-STRF 0O 7 14.000
0118289 WIEE, UL1Ol:5, #14, BLUE o [1-] 14.000
O11EB25 WIRE, UL101:5, #14, BROWH o EQ 14.000
*021%-211 RING, 1/2, LIQD-TITE, SEAL, TBS2Z62 D 20 3.000
O10&53 CAEBLE, 8P F 4M EDROFAST RESST D 21 1.000
*0403-1732 EELIEF, STRAIN TsB#2520 o 82 1.000
0104-041 HUT, LOCK 1/2" TsB #141 o 23 1.000
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C.12 Montagem do nucleo da caixa de controle eletronico

-412-176 CFCODE: O IM REV: & AZEY, T4000, CORE
MODEL:

ECD HMo:

DATE OF LAST ECO: 00700,00

u] ITEM QOTY PEER
EART HUMEER DESCRIPTION P R¥ HNO. ASSEMBLY
0D-412-172 WELDMENT, T4004, ENCLOSURE 0 A 1 1L.00a0
E-404-422-1 ASEY, LAMFP, ORANGE oH 4 L.000
0411-416 TIE, CABRLE, PANDUIT PLT3I-M o E E.000
Q610-087 TAWEAP ISLANDS PAN #ABMZ 5-A-D D 7 E.000
0304-0445 LABEL, PEOTECTIVE ERRTH o -] L.000
*C-4l2-10% ASEY, INTERLCCE, T1l000 DOOR UG O A 9 L.000
0147-031 WASHER, INTEENAL STAR, 12-E,1/4 O 10 &.000
0101-031 HUT, HEX, 12-8,1/4-20 o 11 &.000
021E-010 ELOC, CAPLDG 4VC-2Z34-3 BLE o 12 5000
*OS03-122 SWITCH, ACTOATCOR, TYPE H o 13 L.000
*OS03-299 SWITCH, 3POLE, OH/OFF o 14 L.000
*O215-205 COMM, STAIN ELF, #2521 172 o 15 1L.0a0
0104-041 HUT, LOCK 172" TsB #141 o 16 L.000
*0215-211 BEIMG, 172, LIQD-TITE, SEAL, TBS262 [ 7 L.000
*E-412-203 ASEY, TLO00GZ CABLE, DSP TO HMI 0 A 18 L.0a0
A-401-47 TAG, SERIAL NUMEEE 0c 19 Z2.000
Qo0n4z0 SCREW, 10-32¥1/2, PH PRM 1873 D 20 1L.00a0
0151-012 WAZHER, SEALING #10X7/14& o 21 L.000
019%%-121 HUT, KEP5, 10-32, 18-E o 22 L.000
0142-112 WASHER, FLAT, 16-2, 2/8X5/8X. 062 O 23 4.000
QODn5E4 WASHEER, 3/8, SPLIT 31652 o 24 4.000
0101-040 HUT, HEX, 12-E,3/2-1& o 25 4.000
0304-040 LABEL, CHASSIS GROUMD o 26 4.000
O4le-002 TEEMINAL, BEING, 16-14, FR25-14%W o 7 4.000
O425-004 TUBING, SHEINE,1/4, RSTRA AF o 28 -0ao
0411-321 WIRE, LEAWG, UL1015, GRN/YELLOW o 29 < 0ao
O104E5 PLOG, HOLE, 2/ 4™, HOFFMANEAS0DTS5E D 0 -0ao
B-407-2132 ASEY, R5-232 S5CHKT, EDROFAST4000 0 # 21 1L.0a0
O1Z166 SEAL, HOLE, 1/2" HNYLCH o 3 =000
0504-200 MARKER, WIEE4PWM-PE-2 ADHES LET D 23 -0ao
*E-407-212-1 LABEL, TT, PCOLYCARBONATE,l1.5Xs 0 A 34 L.000
*OE01-026 FUSE, 3.15h, SHURTER#0034. 3122 o <} 2.000
C-412-55 ASEY, T1000 HMI DISPLAY 0B | 1L.0a0
0411-40% TI1E, CBL, PLT1 .5I-M/M533667-5-2 [ 27 =000
012165 COMDOIT, SPLIT LOOM, 3747 o B -0ao
012211 COMM, RJ45 PLUG, HEMA 4 o 29 L.0a0
O01ZE10 COMM, RJ4S SCCEET, HEMA 4 o 4n L.000
012212 COMM, RJ4E COVER, HMEMA 4 o il 1L.00a0
Q301-05% ALCOROL, ISOPROPTL, 127-5&E o 42 < 0ao
011846 WIEE, UL1015, #16, GEN/YEL-STRIFE 0 43 L.000
011833 WIRE, UL1Ol:5, #1&, RED o 44 5000
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L-412-176

MODEL:

ECO MO:

DATE ©OF LAST ECO: 0

FAET HUMEEE
011831
012567
0423-025
QOB329
O10&51

IF. ENCASHM
TE. TTSUBARSSEMBLIES
TE.T1OOOGZ
A-412-102
PE. ACTAGE
ES.D41217&

QPCODE: O IM REV: A AZEY,

o aos00

DESCRIPTION

WIRE, UL1Ol:,

¥14, BLACK

CABLE, CAT: RJ-45, 3°

TEEMIHAL, RING, ¥2, RMP #21E50
GREEHN
CAP, CLOSURE EUROFAST BE-CC

LaMP, 24

v,

TaG00,

INZPECTION PROCEDURE, ENCLOSURE

TRAVELEE,

TEET PROCEDORE,
Tipoon FRSGE

WIRING,
EPROCESS
EEVISICH

SHEET,
SHEET,

TT SUBARSSEMBLIES

Ti000 G2

AC PWR TAGS,
T1i000 G2

TT

RW

oo e

CORE

ITEM
Mo

QTY PEE
ASSEMBLY
S.000
1.000
1.000
1.000
1.000
000
000
000
000
000
000

YIELD
FACTR
l.0040
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1,000
l.0040
1.000
1.000
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MOTES:

| SEE CHAR FLR ETHERKET PLJG PIKOLY

2. IWETALLETHERRET SOCKET IM K EVED HOLE OHE (TR OF BLW.

3 ESURE & DCKETLOCAT 10K KB |5 PDETIGHED CORRETTLY
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JLY- RN L N
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—r=

1 0

7 ,@

MACHINE CORE CONFIZRATIONS

DASH DESCRFTION
-l 310 CCRE FORJ-B (X o
= ST COREWTHCUT - B =
-3 ACOUSTIC CORE FOR J-BR = e
- ACOUST IC CORE WTHOUT J-B o
ETHERKET PLLIG FINOLIT

EEE']EHEEE_\

IR iy

Con AT LN LT

CIME [ ey

VIEA'E

O TOHER 5UFFLIED
ETHERAET CHFHECTION

COMAS PORT IMSTALLATION

w&ml CONFIDEMNTIAL TELEDYHE SEMTHOS
— Al T R
i s ASEY.C OFE
Y T4000
= — TAFTOME
Fa o [FERHR S -l
i IR ancmusno | O-412-1T0 E A
FELEe ren 5
mire |t | et | nescaenon o s ] b D il oaswr [ s [lwe
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KOTES:
| THISTEN [RCLUES MOUNTHG HARMARE SHD 545K ET. DASH DESCRIFTION
52 S o HA
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2 CLF GROUNDWRETO I3 ¢ 1, TRIM BACK COVER "4 T Oe -2 STD COREWTHOUT B O
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THE HEXT MUK ERIHTHE SERIALL 06, o |
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4. CENTER DECAL ON DOORAS SEMBLY EETACER BOTT DM EDGE AHD HMI BISPLY = | .

L |
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|

L

To
THIIE GHATWY
W0 UL

[Harrez e ¢ [ weE coLoR Jeasunrs a4 wurriq]
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C.13 Montagem da placa

C-412-14% OPCODE: 9 IM REV: A AZEY, T4000, BOARD KIT
MODEL :

ECO MOz

DATE ©F LAST ECO: 00/00/00

Q ITEM QTY PER
EFAET HUMEER DESCRIPTION P BV HNO. ASSEMBLY
D-412-92 ASEY, PCBE, T1l000 IMTF PCE L} 1 1.000
01z077 STANDOFEF, #$£-32X3/747", HEX, MF D Z 7.000
D-412-391 ASEY, PCB, T1000 DSP PCE L § 3 1.000
D-412-30 ASEY, PCB, T1000 COMM FPCE LI § d 1.000
015%-400 HUT, EEP5, 6-22,12-E o 5 5.000
015%-403 SCREW, PHHD, PH, SEMS, 6-32X3/B o & 5.000
002141 WASHEER, &, FLAT HMYLCH o T 1.000
012567 COMM, PLUG, DZPIN, 2. E1MM, GREEN o -] 2.000
D1Z%EE COMM, PLUG, D4PIN, 2. E1MM, GREEN o a 1.000
0129689 COMM, PLUG, DEPIN, 2. ELMM, GREEN o 1n 1.000
012870 COMH, PLUG, DEPIN, 2. ELMM, GREEN o 11 2.000
012871 COMM, PLUG, LZPIN, 3. E1MM, GREEN o 1z 4.000
012872 COMM, PLUG, 1E&PIN, 2. E1MM, GREEN o 13 4.000
TE. TTSUBASSEMBELIES TRAVELER, TT SUBASSEMELIES o soo0 000
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C.14 Montagem do chassi da caixa de controle eletronico

[-412-177-1 QPCODE: O IM BEV: A AZEY, T4000, STO.

MODEL:
ECO MO:
DATE ©F LAST ECO: 00/700/00

FAET HUMEEE DESCRIFPTION

C-41&-122 BACK PLANE, T4000, CHASZIS
019%-120 SCEREW,SEME, 10-32 X 3/8,18B-8B
B-412-1732 DIM-RAIL, T4000, CHASSIE
11700 PWE, Z4V 12Z0W, ARB#1606-XL1zOD
C-412-14% ASEY, T4000, BOARD EKEIT

013076 STANDOFF, #&-32X2", HEX, MF
019%-403 SCEEW, PNHD, PH, SEMS, 6-32X3/8
011&88 SUPPLY, 12715V 3&M, POWEER
Q010ED4 DIVIDER, TEEM BLE, RB#14%Z-EBL3Z
0117189 END, TEERM ELE, AE#1492-ERL3S
010885 TEEMINAL, &00%, AE#1492-LZ
o10896 TEEMINAL, SCRWLESS, ABF1432-LG3
01187 BREE, 5A 1 P, AB#1482-ZP1C0OS50
011717 JUMPEER, 2 PIN, AB#1432-CJE5-2
011716 JUMPEE, 5 PIN, RE#1432-CJEK5-35
011723 TAG, TEERM, RAB414%2-M5X101144
TE.TTTCF TRAVELLER, TT TCOF ASSY

ITEM
BV HO.

=1 O N & Wk

E son

QTY PEER
ASSEMBLY
L.000
Z.000
1L.0a0
L.000
L.000
4.000
4.000
1L.00a0
L.000
2.000
E.000
2.000
L.000
Z.000
L.000
1L.00a0

< 0ao
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DASH DESCRFTION
S Y S N CHASISTAD0N STANDARD
N ) =Z CHASSIETH000 ALOUETIC
{ g A
] f—— Y : | WMECHINE CHASSIS COMFIGLRET 10N
. o] | e |
’-“--------------’ ==
A | |
C-412-177-2: ACCLIETIC CHASEIS |
L
=
D=1 2-1T7-1 STaMDARD CHAZSIS
ETAlL B
OTES DETAIL B
: FERTEE R CORNFIDEHTIAL TELEDYME SEuTHDS
1. D0 HOT CVER TIGHTEM = e A AR
7 DOMWCT USE LOCTTE OMANY OF THE A5 5REL TV OMPCHENTS - it e i
5. STATIC SEWZITYE COMP OIENTS HAHDLEWITH CARE pi) | ﬁ:-'.;c.;.;.ﬁ
USE GRD STR&P INALLSTERS OFF ASSEIH LI ) o TATOHE
4 SLIDE EW) BLOCKDOWH FOR D-d [2-177-2 CHASSE A5 5 BMBLY iy e ] T e s ;
5 TERMIMALTAGS HOT SHORH. FEFER TOWIREING DIAERAK FORLACEMENT i [ Fer [aommuenon| 0-HZ -7 2| A
5 CUT S-PIN JUMFER DOYHTO 3 PIME. u:ili: L - m ‘mﬂ‘: e PTv—— PR p——
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C.15 Montagem da caixa de juncao eletronica

bD-412-1381-1
MODEL:
ECD HO:

DATE ©F LAST ECO: 00700700

OPCODE: 40 IM REV: A AZEY, T4000, 10" J-BOY KIT

u] ITEM QTY PER
EART HUMEEE DESCRIPTION P BY HNO. ASSEMBLY
0-412-172 ASEY, T4000, J-BOX CORE oA 1 L.0a0
0D-412-182 ASEY, T4000, 19" CONDUIT oA 2 L.0a0
TR.TTSUBASSEMBELIES TRAVELER, TT SUBASSEMBELIES o 500 000
A-412i-102 WIRING, Tl0D0 FRSGZ [ 501 =000
D-412-191-2 QPCODE: 9 IM EEV: A ASEY, T4000, 30" J-BOX KIT
MODEL:
ECO HMO:
DATE ©F LAST ECO: 00/500,00

[} ITEM QTY PEE
FART HUMEEER DESCRIPTION P BRY¥ HO. ASSEMBLY
D-412-17% ASEY, T4000, J-BOX CORE LI § 1 1.000
D-412-1823 ASEY, T4000, 30" CONDUIT L § Z 1.000
TE.TTSUBASSEMBLIES TRAVELER, TT SUBRSSEMELIES o so0 000
A-412-108 WIRING, Ti000 FRSGEZ o1 501 000
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=]

ASH DESCRIPTION
I CONDUIT LEMGTH
NETH

30 CONDUIT LE

{ ) | |

g i b e
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Anexo C: Lista das pecas de reposicéo

C.16 Montagem da cabeca do sensor de raio X

b-412-18
MODEL:
ECO MO: 10508

DATE ©F LAST ECO: 07

FAET HUMEEE
*0-412-17
C-412-5%
*O215-057
*E-412-23
*C-412-10
Q300-004
Q203-00%
*BE-410-44
*B-4lz-22
*0215%-211
*E-410-104
C-412-15%
QO3ZEZ
*012Z024
0101-031
QoOD5B2
*BE-410-105
*O403-629
0104-041
*E-410-43
*B-410-51
*B-410-50
*E-410-57
*010112
Q305-003
*O0B41E
*O0B3T1
Q02633
042%-007
01%%-120
*O10111
0104-043
*OZ05-332
021le-098
0151-012
Qopglse
*O1Z3E3
A-412-80
*C-412-32
TE.TTTCR
IF.WIRE
*B-412-111
R5.D41218

CPCODE: O IM REV: F AZEY, T1000X CORE

TS12507

u] ITEM
DESCRIPTION P BV HNO.
ECLOSURE, T1L0O0OD XEAY, LOWG 0 C 1
ASEY, SCURCE MODULE, T1O00D 0 A 2
ELUG, PIPE 1/4HPT SEHD 12-8 353 D 3
GASKET, T1000 SOURCE SIDE 0 A d
OOOER, SCOURCE ENCLOSURE, XRAY oB 5
ADHESIVE, SILICONE, RTV-10E, 3 Q2 0 g
TAPE, TEFLOM, 1,/2® X 5207 ZMT43 D a
LABEL, CAUTICH, "X-RAY OH" oA 10
GASKET, RCVE SIDE Tl000 oA 11
BEING, 1/2, LIQD-TITE, SEAL, TRS2Z62 [ 12
MAZE, TT X-RAY, EMITTER oA 13
ASEY, FECEIVER, T1000 XERARY 0B 14
SCREW, 9-3ZX5/3, PH PAM lE/8 o 23
WAZHEER, #2 SEALING, BOMDED o 25
HUT, HEX, 12-8,1/4-20 o 7
WASHER, 1/4, SPLIT 13,2 o 28
DECAL, TT X-RAY,REC/EMIT MASKE 0O A 31
STEAIN BRELIEF,T&E #2523 o 2
HUT, LOCE 172" TsB #141 o 3
LABEL, BADIATION WARNIMNG 0B 36
DECAL, T390 X-RAY, DIRECT. RIGHT 0 A 27
CECAL, T390 X-BAY, DIRECT. LEFT 0 A -]
DECAL T390 SERIAL WNUMBEESCE 0 A 28
CABLE, 5M 1% COND MALE MOLTFST D 44
LUBEICANT, ANTI-SEIZE, FTEXE0O07E [ 55
COMM, 12 PIN 3.21MM TEEMIMAL o SE
COMM, 5 PIM, 3.21MM TEEMINAL o 7
TEEM, CRIMP, #&10 EING 2Z2GR o 1]
SLEEVING, CLE TEF, PENTUE AWG-146 D 58
SCREW, SEMZ, 10-32 X 3/9,1E-8 o &0
COMM, 19 PIN F EECPT MULTIFAST D £1
HUT, LOCK, SM-9, OLFLEX$S2002500 0 &2
O-RING, 13MM, CLELEX#&52005720 1 &3
PLOG, HOLE, BL-9, OLFLEX$52003390 0 &4
WASHER, SEALING #10X7/16 o &5
SCEREW, 10-32X¥3/8, PH PRMN 1853 D L3
PACKAGING, T1000 X-RAY SEILJRBY D &7
WIRING, Tiooo F/C o *B 500
WIRING, T1000X 0c 501
TRAVELLER, TT TOP ASSY 0 E 50z
PROCEDUERE, WIRE HARENESE INSF o 503
REF, CONN SOCKET LOCATION, T1K 0O 504
REVISION SHEET, TT-1000 X-BAY 0 * 505

QTY PEE
ASSEMBLY
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
000
000
2.000
1.000
1.000
1.000
1.000
Z8.000
28.000
4.000
4.000
2.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
000
1.000
1.000
2.000
000
£.000
1.000
2.000
2.000
2.000
1.000
1.000
1.000
000
1.000
000
000
1.000
000
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[0 AUSELILL [s o2 PT ol
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+ 245, TIIDD B ¢ LTRSS IO T FIGRER 060
- WNT TIIOE FC3 0 FEDHIND ¥ THIG R S
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APPLYATY = 105 A5 IMDICATH). RECME ALL BCESS RTVBLOTHINEDE
AMD CLT=I0E EMCLERLRE mifkE SLRE ExP D WINDCW SIURFATES REMAIY AW FREE
BFFLT TEFLDM TAPE BEEFORE IMATALLATIOH

L FULLLEMTH FOR FLOOR S1241IE TEND

f
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TIOo0 ¥ -RAT CARLE PREF

e
o T
o T
S T

e N
L. FHAI 2
e R
L
= e |
i T

P LI PH= Sl
i H PHR Sl

bl LR —-— R

T s
WIRE CHART

:
% BHPLY BGASKEDSERLEN | BE-URE NS TRLLATITH
o PREP. MOURTIN =URFACEWTH ALCOHOLEEF DR (R TAL LHG CECAL.
A LOCKTE EMITTER DIFECTION REOW TO B2 INLIRWTH EWITTER BAT FONT. DECLL SKHOLD
JCATED ATLERST [ atan’ FROM TURHEL CPEING.
b, L OECAL COueR EMITTERY RECEVEH ORERIFL.
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8. LOCATE CECAL & MIMIMLH OF | FROMT LKEL SPCHRE,
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£ CTROL BCARD BEFOFE IHSTALLIG RECIFER ASEWELY. e [ | i 3 [ sore e | 57 10005 Rer
3. 4PPLY ARTISEIZE T0 HA ROWARE THREA B BEFORE INSTAL LATION, EMITTER WINDOW persae | Y | wers | e oo = TAPTOIE
14, STRP INOWIDLL MR E S HEATHHG BACH 164" FOR [HSERTIGH INT DCORHECT R , EEEET. PN NN S [ FEErEL
15. DO HMCT INSTALL PLUGS M CEMER HOLE Il waa] & [ woane | rmumurone [ow e [on | ran | [ereeries Cedld-18 2a2a | F
LRERE IS0 NN LT L0 N === o BARFIFT ETniTEHiET
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D-412-15-Z2
MODEL:

ECO Mo: 10853
DATE ©OF LAST ECO:

FART MUMEEE

D-412-158
*0092684
*002331

ooo417

0199-120
*C-412-14
*01115&
*C-412-85

01595-401
*C-412-12

0104-043

0Z19-22%

BE-410-4&

Dals-862
*02Z05-3322
*B-412-128

0Zl1z-098

0905-003
*0229-032¢
*P-412-132
*E-412-12%
*B-412-1321

o0ooz77
*B-412-1320

BE-412-14Z

BE-412-144

TR. TTSUBASSEMELIES

*C-412-328

QFCODE: 0 IM REV: F AZSY, TL1000X,
0g/la/0se

O ITEM
CESCREIFPTICH P EV  HoO.
AS5Y, T1l000X CORE 0 F 0
LiMF, 24V, ERED 0 T
LiMF, EASE & CAP, SHMT 0 15
SCREW, B8-22X1.5, FPH FAN 1&2/B a la
SCREW, SEMS, 10-32 X 3/78,1&8-8 0 T
MOUNT, T1000 TREIGGER SOURCE S0 0 C la
SWT, PRX, FNP 1:iMM, N.O. CABLE 0 13
MOUNT, FROX, TRIGGER, T1000X 1 a 2
SCEEW, PHNHD, FH, SEMS, 10-32X5/8 0 2
MOUNT, T1000 TRIGGER RCVE SIDE 0 E 22
HUT, LOCE, SM-5 , OLFLEX§520032500 0 26
FITTING,M57, OLFLEX#5201-5700 0 29
DECAL, "X-EAY ON" 0 & 35
LAEELS, CAERLE WEAP #PTL-31-427 0 40
O-RING, 13MM, OLFLEX4#52005720 1 41
MOUMHT, BLANE TRIGGER T1O000X 1 a 2
FLUG, HOLE, BL-2, OLFLEX# 520022580 0 43
LUBEICANT, ANTI-SEIZE, FTEXS00O73 0O 55
LEVEE, &DJ WINCO #1T12533EK 0 T
BLCE, GUIDE ROD, TRGSR, T1O000X 1 & 68
BERACEET, FROX,TRIGGER T1O000X 1 C a9
FOD, GUIDE, TRIGGEER, T1000X 1 a 70
SCEEW, ©B-3ZX3/8, FH FL 1&/8 0 T
BERLCEET, BLNWE, TRIGGER, Tl000X 1 C T
ERCET, BLWE =0 £ TRIG, TAFPTONE 1 E T
BRECET, FROX 50 2 TRIG, TAPTONE 1 E 7
TEAVELEE, TT SUBASSEMELIES 0 500
WIRING, T1lO000X 0 c 501

FROXIMITY TRIG

OTY EER
ASSEMELY

HFHEHEFRERRFRBP &SRR RFRRERBRE R
=
=
=

H ROk ok s
=
=
=

TELEDYNE TAPTONE

130



M-412-080 Anexo C: Lista das pecas de reposicéo

D-412-15-4 CPCODE: 0O IM EEV: F AzsY, TlO000X, SMALL CONT. TRIG
MODEL:

ECO NO: 10853

DATE OF LAST ECO: 08/1l6/0&

o ITEM QTY FER Y.

FART NUMEEER CESCRIFPTICH F EV HO. ASSEMELY FEi

L-412-158 AS53Y, TloO00X CORE 0 F 0 l1.000 1

*009684 LAMF, 24V, ERED 0 7 l1.000 1
*0092331 LAMF, EASE & CAP, SMT 0 15 l.000 1
noo417 SCREW, B-22ZX1.5, PH FAN 1&/8 0 la 2.000 1

0199-120 SCREW, SEMS, 10-32 X 3/8,15-8 0 7 g.000 1

*C-412-14 MOUMNT, T1000 TRIGGER SOURCE S0 0 C 1a l1.000 1
*0111%53 CBL, COPTICAL, TAl.5Z5MTA 0 12 £2.000 1
*C-412-58 GOIDE, Tl1000X, SMALL CONT TRIG O & 2 Z2.000 1
0115-04s SCREW, SKHDCFE, 316, 10-32K5/8 ] 2 4.000 1

*C-412-13 MOUNT, T1000 TRIGGER RCVRE SIDE 0O E 22 l1.000 1
0104-043 HNOT, LOCE, SM-9, OLFLEX§52002500 0 e 2.000 1

*02159-22% FITTING, M57, OLFLEX#5201-5700 0 29 Z2.000 1
01zg-171 SCREW,FR MACH,15-8,4-40 X 374 0 30 Z2.000 1

*056l-358 SENZOR, BANNER#SH2 1 ZFVEQD 0 34 l.000 1
B-410-4% DECAL, "XE-RAY ON" 0 Aa 35 l1.000 1

na0t-2&2 LARELS, CARLE WRAF #PTL-31-427 0 40 2.000 1

*0405-153 CABLE, EURCFAST, ZMETEE, STET, F 0 41 2.000 1
04z25-00& TOBIMNG, SHREINE, 174, ASTREA AF 0 2 Looo 1

noo41z SGCREW, ©8-32¥3/8, FPH FPAN 18/8 0 43 Z2.000 1

*0561-315 BRACKET, SIDE, EANMMER#SME3Z 125 ] 45 l.000 1
0199-403 SCREW, PNRD, FH, SEMS, 6-32K32/8 0 46 2.000 1

01o0l1-013 HNOT,HEX, 18-8, 4-40 0 7 2.000 1

no1lsz WASHEE, 4, INT TOOTH 41055 0 43 Z2.000 1

0114-075 SCREW, 5ET, SKHD, 18-8, 8-32X¥2/16 0 49 Z2.000 1

nZla-0ss8 FLUG, HOLE, BEL-2, OLFLEX# 52002250 10 50 l.000 1

*0205-332 O-RIMNG, 13MM, OLELEX$52005720 1 51 l1.000 1
nzza-0z23 GROMMET, EEYSTOME #7740 0 2 l1.000 1

n411-41z CLAMEP, CAELE HHSEMITH #32%5& 0 53 2.000 1

0905-003 LUBEICANT, ANTI-SEIZE, FTEXS007E 0 55 Looo 1

TR. TTSUEASSEMELIES TRAVELER, TT SUBASSEMEBLIES 0 500 Looo 1

*C-412-328 WIRING, T1000X nc 501 l.o00 1
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TRIGGER CASLE FREP: -5 AND -T

.
(LT ER THESTH

i
ERLTYTE, SN -
j T e RHIELD R I
P - -
e ke —t

TsHG1 OHFITTHE

SO TUSE IR

B

AL T WODLLE RN ET
FROE BELE
I L —

Y Tt

oTES FROXIMTY TRIGSER AZSEMEBELYT: -5 AMD -7

SKELL COMNTAIMER TRIGEER ASSEMBLY: -4 ahD -

MlbFl CADLEWITH THE AFFROPRIATE LBEL: PHOTO# | #2.ETC

'_:‘ USECLUE LOCTTE# 242 TD SECURE

3. "M-RAYVON'DECAL SHOULD FAETHE OPFERATORWITH LAWMP PROFERL PLEMIOHE: i) = "

4. USET'®RAP 15LIDS TO SECURE PHOTEVE CABLE BEHID RECEXERENTTER SHIEDS ; Pko| COMADENTIAL | g, TELEDYNE SENTHDS

CARLEROTING WUSTHOT (HTERUFTEERM FATH i il —

% STHLIM RELEF KUTS LOCAED INSIE ENC LCELRE TUNAEL b | 2, [ wnsa | "o o = P

& SENSOR NOF SHOULD BE FLUSHWIHTRIGIER G LUIE FACE o] B [ veos > [ore wemore s [ooe fao Jren ] (TR FCU R rrryry T1000 3-Ray

7 GROMLET MUST EE INSTLLED EERIRE THREWOR G PHOTOETE CLELE THRUGH STROK RELEF e PN I T ) [ L RN TR TAPTOIE

5. MWFPLY LNTISEIZE TO HARDWIRE THRELLE BEFORE INSTALLATICH eeate] o [iosan | s voons [ oos frea Jre TR | AN

9. FROK, EROLEET Hits LLEFT £HD RIGHTSIOE CEIEE] I3 DN o K (o ) e = [-412-18 gz u) F
.::;6 el L] m'.::_ ] O Ei e o 122 REDFT uuﬂ.u|m| B o

TELEDYNE TAPTONE 132



M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Anexo-D Diagramas da fiacao elétrica

D.1 Diagramas da fiacdo da caixa de controle eletrénico T4000 DSC

Green/Yellow -14

011830

0418-008
Brow n-16 011832
a Blue-16 011837
Tt\ Green/Yellow -14
BOX STUD
Upper Left Box Stud
Switched AC Power
: _ TB-3 -
Power Requirements: 100-120VAC or £ =
7] £
200-240VAC, 1-phase, 3.0 amps, 275 watts z 2
< <
Conduit from ©
conveyor AC MAIN SWITCH 011857 e 011837 011837 FL1 b
Swi Blue-16 Blue-16 o
pOwWer .\ Bilue (neutral) Blue-16 oN_po————— L Newtrat N [FH-E
. ULL —~— 2/T1 Com2 ——o02 5A 2
Brow n (line) Brow n-16 F2 e GND
3IL2 —~ 4/T2 Com1 — —o01 Brow n-16
011832 3. . 5
Green/Y ellow oL . DOOR INTERLOCK SWITCH Brow n-16 N\ P Brow n-16 Line t
011832 5 Amp 011832 AC LINE FILTER
(Conduit #1) POWER SWITCH
009239 AC DOOR SWITCH ASSEMBLY &,
C-412-109 2|3
38
PE | ¥ Power ground PE wire only 28
. =
X on this box stud. S
BOX STUD 0418-008 <
Upper Right PE Stud o
I, |BOXSTUD
2 | Lower Right Box Stud
TO DOOR Green/Y ellow -14 Green/cj\;-;lsc)B\;\? y
11 : THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
GND STUD 011830 RS ! CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
0418-008 | 0418-008 Conduit CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
TO J-BOX NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
s GND STUD "‘\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
S I}AF:TU“"E PR TELEDY NE TAPTONE, INC.
ACKBJE INSPACION Sysiems A
BOX STUD Rl Project
Notes: Lower Left Box Stud ““‘H) ot o T4000 DSC
. Morth -
All wires must be rated for 600 Volts @ 105C. o Title
ks Wiring Diagram for T4000 Small Box AC Line Power
REVISION HISTORY
ECO NUMBER DATE REV DRAWN ICHECKED JAPPROVED DateWednesday, March 05, 2008 Drawing Number Rev
ECO 2/25/08 [¢} Add new title block, fix wires. | RAC TAS
S A-412-108 C
Filename _A-412-108 REVC.DSN Sheet 1 of 14
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Brown-14

011825

Note: 15V and 24V supply commons are tied together at TB-4.

Brown-14

011825

Input: 100-240VAC, 50/60Hz

All wires must be rated for 600 Volts @ 105C.

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica
DSP COMMS
J204| L« o« | 3205
© © © ©
HIEEHL
25| |82 25| (82
3| w3 29| |mo VINT
Sx| |®e 32| |° AALLL
= = Black-16 6
Y ellow-16
= =| 33 Black-16 ® |15V Supply
- - ' f Y ellow-16
ol of 3| 3 Warning! Black-16 3 [(VINT)
@ @ 3| ® g +15V Yellow-16 | 4 |o12969
Zl Z Set power select switch to 230V for 230VAC power inpuf. 011834 S
[ [}
glE Set power select switch to 115V for 460VAC power input. vEXT
011831 O g 24V Supply
com Black-16
| *24v w24V = 2 | (VEXT)
g &, 8 8 24V SUPPLY = s o © Red-16 1 012968
3 @ 2 @ CIRCUIT BREAKER Bl 3| § 2| 2| § 011833 T
EEEE cel o E| 2 & ¢z
011833 5 AMP 011833 ’I | m
Brow n-14 pPs1 / Red-16 3 Red-16
L V+ L1 — 1 2 s £
24V SUPPLY 3 I
Blue-14 N V+ ﬁBI 16 +24V : . TB-4
aCK- 011831 011697
Green/Yelow-14 = 011700 . DC Power
e [
© ©
Input: 100-120VAC or 200-240VAC, 50/60Hz 7| 9| ¢ z| £
JEHEEEE
>
3 £
Brow n-14 ps2 - Yellow -16 +15V é ; To motor box TB5
Blue-14 +- 15VDC SUPPLY 011835 & e Cable-J
N com 1 com
Green/Yellow -14 011699 0425.201 0411-095
GND V- —X com PLC Pow er
- . Black-16 .
Make sure the 15V jumper is in place. 520 Conduit #2

CONFIDENTIAL

g

FPackage Inspection Systems

THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND

CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
TELEDYNE TAPTONE, INC.

A Teledynn Technologies Company

49 Edgorton Dive
Hotth Falnuh, MA 02554

Project
T4000 DSC

T 508.563.1000 F: 508564, 9945
www ot eom

Title
Wiring Diagram for T4000 Small Box DC Power

DateWednesday, March 05, 2008 Drawing Number Rev
e A-412-108 C
Filename A-412-108 REVC.DSN Sheet 2 of 14
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Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Red Lion LCD Touch Screen
Box GND 012006
= PLC Port ETHERNET
a JP1 COMMS COMMS PGM PORT
HEADER 3 ® D L usB ®
. RS232
—“ ™ USB
OC T NIC TYPEB
S " COMMS1 is
=§ :E HMI RS-232 External Port
® S Serial Port BN B | External
= @ 8 & Ethernet Cable 3' i
g X ﬁ Watertight
5 g & 4 012567 Ethernet
<
B N Q = Socket
< o o
® (@]
pay
Cable-F B-412-203 To Comms
Board JP4
Serial Port
Cable-C 013209 To PLC thru
0418-008 .
conduit to TB5
o] 0818008 COM 011831
= +24vdc 011833
3 L TO BOX
e A ©
z © 7 GND STUD
> DOOR STUD - S Lower Left Box Stud
1] Lower Right Door Stud e =
o
THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
TB-4 CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
- CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
[{e)
Q DC Power NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
9 J‘.\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
o TAPTONE TELEDY NE TAPTONE, INC.
Package | Systems Bro
> £ A Tochs ket B roject
I 5 AT Tycilod o Jas T4000 DSC
N
+ © Title
Wiring Diagram for T4000 HMI Dsiplay
DateWednesday, March 05, 2008 Drawing Number Rev
S A-412-108 C
Filename A-412-108 REVC.DSN ISheet 3 of 14
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0425-201 To 4-Port J-box
. > ) >lofsle] 2 . o 0425-201 012217
Shield S I gi2i81Z| 3| 2 a < Shield
Cable-B o i e s e 3 3| (Optionalin) .
S slelzlg| 5| £|E z > No Connections
013210 E HEE E R = S z 10 -onnectons
! @ az(2el o &2 2 e Gray/Pink - NC
To j-box TB1 Red/Blue - NC
(Triggers) White/Green-NC
- box TB5 B e B | ] oof st 0o ] co| o S T S| 2 S S || oof st 0] co| ] oo | S T S 2 S| S | o oof st 0] o~ co| | S T S 2 S| S Brow n/Green-NC
r box
0 motor bo + G +S-G+S-G+S-g+S-G +S-G+S-G[+S-Gl+s-G +S-G+S-G[+S-0G[+s-G
Cablet) oo 5 |6 | 7 | 8 9 | 10| 11| 12 13| 14| 15| 16
e
0425-201 P2 P3 P4 P5
(Encoder out) DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS
VEXTL
e -
7 P1 3
iﬁ 6 é 2 SHAFT ENCODERS T4000 I nte rface Board +24V +2_D><
w Greenshid 4 —
Enc con  BlackE 3 | D'412'92
Enccha GreenE 2 s 1 VINTL
Enc+24V. RedE 1 N R g o
— +4—E|
o
2y - g O
P6 P7 P9 P10 i
0425-201 AC ANALOG INPUTS DC ANALOG INPUTS P8 DIGITAL OUTPUTS DIGITAL OUTPUTS H—-
i ACOUSTIC TAP
Shield 4 312 1|1 4 T TS 8|7 1|6 5 4 3 |2 1
- S +]- S #-S #[-S + - s |- - s|-s|l-s|-s - S+|-s+[-s+]- s+ -S+|-s+[-s5+]|- 5+
- AN|H|O|O| 00|~ |O|W| <F| M| N~ AN|=H|O| | 00|~ |O|WO| k|||~ OO <F |||~ N[Ol ||~ O|Wn| M| N — N[O |o0| ||| | ™) |
Cable-E
To j-box TB2 < X |o -
(Encoder in) e g9 3 2Elele o a g‘é’%%ﬁ
24COM a| (g8 2 g AEHEE
Lamp #3-Red (xray-on) 24V 85" g 8 =%
Lamp #2-Amber (reject) 5 z S 2 % z
Lamp #1-Green (tares) < = 1" 8| E
B .
LAMP STACK BASE E o gl gz [BE oses-201 TOIPOXTB2
012345 < A Cable-A (Analogin) ® S RSN Cable-D
To j-box TB2
o 00000 Shield 013210 (Lamps) Shield 0411-137
P ) BT <|¥ Els 0425-201 (Rejectors)
=i b B B HIE R E
i I s 3Eg =l g
o = @ kel )
3 o & 9 = o THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
o 8 g « = = CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
3 O § S g CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
= % = e e NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
S e ."'.\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
al 9| 2 g Shrink Caps TAPTONE TELEDYNE TAPTONE, INC.
0| ©| o| @ Package Systoms Proi
Al < 4 < " 2 i ject
8 8 8 8 A Taledyne Technologis Company T4000 DSC
Wire Sleeve MA 02556
SR01060 1500 3845045 Title
005416 o Wiring Diagram for T4000 I/O PCB
DateWednesday, March 05, 2008 Drawing Number Rev
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

RS-232 Serial B-412-210
Portto data PC PC RS-232 Comm Port |
P4 RS-232 95 RS-485
PC Port
V-
COM Black-16 2
1 Power
+15V Y ellow-16 v+ : T4000
P1 i
Signal Processor Board
D-412-91
+15V
Black-16 2
CoM 1 COMMS
Y ellow-16 P1
Black-16
Yellow-16 g
Black-16
Y ellow-16 g 15v Supply
=12 | (viNT)
041
VINT THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
012969 CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
. NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
Note: ’“‘ .{Elﬁ%w WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
1. Both 15V power plugs P1 are interchangeable with each other. Paotags Inspection Systams ;ESEC?YNE TAPTONE, INC.
A Taladyna Tochnologies Campany T4000 DSC
A% bdg "
:: - I:I:\‘e'nfn\“ﬁc\‘\.‘:{-‘u‘.a a5 Title
i Wiring Diagram for T4000 Signal Processor PCB
DateWednesday, March 05, 2008 Drawing Number Rev
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M-412-080 Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica
To X-Ray XRAY RS-485 Comm Port
Socket
To HMI HMI RS-232 Comm Port
COM MS1 B-412-203
Serial Port
[ 7 ]
L U = U L T
RS-232 RS-232 RS-485 RS-232
JP4 P6 JP7 JP8
HMI Port
RS-485| [|
JP9 |
(TAP TK) Rs-232| [
JP10
V-
COM  Black-16 2
1 Power
COM  Black-16 i :| DSP +15V  Yellow-16 V+ = T4000
P1 P
+15V Yellow-16 Communications Processor Board
D-412-90
Black-16 6
Y ellow-16 THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
Black-16 2 15V Supply CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
Y ellow-16 3 VINT CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
0 2 ( ) NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
o1 "‘\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
VINT TAPTONE TELEDYNE TAPTONE, INC.
Note: 012969 {’f_rckaqe fﬂ?‘ﬂﬂf.‘ﬁﬂﬂ :S‘vsiems Project
. A Teledyne Tachnolagies Company T4000 DSC
1. Both 15V power plugs P1 are interchangeable with each other. Horh heuth, WA 02556 T
1 5095621000 1: 508 564 9945
b Wiring Diagram for T4000 Communications PCB
DateWednesday, March 05, 2009 Drawing Number Rev
R A-412-108 C
Filename A-412-108 REVC.DSN ISheet 6 of 14
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Shield (Rejectors) p——
0425-201 ie
Cable-D i}
0425201 caple-E  (Encoder)
0411-137
0411-137
Tl A 7 ~ g ol g ¥
al < & @ $| 5 8| &
=l | F| F ~ = = =
3| 3| 3| 3 § § § § 0026§3 Green/Yellow -14
2 2 8 o el gl gl ¢ 011830
w w w w 3 [ @ @
el e 2 2 o
| o
I I W -
al 4 ol @ 5 wl| w — Conduit #3
o x| 2| ¢ 2 c| w x| g
2l 5l 2| 8 8 gl 3 E g BOXSTUD Bottom Center
2| m| x| O o x o O J-box Stud
. I ) [ =) =) =) =) =) =) = =) =) =) ) ) =]
Junction Box
TBZ (bOttO m) 21| 22|| 23|| 24|| 25|| 26|| 27|| 28||29 ||30||31||32||33 ||34||35 ||36 ||37 39|40
1l 0l (= ) ) (= =) =) = = =) (= = ) [ 1l [ Reference SS Encoder 012570
£l gl 2 g A 2| 3 4 & Shaft Encoder Plug (Female)
2 @ 3| o i g s
8 8 8 @ 9 1-Red (5-26wdc)
3l = 5| = = G 2-White (ch-b)
HERI R R £ g & 9 9 3-Black (com)
= $232 'S N g g 5 3-Shield (shid)
g Q| @ @ @ < 5 8 3 s 4-Green (ch-a)
a2 o B B g 3 g 8§ 8 Encoder Cable 25 feet
o g g g 2-White (ch-b)
of o ¢ port-5R 0425-201
Shield Shield 013278
PINOUT 2 1-Red (5-26vc) (7 2..)
1-Brown 0425-201 0411-137
2-White 4-Green (ch-a)
3-Blue
4-Black 3-Black (com)
Reject Socket #1 Reject Socket #2 3 Shield (shid)
0405-157 0405-157 Black
Bottom Left Bottom Right  Mac valve Socket] THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
el > CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
Shie CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
1GND NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
-2 = 2 meters 1= "“ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
PINOUT _ TAPTONE TELEDY NE TAPTONE, INC.
m B-407-202 -4 = 4 meters ) Brown| |white Package T?yswnw Project
>-White -6 = 6 meters Shield A Taladyna Tochnalagios Compiny T4000 DSC
3-Blue _ : Title
4-Black Reject Cable Assembly 0425-201 Wiring Diagram for T4000 Rejector / Encoder
DateWednesday, March 05, 2008 Drawing Number Rev
— A-412-108 C
Filename A-412-108 REVC.DSN ISheet 7 of 14
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

ENTRY

port-1R TRIGGER-S3

ENTRY-S3
0405-153

EXT
TRIGGER-S2 port-1L
Shield
0405-153 0425-201
REFERENCE
port-3L
TRIGGER-S1 0425201
Shield _,
2
L
CABLE PINOUT 2
PIN-1 BROWN V+ o
PIN-2 WHITE NPN (not used) E =
PIN-3 BLUE COM x| O
PIN-4 BLACK PNP
3| 2
o o
[ ]
TB1 (top)
H 1 2
Junction Box
o] |

TRIGGER-S1

Reference

Shield

EXIT-S2

TRIGGER-S2

[ Black

White-B ﬂ
Black-B ﬂ

Green-B

X

TRIGGER-S3

Exit

ENTRY-S3

[ Black

i
Black-B ﬂ
Blue-B E

Black-B

X

TRIGGER-S4

Entry

[ Black REJECT ACK-S4
COl

[ Blue

REJECT ACKNOWLEDGE
shield  port-3R TRIGGER-S4
0425-201 ENTRY-S3

0405-153

X
X

1

[{e]
424V BlackB ﬂ::@ Brown +24V

Reject Ack.

+24V

Brown

1011 )12

+24V
+24V

Brown

]

Brown

Green-shid

13 (|14 [|15]|16

(Optional Sensor)

Green-shid

2. All trigger sensor white wires will be shrink capped.

Green-shid
Green-shid

Brown-B

+24V

Power

0425-201

i

Green-SHLD

5-Twisted Pairs

Cable-B

Conduit #3
Bottom Center

Notes:
1. All trigger sensor inputs are PNP (source) type.

e

() ] ] ]
T o e

B (gray) Denotes 26AWG Ferrule part number 013280.
(turquoise) Denotes 22AWG Ferrule part number 013282.
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Project
T4000 DSC

Title
Wiring Diagram for T4000 Trigger Sensor Cables

o

Package Inspaction Systems
ATalo

fyr Tochnalagios Campary

, MA 02554
000 F: 508,564, 99045
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Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Shield

0425-201

Cable-A

M-412-080
< < < <
= [} D
Bl 5| a| B 3
o o o I
@
2112 212 5
= = = = o
S5 SIS )
= x = =
(el O (el (el
o |l [ 1) [ ) e ) e ) )
Pairs not used. HHHHH o6l| 27| 28
| o
port-2L g g %
EXIT-DC1 o O| @
0405-151
EXT al a| -
LOAD % % §
CELL
Exit load cell Shield
always closest to 0425-201
motors.

ANALOG +24V

Red-A

(] (] ] e e [e]]

ANALOG 24COM

Black-

ANALOG-S1

White-A

ANALOG COM

Black-

ANALOG-S2

Green-A

ANALOG COM

Black-

291130 (|31 ]]32 (|33 |34 |35

Brown

+24V

Blue

COM

] T e 1 e T

Blue

oM
EXIT ANALOG-DC S1 ~ white

C

(1l Il [

Black

ANALOG COM S1
ENTRY ANALOG-DC S2  White

Black

ANALOG COM S2

(] ] ] e (=) (=]
o] ] ] 1 T |

013210
5-twisted pairs

Conduit #3

Bottom Center
TB2 (bottom)
Junction Box

port-2R
ENTRY-DC2

0405-151

ENTRY

LOAD
Shield CELL
0425201 CABLE PINOUT

PIN-1 BROWN V+

PIN-2 WHITE SIG

PIN-3 BLUE COM
PIN-4 BLACK SIG COM

B (gray) Denotes 26AWG Ferrule part number 013280.

(turquoise) Denotes 22AWG Ferrule part number 013282.
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Package Inspection Systems Project

A Teladyn Taehndlagias Compafy T4000 DSC
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Wiring Diagram for T4000 Load Cell Cables
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M-412-080 Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

010613
0405-152 Load Cell Input Socket (Male)
Load Cell Output Socket (Female) 1-Brown (+) Power
1-Brown (+) Power 2-White (+) Output
2-White (+) Output 3-Blue (com) Power
3-Blue (com) Power 4-Black (-) Output
4-Black (-) Output )
White
White LCAl
Brow n . o A Brow n Brown 7 2.)
ower +, +|
Black Blue &’/ Blue
2 -OUTPUT -EX B Black
Brow n Bl Bl Whi
,{f} ue ue 3 Power COM +sIG C ite
\]: White Black
Black | 4 +OUTPUT sic D
>&— 5 shuntcal Shunt ResistorE F——X
X— 6 Enable Shunt ResistorF f———X
Sensotec Amp Box
Load Cell
Orange 100LB max load
013278
Load Cell Cable Plug (Female)
1-Red (+) Excition
3-Brown (-)Excition
2-Orange (+) Output Sealed Cable
4-Yellow (-) Output 010027
THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
’“‘ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
TAPTONE TELEDY NE TAPTONE, INC.
Package Inspaction Systems Project
"f MpRa oy T4000 DSC
o F bt Title
Wiring Diagram for T4000 Load Cell Amplifiers
DateWednesday, March 05, 2008 Drawing Number Rev
— A-412-108 C
Filename A-412-108 REVC.DSN Sheet 10 of 14

TELEDYNE TAPTONE 142



M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Analog conduit between dsp
control box and motor control box.

All Other Wires Not Used

Shrink cal”

Motor Control Box Terminals

M (gray) Denotes 26AWG Ferrule part number 013280.
(turquoise) Denotes 22AWG Ferrule part number 013282.

O (white) Denotes 20AWG Ferrule part number 013283.

B (black) Denotes 16AWG Ferrule part number 013285

Shield TB5
1o Hivi RSASS o 013200 Cable_C 0425-201 PLC RS485+ White/Orange-C E]E PLC1 RS485+
o] rt
PLC RS485- Orange-C E]E PLC1 RS485-
PLC SHIELD Green-C
Shield 0 o [ pcisHEDR
011005 Cable- 0425-201 PLC +24V White-J — 2 [ rcLoav
To TB-4 24V Pow er PLC COM Blackd %—E
21 PLC1-0V
To VO P11 Encoder ENC2 Port PLC SHIELD Green-J
ML ~aple-H ' Shield 22 [ rcoeno
0425-201 ENC +24V Red-H :]_[
23 [| Pvci-10 (FvC+24V)
Conduit #2 ENC LR et HT 24 [[] Fvcls (CHB+sig)
awccon e (o] Avctaz (OB com
ENC SHIELD Green-H :]E FVCL-9  (FVCcom)

CONFIDENTIAL

3
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NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
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Package Inspection Systems

Project

W g o T4000 DSC

"ﬂ‘ Title

it Wiring Diagram for T4000 Motor Box Interface Cables
DateWednesday, March 05, 2008 Drawing Number Rev
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M-412-080 Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

(X-ray Triggers) 2lole 2|
&[S g
=<
> %X
HHEE 2
AN M| <O O~ 00| O | | | AN <O | O =[O O | | | | | | | A N[O <O O[O O | | | | | | AN M| <O O P~| 00| O] H| | |
+S-G+S-G|+S-G|+S -G +S-G+S-G|+S-Gl+S-G + S-G+S-G|+S-G|l+S -G +S-G+S-G|+S-G|+ S-G
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
P2 P3 DIGITAL INPUTS P4 PS
DIGITAL INPUTS Reference  X-Ray DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS
Trigger #2  Trigger VEXT
8 4
X—c =X
7 3
o T4000 Interface Board saav| X
Hg S P1 : ﬁi
X——1+ +
4 —{ SHAFT ENCODERS
= D-412-92 —
2 |- VINT
Hl S 1 6
X—— =X
— X
+15v| -f3—X
M e
P6 P7 P9 P10 e
AC ANALOG INPUTS DC ANALOG INPUTS P8 DIGITAL OUTPUTS DIGITAL OUTPUTS X
ACOUSTIC TAP —
4 3 2 1 4 3 2 1 2T 31211 8 7 6 5 4 3 2 1
S 4[- S-S +]-S+ -s+l-s+l-s+l-s+ -s|l-s|-s|-s -s+|-s+|-s+]- s+ -S+|-s+|-s+]- 5+
ci‘icim ojjjjjrimli ci‘_io 1 jj:iiiii ) ’\Jj:iﬁritii ci‘icim mjjjjjritii ci‘_icim mjjj: . “jj:
|| || || ||
013097 Pins
<3 (%ray Comms) 013095 Housing
§ 5] Gray-X (RX-A) Gray -X 1 6
L PS1 v |2 2 7 Green-X
00— + o . Red/Blue-X (RX-B -
24v'sUPPLY Y (X-ray Signal) = ed/Blue-X (| ) Red/Blue-X i P7 g
H N 5 10
117 Vi - 8o
O—— GND 0 00 V- =2 =
215 Green-X (com) Comms Board RS-485 Port
s =< )
= THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
Add a chassis around from the ks) CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
g $ ; CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
24V PS1 () to the upper left = 3 NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
box stud for x-ray sensor kit f_.j % "\\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
ONLY! o 8 CONDUCTORS NOT USED TAPTONE TELEDYNE TAPTONE, INC.
I} — GafPkX .."ackage Inspection f‘ys!ams Project
White/Green-X A Taladyna Tochnologios Company T4000 DSC
White/Yellow-X :‘vli‘lw..
a YellowBrown-X el Title
w xray Socket Broan/Green-X Wiring Diagram for T4000 X-ray Socket
o 010111 GrayBrown-X
N\ Vidlet-X DateWednesday, March 05, 200§ Drawing Number Rev
BOX STUD RedX : A-412-108 C
Upper Left Box Stud PinkeX Size A
Filename A-412-108 REVC.DSN Sheet 12 of 14
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Pin1=Brow n +24V
Pin2=White (sink)
Pin3=Blue Common
Pin4=Black (source)

4-Port J-Box

1-NC 012217
2-NC
3: géa/mue Brow n/Green High Cap (sink)
g : SILeeen White/Green Missing Cap (sink)
7 - Gray/Pink
8 - White/Green -
9-NC Missing Cap Input
10- NIC
%% : g’%en/Yellow Y ellow Missing Cap (source)
13- NC "
14 - Brow n/Green Gray High Cap (source)
15 - White
%g : K,%OW Brow n +24VDC
18- NC Blue 24V Com
Red/Blue Photo-10 (sink)
Gray/Pink Photo-9 (sink)
No Connections
Sgg}//émk_- ,\rlxlcc Missing Cap Trigger
\é\/rgnv\?/n?é(?gghNﬁC White Phote-9 (source)
Jumper Wire (White) (OPTIONAL INPUTS) Green Photo-10 (source)
Note: Pin-5 (center) for each port is connected to
lelof . o osooor  4-Port J-box Green/Yellow wire ground.
SIEBE 2| 2ls 3 3| shield
o T|wo [=) a
clelolel] | Z|2 = -
HEE IR R s 9
a2l ol &l K o
i "’Tw “T“’ J TTTTTTT I °°T* i “TJ"’TST:T”HETQTT CONFIDENTIAL | CONTAINED THEREIN 1S PROPRIETARY AND
+S- G|+ s - G+ +S - G+ S - CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
9 10 13 NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
_ _ A% TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
MC T HC T MC 1 HC 1
p 1 T rig po nput nput " TAPTONE TELEDYNE TAPTONE, INC.
Package Inspaction Systems Project
DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS Thchnelppies Campary T4000 DSC
T4000 508,564,9945 Title
/ d o Wiring Diagram for T4000 Cap Inspection J-box
VO Board D-412-92 DateWednesday, March 05, 200§ Drawing Number Rev
— A-412-108 C
Filename A-412-108 REVC.DSN Sheet 13 of 14
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

UL

err
<=
+

| | | Ll O | | | | | | | | N[ <F || O ~| 0| | | | — |
+S-G+S-G+S-G[+S - G +S-G+S-G+S-G+sS-G +S-G+S-G[+S-G[+s -G +S-G+S-G+S-G+S-G
R2 can be in the 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11| 12 13| 14| 15| 16
range of 500-1000
P2 P3 P4 P5
ohms. DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS
VEXT
4
=X
8 3
% o1 T4000 Interface Board saav| X
ORI T
*x—o SHAFT ENCODERS N
2 D-412-92 —
Com Black 3 VINT.
Sig _ Green 2 - _DS
R2 : * i
=0
750, 1W 12v o
o4V P6 P7 P9 P10 -
]
AC ANALOG INPUTS DC ANALOG INPUTS P8 DIGITAL OUTPUTS DIGITAL OUTPUTS +
ACOUSTIC TAP —
4 3 2 1 4 3 2 1 2T 3T 2T 1 8 7 6 5 4 3 2 1
S A SH-SH-SH -s+l-s+|l-s+l-s+ -s|-s|-s|-s -s+|l-s+|-s+|-s5+ -S+|-s+|-s+|-s+
(\110 oicjj;iuiioiwri Nrrfli’\ Lj:r mlNlH OZL’\J:D mliwici‘_i ijjj iiimrﬂﬂ Nﬂiﬂ:ﬂtﬁt ]
|| || | | | |
3]
u10 Encoder Signal (5-28v)
GE]-O +out +n 33— -
c £k
Tkzo -out -n pAom % ¢
OPTO MODULE @2
u9
(+ Signal) White 1 — 1.3 White 24V
Q| +out +n
(- Signal) Black 2 .4 Black SWENPN
Q| -out -in pTe
OPTO MODULE |_|OV
Shrink Caf Shrink Caa>
f=4
HERE THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
= E%% CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
= CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
I‘.\. TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
<7  Lsig¢ TAPTONE TELEDYNE TAPTONE, INC.
(3 L, Sig Package Inspection Systoms
A PINOUT b enk 4 Project
Customer Provided ATaldyon Tochmolagis Company T4000 DSC
Encoder Signal 1-Brown P T o 2 .
2'Wh|te F: 508,541,1000  F: 508 5449945 Title
. g Wiring Diagram for T4000 1/O Isolation Option
3-Blue Reject Socket #1 : :
4-Black 0405-157 VI\DIgEﬁiesday March 05, 2008 Drawing Number Rev
Bottom Swe A - A-412-108 C
Filename A-412-108 REVC.DSN Sheet 14 of 14
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

D.1 Diagramas da fiacao da caixa de controle eletrénico do motor T4000 DSC

Power Requirements: 180-265VAC, 1-phase, 30 amps, 3,300 watts

REVISION HISTORY

AC MAIN MOTOR i
CIRCUIT E-STOP Conduit for
See notes for AC BREAKER RELAY TBG 230VAC Powerto
. CONTACTOR
power choices. Wi oissr B 011652 Brown-14 5 voror 1 DSP Control Box
L1 %) i —— om Brow n-14 i _}_ = Brow n-14 Supply L1 m Brow n-14 E;ow 2-414 {
- : - Blue-14 e-
PLANT L2 2 32—~ 4/T2 ilf;\g L2 —7—T12 E’lllig;zl ue ] 437 [] MotorL2 =
POWER i v L2 Blue-14 | Green/Yellow -14 \
CABLE X—— 5/L3 —~— 6/T3 —X X3 —"— 13X Supply L2[] Va8 ]
GND
POWER SWITCH 1 430 [ ]
— 009245 Saoa7 (Conduit #1)
30 Amps for 230VAC m
PE
Sen
[ R i
J reen/yellow -
IN\XN\N
NOTES:
- i THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
1. For 230VAC 1-phase power connect AC power line to L1, L2, and PE. CONFIDENTIAL N TAN D N 19 PROPRICTARY AND
2. Connect only plant power earth ground wire to PE stud located in the box. CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
. NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
3. All wires must be rated for 600 Volts @ 105C. ‘“\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
4. Reference wire run list A-412-124 for routing locations. Iﬁca:!?ﬁfmm — ;E()LjsngE TAPTONE, INC.
5. All wires are AWG-16 unless otherwise marked. i T4000 DSC
Title

Wiring Diagram for T4000 230VAC Power

ECO NUMBER |DATE REV DRAWN [CHECKED JAPPROVED DateTuesday, March 18, 2008 Drawing Number Rev
ECO 2/25/08 [ C [ Update CIP Wiring, Add Box [ RAC TAS _ _
— A-412-110 C
Filename A-412-110 REVC.DSN Sheet 1 of 13
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Power Requirements: 340-528VAC, 3-phase, 3.2 amps, 2300 watts

AC MAIN
CIRCUIT
AC BREAKER TB 6
See notes for CONTACTOR
ower choices. - .
P sw2 Brown-14 ™35 [] Motor L1 Conduit for
Lo V1 ——— om oWl o o | Brown1s | Supply L1 [T T35 [ Crown-14 120VAC Power to
géA\/\’;rErR L2 %) A2 —— T2 Blue-14 L _/_ - Blue-14 Blue-14 m Motor L2 DSP Control Box
CABLE = D 5/L3 —~— 6/T3 Gray-14 13 —"— 13 Gray-14 Supply L2 [] V38 ] Ble 14 Brown-14
GND POWER SWITCH EwAYS Gray-14 1 gse [] MotorL3 Blue-14
— 009245
15 Arrgélf%?EGOVAC Supply L3 m Green/Yellow -14
PE —0 « [ (Conduit 41)
J0&\\\[[] vFD1-PE
N N
NN\
460VAC to 120VAC
Blue-14
H4 W/Brow n-16
X1
H2
Blue-14
H3 W/Blue-16
Brow n-14 X2
H1
STEPDOW%TRANSFORMER
NOTES: CONFIDENTIAL THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
1. For 460VAC 3-phase power connect AC power line to L1, L2, L3 and PE. CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
X . CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
2. Connect only plant power earth ground wire to PE stud located in the box. NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
. A7 TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
3. All wires must be rated for 600 Volts @ 105C. f\ Iﬁ;ﬁ?ﬁfw s |_TELEDYNE TAPTONE, INC.
i i - - i i i o - Project
4. Reference wire run list A-412-124 for routing locations. i i Eaddst 14000 DSC
5. All wires are AWG-16 unless otherwise marked. “ T
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

TB5

(Encoder +24V) Red
(Encoder CH-B)

(Encoder Com) [T 25, [] Black
0 2l =

(Encoder Shield)

Red

Black

White

Green

NOTES

Green (shield)

Green (shield) :
e white_gnd | @bﬁ?ﬁeclibles
hite _gnd 1-Brown (T2
o 11 EGND Black T1 @ 0425-201 2-White (g I%)
U eZLBlack T1 3-Blue (
o s Blue T3 4- BIack(Tl)
~ Brown 12
o 13 VIT2 Brown T2
WIT3 - Blue T3 Cable-2M "
0 GND White-S 0405-153
13 (ANALOG+) T Motor-1
o 5 (input1) DT
14 (ANALOG-)
Black-S
0O 1 (STOP)
16 (AGND) —————®
o 2 (STAR Green-S Shield
GTARD ) (n.o) o 0425-201 Cable-2M
0+ 4 (GND) 0405-153 M2
R2 (com) 3 MOtO I‘-2
R3 (n.c.) (H
VARIABLE FREQUENCY DRIVE
Cable-S 1-Brown (T2
0411-095 %‘é\,’ﬂ'ete%% )
4- Black (Tl)
Speed Monitor 0405-157
FvC1 Motor Internal Wires Motor Socket Wires
| T1 - Black Black
10 (VDC+)
| Shrink Tube T2 - Brown Brown
12 (VDC-) 0425-004
| White-S T3 - Blue Blue
(VOUT+) 4 )
8 (FREQ IN+) GND - Green White
| Black-S
| 9 (FREQIN-)  (VOUT-)6

1. Install one 1uF,50V capacitor (0535-001) across pin 13 and 14 of VFD1 as shown.
2. All wires must be rated for 600 Volts @ 105C.
3. To reverse motor direction swap V/T2 and W/T3 wires at motor controller.
4. Reference wire run list A-412-124 for routing locations.

(turquoise) Denotes 22AWG Ferrule part number 013282.
B (black) Denotes 16AWG Ferrule part number 013285.
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M-412-080 Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

PLC1 . ] N
PLC used to monitor E-stop switch §
PLC-S/S Black PLC Module ) 3
sis co -0 status only! Estop signals are not o
ESW1 O
range o volo PLC controlled. =
ESW2 Gray 5
X1 ci1po 2
ESW3 Green &
X2 vio =
GSW1 White Black GND =
X3 c2 o
RUN White/Blue White/Red  STOP =
X4 Y2 VFD1
White/Green START
X1 %5 Y3 EGND [
White/Gray  JOG 0L
X X6 Y4 um o
0 L2
xx Y5 [0 vIT2 O
0 L3
w/T3 -3
Green/Y ellow 0 GND
TB5 Back | RS485 White/BReR ¢ R1 White/G S (naoe 7
ac + ite/Gray
ov Blue/White-R 100 106G Y15 (inputt) @
COM Black Red RS485 - ) 14 (ANALOGY) [ @
2av White/Red o
S : 1 (STOP) L E
(E-STOP #1) Orange PLC-XO0 Sk sTART White/Green ) (STAlee (AGND)
G PLC-X1 rn Black R1 (n.0.)
(E-STOP #2) = Cable-R Tube a 4 (GND) com Red
Green PLC-X2 R2 (com
E-STOP #3 -_ 0425-201 013091 _
(G!(UARD SW]?) White PLC-X3 Shield 0425-007 R3 (n.c.) (2
“ White/Blue-R RS485+ VARTABLE FREQUENCY DRIVE
(PLC RS485+)
ite- RS485-
(PLC RS485-) Blue/White-R Sh 8;
(PLC SHLD) Green-R Shie
+24V
(PLC+2a_= [
(PLC COM)I_2y [0k con

m Green GND

CONFIDENTIAL THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
o4\ CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
+24V Red + CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
."‘\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
TAPTONE TELEDYNE TAPTONE, INC.
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(turquoise) Denotes 22AWG Ferrule part number 013282. : ‘IL T4000 BSC
(yellow) Denotes 24AWG Ferrule part number 013281. . 1""1;%,5‘““.7‘,67;'1,.4 - Wiring Diagram for Tzlggo E-stop Monitoring PLC
DateTuesday, March 18, 2008 Drawing Number Rev
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0425-007 0411-137
Shrink Tube

4. Reference wire run list A-412-124 for routing locations.
Denotes 22AWG Ferrule part number 013282.

WIRING DIAGRAM FOR T4000

M-412-080 Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica
MCR1
E-STOP #1 on Door 010898
ESW1
Red L L Biack E-stops are not PLC controlled. vy —— 20y —a
‘ Green__ 3 o%c 4 White ‘ 0— 32 —/— 4(m2) —H
O0——5(3) — 6(M3)—101
L 013011 L Cable-E1 TB5
- MOTOR RELAY 24V
0425-007 0411137
Shrink Tube m Y0 -
0425-201 < <
Shield 2 j - %
Green +24V 3 & o x C_;D
. . Green-1 j % © é g
N.C. contacts is for E-stop signal. —Ej = >
. . - e]
N.O. contacts is for E-stop switch status. | Green2 s 0 e o~
N o | ™)
Green-3 Ej Red ;:a 27; (:.O 31 ﬁo (?I ;O
Red-1 :7 j Red e o o e o o
Black-1 e U@ a7
N
~
6 Bt Red-2 Guard Module
W= - T o0 ]
i‘" :1 Black-2 I ......... K1
=] — TN j j
(&} Red-3
1 ul [ LN
Black-3 Red/Y ellow Gswi1 K2
E-STOP #3 on Right White-1 ANENNT 013041
ESW3 n PLC1-X0
Red 1 Black White-2 PLCL-X1 o Q% 4 82 < 8 o
- > n - nu o 0 <
Green__ 3 4 White o White-3 T T
h‘?%—‘ : J s [ roxe NEFEEEEE
013011 0 ) 0425-201_f Shield 0425-201 \\/hite 5 7 PLoixs Green> 0 0 0
-n : Q
= x
0411-137 042%07 Green| CGreen Red/Yellow g %
E-STOP #2 on Left ShrinkTube
ESw2 Black
Red 1 E E 2 Black Green m Black
Gl
Green__ 3 4 White G:Z:: sl
013011 L THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
@ Cable-E2 CONFID ENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
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Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

M-412-080
Cable-F2
Lift Guard MSw2 | 013001
c
o O|lm o0
Magnet 013002
ECELEE
< [ — n N [ >
2 8938 08 3 ¢
n | 2] | n
Guard ‘ Module
T ------- w Kl
--------- K2
GSwW1
[ [
013041 | ¢ & 3 § ¥ § ¢
‘;l g :1 S :al 5 21
) n )
3
S5 3§ 3
L m o O e}
Cable-F1
013001 | Door Guard MSW1
013002 Magnet
THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN 1S PROPRIETARY AND
) ) ] ] CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
1. Reference wire run list A-412-124 for routing locations. NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
. . . . .\ A% TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
2. All 4 dip switches will be in ON position for GSW1. " I,M:TDNE - TELEDY NE TAPTONE, INC.
ackage Insp ystems -
DenoteS 22AWG Fel’l’u|e par‘t number 013282 A Toledyne Toehnologies Company Project T4000 DSC
@ Denotes 18AWG Ferrule part number 013284. b MOLSS Tl
Wiring Diagram for Guard Switch Module
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Analog conduit between dsp
control box and motor control box.

013209

Motor Control Box Terminals

All Other Wires Not Used

"%

Shrink Caf

—

B5

To HMI RS485 Port

0411-095
To TB-4 24V Pow er

To VO P11 Encoder ENC2 Port
0411-094

Conduit #2

(turquoise) Denotes 22AWG Ferrule part number 013282.
B (black) Denotes 16AWG Ferrule part number 013285.

Ogﬁizé ot PLC RS485+  White/Orange-C PLC1 RS485+
PLC RS485- Orange-C PLC1 RS485-
PLC SHIELD Green-C PLC1 SHELD-R
el P White-J PLC1-24V
PLC COM BlackJ [] 214 [] PLciOvV
PLC SHIELD Green-J m PLC-GND
ENC +24V Red-H FVC1-10 (FVC+24V)
ENC CH-B White-H FVC1-8 (CH-B +sig)
ENC COM BlackH 1 254 [] Pvc1-12 (CHBcom)
ENC SHIELD GreenrH m FVC1-9 (FVCcom)
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

'To T4000 Control Box

spare m

Spare D 2 |:]
(suprLy +24v) T 3| [J
eswi3 [ 4| [J
esw23 [ s| [J
ESW3-3 s | O
ESW1-1 A
Eswi2 [J 8, [
esw2-1 [J oV []
Esw2-2 [] 10y []
eswa1 [J ul ]
ESW32 [] 12 []
Eswi-4 [] 13 []
Esw2-4 [] 14 []
Esw3-4 [] 15 ]
Gswi24 [ 16 [
(PLC RS485+)

(PLC RS485-)
(PLC Shield)

(PLC +24V)
G VIRIIETHI
(PLCshield) [ 22V []
(ENCODER +24V))
(ENCODER CH-B)
(ENCODERCOM) [1 25, [}
(ENCODER SHLD) [] 261 []
mCvo
mov
PLCYS [] 20 []
PLC-CO 30
pcct [ =] [

pcc2 [ s2] 1
Shield Cable-E1, B2, B3[] 33| []
(SUPPLY COM) 34

CIPVALVE-1 +24V
CIPVALVE-2 +24V
CIPVALVE-3 +24V
spare

VFD1-R2
GSW1-23
GSW1-Al

no connection allow ed
no connection allow ed
no connection allow ed

no connection allow ed

GSW1-14
PLC1-X0
PLC1-X1
PLC1-X2
PLC1-X3
PLC1 RS485+
PLC1 RS485-
PLC Shield-R
PLC1-24V
PLC1-0V
PLC-GND
FVC1-10
FVC1-8
FVC1-12
FVC1-9
CIPVALVE-1
CIPVALVE-2
CIPVALVE3
spare
PLC1-S/S
GSW1-A2
MCR1-A2
VFD1-4

TBS

TB6

ACLl [J g3 [] vFDL1
Ps1-L1 [ Vse [] BLEG-230VAC
ACL2 [J g37 []VFDL2
psi-L1 [J] Vs [] ELECG-230VAC
ACL3 [] g39 []VFDL3
Psi-L1 [J Vao [] spare
X1-OUTL1[] 41 [] ELEC115VACL1
X1-0UTL2 [T 42 [] BLEC115VAC-L2
I\ B Ec-PE
TN

WIRING DIAGRAM FOR T4000
TB1 TERMINAL DESIGNATIONS
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Warning!

Size A

_ . 24V SUPPLY
24V Supply requires switch i CIRCUIT BREAKER
change for 230 VAC : cB3
operating input voltage. i 5 AME
: Red-16
b == nl—gnge 0 @ [0V
ACL1 Brown-14 Brow n-14 011833 011697
L PS2 Red-16
ACL2 Blue-14 Blue-14 24v SUPPLY V* Black-16 Black-16
ackK- ackK-
Green/Yellow -14 V- o118 (COm)
GND
TB 6 Input: 100-120VAC or
—_— 7 5 0 200-248Y1,A78650/60Hz
0 Vse [] (230vAQ)
I
Blue-14
0 Vss ] (230vACQ)
J g3 [0
J T []
SreenY elow 14
reen/yellow - NS N
NN
oy
NN\
NOTES:
- i THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
1. For 230VAC 1-phase power connect AC power line to L1, L2, and PE. CONFIDENTIAL T N 18 PROPRIE AR AND
2. Connect only plant power earth ground wire to PE stud located in the box. CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
. NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
3. All wires must be rated for 600 Volts @ 105C. ”“ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
) . . . TAPTON
4. Reference wire run list A-412-124 for routing locations. PMIBU ffwm o ;E(;E(I:DIYNE TAPTONE, INC.
5. All wires are AWG-16 unless otherwise marked. o S T4000 DSC
TI":I‘I‘\ 563 H‘\f‘”‘\ “"-"‘:?‘1‘“\‘&‘#)\" T|t|e
Jideiomion Wiring Diagram for T4000 Safety 24V Power Supply (230
DateTuesday, March 18, 2008 Drawing Number Rev
A-412-110 C

Filename

A-412-110 REVC.DSN

Sheet 9  of 13
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M-412-080 Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

24V SUPPLY
CIRCUIT BREAKER
CcB4
5 AMP
(460VAC, 3-phase) . S % (+24V)
ACLL Brown-14 Brow n-14 Red-16
ACL2  Blue-14 Bue1d | v Red-16 011697
e- e- +
u u Lo PS1 va o 011833
ACL3 Gray-14 Gray-14 24V SUPPLY Black-16 Black-16
L3 V- [](COm)
011831 011831
Green/Yellow -14 V- —14
GND
Input: 345-528VAC, 50/60Hz
TB 6 011785
INE
ot T [ wsovag)
J g3 [
P oo ] eovac)
J g3 [
S0 Ve ] ueova)
G /Y ell 14 - -
reen/yellow - NN N
IR
N N
N\
NOTES:
- i THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
1. For 230VAC 1-phase power connect AC power line to L1, L2, and PE. CONFIDENTIAL CORTAIN D N 19 ROPRICTARY AND
2. Connect only plant power earth ground wire to PE stud located in the box. CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
) NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
3. All wires must be rated for 600 Volts @ 105C. ."r }-AEIFS%;EE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
4. Reference wire run list A-412-124 for routing locations. Package Inspection Systems :,E;ESYNE TAPTONE, INC.
5. All wires are AWG-16 unless otherwise marked. NI A Gl T4000 DSC
5 Title
R Wiring Diagram for T4000 Safety 24V Power Supply (460V]
DateTuesday, March 18, 2008 Drawing Number Rev
— A-412-110 C
Filename A-412-110 REVC.DSN ISheet 10 of 13
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Power Requirements: 180-265VAC, 1-phase, 30 amps, 3,300 watts

WIRING DIAGRAM FOR T4000
230VAC VFD POWER

NOTES:

1. All wires are AWG-16 unless otherwise marked.

MOTOR
E-STOP
RELAY MOTOR CONTROLLER
TB6 MCR1 VFD1
R R i R o
(230VAC) m Brow n-14 Brow n-14 LW / 2 Brow n-14 Brow n-14 B EGND B
. - . /
m Blue-14 3(12) /_ 4(72) Blue-14 Blue-14 Lo U/T1 B
- VIT2
(230vAC) [[ ga7 [omeld x— sy —— 69— B
Green/Y ellow W/T3
J Vs [] MOTOR RELAY GND 13 -
(ANALOG+)
J 4 [ 8O o ol
< < 5 (inputl)
m 14 (ANALOG-) 2
s [ ] o 510
16 (AGND)
- o zemen ™0 7
S reen/Y ellow R1 (n.o.)
NN Bl U I
I\ T el

VARIABLE FREQUENCY DRIVE
Flex-4 230VAC, 1P, 2HP

013159

CONFIDENTIAL
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T 508 5449945
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Title

Wiring Diagram for T4000 230V 1-Phase VFD Power
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M-412-080 Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Power Requirements: 340-528VAC, 3-phase, 3.2 amps, 2300 watts

NOTES:

1. All wires are AWG-16 unless otherwise marked.

MOTOR
£ STOP MOTOR CONTROLLER
RELAY CE LINE FILTER
TB6 MCR1 VFD1
EMI-1
B -14 B -14 B -14 B EGND [
(s0vAC) [y [—>— s Ly ~— a2 R Brown L1 ——— L1 .
Blue-14 Blue-14 Black uU/T1
m ue 3(L2) —— 4(T2) e g L2 emiFILTER Black L2 L2 .
Blue-14 Gray-14 Gray-14 Blue VIT2
(460VAC) [ 437 [] ue ray s13) — — 63— 5 Blue L3 L3 B
Green/Yell W/T3
ILEN MOTOR RELAY T 9GND YelGm GND [~ GND
Gray-14 013046 13 (ANALOG+) [0
(460VAC) m N ! Green/Y ellow
047 O 5 (input1)
] Vao [] 14 (ANALOG-) [
010898
b Areon |
16 (AGND)
1 4« [] 0 2 (START) B
55 Green/Yellow -14 R1 (n.o.)
N0 Y
] = [ oo OO
N N com
NN\ 2 ey |
n.c.

VARIABLE FREQUENCY DRIVE
Fex-4 460VAC, 3P, 2HP

013160
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THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

TBS Green-SHLD
White (41 Valve #1
ite
w24y [y et o B
White (#2
PLC1 +24V 2 j - (#2) 2
PLC Module Black +24V 3 ]—M 2" Shrink Tube <
0 sis co 0425-004
Yellow Yellow Black (#1)
0 xo YO
o o1 Black Orange Black (#2) 0425-201
) Shield
Orange Violet Black (#3
o o omse| || vom ekt
Black Black
0= 3 c2 30 Green-SHLD
Black
0 x4 v2 o Black 31 j Valve #2
Black
X X5 vy3 g 32 %’ Black
X X6 y4 (3 =)
Violet @
X X7 Y5 2" Shrink Tube =
0425-004
0+ GND Green (#1 »
RS485 + [0 (#1) 0425-201
oV Green (#2) 1
RS485 - O 0411-095
o 2av Green (#3)
Green-SHLD
-I— B 6 Valve #3
0411-095 ] | Black
1| ©
(@] —
[a) ~
3 5
2" Shrink Tube [\ =
0411-095 0425-004
0425-201
Shield
THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
Notes: CONFIDENTIAL TO TELEDY NE TAPTONE AND MAY
. . NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
1. Connect both black wires to C2 when valves are installed. ‘“\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
L. . . TAPTON
2. The wiring inside the red dashed box is added when Puahlg?u {fmm —_— ;E;SEYNE TAPTONE, INC.
purchasing the belt wash or photo air purge options. 4y e [ ool T4000 DSC
49 Edg
T 500 ) § :"-l‘\:’/u. Lot Title
Nl Wiring Diagram for T4000 CIP Valve (Option)
DateTuesday, March 18, 2008 Drawing Number Rev
R A-412-110 C
Filename A-412-110 REVC.DSN Sheet 13 of 13
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M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

D.3 Diagrama da fiacao da cabeca do sensor de raio X

|Rev | DESCRIPTION

| app | DwN| cHK
RAC [ RAC

DATE
10/12/05. A Release Version

11730005 | B | ECO to add photo#rL wiln RAC
Oa718/07 Clanfy pin designations. Ecof1082{ [ GC |

This sensor is used when there is an

X-RAY MODULE

x-ray only as primary sensor.
PHOTO#1 TRIGGER WIRING

24VDC SUPPLY, SINK NPN SENSOR
PHOTO#1

XRAY
LAMP
0o 1
WHITE/RED 20
BROWN-20 CABLE ASSY. B-412-44
[
CARRERERE
g SERERE
HEREEEERE 3
HEHEEESGRER 5
NHEEHSMEERS HEE =
HSERHEEES g3 E
mMSEECEEEESEEEER
< e I g
HHEEE S EEEER
HEEEESEEEE EEEEERS
‘10937554321‘ ‘554321‘
s3 sS4
0‘109576511321‘ ‘554321‘0
X-RAY TRANSMITTER CABLE 1 PHOTO CABLES 1 ALLEN-BRADLEY PHOTO BEAM
TRIGGER WIRING
D-412-21 PHOTO PHOTO
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D.4 Diagramas da fiagao do raio X T4000 SSV-X
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To X-Ray X-RAY RS-485 Comm Port
Socket
To HMI HMI RS-232 Comm Port Cable-F f

o
COMMS1 B-412-203 w
Serial Port >

I

[z 1]

i T H U i
RS-232 RS-232 RS-485 RS-232
JP4 JP6 JP7 JP8
HMI Port
RS-485| [
JP9 |
(TAP TK) Rs-232| [
JP10
V_
COM  Black-16 2
1 ::|P0wer
COM  Black-16 2 :| DSP +15V  Yellow-16 V+ T4000
1 p1 P1
+15V  Yellow-16 Communications Processor Board
D-412-90

Black-16
6
Y ellow-16 THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
Black-16 i 15V Supply CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
Y ellow-16 a VIN CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
0 2 (VINT) NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
01 “~\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
VINT TPAF;TUNE 4 TELEDYNE TAPTONE, INC.
. 'ackage Insp ystems -
NOte. 012969 A Taladyne Technalogias Company Project T4000 SSV-X
1. Both 15V power plugs P1 are interchangeable with each other. 255 T
508 564 9945

www Kol zom

Wiring Diagram for T4000 Communications PCB

TDate(:j March 18. 2008 Drawing Number Rev
uesday, Marc )

it A-412-153 1
Filename _A-412-153 REV1.DSN Sheet 6 of 10

TELEDYNE TAPTONE 166



M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

>|ze (Xray Triggers) g|
€[3 g
<
HHE 3
AN < O[O P~ |00 | O | | | | ||| AN < D[ O N~| 00| O | | | | | || AN <[ O~ |00| O] ||| AN <[ O P~ |0O| O | | | | | ||
+S-G+S-G|+S-G|+S -G +S-G|+S-G|+S-G|+S -G +S-G|+S-G|+S-G|+S-G +S-G|+S-G|+S-G|+ S-G
P2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Reference DIGITAL INPUTS P3 XRay p|GITAL INPUTS P4 DIGITAL INPUTS P5 DIGITAL INPUTS
Trigger #1 Trigger
VEXT
8 4
x—21e B
7 3
X5 1. T4000 Interface Board s2av| X
Hg s 7| P2 ﬁ(ﬁ
——+ +
4 SHAFT ENCODERS
%X—31° D-412-92
X2 VINT
HS 1 6
»— X
g %
+1sv| -f3—X
T X
P6 P7 P9 P10 e
AC ANALOG INPUTS DC ANALOG INPUTS P8 DIGITAL OUTPUTS DIGITAL OUTPUTS H—X
ACOUSTIC TAP —
4 3 2 1 4 3 2 1 7 R B 8 7 6 5 4 3 2 1
© S 4~ S +-S +-5S+ -s+l-s+l-s+l-s+ -s|l-s|l-s|-s -s+|l-s+|l-s+]- s+ -s+|-s+|-s+]|- s+
NJ:J:) ) 11111(111 (\j: 1l ’\Jjjj:i(ii ; ijjjjiii r\jj:’ ) 0111111(\11 T ijj:ii THH
||| || || | ||
013097 Pins
L3 (xray Comms) 013095 Housing
—é 5] Gray-X (RX-A) Gray -X 1 6
L PS1 v o |2 2 7 Green-X
0— +—3 : Red/Blue-X (RX-B - 3
24v'supPLY VY (%ray Signal) = ue-X (RX-B) Red/Blue-X N g
o N 5 10
V- ——3O g ™
o— | enp 011700 v, off —
Mk Green-X (com) Comms Board RS-485 Port
3 <[> )
2 THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
Add a chassi d from th 5 CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
achassis groundfromthe o % CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
24V PS1 (-) to the upper left = 3 NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
box stud for x-ray sensor kit g % "il TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
ONLY! o 8 CONDUCTORS NOT USED TAPTONE TELEDYNE TAPTONE, INC.
Io) GrayPincX .f’..ar.kage fnspentmn Systems Project
White/Green-X A Teledyne Tachnolagles Company T4000 SSV_X
White/YelloaX
Xray Socket YellowBroan-X Title
Broan/Green-X W oD, com . . g
H.J 010111 GrayBronnX Wiring Diagram for T4000 X-ray Socket
A Violet-X TDat%: March 18. 2008 Drawing Number Rev
BOX STUD Red-X uescay, Vareh -5, A-412-153 1
Upper Left Box Stud PinkeX Size A
Filename A_412_153 REV]'DSN ISheet 7 of 10

TELEDYNE TAPTONE

167



M-412-080

Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

Shrink Caf

Photo-9 (sink)

+24VDC

Phote-9 (source)

24V Com

+24V
DI-9S
COM

Jumper Black-22AWG

Brown
Black
Blue

11

Photo-13 (sink)

+24VDC

Phote-13 (source)

24V Com

Shrink Caf

Photo-14 (sink)

+24VDC

Phote-14 (source)

24V Com

———nPPhoto-15 (sink)

+24VDC

Phote-15 (source)

24V Com

White DI-9 Cap Trigger
Brow n @ Pin1=Brow n +24V
@1 Pin2=White (sink)
Black Pin3=Blue Common
Blue Pind=Black (source)
White DI-13 Missing Cap Sensor
Brow n @ Pin1=Brow n +24V
@1 Pin2=White (sink)
Black Pin3=Blue Common
Blue Pin4=Black (source)
White DI-14 High Cap Sensor
Brow n @ Pin1=Brow n +24V
@1 Pin2=White (sink)
Black Pin3=Blue Common
Blue Pin4=Black (source)
White DI-15 Downed Can Sensor
Brown 2 Pin1=Brown +24V
@1 Pin2=White (sink)
Black Pin3=Blue Common
Blue Pin4=Black (source)

=4 (2] 4 (%2}
43 2B S8
= o *|Z|O +|ZO
a3 a a
S|« Slx Slx
SEEREEIEIHEEE
o|m|m| o|o|md| o|o|o

1

10

11

12
(15
14 S
L 15 S
L 16 ¢

ey [

+S-G[+S-G[+S-Gl+s-G +S-Gl+s-G[+s-gG[+ s-aG
9 10 11 12 13 14 15 16
Trig MC  Trig HC Trig DC MC Input HC Input HC Input
P4 P5
DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS
T4000
I/O Board D-412-92

CONFIDENTIAL

THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND

»n

CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED

TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
TAPTONE TELEDYNE TAPTONE, INC.
Package | Systoms Project
‘ T4000 SSV-X
T: &0 :;‘u-‘em ,\ll‘_ﬁa\r:m 9045 Title

Wiring Diagram for T4000 Digital Sensors

D_Igte: p March 18. 2008 Drawing Number Rev
uesday, Marc ,

s, A-412-153 1
Filename A-412-153 REV1.DSN Sheet 8 of 10

TELEDYNE TAPTONE

168



Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica

M-412-080
AN <[ ©|r~| 0| O | | | | | | | —A|N| ||| ©|r~| 0| O | | | | | || AN M| |||~ 0| O] H| | | | | | — | N| M| < |||~ 0| O | | | | || —
+S-G|+S - G|+ S - +S -G +S-G|+S-G|+S-G|+S -G +S-G+S-G|+S-G|+S -G +S-G|+S-G|+S-G|+ S-G
R2 can be in the 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
range of 500-1000
P2 P3 P4 P5
ohms. DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS
VEXT
4
X
8 3
% o1 T4000 Interface Board saav| X
X6 T
*— SHAFT ENCODERS JL o
S D-412-92
Ccom Black 3 VINT.
Sig _ Green 2 __D6
R2 - * ‘51
=0
750, 1W 2y +g—c|
oYy P6 P7 P9 P10 -
AC ANALOG INPUTS DC ANALOG INPUTS P8 DIGITAL OUTPUTS DIGITAL OUTPUTS H——H
ACOUSTIC TAP
4 3 2 1 4 3 2 1 2T 31211 8 7 6 5 4 3 2 1
SS 4 S H-S H-S+ -s+l-s+l-s+|- s+ -s|-s|-s|-s -s+[-s+|-s+|-s+ -s+|l-s+|-s+|[- s+
| | | | || | |
012470 E §
OMS5 Encoder Signal (5-28v) o
lelo +out +in 03— -
c £z
—oBlack 2 -out -in 3—4 oz % 2
OPTO MODULE bl je
012470
oM4
(+ Signal) White 1 — 1.3 White +24V
O| +out +in
(- Signal) Black 2 . 4 Black SWENPN
Q| -out -in oYe
OPTO MODULE |_|w
Shrink Caa>
f=
= |2l g THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
s £33 CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
3@ CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
"‘\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
% Lsigr TAPTONE TELEDYNE TAPTONE, INC.
~eE PINOUT Package Systems Project
Customer Provided Auindyin Techockogie Cumpary T4000 SSV-X
Encoder Signal 1-Brown Kt i 2 :
2-White T 508.863.1000 . 508 544 5945 Title
| e soilold Wiring Diagram for T4000 1/O Isolation Option
3-Blue REJECt Socket #1 Date: Drawing Number Rev
4-Black 0405-157 -
1. Use output modules 012470. Bottom Toosdoy, Mareh 16, 2008 A-412-153 1
Filename _A-412-153 REV1.DSN Sheet 9 of 10
169

TELEDYNE TAPTONE



M-412-080 Anexo D: Diagramas da fiacéo elétrica
HNM?LD!DI\QDOV \—| HNC")Q‘L{)QOI\CDOV HHH —|N mQ‘LDLDI\me HHHHH || M| < LO| ©| | 00! HHHHHHH
+S-G[+s-G[+s-g[+s-G +S - g+ s - - g[+s-G + +S-G+S-G - - - +S-G+S-

1 2 3 4 5 6
P2 P3 P4 P5
DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS DIGITAL INPUTS
| VEXT1
8 4
X—=16 =X
P1 3
’Hg 22| sHaFr encopers T4000 Interface Board 24y +_—><§
X—1+ +—10
4
X3 ° D-412-92 —
2 |- VINTL
o—el .
O—A+ - q_D
— + :1 ]
+2v| 32
+—= ]
P6 P7 P9 P10 -2
AC ANALOG INPUTS DC ANALOG INPUTS P8 DIGITAL OUTPUTS DIGITAL OUTPUTS -
ACOUSTIC TAP —
4 l T 8 5 3 1
'5+‘5+' S + - - SS»S -s+|- s+]-s+|- s+ - s+|- s+ - S+
|| || ||
m ) o| <
012470 owms 2 g gl 8 4
£ g 8 g
o 14 Tout +in 1.3 Orange = o o % o
Isolated Output ® s
5—20| ot in A4 White/Blue g
Ready Output %
012470 oMm2 §
o lc Tout +in 3 Orange
Isolated Output _
o 2o —out in 4 White/Orange
Reject Alarms
012470 oML
o lo +out +in 3 Orange
Isolated Output THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION
P 029 ot in b4 White/Green CONFIDENTIAL CONTAINED THEREIN IS PROPRIETARY AND
CONFIDENTIAL TO TELEDYNE TAPTONE AND MAY
System Status NOT BE USED REPRODUCED OR DISCLOSED
"\\ TELEDYNE WITHOUT THE EXPRESS WRITTEN CONSENT OF
TAPTONE TELEDY NE TAPTONE, INC.

1. Use output modules 012470.

2. Do not connect T4000 power supplies or grounds to
the output section of the isolation modules.

Package | Systems

A Taludyna Tachnologias Campary

worw, baplena.com

Project

T4000 SSV-X

Title

Wiring Diagram for T4000 1/O Isolation Option

_II_Datec:i March 18. 2008 Drawing Number Rev
uesday, Marc §

Losday, A-412-153 1
Filename A-412-153 REV1.DSN Sheet 10 of 10

TELEDYNE TAPTONE

170



