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Parabéns vocé acaba de comprar o melhor, mais eficiente e silencioso pressurizador do
mercado, projetado e fabricado pela ROWA S.A. Este produto é fabricado na Argentina, com
os mais altos padrdes de qualidade e tecnologia, oferecendo um étimo rendimento, com menor
consumo de energia elétrica, ideal para solucionar problemas de pressao de agua.

Os equipamentos sdo compostos por uma eletrobomba Rowa (totalmente silenciosa) e um
controlador RPX, o qual liga e desliga a bomba ao abrir ou fechar qualquer registro (torneira,
chuveiro).
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- Antes de realizar a instalagao, leia atentamente este manual.
- A instalacao deste produto deve ser executada por um instalador qualificado.
- Em caso de duvidas, contate o Departamento Técnico da ROWA DO BRASIL

no telefone



Modelo Pressdo Vazdo Poténcia Dimensoes
Max Max Hp (mm)
m.c.a) I/h)
(mca)  (h) A B C DEFGH.I
PRESSS 19 4000 050 4,60 2,50 - - 1125380 385 180 265 120 115 93 200 120
TANGO
PRESS 19 4000 050 460 260 - - 840 365 340 200 272 145 140 93 154 120
20
PF‘Q'%,)SS 25 6500 080 9,80 550 - - 1970420 390 235 285 150 120 115200 120
PRESS
e 255 6500 075 - 59 - - 135 420 390 235 285 150 120 115200 120
PRESS
o° 29 6500 100 1050600 - - 2590420 390 235 285 150 120 115200 120
PRESS
W 38 6000 200 - 900 690 400 2630420 390 235 285 150 120 115200 120
PRESS
oSS 29 9000 100 - 600 420 250 3960575 770 460 270 344 300 200200 200
PRESS
AeSS 19 21000 2,00 13,60 750 6,00 350 3280955 425 270 345225~ 115~ 110
PRESS
TESS 24 22000 2,00 1380800 620 360 3330955 425 270 345 225~ 115430 110
Pzggs 35 25000 2,50 - - 1000 580 60 670 885 480 300 415 300 230- 300
PngS 40 29000 300 - - 12 630 40 670 885 480 300 415300 230- 300

* Sob encomenda, podem ser fabricados pressurizadores com tanque de expanséo de 40 a 500 litros. Neste caso, o diametro
do recalque é alterado para 1 12”.

Liquido bombeado..........cociiiiiiiiiiiiieie e Agua Potavel
Temp.MAXIMa A’ AQUA.......eiiuieaiieiieiiie ettt 50 °C

Conexao de entrada e saida (PRESS18, 25, MAX 26, 30, 40 e Tango

PRESS 20) e

Conexao de entrada e saida (PRESS, 200, 270, 350 € 410)...........cco...... 11/2”

Pressdao Maxima de trabalho ponto (linha Bronze).. .- 0,59 MPa (6 Kg/cm?) 0,39
Pressdao Maxima de trabalho ponto (linha Tango).........c.ccceeeeeriieeeen. MPa (4 Kg/cm?)

Pressdao Maxima de trabalho ponto (linha MAX).........cccccoveiiiiieninenne 0,59 MPa (6 Kg/cm?)

1kg/cm2=0,980665 bar=98,0665 kPa=0,098 MPa=10 m.c.a.



A pressdo entregue por qualguer dos nossos produtos € sensivelmente
inferior a pressao suportada por qualguer tipo de instalacéo.

Tanque de Expansdao em Ago Carbono

Capacidade  Diametro Altura Peso Aprox.

(U] (mm) (mm) (Kg)
35 354 481 8
60 414 528 12,5

100 406 889 19

240 533 1212 37

310 533 1500 46

450 660 1529 70

Tanque de Expansdo em Fibra de Vidro

Capacidade Diametro  Altura Peso Aprox.

(Litros) ()] (mm) (Kg)
200 542 1098 20
300 542 1644 28
450 614 1831 36

. DIMENSOES

MODELO PRESS 18 MODELOS PRESS 25 - 30 - 40




MODELO PRESS MAX 26 MODELOS PRESS 200 - 270

MODELOS PRESS 350 - 410
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PROCEDIMENTO INDISPENSAVEL PARA A INSTALACAO
DE UM PRESSURIZADOR

[LY INSTALAGAO HIDRAULICA

A.1) Posicione-se em frente ao coletor para visualizar o sistema hidraulico e escolher a forma
ideal para instalar o pressurizador. Para uma instalacdo rapida e simples, utilize o facilitador
ROWA (flexivel macho-fémea).

Tubulacoes de PVC

As tubulagdes normalmente utilizadas sdo de PVC. Nestes casos por medida de seguranca
indicamos que a instalagéo seja colocada a 100cm da entrada e saida (tubulagéo de tubo
térmico ex: C-PVC, PPR, Cobre, Multicamadas Flexiveis).

Conexoes e niples desta segdo devem ser de cobre, latdo, PPR ou flexiveis de malha de ago.

@



ANTES DEPOIS

Legenda: 1 - Caixa de agua; 2 - Valvula de Retencéo (fornecida com o equipamento) Instalagdo obrigatdria; 3 - Valvula de
Esfera com Unido (fornecido com o equipamento); 4 - Equipamento Pressurizador; 5 - Vélvula de Retengdo com mola ou
Registro de Esfera de metal para o By-pass; 6 - Protecdo A - Agua Fria Pressurizada; B - Agua Pressurizada para sistema de
aquecimento; C - Agua Fria nao Pressurizada; D - Agua para valvulas de descarga de fluxo continuo.

TUBULAGAO DE ENTRADA

A.2) A tubulagdo que alimenta o pressurizador proveniente do reservatério (tanto cisterna
quanto caixa d’agua) devera ter didmetro igual ou superior a 1” (uma polegada) nominal para
os equipamentos da linha PRESS 18, PRESS 25, PRESS MAX 26, PRESS 30, PRESS 30 MV e
TANGO PRESS 20 ou 1%2” (uma polegada e meia) nominal para os equipamentos da linha PRESS
200, PRESS 270, PRESS 350 e PRESS 410.

A.3) Para a instalagdo do equipamento € importante que a tubulagéo seja reformada. O tubo de
sucgéo, que liga a saida do reservatério a entrada da bomba, ndo deve possuir nenhum tipo de
derivagédo destinada a alimentar outro consumo. Caso contrario, o equipamento podera sugar
ar através dessa derivacao, perdendo escorvamento. Isso quer dizer que o equipamento deve
ser instalado entre o reservatério e o coletor de distribuicao (barrilete), para pressurizar toda a
tubulagéo de recalque, evitando descompensagdes de pressao na hora de misturar os fluxos.
Os drenos e/ou respiros deverdo ser anulados completamente, de preferéncia logo em sua
origem.

A.4) Certifique-se que o sistema de aquecimento € proprio para uso em alta pressdao. No
sistema de aquecimento por Acumulagao (aconselhamos o uso de tanque de expanséo) Boiler,
elétrico, solar ou a gas, € obrigatério o uso de valvula de seguranca conforme especificagdo do
fabricante do aquecedor e ndo devera existir nenhum tipo de dreno ou respiro. Caso ja exista,
este devera ser fechado, pois caso permaneca aberto funcionard como um ponto de consumo,
ndo permitindo que o pressurizador desligue.

A.5) A condigédo ideal prevé a pressurizagdo dos ramais de agua fria e da agua quente com o
mesmo equipamento, para que evite a formacao de “fluxo preferencial” do ramal pressurizado
em relagdo ao nao pressurizado. No sistema de aquecimento por passagem o pressurizador
poderd ser instalado na entrada do aquecedor, assim pressuriza apenas a linha de agua
quente. O Pressurizador trabalha com temperatura de agua de até 50°C, portanto, devera
obrigatoriamente ser instalado sempre antes (nunca na saida) do sistema de aquecimento
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A.6) E obrigatério o uso e instalacdo da valvula de retencdo fornecida com o equipamento.
Caso o reservatorio esteja em nivel superior ao do equipamento, a valvula sera instalada
entre a saida do reservatorio e a entrada do equipamento (qualquer local no trajeto do tubo
de succao). Se o reservatorio estiver em nivel inferior ao equipamento, a valvula de retencao,
neste caso conhecida como valvula de pé ou de fundo de pogco devera ser instalada na
extremidade inferior do tubo (dentro do reservatério a 10 ou 15 cm do fundo). E aconselhavel
acoplar a esta valvula um crivo ou filtro, impedindo a entrada de particulas de diametro
superior ao seu espagamento.

OBS: Para instalagdo em sistema de aquecimento com reservatério térmico, deve ser
instalada uma vavula de retencdo entre a bomba e o reservatério térmico (boiler). Esta
retencdo nao substitui a vavula que dever ser instalada na succao do pressurizador.

A.7) E aconselhavel que a distancia entre o pressurizador e o reservatério seja a mais curta
possivel, para evitar problemas como sucgéo deficiente. Se o trecho da sucgado for muito
comprido e/ou com muitos cotovelos, aumenta a possibilidade de entrada do ar no sistema por
emendas mal vedadas ou podera gerar um vacuo na instalacao de succao, sendo que a perda
de carga no trecho é muito alta, impedindo abastecimento continuo da vazao demandada pelo
pressurizador (maximo 4 metros aprox.).
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A.8) E recomendavel a instalagdo do by-pass no caso de haver necessidade da retirada do
equipamento. A retirada € feita através de unides das valvulas de esfera na entrada e da saida.
O by-pass pode ser com valvula de esfera ou com valvula de retencao (obrigatoriamente do
tipo com mola). No caso de falta de energia elétrica na instalagdo com valvula de esfera a agua
passara pelo equipamento e no caso de instalagdo com uso da valvula de retengao a agua

n passara pelo by-pass.
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A.9) Para o funcionamento correto dos pressurizadores, a instalagdo deve ser feita de maneira
que o eixo da bomba permaneca na forma horizontal, para que ndo ocasione dano ao
pressurizador e acarrete em perda total da garantia.
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A pressao entregue por qualquer um dos nossos produtos € sensivelmente inferior a pressao
suportada por qualquer tipo de instalacao.

PRESSURIZAGAO DE UMA SO LINHA

A.10) E aconselhavel evitar a pressurizagdo de uma s6 linha de recalque (dgua fria ou quente),
uma vez que isso pode dificultar a obtengao de uma temperatura ideal na mistura de ambas
as aguas (fria e quente), sendo que uma delas possui maior pressdo do que a outra e evita
a saida de agua da linha ndo pressurizada. A instalagdo deve ser feita corretamente entre o
reservatorio e o sistema de aquecimento (aquecedor, caldeira, etc.) sendo que o pressurizador
possa trabalhar com uma temperatura maxima de agua de 50°C.

I}l INSTALACAO ELETRICA

B.1) Verifique se a sua instalacdo possui aterramento adequado, conforme as normas em
vigor. Se ndo possuir aterramento ou em caso de duvidas a respeito, consulte um instalador
credenciado antes de ligar o aparelho.

B.2) As eletrobombas sdo equipadas com cabo de alimentagdo (apenas para produtos
monofasicos) com plugue de 10 A, verifique, se a tomada a ser utilizada e os condutores que a
alimentam sao adequados.
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B.3) Todos os produtos sdo dotados de protetor térmico, que atua na presenca de
superaquecimento, para proteger o bobinado da eletrobomba. Este dispositivo colocara o
motor em funcionamento, novamente de forma automatica, quando a temperatura baixar.
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\\\\\EEEZE:'}
[T T T/ T
R
S
T
Bobina do
contator ou relé
A
I - Transformador
> ® . Y 0 Vca
24 X
_ Vca — » 24Vca

Contator ou relé
-
~__
-
H
|

Controle eletrobomba

M

Eletrobomba




®

B.2) Controlador de nivel de agua: E indispensavel a instalagéo de um controle elétrico de nivel
de agua, a ser instalado da seguinte forma: quando o nivel de agua for apropriado, o automatico
devera fechar o circuito elétrico e quando o nivel for deficiente devera abrir o circuito elétrico,
desligando o pressurizador e evitando desgastes prematuros por trabalhar sem agua.

B.5) O automatico elétrico da nivel da agua deve ser conectado de acordo com as instrugbes
fornecidas pelo fabricante.
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N X
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Tomada certificada para ligar o plugue do produto
(eletrobomba) Vista frontal

LOCALIZAGAO E PROTECAO

C.1) O pressurizador devera ser instalado sobre superficie impermeavel com drenagem externa,
para evitar problemas com eventuais vazamentos das conexoes.
C.2) O pressurizador deve ser instalado em local coberto para protegé-lo da chuva e sol.
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C.3) A protecao do pressurizador deve contar com boa ventilagao, para evitar a condensacgéao
(formagdo de &gua sobre o mesmo), produzida por diferencas de temperatura (@ambientes com
altas temperaturas por ventilacdo deficiente provocam a formacgéao de dgua sobre o pressurizador.).

N : : : Y Protecao

| 20 T T T }
LI T T
Os pressurizadores nao sao blindados.
Portanto, a entrada de d4gua ou condensacéo %

na regido do bobinado provocara dano

significativo, ocasionando perda total da Ventil
garantia. h «— Ventilacdo

I} PURGA E INiCIO DE OPERACAO

RESERVATORIO SUPERIOR (CAIXA D’AGUA)

D.1) Antes do funcionamento inicial do equipamento, confira se a tensdo especificada no
produto é compativel com a tensao elétrica disponivel no local.

D.2) Verifique se esta fechada a valvula de esfera do by-pass e abertas as valvulas de esfera
de entrada e saida (recalque) do pressurizador respectivamente. O equipamento comecara a
funcionar imediatamente quando ligado a rede elétrica.

D.3) Caso o equipamento ndo inicie imediatamente seu funcionamento, consulte a tabela de
problemas e solucgdes (pag.14).

D.4) Com o pressurizador funcionando, abra individualmente cada registro de consumo, durante
30 segundos. Assim, eliminara o ar contido na instalagédo e, no pressurizador.

Observacoes: Dependendo das caracteristicas da instalagcdo, é possivel que seja preciso
repetir o procedimento, mais de uma vez.

RESERVATORIO INFERIOR (CISTERNA)

D.5) Antes do funcionamento inicial do equipamento, confira se a tensdo especificada no
produto é compativel com a tensao disponivel no local.

D.6) Verifique se a valvula de esfera do by-pass esta fechada e abra as valvulas de esfera de
entrada e saida (recalque) do pressurizador respectivamente.

D.3) Remova a vélvula de purga e despeje dgua no orificio até atingir o nivel de transbordamento.
Ap6s isso, coloque de novo a véalvula de purga.

D.7) O equipamento comegara a funcionar imediatamente, apds ser ligado a rede elétrica.

D.8) Caso o equipamento ndo inicie imediatamente o funcionamento, consulte a tabela de
problemas e solucdes (pag.14).

D.9) Com o pressurizador funcionando, abra individualmente cada registro de consumo da casa,
durante 30 segundos. Assim, o ar contido na instalagdo sera eliminado ainda no pressurizador.

Observacgoes: Dependendo das caracteristicas da instalagdo, é possivel que seja preciso
repetir o procedimento, mais de uma vez, especialmente se o trecho de sucgéo for comprido.
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I3} REGULAGEM DO CONTROLE AUTOMATICO

Verifique se o equipamento foi
purgado sem ar. A instalagao deve
estar purgada.

Feche todos os pontos de consumo
da instalagdo que s&o pressuriza-
dos.

Tampa de prote¢do das conexdes

Solte o parafuso e retire tampa de
proteg@o das conexdes.

Valvula de entrada
e saidas abertas

>

Vélvulade | Chave de
retencéo . by-pass
fechada

As vélvulas de entrada e saida do
pressurizador devem permanecer
abertas.

Terminais

Precaugdes: Os terminais do
microinterruptor (microswitch) estdo
energizados.

Aguarde durante um minuto com o
equipamento em funcionamento paraj
pressurizar toda a instalagéo.

Gire o parafuso de regulagem no
sentido anti-horério até que o
equipamento ligue.

Botéo de
purga

S

Aperte o botdo de purga da camara
superior do controle automatico RPX,

Ajuste (sentido horério) o mesmo
parafuso uma volta e meia a mais.
Isto oferece seguranga no
desligamento.

Fechado

Abra e feche o ponto de consumo
Ipara verificar o correto desempenho.

Gire lentamente o parafuso de
regulagem no sentido horério até
desligar o equipamento.

Parafuso

]

Tampa de protegdo das conexdes

Para finalizar coloque novamente a
tampa que cobre as conexdes do
controle e seu parafuso.
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VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO CORRETO E
CONTROLE DE REGULAGEM

Para dar inicio a este procedimento é
indispensavel ter realizado com éxito
0s passos anteriores que se referem do
procedimento anterior (pagina 12).

Recipiente
graduado

Abra um consumo equivalente a um
litro e meio por minuto, utilizando o

utilizar as instalagées da cozinha ou

do banheiro.

O equipamento deverd parar e

entdo comegar a funcionar até o

fechamento definitivo do consumo.

Aberto

Fechado

@ Chave de fenda

ki

recipiente de medidas. Recomendamog] equipamento devera apresentar um

£ —J

Recipiente

graduado

de medidas
Devemos ter: a) Chave de ponta
Phillips nimero 2 b) Vidro, jarro ou
xicara de medidas.

Recipiente
graduado
de medidas

Em vinte segundos o recipiente
devera estar com um litro de agua. O

funcionamento ciclico (liga-desliga).

Fechado

Feche o consumo, o equipamento
devera parar seu funcionamento.
Verl_flgue o funcionamento correto
abrindo e fechando consumos e
observe o comportamento.

Parafuso

]

Tampa de protecao das conexdes

Solte e retire a tampa de protegéo
das conexdes.

Se atender a condigao anterior e o
equipamento nao apresentar um
funcionamento ciclico, comece a
girar lentamente o parafuso de
regulagem no sentido horario.

Parafuso

Tampa de prote¢do das conexdes

Para finalizar coloque novamente a
tampa que cobre as conexdes do
controle automatico e seu parafuso.
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I PROCEDIMENTO A SER REALIZADO A’P(')S TER
DESMONTADO O CONTROLE AUTOMATICO RPX

E importante esclarecer que os pressurizadores sao entregues ja montados e regulados. Os
itens referidos s@o necessarios apenas no caso de o instalador ou o usuario ter desmontado
0 produto.

Este processo torna invalida a garantia do produto caso o mesmo esteja dentro do
periodo da mesma.

E fundamental realizar os seguintes passos ao consertar ou montar novamente o controle
automatico RPX.

1) Verifique a posicao dos diafragmas. Os mesmos sao idénticos, mas possuem um anel o’ring
sobressaindo em uma das duas faces. Este deve estar em posicao que possibilite a vedagéo de
estanqueidade sobre o corpo do automatico e nao sobre a tampa superior ou inferior (ambos
devem ser orientados ao interior do controle automatico RPX).

2) Verifique se todas as pecas que compdem o automatico estdo na ordem que aparece na
figura a seguir.

3) Apds apertar com firmeza os quatro parafusos que fixam o produto, devera ser

feito a purga para que a regulagem seja feita corretamente.

4) Quando escorvado, o pressurizador comecara a fornecer a pressdo correspondente
dependendo do modelo. Neste ponto, a valvula de esfera devera ser “fechada” no recalque
do produto e proceder a purga da camara superior do controle automatico RPX. Ao fechar a
vélvula de esfera de recalque, o equipamento podera continuar em funcionamento ou parar.
Caso apresente qualquer outro comportamento, consulte a tabela de “problemas e solugdes”,
antes de continuar.

5) Acione o pulsador de purga indicado no grafico para liberar o ar contido na camara superior.
6) Realize o procedimento de regulagem indicada neste manual.
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I COMPONENTES DO CONTROLE AUTOMATICO

Tampa de protecao

das conexdes. \-
Microinterruptor =
(microswitch)

o A

Mola do pressostato— =

Pulsador de purga

Diafragma superior
I

I ~ Conjunto pressostato

. Corpo RPX

\

Tanque de expanséao
NN NN

T/ Conjunto fluxostato

Mola ——M— %

Tampa inferior
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PROCEDIMENTO A SER REALIZADO PARA VERIFICAR
O ESTADO DA REGULAGEM DO EQUIPAMENTO

E importante esclarecer que os pressurizadores sdo entregues ja montados e regulados. Os
itens referidos sdo necessarios apenas no caso do instalador ou usudrio ter desmontado o
produto.

Para realizar este procedimento “nao” deve existir vazamento na instalacao.

Para realizar o procedimento, é necessario possuir um recipiente volumétrico com escala de
medidas. Com este elemento podemos “medir” a vazdo de abertura requerida em determinados
pontos do procedimento.

1) Verifique se o escorvamento do produto € o adequado.

2) Verifique se “todos” os passos do “Procedimento a ser realizado apds ter desmontado o
controle automatico” foram executados corretamente.

3) Para iniciar este procedimento, devera desatarraxar o parafuso de regulagem até que o
pressurizador mantenha o seu funcionamento com todos os pontos de consumo “fechados”.
4) Feito isso, abra qualquer consumo da casa (de preferéncia uma torneira da pia do banheiro
ou da cozinha) com vazao equivalente a 1.5 litros por minuto (*). E neste passo que é requerido o
recipiente volumétrico, na escala corresponde aos liquidos. Mega a vazao de meio litro (500 c.c.)
durante aproximadamente 20 segundos. Quer dizer, que a quantidade que sai nesse momento
pela torneira é de 1.5 litros por minuto (0,5 L em 20 segundos é igual a 1.5 litros em 60 segundos).
5) Com esta vazdo constante, comece a regulagem do pressurizador. Aperte o parafuso de
regulagem até que o produto pare e ligue novamente. Resumindo: devemos apertar o parafuso
de regulagem até obter um estado de ciclagem no produto. Com o consumo aberto, o
equipamento devera ligar e parar de forma ciclica.

6) Feito isso, fecharemos o ponto de consumo em questao e verificaremos se o pressurizador
para e ndo liga até abrirmos um novo ponto de consumo.

7) Finalmente, verifique o correto funcionamento e a resposta do produto abrindo e fechando
consumos de forma aleatéria. Se a resposta for satisfatéria, monte a tampa protetora das
conexdes elétricas do controle automatico para finalizar a tarefa.

Para os equipamentos da linha ROWA Press 25 e 30 com tanque de expansao de 60 litros ou
mais e para os produtos ROWA Press 200 e 270, a vazédo a medir (item |.4) devera ser de 3 litros
por minuto (meio litro ou 500 c.c. no intervalo de 10 segundos.
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l CAUSAS FREQUENTES DE PERDA DE GARANTIA

A garantia ndo sera estendida nem cobrird o equipamento nem nenhuma das suas partes que,
a critério da Rowa, tenham se desgastado ou deteriorado nos primeiros 2 anos, por causa do
uso nas seguintes condigoes:

Bobinado queimado, superaquecido ou com fugas de corrente

1. Se o equipamento tiver sido instalado na intempérie ou submetido a respingos ou
gotejamentos, permitindo a entrada d’agua no motor, provocando que o mesmo queime ou
tenha fuga de corrente.

2. Ausencia de aterramento.

Corpo motor quebrado ou deteriorado

1. Batidas ou maus-tratos durante o traslado, instalagéo e/ou funcionamento nao atribuiveis ao
fabricante nem ao vendedor

2. Instalagdo com golpes de ariete.

3. Congelamento.

Corpo espiral quebrado ou deteriorado

1. Batidas ou maus-tratos provocados por uma instalacao deficiente.

2. Se o equipamento foi instalado onde existe uma coluna d’ agua sobre o mesmo que
excede a pressdo estatica maxima (6 Kgf./cm? para os produtos da linha Bronze e
MAX 4 Kgf/cm?2 para a linha Tango PRESS) isso provocard, provavelmente, a quebra do corpo
impulsor.

3. Instalagdo com golpes de ariete.

4. Tensdes por tubulagdes rigidas mal alinhadas com a entrada e saida (recalque) do
produto.

5. Fixagcdes do equipamento incorretas

6. Equipamento instalado perto de uma fonte geradora de calor (Fornos, boilers, caldeiras, etc.)
7. Congelamento.

l GARANTIA

A ROWA garante o bom funcionamento dos Pressurizadores ROWA pelo prazo de 2 (dois) anos
a partir da data da nota fiscal de compra, com o nimero de série do equipamento.

Esta garantia compreende exclusivamente a substituicdo ou conserto gratuito de partes, pecas
ou componentes que apresentarem defeitos de fabricacdo ou de material. Os equipamentos
novos com defeito de fabricagédo serdo consertados em nosso laboratério, com frete pago pelo
cliente. A concessao de tal garantia sera feita pela prépria Rowa e o importador. Sera cobrada
taxa de visita, quando solicitado o atendimento domiciliar.

Nao estardo cobertos por garantia os equipamentos que funcionarem fora de suas condigdes
normais de operagdo constantes no manual, instalacdo do equipamento com o eixo da
eletrobomba fora da posigéo horizontal, instalagdo hidraulica ou elétrica inadequada (deficiéncia
na rede de alimentacéo elétrica, oscilagdes de voltagem, raios, ligagdo em voltagem errada),
em produtos abrasivos ou corrosivos, trabalhar a seco. A presente garantia se extingue nos
casos de reparos por pessoas nao autorizadas, prejuizos causados por transporte inadequado,
queda e acidente de qualquer natureza, visto que cada equipamento € testado e embalado
individualmente.
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1

ROWA DO BRASIL COMERCIAL DE BOMBASLTDA

Rua Benedito Campos de Morais 167/177 - Vila Anastacio
Sao Paulo - SP - CEP 05094-010

Telefone: 11 3648-9294

http://www.bombasrowa.com.br

Departamento Comercial
rowa@bombasrowa.com.br

Servico de atendimento ao cliente
sac@bombasrowa.com.br

l COMPONENTES

1 (um) Pressurizador
2 (dois) Valvulas de esfera

1 (um) Valvula de retengéo

1 (um) Tanque de expansédo 18Lts. inoxidavel
(S6 em PRESS 200 /270)

MANU BRA INSTRPZ 02—12E
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Bombas ‘ ) l

ROWA

Totalmente Silenciosas

ANOTACOES:










