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1.0 INSTALACAO:

1.1 Instalagdao Mecanica

ITEM:

1 —Transmissor de Pressao
2 —Vedacao

3 —Conexdo ao Processo

4 - Abracadeira

12 passo: Verifique o local a ser instalado o instrumento e providencie a limpeza
removendo todas as impurezas.

292 passo: Faga a vedagdo da conexdo ao processo (item 3) utilizando fita teflon para
o caso de roscas do tipo BSP ou Métrica. Caso a conexdo seja do tipo NPT, ndo é
necessdrio utilizar nenhum tipo de vedagdo, onde a prépria conicidade da rosca faz a
vedagdo.

392 passo: Utilize uma chave de boca na medida de 22mm ou uma chave tipo inglesa
e faga a fixagdo do item 3.

42 passo: Coloque a vedagao (item 2) sobre o item 3 e verifique o perfeito encaixe
entre os itens.

592 passo: Manuseie com atengéo e cuidado o transmissor de pressdio (item 1) e encaixe
o mesmo sobre a vedagdo, ja assentada anteriormente ao item 3. Para garantir o
perfeito assentamento entre os itens 1, 2 e 3 faga um movimento suave no sentido
hordrio e em seguida no sentido anti-horério para melhor acomodagdo do conjunto.

ATENCAO:

Leia atentamente o “Termo de Garantia do Produto”, todavia é ressaltado que
nenhum tipo de objeto perfurante ou ndo-perfurante NAO DEVE ter o contato com
o diafragma do transmissor de pressco.
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62 passo: Certifique que todo o conjunto esteja bem assentado e em seguida utilize o
item 4 para fixar todo o conjunto. O aperto da abragadeira deve ser de forma
manual.

1.2 Instalagdo Elétrica:

12 passo: Certifique exatamente o tipo de classificagéio de Grea onde serd efetuada a
instalagdo elétrica, com o objetivo da sua seguranga e de todos os que estejaom
préximo a area de instalagdo. Verifique com o pessoal de seguranga do trabalho e
com o departamento de engenharia sobre as condigdes da drea em questéo para a
segura instalagdio do equipamento.

12 passo: Apds o intrumento ser corretamente instalado ao processo, retire a tampa
traseira (item 2)

ITEM:
1 —Tampa Frontal

2 —Tampa Traseira

22 passo: Faga a passagem do cabo de instrumentagédo pela lateral superior do
instrumento, onde serG também colocado o prensa cabo.

392 passo: Apds o intrumento ser corretamente instalado ao processo, retire a tampa
traseira (item 2)

42 passo: Para a simples alimentagdo do instrumento faga a ligagdo elétrica
conforme indicado abaixo:

ITEM:
1-(+Vce)
2 —(-Vcc)

3 —Teste (ndo utilizado)

PROVIDER CONTROLS - Instrumentagdo e Automacao Ltda. Pagina 2



592 passo: Para uma ligagéo elétrica ao CLP faga conforme o esquema abaixo:

hd

+Vee FONTE

DE
-Vee | ALIMENTAGAO
-Vee

CLP
+Vee

62 passo: Apds a instalagéio elétrica feche manualmente a tampa traseira apertando

a mesma até o fim.

2.0 Configuracao:

2.1 Software

12 passo: Para calibragdio e parametrizagdo através de software ou hand held

consulte nossa empresa, todavia segue abaixo o esquema de ligagdo:

L+
G

HART modem

9to45V

PDA

Esquema de ligagdo elétrica para configuragdo HART através de software.
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2.2 Manual

12 passo: Para realizar a configuragdo manual via push-buttons, retire a tampa

frontal do instrumento (item 1)

ITEM:

1 —Tampa Frontal

292 passo: As idéntificagdes dos push-buttons sdo apresentadas a seguir:

ITEM:
1 — Acesso Geral aos Menus
2 — Altera Valor/Informacdo

3 —Percorre Posicao

32 passo: Pressionando o push-button 1 os seguintes menus sercio apresentados:

Pardmetro Zero da faixa de medigéo

Altere o valor inicial da faixa de medicdo do instrumento
pressionando o push-button 3 para percorrer sobre a posicao do
digito a ser alterado (ou até mesmo para deslocar para a esquerda
ou para a direita o ponto separador), em seguida pressione o
push-button 2 para alterar o valor (o valor varia de 0 a 9). Apds
concluir a alteracdao pressione o push-button 1 para retornar ao
menu principal.

Pardmetro Span da faixa de medigéo

Altere o valor final da faixa de medicdo do instrumento
pressionando o push-button 3 para percorrer sobre a posicao do
digito a ser alterado (ou até mesmo para deslocar para a esquerda
ou para a direita o ponto separador), em seguida pressione o
push-button 2 para alterar o valor (o valor varia de 0 a 9). Apds
concluir a alteracdao pressione o push-button 1 para retornar ao
menu principal.
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Fungdo Damping

Fungdo Display

Utilize esta funcdo para retardar a atualizacdo do sinal de saida em
funcdo da pressio medida pelo instrumento. E indicado para
variagGes bruscas de processo um menor tempo (por exemplo 0,1
segundos). Pressione o push-button 3 para percorrer sobre a
posicdo do digito a ser alterado (ou até mesmo para deslocar para
a esquerda ou para a direita o ponto separador), em seguida
pressione o push-button 2 para alterar o valor (o valor varia de 0 a
9). Apds concluir a alteragdo pressione o push-button 1 para
retornar ao menu principal.

Utilize esta funcdo para selecionar o tipo de informacdao a ser
apresentada no Display do instrumento. As opg¢des variam na
sequéncia bar, % e mA . Pressione o push-button 2 para selecionar
o tipo de indicagdo. Apods concluir a alteragdo pressione o push-
button 1 para retornar ao menu principal.

Fungdo Corrente de Saida Manual

Utilize esta funcdo para fixar o sinal de saida do instrumento (os
valores ja sdo pré-fixados, sdo eles: 3,8 /4,0/8,0/12,0/ 16,0/
20,0 e 20,2mA). Pressione o push-button 2 para selecionar o valor
desejado e em seguida pressione o push-button 3 para atualizar o
sinal de saida do instrumento para o valor selecionado. Caso o
push-button 1 for pressionado, o instrumento cancela
automaticamente a fung¢do de saida manual e retorna para o modo
automatico, onde o sinal se saida varia exatamente em fungdo da

variacao de pressao.
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