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Vélvulas Auto-Operadas para Gas - 25 G
Manual de Instalacdo e Manutencéao
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1. Descricéo

A valvula 25 G é uma vélvula redutora e controladora de presséo especifica para gas, que possui dois
pilotos em paralelo que controlam o acionamento e alivio respectivamente do diafragma principal da
vélvula, garantindo maior precisdo e velocidade para o controle da presséo.

2. Operacéo

A valvula 25 G funciona através do principio de
equilibrio de forgas. No inicio de operagédo a sede do
piloto PA e a sede principal estdo fechados e a do
piloto BPA esta aberta (fig.1). Apds os ajustes de
pressdo nos pilotos, 0 gas na entrada da valvula,
passa pela sede do piloto PA e através do tubo de
comando, flui a camara do diafragma,
pressurizando-a (fig. 2).
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Quando a presséo pré estabelecida pelos pilotos for
atingida, o piloto PA estara totalmente fechado, a sede
principal fechada e o piloto BPA aberto.(fig 5)

O fluxo de Gas que passa pela véalvula 25 G, é con-
trolado pelo préprio processo, afastando ou aproxi-
mando os obturadores dos pilotos de suas sedes,
mantendo assim os niveis de controle.
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A pressao sob o difragma principal, abre a sede
principal e permite a passagem de fluido para o
sistema (fig. 3)

Quando o sistema se aproxima da faixa de pres-
séo, o obturador do piloto PA modula, limitando a
passagem de gas através do tubo de comando
para a camara inferior, despressurizando-a por
meio do piloto BPA que abre, permitindo que a
forga da mola aproxime o obturador da sede prin-
cipal, restringindo a passagem de géas ao siste-
ma (fig. 4).
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3. Instalacao
Na instalagéo da valvula 25G, atentamos para:

1- Antes de instalar a valvula 25 G, verifique se as tubulacdes estéo alinhadas. As ancoragens devem
ser feitas em toda a tubulacgéo,

2 - Devem ser previstas valvulas de blogueio a montante e a jusante da valvula 25 G a fim de permitir a
manutencédo na mesma. Um filtro deve ser instalado a montante da vavula 25 G, garantindo seguran-
¢a contra sujeira e particulas estranhas;

3 - Um by-pass devera ser previsto e é indicado a utilizag&o de valvula do tipo globo, pois sua finalidade
é o de modular o fluxo quando a 25 G estiver em manutencgao;

4 - Mandmetros devem ser previstos a fim de visualizar a indicacdo das pressodes.

5 - Sempre instalar valvula de seguranca para a protecéo contra sobrepressdo dos equipamentos.

4. Ajuste de Pressao

Para o ajuste da presséao de trabalho apds a valvula 25 G, deverdo ser seguidos 0s passos a seguir:

1 - Verificar os passos do item anterior (3) foram totalmente atendidos.

2 - Confirmar se o sistema esta pressurizado através do manometro a montante da estacéo redutora.

3 - Soltar completamente o parafuso de ajuste do piloto PA e apertar totalmente o parafuso do piloto BPA.

4 - Abrir vagarosamente a valvula de blogueio a montante da valvula 25 G.

5 - Abrir vagarosamente a valvula a jusante da valvual 25 G. Neste instante, 0 manometro apés a valvula
ndo aparesentara qualquer oscilagdo, pois a 25 G estara fechada. Caso ocorra, podera significar
que a valvula 25 G possa estar dando passagem. As sedes dos pilotos e a principal deverédo ser
verificados. Normalmente em partidas de esta¢cdes novas, sujeiras podem ficar incrustadas nas
sedes ndo permitindo a estanqueidade da valvula. Apés verificagdo, prosseguir.

6 - Apertar o parafuso do pioto PA. A presséo a jusante da valvula 25 G comecgara a aumentar. Através
do manometro a jusante, verificar o ajuste da pressao desejada.

7 - Depois de ajustado a pressao pelo piloto PA, comece a soltar o parafuso do piloto BPA vagarozamente
até que uma queda da presséo seja verificada pelo manometro a jusante. Quando ocorrer esta
oscilacéo, aperte um pouco o piloto BPA. A valvula estara ajustada.

8 - Abra o consumo de gas e verifique o comportamento da pressédo a jusante. Caso necessario, faga
mais alguns ajustes, sempre iniciando pelo piloto PA e logo a seguir pelo piloto BPA conforme
anteriormente descrito.

4. Manutencao
4.1 - Manutencéo da Sede e Cabeca da Sede da Valvula Principal

- Retire os tubos de comando e alivio (U) ;

- Solte os parafusos da tampa da valvula principal (B) ;

- Retire a junta (C) e a tela (M), o disco superior da mola (N) e a mola da cabeca da sede(O);

- Renova a cabeca da sede (P);

- Inspecione cuidadosamente para localizar eventuais incrustagées ou residuos que possam obstruir o
fechamento hermético da cabeca da sede (P) sobre a sede (Q);

- Se for necessario substitua o conjunto da sede (P e Q).

- Ao repor a sede, uma junta (R) nova deve ser instalada para evitar vazamentos.
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4.2 - Manutencéo no Diafragma

Retire os tubos de comando e de alivio (U) ;

Solte os parafusos da tampa (F) , segurando-a para nao saltar, retirando a Junta (S);

Inspecione o diafragma metalico (L) , para localizar possiveis fissuras ou trincas resultantes de

condi¢cdes anormais de operacao;

- Retire quaisquer incrustagdes ou sujeiras da caixa inferior do diafragma (F) ;

- A haste da valvula deve-se mover livremente, sem incrustagées ou sujeiras que possam estar aloja
das no subconjunto do conector;

- Antes de repor o diafragma, verifique se a cabeca da sede (P) da valvula principal esta em seu lugar,

na posicéo fechada;

Verifique o ajuste do prato do diafragma (L) atravé do gabarito;

Ao montar o diafragma (L) , atente para a centalizagéo da tampa (F) para ndo danificar o diafragma.




4.3 - Manutencéo Piloto PA e BPA :

- Solte a porca (G4), retire a trava (B4) e remova a guia (A4).
- Solte o parafuso de regulagem (G5), libere a guia (H4).

- Retire a mola (K4) e guia (J4).

- Solte os parafusos (F4), abra o piloto e retire o diafragma

(L4).

- Solte o estojo (M4), a guarni¢éo (N4) e libere a sede (S4) e

a guarnicdo (T4).

- Verifigue a face de vedacado da sede (S4) substituindo se

necessario. Verifique as roscas da caixa (E4).

- Sempre que desmontar, trocar as juntas do estojo (N4) e

da sede (T4) por novas.

- Verifique as condicdes do diafragma (L4), observando

flexibillidade, trincas ou furos.

5. Pecas de Reposicao

Piloto PA, BPA,

Conjunto Etiqueta

Caixa Superior Piloto

Caixa Inferior Piloto

Conjunto Ajuste da Mola

Molas

Diafragma Montado

Conjunto Sede Piloto PA/ BPA
Guarnigdo Caixa Inferior

Conjunto Parafuso da Caixa do Piloto
Conjunto Parafuso Allen Plloto
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Conjunto da Sede

Conjunto da Haste

Conjunto de Vedagéo

Conjunto da Tampa

Conjunto do Diafragma

Conjunto da Mola

Conjunto Comando e Alivio
Conjunto Parafuso Tampa

Conjunto Parafuso Caixa Diafragma
Subconjunto Prato do Diafragma
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Corpo 25 Série - 2.1/2" a 4"

Conjunto da Sede

Conjunto da Haste

Conjunto de Vedacgéo

Conjunto da Tampa

Conjunto do Diafragma

Conjunto da Mola

Conjunto do Plu

Subconjunto Comando

Conjunto Parafuso Tampa
Conjunto Parafuso Caixa Diafragma
Tubo Equalizador

Subconjunto Prato do Diafragma
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