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MAL - [l

Maquina automdtica de corte

Os direitos autorais deste Manual de Operacédo pertencem a Metalnorte Ind.
Com. e Repres. Ltda.

Este Manual de Operacdo destina-se ao pessoal de instalacdo, transporte,
assisténcia técnica e manutencdo. Inclui descrigbes técnicas, requisitos e desenhos
orientativos.

Nenhuma parte deste Manual deverd ser reproduzida, transmitida e é
proibido o seu uso ou comunicacdo do seu conteudo a terceiros.

O ndo-cumprimento dessa proibicdo implicara em responsabilidade por
danos.

Todos os direitos sdo reservados, especialmente se uma patente ou outro
registro for concedido.

NOTA:

e Reservamos o direito de alterar o projeto da maquina, bem como todas as
especificacdes técnicas, sem aviso prévio.

e As figuras contidas neste manual sdo de carater ilustrativo, podendo néo
corresponder na integra a real situacdo do projeto.

CAPITULO 1

INFORMACOES GERAIS

1.1 - CUIDADOS GERAIS

Se por acaso a maquina for retirada da embalagem, e tiver que ser guardada para uso
posterior, observar que todos 0s equipamentos pertencentes a maguina sejam protegidos de
acordo com os itens abaixo relacionados:

e Deverado ser armazenados em area coberta;
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e Deverao ficar fora do alcance de pessoas estranhas, para se evitar extravios,
avarias e/ou desaparecimento de componentes;

1.2 - ESPECIFICACOES TECNICAS DO PRODUTO

Tenséo de alimentacgdo \Y 110/220
Dimensdo da maquina mm A.310 x L.400 x F.385
Dimenséo da embalagem mm A.360 x L.580 x F.490
Peso da maquina kg 29.450

Peso da embalagem kg 0,500
Pressdo média de trabalho BAR 7

Area util de corte mm 70

Forca de corte ¢/ 7 BAR Kgf | e
Producdo estimada com pecas de 100 mm Pcs/min 150

1.3 - UNIDADE DE ENERGIA PNEUMATICA

A maquina é equipada com um Cilindro Pneumatico, € necessario uma Unidade de Energia
Pneumatica com as Seguintes especificacdes:

Pressao de ar: 115 PSI (8 Kgf/cm?)

Consumo de ar por ciclo: Cilindro Pneumatico = 0.3 |

Compressor adequado para uso na maquina:

b 20 de O 5 Minima 100 Ibf/pol2 / 6,9 bar
ressdo de Operacéo
perac Maxima 140 Ibf/pol2 / 9,7 bar
Volume do Reservatorio ".. 100 L
Deslocamento Tedrico ||“|| 6 pés3/min - 170 I/min

Utilizar conexdo com rosca ¥4* BSP na entrada do Conjunto de Preparacao de Ar.

CAPITULO 2

PRECAUCOES DE SEGURANCA

2.1 - PRECAUCOES DE SEGURANCA NO TRABALHO
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As seguintes medidas de alerta e de seguranca ajudam a evitar danos a vida e a saude dos
usuarios ou pessoal de manutengdo, bem como a evitar danos materiais.

Para a protecdo do usudrio, este equipamento possui protecdo de acrilico sobre as
facas, para proteger de eventuais acidentes.

Todo equipamento elétrico se encontra no interior da maquina, para a protecdo do
usuario mantenha a maquina fechada, e mesmo em caso de manutencdo, apos a
retirada do cabo de alimentacdo da rede elétrica, deve-se esperar em média 5 minutos
para a descarga total dos capacitores.

Toda parte eletrénica da maquina esta protegida por fusiveis que se encontram na
parte traseira da maquina, em caso de ndo funcionamento da mesma por parte
eletrbnica, certifique-se que ndo tenha nenhum fusivel queimado.

Significado dos sinais:

CUIDADO

Este sinal indica “Cuidado, Risco de choque elétrico”.

ELETRICIDADE

CAPITULO 3

CONDICOES PARA INSTALACAO

3.1 - REQUISITOS PARA O LOCAL DE INSTALACAO

O equipamento deve ser alojado sobre bancada ou mesa, desde que a altura seja favoravel e
ergondmica para 0 manuseio do mesmo.

Todos os componentes da maquina devem ser de facil acesso, permitindo liberdade de
movimentos para 0s operadores e o0 pessoal de manutencao.

O local de instalacéo deve ter boas condi¢des de iluminacao.

3.2 - RECOMENDAGCOES PARA INSTALACOES E OPERACAO

o] Temperatura ambiente Minima 10° €
P Méxima 40° C
o] Méxima umidade relativa 90%, sem condensacao
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CAPITULO 4

CONHECENDO A MAQUINA

Botao start/Pause

Interface com
disi:)lay delCDe
teclas de configuragao

Conjunto
Deshobinador

Entrada
do lubrifio

Valvula
Pneumatica

Conjunto tracionador

Sistema de regulagem Protecdo de acrilico

do angulo da faca superior

Conjunto de corte

Calha

Fig. 02

4.1 — OBSERVACOES INICIAIS

Ao instalar a maquina no seu local de trabalho, devem-se observar alguns dados para o seu
correto funcionamento:

= Verificar se a tensdo da maquina € a mesma da rede elétrica para evitar danos no
equipamento.

= Verificar a pressdo do ar no mandémetro do Conjunto de Preparacdo de Ar (lubrifio), a
pressdo deve estar marcando uma média de 7 BAR, estando nesta pressao, evita falhas
no corte e desgaste desnecessario da parte mecanica, devido a forca excessiva de
impacto causada pelo excesso de pressdo de ar, para ajustar a pressao, basta girar o
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manipulo do Conjunto de Preparacdo de Ar para a direita ou para a esquerda conforme
a pressao desejada.

= Verificar o nivel de 6leo do reservatério do Conjunto de Preparacgdo de Ar. (Use somente
6leos “1SO VG-327).

Farafiso de
Maripu o de reguagem da
regulagem de pressao lubrificacio do

sistema preumatico

Mandmetro
Saida
ara madgJina
Ertrada
darede de ar
Reservatorio
de deo

Reservatirio
e agua

Fig. 03
4.2 — SISTEMA TRACIONADOR

O sistema tracionador é dotado de dois cilindros, um em aluminio recartilhado e outro
emborrachado, o rolo superior possui duas molas para for¢a-lo contra o cilindro inferior, essas
molas sdo necessarias para a compensacdo do material a ser tracionado.

4.3 — SISTEMA DE CORTE

O corte é efetuado por processo de cisalhamento, o sistema é composto por duas facas, uma
inferior fixa e uma superior movel, o sistema tem o funcionamento semelhante a uma
tesoura.
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4.4 — GUIAS DE MATERIAL

As guias servem para alinhar o material a ser cortado, proporcionando cortes perfeitos com
90°, para regular essas guias basta desliza-las de um lado para outro sobre os roletes até a
largura do material a ser cortado.

CAPITULO 5

INTERFACE DE PROGRAMACAO

5.1 — TECLAS DA INTERFACE

E através da interface que é feita toda programacdo da maquina, comprimento desejado,
guantidade desejada, calibragéo etc.

A interface é composta de um display LCD retro iluminada por led e cinco teclas, seguindo a
ordem da esquerda para a direita, “PGM” programacdo, “Seta para cima A +”, “Seta baixo
V=7 K" e “RST” (reset).

PGM: Esta tecla serve para entrar no menu de configuragdo, com um toque na tecla
entra na programacao, apos fazer a alteracdo necessaria toque novamente na tecla
para salvar a alteracdo e passar para proxima funcao.

Seta para cima A: Em tela inicial esta tecla é usada para avancar manualmente o
material, e em tela de programacédo € usada para aumentar o valor da configuracéo.
Seta para baixo V¥: Em tela inicial esta tecla € usada para recuar manualmente o
material, e em tela de programacédo € usada para diminuir o valor da configuracéo.
Tesoura &: Esta tecla serve para acionar a faca manualmente, e para fazer o inicio
de uma sequéncia de corte programado.

RST: Esta tecla serve para zerar contagens de pecas ja cortadas e para sair do menu
de configuracao.

5.2 — ESPECIFICACAO DAS FUNCOES

QUANTIDADE: Parametro pra determinar a quantidade de pecas a ser cortada.
TAMANHO: Parametro para determinar o tamanho em milimetros a ser cortado.
CALIBRACAO: Nesta tela de Parametro somente execute o procedimento de
calibracdo se a peca cortada for de tamanho diferente do tamanho programado.
DIGIT. SENHA: Digitar a senha para entrar nas proximas configuracbes. Obs.: Senha
programada de fabrica é “1”.

VELOCIDADE: Parametro para determinar a velocidade de trabalho da maquina, é
possivel regular a velocidade de 0 a 40.

TEMPO FACA: Parametro que determina o tempo que a faca fica acionada.

NOVA SENHA: Parametro para altera a senha de entrada.
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= ATRAS FACA: Determina o tempo que o rolo tracionador permanece parado para
retorno da faca.

= RAMPA: Determina a rampa de aceleracdo do motor de passo, ou seja, em O ele parte
na velocidade maxima, conforme vai aumentado a rampa o motor vai tendo uma
partida mais suave.

5.3 — ACIONAMENTO

O acionamento e parada da maquina é feito através o botdo start / pause, localizado no lado
direito do painel.

CAPITULO 6

FUNCIONAMENTO DA MAQUINA

6.1 — FUNCIONAMENTO PASSO A PASSO

Ligue a chave geral localizada na parte posterior da maquina, aguarde a inicializacdo no
display, coloque o material a ser cortado na maquina, colocar o material de forma em que ele
passe por cima do rolete guia superior e por baixo do rolete guia inferior, regule as guias
deslizando-a sobre os roletes conforme a largura do material em uso, em seguida coloque-o
entre os rolos tracionadores, para o acionamento dos rolos tracionadores pressione a tecla A
da interface para avancar o material ou a tecla ¥ para retornar o material, avance o material
até passar alguns milimetro da linha de corte, pressione a tecla < para que a medicdo da
primeira peca incie do zero. Apos ter feito esse procedimento inicie a programacao.

Precione a tecla PGM da interface, o primeiro parametro a configurar é:

QUANTIDADE onde deve ser determinada a quantidade de pecas a ser cortada. O valor de
todos os parametros € alterado pressionando as seguintes teclas, A para aumentar o valor, e
V¥ para diminuir.

Apos ter definido a quantidade desejada pressione PGM novamente para salvar a alteracdo
feita e passar para o préximo parametro.

TAMANHO nesse parametro € determinado o comprimento a ser cortado. Em milimetros.
CALIBRACAO s6 é alterada se o comprimento da peca cortada for de tamanho diferente ao
da programacdo, caso isso aconteca siga as instrucdes em observacéo a frente.

DIGIT. SENHA: Este parametro € para entrar em configuracdes ocultas descritas
anteriormente, pressione a tecla RST para voltar a tela inicial de trabalho.

PROCEDIMENTO DE CALIBRACAO: Quando o comprimento da peca cortada for de
tamanho diferente ao da programada, meca o tamanho que a maquina esta cortando, digite-o
no parametro calibracdo, em seguida pressione a tecla RST segure-a pressionada de um
toque em PGM e solte as duas, apos o0 processo de auto calibragecdo a maquina retornara
para a tela de trabalho.

-8-
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CAPITULO 7

INFORMACOES PARA MANUTENCAO

7.1 — REGULAGEM DO ANGULO DE CORTE

Fig. 04

A faca superior deve ter um pequeno angulo negativo sobre a faca inferior, este angulo é
ajustado através do parafuso N°. 2 e N°. 3, esses dois parafusos sdo responsaveis pelo
ajuste de angulo da faca, para aumentar este angulo negativo é necessario seguir 0S
seguintes passos:

v Gire no sentido anti-horario, ¥ de volta o parafuso N° 2.

v Gire no sentido horario o parafuso N° 3, até estar bem apertado.
Para diminuir esse angulo seguir o procedimento contrario.

O parafuso N°1 é responsavel pela pressao entre facas, esse parafuso pressiona uma mola
gue consequentemente faz a pressao da faca superior contra a faca inferior.
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7.2 — TROCA DE FACA

Para efetuar a troca de facas por motivo de afiagdo ou manutencgdo do equipamento, siga
passo a passo as instrucdes descritas a baixo.

= Feche todo o regulador de pressdo do lubrifio, desligue a chave geral da maquina
localizada na parte posterior do equipamento, para nao correr risco de um
acionamento acidental da faca.

= Solte o parafuso N°1 para tirar a pressao de uma faca contra a outra.

= Solte de quatro a cinco voltas os parafusos N°2 e N°3 para tirar o angulo de corte da
faca superior.

= Solte os parafusos que fixam as facas inferior e superior retirando as para afiacdo ou
substituicdo por faca reserva.

= Ao colocar as facas novamente, fixar em seus devidos lugares com seus respectivos
parafusos.

= Coloque o parafuso N°1 novamente e aperte de quatro a cinco voltas.

= Encoste os parafusos N°2 e N°3 de forma que a faca superior fique paralela com a faca
inferior, em seguida siga o processo do capitulo 7.1 (regulagem do angulo de corte)
descrito anteriormente.

7.3 — AFIACAO DE FACA

As facas da MAC-30 devem ser afiadas por processo de retifica, o processo deve ser feito nas
faces indicada nas figuras abaixo.

Faca Superior Faca Inferior

Retificar

Refificcr

Fig. 05 Fig. 06

7.4 — CARREGAR PARAMETROS DE FABRICA

Para carregar parametros de fabrica, desligue a chave geral localizada na parte posterior do
equipamento, ligue-a novamente, quando aparecer no display de LCD “Inicializando”
pressione a tecla RST segure-a pressionada até aparecer escrito no display “carregando
parametros de fabrica”.

-10 -
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Parametros de fabrica:

Quantidade: 10
Tamanho: 100 mm
Calibracdo: 100 mm
Senha: 1

Velocidade: 30
Tempo de faca: 80 ms
Atras faca: 1 ms
Rampa: 10

7.5 — ESQUEMA PNEUMATICO
Relacdo de material pneumatico

1 — Cilindro compacto @40 x 15

1 — Valvula solendide diferencial de area, 5 vias ¥4” 24vcc.
1 — Conjunto de preparacédo de ar “lubrifio”

2 — Cotovelos com regulador de fluxo /g” x 8 mm

2 — Cotovelos Y/,” x 8 mm

1 — Conexao reto ¥4” x 8 mm

1 — Silenciador ¥4”.

Segue abaixo o esquema pneumatico

-11 -
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7.6 — ESQUEMA ELETRICO
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7.7- ASSISTENCIA TECNICA METALNORTE

Metalnorte Industria Comércio e Representacdes Ltda.
Rua Roberto Ziemann, 1627

Jaragua do Sul - SC - Brasil

Telefone: (47) 2107-1985

suporte@metalnorte.ind.br
http://www.metalnorte.ind.br/manutencao.htm

OBS.:
Antes de entrar em contato com a assisténcia, tenha em maos o nimero de série e o modelo.

-12 -
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7.8 - TERMO DE GARANTIA

1 - AMETALNORTE IND. COM. E REPR. LTDA, garante e assegura ao comprador inicial, o
equipamento identificado neste certificado, contra defeitos de fabricacéo, pelo periodo de 6 meses a
partir da data de entrega, desde que seja instalado corretamente, operando dentro dos limites de suas
capacidades especificas e recebam correta manutencao.

2 — Durante o periodo de garantia, o fornecedor obriga-se a reparar ou substituir, qualquer peca ou parte
delas que apresentem defeitos de fabricacdo, sob a condic¢éo de que o comprador dé aviso imediato dos
defeitos e os mesmos comprovados pelo fornecedor.

3 — Com a reparacdo ou substituicdo de pecas ou parte delas, o fornecedor satisfaz a garantia real, ndo
cabendo ao comprador direto de pleitear quaisquer outros consertos, substitui¢des, indenizagdes ou
reposicoes.

4 — A reparacdo, modificacdo ou substituicdo de pecas ou parte delas, durante o periodo de garantia nédo
prorrogara o prazo de garantia definida pelo fornecedor.

5 - As pecas ou partes defeituosas que forem substituidas, serdo de propriedade do fornecedor, as quais,
deverdo ser remetidas ao mesmo, imediatamente ap0s a troca, caso contrario esta sujeito a cobranca das
mesmas.

6 — Extinguir-se-a a garantia:
a) Se o comprador, sem prévia autorizacdo do fornecedor, fazer ou mandar fazer por terceiros, as
alteracdes, reparos ou substituicdo de pecas;
b) Se aidentificacdo do equipamento ou do certificado estiver alterado ou rasurado.

7 — N&o compreendem a presente garantia:
a) Pecas com desgaste normal por uso do equipamento;
b) Despesas de frete ou transporte das pecas em garantia;
c) Despesas de locomogdo e estadias de técnicos, quando a presenca destes se fizerem necessarias
para a reparacao ou substituicéo;
d) IndenizacBes ou reposi¢des de matéria-prima pelo fornecedor, por prejuizo ou perdas e danos
decorrentes do mau uso do equipamento por parte do comprador.

-13-
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