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INTRODUCAO

Atencao
Antes de colocar em funcionamento o Visualizador, ler as
Instrugdes contidas no capitulo 2 do Manual de Instalagao.

E proibido colocar em funcionamento o Visuaizador até ter
acomprovacao de que amaquinaonde estasituado cumpre o
especificado na Diretriz 89/392/CEE
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Fabricante: Fagor Automation, S. Coop. Ltda.

Barrio de San Andrés s/n, C.P. 20500, Mondragon -Guipuzcoa-
(ESPANHA)
Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade a conformidade do pyoduto:
Visualizador Digital de Cotas Fagor NV-300T / NV-301T

ao que se refere esta declaragdo, com as normas:

SEGURANCA:

EN 60204-1 Seguranca das maquinas. Sistema elétrico das maguinas.
COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA:

EN 50081-2 Emissao
EN 55011 Irradiadas, Classe A, Grupo 1.
EN 55011 Conduzidas, Classe A, Grupo 1.

EN 50082-2 Imunidade
EN 61000-4-2 Descargas Eletrostéticas.
EN 61000-4-3 Campos eletromagnéticos irradiados em radiofrequgncia.
EN 61000-4-4  Transitorios Rapidos e Rajadas
EN 61000-4-5 Sobrecargas de Tensao
EN 61000-4-6  Perturbacdes conduzidas por campos em radiofreqiencia
EN 61000-4-11 Variacoes e Cortes de Tensao
ENV 50204 Campos eletromagnéticos irradiados por radiotelefopes
De acordo com as disposi¢Oes das Diretrizes Comunitarias: 73/23/EEC
(e 93/68/EEC) de Baixa Voltagem, 89/392/CEE de seguranca das Magunas
e 89/336/CEE de Compatibilidade Eletromagnética.

Em Mondragén, 01-04-96
Assinado:

gor w o qu/ . Ltda.
récvtoz rent

ljdo Julen Busturia
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CONDICOES DE SEGURANCA

Leia as seguintes medidas de seguranca com o objetivo de evitar lesGes a pessoa
e prever danos a este equipamento bem como aos equipamentos ligados ao mesmc

Fagor Automation ndo se responsabiliza por qualquer dano fisico ou material que
seja ocasionado pelo ndo cumprimento destas normas basicas de seguranca.

N&o manipular o interior do aparelho
Somente técnicos autorizados por Fagor Automation podem manipular o
interior do aparelho.

N&o manipular os conectores com o aparelho ligado a rede elétrica
Antes de manipular os conectores (entradas/saidas, captacéo, etc) verificar
gue o aparelho nado esteja ligado a rede elétrica.

Utilizar cabos de rede apropriados
Para evitar riscos, utilizar somente cabos de rede recomendados para este
aparelho.

Evitar sobrecargas elétricas
Para evitar descargas elétricas e riscos de incéndio ndo aplicar tenséo elétrica
fora da classe indicada no capitulo 2 deste manual.

Conexdes a terra
Com o objetivo de evitar descargas elétricas conectar os bornes de terra de todos
0s modulos ao ponto central de terras. Também, antes de efetuar as ligagdes das
entradas e saidas deste produto assegurar-se que foi efetuada a conexao a terr

Antes de ligar o aparelho assegure-se que foi feita a conexao a terra
Para evitar choques elétricos assegurar-se que foi feita a ligacao dos terras.

Condicbes do meio ambiente
Respeitar os limites de temperatura e umidade relativa indicados no capitulo de
caracteristicas técnicas deste manual (1.3)

N&o trabalhar em ambientes explosivos
Com o objetivo de evitar possiveis perigos , lesdes ou danos, nao trabalhar em
ambientes explosivos.
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Ambiente de trabalho
Este aparelho esta preparado para ser utilizado em Ambientes Industriais
obedecendo as diretrizes e normas em vigor na Unido Européia.

Recomenda-se colocar o visualizador na posicao verticale maneira que o
interruptor posterior fique situado a uma distancia do chdo compreendida entre
0.6 e 1.7m. Situar o visualizador afastado dos liquidos refrigerantes, produtos
guimicos, choques, etc que possam danifica-lo. Manté-lo afastado da luz solar
direta, do ar muito quente, de fontes de alta voltagem ou corrente, como também
de relés ou elevados campos magnéticos (pelo menos 0.5 metros).

O aparelho cumpre as diretrizes européias de compatibilidade eletromagnética.
Entretanto, € aconselhavel manté-lo afastado de fontes de perturbacéo eletro-
magnética, como:

Cargas potentes ligadas a mesma rede que o equipamento.
Transmissores portateis proximos (Radiotelefones, emissoras de radio ama-
dores).

Proximidade de Transmissores de radio/TV.

Proximidade de Maquinas de solda por arco.

Proximidade de Linhas de alta tensao.

Elementos da maquina que geram interferéncias.

Etc

Simbolos de seguranca

Simbolos que podem aparecer no manual

Simbolo ATENCAO.
Leva associado um texto que indica as agdes ou operacdes que podem

provocar danos a pessoas ou aparelhos.

Simbolos que podem constar no produto

Simbolo ATENCAO.
Leva associado um texto que indica as agdes ou operacdes que podem
provocar danos a pessoas ou aparelhos.

Simbolo de PROTECAO DE TERRAS.
Indica que o referido ponto deve ser ligado ao ponto central de terras da

Simbolo CHOQUE ELETRICO.
Indica que o referido ponto assinalado pode estar sob tenséo elétrica.

maquina para protecdo de pessoas e aparelhos.
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CONDICOES DE GARANTIA

GARANTIA

Todo o produto fabricado ou comercializado por Fagor Automation tem uma
garantia de 12 meses a partir da data da saida dos nossos armazéns.

A referida garantia cobre todos as despesas de materiais e mao-de-obra de
reparacdo, nas instalacbes de FAGOR, utilizadas em reparar anomalias de
funcionamento dos equipamentos.

Durante o periodo de garantia, Fagor reparara ou substituird os produtos que
tenha comprovado como defeituosos.

FAGOR se compromete a reparar ou substituir os seus produtos, no periodo
compreendido desde o inicio de fabricacdo até 8 anos, a partir da data de
desaparicdo do produto de catélogo.

Compete exclusivamente a FAGOR determinar se a reparacéo esta dentro dos
limites definidos como garantia.

CLAUSULAS DE EXCLUSAO

A reparacao realizar-se-a em nossas dependéncias, portanto ficam fora da
referida garantia todos os gastos de transporte bem como 0s ocasionados no
deslocamento de seu pessoal técnico para realizar a reparacdo de um equipa:
mento, mesmo estando este dentro do periodo de garantia, antes mencionado.

A referida garantia aplicar-se-4 sempre que 0s equipamentos tenham sido
instalados conforme as instru¢des, nao tenham sido maltratados, nem tenham
sofrido danos por acidentes ou negligéncia e ndo tenham sido manipulados por
pessoal nao autorizado por FAGOR.

Se depois de realizada a assisténcia ou reparacdo, a causa da avaria nao
imputavel aos referidos elementos, o cliente esta obrigado a cobrir todas as
despesas ocasionadas, atendo-se as tarifas vigentes.

Nao estdo cobertas outras garantias implicitas ou explicitas e FAGOR
AUTOMATION néo sera responsavel sob nenhuma circunstancia, de outros
danos ou prejuizos que possam ocasionar-se.

CONTRATOS DEASSISTENCIA

Estéo a disposicao do cliente Contratos de Assisténcia e Manutencéo, tanto para
o periodo de garantia como fora dele.
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CONDICOES DE REENVIO

Se vai enviar 0 Visualizador faca a embalagem com o mesmo papelao e o material
utilizado na embalagem original. Se néo esta disponivel, seguindo as seguintes
instrucoes:

1.- Consiga uma caixa de papeldo cujas 3 dimensodes internas sejam pelo menos 15
cm (6 polegadas) maiores que o aparelho. O papelédo empregado para a caixa
deve ser de uma resisténcia de 170 Kg (375 libras).

2.- Se vai enviar a uma oficina de Fagor Automation para ser reparado, anexe uma
etiqueta ao aparelho indicando o nome do proprietario do aparelho, o endereco,
0 home da pessoa a contactar, o tipo de aparelho, o nimero de série, o sintoma
e uma breve descricao da avaria.

3.- Envolva o aparelho com um rolo de polietileno ou sistema similar para protegé-
lo.

4.- Acolchoe o aparelho na caixa de papeldo enchendo- a com espuma de
poliuretano por todos os lados.

5.- Feche a caixa de papeldao com fita de embalagem ou grampos industriais.
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1. DESCRICAO DO APARELHO

Este visualizador, NV-300T / 301T esta destinado para trabalhar em ambientes
industriais, principalmente em tornos.

Permite visualizar a posicao de dois eixos ou um eixo e a combinagao do
segundo com um terceiro eixo.

1.1. PAINEL FRONTAL
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O display de cada eixo possui 8 digitos verdes de 14,1mm de altura e outro para
o sinal menos.

ABS-Esta lampada permanece acesa quando se trabalha em modo absoluto e
apagadano modo incremental. Se acessa e abandona este modo utilizando

a teclﬂz‘

®- Esta lampada permanece acesa quando se trabalha em modo diametros.
Neste modo, visualiza-se o dobro do movimento real do eixo. Se acessa

e abandona este modo pressionando a fecla

HOLD- Esta lampada se acende quando se “congela” a contagem do eixo
pressionando a tecla:| e a tecla do eixo.
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INCH- Esta lampada permanece acesa quando se trabalha em polegadas e
apagada quando se trabalha em milimetros. Se acessa e abandona este

modo pressionando a te

. Estalampadapermanece acesadurante a busca do zero maquina (referéncia

de maquina). Se acessa e abandona este modo utilizando]Q\ecla

TOOL- Esta lampada permanece acesa quando se personaliza a ferramenta.
“PROBE” Esta lampada nao é utilizada neste modelo.

3°display O digito da direita mostra ufd” , um*“2” ou esta apagado para
indicar que avisualizacao do eixo “Z” (segundo display) corresponde
a‘“z’ “Z,’, ou a combinacdo de ‘Z Z,” respectivamente. Esta

selegdo rota ao pressionar at@Também mostra o textmol”
seguido do numero da ferramenta ativa a que correspondem as
coordenadas XZ visualizadas nos outros displays.

Teclas para selecionar o primeiro e 0 segundo eixo respectivamente.

Tecla para selecionar se a visualizagao do 2° display corresponde a “Z
“Z,)”, ouacombinacédo de £ Z” respectivamente. Todas as vezes que
se pressiona esta tecla, o digito da direita do 3° display rota de “1” a “2”

e a “apagado” respectivamente.

Utiliza-se para realizar a busca do zero maquina (referéncia)

i

Utiliza-se para passar do modo incremental ao absoluto e vice-versa

N

=

Utiliza-se para desligar o display mantendo a leitura da posicao dos eixos

(contagem). Deve pressionar-se esta tecla antes de desligar o aparelho
com o interruptor do painel posterior.

OFF

Utiliza-se para validar uma operacéo.

’ ENTER

]T\ Utiliza-se para cancelar ou abortar uma operacdao ja iniciada.
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] A \ Utiliza-se para visualizar a contagem real o dobro do eixo X.

9
6]
Utilizam-se para introduzir valores.

Tem dupla funcéo e é utilizada para introduzir o ponto decimal e realizar
uma troca de ferramenta.

/| Utiliza-se para mudar o sinal do valor a introduzir ou para mudar de
resolucao fina para grossa e vice-versa.

Tem dupla funcéo e é utilizada também para alternar entre o0 modo de
visualizacédo de milimetros e polegadas

| Utiliza-se para “congelar” a visualizag&o da contagem mesmo que 0 eixo
esteja em movimento.

] » \ Utiliza-se para calcular a conicidade da peca.
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1.2 PAINEL POSTERIOR o ©
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Na parte posterior encontram-se os seguintes elementos:

1.-Interruptor de ligacdo. Quando se desliga o aparelho utilizando este
interruptor, o visualizador n&o continua lendo a posicao dos eixos. Pelo que

se recomenda utilizartacla] = \ do painel frontal para que o visualizador
siga mantendo a contagem quando 0s eix0os se movimentem.

2.-Conector de trés bornes para a ligacdo a rede e a terra.
3.-Borne, de bitola métrica 6, para conexao com a terra geral da maquina.

Além dos seguintes conectores, alguns podem néo existir dependendo dos
diferentes modelos:
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X3.- Conector SUB-D HD fémea de 15 contatos para o captador do primeiro eixo.
X4.- Conector SUB-D HD fémea de 15 contatos para o captador do segundo eixo.
X5.- Conector SUB-D HD fémea de 15 contatos para o captador do terceiro eixo.
X7.- Conector SUB-D macho de 9 contatos para a conexao da RS-232 (Opc¢ao).

Este conector e aopcédo RS232 ndo estao descritos neste manual, mais
sim no suplemento especifico.

ATENCAO
Nao manipular os conectores com o aparelho ligadp
A a rede elétrica
Antes de manipular os conectores (rede, captacéo|]etc)

verificar que o aparelho ndo esteja ligado a rede elétfica.
N&o é bastante desligar o display pressionando somgnte a

tecla) 3 | do teclado.

1.3 CARACTERISTICAS TECNICAS GERAIS

Alimentacao Universal desde 100V AC até 240V AC +10% -15%
FreqUéncia da rede de 0 Hz (DC) e de 45Hz até 400 Hz.
Cortes de rede até 20 milisegundos.

Mantém armazenados os parametros de maquina, inclusive quando o
visualizador esta desligado, durante 10 anos.

A temperatura ambiente que deve existir em regime de funcionamento no
interior do habitaculo onde esta situado o visualizador devera estar compreendida
entre 5° C e 45° C (41°F e 113°F).

A temperatura ambiente que deve existir em regime de NAO funcionamento
dentro do habitaculo onde esta situado o visualizador deveré estar compreendida
entre -25°C e +70° C (-13°F e 158°F).

Méaxima umidade relativa 95% sem condensacéo a 45°C (1132F).

Estanqueidade do painel frontal IP54 (DIN 40050), do lado posterior do
aparelho IP4X (DIN40050) com a exceg¢édo dos modelos embutidos que neste
caso é o de um IP20.
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2. CONEXOES

2.1 CONEXAO DOS SISTEMAS DE CAPTACAO

Os sistemas de captacédo quer sejam escalas ou encoders se ligam através dos
conectorex3, X4 e X5de 15 contatos e tipo SUB-D HD.

Caracteristicas das entradas de captacdo X3, X4 e X5:

- Consumo de alimentacao 250 mA da entrada de +5V.

- Admite sinal quadrado (TTL). (A,B, 10)

- Sinal senoidal de 1 Vpp modulado em tensao.

- Frequéncia maxima 250 KHz, separacdo minima entre flancos 950 nseg.

- Defasagem 90° +20°, histerese 0.25V, Vmax 7V, corrente de entrada
maxima 3 mA.

- Umbral alto (nivel l6gico 1): 2.4¥V <5V
- Umbral baixo (nivel I6gico 0): 0.0¢V, < 0.8V

Terminal Sinal Funcao

1 A

2 /A * o .
Sinais de Captacao

3 B

4 /B *

5 10 _ .
Sinal de Referéncia

6 /lo *

7 Alarme -
Alarme de Captacédo

8 [Alarme *

9 +5V Alimentacao Captadores

10 N&o conectado Sem Uso

11 ov Alimentacao Captadores

12 N&o conectado Sem Uso

13 N&o conectado Sem Uso

14 N&o conectado Sem Uso

15 Chassi Blidagem

* Na&o esta disponivel no modelo NV-300T
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2.2 CONEXAO A REDE E A MAQUINA
Estes visualizadores podem ser ligados diretamente a tensfes da rede
compreendidas entre 100V AC até 240 V AC +10% -15% com frequéncias
compreendidas entre 45 Hz e 400 Hz sem necessidade de ser selecionadas
dependendo do pais onde sejam instalados, umavez que a fonte de alimentacac
universal o permite.

Instala-lo sempre na posic¢éo vertical de maneira que o teclado fique ao alcance
da méao do operador e os digitos sejam visiveis numa posicdo que nao seja
forcada (a altura dos olhos).

Nao ligar nem desligar os conectores do visualizador enquanto se encontrem
sob tensao.

Interligar todas as partes metalicas num ponto proximo a maquina ferramenta
e conectado a terra geral. Utilizar cabos com suficiente secéo, ndo inferior a 8
mm?.

2.3 LIGACAO E DESLIGAMENTO DO APARELHO

Ligacdo do gparelho

O aparelho se liga acionando o interruptor da parte posterior.

O visualizador realiza um auto-teste e mostra no display do eixo X o texto:
“FAGOR dro” se tudo esta bem ou entdo mostrara o erro correspondente. Ver
apéndice.

Desligamento do garelho
Ao pressionar a tecja,% \ o visualizador desliga os displays enquanto mantém

a alimentacao aos sistemas de captacdo e continua lendo a posicao dos eixos
em todo o momento. Isto ndo acontece quando se desliga o aparelho mediante
o interruptor do painel posterior do mesmo.

Para restaurar os displays, basta pressionar esta tecla novamente. Sempre qut
0 visualizador esteja sob tenséo (conectado e com o interruptor do painel
posterior ligado).

NOTAS:

- Antes de desligar o visualizador por meio do interruptor posterior ou
desligando-o da rede convém pressionar a t%lppara gue guarde
permanentementea posi¢cao atual.

- Se o aparelho é desligado pelo interruptor posterior ou acontece um corte
de fornecimento de energia narede, sem ter pressionado previamente atecla
’T‘ mantera a Gltima posicao dos eixos durante pelo menos meia hora.

OFF

- O aparelho mostrard ERRO 2 ao voltar a ligalo, se perdeu a contagem por
estar algum eixo em movimento ao ser desligado ou por ter transcorrido
mais do que o tempo minimo de salvaguarda acidental sem ter guardado a
posicéo atual pressionando
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3.

PARAMETROS DE INSTALACAO

Estes visualizadores possuem uma série de parametros de instalacdo que
permitem configura-los para um funcionamento mais personalizado.

A forma de apresentar os parametros dependera de se afetam 0s eixos ou sdo
gerais.

Se afeta aos eixos se apresenta em cada eixo o nome do parametro (PAR??),
e tem gue pressionar a tecla do eixo para modifica-lo.

Se é um parametro geral e visualiza mais de um eixo, apresentar-se-a no
eixo X a denominacdo do parametro e no eix® seu valor atual; se
somente tem um eixo, a sua denominacdo apresentar-se-a N eixo
depois de pressionar a te@, 0 seu valor.

H& varias classes de parametros, conforme a forma de introduzi-los:

Com valores binérios, admite somente valores 0 ou 1 por cada digito. O
valor muda-se pressionando a tecla com o digito correspond =. ao

.Onde 1 |corresponde o digito que esta mais a direita do display e
ao de mais a esquerda.

Valores numéricos, normalmente com a resolucao do eixo correspondente,
se introduzem como uma pré-selecdo normal.

Opcoes, muda-se o valor pressionando a Ia|ue ira apresentando as
diferentes opc¢des de maneira ciclica.

Para entrar em edicao de parametro® visualizador tem que estar com a

visualizacéo ligada, modo de contagem, e pressionar a sequéncia de teclas:

O display do eixo X mostra a palavi@OdE” , ap0s o qual tem que ser
digitado o c6digo060496

Seguidamente, selecionar o eixo ao qual afeta o referido parametro.
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Nos modos de contagem, também se pode aceder para modificar o

parametroPAROS5 (fator de escala), com a sequénaia) , de

maneira que se possa mudar a forma de trabalho sem ter que passar por
todos os parametros anteriores ao que desejamos modificar.

Para finalizar a introducdo de um parametrg seguirum dos seguintes
passos:

Pressionakw=| . Com o que se guarda o valor visualizado.

Pression cancelando a modificagdo. Com o que se volta ao valor
anterior ou ...

Pressionam tecla de outro eixo(se € de eixo) guardando o valor
visualizado e passando a modificar o parametro no novo eixo selecionado.

Para modificar um parametro pressionar a tec para passar ao seguinte

ou para voltar ao anterior. Seguidamente, selecionar o eixo ao que afeta o
referido parametro.

Para abandonar o modo de edicao de parametros:
Pressionar a tecla |

Para estabelecer os valores de fabrica dos parametros de instalacao:
Mostrando o parametf@AROOQ, pressionar a sequéncia de teclas:

Para ir diretamente a um parametro determinadg sem passar pelos
anteriores, (estando em edicao de parametros) pressionar:

| [n° de parémetr
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3.1 PARAMETROS DE CONFIGURACAO DA CONTAGEM E A
VISUALIZACAO.

Os digitos dos parametros digitais referem-se aos digitos dos displays dos
eixos de maneira que o digito “1” € o que esta mais a direita e 0 “8” 0 mais
a esquerda.

PARA-

© X
~ X

X X X X X X
6 5 4 3 2 1

METRO SIGNIFICADO

PAROO
Digito
8
7

6

Configuracéo do captador, diferente para cada eixo, tipo binario.
Sentido dos los codificado8 € Crescente 1 = Decrescente)

Passo do lo codificad® & 20 mm 1 = 100 mm)

Tipo de lo do captador linead € Fixo, 1 = Codificado)

Unidades de resolucéo de contagem (0O = micros, 1= polegadas)
Sem funcéo atualmente. Deve estar em “0” .

Sinais diferenciais de captac@<{N&ag 1 = Sim)
O modelo NV-300Tn&o admite o valor “1” (Sim).

Tipos de sinais de captad@ £ TTL, 1 = Vpp)
O modelo NV-300Tn&o admite o valor “1” (Vpp).

Sentido da contager® € normal, 1 = inverso)
Se observamos que ao movimentar um eixo a contagem aumenta ou
diminui no sentido inverso ao desejado, mudar o valor deste digito.
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PARO1

PARO2

PARO3

PAROS

Resolucao de contagem, diferente para cada eixo,
Valores possiveis: desde rh até 1 mm (0.000005" a 0.03937").
Valor de fabrica5 (um).

Multiplicac&o TTL (subdivisao). Independente para cada eixo.
Opcoes x4, x2, x1 e x0.5.

Estes valores se selecionam rotativamente pressiodo

O valor de fabrica &4 e € o que se utiliza para as escalas FAGOR.
No caso de utilizar encoders, terd que fazer o calculo em funcéo do
namero de pulsos do encoder, do passo do fuso e da resolugcao
desejada conforme a férmula:

Encoder (pulsos/volta) = Passo de fuso (mm/volta)
Resolucao (mm/pulso) xF

Onde “xF” seria o fator multiplicador a aplicar.

Fator de multiplicac&o interna para quando se utilizem lo codificados
e sinais senoidais de captacédo (NV301T) ou Fator de multiplicacéo
externa para quando se utilizem lo codificados e sinais senoidais.
E independente para cada eixo. Opgdes: 1, 5, 10, 20, 25, 50
Valor de fabrica: 1

Por exemplo, para as escalas FAGOR MOX, COX ou FOT deve-se
atribuir o valor 5.

Fator de contracdo ou escala. Independente para cada eixo.
Valor numérico entre £9,999.

Um valor de zero significa nao aplicar. Aplica-se sobre as cotas a
visualizar depois de compensar a Inclinacdo da Mesa. Nao é
aplicada sobre a Contagem em Modo de Visualizacdo de Zero
maquina (lampada acesa).

O valor de fabrica €0” .
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PARO8 Indica se saranno usati gli allarmi di velocita, quelli di fine corsa e
guelli di retroazione.

Cifra

8,7,6 Attualmente non in funzione (deve essere impostato su “0")

Sul NVxx1 vengono rilevate le ampiezze dei segnali di retroazione.

Valore del contatto di allarme della retroazione (O=basso, 1=alto)

Rilevare I'allarme di retroazione fornito dallo strumento di misura.

Rilevare i limiti della corsa (PAR12 e PAR13).

Rilevare l'allarme della velocita.

Valori possibili 0 (allarmi inattivi) e 1 (allarmi attivati)

Valore di fabbrica0

Gli errori di allarme di retroazione (. . . . . ) e di superamento dei

limiti di corsa (asse intermittente) saranno visualizzati se il relativo

bit del parametro di attivazione degli allarmi dell’'a$#eR08=1.

L'errore di asse intermittente viene eliminato riportando I'asse sulla

zona delimitata.

L'errore di velocita pud essere cancellato premo

RN WSRO

PARO9 Compensacao de errodeinclinacao do eixo. Independente para cada
eixo.
Valor numérico entre £99,999 milimetros por metro.
Valor de fabrica0.

Notas: Mesmo que se tenha escolhido a visualizagdo em polegadas
(INCH), este valor DEVE SER SEMPRE EM
MILIMETROS.

1 polegada = 25.4 mm

PAR10 Offsetdozero maquinacom respeito ao zero daescala, independente
para cada eixo.
Valor numérico em unidades de resolucédo de cada eixo.
Valor de fabrica0.

Este valor estardA em mm ou polegadas conforme esteja o LED
“INCH” apagado ou aceso.

Pagina: 18 - Manual delnstalacio ~ FAGOR  NV-300T/301T Man: 9910 Soft: 2.xx



PAR11 Varios, binario.

Digito
8,7,6,5,4, 3,2 Sem funcéo, devem estar a zero.

1 Tecl afeta a um eixo ( = 0) ou aos dois eixos ( = 1).

Se afeta de eixo a eixo, depois de pressi@rtem que
pressionar a tecla de eixo.

Pode-se mudar o modo de contagem de absoluto para
incremental. Este parametro determina se esta possibilidade de
troca afeta a um eixo ou todos.

Valor de fabrica!1l”

PAR12 Para estabelecer o limite negativo de percurso do eixo.
Valores possiveis: entre -99999.999 e 0.

Este valor estardA em mm ou polegadas conforme esteja o LED
“INCH” apagado ou aceso.

Quando o eixo supera esta distancia, o display correspondente
comeca a piscar até que se posiciona dentro dos limites.

PAR13 Para estabelecer o limite positivo de percurso do eixo.
Valores possiveis: entre 0 e 99999.999

Este valor estardA em mm ou polegadas conforme esteja o LED
“INCH” apagado ou aceso.

Quando o eixo supera esta distancia, o display correspondente
comeca a piscar até que se posiciona dentro dos limites.

PAR14 Parabuscar a marca de referéncia maquina quando o dispositivo de
medicdo nao possui pulsos de referéncia “lo” (por exemplo, escalas
FAGOR MKT) este parametro deve estar personalizado a “1".
Isto permite pré-selecionar um valor em modo zero magquina.
Valor de fabrica = 0

NV-300T/301T Man: 9910 Soft: 2.xx FAGOR S  Manual de Instalagdo -Pagina: 19



APENDICE

CODIGOS DE ERRO

Erro Descricédo

Queda de Tensao ou Desligamento com interruptor principal, depois da salvaguarda de

FAGOR dro dados.

Queda de Tensao ou Desligamento por meio do interruptor principal, sem salvaguarda de
Erro 02 dados. Se foi desligado o aparelho sem antes pressionar [ON/OFF], somente se perde a
contagem (é zerada) e o estado dos modos de operagéo (inch, abs, raio, ctc).

Erro 04 Dados dos parametros incorretos.

Erro 05 Configuracao interna incorreta.

Erro 06 Memoria de salvaguarda de dados com falhas (Servico de Assisténcia Técnica)
Erro 07 Entrada de Emergéncia ativa. Pressionar [C] ou cancelar sinal de Emergéncia.
Erro 08 Memoria do software incorreta ou software trocado.

Erro 09 Memoria de trabalho com falhas (Servico de Assisténcia Técnica)

Erro 12 Erro de busca de lo codificado.

Erro 31 Avaria Interna (Servico de Assisténcia Técnica)

Erro 32 Avaria Interna (Servico de Assisténcia Técnica)

Erro 99 Avaria Interna (Servico de Assisténcia Técnica)

......... Alarme de medicgéo fornecido pelo dispositivo de medicéo (escala, etc) ou sinais débeis.

1.4.3.6.5.7.2.5 |Ultrapassagem de velocidade de contagem. Se elimina pressionando [C]

EEEEEEEE Ultrapassagem da Visualizacdo da Contagem ou da Velocidade em Busca de (los)

Em caso de apresentar-se qualguer mensagem diferente das duas primeiras da
tabela, deve-se desligar e tornar a ligar o aparelho até que desaparecam um dos
dois. Depois de pression@ para entrar no modo de contagem, devem
revisar-se 0s parametros.

Se alguns dos erros indicados com SAT se repete com frequéncia, verifique
com o SAT de Fagor Automation.

Se o display de algum eixo mostra todos os pontos decimais; por exemplo:
1.4.3.6.5.7.2.5significa que o eixo se movimentou a uma velocidade maior

da permitida para a sua leitura (>200KHz ou 60m/min domm de
resolucdo). Este erro mostrar-se-a se o parametro de ativacao de alarmes para
0 eixo

PARO8 (1)= 1.Para limpar o display pressio

Se 0 valor do eixo pisca, significa que se ultrapassou algum dos limites de
percurso estabelecidos pelo parametro de maquina. Este erro mostrar-se-a se
0 parametro de ativacao de alarmes para o RAR08(2) = 1

Se o visualizador ndo se acende ou se apaga estando em funcionamento,

verificar se a tomada da forca e a de terra estdo corretas. Se nao apresentam
anomalias deve-se ir desconectando, 0s conectores de captacdo, um a um. Se
o visualizador se acende indica uma falha no captador. Se ainda persiste a

falha, entrar em contato com o SAT de Fagor Automation.
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MANUTENCAO

Limpeza:

A acumulacéo de sujeira no aparelho pode atuar como tela que impeca a
correta dissipacao de calor gerado pelos circuitos eletronicos internos com
0 conseguinte risco de superaquecimento e avaria do Visualizador.

Também, a sujeira acumulada pode, em alguns casos, proporcionar um
caminho condutor a eletricidade que pode por isso, provocar falhas nos
circuitos internos do aparelho, principalmente sob condi¢cbes de alta umidade.

Para a limpeza do aparelho se recomenda o emprego de um pano macio e/
ou detergentes lavalougas caseiros ndo abrasivos (liquidos, nunca em po) ou
entdo com alcool isotropico ao 75B6A0 UTILIZAR dissolventes fortes
(Benzina, acetonas, etc, porque podem danificar os materiais.

Nao utilizar ar comprimido a altas pressdes para a limpeza do aparelho, pois
iIsso, pode causar acumulacao de cargas que por sua vez dao lugar a
descargas eletrostéticas.

Os pléasticos utilizados na parte frontal do Visualizador sao resistentes a:

1. Gorduras e 6leos minerais
2. Bases e agua sanitaria

3. Detergentes dissolvidos

4. Alcool

Evitar a acdo de dissolvente como Clorohidrocarboretos, Benzina, ou
outros solventes fortes porque podem danificar os plasticos com o que esta
construida a frente do aparelho.

Inspecdo Peventiva

Se o0 Visualizador ndo se ativa ao acionar o interruptor posterior de
colocacdo em funcionamento, verificar que o Visualizador esta ligado a
tensOes da rede apropiadas.
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INTRODUCAO

Em algunspontosdeste manual, sefaz referénciaacertosparametrosdeinstalacdo
gue dizem respeito a explicacdo de algumas fungdes do visualizador.

Estes parametros foram personalizados pelo instalador e podem ser modificados
acritério do operador.

O significado destes parametros encontra-se descrito no manual de instalacéo
fornecido com o aparelho.
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1.

1.1.

DESCRICAO DO APARELHO

Este visualizador, NV-300T / 301T esta destinado para trabalhar em ambientes
industriais, principalmente em tornos.

Permite visualizar a posicao de dois eixos ou um eixo e a combinagao do
segundo com um terceiro eixo.

PAINEL FRONTAL

4 ~

L &

78] [9)

. 2 |3 GG

stev || WEE

=)

’L‘ ENTER}

30 display = 2 N

2 o] 4]

. y

O display de cada eixo possui 8 digitos verdes de 14,1mm de altura e outro para

o sinal menos.

ABS-Esta lampada permanece acesa quando se trabalha em modo absoluto e
apagadano modo incremental. Se accesa e abandona este modo utilizando

a teclﬂz‘

®- Esta lampada permanece acesa quando se trabalha em modo diametros.
Neste modo, visualiza-se o dobro do movimento real do eixo. Se accesa

e abandona este modo pressionando atecla

HOLD- Esta lampada se acende quando se “congela” a contagem do eixo

pressionando a tec

&

\ e a tecla do eixo.

NV-300T/301T Man: 9910 Soft: 2.xx

FAGOR o Manual de Operacéo -Pagina: 1



INCH- Esta lampada permanece acesa quando se trabalha em polegadas e
apagada quando se trabalha em milimetros. Se accesa e abandona este

modo pressionando a te

. Estalampadapermanece acesadurante a busca do zero maquina (referéncia

de maquina). Se accesa e abandona este modo utilizando]gpcla

TOOL- Esta lampada permanece acesa quando se personaliza a ferramenta.
“PROBE” Esta lampada nao é utilizada neste modelo.

3°display O digito da direita mostra ufd” , um*“2” ou esta apagado para
indicar que avisualizacao do eixo “Z” (segundo display) corresponde
a‘“z’ “Z,’, ou a combinacdo de ‘Z Z,” respectivamente. Esta

selegdo rota ao pressionar at@Também mostra o textmol”
seguido do numero da ferramenta ativa a que correspondem as
coordenadas XZ visualizadas nos outros displays.

Teclas para selecionar o primeiro e 0 segundo eixo respectivamente.

Tecla para selecionar se a visualizagao do 2° display corresponde a “Z
“Z,)”, ouacombinacédo de £ Z” respectivamente. Todas as vezes que
se pressiona esta tecla, o digito da direita do 3° display rota de “1” a “2”

e a “apagado” respectivamente.

Utiliza-se para realizar a busca do zero maquina (referéncia)

i

N

Utiliza-se para passar do modo incremental ao absoluto e vice-versa

Utiliza-se para desligar o display mantendo a leitura da posicao dos eixos

(contagem). Deve pressionar-se esta tecla antes de desligar o aparelho
com o interruptor do painel posterior.

OFF

=

Utiliza-se para validar uma operacéo.

’ ENTER

]T\ Utiliza-se para cancelar ou abortar uma operacdao ja iniciada.
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W]
; (7][8][s]
= (4] (5][¢]
[c] [
=| (o]
%) [2] [4]
\ J

] A \ Utiliza-se para visualizar a contagem real o dobro do eixo X.

9
5
Utilizam-se para introduzir valores.

Tem dupla funcéo e € utilizada para introduzir o ponto decimal e realizar
uma troca de ferramenta.

77| Utiliza-se para mudar o sinal do valor a introduzir ou para mudar de
resolucao fina para grossa e vice-versa.

Tem dupla funcéo e é utilizada também para alternar entre o modo de
visualizacédo de milimetros e polegadas

]\ Utiliza-se para “congelar” a visualizacao da contagem mesmo que 0 eixo
esteja em movimento.

|| Utiliza-se para calcular a conicidade da peca.
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1.2 PAINEL POSTERIOR

HD - 15 CONECTORES—

NORMAL - 9 CONECTORES
RS-232 (OPCIONAL)—

BRACADEIRA DE FIXACAQ —

Na parte posterior encontram-se os seguintes elementos:

1.-Interruptor de ligacdo. Quando se desliga o aparelho utilizando este
interruptor, o visualizador n&o continua lendo a posicao dos eixos. Pelo que

se recomenda utilizartaclajg\ do painel frontal para que o visualizador
siga mantendo a contagem quando 0s eix0os se movimentem.

2.-Conector de trés bornes para a ligacdo a rede e a terra.
3.-Borne, de bitola métrica 6, para conexao com a terra geral da maquina.

Além dos seguintes conectores, alguns podem néo existir dependendo dos
diferentes modelos:

X3.- Conector SUB-D HD fémea de 15 contatos para o captador do primeiro
eixo.

X4.- Conector SUB-D HD fémea de 15 contatos para o captador do segundo
eixo.

X5.- Conector SUB-D HD fémea de 15 contatos para o captador do terceiro
eixo.

X7.- Conector SUB-D macho de 9 contatos para a conexao da RS-232
(Opcao).
Este conector e aopcédo RS232 ndo estao descritos neste manual, mais
sim no suplemento especifico.
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ATENCAO

Nao manipular os conectores com o aparelho ligago

a rede elétrica
Antes de manipular os conectores (rede, captacéo|] etc)
verificar que o aparelho ndo esteja ligado a rede elétyica.
N&o é bastante desligar o display pressionando somgnte a

tecla & | do teclado

OFF
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2.

2.1

VISUALIZACAO DE COTAS

MODOS DE VISUALIZACAO

Ligacao do aarelho

O aparelho se liga acionando o interruptor da parte posterior.

O visualizador realiza um auto-teste e mostra no display do eixo X o texto:
“FAGOR dro” se tudo esta bem ou entdo mostrara o erro correspondente. Ver
apéndice.

Deslioamento do garelho

Ao pressionar a tec]a% \ o visualizador desliga os displays enquanto mantém

a alimentacao aos sistemas de captacéo e continua lendo a posi¢cao dos eixos
em todo o momento. Isto ndo acontece quando se desliga o aparelho mediante
o interruptor do painel posterior do mesmo.

Para restaurar os displays, basta pressionar esta tecla novamente. Sempre que
o visualizador esteja sob tenséo (conectado e com o interruptor do painel
posterior ligado).

NOTAS:

- Antes de desligar o visualizador por meio do interruptor posterior ou
desligando-o da rede convém pressionar a t%lppara gque guarde
permanentementea posicao atual.

- Se o aparelho é desligado pelo interruptor posterior ou acontece um corte
de fornecimento de energianarede, semter pressionado previamente atecla
’W‘ manterd a ultima posicao dos eixos durante pelo menos meia hora.

OFF

- O aparelho mostrard ERRO 2 ao voltar a ligalo, se perdeu a contagem por
estar algum eixo em movimento ao ser desligado ou por ter transcorrido
mais do que o tempo minimo de salvaguarda acidental sem ter guardado a
posicao atual pressionanﬁ.

Conversdo mm / polgadas.
Estes visualizadores permitem mostrar a posicao dos eixos em milimetros ou
em polegadas pressionando a t dependendo do letNCH este ja

inch

desligado ou ligado respectivamente.

Resolucao ina / grossa.

Estes visualizadores permitem desligar um digito decimal (resolucéo grossa)
para aqueles casos em que a resolucdo fina seja excessiva simplesmente

pressionando a tecl
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Por exemplo: Se foi selecionada uma resolu¢céo de contagem de 0.005 mm
(levando em consideracdo o tipo de escala etc.) mediante o
parametro de instalacdo PAR1, pode acontecer que para o
operador lhe seja suficiente visualizar cada 0.010 mm (0.020,
0.030, etc) pelo que Ihe estaria sobrando o digito a sua direita
(0.01, 0.02, 0.03, etc).

Raios / Diametios:
Este modelo permite visualizar o dobro do deslocamento real do eixo X

(didmetro) pressionando a te]%\ .Oled Fdoeixo X se acenderéa ou apagara
para indicar o modo de contagem dupla ou real respectivamente.

Eixo Z como unico ou combinacao de dois (& Z):
Para a visualizacéo do eixo Z pode-se dispor de um unico sistema de captacéo
ou de dois. Um para o car(d,) e o outro para o car(@,).

Quando se empregam dois sistemas de captacdo, € possivel visualizar no
dlsp_la~y “Z” a posicao le_, a posicad , ou a posicao resultante da soma das
posicOes de ambos 0s eixos.

Para tanto se utiliza a te e todas as vezes gue se pressiona, o digito da
direita do 3° display mostrara “1" parg, “2" paraZ, ou se apagara para
indicar que esta mostrando a combinacatZdet+ Z,”.

2.2 INCREMENTAL, ABSOLUTO E ZERO MAQUINA

Um visualizador de cotas mostra a cota atual de dois (XZ) ou trés eixog (X, Z
Z,eZ+Z7Z)

Chama-se cota ou coordenada a distancia de um ponto ou posi¢cdo com respeito
a outro escolhido como referéncia.

Estes visualizadores podem mostrar a posi¢cdo dos eixos em modo incremental,
absoluto ou referido ao zero maquina.

A figura da pagina seguinte mostra as cotas de um eixo que apareceriam nos
diferentes modos:
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- Emincremental (I), quando os ledaBS e4  estdo apagados, mostra-se
a distancia desde a posicao atual do eixo até a posicdo anterior.

Nota: Neste modelo, a contagem incremental esta unida a absoluta de
maneira que na pré-selecao de um novo zero peca, o zero incremental
também mudard mantendo a sua anterior distancia relativa ao zero

peca.

- EmADsoluto (ABS), quando o |leABS esta aceso ngL apagado, mostra-
se a distancia desde a posicao atual do eixo até o zer@peca

- Zero maquina (Jh ), quando o led,  esta aceso, mostra-se a distancia
desde a posicéo atual do eixo até o zero maqglohagcolhido no sistema
de captacéo (escala ou encoder). Para aceder a este modo, tem que utilizar

a tecla ..

Para mudar do modo incremental ao absoluto e vice-versa, tem que pressionar

g

’ J até que o led ABS se acenda ou se apague conforme corresponda.

E possivel que o parametro de maqudr11 (1)se tenha personalizado a
“0” para que a tecla ‘ afete independentemente a cada eixo de maneira que

i)

um eixo possa mostrar a sua posicao em modo incremental enquanto o outro
o faz em absoluto. Neste caso, para mudar o modo de visualizag&o para um eixo

em particular, deve-se pressionar a seqU%@ para “X” q%‘ para
HZH T o

‘ 46.938

80.000
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2.3 SELECAO E BUSCA DO ZERO MAQUINA

Mesmo gue nao seja totalmente necessario para um grande nuamero de
aplicacoes, recomenda-se fixar um ponto de referéncia (zero maquina) para
cada eixo, utilizando as marcas de referéncia (lo) de seu sistema de captacao,
seja uma escala ou um encoder, para poder guardar 0s respectivos zeros (pegz
e incremental) e recupera-los depois de ter desligado o aparelho ou por
qualquer outro motivo.

As escalas FAGOR standard possuem uma marca de referéncia (lo) fixa cada
50 mm ao longo de seu percurso.

FAGOR oferece também escalas com um lo codificado cada 20 mm ou cada
100 mm (dependendo do modelo) com as quais apenas movimentando o eixo
no maximo 20 mm ou 100 mm da posicdo atual para poder “encontrar” a
posicdo exata do eixo em relacdo ao zero maquina.

Ao selecionar este modo, o visualizador fica a espera de receber este pulso (10)
para restabelecer todas as suas referéncias absolutas ou de incrementos (zer
peca e zero incremental) anteriores.

Portanto quando se utilizam escalas de lo fixo (ndo codificado), primeiro temos
gue escolher uma zona aproximada de referéncia, por exemplo pela metade do
percurso do eixo, aproximar o eixo até a referida zona e realizar a busca da
marca de referéncia Ig () da escala (ou encoder).

Apos ter “encontrado” a referida marca (lo), seguindo os passos abaixo
descritos, se assinala esta zona do eixo com um pincel rotulador ou uma
etiqueta adesiva para voltar a ela em posteriores buscas recomendadas apos ter
Ihes interrompido a alimentacdo darede do aparelho (Nao é badesstitgar”

o display mediante a tecla |

Estes visualizadores mantém, em memoriainterna durante 10 anos, as distancias
relativas desde o zero méquin@l ao zero pecaABS aceso) e ao zero

incrementalABS apagado) para cada eixo inclusive apos ter-lhes interrompido

a alimentacdo da rede, por exemplo: por meio do interruptor do painel
posterior. De tal maneira que quando seja necessario voltar afazer as referéncias
dos eixos, ao “encontrar’ a marca lo (zero maguina) recuperam-se também os
referidos valores de zero absoluto e incremental.

Nota: No modo zero maquina, visualizar-se-ao XeZZ,
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A sequéncia de busca do zero maquina é a seguinte:

- Movimentar o eixo a zona aproximada de referéncia (a olho).
Este passo somente parescalas de loixo (ndo codifcado)

- Colocar o visualizador no modo zero maquina pressionando @;ﬂcﬂ&é
acender o led .

- Selecionar o eixo a ser referenciado pressionando p:ara X,

para £ e para Z.
Aparecerdo zeros a esquerda do display do eixo.

- Mover o eixo até que se detecte o pulso de referéncia (o) que se manifesta
desaparecendo os zeros da esquerda do display do eixo que se esta
referenciando.

Ao receber o pulso de referéncia, o visualizador pré-seleciona esse ponto
com o valor atribuido ao parametro de instald@AR10 para esse eixo.

Este valor é de fabrica “0”. Ao mesmo tempo, recupera as distancias
relativas desde este zero maquina ao zero peca (ABS) e ao incremental
fixadas com anterioridade.

No caso de utilizaio codificado, o valor assumido é a posicdo com respeito
ao zero da escala mais o offset.

- Pressionaﬂﬂ\ até que o led _ se apague e deste modo sair do modo zero

maquina. Leve-se em consideracdo que no modo zero maquina, somente é
permitido a busca de zero e visualizacdo de contagem. O resto das op¢des
nao sao permitidas.

BUSCA DE REFERENCIA MAQUINA
PARA MEDICAO SEM PULSO DE REFERENCIA

Quando forem utilizados dispositivos de medicao que nao possuam pulso de
referéncia (escalas FAGOR MKT, por exemplo) pode-se pré-selecionar um

valor de “Zero Maquina” ou zerar mediante a t¢@?no referido modo (led

éf aceso).

Para habilitar esta funcaonovo parametro PAR14 para cada eixdeve ser
personalizado a «1» para indicar que o dispositivo de medicao desse eixo nao
possui impulso de referéncia (lo).
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2.4 PRE- SELECAO DE EIXOS

Para por o display do eixo a zero, basta pressioparx |para“X”, e c | 7 |

para “Z”.

Utilizando a figura abaixo, imaginemos que desejamos realizar a peca onde se
tem que realizar trés torneamentos com as cotas que se indicam. Certamente,
o plano somente refletira as cotas em incremental (1) ou as ab4@B@s
referidas ao zero peca (port@ na figura) ainda que o visualizador também

as mostre com respeito ao zero maquina (lo).

Depois que tenhamos os eixos referenciados, como foi descrito anteriormente,
poderemos realizar esta peca em modo incremental ou absoluto dependendo da
escolha de um tipo de dimensoes (1) ou (ABS) do plano.

Em incremental:

- Se pressionL :

D

—
]
-]

\ até que se apague o 1a8S e]:\ para apagar o led

- Movimenta-se o eixo até a frente da peca para fixa-lo como zero peca.

- Neste ponto, pode-se operar de duas maneiras:

- Pré-selecionar o eixo com valor zero pressiona

- Movimentar o eixo em direcao a primeira posicao até que o visualizador
indique:22.601.
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ou...
Pré-selecionar o eixo com vak22.601pressionand 22.601e/em

para valida-lo, o para anula-lo e deixa-lo como estava.

indique:0.000.

Pressionand, visualiza-se a ultima cota pré-selecionada.

Movimentar o eixo em direcéo a primeira posicao até que o visualizador

Esta ultima modalidade daresultados mais praticos porque depois de pré-
selecionada a cota destino, somente tem que lembrar do deslocamento do
eixo até que o visualizador indique zero.

Depois de efetuado este torneamento, pode-se ir a seguinte posicao, apds

ter pré-selecionado a seguinte cef4(337, movimentando o eixo até
gue o display indiqué.00Q

Nota: PressionandoZ-
indicara a cota real com respeito ao zero p&a “

lo

=

E assim sucessivamente até realizar todos os torneamentos.

J até que se acenda o |I&dBS o visualizador

|

|

|

|
e

|

|

22601

22.601

!

46.938

!

Hk

33.062

57.399

A

A

80.000

!

A

Io

!
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Em absoluto:

- Pressiona-sgz| até que acenda o led A8S.
- Para pré-selecionar o zero pecga:
- Posicionar a ferramenta exatamente s6btee pressionar:c

A gualquer momento, pressionando a t(@g 0 visualizador mostrara a

posicao atual com respeito ao zero anterior (ABIS e o apagados), ao
zero peca (ledBS aceso) ou com respeito ao zero méquina#ﬂedceso).

A seguinte secéo descreve como pré-selecionar até 10 ferramentas.

To

|

|

1/ |

| |
e T

| |

|

25.732 24.337

46.938

|
V

72.670

33.062 %ﬁ

80.000

N
1

|
!

|
V

Io

3. OPERACOES ESPECIAIS
3.1 FATOR DE ESCALA

Com este visualizador, é possivel aplicar um fator de escala entre 0 e 9.999 para
aplicacdes como usinagem de moldes, teclando simplesmente (para o eixo X,

por exemplo)#i\ ‘fator’ [

ENTER‘.

A partir deste momento, o visualizador mostrara a posi¢céo do eixo resultante
de multiplicar a posicao real do eixo pelo referido ‘fator’ de escala.
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3.2

PRE-SELECAO DE FERRAMENTAS

Neste visualizador podem ser pré-selecionadas até 10 ferramentas (de “tool 0”
até “tool 97). O aparelho guarda na memaria interna as distancias relativas
(offsets) de todas as ferramentas com respeito a “T0O”.

Por isso, se é pré-selecionada a “T0” em madSE (em X e em Z) e
seguidamente as outras ferramentas, sera suficiente voltar a pré-selecionar
somente a “TO” (no eixo Z) para a nova peca. O visualizador recalculara de
maneira automatica os offsets das outras ferramentas sem necessidade de pré-
selecionéa-las para cada peca.

Para pré-selecionar uma ferramenta, seguir o seguinte procedimento:

- Colocar uma peca de diametro conhecido em nidisoluto.
- Movimentar a ferramenta a pré-selecionar até tocar a pecga.

- Ao pressiona como resultado o IedOOL acender-se-a para indicar

gue esta neste modo e o 3° display mostrara a pataaia seguida do
numero da ferramenta ativa.
- Pressionar a tecla numérica desejadédeaté“9” .

- Pressionalmi para validar esta operag&o @ para anula-la.
- Pré-selecionar a posicédo de contato da ferramenta com a peca.

Estas pré-sele¢des de ferramentas mantém-se na memoaria inclusive quando o
visualizador permanece sem tensao até um maximo de 10 anos.

Notas:

As pré-selecdes efetuadas cqualquer ferramenta no modwremental
afetam ao zero peca pamas as ferramentas.

Se foi pré-selecionado o offset de uma ferramenta no mgdg @du Z,, se
devera utilizar a referida ferramenta no mesmo modoZZou Z) para
realizar a peca com ela.

3.2.1 APASAMENTO DE TODAS AS FERRAMENTAS

Para apagar os offsets de todas as ferramentas: © léelve estar apagado.
Pressionar a seqiiéncia de teclas; _ |. Mostrar-se-a o text¢Tool = 02",

Pressionalrn para validar a operag&o oa | para anula-la.
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3.3

CONGELAMENTO DE COTAS (HOLD).

Permite “congelar” a visualizag&o da contagem enquanto internamente continua
lendo a posicao real do eixo. Isto acontece quando tem que trocar a ferramenta
e pré-selecionar a dimenséo da nova.

Por exemplo, para trocar uma ferramenta em qualquer ponto conhecido da
peca:

- Pressiona-se a teclas| e a visualizacdo da contagem do referido
eixo fica “congelada™ com o valor atual.

- Pressiona-se a tecla do outro eixo se queremos “congelar’ também a
visualizacéo deste eixo.

- Retira-se a ferramenta a ser substituida e coloca-se uma nova.

- Aproxima-se a nova ferramenta ao ponto de “congelamento” e se toca a
peca no referido ponto.

- Pressiona-sﬁaom\ e a contagem se “descongela” comecando a contar a
partir do valor anteriormente “congelado”.

Se emvez disso, se pressi , Se aplicara como cota atual a metade
do valor acumulado desde o momento que se ativou a funcao de

“congelamento” (HOLD)

3.4 CALCULO DE CONICIDADE

Este visualizador calcula o angulo de conicidade de uma peca simplesmente
tocando em dois pontos da mesma e utilizando as t&\aﬁam\ ,

Para isso seguir o seguinte procedimento:

- Movimentar a ferramenta até tocar a peca hum ponto qualquer do cone.

- Pressionar a tecjg\. Os displays comecam a piscar.
- Tocar a peca com a ferramenta em outro ponto qualquer do cone.
- Pressionara teqkam\ para que o visualizador calcule o angulo ou ala

para anular a opaagéo.
O display do eix6X” mostrara o angulem dez milésimos de gra(0,0001°)
E o do eixd’Z” o fard emgraus, minutos e segundos.

- Pressionar qualquer tecla para voltar a visualizar a contagem.
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APENDICE

CODIGOS DE ERRO

Erro Descricao

Queda de Tenséo ou Desligamento com interruptor principal, depois da salvaguarda de

FAGOR dro dados.

Queda de Tensao ou Desligamento por meio do interruptor principal, sem salvaguarda de
Erro 02 dados. Se foi desligado o aparelho sem antes pressionar [ON/OFF], somente se perde a
contagem (é zerada) e o estado dos modos de operagéo (inch, abs, raio, ctc).

Erro 04 Dados dos parametros incorretos.

Erro 05 Configuracao interna incorreta.

Erro 06 Memodria de salvaguarda de dados com falhas (Servico de Assisténcia Técnica)
Erro 07 Entrada de Emergéncia ativa. Pressionar [C] ou cancelar sinal de Emergéncia.
Erro 08 Memoria do software incorreta ou software trocado.

Erro 09 Memoéria de trabalho com falhas (Servico de Assisténcia Técnica)

Erro 12 Erro de busca de lo codificado.

Erro 31 Avaria Interna (Servico de Assisténcia Técnica)

Erro 32 Avaria Interna (Servico de Assisténcia Técnica)

Erro 99 Avaria Interna (Servico de Assisténcia Técnica)

......... Alarme de medicao fornecido pelo dispositivo de medicao (escala, etc) ou sinais débeis.

1.4.3.6.5.7.2.5 |Ultrapassagem de velocidade de contagem. Se elimina pressionando [C]

EEEEEEEE Ultrapassagem da Visualizacdo da Contagem ou da Velocidade em Busca de (los)

Em caso de apresentar-se qualguer mensagem diferente das duas primeiras da
tabela, deve-se desligar e tornar a ligar o aparelho até que desaparecam um dos
dois. Depois de pression@ para entrar no modo de contagem, devem
revisar-se 0s parametros.

Se alguns dos erros indicados com SAT se repete com frequéncia, verifique
com o SAT de Fagor Automation.

Se o display de algum eixo mostra todos os pontos decimais; por exemplo:
1.4.3.6.5.7.2.5significa que o eixo se movimentou a uma velocidade maior

da permitida para a sua leitura (>200KHz ou 60m/min domm de
resolucdo). Este erro mostrar-se-a se o parametro de ativacdo de alarmes para
0 eixo

PARO8 (1)= 1.Para limpar o display pressio

Se 0 valor do eixo pisca, significa que se ultrapassou algum dos limites de
percurso estabelecidos pelo parametro de maquina. Este erro mostrar-se-a se
0 parametro de ativacao de alarmes para o RAR08(2) = 1

Se o visualizador ndo se acende ou se apaga estando em funcionamento,

verificar se a tomada da forca e a de terra estdo corretas. Se nao apresentam
anomalias deve-se ir desconectando, 0s conectores de captacdo, um a um. Se
0 visualizador se acende indica uma falha no captador. Se ainda persiste a

falha, entrar em contato com o SAT de Fagor Automation.
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MANUTENCAO

Limpeza:

A acumulacéo de sujeira no aparelho pode atuar como tela que impeca a
correta dissipacao de calor gerado pelos circuitos eletronicos internos com
0 conseguinte risco de superaquecimento e avaria do Visualizador.

Também, a sujeira acumulada pode, em alguns casos, proporcionar um
caminho condutor a eletricidade que pode por isso, provocar falhas nos
circuitos internos do aparelho, principalmente sob condi¢cdes de alta umidade.

Para a limpeza do aparelho se recomenda o emprego de um pano macio e/
ou detergentes lavaloucas caseiros ndo abrasivos (liquidos, nunca em po) ou
entdo com alcool isotrépico ao 758A0 UTILIZAR dissolventes fortes
(Benzina, acetonas, etc, porque podem danificar os materiais.

Nao utilizar ar comprimido a altas pressoes para a limpeza do aparelho, pois
iIsso, pode causar acumulacao de cargas que por sua vez dao lugar a
descargas eletrostéticas.

Os pléasticos utilizados na parte frontal do Visualizador sao resistentes a:

Gorduras e 6leos minerais
Bases e agua sanitaria
Detergentes dissolvidos
Alcool

B wnNe

Evitar a acdo de dissolvente como Clorohidrocarboretos, Benzina, ou
outros solventes fortes porque podem danificar os plasticos com o que esta
construida a frente do aparelho.

Inspecdo Peventiva

Se o0 Visualizador ndo se ativa ao acionar o interruptor posterior de
colocacdo em funcionamento, verificar que o Visualizador esta ligado a
tensOes da rede apropiadas.
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REFERENCIA RAPIDA - NV-300T / NV-301T (REF: 0898-B)

Ligacao/Desligamento Display Cancelar
MM/Polegadas Contagem a Zero (X)

Resolugéo Fina/Grossa Congelamento de cotas (X) | oo
Raios/Diametros (X) v Ponto medio (X) [ [ X ...

Vizudizar Z

1 Zz, ZS @ Selecéo Ferramenta a@
Fator de escala(X) [Valor] Pré-selecdo Ferramenta Selecionar Fta.

Modo incremental/absol uto Z Tocar peca
Modo Zero Maguina ]E Pré-selecionar Cota

Busca do Zero Méquina(X) Movimentar Eixo | Apagar Todas Ferramentas
Pré-seleggo de Eixo (X) X || ¥/ |[Valor] Célculo de conicidade (a):
Pré-selecio 1/2 Eixo (X) [Valor] (A) Tocar pega| 1|
(B) Tocar pega e

Erro Descricéo

FAGOR dro Queda de Tensao ou Desligamento com interruptor principal, depois da salvaguarda de
dados.
Queda de Tensao ou Desligamento por meio do interruptor principal, sem salvaguarda

Erro 02 de dados. Se foi desligado o aparelho sem antes pressionar [ON/OFF], somente se
perde a contagem (€ zerada) e o estado dos modos de operagdo (inch, abs, raio, ctc).

Erro 04 Dados dos parametros incorretos.

Erro 05 Configuragéo interna incorreta.

Erro 06 Memodria de salvaguarda de dados com falhas (Servigco de Assisténcia Técnica)

Erro 07 Entrada de Emergéncia ativa. Pressionar [C] ou cancelar sinal de Emergéncia.

Erro 08 Memoria do software incorreta ou software trocado.

Erro 09 Memoria de trabalho com falhas (Servigo de Assisténcia Técnica)

Erro 12 Erro de busca de lo codificado.

Erro 31 Avaria Interna (Servigo de Assisténcia Técnica)

Erro 32 Avaria Interna (Servigo de Assisténcia Técnica)

Erro 99 Avaria Interna (Servigo de Assisténcia Técnica)

EEEFEEEE Ultrapassagem da Visualizagdo da Contagem ou da Velocidade em Busca de (I0s)

FAGOR a
Fagor Automation ndo se responsabiliza de possiveis

erros de impressdo ou transcricdo nesta folha e se reserva _
o direito de introduzir modificacdes sem aviso prévio. Fagor Automation S. Coop. (Espanha)
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