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Introducao

Sobre este manual de instalagao

Em caso de inobservancia do presente manual de instalagéo, po-
dem-se perder direitos a indemnizagao e/ou a garantia.

Ambito de aplicacao

Este manual de instalacao é valido apenas para o produto aqui des-
crito e destina-se as pessoas que instalam, colocam em funciona-
mento e monitorizam a utilizagdo do produto.

Copyright

Os produtos descritos e este manual de instalagao estao protegidos
por direitos de autor. A reprodugéo sem licenga sera objeto de agao
judicial. Todos os direitos relativos ao presente documento estao re-
servados, nomeadamente a reproducao e/ou multiplicacdo de qual-
quer forma concebivel. A reimpressao deste documento apenas é
permitida com autorizacao escrita da Martin Engineering.

O padrao técnico no momento do fornecimento do produto e da do-
cumentacgao técnica é decisivo enquanto ndo existirem outras infor-
magdes. Reserva-se o direito a alteracbes técnicas sem aviso
prévio. Documentos anteriores perdem a sua validade. Sao validas
as condic¢oes gerais de compra e fornecimento da Martin Enginee-
ring.

Exclusao de responsabilidade

A Martin Engineering garante o funcionamento impecavel do produ-
to de acordo com a publicidade, as informagdes do produto publica-
das e a documentacao técnica. A Martin Engineering ndo assume
qualquer responsabilidade relativamente a eficiéncia e ao funciona-
mento impecavel, caso o produto seja utilizado para outro efeito que
o descrito no paragrafo "Utilizagao correta”, ou por danos que sur-
jam devido a utilizagdo de acessorios e/ou pecas de substituicdo
que nao foram fornecidas e/ou certificadas pela Martin Engineering.

Os produtos da Martin Engineering sdo concebidos para uma vida
util longa. Estes correspondem ao estado atual da ciéncia e tecno-
logia e foram exaustivamente controlados antes de serem forneci-
dos; adicionalmente, a Martin Engineering realiza constantemente
estudos de produtos e de mercado para o desenvolvimento conti-
nuo dos produtos.

A Martin Engineering providencia apoio competente para o caso de
surgimento de avarias e/ou problemas técnicos. Sdo tomadas me-
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didas adequadas de imediato. Aplicam-se as condi¢cbes da garantia
da Martin Engineering, que sao enviadas caso necessario.

Referéncia a documentos adicionais

Neste manual de instalagdo remete-se para os seguintes documen-

tos:

Porta de inspecdo MARTIN®M3127

Foram consideradas as seguintes normas e diretivas na edigéo do
presente manual de instalagio:

Diretiva de maquinas UE (2006/42/CE)

Guia ISO/IEC 37 "Manuais de instalagdo para produtos
utilizados pelo consumidor final", Edicdo 1995

DIN 1421 "Estruturagao e numeracao em textos", Edicao
1983-01

DIN EN ISO 12100 "Seguranga de maquinas - Termos
basicos, principios basicos gerais de design", Edicao
2013-08

DIN/ISO 16016 "Documentagao técnica - Avisos de
protecdo para restricao da utilizacdo de documentos e
produtos”, Edicdo 2002-05

DIN/EN 60204-1 "Seguranca de maquinas - Equipamento
elétrico de maquinas, Parte 1 Requisitos gerais", Edicao
1998-11
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Classificagao de perigos

Representa um perigo iminente que conduz a ferimentos corpo-
rais graves ou a morte, se nao for evitado.

AVISO!

Representa uma situagédo possivelmente perigosa que pode con-
duzir a ferimentos corporais graves ou a morte, se nao for evitada.

CUIDADO!

Representa uma situagao possivelmente perigosa que pode con-
duzir a ferimentos corporais ligeiros e/ou danos materiais, se nao
for evitada.

NOTA

Contém notas relativas a instalacido ou utilizagao do produto para
referir situagbes que ndo causam ferimentos nem danos mate-
riais, mas incluem informacdes importantes.
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Utilizagcao correta

O raspador em V MARTIN® TORSION ARM™ foi concebido exclu-
sivamente para ser utilizado no percurso inferior de um sistema de
correia transportadora, no sentido contrario a diregédo de transporte,
para proteger um tambor de retorno ou inversdo do material de re-
torno, e ndo para remover material aderente. O raspador em V pode
ser utilizado até uma velocidade da correia transportadora de 4,6 m/
s e com correias transportadoras com uma largura de 500 a 2400
mm.

O raspador € as respetivas laminas do raspador podem ser utiliza-
dos numa gama de temperaturas de -30 °C até +70 °C.

Sistemas de correia transportadora com sistemas de transfe-
réncia abertos

O presente manual de instalacdo descreve a instalacido em siste-
mas de correia transportadora com sistemas de transferéncia en-
capsulados. Para a instalagdo em sistemas de transferéncia
abertos podem ser utilizadas diferentes consolas de instalagao
MARTIN®,

Em condi¢gbes de montagem complexas, como componentes esta-
ticos ndo adaptaveis ou em que um tambor porta-cabecgas seja usa-
do como estagdo tensora, a Martin Engineering ou um
representante podem ajudar no posicionamento ou com solugdes
especiais.

Aplicagao em areas protegidas contra explosao

O raspador em V MARTIN® TORSION ARM™ também pode ser uti-
lizado, sob determinadas condigdes, em areas potencialmente ex-
plosivas. Para tal, contacte o seu representante ou a Martin
Engineering.

Limites de utilizagao do produto

A utilizagdo do produto aqui mencionado apenas é permitida dentro
das especificagbes previamente mencionadas. Uma utilizagao
numa categoria de aparelho superior a especificada ou sob outras
condi¢des de funcionamento que ndo as mencionadas e especifica-
das previamente pela Martin Engineering é tida como incorreta e
apenas pode ocorrer mediante autorizagdo da Martin Engineering.

Caso se pretenda utilizar o raspador em V MARTIN® TORSION
ARM™ para uma finalidade diferente, a Martin Engineering ou um
representante poderao ajudar na configuracido do produto.
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Seguranga no trabalho

Instrugdes de seguranga, seguranc¢a no trabalho

Este manual de instalagao deve ser lido por completo antes de se-
rem iniciados os trabalhos no produto ou no sistema de correia
transportadora do cliente.

O proprietario deve certificar-se de que todos os trabalhos de insta-
lagao, inspec¢ao e manutencéo sao executados exclusivamente por
técnicos especializados autorizados.

Os trabalhos em sistemas de correia transportadora e respetivos
acessorios apenas podem ser realizados quando estes estiverem
imobilizados. O modo de procedimento para a colocagao fora de
servigo do sistema de correia transportadora descrito no respetivo
manual de instalagdo tem de ser obrigatoriamente cumprido.

Logo apés a conclusdo dos trabalhos, tém de ser colocados ou ati-
vados novamente todos os dispositivos de segurancga e protecao.

Antes da colocacido em funcionamento, a instalacdo tem de ser re-
alizada completamente. Antes de se voltar a colocar em funciona-
mento o sistema de correia transportadora, deve-se verificar a
execucgao correta de todos os passos. Devem ser tidas em atencao
todas as indicagdes para a instalagao e colocagao em funcionamen-
to do produto.

Obrigacgoes do proprietario

O proprietario deste produto deve certificar-se de que este produto
¢é instalado, reparado e utilizado apenas por pessoal que

* conhece as regras de seguranga no trabalho e de
prevengao de acidentes,

» foi instruido quanto a utilizacdo deste produto e leu e
compreendeu este manual de instalagao.

Pessoal autorizado

E considerado autorizado o pessoal que possua uma formac&o ade-
quada, experiéncia técnica, bem como conhecimentos das normas
e diretivas relevantes e, além disso, seja capaz de avaliar as tare-
fas, de forma a reconhecer situacdes criticas atempadamente.
Operadores, pessoal de manutencgao e instalagao

E considerado autorizado o pessoal que tenha sido instruido quanto

a utilizacao do produto e tenha lido e compreendido este manual de
instalacao na sua totalidade.

7 M3177PT-08/13
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Explicacao do produto

Estrutura e fungao

O raspador em V da Martin Engineering montado sobre a correia
transportadora com a suspensao de bragos de torgdo eleva-se e
baixa-se com as alteragcbes na tensao e velocidade da correia. De-
vido ao design autoajustavel, é garantida uma limpeza eficaz duran-
te todo o periodo de desgaste da lamina.

NOTA

Um produto instalado de forma inadequada ou incorreta pode
interferir no processo de transporte ou contaminar o material a
granel a transportar.

O proprietario é responsavel por tomar as contramedidas neces-
sarias.

Em aplicagbes com sujidade, a Martin Engineering ou um repre-
sentante podem ajudar no posicionamento ou com solugdes espe-
ciais.

9 M3177PT-08/13
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Preparacao da instalacao

Antes da instalagao
Materiais e ferramentas necessarios

Para a instalagdo e manutengao do raspador em V MARTIN® TOR-
SION ARM™ s3o apenas necessarias ferramentas padréo.

Medidas de preparagao

NOTA

Realizar os controlos descritos com ateng¢ao e na totalidade.

Os danos de transporte sdo da responsabilidade do agente de
expedicao!

Dirija-se ao agente de expedi¢gdo quanto a direitos a indemniza-
cao.

NOTA

Um produto instalado de forma inadequada ou incorreta pode
interferir no processo de transporte ou contaminar o material a
granel a transportar.

O proprietario é responsavel por tomar as contramedidas neces-
sérias.

Em aplicagbes com sujidade, contactar a Martin Engineering ou
um representante para aconselhamento.

1. Verificar o fornecimento quanto aos seguintes pontos:

» O fornecimento esta completo? A quantidade de paletes/
caixas/reservatorios fornecidos coincide com a quantidade
na guia de fornecimento?

» Todas as embalagens de transporte parecem estar
intactas? Existem danos que permitem concluir a
existéncia de danos nos produtos contidos?

2. Caso o fornecimento esteja incompleto ou apresente danos de
transporte, faga obrigatoriamente um registo e confirme junto
do agente de expedi¢ao. Todos os produtos danificados tém de
ser guardados para verificagao.

3. De acordo com a encomenda, o fornecimento devera conter as
seguintes pegas:

« Raspador em V MARTIN® TORSION ARM™,

* Manual de instalagdo, bem como autocolantes de aviso e
segurancga.

11 M3177PT-08/13

[easur ep ogdeaedaag

oge



Preparacao da instalacao

© Martin Engineering GmbH

4. Em caso de pecas em falta ou danificadas, comunicar a Martin
Engineering ou ao revendedor.
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Instalacao

Instrucoes de seguranga

Instrugdes gerais de segurancga

NOTA

Ler por completo este paragrafo antes de iniciar qualquer traba-
Iho!

AVISO! PERIGO DE FERIMENTOS!

Partes do corpo e/ou vestuario podem ser puxados por compo-
nentes rotativos ou pela correia transportadora em movimento.
Antes de qualquer trabalho de instalacdo ou manutengéo, desligar
a alimentagéo de corrente do sistema de correia transportadora e
respetivos acessorios e proteger contra ligagdo ndo autorizada.
Utilizar sinais de aviso!

AVISO! PERIGO DE EXPLOSAO!

Perigo elevado em caso de utilizagdo de um magarico de oxicorte
ou um aparelho de soldadura em espacos fechados!
Antes da utilizag&o, verificar a quantidade de gas e po no ar.

13 M3177PT-08/13
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4.2.1

Instalagao do raspador em V MARTIN® TORSION ARM™
Determinagao da posicao de instalagao

O raspador em V MARTIN® TORSION ARM™ deve ser instalado no
percurso inferior antes do tambor de retorno. Em primeiro lugar, séo
determinadas as posicdes dos eixos nos quais o raspador em V
MARTIN® TORSION ARM™ ¢ instalado no sistema de correia
transportadora.

O raspador em V MARTIN® TORSION ARM™ ¢ fornecido em con-
junto com placas de montagem. Estas sao fornecidas desmontadas
de fabrica e sdo instaladas juntamente com o raspador em V duran-
te a instalacéo.

A instalagdo do raspador em V MARTIN® TORSION ARM™ e das
placas de montagem é descrita no presente manual de instalagao.

Segue-se o0 sumario dos passos de instalacdo:

N.c Passo de instalagcao Manual
1 |Instalagéo das placas de montagem M3177
2 |Instalacado do raspador em V M3177

Tab. 1: Passos de instalagao

Na instalagcao sao possiveis diferentes condi¢des locais, em caso
de duvidas ou problemas, dirija-se a Martin Engineering ou a um re-
presentante.

1. Antes do inicio da instalacdo, colocar o sistema de correia
transportadora e todos os acessorios sem corrente e proteger
contra religagdo nao autorizada.

NOTA

O raspador deve ser instalado na proximidade de um tambor de
retorno (distdncia minima recomendada de aprox. 500 mm relati-
vamente a parte traseira do tambor de retorno), sendo que o for-
mato em V deve encontrar-se no sentido contrario a direcdo de
transporte.

© Martin Engineering GmbH 14 M3177PT-08/13
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Fig. 1: Posicionamento do raspador em V MARTIN® TORSION ARM™ na correia transportadora

© Martin

Engineering GmbH

NOTA

A Martin Engineering recomenda a instalagdo de uma porta de
inspecdo MARTIN® em sistemas de transferéncia fechados, para
uma melhor acessibilidade para manutencéao e reparagdes.

Posicionar os eixos (3, fig. 1) conforme a tabela (tab. 3) e as fi-
guras 2 e 3.

* Exemplo: Em caso de utilizagdo do brago de tor¢ao (4, fig.
1) com um comprimento de 165 mm, os eixos podem ser
posicionados sobre a correia transportadora entre 240 mm
(2, fig. 1) e 323 mm.

Apos a determinacéo da posigédo dos eixos sobre a correia
transportadora conforme os dados da tabela (tab. 4), medir a
distancia entre os eixos. Depois, marcar a posi¢ao dos eixos na
estrutura de apoio.

Determinar a posicdo de montagem dos eixos:

+ Se a estrutura de apoio (5, fig. 1) for demasiado baixa para
se colocar os eixos na posi¢cao adequada, aparafusar ou
soldar quatro chapas de aco (6, fig. 1) com, pelo menos, 10
mm de espessura na estrutura de apoio.

» Se a estrutura de apoio for suficientemente alta para se
colocar os eixos na posicao adequada, aparafusar ou
soldar as placas de montagem (7, fig. 1) para os eixos
diretamente na estrutura de apoio.

15 M3177PT-08/13
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Bragos de Com um comprimento de brago de
torgao A, posicionar os eixos entre Be C

N.° da peca A (mm) |B (mm) min. | C (mm) max.
28495-01 260 332 417
28495-02 152 226 310
28495-03 64 138 222
28495-04 127 201 286
28495-05 165 240 323
28495-06 203 276 360
28495-07 83 157 314
28495-08 289 360 445
28495-09 229 301 386

Tab. 2: Posicao de instalagdo dos eixos

Posicionar os eixos

nesta area O

A

C max. N ]

I | ~ |

I I,/’,"Q\I

i I r NN

B min. h P NS
[ (VA N>

T
— =

Fig. 2: Posicéo de instalacdo dos eixos

© Martin Engineering GmbH 16
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Numero da Medida X
peca do (mm)
modulo

28488-18XX 79

28488-24XX 165

28488-30XX 203

28488-36XX 279

28488-42XX 356

28488-48XX 432

28488-54XX 508

28488-60XX 584

28488-72XX 737

28488-84XX 889

28488-96XX 1041

Tab. 3: Distancia entre os eixos

5. Ter em atencéo a fig. 4. Marcar a posi¢ao dos furos de fixagado
da seguinte forma:

Para correias transportadoras com uma largura de 500
mm, utilizar o flange de montagem (n.° da peca 30208+E)
como modelo e marcar a posi¢ao dos furos na estrutura de
apoio ou nas chapas de ago, para cada eixo, de ambos 0s

lados da correia transportadora.

Com correias transportadoras com uma largura a partir de
600 mm, utilizar o flange de montagem (n.° da peca
16628+E) como modelo e marcar a posi¢cao dos furos na
estrutura de apoio ou nas chapas de ago, para cada eixo,
de ambos os lados da correia transportadora.

17
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Larguras de correia 3 (76) 4’{ }47
transportadora Flange de montagem 8
até 500 mm O | 40— 72N\
Q o) 152
Q P NS
5 Flange de montagem °
152
- Flange de montagem
Jo o| 4 o o
Larguras de correi
transportadora O @ o) 152
até 600 mm Flange de—
o © montagem © S

Fig. 4: Flange de montagem do raspador em V MARTIN® TORSION ARM™

NOTA

Para facilitar a manutengao, a Martin GmbH recomenda o apara-
fusamento das placas de fixagdo na estrutura de apoio ou nas
chapas de ago, em vez da soldadura.

4.2.2 Aparafusar ou soldar as placas de montagem na estrutura de
apoio

Para aparafusar ou soldar as placas de montagem na estrutura de
apoio ou nas chapas de ago, executar os seguintes passos:

1. Realizar quatro furos de 64 mm para os dois eixos.

2. Realizar furos de 14 mm para as placas de montagem, caso se
pretenda soldar as placas de montagem, este passo ndo se
aplica.

Eliminar rebarbas e arestas afiadas.

Aparafusar ou soldar o flange de montagem na estrutura de
apoio ou noutra construgcao de ambos os lados do sistema
transportador.

W
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4.2.3 Instalagao do raspador em V

1.

Inserir os eixos (1, fig. 5) pelos furos. Aparafusar os bragos de

torgao nos eixos, soltos.

NOTA
Importante! Nao apertar ainda.

4 ¢(€/
=

2. Bragos de torgao
3. Arruela dentada

Anilha de seguranga
Placa de montagem
Cabo de seguranga

NS a

Contraporcas
Arruelas planas

Parafuso de cabec¢a oval com arreigada
Porca sextavada autotravante quadrada d |

Fig. 5: Instalagéao do raspador em V

© Martin Engineering GmbH

Centrar a lamina do raspador na correia transportadora. Inserir
uma anilha de seguranca (4, fig. 5) do lado oposto de cada eixo
até a placa de montagem (5, fig. 5). Apertar os dois parafusos
de regulagéo na anilha de seguranga.

Ter em atencéo a fig. 6. Afastar a lamina do raspador do tam-
bor de retorno até os encaixes do eixo e dos bracos de tor¢ao
estarem alinhados em linha reta, como mostrado. Apertar as
porcas sextavadas autotravantes (3, fig. 5) com 130 +/- 6 Nm.
Com uma ferramenta adequada, rodar os eixos no sentido in-
dicado na fig. 6 até os encaixes dos eixos se encontrarem num
angulo de 90° em relacdo a correia transportadora e a lamina
estar nivelada sobre a correia transportadora, sem pressionar

19 M3177PT-08/13
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a superficie desta. Assegurar que a lamina do raspador fica
completamente nivelada sobre a correia transportadora.

5. Bloquear os eixos nesta posi¢ao, apertando os dois parafusos
de regulacao na anilha de seguranca (4, fig. 5).

Antes de Depois de
tensionar tensionar

Diregao de funcionamento da correia transportadora
Fig. 6: Tensionamento do raspador em V

CUIDADO! PERIGO DE DANOS!

Caso a estrutura de suporte falhe e o raspador em V alcance o
tambor de retorno, tal pode ter como consequéncia a danificacédo
grave do raspador em V, do tambor de retorno e da correia trans-
portadora.

Os cabos nao podem, de forma alguma, ser instalados entre o
raspador em V e o tambor de inversao; ter em atengdo a medida
minima para a posi¢ao do cabo na tabela 4.

Instalar cabos de seguranca.
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Ter em atencéo a figura 7. Fixar dois cabos de segurancga (6, fig. 5)
com um comprimento conforme a tabela 4 na estrutura de apoio ou
numa construgao adequada. Os cabos ndo devem ter mais de 50
mm de flecha.

N.° da pega Distér!cia minima Y
do médulo relativamente ao
tambor de retorno (mm)

28488-18 787
28488-24 978
28488-30 1073
28488-36 1181
28488-42 1289
28488-48 1397
28488-54 1502
28488-60 1607
28488-72 1829
28488-84 2045
28488-96 2261

Tab. 4: Distdncia minima dos cabos de seguranga da parte dianteira do
tambor de retorno

¢ Sl— /

N ) @%

Posicéo de fixagdo do cabo l«@———MedidaY—»

Fig. 7: Posi¢do dos cabos de fixagdo

CUIDADO! PERIGO DE DANOS!

Uma tensdo demasiado elevada ou desigual do raspador de cor-
reias transportadoras na correia transportadora pode causar
danos materiais.

Tensionar o raspador de correias transportadoras apenas con-
forme as especificagcbes e assegurar uma tensdo uniforme.

© Martin Engineering GmbH 21 M3177PT-08/13

[eIsuy

oge



Instalacao

»
w

Ensaio

NOTA

Ler por completo este paragrafo antes de se iniciar qualquer ativi-
dade no raspador de correias transportadoras ou no sistema de
correia transportadora do cliente.

1. Colocar um autocolante de aviso para produtos de correias
transportadoras (n.° da pecga 23395) de forma visivel para o
operador do sistema, na proximidade do produto.

CUIDADO! PECAS PROPELIDAS!

Ferramentas ou pecas de instalagao esquecidas podem cair da
correia transportadora em funcionamento e causar ferimentos e
danos materiais ligeiros.

ApOs a instalagdo, em primeiro lugar, retirar as ferramentas do
local de instalag&o e da correia transportadora e, depois, ligar a ali-
mentag&o de corrente.

AVISO! PERIGO DE FERIMENTOS!

Partes do corpo e/ou vestuario podem ser puxados por compo-
nentes rotativos ou pela correia transportadora em movimento.
Antes de qualquer trabalho de instalagdo ou manutengéo, desligar
a alimentagao de corrente do sistema de correia transportadora e
respetivos acessorios e proteger contra ligagdo ndo autorizada.
Utilizar sinais de aviso!

2. Retirar todas as ferramentas e coberturas anti-incéndio do lo-
cal de instalagado e da correia transportadora.

3. Realizar um ensaio de uma hora do sistema de correia trans-
portadora.

4. Apos o ensaio de uma hora, desligar o sistema de correia
transportadora, desligar a alimentagao de tenséo e proteger
contra ligacdo nao autorizada.

5. Verificar se todas as pecgas de fixacdo estdo bem apertadas.
Apertar bem as ligagdes soltas.

6. Verificar o raspador de correias transportadoras quanto aos se-
guintes pontos:

* Desgaste: um ligeiro desgaste de arranque é normal,
assim que as laminas do raspador se tenham adaptado ao
contorno da correia transportadora, este cessa.

+ Acumulagdo de material a granel: entre as ldminas do
raspador e o lado de retorno ndo se pode acumular
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nenhum material a granel.

7. Se oraspador em V "saltar" da correia transportadora, ajustar
novamente os bragos de torgao e apertar com o binario correto.

8. Em caso de desgaste excessivo, acumulagdo de material a
granel ou outros problemas, ter em atencgao as respetivas indi-
cacgdes no paragrafo 4.4. "Lista de verificagao da instalagao" ou
o capitulo 6 "Localizagao da avaria".

Lista de verificagao da instalagao

Caso, apos o ensaio, o raspador de correias transportadoras nao
funcione como esperado, a seguinte tabela "Lista de verificagado da
instalacéo" pode ser util na resolucdo de eventuais problemas.
Caso persistam problemas, ter em atencgéo o capitulo 6 "Localiza-
¢ao da avaria™

Lista de verificagao da instalagao
Os eixos tém de estar posicionados conforme a tabela 3.

O raspador em V tem de estar centrado na correia transportadora.

As porcas sextavadas autotravantes nos bragos de torgao tém de
estar apertadas com 130 -/+ 6 Nm.

A lamina do raspador tem de estar completamente nivelada sobre

a correia transportadora.

Tab. 5: Lista de verificagao da instalagao
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Manutencao

Instrucoes de seguranga

NOTA

Devem ser realizadas inspec¢des de manutencido, no minimo, uma
vez por més. Conforme as condicbes de funcionamento, podem
também ser necessarios intervalos de manutengao mais curtos.

NOTA

Ler por completo este paragrafo antes de iniciar qualquer traba-
Iho.

AVISO! PERIGO DE FERIMENTOS!

Partes do corpo e/ou vestuario podem ser puxados por compo-
nentes rotativos ou pela correia transportadora em movimento.
Antes dos trabalhos de manutencéo, desligar a alimentacdo de
corrente do sistema de correia transportadora e respetivos acesso-
rios e proteger contra ligagdo ndo autorizada.

Utilizar sinais de aviso!

Manutencao mensal

1. Desligar a alimentagao de corrente da correia transportadora e
eventuais dispositivos adicionais e protegé-los contra uma liga-
¢ao nao autorizada.

2. Verificar se todas as pecas de fixagao estdo bem apertadas.
Caso necessario, apertar.

3. Verificar se a lamina do raspador ainda esta nivelada sobre a
correia transportadora. Caso o raspador em V "salte" da correia
transportadora, reajustar a tensido dos bragos de torgao.

4. Verificar a ldamina do raspador quanto a desgaste. Caso esta
esteja gasta quase até ao angulo da estrutura, substituir da se-
guinte forma:

» Retirar as contraporcas e arruelas planas (7, fig. 5), através
das quais a lamina esta fixada ao angulo da estrutura.

» Retirar a lamina do raspador usada.

* Instalar uma lamina do raspador nova e fixar com as
arruelas planas e contraporcas.

5. Verificar os cabos de segurancga quanto a desgaste. Verificar

se os cabos estao fixos de forma segura na estrutura de apoio.
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NOTA

Caso haja qualquer sinal de avaria, colocar as respetivas pecas
do sistema de correia transportadora fora de servigo. Dirija-se a
Martin Engineering ou a um representante para obter apoio. O sis-
tema de correia transportadora NAO deve ser colocado em funcio-
namento até a causa dos problemas ter sido detetada e
eliminada.

CUIDADO! PERIGO DE DANOS!

Nao gastar as laminas do raspador para além da linha de des-
gaste, pois tal pode causar danos materiais graves.

Inspecionar regularmente e substituir atempadamente as laminas
do raspador!

6. Limpar todos os autocolantes de aviso. Substituir de imediato
os autocolantes de aviso ilegiveis. Os autocolantes de aviso
podem ser adquiridos junto da Martin Engineering ou de um re-
vendedor.

CUIDADO! PECAS PROPELIDAS!

Ferramentas ou pecgas de instalacdo esquecidas podem cair da
correia transportadora em funcionamento e causar ferimentos e
danos materiais ligeiros.

ApOs a instalagdo, em primeiro lugar, retirar as ferramentas do
local de instalag&o e da correia transportadora e, depois, ligar a ali-
mentag&o de corrente.

7. Retirar todas as ferramentas da area de trabalho.
8. Ligar o sistema de correia transportadora.

AVISO! PERIGO DE FERIMENTOS!

Partes do corpo e/ou vestuario podem ser puxados por compo-
nentes rotativos ou pela correia transportadora em movimento.
N&o tocar ou introduzir as maos no sistema de correia transporta-
dora e respetivos acessorios durante o funcionamento.

CUIDADO! PERIGO DE DANOS!

Existe perigo de danos no raspador em V e/ou na correia trans-
portadora devido a sobreaquecimento.

Nunca operar o raspador em V durante mais do que 15 minutos na
correia transportadora em funcionamento sem carga.

9. Observar o raspador e verificar a capacidade de limpeza.
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Localizacao da avaria

Instrucoes de seguranga

NOTA

Os raspadores em V sdo expostos a materiais a granel muito
variados e, muitas vezes, utilizados sob condicbes ambientais e
de trabalho extremas. Portanto, podem também surgir outras ava-
rias para além das abaixo listadas.
Neste caso, a Martin Engineering ou um representante podem
ajudar no posicionamento ou com solugdes especiais. Colocar o
sistema de correia transportadora novamente em funcionamento
apenas quando a avaria tiver sido detetada e eliminada.

Localizagao da avaria

Caso, ap6s a instalacao, se verifique um desgaste excessivo das la-
minas do raspador e/ou se observe uma capacidade de limpeza in-

satisfatéria, verificar os seguintes pontos:

Sintoma

Idminas do raspador.

Elevado desgaste das

Resolugao

tensionadas. Reduzir tensao.

Laminas do raspador demasiado

Capacidade de lim-
peza insuficiente,
demasiada acumula-
¢ao de material, ou a
lamina "salta".

Aumentar ou reduzir tensao.

quanto a desgaste excessivo
caso necessario, substitui-la.

Laminas do raspador demasiado
soltas ou demasiado tensionadas.

Verificar a lamina do raspador

e1

Tab. 6: Localizagdo da avaria
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Armazenamento, desinstalacao, elimi-
nacao

Armazenamento

Para garantir um étimo funcionamento do seu raspador, a Martin
Engineering recomenda o armazenamento do raspador e das |ami-
nas de substituicdo do raspador em uretano ou com componentes
de borracha em espagos secos, a temperatura ambiente e protegi-
dos da incidéncia direta dos raios solares.

Dependendo do tipo de uretano e das condicbes de armazenamen-
to, 0 armazenamento entre ou superior a 6-12 meses em condigdes
desfavoraveis pode interferir no funcionamento do raspador ou das
laminas do raspador.

As melhores condi¢gdes de armazenamento encontram-se entre os
+0 °C e +30 °C e com 60% de humidade relativa do ar.

Desinstalagao

A desinstalacao é realizada na sequéncia inversa da instalacao (ver
paragrafo 4.2.2, pagina 18).

Eliminagao

Os modulos e/ou pecas individuais do raspador em V da Martin En-
gineering tém de ser eliminados corretamente, apos utilizagdo, da
seguinte forma:

* Os modulos completos tém de ser desinstalados e
eliminados separadamente, de acordo com os tipos de
material.

Na eliminagao devem ser respeitadas todas as prescri¢cdes de eli-
minac&o nacional e internacionalmente validas.
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Numeros das pecas

Neste capitulo séo listadas as designagdes dos produtos com os
respetivos nimeros das pecgas para o raspador em V MARTIN®
TORSION ARM™ e acessorios.

Em caso de realizar encomendas indique sempre o numero da pe-
ca.

Raspador em V MARTIN® TORSION ARM™
* N.° da peca 28488-XXXX+E.
Lamina do raspador de substituicao em borracha

* N.° da peca 28496-XX. XX indica a largura da correia
transportadora em polegadas.

Lamina do raspador de substituicao em uretano

* N.° da peca 28812-XX. XX indica a largura da correia
transportadora em polegadas.

Portas de inspe¢cao MARTIN®

Com porta de borracha padrao, até 171 °C:
e 229 x 305 mm: N.° da peca CYAR-0912.
* 305 x 356 mm: N.° da peca CYAR-1214.
* 305 x 457 mm: N.° da peca CYAR-1218.
* 457 x 610 mm: N.° da peca CYAR-1824.
* 610 x 610 mm: N.° da peca CYAR-2424.
Com porta de ago (a prova de poeiras):
e 229 x 305 mm: N.° da peca CYA-0912.
* 305 x 356 mm: N.° da peca CYA-1214.
* 305 x 457 mm: N.° da peca CYA-1218.
* 457 x 610 mm: N.° da peca CYA-1824.
* 610 x 610 mm: N.° da peca CYA-2424.

Manuais de instrugodes
+ Porta de inspe¢do MARTIN®: N.° de impresso M3127.
Autocolantes de aviso / reboque de sinalizagao de aviso

* Autocolante de aviso para produtos de correias
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transportadoras: N.° da peca 23395
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8.7 Raspador em V MARTIN® TORSION ARM™ 28488-18XX+E

sedad sep soqowinN

Fig. 8: Raspador em V MARTIN® TORSION ARM™ 28488-18XX+E

Item Descricao N.° da peca Quantidade
1 | Anilha de seguranca 16845+E 2
2 | Estrutura de soldadura 25658-18+E 1
3 |Eixo dianteiro 28493-18+E 1

Tab. 7: Lista de pecas do raspador em V TORSION ARM™ 28488-18XX+E
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Item Descrigao N.° da peca Quantidade
4 |Eixo traseiro 28494-18+E 1
5 |Brago de torgéo ver tab. 11 3
6 Laml_na do raspador p/raspador em V ver tab. 10 1
Torsion Arm

7 |Placa de montagem 30208+E 2

8 |Flange de montagem 30209+E 2

9 |Perno com cabeca - galvanizado 29066 3

10 |Perno ranhurado 16578 3

11 |Arruela dentada 21569 3

12 Parafuso de cabecga oval com arreigada 32139-01+E 3
quadrada

13 | Grampo de cabo 40238 4

14 |Cabo de 1 metro 40377 2

15 |Ponteira 40377-1015 4

16 Parafgs9 sextavado_M12 x 45 (DIN 933), 41081-12045B7P88 16
material: ago galvanizado

17 Porca §extavada M12 DIN 934, aco 41086-12BZP 16
galvanizado

18 |Porca sextavada autotravante 41086-12EZP 3

19 |Porca sextavada autotravante 41086-16EZP 4

20 Arruel_a F)Iana M12 (DIN 125 - forma A), 41088-12AZP 32
material: ago galvanizado

Y Arruella Plana M20 (DIN 125 - forma A), 41088-20AZP 3
material: ago galvanizado

22 |Anilha plana 41088-16LZP 4

23 Anilha .de mola M12 DIN 127, aco 41090-12A7P 16
galvanizado

o4 Parafu_so de cabega quadrada com 41444-12025B7ZP 8
extremidade rasa

Tab. 7: Lista de pegas do raspador em V TORSION ARM™ 28488-18XX+E
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8.8 Raspador em V MARTIN® TORSION ARM™ 28488-XXXX+E

sedad sep soqowinN

@
Fig. 9: Raspador em V MARTIN® TORSION ARM™
Item Descrigao N.° da peca Quantidade
1 |Placa de montagem 16628+E 2
2 | Anilha de seguranca 16845+E 2
3 |Estrutura raspador em V Torsion Arm ver tab. 9 1
4 | Eixo dianteiro ver tab. 9 1
5 |Eixo traseiro ver tab. 9 1

Tab. 8: Lista de pecas do raspador em V TORSION ARM™ 28488-XXXX+E
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Item Descrigao N.° da peca Quantidade
6 |Braco de torcéo ver tab. 11 3
7 Lamina do raspador p/raspador em V Torsion ver tab. 10 1
Arm
8 |Flange de montagem 28623+E 2
9 |Perno com cabeca - galvanizado 29066 3
10 |Perno ranhurado 16578 3
11 | Arruela dentada 21569 3
12 (I;j;z?;s(,jc;de cabeca oval com arreigada 32139-01+E 3
13 | Grampo de cabo 40238 4
14 |Cabo de 1 metro 40377 2
15 |Ponteira 40377-1015 4
16 Parafgso sextavado.M12 x 45 (DIN 933), 41081- 16
material: ago galvanizado 12045BZP88
17 ggll:::nis:axézvada M12 DIN 934, aco 41086-12BZP 16
18 |Porca sextavada autotravante 41086-12EZP 3
19 |Porca sextavada autotravante 41086-16EZP ver tab. 9
20 [ArvelaparaMiZON 25-0ma Al yioss zaze |
21 | material ago gananizado | 410820A2P | 3
22 | Anilha plana 41088-16LZP ver tab. 9
23 |Anilha de mola M12 DIN 127, aco galvanizado | 41090-12AZP 16
o4 Parafu§o de cabeca quadrada com 41444- 8
extremidade rasa 12025BZP
Tab. 8: Lista de pecas do raspador em V TORSION ARM™ 28488-XXXX+E
N.° da peca do Item 3 Item 4 Item 5 Item 19, 22
modulo N.° da pecga N.° da peca N.°da pe¢a | Quantidade
28488-18XX+E 25658-24+E 28493-24+E 28494-24+E 4
28488-24XX+E 25658-30+E 28493-36+E 28494-30+E 6
28488-30XX+E 25658-36+E 28493-36+E 28494-36+E 6
28488-36XX+E 25658-42+E 28493-48+E 28494-42+E 6
28488-42XX+E 25658-48+E 28493-48+E 28494-48+E 6
28488-48XX+E 25658-54+E 28493-54+E 28494-54+E 8
28488-54XX+E 25658-60+E 28493-60+E 28494-60+E 8
28488-60XX+E 25658-66+E 28493-66+E 28494-66+E 8
28488-72XX+E 25658-72+E 28493-72+E 28494-72+E 10
28488-84XX+E 25658-84+E 28493-84+E 28494-84+E 12

© Martin Engineering GmbH

Tab. 9: Numeros das pegas 28488-XXXX+E
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N.° da pega do Item 3 Item 4 Item 5 Item 19, 22
modulo N.° da pecga N.° da pega N.° da pecga Quantidade
‘ 28488-96XX+E | 25658-96+E ‘ 28493-96+E ‘ 28494-96+E | 14 ‘

Tab. 9: Numeros das pecgas 28488-XXXX+E

sedad sep soqowinN

Numero da peca do médulo Tipo_ de Item 7 N.° da peca
lamina

28488-XXRX+E Borracha 28496-XX+E
28488-XXUX+E Uretano 28812-XX+E
28488-XXX+ e | e
Tab. 10: Lamina do raspador 28488-XXXX+E

Numero da peca do médulo G Item 6 N.° da pec¢a
28488-XXX+E 260 28495-01+E
28488-XXX1+E 64 28495-03+E
28488-XXX2+E 152 28495-02+E
28488-XXX3+E 228 28495-09+E
28488-XXX4+E 127 28495-04+E
28488-XXX5+E 165 28495-05+E
28488-XXX6+E 203 28495-06+E
28488-XXX7+E 289 28495-08+E

Tab. 11: Bragos de torgcdo 28488-XXXX+E
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Explicagdo do niumero da pega

28488 - XXXX + E
Lt

38

Material da lamina do raspador:
R = Borracha
U = Uretano

Largura da correia em polegadas
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Declarac¢ao de incorporacio CE de acordo com a diretiva de maquinas
(2006/42/CE)
Anexo II B para a montagem de uma quase-maquina

Com o seguinte, a empresa Martin Engineering
In der Rehbach 14 Tel.: +49 (0)6123-97820
D-65396 Walluf Fax: +49 (0)6123-75533

declara que o produto mencionado de seguida

Designacao do produto:
Raspador de correias transportadoras
do modelo/ do tipo:
Raspador em V MARTIN® TORSION ARM™
com o n.° de série:
nio necessario
corresponde as seguintes prescrigdes:
Diretiva de maquinas CE 2006/42/CE
DIN EN 618 - Aparelhos e sistemas para materiais a granel
Foram aplicadas especialmente as seguintes normas harmonizadas:
DIN EN ISO 12100 Seguranc¢a de maquinas
Posto notificado:
nio necessario

O manual de instalagdo pertencente ao produto, bem como a documentacdo técnica, na versao original,
acompanham o produto mencionado.

A colocagdo em funcionamento deste produto ¢ proibida, até que seja determinado que o sistema, em que
o mesmo deve ser montado, corresponde as determinagdes da diretiva CE na versdo 98/37/CE ou 2006/42/
CE.

s

f
Data: 21-01-2010 \\L qu,l i

Assinatura do fabricante: Gerente, Michael Hengl
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PROBLEM SOLVED™

MARTIN ENGINEERING Ltda.
In der Rehbach 14

65396 Walluf, Alemanha

Tel 0049 (0)6123 97820

Fax 0049 (0)6123 75533
E-Mail: info@martin-eng.de Reserva-se o direito a alteragdes técnicas
www.martin-eng.de

N° de impresso M3177PT-08/13
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