Pre-limpador MMP

Manual de instalacao,
operacao e manutencao

www.flexco.com

(FLEXCOD )




Pré-limpador MMP

Numero de série:

Data de compra:

Comprado de:

Data de instalagéo:

As informagoes sobre o numero de série podem ser encontradas na Etiqueta do nimero
de série no Pacote de informagoes encontrado na caixa do limpador.

As informagoes serdo uteis para quaisquer duvidas ou perguntas futuras sobre pegas de
reposicao, especificagdes ou solucdo de problemas envolvendo o limpador de correia.
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Secao 1 - Informacoes importantes

1.1

1.2

1.3

Introducao geral

Nos da Flexco® ficamos muito contentes por vocé ter escolhido um Limpador de correia para o seu sistema
de transporte.

Este manual ajudard a entender a operagao deste produto e ajudara a fazé-lo funcionar de acordo com a sua
maxima eficiéncia ao longo da sua vida util.

E essencial para a a seguranga e eficiéncia da operagdo que as informagdes e orientagdes apresentadas
sejam adequadamente entendidas e implementadas. Este manual fornecera precaugoes de seguranca,
instrugdes de instalagdo, procedimentos de manutengéo e dicas de solugdo de problemas.

Se, no entanto, vocé tiver perguntas ou problemas que nao sdao abordados visite nosso website ou entre
em contato com o nosso Departamento de servigo ao cliente:

Servico ao cliente: 56-2-2896-7870
Acesse www.flexco.com para outros locais e produtos Flexco.

Leia este manual detalhadamente e transfira-o a outras pessoas que serdo diretamente responsaveis pela
instalagao, operagdo e manutenc¢ao deste limpador. Embora tenhamos tentado facilitar as tarefas de instalacao
e manutenc¢io tanto quanto possivel, o0 equipamento, no entanto, requer instalagiao correta, inspe¢des e
ajustes regulares para manter as melhores condi¢des de operagao.

Beneficios ao usudrio

A instalagdo correta e a manutencio regular proporcionario os seguintes beneficios para sua operagio:
o Redug¢io do tempo de parada do transportador
o Redu¢io de mio de obra hora-homem
o Menores custos do or¢amento de manutenciao
o Maior vida util do limpador da correia e outros componentes do transportador

Opc¢io de manutencao

O pré-limpador MMP foi projetado para ser facilmente instalado e mantido pelo seu pessoal in loco.
No entanto, se vocé preferir o servico de manutengdo completo, entre em contato com o seu engenheiro
de campo local Flexco ou com o seus distribuidor Flexco.

Pré-limpador MMP



Secao 2 - Consideracoes e precaucoes de seguranca

Antes de instalar e operar o Pré-limpador MMP, ¢ importante revisar e entender as informagdes de seguranca a seguir.

Sdo atividades de instalagdo, manutengdo e operagdo que envolvem tanto transportadores bloqueados quanto
em operagao. Cada caso tem um protocolo de seguranga.

2.1 Transportadores bloqueados

As atividades s seguir sdo realizadas em transportadores bloqueados:

o Instalagdo o Substitui¢do da lamina o Reparos
« Ajustes de tensdo o Limpeza

A PERIGO A ATENCAO

E fundamental que os regulamentos de Bloqueio/Sinalizagdo Use equipamento de prote¢iao individual (EPI):

(LOTO) da OSHA/MSHA, 29 CFR 1910.147, sejam seguidos o Oculos de seguranga
antes de iniciar as atividades. O nido uso do LOTO expoe « Capacetes
os trabalhadores a comportamento descontrolado do « Calgados de seguranga
limpador de correias causado pelo movimento da correia
transportadora. Isto pode resultar em sérios ferimentos ou Espacos limitados fechados, molas e componentes
morte. pesados criam um local de trabalho que compromete
os olhos, pés e cranio de um trabalhador.
Antes de trabalhar: Os EPIs devem ser usados para controlar os
» Bloqueie/sinalize a fonte de for¢a do transportador perigos previsiveis associados aos limpadores
» Desengate quaisquer pontos de tensdo de correias transportadoras. Graves lesdes podem

 Facaalimpeza da correia transportadora, seguindo as  ser evitadas.
normas de seguranga

2.2 Operagao dos transportadores

Ha duas tarefas de rotina que devem ser executadas enquanto o transportador estd em funcionamento:
o Inspecdo do desempenho de limpeza
o Soluc¢io de problemas de dinamica

A PERIGO A ATENCAO

Todo limpador de correia é oferece perigo de Nunca ajuste nada em um limpador em operagao.
esmagamento quando em movimento. Nunca Projegoes e rachaduras imprevisiveis da correia
toque um limpador em operagéo. Existem riscos de podem prender-se nos limpadores e ocasionar
amputacdo e aprisionamentos instantaneos. movimentos violentos da estrutura do limpador.

Equipamentos que vibram podem ocasionar graves

A ATEN o lesGes ou morte.

Os limpadores de correias podem oferecer riscos
de projecao. Fique o mais longe posssivel do
limpador e use 6culos de protecao e capacete.
Objetos arremessados podem causar graves

lesdes. C'-'lEXGﬂ) 5




Secao 3 - Verificacoes e opcoes de pré-instalacao

3.1 Lista de verificacao

 Verifique se o tamanho do limpador esta correto para a largura da correia
 Verifique a caixa do limpador de correia e certifique-se de que todas as pecas estdo incluidas
o Revise a lista de “Ferramentas necessdrias” no inicio das instruc¢des de instalacéo
 Verifique o local do transportador:
- O limpador sera instalado em um chute
- A instalagao serd realizada em um tambor principal aberto que necessita de uma estrutura de
montagem (ver 3.3 - Acessérios de instalagao opcionais)
- Ha obstrugdes que podem precisar de ajustes de localizagdo do limpador
(ver 3.2 — Ajustes de localiza¢ao do limpador)

Pré-limpador MMP



Secao 3 - Verificacoes e opcoes de pré-instalacao (cont.)

3.2 Ajustes de localizacao do limpador

Em determinadas aplicagdes, é necessario modificar a localizagdo do eixo do pré-limpador devido a
obstaculos permanentes que obstruem a localiza¢ao desejada. A transferéncia da localizagdo do eixo
pode ser feita facilmente e ndo impede o desempenho do limpador, desde que a dimensao “C” seja mantida.

NOTA: No exemplo a seguir vamos rebaixar a localizagdo do eixo na dire¢do “Y”, mas o mesmo método
também pode ser aplicado na diregio “X”.

Dados do transportador

Didmetro do tambor: 24" (600mm)
X =125/8"(315mm) '
Y =12" (305mm)

C =17 3/8" (438mm)

1. Determine as dimensdes dadas da localizagdo e defina a mudanca necessaria. Apds marcar as
dimensoes X e Y dadas, determine a distancia da modifica¢ao necessaria para o espago livre adequado
do eixo e do sistema de tensionamento. (No exemplo, decidimos rebaixar o eixo em 2" (50mm) para liberar
a estrutura do suporte).

2. Anote as dimensdes conhecidas. Agora podemos determinar duas das trés dimensdes necessarias que
nos permitirdo encontrar a terceira. Sabemos que nao podemos alterar a dimensao “C”, portanto, esta
permanece a mesma. Nos também precisamos rebaixar a unidade na dimensao “Y” em 2" (50mm),
portanto, adicionamos 2" (50mm) a dimenséo “Y” dada.

X= ?u
Y=12+2=14"(300 + 50 = 350mm)
C=173/8"

3. Determine a dimensio final. Em uma superficie vertical plana, usando um nivel, desenhe uma linha
horizontal, criando um tridngulo retangulo (Fig 3a). Mega para baixo, a partir da intersec¢io, a dimensao
“Y” determinada e marque (Fig 3b). Com a trena comegando na marca “Y” modificada, mova a fita através
da linha “X” e marque na dimensao “C” onde cruza a linha “X” (Fig 3c). Mega a partir da intersecgdo até a
intersecgdo “C” e esta serd sua nova dimensao “X” (Fig. 3d).

X =10 1/4" (260mm)
Y = 14" (350mm)
C =17 3/8" (441mm)

Esta distancia é a nova
dimensao “X"

1 (10 1/4") (260mm)
Y (14') (350mm) C (17 3/8") (441mm) _:IT

4

Fig. 3a marea  pig 3b Fig.3c [| Fig. 3d
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Secao 3 - Verificacoes e opcoes de pré-instalacao (cont.)

3.3 AcessOrios opcionais de instalacao

Suportes versateis e ajustaveis que podem ser montados na estrutura do transportador de forma que
os pré-limpadores e os limpadores secundarios possam ser parafusados no lugar de forma rapida e facil.

o] 75830 o 76537
Kit de barra de montagem opcional Kit de placa de montagem
o (com parafusos, porcas e arruelas) |, (incl. 2 placas)
« Para a montagem dos pré-lim- » Para uso com barras de montagem
padores em tambores principais para montar os limpadores
°|  abertos. ° tambores principais abertos.
« Solde em ambos os lados do tambor ¢ 16" x 32" (400 x 800mm) com (4)
o] e do parafuso, em placas metdlicas. [© furos de 5/8" (16mm)

e 1-1/2"W x 16" L (38mm x 400mm)
com (4) furos roscados de 5/8-11”

(16-275mm)
o 1 ﬁ © 1o ol © @
3ol 3 : :
O O o o
o ] o o
O O o o =)
o o 5 5
o o o o
@] O o] O (=) 0
e} o o o 0
o o} o 0 o
o o o o 1° g
o o) o o g e
o) O @] @] 0 o
o] o) o o o 0
o) o) O o] 7] o
L2 L= o o o o
o] o L 7] 0
[} e} = o 4 g
e} [} (@] o} O O 4
o
o) o g v
o
o
2}
76071 76072 76073
Kit de suporte de montagem padrao  Kit de suporte de montagemlongo  Kit opcional de angulo superior
o Para a maioria das instalagoes « Para instalagdes que « Usado tanto com o kit de suporte
de limpador secundario. precisam de pernas de montagem padrao quanto o longo,
de comprimento extra. para opgdes adicionais de montagem.

Kits de montagem opcionais (incl. 2 suportes/barras) Especificagdes e notas:

Numero de | Cédigo | Peso | ¢ Os suportes padrdo sdo 13" L x 15 1/2" C (325 x 388mm).
Descrigao encomenda |doitem| Ibs. |, (g suportes longos sio 13" L x 21 -1/2" C (325 x 528mm).
Kit de suporte de montagem padrao* SSTSMB 76071 34,3 « As barras de montagem siode 1-1/2"Lx 16" C (38mm X
Kit de suporte de montagem longo* SSTLMB 76072 435
Kit de angulo superior opcional® sstota | 76073 | 105 | 400mm)com (4) furos roscados d,e 5/8-11 (16-275mm).
Kit de barra de montagem opcional® MMBK 75830 195 |° As placas de montagem sdo de 16" L x 32" C com furos

(400 x 800mm) (4) 5/8 (16mm).

Kit de placa de montagem

. MMPK 76537 140,0
(incl. 2 placas)

*Ferragens incluidas
Prazo de entrega: 1 dia (til

Kit extensor do eixo (incl. 2 extensores de eixo)

[ ] o
Cadigo

Numero de do Peso I:
Descricao encomenda | item Ibs. °
Kit extensor do eixo MAPEK 76024 219

Proporciona 30" (750mm) de comprimento de eixo estendido.
Prazo de entrega: 1 dia (til
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Secao 3 - Verificacoes e opcoes de pré-instalacao (cont.)

3.4 Instalacio e tensionamento corretos da lamina

Para uma eficiéncia de limpeza otimizada e longa vida til, a lamina TuffShear” deve ser posicionada e tensionada
corretamente no tambor da correia. Se o eixo do limpador estiver na localiza¢io errada, o desempenho da nova
lamina pode ser afetado de maneira adversa. Ver “Possiveis problemas” abaixo. Para o tensionamento, por favor,

siga estas instrugdes.

Localizagao correta:

Quando é feito contato da lamina contra tambor (antes do tensionamento), deve
haver uma lacuna de 1/16" a 1/8" na parte inferior da face da lamina (Fig. 1).

Possiveis problemas:

o Localizacdo do eixo muito distante - o contato inicial

lamina/correia sera maior do que 1/8" (3mm) (Fig. 2).

Se a correia estiver corretamente tensionada, esta
pode virar antes de estar totalmente gasta. Se estiver
tensionada muito levemente, ela desenvolvera o
“efeito smile” e ndo limpara adequadamente.

o Localiza¢do do eixo muito proxima - se nao houver
lacuna no contato inicial lamina/correia (Fig. 3),
a ponta da lamina pode ndo tocar a correia. Neste
caso, a lamina se afastard e perdera o seu efeito
de cisalhamento (limpeza). A 1amina também
pode desenvolver uma aba na ponta, o que pode

capturar material.

Tensionamento correto:
A lamina deve ser tensionada até que a lacuna desapareca (Fig. 4).

A op¢ao “Trajetdria do material”
Para uma limpeza otimizada e reduzido retensionamento da lamina, a largura da lamina do limpador deve ser
dimensionada para equiparar-se a trajetoria do material da correia. A trajetéria do material é tipicamente os

2/3 centrais da largura da correia. A escolha de uma lamina um pouco mais larga do que a trajetéria do material
pode reduzir o desgaste diferencial da lamina, o que reduz a manutengéo de retensionamento da lamina, e também
reduzir a frequéncia de substitui¢oes da lamina.

Localizag@o correta:
Lacuna de 1/8"
(3mm) no contato
inicial lamina/correia

Fig. 1
— Ponta afastada
da correia
Incorreto:
Lacuna maior Incorreto:
do que 1/8" sem lacuna
(3mm)
ggﬂ'ﬁ Fig. 2 Fig. 3

— Tensdo correta:
Contato total
entre a face da
lamina e a correia

Fig. 4

Equipare a largura da lamina com a trajetéria do material da correia

Largura da correia menos 6" (150mm)

Largura da correia menos 12" (300mm)

Largura da correia menos 18" (450mm)

Trajetoria T Trajetoria PR Traietori

do material L ke Lees L ~TT do material ERE e []\rajetona

da correia R e da correia e -/da gorreia
- - - \\ ] | = \\ |

N\ N a N

Largura Largura Largura

da lamina do da lamina do da lamina do

limpador limpador limpador

(FLEXCO )
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Secao 4 - Instrucoes de instalacao - Pré-limpador MMP

LAMINA
TuffShear™

PINO DA LAMINA

PLACA DE
MONTAGEM

SUPORTE DO
MOLA EIXO DO PIVO
| EIXO

EXTENSOR
EIXO CEN-

TRAL

BRAGO DO PIVO
Lista de pecas MMP BRAGO DE TORQUE

Espacamento recomendado a partir
da parede traseira do chute

arede do chute

Espaco total
maximo + 8”
(200mm)

BLOQUEIE FISICAMENTE E SINALIZE A CORREIA NA FONTE DE FORCA

ANTES DE INICIAR A INSTALAGAO DO LIMPADOR.

CUIDADO: Os componentes podem ser pesados. Use procedimentos de elevagao

aprovados quanto a seguranga.

Ferramentas necessarias:

- Trena - Caneta de marcac¢io
- Nivel ou marcador industrial
- Chave combinada de 3/4" - Alicate ajustavel

(19mm) - Chave ajustavel grande

- Catraca com soquete de 3/4" - Magarico ou solda

(19mm)

1. Encontre as especificacdes X,Y e C. Meca o didmetro do tambor

(incluindo a correia e o revestimento) (Fig. 1).

Diametro do tambor "y X= " Y= "5 C=

(Ajustes podem ser feitos nas coordenadas X e Y para afastar-se de
obstaculos, desde que a dimensdo C permaneca constante. Ver secio 3.2.

A

Diametro
do tambor (incl.
correia e
revestimento)

Fig.1 Especificagbes da localizagao do eixo

10 Pré-limpador MMP

Quadro X eY para
a localizacao do eixo

A X Y C
400 204 305 367
425 218 305 375
450 231 305 383
475 244 305 390
500 259 305 400
525 274 305 410
550 288 305 419
575 300 305 428
600 315 305 438
625 328 305 443
650 341 305 457
675 353 305 467
700 366 305 476
725 380 305 487
775 392 305 497
775 403 305 506
825 417 305 517
825 432 305 528
850 444 305 539
875 457 305 549
900 469 305 559
925 483 305 571
950 496 305 582
975 508 305 592
1000 521 305 604
1025 533 305 614
1050 550 305 629
1075 569 305 646
1100 584 305 659
1125 601 305 674
1150 615 305 686
1175 632 305 702
1200 645 305 714




2. Desenhe as dimensdes na parede do chute. Meca a dimensdo X
marca horizontalmente a partir do centro do eixo do tambor e marque.
4| X (NOTA: Pode ser mais facil colocar um nivel em cima do eixo do tambor,
desenhar uma linha horizontal e entdo mediar a metade do didmetro do
697 B eixo e fazer uma linha a partir da frente do eixo. Agora subtraia a metade
do didmetro do tambor a partir da coordenada X e mega na linha e faca
M uma marca.) Entdo, mega para baixo, verticalmente, a dimensdo Y e
_— marque. Esta é a posicdo correta a partir do centro do eixo do limpador
Fig. 2 et T (Fig. 2). Desenhe e marque as mesmas dimensdes no outro lado.
- J
3. Marque e recorte os furos da base de montagem. Usando D "
o gabarito da base de montagem fornecido no pacote de )
instrugdes, posicione o furo grande do eixo do gabarito no _4\””
chute com os entalhes do furo alinhados com as linhas do - 7 139
layout. Trace o furo do eixo e os furos de montagem (Fig. 3). ST Ei‘ Gj?)_
Cada base pode ser montada em qualquer posi¢ao, 360° em o~ o3
volta do eixo, desde que o ponto central do eixo ndo mude. Gabarito para a base Gabarito para a base
de montagem do PST de montagem do AWT/NT
Corte os furos em ambos os lados do chute. . Centralize os entalhes do furo grande do gabarito na marca
Fig. 3 central do eixo, gire até o angulo desejado e trace os furos

Fig. 4 EIXO CENTRAL

4. Monte os eixos extensores no eixo central. Insira os eixos
extensores através dos furos do chute e no eixo central
(Fig. 4). Deixe os parafusos autotravantes soltos.

EIXO EXTENSOR

Instale as placas de montagem. Posicione ambas as placas
de montagem com as ranhuras da chaveta em diregdo a o
tambor e solde ou parafuse as placas de montagem no lugar
usando os parafusos fornecidos (Fig. 5).

6. Centralize o limpador na correia e trave-o no lugar. Reinstale a Fie. 5
lamina (Fig 6a). Deslize o eixo até que a lamina esteja centrada ou g'Enca;xe da chaveta
cubra a trajetdria do material da correia (Fig. 7). NOTA: A cobertura Deglipemiregdo a polia
padrdo da lamina ¢ a largura da correia menos 6". Se for necessaria uma  |placas sobre
menor cobertura da lamina, hd posi¢des de furos da lamina adicionais 32;:352;'
disponiveis no eixo para uso em correia menos 12" e 18" (300 x 450mm). [¢xos fuzg'r‘_’e‘
Ajuste os eixos extensores até que as extremidades dos eixos se estendam
além das placas de montagem em pelo menos 6" (150mm) em cada lado
para a instalagdo do extensor (Fig. 6¢). Deslize os eixos extensores no
eixo central para alinha-los com os furos de montagem do eixo central
e insira ambos os parafusos. Trave os quatro parafusos autotravantes

do eixo central e aperte as contraporcas dos parafusos autrotravantes.

Parede do
chute (recorte)

PLACA DE MONTAGEM

6"da ex-
tremidade do
eixo devem
estender-se
para fora
da base de
montagem,

Deslize o eixo para

o centro da lamina
= ou cubra a trajetoria travantes e as contra porcas
Fig. 6a Fig. 6b de material da correia Fig. 6¢C (ambas as extremidades)

(FLEXCOD )
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Secdo 4 - Instrucdes de instalacao - Pré-limpador MMP (cont.)

Instale o sistema de tensionamento. Para o tensionador de mola QMT, va para a etapa 7S. Para o tensionador
PAT proceda até a etapa 7P.

Tensionador de mola QMT

7S. Instale o tensionador da mola QMT. Remova as porcas e as
molas de ajuste da haste do pivo. Insira o brago do pivo através
da fenda no braco de torque. Deslize o braco de torque sobre
a extremidade do eixo (certifique-se de que a rotacao do braco
esta correta para tensionar a lamina) e gire-o até que o suporte
do eixo do pivo se alinhe com os furos dos parafusos desejados
(Fig. 7). Remova os parafusos, as porcas e as arruelas da placa
de montagem e reinstale-as através do suporte do eixo do pivd

e da placa de montagem.

8S. Remonte o conjunto da mola. Deslize a mola, a arruela e as
buchas sobre o brago do pivo e gire os dois parafusos de ajuste
de forma que aproximadamente 1/4" (6mm) do brago do pivd

9S.

fique exposto acima das porcas (Fig. 8).

Tensione a lamina sobre a correia. Gire a lamina até que
contate a correia. Enquanto segura a bucha da mola de forma
plana sobre o brago de torque, gire o brago de torque até que

o brago do pivo esteja contra a extremidade da fenda mais
préxima do eixo. Aperte os parafusos autotravantes e as
contraporcas no brago de torque (Fig. 9). NOTA: O brago de
torque deve estar virado para cima contra a placa de montagem.

10S. Ajuste a tensdo correta da lamina.

12

Consulte o quadro no suporte do eixo

do pivo quanto ao comprimento da mola
necessario para a largura da correia. Puxe
o brago do pivo levemente em diregao a
extremidade da fenda do brago de torque
mais proxima do eixo e gire as porcas de
ajuste até que o comprimento necessario
da mola seja atingido (Fig.10).

Pré-limpador MMP

Fig.7

PLACA DE
MONTAGEM

\SUPORTE DO

EIX0 DO PIVO

Fig. 8

PORCAS
DE AJUSTE

ARRUELA

BUCHAS

do eixo

0 brago do
pivé contra a
extremidade
da fenda
mais proxima

Aperte os parafusos auto-
travantes e as porcas-trava

.. .\\~

Fig.9
Fig. 10 Quadro de comprimento de mola
PORCAS Largura da Molas Molas Molas
DE AJUSTE lamina roxas brancas prata
pol. | mm | pol. | mm pol. | mm | pol. | mm
18" | 450 | 458" [ 117 6" | 152 | 63/8" | 162
* ﬂ 24" | 600 4" 102 | 57/8" | 149 | 61/4" | 159
30" | 750 | N/D | N/D | 558" | 143 | 61/8" | 156
Topo da arru- 3" [ 900 [ N [ wp [5127 ] 140 | 6 | 152
e'ad 2t§rg ;gpo 42 | 105 | ND | N/ | 5147 | 133 | 5787 | 149
de torque 48 1200 | N/D | N/D [ 51/8" | 130 | 53/4" | 146
54" | 1350 | N/D | N/D | 47/8" | 124 | 53/4" | 146
L* 60" | 1500 | N/D | N/D | 434" | 121 | 558" | 143
é 66" | 1650 | N/D | N/D N/D | N/D | 51/2° | 140
72 | 1800 | N/D | N/D N/D | N/D | 53/8" | 137
78" | 1950 | N/D | N/D N/D | N/D | 51/8" | 130
84" | 2100
90" | 2250

Sombreado indica a op¢do de mola preferida.




Secdo 4 - Instrucdes de instalacao - Pré-limpador MMP (cont.)

Tensionador de ar portatil (PAT)

NOTA: Os tensionadores PAT sdo enviados com as bolsas
de ar e os bragos de torque fixados as bases de montagem.

Recolha as
bolsas de ar

7P. Tensione as laminas sobre a correia. Recolha ambas as bolsas
de ar (com abragadeiras C) e gire as laminas até que estejam a 1"
(25mm) de entrar em contato com a correia. Aperte os parafusos
. P4 iafusos autotravantes autotravantes do brago de torque e as contraporcas (Fig. 7P).
Flg. 7P e contraporcas

8P. Conecte as linhas de fornecimento e Quadro de pressao

Conecte a linha ajuste a pressdo da tensido. Com as Largura da
a partir do for- ecas fornecidas, fixe uma linha a cada lam;na
necimento ou do pes o . pol. mm. | PSI*
tanque do local bolsa de ar e direcione as linhas para 18 50 57
o lado da saida da caixa de controle o 600 | 6#
(Fig. 8P). NOTA: Certifique-se de que 8 80 | &
; - 36" 900 | o
Conecte as as linhas estdo seguramente afastadas - w0
linhas a partir da correia. Conecte uma linha a partir w100 | 3
das bolsas de ar .
do lado da entrada da caixa ao tanque de 5 | 1350 | 14#
Fig. 8P Caixa de controle do PAT fornecimento ou de ar do local. Teste as 60" | 1500 | 16#
conexdes quanto a vazamentos e ajuste a 66 | 1650 | 17#
< . 77 | 1800 [ 19#
pressio de acordo com o quadro‘ na caixa o e | 2ir
de controle (também mostrado a direita). | 2100
90" | 2250

0 ajuste *PSI é baseado
na largura da correia.

9P. Faca uma operaciao de teste do limpador. Opere o transportador
por no minimo 15 minutos e inspecione o desempenho de
limpeza. Faga ajustes conforme necessario.

(FLEXCO)




Secao 5 - Lista de verificacao e testes de pré-operacao

Lista de verificacao de pré-operacao

Verifique novamente se todos os parafusos estio adequadamente apertados
Adicione as coberturas dos eixos

Aplique todas as etiquetas fornecidas no limpador

Verifique a localizagdo da lamina na correia

Certifique-se de que todos os materiais e ferramentas de instalagao

foram removidos da correia e da drea do transportador

Faca uma operacao de teste do transportador

Opere o transportador por no minimo 15 minutos e inspecione o desempenho de limpeza
Verifique a mola do tensionador quanto ao comprimento recomendado (tensionamento adequado)
Faca ajustes conforme necesséario

NOTA: Observar o limpador quando este esta operando e tendo um desempenho adequado
ajudard a detectar problemas ou quando sdo necessarios ajustes posteriores.

14
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Secao 6 -

Manutencao

Os limpadores de correia Flexco® foram projetados para operar com manuten¢ao minima. No entanto, para manter
um desempenho superior, ¢ necessaria alguma manutengao. Quando o limpador estiver instalado, deve-se preparar
um programa de manutengao regular. Este programa garantira que o limpador operara a uma eficiéncia ideal e que
os problemas poderio ser identificados e consertados antes que o limpador pare de funcionar.

Todos os procedimentos de seguranca para a inspegao do equipamento (bloqueado ou em operagdo) devem ser
observados. O pré-limpador do MMP opera na extremidade de descarga do transportador e esta em contato
direto com a correia em movimento. Apenas observa¢des visuais podem ser feitas enquanto a correia estiver em
funcionamento. As tarefas de manutengio podem ser realizadas com o transportador parado e observando os
procedimentos corretos de bloqueio/sinalizagao.

6.1 Inspecao de instalacio nova
Depois que o novo limpador tiver operado por alguns dias, deve-se fazer uma inspegéo visual
para garantir que o limpador estd funcionando adequadamente. Faga ajustes conforme necessario.

6.2 Inspecio Visual de Rotina (a cada 2-4 semanas)

Uma inspecio visual do limpador e da correia pode determinar:

Se o comprimento da mola é o correto para tensionamento ideal

Se a correia parece limpa ou se ha dreas sujas

Se alamina esta gasta e precisa ser substituida

Se ha dano na lamina ou em outros componentes do limpador

Se ha acimulo de material vazado sobre o limpador ou na area de transferéncia

Se ha dano na correia causado pela cobertura

Se ha vibrag¢do ou impacto do limpador sobre a correia

Se for usado um tambor de tensionamento, uma verificacao deve ser feita quanto a acimulo de
material sobre o tambor

Se existir qualquer uma das condi¢des acima, deve ser feita uma determinacgdo de parada e bloqueio do
transportador para manuten¢io do limpador.

6.3 Inspecio fisica de rotina (a cada 6-8 semanas)
Quando o transportador ndo estiver em operagdo e adequadamente bloqueado e sinalizado, realize uma
inspegao fisica do limpador para executar as tarefas a seguir:

Limpar o acimulo de material na lamina e no eixo do limpador

Inspecionar de perto a lamina quanto a desgaste ou qualquer dano. Substitua, se necessario.
Verifique tanto os pinos da ldmina quanto os clipes de reten¢do quanto a instalacao e condi¢des
adequadas. Substitua, se necessario.

Certifique-se de que ha contato integral da lamina e da correia

Inspecione o eixo do limpador quanto a danos

Inspecione todos os parafusos quanto a folga e desgaste. Aperte ou substitua, conforme necessario.
Substitua qualquer componente gasto ou danificado

Verifique a tensdo da lamina do limpador com a correia. Ajuste a tensdo, se necessario, usando

o quadro sobre o limpador ou aquele na pagina 14.

Quando as tarefas de manutencéo estiverem concluidas, faga uma operagao de teste para garantir
que o limpador esta tendo um desempenho adequado

(FLEXCO)




Secdo 6 - Manutencao (cont.)

6.4 Instrucodes de substituicao da lamina

=2

PINO DA
LAMINA

LAMINA
TuffShear™

Pré-limpador MMP Lamina de substituigdo TuffShear™

BLOQUEIE FISICAMENTE E SINALIZE A CORREIA NA FONTE DE FORCA

ANTES DE INICIAR A MANUTENGCAO

DO LIMPADOR.

Ferramentas necessarias:

- Trena

- (2) Chaves combinadas de 1%4” (38mm)
- Escova metdlica (para limpar o eixo)

- Espatula pequena (para limpar o eixo)

1. Remova a tensao. Solte as porcas de ajuste em ambos os lados e
gire-as para fora até que estejam niveladas com as extremidades
dos bragos do pivo (Fig. 1) ou libere pressdo da caixa de controle
do ar. Isto libera a tensao da lamina sobre a correia.

2. Remova a lamina gasta. Remova um pino da lamina e remova

a lamina do eixo (Fig. 2). Limpe todo o material acumulado do
eixo.

NOTA: Se for dificil remover a 1amina, use uma chave de fenda
ou um martelo para solta-la e entao remova-a.

16 Pré-limpador MMP
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DE AJUSTE
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Fig. 1




Secdo 6 - Manutencao (cont.)

3. Instale a nova lamina. Deslize a nova lAmina sobre o eixo,

travando-a no pino fixado ao eixo, e entdo reinstale o pino, a arruela

e o clipe da lamina removidos (Fig. 3).

4. Reajuste a tensao da lamina. Consulte o
quadro quanto ao comprimento da mola/
PSI necessario para a largura da correia.
Para o QMT puxe o brago do pivo levemente
em direcdo a extremidade da fenda do brago
de torque mais proxima do eixo e gire as porcas
de ajuste até que o comprimento necessario da
mola seja atingido (Fig. 4).

NOTA: O quadro também esta no suporte
do eixo do pivod para referéncia futura para
manutenc¢io de retensionamento.

ao eixo

Deslize a lamina
no pino fixado

Faca uma operacio de teste do limpador. Opere o transportador por no minimo
15 minutos e inspecione o desempenho de limpeza. Verifique o comprimento
da mola quanto ao tensionamento adequado. Faga ajustes conforme necessario.

Fig. 4 Quadro de comprimento de mola
PORCAS Largura Molas Molas Molas
DE AJUSTE da lamina Roxas brancas prata
pol. [ mm | pol. | mm pol. | mm | pol. | mm
18" 450 | 45/8" 17 6" 152 | 63/8" | 162
* 24" 600 4" 102 57/8" | 149 | 61/4" | 159
30" 750 N/D N/D 558" | 143 | 61/8" | 156
Mega a partir 3" | 900 | ND | N/D [ 5127 | 140 | 6° | 152
afgjte?g théao 42" [ 1050 | ND | np [ 5147 | 133 | 5787 | 149
topo do brago 48" 1200 N/D N/D 51/8" | 130 | 53/4" | 146
de torque 54 | 1350 | N/D | N/D | 47/8" | 124 | 53/4" | 146
60" 1500 N/D N/D 43/4" | 121 558" | 143
66" 1650 N/D N/D N/D | N/D | 51/2° | 140
72" 1800 N/D N/D N/D | N/D | 53/8" | 137
78" 1950 | N/D N/D N/D | N/D | 51/8" | 130
84" | 2100
90" | 2250
Sombreado indica a op¢ao de mola preferida.
Quadro de pressao
Largura
da lamina
pol. mm. PSI*
18" 450 5#
24" 600 6#
32" 800 8#
36" 900 9#
42" 1050 11#
43" 1200 13#
54" 1350 14#
60" 1500 16#
66" 1650 17#
72" 1800 19#
78" 1950 21#
84" 2100
90" 2250
0 ajuste *PSI é baseado
nalargura da correia.
(FLEXCO ) -~




Secao 6 - Manute

nc¢ao (cont.)

6.5 Registros de manuten¢io

Nome/N° do transportador

Data:

Atividade:

Trabalho efetuado por:

Declaracdo de manutencao n°

Data:

Atividade:

Trabalho efetuado por:

Declaracdo de manutencao n°

Data:

Atividade:

Trabalho efetuado por:

Declaracdo de manutencao n°

Data:

Atividade:

Trabalho efetuado por:

Declaracdo de manutecao n°

Data:

Atividade:

Trabalho efetuado por:

Declaracdo de manutencao n°

Data:

Atividade:

Trabalho efetuado por:

Declaracdo de manutencao n°

Data:

Atividade:

Trabalho efetuado por:

Declaracdo de manutencao n°
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Secdo 6 - Manutencao (cont.)

6.6 Lista de verificacdo do limpador

Local:

Inspecionado por:

Limpador de correia Mineline:

Data:

Namero de série:

Largura da lamina:

Informagodes sobre o transportador da correia:
Numero do transportador da correia:

I:IGOOmm

Diametro do tambor principal (correia e revestimento):

Largura da correia:

Emenda da correia

Material transportado

|:|750mm

I:ICorreia menos 150mm

I:ICorreia menos 300mm

Condigoes da correia:

I:lQOOmm

Condigoes da emenda

|:|1 .050mm

I:ICorreia menos 450mm

|:|1,200mm |:|1.350mm

Velocidade da correia:

|:|1.500mm |:|1.800mm

m/seg

|:|2.100mm

Espessura da correia:

I:l Rebaixada

Numero de emendas

I:l Nao rebaixada

Dias de funcionamento por semana

Vida uatil da lamina:

Data de instalagdo da lamina:

Alamina esta em contato completo com a correia?
Area de desgaste da lamina:

I:IBom

Condigdes da lamina:

Medida da mola:

O limpador foi ajustado:

Condigao do eixo:

I:IDeinzante

Condig&o do revestimento:

Revestimento:

[Joor

Di penho geral do limpador:

Aparéncia: I:l
Localizagao: I:l
Manutengao: I:l
Desempenho: I:l

Outros comentarios:

Necessario

Horas de funcionamento por dia

Data de inspecéo da lamina:

ESQUERDA

I:lSuIcada

o
[Jeom
[ersrica
m

o

MEIO

I:ISmiled (?)

Atualmente

I:INéo
I:lCurvado

I:IOu(ro

Vida til estimada da lamina:

hee

DIREITA

I:l Danificada

I:INéo em contato com a correia

I:lGasto

I:IBorracha I:lOutro I:l Nenhum

(Pontue como segue 1 -5, 1= muito fraco - 5 = muito bom)

Comentarios:

Comentarios:

Comentarios:

Comentarios:

(FLEXCO )
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Secao 7 - Solucao de problemas

Problema

Possivel causa

Possiveis solugoes

Rapido desgaste
dalamina

Tensdo no limpador muito alta/baixa

Ajuste para a tensdo correta - ver quadro

Limpador néo localizado corretamente

Verifique a localizagdo do limpador quanto as dimensdes corretas

Angulo de ataque da lamina incorreto

Verifique a localizagao do limpador quanto as dimensdes corretas

Material muito abrasivo para a lamina

Opgao: Mude para limpador alternativo com laminas metélicas

Emenda mecénica danifica a ldmina

Repare, rebaixe ou substitua a emenda

Desgaste ou dano
incomum na laAmina

Emenda mecanica danifica a ldmina

Repare, rebaixe ou substitua a emenda

Correia danificada ou rasgada

Repare ou substitua a correia

Limpador néo localizado corretamente

Verifique a dimenséo “C’, transfira para uma dimenséo correta

Dano a tambor ou ao revestimento

Repare ou substitua a polia

Limpador estd sendo
afastado do tambo

Tensdo do limpador néo ajustada corretamente

Certifique-se que a tensao estd correta/aumente levemente
a tensdo

Material pegajoso estd sobrecarregando
o limpador

Aumente a tensio; substitua a lamina de uretano por laminas
com pastilha metélicas; substitua por um limpador de
tamanho maior

Limpador ndo ajustado corretamente

Confirme se as dimensdes da localizagdo sdo iguais
em ambos os lados
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Secao 8 - Especificacoes e desenhos CAD

8.1 Especificacdes e orientacoes

Especificagcoes do comprimento do eixo*
Comprimento . Area «
P Comprimento L
Tamanho do total maximo do eixo central maxima do [c 6o 5 o o]
limpador do eixo transportador | |
pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm
24 600 82 2050 24 600 66 1650
30 750 88 2200 30 750 72 1800 T B
36 900 94 2350 36 900 78 1950 L—Area maxima do transportador——J
42 1050 100 2500 42 1050 84 2100 Comprimento do eixo
48 1200 106 2650 8 1200 %0 2250 *Cada tamanho de eixo pode ser usado com um tamanho de
54 1350 12 2800 54 1350 96 2400 lamina, sendo largura da correia menos 6", largura da correia
60 1500 118 2950 60 1500 102 2550 menos 12", ou largura da correia menos 18".
72 1800 130 3250 72 1800 114 2850 ﬁ - 1 l - .
8 2100 192 3550 8 2100 126 3150 Especificacdes da localizagdo do eixo
96 2400 96 2400 138 3450 7}
*Para necessidades de um comprimento de eixo extra longo, esté disponivel um Kit de
extensor do eixo (n°76024) que fornece 30" (750mm) de comprimento estendido do eixo.
Orientacoes de espaco livre para instalacao A
. A +
Espa_go livre Espaco livre vertical
horizontal necessario
necessario 3 / Y
pol mm pol mm Mover dimensao ™
- . . Cno arco
4 100 13 325 Vertical o
A = Didmetro da polia + revestimento e correia
Quadro de tensio da mola O C = Especificac@o critica para mover a posi¢ao, se necessario
com tensionador de mola QMT '
Largura Quadro de presséo  Quadro de localizagéo do eixo
da Molas Molas Molas — — 3 A X v c
A Roxas brancas | douradas . argura
lamina Horizontal da 0 0 0 P
18 45/8" 6" 63/8" lamina PSI 425 218 305 375
2" 4 57/8" 61/4" 18" o# 450 231 305 383
30" N/D 55/8" 61/8" 24" 6# 475 244 305 390
36" N/D 51/2" 6" 32" 8# 500 259 305 400
- - - t pre o 525 274 305 410
82 N/D Elle 518 7 17 550 288 305 419
48" N/D 51/8" 53/4" Topo da p 3 575 300 305 428
54" N/D 47/8" 53/4" arruela até o e T 600 315 305 438
60" N/D 438 55/8" topo do brago o " 625 328 305 448
66" N/D ND 512 de torque = - 650 341 305 457
77 ND ND 538" - 675 353 305 467
L 19# 700 366 305 476
78" N/D N/D 51/8" 78" 21# s 280 205 pree
84" 84" 775 392 305 497
90" 90" 775 403 305 506
- . , . Ajuste PSI estd baseado 825 417 305 517
Atensdo da mola se baseia no nimero de ldminas no na larqura da correia
limpador, ndo na largura da correia. Sombreado indica 9 ) 825 432 305 528
a opcdo de mola preferida. 850 444 305 539
875 457 305 549
900 469 305 559
Especificagdes: 925 3 35 71
+ Velocidade maxima da correia ......o..couveermrrerrnrrenes 1000 FPM (5m/seg) %0 496 308 582
. - 975 508 305 592
o Classificagdo de temperatura......c.ccocececereerecurcunenenne -30°F a 180°F (-35°C a 82°C) o o e o
 Diametro minimo da polia......ccccccceuovucivinininnunee 16" (400mm) pros e 205 oy
o Comprimento de desgaste da lamina utilizével ..... 6" (150mm) 1050 550 305 629
o LaAmina....cccooiiiiiiiiiiicc Uretano (mistura exclusiva para resisténcia | 1075 569 305 646
a abrasdo e maior durabilidade) 00 564 305 659
o Disponiveis para larguras de correia .........cccveuunee. 24" a 96" (600 a 2400mm). Outros ﬂzz 2(1); 222 Z;;
tarl}a'nhos disponiveis mediante pren o 0 02
solicitagao. 1200 645 305 714




Secao 8 - Especificacoes e desenhos CAD

8.2 Desenho CAD - MMP com QMT

981

AN

4

\
h
\

.9 — HLOM 1T38—

HLOW. LT38 v34409 va vi

UV

.9 V134409
MAENREL]

|
nouv1

) 0% + ¥I34H0 v vHN9UY1 ‘(xeW) S + VIHHO0D VO YHNOUYT

96
8
ZL 1G¥9.
09 9S¥9.
12 GG9.
214 ¥S¥9.L
474 €619/
9¢€ 2Sv9.L
0¢ 1G¥9.L
vZ 0S¥9.
ela.4100 ep| edad ap
einbie | osownN

8/S02 | 2L | veol ze
8/Slz | 2t |e8ilve 8v 8/L0Z | 21 | 8lLol Ie
8/l iz | 2t |eEwe Ly VIE 61 ZL | 8/5GL 0¢
vI€ 92 ¢l |8/L¢€e 9 8/€ 61 D 62
v/l 9¢ ¢l |8/€ce 14 8/ 81 AEEED 82
viese | ¢l |vl€ee Ld4 z/L 8l zL sl Lz
8eSe | ¢l |sfeee 14 8/l 8l T 9
8/iLve | ¢ |viele 44 viELL | 2b |sikEl sz
N\WN& M wm mm mw giELL | 2 | 8iSch ¥z
g/sez | 2 |slcoz 6¢ L ¢ | ¢l 24
i ce o Toie, o 8/G 9} TR 44
vieze | 2L | 8/c 6l I v oL | ek | W ve
irze T2 Toesl o6 8/L Sl ZL | 8/coL 0z
8/L1z | 2 |viel ge ¢/L st ¢l | vIE6 61
glE iz | 2l |well e 8/L S) ¢k | vil6 8l
¥ TR oo 8/L vl ZL | ves /1l
eyod ZL vl ZL | 88 9l

O Al X ep onjewelq ) A | X |etodeponeweqg

Pré-limpador MMP

22



Secao 8 - Especificacoes e desenhos CAD

8.3 Desenho CAD - MMP com PAT
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Secao 9 - Pecas de reposicao

9.1 Lista de pecas de reposicao

Pecas de reposicao

Vista em detalhe do Item 4

*Ferragens incluidas
Prazo de entrega: 1 dia atil

Para melhores resultados use laminas e pecas originais Flexco®.

24

Pré-limpador MMP

Namero de Cédigo Peso
do
Ref | Descrigio encomenda item Ibs.
24" (600mm) Eixo central MMPCP24 | 76458 | 34,4
30" (750mm) Eixo central MMPCP30 | 76459 | 43,0
36" (900mm) Eixo central MMPCP36 | 76460 | 51,6
42" (1050mm) Eixo central MMPCP42 | 76461 | 60,1
48" (1200mm) Eixo central MMPCP48 | 76462 | 68,7
! 54" (1350mm) Eixo central MMPCP54 | 76463 | 77,3
60" (1500mm) Eixo central MMPCP60 | 76464 | 85,9
72" (1800mm) Eixo central MMPCP72 | 76465 | 103,1
84" (2100mm) Eixo central MMPCP84 | 76808 |120,3
96" (2400mm) Eixo central MMPCP96 | 77722
2 Kit de eixo extensivel (2 de cada) MHP-EP 76392 | 54,0
3 Kit de placa de montagem* (2 de cada) MSPMPK | 75811 8,3
4 Kit de pino de |dmina* (1 de cada) MMPBPK | 76466 0,8 . L
5 Kit do brago do pivd* (1 de cada) QMTPAK | 76096 | 4,3 Laminas de reposicao Tuffshear™
6 L\/Iolg de tensao - roxa (1 de cada) para laminas QMTS-P 75845 0,6 Ref Largura da correia Numero de Céfiigo Peso Ibs.
e 24" (600mm) pol. mm ordem do item
6o | Mol doensgo Bremce e | psTsw | roese | 17 T 0 0
6b M(_)Ia de tglnsé"o - dourada (1 de cada) para QMTS-G 76484 25 gg Sgg Eggg ;gigs ggg
laminas de 54" - 90" (1350 - 2250mm) ’ A
7 Kit de buchas - roxa (2 de cada) QMTBK-P | 76097 0,1 36 900 TRB36 76483 42,0
7a_| Kitde buchas - brancas (2 de cada) QMTBK-W [ 76098 | 0,2 42 1050 TRB42 76489 49,0
7b | Kit de buchas - douradas (2 de cadal QMTBK-G | 76540 | 073 48 1200 TRB48 76490 56,0
8 | Kit de suporte do eixo do pivd* (1decada) | QMTPSBK | 76099 | 43 15 54 1350 TRB54 76491 63,0
9 | Kitdo brago de torgao* (i de cada) PSTA 7589 | 114 60 1500 TRB60 76492 70,0
Tensionador de mola QMT* - roxa 66 1650 TRB66 76493 71,0
- (incl. 1 de cada Itens 5,6, 7,8 e 9) para laminas de 18" - QMT-P 76074 | 20,4 72 1800 TRB72 76494 84,0
?"‘45?'500[1"‘""[1 ViT 78 1950 | TRB78 | 76697 91,0
- (ir?crl].sll(d)gcaadg I;tenes 'Tl(i]a,ah, 8e9) pararlgr:iiaas de QMT-W 76075 21,8 84 2100 TRB84 77047 98,0
30" - 48" (750 - 1200mm) 90 2250 TRB90 77048 105,0
Tensionador de mola QMT* - dourada 96 2400 TRB96
- g")‘,,“('igscoa_d;zggg;?' 6b, 7b, 8 & 9) para laminas de 54° - QMT-G 76483 | 23,2 Encomende a largura de |dmina para a trajetéria do material da largura da sua
0 Bolsa de ar/aqua (1 do eada) AWTB 75905 38 3grgzlrz:;eli.::rg];:rrlzg?sc"(.)rrela menos 6", Largura da correia menos 12" ou Largura
" Base de montagem (1 de cada) AWTMB | 75906 | 22,9 Prazo de entrega: 1 dia Gt
12 Braco de torque* (1 de cada) AWTA 75907 | 11,6
13 E(I)t S’fanZL‘Ei:’fJZaab,agadei,asde mangueiral AWTHK | 75909 | 6,7 Quadro de selecio de tensionador de mola
14 Caixa de controle PAT PACB 78683 | 11,0 Largura da lamina 76074 76075 76843
) Kit PAT - Tensionador AWT c/caixa de con- PAK 18705 | 86.2 do limpador OMT-P | OMT-W | QMT-G
trole (inclui 2 de cada ltens 10,11,12,13 e 1 de cada ltem 14) ! TuffShear™ 18" - 24" (450 - 600mm) X
) Tensmnador.de gr/agua AWT s/caixa AWTNCB 76069 | 752 TuffShear 30" - 48" (750 - 1200mm) X
de controle (inclui 2 de cada Itens 10,11,12 e 13) TuffShear 54" - 90" (1350 - 2250mm) X




Secao 9 - Pecas de reposicao (cont.)

9.2 Lista de pecas de reposicao - aco inoxidavel

Pecas de reposicao

Vista em detalhe do Item 4

Laminas de reposicao Tuffshear™

Ref Largura da correia Nuamero de Cét_iigo Peso Ibs.
pol. mm ordem do item
18 450 TRB18 76485 21,0
24 600 TRB24 764386 28,0
30 750 TRB30 76487 35,0
36 900 TRB36 76488 42,0
42 1050 TRB42 76489 49,0
48 1200 TRB48 76490 56,0

10 54 1350 TRB54 76491 63,0
60 1500 TRB60 76492 70,0
66 1650 TRB66 76493 71,0
12 1800 TRB72 76494 84,0
18 1950 TRB78 76697 91,0
84 2100 TRB84 77047 98,0
90 2250 TRB90 77048 105,0
96 2400 TRB96

laminas de 54" -96" (1350 - 2400mm)

Numero de Co:;go Peso
Ref | Descricao encomenda item Ibs.
24" (600mm) Eixo central SS MMPCP24-S/S | 77590 34,4
30" (750mm) Eixo central SS MMPCP30-S/S | 77591 43,0
36" (900mm) Eixo central SS MMPCP36-S/S | 77592 51,6
42" (1050mm) Eixo central SS MMPCP42-S/S | 77593 60,1
1 48" (1200mm) Eixo central SS MMPCP48-S/S | 77594 68,7
54" (1350mm) Eixo central SS MMPCP54-S/S | 77595 713
60" (1500mm) Eixo central SS MMPCP60-S/S | 77596 85,9
72" (1800mm) Eixo central SS MMPCP72-S/S | 77597 | 1031
84" (2100mm) Eixo central SS MMPCP84-S/S | 77598 | 120,3
96" (2400mm) Eixo central SS MMPCP96-S/S | 78686
2 Kit de eixo extensivel SS (2 de cada) MHP-EP-S/S | 77599 54,0
3 (lglg de placa de montagem SS* MSPMPK-S/S | 77582 83
e cada)
4 Kit de pino de ldmina SS* (1 de cada) | MMPBPK-S/S | 77600 0,8
5 Kit de brago do pivd SS* (1 de cada) QMTPAK-S/S | 77587 43
6 (IYI r?el Sag; tpglgslgr:irgssdeg?l“x(gﬂﬂmm) UMTS-P-3/S | 77450 06
6o | Mo oo S et 9| awrsw-sis | st | 17
6b ('YI dc:,‘l?aga? :aer?ésmairgss dSe 54'%5‘2?3%? - 1950mm) AMTS-G-S/S | 77452 25
7 Kit de buchas - roxa (2 de cada) QMTBK-P 76097 0,1
7a Kit de buchas - brancas (2 de cada) QMTBK-W 76098 0,2
7b Kit de buchas - douradas (2 de cada) QMTBK-G 76540 0,3
8 (Iflgedidsal:porte do eixo do pivo SS* QMTPSBK-S/S | 77588 43
9 Kit do braco de torgcdo SS* (1 de cada) PSTA-S/S 77442 11,4
Tensor de mola SS QMT* - roxa
(incl. 1 de cada Itens 5,6, 7, 8 e 9) para laminas QMT-P-S/S 77584 20,4
de 18" - 24" (450 - 600mm)
Tensionador de mola SS QMT* - branca
(incl. 1 de cada Itens 5, 6a, 7a, 8 ¢ 9) para lami- QMT-W-S/S 77585 21,8
nas de 30" - 48" (750 - 1200mm)
Tensionador de mola SS QMT* - dourada
(incl. 1 de cada ltens 5, 6b, 7b, 8 e 9) para QMT—G-S/S 77586 23,2

Encomende a largura de lamina para a trajetéria do material da largura da sua
correia: Largura da correia menos 6", Largura da correia menos 12" ou Largura

da correia menos 18"
Prazo de entrega: 1 dia (til

Quadro de selecao de tensionador de mola

*Ferragens inclusas
Prazo de entrega: 1 dia (til

Itens sombreados sdo feitos mediante pedido.

Prazo de entrega: 3 semanas

Largura da lamina 76074 76075 76843

do limpador QMT-P | QMT-W | QMT-G

TuffShear™ 18" - 24" (450 - 600mm) X

TuffShear 30" - 48" (750 - 1200mm) X

TuffShear 54" - 90" (1350 - 2250mm) X
(FLEXCOD)




Secao 10 - Qutros produtos para transportadores Flexco®

A Flexco® fornece muitos produtos para transportadores que ajudam os seus transportadores a funcionar
melhor. Estes componentes resolvem problemas tipicos de transportadores e melhoram a produtividade.
Aqui estd uma visao geral rapida de apenas alguns deles:

Pré-limpador EZP1

o Alamina ConShear™ patenteada renova sua borda de limpeza
amedida que se desgasta

o Tension Check™ facil visualizagdo para inspe¢ao da lamina
e facil retensionamento

o Material Path Option™ para substitui¢do rapida e facil da
lamina com um pino ideal para limpeza e manuten¢ao
reduzida

Limpador secunddrio EZS2

Camas de impacto DRX™

Exclusivo Velocity Reduction Technology™ para proteger
melhor a correia

O Slide-Out Service™ proporciona acesso direto a todas
as barras de impacto para troca

A barra de impacto proporciona vida util mais longa para as
bases

4 modelos para ajuste personalizado a aplicagdo

Guia de correia PT Max™

« Laminas de carboneto de tungsténio de longa duragio para
eficiéncia de limpeza superior

o Osamortecedores FormFlex™ patenteados tensionam de forma
independente cada lamina a correia para um poder de limpeza
consistente e constante

o Facil de instalar e de manutengao simples

o Funciona com emendas de correia mecanicas da Flexco

Limpadores de correia especificos
da Flexco®

o Limpadores de “espaco limitado” para aplica¢des com pouco
espago

o Limpadores de alta temperatura para aplicagdes severas em
altas temperaturas

« Um limpador com cedas emborrachadas para correias chevron
e de nervura elevada

o Tipos multiplos de limpadores em ago inoxidavel para
aplicages corrosivas

26 Pré-limpador MMP

o Design de “giro e inclina¢do” patenteado para agdo
de performance superior

o Roletes sensores duplos em cada lado para minimizar
danos a correia

o Garantia de que o ponto do pivd ndo congelard nem
ficara preso

o Disponivel para correias do lado superior e lateral
de retorno

Limpador de retorno em “V” tipo
arado de correia

o Um limpador de correia para polia traseira

o Design exclusivo de [amina rapidamente espirala
entulhos para fora da correia

o Econdmicas e de ficil manutengdo
« Disponivel em modelosV e diagonais






A visao Flexco

Tornar-se lider na maximiza¢ao da produtividade de
transportadores de correia para os nossos clientes no
mundo inteiro através de servi¢o superior e inovagao.

Av. Jorge Alessandri 11.500 — Edificio 7 * Megacentro San Bernardo
San Bernardo ¢ Santiago, Chile

Teléfono: 56-2-2896-7870 « Correo electronico: ventaslatam@flexco.com (ﬂsxcn)

Acesse www.flexco.com para outros locais e produtos Flexco.
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