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INSTRUCOES GERAIS
Este Manual cobre as bombas vedadas séries 3 e H.
Ap0s receber sua bomba Liquiflo verifique:
A) Se 0 equipamento ndo foi danificado em transito.

B) Se 0s N°s. do modélo e de série estdo estampados na caixa traseira da bomba.

REGISTRE

M odélo: No de Série

NOTA: Ao se adicionar um K antes do nimero do modélo da bomba, pode-se obter
um conjunto de reparo composto das seguintes pegas: engrenagens de acionamento e de
marcha-lenta, eixos de acionamento e de marcha-lenta, anéis retentores, placas de desgaste,
chavetas, pinos de trava da caixa e do rolamento, anéis-O e rolamentos.

EXPLI CACAO DOS Si MBOLGOS

A) Simbolo de Seguranca no Trabalho
Simbolo indica observacdes aplicaveis a seguranca operacional, onde
riscos de salide e de vida do pessoal podem se apresentar. Todas 0s

avisos devem ser transmitidos aos proximos usuarios.

B) Simbolo de Atengéo

Deve-se prestar maxima atencdo para manter o procedimento
ATENGAO operacional correto e evitar danificar a bomba e/ou qualquer outro
equipamento da instalagdo.

INSTALACAO DO CONJUNTO BOMBA E MOTOR

ATENGAO Todos os itens incluidos nesta secgéo.

Para instalacdo adequada da bomba, deve-se observar o seguinte:
A) A bomba deve ser accessivel para manutencéo e inspegao.
B) O piso deve ser compacto e nivelado para se manter o alinhamento da bomba.

C) A admissdo deve ficar o mais proximo possivel da fonte de alimentacdo do liquido,
de preferéncia abaixo da mesma.

D) A tubulagdo deve ser apoiada. Nao use a bomba como suporte de tubo.



G)

H)

K)

A)

B)

C)

D)

Instale valvulas e conectores para isolar a bomba durante a manutencéo.

A tubulacdo de succdo e descarga deve ser da mesma medida ou maior do que as
aberturas de entrada e de saida.

Limpe atubulac&o conforme necessario pararemocao de sujeira, areia, escoriade
solda, etc.

Se abomba Liquiflo foi entregue como uma unidade completa, elajafoi ainhada na
fébrica. O ainhamento deve ser verificado tirando medidas no acoplamento.
Acoplamentos flexiveis ndo sdo projetados para compensar mal alinhamento.
Portanto, deve-se conferir e corrigir tanto o paralelismo como a angularidade. Se
estiverem desviados mais do que 0.015 pol. (0.4 mm), devem ser realinhados.

Para maiores instrugdes sdbre montagem ou instalacéo de sua bomba, consulte o
Hydraulics Institute Handbook

Uma bomba de deslocamento positivo deve ter uma vélvula de aivio de pressdo
instalada na linha de descarga..

O tamanho maximo de particula capaz de ser passada através da bomba é 37
microns. Um filtro com uma malha de pelo menos 400 U.S. deve ser instalado na
linha de succéo. (Para as séries) 312, H12 e 314, o tamanho da particula € 60
microns com uma malha filtrante de 230 U.S. A concentracéo de solidos acima de
1% n&o € recomendada, pois o0s niveis de desgaste irdo subir a niveis inaceitavels.

ACIONAMENTO

Assegure-se de que 0 motor estgja travado, antes de girar a bomba
com a méo.

Gire a bomba com a méo para se assegurar de que gira livremente.

Gire também o motor para verificar arotagdo. Conforme visto pelo lado da bomba,
uma rotacdo do motor no sentido do relégio ira resultar numa descarga de fluido
para a esquerda. Uma rotagdo contra-rel 0gio resultard numa descarga de fluido para
adireita. As séries 312, 314 e H sdo ao contrario.

A bomba devera ser operada com minimo 20-psi (1.4 bar) de pressao diferencial.

A bomba é capaz de um acionamento a séco, mas ainda se recomenda excitar a
bomba antes de se dar partida.

N&o opere a bomba sem fluido por mais de 30 segundos.



A)

Este Manual cobre asbombasvedadas séries3 eH.

Se um tipo de empangue foi especificado para a caixa de empanque, deve-se
observar o seguinte:

1) Uma bomba com empanque prensado pode funcionar com graxa, um fluxo
exterrno, ou mesmo nada. Se for usado graxa, ela deve ser compativel com o fluido
sendo bombeado (i.e., ndo-sollvel e ndo-reativo). Injete a graxa na admissao apos
remover o0 bujdo de drenagem no lado opdsto. Essa injecdo deve ser repetida
periodicamente. Se nada for usado, tem que ser provido algum vazamento da bomba
de forma Uma bomba com empanque prensado pode ser operada com graxa, um que
0 empangue fique bem lubrificado.

NOTA: Substitua o bujdo de drenagem ap0s a injecdo de graxa.

2) N&o aperte demais os parafusos de compressao do empanque. Vocé ira
gueimar o empanque e danificar o eixo. As caixas de empanque devem vazar na
proporcao de 8 a 10 pingos por minuto. Aperte os parafusos da prensa V4 de volta de
cada vez para permitir que o grau de vazamento se estabilize. Repita até que a
proporcao de 8-10 pingos por minuto se torne constante.

ATENCAO N&o use roupa folgada ao redor de objetos rotativos.

A)

Se a bomba fér equipada com uma vedacdo mecéanica dupla, € necessario

uma linha de lubrificagdo para pressurizar a camara de vedagdo. A camara

de vedacéo deve ser mantida aproximadamente entre 5 e 20 psi (.3 a 1.4 bar) mais
alta do que a pressdo de descarga. Além disso, a proporcao do fluxo através da
camara de vedacao deve ser de aproximadamente 1/8 GPM. Para fluidos com
valores especificos de calor diferentes de 1.0 (i.e., agua) a propor¢do do fluxo deve
ser gjustada.

Assegure-se de que o protetor do acoplamento seja substituido antes
do acionamento.

ATENGAO REMOCAO DO SISTEMA

Quando a bomba estiver manipulando fluido inflamével, téxico ou fluido
perigoso, expurgue a bomba antes de remové-la do sistema de tubulagdo. Antes da
limpeza e desmontagem, consulte o Material Safety Data Sheet (MSDS) parao
fluido em questdo para garantir que o0s procedimentos e precaucdes sejam seguidos
conforme especificados. Exerca extremo cuidado para evitar contato com o fluido.



ATENCAO Assegure-se de que 0 motor esteja travado.

MAINTENANCE AND REPAIR

A bomba é dotada de rolamentos e de placas de desgaste internas, que requerem
substituicdo periddica.

ATENCAO Assegure-se de que o interruptor do motor da bomba esteja na
posicéo “off” e travado.

O restante do manual descreve os procedimentos de manutengdo para o tipo
especifico de vedacéo envolvido.

A manutencdo para uma bomba de engrenagem vedada é minima. A lubrificacdo
periddica da vedagdo, o apérto dos parafusos de compresséo e o fluido nalinha de vedagdo
(mecanica) dupla, constituem os itens de manutencdo mais importantes. Quando os
parafusos de compressdo ndo podem mais impedir 0 vazamento excessivo do lubrificante,
ou a vedagdo mecanica comega a vazar, ou uma reducdo de pressdo é detectada, o reparo se
torna necessario.

DESMONTAGEM DA BOMBA
1) Remova a protecdo do acoplamento e desconecte o acoplamento flexivel.
2) Desconecte a caixa central da bomba (21) da tubulagéo e remova a bomba.
3) Remova os parafusos da prensa (16), as arruelas retentoras (19) e a prensa (17)
Nota: Parao 312, H12 e 314, passe ao item 12.

4) (A)  Consulte aseccdo (A) pararemocao do empaque.
(B)  Consulte aseccdo (B) pararemocdo davedacao de aba.
(C)  Consulte a seccdo (C) pararemocdo de uma vedacdo simples.
(D)  Consulte a seccdo (D) pararemocado de uma vedagdo externa.
(E)  Consulte a seccdo (E) pararemocdo de uma vedacdo dupla

5) Remova os quatro parafusos da caixa (4), porcas da caixa (10) e arruelas
retentoras (15) que unem a caixa dianteira (8) e caixatraseira (2) a caixaintermediaria (21).

-
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Caixa Dianteira

Engrenagem /L- i




6) Remova as placas de desgaste (7) e 0 anel-O da caixa (5).

7) Remova o0s conjuntos dos eixos de acionamento e de marcha-lenta

8) Remova as engrenagens (22) e (6) do eixo, removendo os anéis retentores (14).
Remova os anéis retentores inserindo na fenda uma ferramenta pontuda e
arrancando.
NOTA: Tenha cuidado durante a remocao para ndo danificar as ranhuras.

9 Remova as chavetas (23A) e (23B)

10)  Remova osrolamentos (3) e os pinos de trava dos rolamentos (13) das caixas
dianteira e traseira. A remocao é geramente feita destruindo-se o rolamento.

NOTA: Ao remover os rolamentos tenha cuidado para ndo danificar
os furos dos rolamentos.

11)  Remove any burrs on shafts and bearing bores by
polishing prior to reassembling pump.

NOTA: Isso € importante para garantir 0 gjuste
adequado das pegas e evitar vazamentos.

Aviso: Nao reutilize anéis-O, rolamentos e anéis retentores. Ao apertar os pinos da caixa
intermediéria, use uma sequéncia alternada (estréla) de apérto de torque para garantir a
compressao uniforme sobre a superficie dos aneis-O. Repita esse processo varias vezes,
permitindo um intervalo de tempo entre o reaperto. 1sso € necessario porquanto o Teflon®
ird expandir afrio.

Medida do Pino Torque em Polegadas
(NM)
10-32 UNF 28 (3.2)
1/4-20 UNC 60 (6.7)
5/16-18 UNC 90 (10)

(Mod.) 312, H12 e 314: Continuacéo a partir do item 2

Aviso: Asbombas 312, H12 e 314 pesam aproximadamente 55 e 70 libras (25 e 32 kg),
respectivamente.



12) Removaos seis parafusos da caixa (4) e arruelas retentoras (15) que unem a caixa
dianteira (8) a caixaintermediéria (21).

Caixa Dianteira

Caixa Trasara

13) Retorne aos itens de 6 a9 acima relacionados

14) Removaos sais parafusos da caixa (4) e arruelas retentoras (15) que unem a caixa
dianteira (8) a caixaintermediéria (21).

15) Retorne aos itens 10 e 11 acima relacionados.

Seccdo (A) Caixa de Empaque Prensado
Se 0 empaqgue vaza excessivamente, tem que ser trocado.

1) O uso de um sacador de empague ira facilitar a remocéo do empaque. Remova o
empague usado (18) e o andl lubrificante (11).

"’1_ 2) Instale na caixa trés anéi's de empague, espacando as

| fendas entre 90 e 120 graus de distancia.

.—i 3) Instale o anel lubrificante.

= 4 Instale mais dois anéis de empaque (mais trés para o
312, 314 e H12), espacando as fendas conforme
descrito acima.

5) Instale a prensa fendida e os parafusos de compresséo.

N&o aperte demais os parafusos de compressao porquanto 0 empague
deve vazar na proporcao de 8 a 10 pingos por minuto.

ATENCAO

Seccdo (B) Vedagdo com Aba

Se avedagao de aba vaza excessivamente, tem que ser trocada.



1) Remova a vedacdo de aba (11) da caixa dianteira.

2) Instale uma nova vedagao de aba.

NOTA: Se 0 eixo de acionamento apresentar desgaste excessivo, tem que ser
trocado.
3) Instale a prensa, os parafusos de compresséo e as arruel as retentoras. Aperte os

parafusos a 90 pol-1bs (1ONM).

ATENCAO | Anlicavel a todas as VedacBes Mecanicas

A) Se a vedagdo mecanica vaza excessivamente, tem que ser trocada.
B) N&o arranhe ou manipule a face estriada da vedacéo.
C) Remova todas as impurezas e marcas de retencéo do eixo de acionamento.

D) N&o remova a vedacdo a menos que uma nova vedacdo esteja disponivel, porquanto
a cunha da vedac&o serd danificada apis sua remogao.

E) N&o reaproveite os aneis-O.
Seccéo (C) Vedacdo Mecanica lnterna Simples
1) Remova a vedagdo mecanica (11) da caixa dianteira, primeiramente por
remover o plug de 1/8 pol. NPT (9) elogo ap6s afrouxando os quatro parafusos de
retencao que sdo acessivels através da abertura de 1/8 pol. NPT, por girar o eixo da

bomba.

2) Remova da prensa-estopa a base da vedacéo (24) e as gaxetas ou anéis-O (18).

Remocéao de
Vedagéo

Instalacdo da
Vedagao

3) Cologue novas gaxetas ou anéis-O na base da vedac&o e instale na prensa-estopa.



4) Instale a vedacdo mecanica (lado da face parafora) com os grampos de retencdo
ainda nela, no eixo de acionamento, tendo cuidado para ndo danificar a cunha. Logo
apos, remova 0s grampos de retencdo. Instale a vedagao na camara, centrando 0s
parafusos de retencdo na abertura de 1/8 pol. NPT.

5) Using gland plate (with seat installed) press seal into seal chamber until a gap of .09
inches (2.3 mm) exists between the gland plate and the front housing. Then tighten
the setscrews accessible through the 1/8 inch NPT opening. Rotate shaft and tighten
the remaining three set screws.

i <

6) Install gland screws and lock washers and tighten to 90 in-lbs (10 NM).

7) Cubra os plugs de 1/8 pol. NPT (se aplicavel) com uma camada adequada de
vedante de tubo, instale na caixa dianteira e aperte.

Seccdo (D) Vedacdo Mecanica Externa

Nota: A vedacdo mecanicatem que ser removida primeiro para dar acesso a placa
daprensa. O 312 e 314 ndo tém placa.

1) Remova a vedagéo mecanica (11) do eixo de acionamento, afrouxando os quatro
parafusos de retencéo.

Nota: Parao 312 e 314 verifique os [tens de 2 a 6 abaixo, relacionados sob
Vedacdo Mecéanica Dupla e o Item 8 nesta Seccéo.

2) Remova os parafusos da prensa (16), arruelas retentoras (19) e a prensa (17).

3) Remova a base da vedacéo (25) e as duas gaxetas da base da vedacdo (18).

4) Instale duas novas gaxetas na base da vedacao.
5) Instale a prensa, os parafusos da prensa e as arruel as retentoras.
6) Instale a vedacdo mecanica com os grampos de retencdo (lado da face parafora) no

eixo de acionamento, tendo cuidado para ndo danificar a cunha da vedacdo. Logo
apos, remova o0s grampos de retencdo. Instale a vedacdo na base da vedacao.




7) Comprima a vedacdo mecanica até .09 pol (2.3 mm) e aperte os quatro parafusos de
retencao.

Seccdo (E) Vedagdo Mecanica Dupla
1) Pararemover a vedagdo mecanica (11) da caixa dianteira, primeiramente
remova o plug de 1/8 pol. NPT (9) e logo apos afrouxe 0s quatro parafusos de
retencdo que sdo acessivels através da abertura de 1/8 pol. NPT, por girar o eixo da
bomba.
NOTE: For further seal removal the pump must be disassembled.
2) Refer to paragraph (5) through (7) in the pump disassembly section.

2) Removaabase (interna) da vedagao (26) e o anel-O (25) da caixa dianteira, forcando-o0s

para fora
3)
4) Instale um ndvo anel-O na base (interna) da
vedacao.
.
- c:)‘/Vedagé\o daBase
5) Instale o conjunto na caixa dianteira.
6) Instale a vedacdo mecanica com os grampos de retencdo ainda no eixo de

acionamento, tendo cuidado para ndo danificar a cunha da vedagdo na cava da
cunha. Em seguida, remova os grampos de retencéo. Instale a vedacdo na base da

vedacao.

4) Removada pren_sa (lado do acionamento) a base da vedagéo (24) e as gaxetas ou
anéis-0.da base da vedacéo (18).

5) Instale novas gaxetas ou anéis-O na base da vedagéo e instale na prensa.

6) Instale a prensa, parafusos da prensa e arruel as retentoras. A perte os parafusos do

flange até 90 pol-lbs (10 NM).

7) Usando uma chave Allen (hex), instale o retentor da vedacdo (cartucho metalico)
para centrar os parafusos de retencdo na aberturade 1/8 pol. NPT. Gire o eixo e
aperte os quatro parafusos de retencao.



Guia de Eliminacéo de Problemas

Problema

Possivel Causa

Solucéo

Nenhuma Descarga

Bomba ndo foi excitada

Verifigue se tubo de sucgéo
estd submerso

Aumente pressao de sucgdo
Abra vavula de succéo

Diregdo errada de rotagdo

Inverta os fios do motor
Inverta tubulacéo de sucgdo
e de derscarga

Vévulas fechadas

Verifique e abra as vélvulas

Vavulade desvio aberta

Pressdo do sistema maior do
gue posi¢do de alivio
Feche a vdvula de desvio

Vazamento de ar na sucgao

Aperte as conexdes
Apligue vedante em todas
asroscas

Verifigue se tubo de succéo
estd submerso

Filtro entupido

Limpe o filtro

Bomba desgastada

Recondicione a bomba

Acoplamento magnético
desligou

Pare a bomba. Espere parar
arotagdo. Ligue a bomba

Descarga Insuficiente

Pressdo de entrada muito
baixa

Aumente pressao de sucgdo
Verifigue se tubo de sucgéo
estd muito comprido
Abra completamente
gualquer vavula de succdo

Filtro entupido

Limpe o filtro

Velocidade muito baixa

Aumente velocidade do
motor se possivel

Uma bomba maior pode ser
necessario

Vavula de desvio aberta

Pressdo do sistema maior do
gue posi¢do de alivio
Feche a védvula de desvio

Bomba desgastada

Recondicione a bomba

Pérda de sucgdo apds
Operacéo satisfatoria

Aumento de viscosidade do
fluido

Aqueca fluido para reduzir
aviscosidade

Reduza velocidade da
bomba




Vazamento de ar na linha
de succdo

Aperte as conexdes
Apligue vedante em todas
asroscas

Verifigue se tubo de sucgéo
esta submerso

Aqueca o fluido para
reduzir a viscosidade

Viscosidade do fluido maior | Reduza velocidade da
do que o especificado bomba
: Aumente HP de
Consumo excessivo de :
energia acionamento
Abertura entre engrenagens | Adquira engrenagens
insuficiente p/viscosidade gjustadas para a viscosidade
correta
Pressdo diferencial maior Aumente o didmetro do
do que o especificado tubo
Abrasivos no fluido Instale filtro na sucgéo
Materiais de construcéo
Desgaste por corrosdo inaceitavel para fluido
sendo bombeado
Desgaste rgpido dabomba | Prolongada operacéo a séco Instale detector para parar a

bomba

Pressdo de descarga muito
dta

Aumente didmetro do tubo
Diminua comprimento do
tubo

Mal alinhamento

Alinhe bomba e motor




