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1. Termo de garantia

A Spirax Sarco garante, sujeita as condi¢gdes descritas a seguir, reparar e substituir sem encargos,
incluindo méao de obra, quaisquer componentes que falhem no prazo de 1 ano da entrega do
produto para o cliente fim. Tal falha deve ter ocorrido em decorréncia de defeito do material ou
de fabricagéo, e ndo como resultado do produto néo ter sido utilizado de acordo com as instrugdes
deste manual.

Esta garantia ndo é aplicada aos produtos que necessitem de reparo ou substituigdo em
decorréncia de desgaste normal de uso do produto ou produtos que estéo sujeitos a acidentes,
uso indevido ou manutengéo impropria.

A Unica obrigagao da Spirax Sarco com o Termo de Garantia é de reparar ou substituir qualquer
produto que considerarmos defeituoso. A Spirax Sarco reserva os direitos de inspecionar o
produto na instalagé@o do cliente fim ou solicitar o retorno do produto com frete pré-pago pelo
comprador.

A Spirax Sarco pode substituir por um novo equipamento ou aperfeicoar quaisquer partes que
forem julgadas defeituosas sem demais responsabilidades. Todos 0s reparos ou servigos
executados pela Spirax Sarco, que néo estiverem cobertos por este termo de garantia, serdo
cobrados de acordo com a tabela de pregos da Spirax Sarco em vigor.

ESTE E O TERMO UNICO DE GARANTIA DA SPIRAX SARCO E SOMENTE PORMEIO DESTE
A SPIRAX SARCO SE EXPRESSA E O COMPRADOR RENUNCIA A TODAS AS OUTRAS
GARANTIAS, IMPLICADAS EM LEI, INCLUINDO QUALQUER GARANTIA DE MERCADO
PARA UM PROPOSITO PARTICULAR.
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— 2. Informacaoes gerais de seguranca —

Acesso

Garantir um acesso seguro e se necessario uma plataforma e/ou bancada antes de iniciar os
trabalhos no produto e/ou instalagéo. Caso seja necessario providencie um dispositivo que possa
elevar o produto adequadamente.

lluminagao
Assegure uma iluminagdo adequada, particularmente onde os servigos seréo realizados e onde
haja fiagéo elétrica.

Liquidos ou gases perigosos na tubulagao
Verifique 0 que esta ou esteve presente na tubulacéo, tais como: vapores, substancias inflamaveis
e perigosas a saude, temperaturas elevadas.

Ambiente perigoso em torno do produto

Considere: areas do risco de exploséo falta de oxigénio (por exemplo, em tanques e pogos),
gases perigosos, temperaturas extremas, superficies quentes, perigo de fogo (por exemplo,
durante a soldagem), ruido excessivo, maquina em movimento.

O Sistema

Considere por exemplo: se o fechamento de valvulas de bloqueio ou a despressurizagéo, colocara
outra parte do sistema ou pessoa em risco. Quando da abertura e fechamento das valvulas de
bloqueio, faga-o de maneira gradual para evitar choques no sistema.

Pressao do sistema

Assegure-se de que toda a pressdo existente esteja isolada ou o sistema esteja
despressurizado.

N&o suponha que o sistema esteja despressurizado, mesmo quando os mandmetros indicarem
pressao zero.

Temperatura
Aguarde a temperatura baixar apds o bloqueio dos sistemas, para evitar o perigo de
queimaduras.

Ferramentas e materiais de consumo
Antes de comecar o trabalho assegure-se de que vocé tenha as ferramentas e/ou os materiais
de consumo apropriados.

Equipamento de Protecao
Use sempre equipamentos de protegdo individual necessarios para a realizagdo dos
trabalhos.

Permissoes para trabalho
Todo o trabalho deve ser realizado e/ou supervisionado por pessoa qualificada. Fixe avisos
sempre que necessario.

Trabalhos elétricos

Antes de comecar o trabalho estude o diagrama de fiagéo e as instrugdes da fiagéo e verifique
todas as exigéncias especiais. Considere particularmente: tensdo de fonte principal e fase,
isolagéo local dos sistemas principais, exigéncias do fusivel, aterramento, cabos especiais,
entradas do cabo, selegéo elétrica.
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Comissionamento
Apos ainstalagéo ou amanutencdo assegure-se de que o sistema esteja funcionando corretamente.
Realize testes em todos os alarmes e dispositivos protetores.

Disposicao
Os equipamentos e materiais devem ser armazenados em local préprio e de maneira segura.

Descarte do produto
O produto é reciclavel. Nenhum dano ao meio ambiente esta previsto com o descarte do produto,
se realizado de maneira apropriada.

Informagodes Adicionais
Informagdes adicionais e ajuda est&o disponiveis mundialmente em qualquer centro de servigo
Spirax Sarco.
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—— 3. Sistemas de Codificacao ———

EPL _ | Classe de Alavanca Orificio da Indicador Tipos de Alta Tem- Suporte de
Protegao de Reali- Valvula de Posigéo Conexao peratura Montagem
mentagao Piloto
Descrigao Codigo

Classe de Protecgao:

F: a prova de explosdo Ex md 1IB T6
D: a prova de explosdo Ex md IIC T6
A: a prova de explosdo Eex md IIB

T5 ATEX @

I: Intrinsecamente seguro (Ex ia |IIB T6)
W: a prova d’agua IP66

Alavanca de Alimentacao:

A: curso (10~40mm)
B: curso (10~80mm)
C: curso (80~150mm)

Manoémetro:

1: 6 bar (90 psi)
2:10 bar (150 psi)

Orificio da Valvula Piloto:

S: Padréo

(volume do atuador acima de 180 cm?)
M: Orificio pequeno (®1.0 ou ©0.7)
(volume do atuador 90~180cm?)

Indicador de Posigao
(apenas para tipo a prova d'agua):

N: Nenhum (padréo)
O: Transmissor de posigao
(sinal de saida 4~20mA)

Tipos de Conexao (pneumatico-elétrico):

3: PT 1/4 — PT 1/2 (padr&o)
4: NPT 1/4 — NPT 1/2
5:PT 1/4 - M20 x 1.5

Alta Temperatura
(apenas para tipo a prova d'agua):

T: 70° (padréo)

H: 120°

(sem opgao de indicador de posicéo)
85°

(com opgao de indicador de posicéo)

Suporte de Montagem:

N: Nenhum
L: Para DIN / IEC 534
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4. Especificacoes

EPL
Tipo Linear (Alavanca de Realimentagéo)
Simples | Dupla

Sinal de Entrada 4~20mA DC (Nota 1.)

Resisténcia de Entrada 235+15Q

Entrada de Ar

Max 7 Obar (100psi) sem ¢leo, agua e umidade

Curso Padréo

10~80mm (Nota. 2)

Conexdes Pneumaticas

Rc 1/4 (NPT 1/4)

Conexdes Elétricas

Rc 1/2 (NPT 1/2)

Classe de Protegao

Exmd IIB T6, Ex md IIC(H2) T6, IP66, Ex ia [IB T6

Eex md IIB T5 ATEX @

Temperatura Ambiente

-20~70°

Manémetro

Aco Inoxidavel

Caracteristicas de Saida

Linear

Linearidade Em+1.0%FS Em+15%FS
Sensibilidade Em+0.2%F.S Em+05%FS
Histerese Em+1.0%FS

Repetibilidade

Em+05%FS

Consumo de Ar

5 LPM (Sup. 1.4kgf/ cm?)

Capacidade de Vazao

80 LPM (Sup. 1.4kgf/ cm?)

Material

Aluminio

Peso 2,9 Kg (com caixa térmica)

Nota: 1) 1/2 Divisdo do Sinal (Split Range) esta disponivel para sinal de 4-12mA ou 12-20 mA.
2) O curso de operagao pode ser estendido de 80~150mm.

— 5. Montagem e Selecido RA (Acdo
Reversa) ou DA (Acdo Direta)——

A CUIDADO: Para reduzir o risco de incéndio em atmosferas perigosas, desconecte o dispositivo
do circuito de alimentacéo antes de abrir o equipamento. Mantenha o equipamento com aperto
forte durante a operagéo.

A. Montando e Fixando a alavanca de Realimentacao

Monte o posicionador EPL na valvula de controle, conforme
indicado a direita.

Fixe o posicionador EPL e a alavanca de feedback a haste
da valvula de controle em uma posigdo onde o angulo entre
a haste da valvula esteja ajustado a 90 graus conforme indi-
cado abaixo, quando o sinal estiver ajustado a 12mA (50%).
Assegure-se de que a mola de eliminagdo esteja instalada.

A alavanca de Realimentagdo A é para curso de 10~40mm
e a alavanca B é para curso de 10~80mm. Para cursos de até
150mm, favor conectar a alavanca A e B uma a outra. O angulo
minimo de operacéo do posicionador EPL € 10° e 0 maximo 30°.
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Conecte a alavanca de Realimentacao e a alavanca adicional para formar uma extensao
de 80mm.

droub meron {30

Mola de elminacio
Sl che entrata
;cshinm —_———— 0% (or 100%)

pastion

E #‘_’_ 50% pesition

—_—

- 100% (or 0f%)
position

Haze da Vakula

[Instalagdo da mola de eliminagao]

B. Posigcao do ajuste de Span de acordo com o tipo de atuador (RA ou DA)

O ajustador de Span esta ajustado para RA (agdo reversa) como padrao de fabrica. Portanto
sera necessario re-ajustar sua posicao para DA (Agéo Direta) conforme indicado abaixo.

CUIDADO: Quando ajustando ou substituindo o ajuste de span, certifique-se de que a
alimentacao de ar para o posicionador EPL esta fechada. Caso contrario, o posicionador EPL
podera reagir de forma abrupta, causando danos ou acidentes.

Acao Direta (DA) Acao Reversa (RA)
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Acéo Direta

6. Conexoes de Ar

Acdo Reversa

A medida em que o sinal de en-
trada aumentar, a haste da vl-
vula se move para baixo.
Atuador: DA
Conexao: Outt

“at normal position
OUT2 must be plugged

A medida em que o sinal de en-
trada aumentar, a haste da val-
vula se move para cima.
Atuador: RA
Conexéo: Out2

at normal position
OUT1 must be plugged

A medida em que o sinal de en-
trada aumentar, a haste da val-
vula se move para baixo.
Atuador: DA
Conexao: Out2

U
N e Span adjusting lever
atnormal position

OUTH must be plugged

A medida em que o sinal de en-
trada aumentar, a haste da val-
vula se move para cima.
Atuador: RA
Conexao: Outl

‘Span adjusting lever
‘at normal position
OUT2 must be plugged

A medida em que o sinal de en-
trada aumentar, a haste da val-
vula se move para baixo.

‘Span adjusting lever
atnormal position

A medida em que o sinal de en-
trada aumentar, a haste da val-
vula se move para cima.

nt o— ‘Span adjusting lever

at normal position

7. Vista Interna

A Nunca mova o ajuste da sede. Ele foi precisamente ajustado na fabrica.

Parafuso Auto/Manual

Parafuso de Parada

Ajuste da Sade,_ £ ]
-4
Vilvula Piloto
]
Mandmelro de Saida
Parafuso de Ajuste Zaro i =
= |— Bocal
li I
kst Drsaragin Parafusc de Ajuste do Span
Caixa de Terminals
=] o
i .
,f"‘_“] Alavanca da Realimeniagio
Torgue do Moter Caixa
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Parafuso de Parada
Néo Mova Automatico

Manual

7 Parafuso change over "\ Diafragma do Atuador

Al. de Ar

XParafuso de ajuste
~de ili (Ajusta o ganho)

Vdlvula Piloto
Vélvula de Entrada A

Vélvula de Entrada B

Contra Peso Alavanca do eixo de ajuste do Span

Mola de Compensagao ™ Flapper S
Mola de Ajuste Zero N\ \ - Bocali
3 /@\ N
Parafuso de Ajuste Zero

: N Z LI
Mola de

. . Realimentagao

Pino de Transmisséo

Parafuso de Trava

~_Parafuso de Ajuste do Span

Mg ~~__ Alavanca de Transmissao
"~ MolaPlaca _

~ " Motor de Torque

\\Tevminal de Corrente de Entrada Amadura;

8. Span e Ajuste Zero

1) Verifique a correta instalagdo do posicionador EPL na alavanca de realimentacéo.

2) Verifique a correta posigao do ajuste Span de acordo com o tipo de atuador (agéo direta ou
reversa)

3) Ligar todas as conexdes de ar.

4) Inicie a alimentag&o de ar e ajuste o sinal de entrada a 4mA. Gire o parafuso de ajuste zero
no sentido horario ou anti-horario para a posigéao zero.

5) Verifique o curso da valvula de controle ajustando o sinal de entrada para 20mA. Caso o
curso nao chegue a 100%, gire o parafuso de ajuste do span no sentido horario ou anti-
horario, até que o 100% seja atingido.

6) Ajuste o sinal de entrada para 4mA e o parafuso de ajuste zero até que o ponto zero seja
atingido.

7) Repita o processo de 5 to 6 até que o ponto de ajuste (set point) desejado seja atingido.

8) Se o curso da valvula de controle atingir perfeitamente 0% e 100%, cada ponto de ajuste
de 8, 12 e 16mA sera automaticamente atingido.

A NOTA: Devido a variacoes e efeitos ambientais, normalmente 0% é ajustado a 4.5mA e
100% é ajustado a 19.5mA para assegurar que o ponto final da valvula estara totalmente
aberto ou fechado.
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9. Diagramas de Fiacdo

‘ 4-20mA I 4-20mA 4-20mA
Entrada Entrada Saida

+ . =2 + D + + -
1 2 | Terra | 1 2 | Terra | 3 4 |

Entrada Entrada Saida

Entrada 4 - 20mA Entrada e Saida 4 - 20mA

CUIDADO: Sempre verifique se a carga elétrica esta dentro do range especificado na
plaqueta. Variagoes na voltagem elétrica podem causar danos ou falhas prematuras nos
componentes elétricos, sensores e transmissores.

NOTA: Para o produto aprovado por ATEX, favor conectar um fusivel com tensdes de no
maximo 125mA, capacidade de corte 35A e cabos de 2” com rosca PF e prensa cabos,
vedagoes e conectores certicicados por EEx.

—10. Transmissor de Posicdo (Sinal de

saida 4-20mA)

A. Vista da Placa

Parafuso de Ajuste Zero Parafuso de Ajuste do Span

SPAN
ZERO

L

SO
o | P
R oA QOIDOISDO

Chave Limite 2

Seletor RA/DA

Chave Limite 1

Entrada + - Saida + -
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B. Especificagbes

Poténcia de Alimentacéo

5.5~30V DC, alimentagdo em loop

Poténcia de Alimentacdo Recomendada 24V DC

Sinal de Saida 4~20 mA

Temperatura de Operagéao -20°a 70°

Carga de Impedancia 0~600 ohms

Saida Maxima 30mADC

Linearidade +£1,0%

Histerese 1,0% da escala total
Repetibilidade +0,5% da escala total

Ajuste Zero e Span na caixa de terminal

C. Com catalizador de teste de loop mA

D. Com teste de multimetro

Amp.

(+} ®
. mA Calibrator
— [O]

Direct/
Reverse
Selector

!_ Zero , Span
i
Amp.
i Direct/
10-30° (EPL) ‘ Pot. |Reverse
0-90° (EPR) Selector

E. Span e Ajuste Zero

1) Selecione RA ou DA em uma Ipaca na caixa de terminais. Como referéncia, RA (agao

reversa) é o ajuste de fabrica padrao.

2) Alimente com um sinal de entrada de 4mA e gire o parafuso de ajuste zero na placa no
sentido horario até que o sinal de saida seja 4mA.

3) Alimente com um sinal de entrada e 20mA gire o parafuso de ajuste do span da plana no
sentido horario ou anti-horario até que o sinal de saida seja 20mA

4) Repita os processos de 2 a 3 até que o sinal de saida se aproxime do sinal de entrada.

1. Assegure-se de que o Span e o Zero do posicionador EPL estejam precisamente
ajustados antes de ajustar o Span e o Zero do transmissor de posicao.
2. Assegure-se de que 5.5 — 30VDC devem ser alimentados no caso de utilizar o teste mA

(multimetro).

3. Verifique o loop de poténcia caso a lampada indicadora de poténcia de saida nao

esteja ligada.

IM-D400-01 BR Rev. 00
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-11. Orificio Reduzido da Valvula Piloto -
- Opcional

CUIDADO: Antes de remover a valvula piloto, certifique-se de que o posicionador EPL foi
desconectado do sinal e fonte de ar-comprimido.

Para um melhor controle utilizando atua-
dores menores, um kit de valvula piloto de
orificio reduzido foi incluso no posiciona-
dor EPL. Parainstalar, a valvula piloto de-
vera ser removida do posicionador EPL.
Remova os quatro parafusos, segurando
a valvula piloto junto ao corpo do posicio-
nador EPL. A medida em que remover a
valvula piloto, assegure-se de fixar mola
de compensacao no lugar. Gire a valvula
até que o fundo esteja virado para vocé.
Remova os anéis ‘O’ das portas 1 e 2
(como indicado no diagrama). Coloque
as placas de orificio nos seus devidos lu-
gares com os novos anéis ‘O’ sobre elas, orifice o-ring
e re-instale a valvula piloto, asseguran-
do-se de que a mola de compensagao
esta no lugar. O posicionador EPL esta
agora ajustado para atuadores menores.

e~

— 12.Dicas para solucdo de problemas —

Problemas Solugdes
Acontece um problema com um atuador pequeno Instale dois orificios na base da valvula piloto como
instruido no item 9. “Orificio Reduzido da Valvula Piloto
- opcional”
Avalvula sempre abre, independente do sinal de entrada O orificio do parafuso Manual/Auto na valvula piloto

esta entupido. Desconecte a alimentagédo de ar e limpe
o orificio com um fio conectado dentro da tampa do
posicionador EPL como mostrado abaixo.

@03 WIRE
HI]HID]E_

Nunca mova o ajuste da sede. Ele ja foi

precisamente ajustado na fabrica.

A vélvula sempre abre ou fecha sem o sinal de entrada As conexdes de ar ndo foram feitas corretamente.
Cheque novamente se o atuador pneumatico é RA
(acao reversa) ou DA (agéo direta) e faca corretamente
as conexdes de ar. Veja item 7 — "Conexdes de ar".

Linearidade esta muito ruim Reajuste o Zero e o Span

Histerese esta muito ruim Aperte o suporte de montagem

spira -D400- .
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13. Dimensoes

110

‘ ;OUTZ(PT1/4)
t

z

65

| 50

B

~ U
o

| 170

Vista Inferior

. . spira
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— 14. Informacoes complementares —

Para auxiliar os usuarios de sistemas de vapor em todo o Brasil, a Spirax Sarco possui diversos
servicos de apoio técnico. Eles foram estruturados para eliminar definitivamente as perdas
energéticas na industria.

Redugao de Perdas de Vapor (RPV) - consiste no levantamento técnico das instalagdes,
localizando pontos de vazamento, avaliando e cadastrando purgadores e quantificando as perdas
com calculo de payback.

Contratos de Manutengao (CM) - Permitem atingir uma reducéo efetiva na média global de
perdas energéticas. Existem quatro tipos: Plano de Manutengdo Emergencial (PME); Contrato
de Manutengao Preditiva (CMD); de Manutengéao Preventiva (CMR); e de Manutengao Corretiva
(CMC).

Os Contratos de Manutengao custam menos do que as perdas mais comuns nestes sistemas.
E a Spirax Sarco também dispbe de outras ferramentas para otimizar linhas de vapor. Além
disso, sua rede de distribuidores autorizados conta com mais de 40 parceiros e atendimento
padrdoemtodo o Pais. Aempresa é a Uinica a oferecer esse nivel de especialidade na manutengao
de sistemas de vapor.

Devolugdes

Todo o equipamento que tenha sido contaminado com, ou exposto a, fluidos corporais, produtos
quimicos, toxicos ou qualquer outra substancia perigosa para a saude, deve ser descontaminado
antes de ser devolvido a Spirax Sarco ou ao seu distribuidor.

As devolugdes ndo serdo aceitas sem uma autorizagao prévia.
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Anotagoes
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