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1 Selo CE

Atencao

Antes do arranque inicial do Visualizador ler as indicagdes contidas no
Capitulo 2 deste manual.

Esta proibida a colocagdo em funcionamento do Posicionador até verificar
que a maquina onde se incorpora cumpre a especificagdo da diretiva
89/392/CEE.

1.1 Declaragao de conformidade

SEGURANGA:

Fabricante: Fagor Automation, S. Coop.
Barrio de San Andrés n° 19, C.P. 20500, Mondragén -Guiptzcoa (ESPANA)

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade a conformidade do
produto:

Visualizador Digital de Cotas Fagor:
NV-300T, NV-301T

ao que se refere esta declaragdo, com as normas:

EN 60204-1Seguranca das maquinas. Equipamento elétrico das maquinas

COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA:

EN 50081-2Emissao

EN 55011Irradiadas. Classe A, Grupo 1.

EN 55011Conduzidas. Classe A, Grupo 1.

EN 50082-2Imunidade

EN 61000-4-2Descargas Electrostaticas.

EN 61000-4-3Campos electromagnéticos radiados em radiofrequéncia.

EN 61000-4-4Transitérios Rapidos y Explosodes.

EN 61000-4-50ndas de choque

EN 61000-4-6Turvagdes conduzidas por campos em radiofrequéncia.

EN 61000-4-11Variagdes de Tensao e Cortes.

ENV 50204 Campos electromagnéticos irradiados por radiotelefones.

De acordo com as disposi¢des das Diretrizes Comunitarias: 73/23/EEC, (e
93/68/EEC) de Baixa Voltagem, 89/392/CEE de seguranga das Maquinas e
89/336/CEE de Compatibilidade Eletromagnética.

Em Mondragén a 1 de Abril de 2000

H i
! A ) ,'A J ,
Sy

Erdo.: Julen Bustaria

FAGOR 3
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1.2 Condigdes de Seguranga

Leia as seguintes medidas de seguranga com o objetivo de evitar lesbes a
pessoas e prever danos a este equipamento bem como aos equipamentos
ligados ao mesmo.

Fagor Automation ndo se responsabiliza por qualquer dano fisico ou material
que seja ocasionado pelo ndo cumprimento destas normas basicas de
seguranga.

Nao manipular o interior do aparelho
Somente pessoal autorizado da Fagor Automation pode manipular o interior
do aparelho.

Nao manipular os conectores com o aparelho ligado a rede elétrica

Antes de manipular os conectores (rede, medicao, etc.) assegurar-se que o
aparelho ndo se encontra conectado a rede elétrica.

Utilizar cabos de rede apropriados

Para evitar riscos, utilizar somente cabos de rede recomendados para este
equipamento.

Evitar sobrecargas elétricas

Para evitar descargas elétricas e riscos de incéndio n&o aplicar tenséo
elétrica fora da faixa indicada no capitulo 2 deste manual.

Conexoes a terra

Com o objetivo de evitar descargas elétricas conectar o terminal de terra
deste equipamento ao ponto central de terra. Também, antes de efetuar as
ligacdes das entradas e saidas deste produto assegurar-se que foi efetuada
a conexao a terra.

Antes de ligar o aparelho assegure-se que foi feita a conexao a terra

Com o objetivo de evitar descargas elétricas verificar se foi efetuada a
conexao terra.

Condi¢6es do meio ambiente

Respeitar nos limites de temperaturas e umidade relativa indicados no
capitulo "Caracteristicas Técnicas gerais“ na pagina 10

Nao trabalhar em ambientes explosivos

Com o objetivo de evitar riscos, les6es ou danos, nédo trabalhar em ambientes
explosivos.

Ambiente de trabalho

Este equipamento esta preparado para o seu uso em Ambientes Industriais
cumprindo as diretrizes e normas em vigor na Comunidade Européia.
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E recomendado colocar o visualizador na posigao vertical,

De maneira que o interruptor posterior esteja situado a uma distancia do chao
compreendida entre 0.7m e 1.7m e afastado de liquidos refrigerantes,
produtos quimicos, pancadas, etc que possam danifica-lo. Manté-lo afastado
da luz solar direta, do ar muito quente, de fontes de alta voltagem ou
corrente, como também de relés ou elevados campos magnéticos (pelo
menos 0.5 metros).

Aparelno cumpre as diretrizes européias de compatibilidade
electromagnética. Entretanto, é aconselhavel manté-lo afastado de fontes de
perturbagéo eletromagnética, como:

- Cargas potentes conectadas a mesma rede que o equipamento.

- Transmissores portateis proximos Radiotelefonia, emissores de radio
aficionados.

- Transmissores de radio, TV préximos.

- Méaquinas de solda elétrica proximas.

- Linhas de alta tens&o proximas.

- Elementos da maquina que geram interferéncias

- Etc.

Simbolos de seguranga

VAN

Simbolos que podem aparecer no manual

Simbolo ATENGAO.

Leva associado um texto que indica as agdes ou operagdes que podem
provocar danos a pessoas ou aparelhos.

Simbolos que podem constar no produto

A
I\
D

Simbolo ATENGAO.

Leva associado um texto que indica as agdes ou operagdes que podem
provocar danos a pessoas ou aparelhos.

Simbolo choque eléctrico.
Indica que o referido ponto assinalado pode estar sob tensao elétrica.
Simbolo de PROTEGAO DE TERRAS.

Indica que o referido ponto deve ser ligado ao ponto central de terras da
maquina para protegao de pessoas e aparelhos.

FAGOR 3
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1.3 Condigdes de garantia

GARANTIA

CLAUSULAS DE
EXCLUSAO

CONTRATOS DE
ASSISTENCIA

Todo o produto fabricado ou comercializado pela Fagor Automation possuem
uma garantia de 12 meses a partir da data da saida de nossos estoques.

A referida garantia cobre todas as despesas de materiais e mao-de-obra de
reparagao, nas dependéncias da FAGOR, utilizadas para reparar anomalias
de funcionamento nos equipamentos.

Durante o periodo de garantia, a Fagor reparara ou substituird os produtos
que forem comprovados como defeituosos.

FAGOR se compromete a reparar ou substituir os seus produtos, no periodo
compreendido desde o inicio de fabricagdo até 8 anos, a partir da data de
desaparicéo do produto de catalogo.

Compete exclusivamente a FAGOR determinar se a reparagdo esta dentro
dos limites definidos como garantia.

A reparacgédo realizar-se-a4 em nossas dependéncias, portanto ficam fora da
referida garantia todos os gastos de transporte bem como os ocasionados no
deslocamento de seu pessoal técnico para realizar a reparagdo de um
equipamento, mesmo estando este dentro do periodo de garantia, antes
mencionado.

A referida garantia aplicar-se-& sempre que os equipamentos tenham sido
instalados conforme as instrugdes, ndo tenham sido maltratados, nem
tenham sofrido danos por acidentes ou negligéncia e ndo tenham sido
manipulados por pessoal ndo autorizado por FAGOR.

Se depois de realizada a assisténcia ou reparacéo, a causa da avaria ndo é
imputavel aos referidos elementos, o cliente esta obrigado a cobrir todas as
despesas ocasionadas, atendo-se as tarifas vigentes.

Nao estdo cobertas outras garantias implicitas ou explicitas e FAGOR
AUTOMATION nZo é responsavel sob nenhuma circunstancia de outros
danos ou prejuizos que possam ocasionar.

Estéo a disposi¢éo do cliente Contratos de Assisténcia e Manutengéo, tanto
para o periodo de garantia como fora dele.
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1.4 Condig6es para retorno de materiais

Se vai enviar o Visualizador faga a embalagem com o mesmo papeléo e o
material utilizado na embalagem original. Se ndo esta disponivel, seguindo
as seguintes instrugoes:

Consiga uma caixa de papeldo cujas 3 dimensdes internas sejam pelo
menos 15 cm 6 polegadas maiores que as do aparelho. O papeldo
empregado para a caixa deve ser de uma resisténcia de 170 Kg (375 libras).

Se vai enviar a uma oficina de Fagor Automation para ser reparado, anexe
uma etiqueta ao aparelho indicando o nome do proprietério do aparelho, o
enderego, 0 nome da pessoa a contactar, o tipo de aparelho, o nimero de
série, o sintoma e uma breve descrigdo da avaria.

Envolva o aparelho com um rolo de polietileno ou sistema similar para
protegé-lo.

Acolchoe o aparelho na caixa de papeldo enchendo- a com espuma de
poliuretano por todos os lados.

Sele a caixa de papeldao com fita para empacotar ou entdo com grampos
industriais.

FAGOR 3
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2 Descricao do aparelho

Este visualizador foi desenvolvido para trabalhar em ambientes industriais,
principalmente em maquinas ferramenta e de medicéo.

Permite visualizar a posigao de dois ou trés eixos (X, Z4 e Z,) da maquina.

2.1 Painel frontal (Ver manual de operacao)

2.2 Painel posterior

1 23 4

Na parte posterior encontram-se os seguintes elementos:

1. Interruptor de ligagdo. Quando se apaga o aparelho utilizando este
interruptor, o visualizador ndo continua lendo a posigéo dos eixos.
Por isso se recomenda utilizar esta tecla do painel frontal para que o
visualizador siga mantendo a contagem quando se movimentem os eixos.

. Conector de trés bornes para conexao a rede e a terra.

. Borne, de bitola métrica 6, para conexao com a terra geral da maquina.

. Bragadeira de fixagao.

A WN
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Além dos seguintes conectores, alguns podem néo existir dependendo dos diferentes
modelos:

X3.- Conector SUB-D HD fémea de 15 contatos para o transdutor do
eixo X.

X4.- Conector SUB-D HD fémea de 15 contatos para o transdutor do
eixo Z4.

X5.- Conector SUB-D HD fémea de 15 contatos para o transdutor do
eixo Zy.

Dimensdes do modelo NV-300TB (de encaixar):

281
281 257 12

¢ 269 Q 86 S
Il 1§ e[S

[l

?5.8

o

205
193
197

=]
- B

ATENGAO

Antes de manipular os conectores (rede, medigao, etc.) assegurar-se que

j Nao manipular os conectores com o aparelho conectado a rede elétrica.
o aparelho ndo se encontra conectado a rede elétrica.

N&o basta sé apagar o display pressionando a tecla [on/off] do teclado.

FAGOR a V0501- NV-300T/301T - Manual de instalagéo - Descri¢cdo do aparelho - (9/20)



2.3 Caracteristicas Técnicas gerais

*» Alimentacgdo Universal desde 100V AC até 240V AC +10% a frequéncia de
rede entre 45 Hz e 400 Hz, entre 120V e 300V DC.

* Resiste cortes de rede até 20 milissegundos

* Mantém armazenados os parametros de maquina até 10 anos quando o
visualizador esta apagado.

* A temperatura ambiente que deve existir em regime de funcionamento no
interior do habitaculo onde esta situado o visualizador devera estar
compreendida entre 5° C e 45° C (41°F e 113°F).

+ A temperatura ambiente que deve existir em regime de NAO funcionamento
dentro do habitaculo onde estd situado o visualizador devera estar
compreendida entre -25°C e +70° C (-13°F e 158°F).

» Maxima umidade relativa 95% sem condensagao a 45°C (1132F).

» Estanqueidade do painel frontal IP54 (DIN 40050), do lado posterior do
aparelho IP4X (DIN40050) com a exceg¢do dos modelos embutidos que
neste caso é o de um IP20.

2.4 Conexoes

241 Conexao dos sistemas de medicao

Os sistemas de medigéo, quer sejam encoders rotativos ou transdutores, se
conectam através dos conectores X3 e X4 fémea de 15 contatos e do tipo
SUB-D HD.

Caracteristicas das entradas de medigao X3, X4 e X5:

- Consumo da alimentagéo: 250 mA na entrada de +5V.

- Admite sinal quadrado (TTL). (A,B, lo)

- Admite sinal senoidal 1 Vpp modulado em tensdo no modelo NV-301T

- Frequéncia maxima: Frequéncia maxima 250 KHz, separagédo minima entre
flancos: 950 nseg.

- Defasagem: 90° +20°, histerese: 0.25 V, Vmax: 7V,
Corrente de entrada maxima: 3mA

- Limiar alto (nivel légico 1): 2.4V < VIH < 5V

- Limiar baixo (nivel l6gico 0) 0.0V < VIH < 0.55V

Conexao da Medigao. Conectores X3, X4 e X5

Terminal Sinal Fungao

N

A
IA*

B Entrada de sinais de medi¢éo

10
/10*

(>IN, I I N BV I )
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Conexao da Medigao. Conectores X3, X4 e X5

Terminal Sinal Fungao

7 Alarme

8 /Ala*rme

9 +5V Alimentag&o a medidores

10 N&o conectado

11 ov | Alimentagdo a medidores
12, 13, 14 | Nao conectado

15 Chassi | Blidagem

* Somente disponivel no modelo NV-301T

2.4.2 Conexao a Rede e a Maquina

Instala-lo sempre na posigao vertical de maneira que o teclado fique ao
alcance da méo do operador e os digitos sejam visiveis numa posi¢do que
nao seja forgada (a altura dos olhos).

N&o ligar nem desligar os conectores do visualizador enquanto estiverem
sendo Alimentados com tens&o.

Interligar todas as partes metalicas num ponto proximo a maquina ferramenta
e conectado a terra geral. Utilizar cabos com suficiente se¢éo, néo inferior a 8

mm? para esta conexo.

2.5 Ligando e desligando do aparelho

Ligando o aparelho O aparelho ¢ ligado através do interruptor da parte posterior.

O visualizador realiza um autotest e mostra no display do eixo X o texto:
“FAGOR dro“ se tudo estiver bem ou o cddigo de erro correspondente em
caso contrario. Ver apéndice.

Desligando o aparelho

’ on

OFF

NOTA:

Ao pressionar a tecla o visualizador desliga os displays enquanto mantém a
alimentacao dos sistemas de medicédo e continua lendo a posicao dos eixos
a todo o momento. Este processo ¢é diferente quando se desliga o aparelho
mediante o interruptor do painel posterior do mesmo.

Para ligar os displays, basta pressionar esta tecla novamente; sempre que o
visualizador estiver alimentado (conectado e com o interruptor do painel
posterior ligado).

Se aparelho é desligado através do seu interruptor posterior ou ha um corte
de rede sem ter pressionado esta tecla previamente, o visualizador tentara
guardar a posigao atual. Caso ndo haja tempo suficiente para guardar toda a
informagéo, ao ligar novamente ird mostrar ERRO 2.

FAGOR 3
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3 Parametros de instalagao

Estes visualizadores possuem uma série de pardmetros de instalacdo que
permitem configura-los para um funcionamento mais personalizado.

A forma de apresentar os parametros dependera de se afetam os eixos ou
sdo gerais.

» Se afeta aos eixos se apresenta em cada eixo o nome do parametro
(PAR??), e tem que pressionar a tecla do eixo para modifica-lo.

X * Se é um parametro geral, se apresentara no eixo X a denominagdo do

parametro e no eixo Z apresentara o seu valor atual.

Ha varias classes de parametros, conforme a forma de introduzi-los:

1 a0 5 » Com valores binarios, admite-se somente valores 0 ou 1 por cada digito. O

valor é alterado pressionando a tecla do digito correspondente de [1] a [8].
Assim, Assim, [1] corresponde ao primeiro digito a direita do display e [8] ao
ultimo a esquerda.

» Valores numéricos, normalmente correspondentes a resolugéo do eixo, séo
introduzidos como uma pré-selegdo numérica normal.

» Opgodes, o valor muda pressionando a tecla que ira apresentando as
diferentes opcdes de forma ciclica.

Para entrar em edigdo de parametros

CODE: 060496

[2](s]

O visualizador tem que estar com os displays acesos, modo da contagem, e
pressionar a sequéncia de teclas:

O display do eixo X mostra a palavra "COdE", depois do qual temos que
digitar o cddigo: 060496

Nos modos de contagem, também se pode aceder para modificar o
parametro PARO5 (fator de escala), com esta sequéncia de teclas, de
maneira que se possa mudar a forma de trabalho sem ter que passar por
todos os parametros anteriores ao que desejamos modificar.

Para finalizar a introdugao de um parametro, seguir um dos seguintes passos:

ENTER

l * Pressionar esta tecla para guardar o valor visualizado.

c]

*» Pressionar esta tecla anular a modificagdo (com o que se volta ao valor
anterior) ou ...
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Para modificar um parametro

@‘ Pressionar esta tecla para passar ao seguinte parametro ou ...

Pressionar esta tecla para voltar ao parametro anterior. Seguidamente,
selecionar o eixo ao qual afeta o referido parametro.

Para abandonar o modo de edigdo de parametros:

. Pressionar esta tecla.

Para ir a um parametro particular

@ E] A seguir, selecionar o eixo ao qual afeta o referido parametro.
O Para ir diretamente a um parametro em concreto sem passar pelos
m ﬁ‘ anteriores, estando em edigado de parametros, pressionar esta seqiiéncia de

teclas.

Para estabelecer os valores de fabrica dos parametros de instalagao:

[E]@E] Estando em modo edi¢do de parametros, visualizando PARO0O, (depois de
pressionar [C] [on/off]), pressionar esta seqUéncia de teclas. Os pontos

decimais do primeiro eixo irdo se acender.

3.1 Parametros de configuragao da contagem e a visualizagao.

Os digitos dos parametros binarios se referem aos digitos dos displays dos
eixos de maneira que o digito ,1* (pode ser alterado com a tecla [1]) é o
primeiro digito da direita e o “8“ o ultimo digito a esquerda.

X X X X X X X X <--cébdigo binario
87 654321 <- teclas

PARAMETRO SIGNIFICADO

PARO0O Configuragao do transdutor, diferente para cada eixo, tipo binario.

Este pardmetro se utiliza para indicar ao visualizador as caracteristicas
especificas do dispositivo (transdutor linear) que se utiliza para detectar a
posicao do eixo.

Digito
8,7,6 Sem fungao atualmente (deve estar em “0”)
5 Unidades de resolucéo de contagem:
Eixo linear: 0 = mm, 1 = polegadas
Nota: Estas unidades se referem a medigéo e n&o a visualizag&o.
4 Tipo de eixo (0 = Linear)
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3 Tipo de medigao (0 = incremental, 1 = absoluta)

As possibilidades de conexao sao as seguintes.

X Y z
TTL TTL TTL
ABSOLUTA TTL TTL
TTL ABSOLUTA TTL
ABSOLUTA ABSOLUTA ABSOLUTA

A comunicagédo com a escala absoluta se faz de forma digital mediante SSI
(Synchronous serial interface). Para deixar aberta a possibilidade de
conectar futuras escalas FAGOR absolutas existe um novo parametro que
indica o niUmero de bit utilizados para transmitir a posicéo.

Ver também parametro: PAR95

2 Tipo de sinais de transdutor (0 = TTL, 1 =1 Vpp).
Ver tabela Parametros de medigao.

1 Sentido de contagem (0 = Normal, 1 = inverso)

Quando se observa que ao movimentar um eixo a contagem aumenta ou
diminui no sentido contrario ao desejado, mudar o valor deste digito.

PARO1 Resolugido de contagem. E independente para cada eixo.
Valores possiveis:

Eixo linear: Desde 0.0001mm até 1.0000mm (0.000005" a 0.03937").
Medicao absoluta: Introduzir a resolugao desejada.
Valor de fabrica: 0.0050 mm (5 pm).

PARO02 MultiplicagaoTTL (subdivisao). E independente para cada eixo.
Opgoes: x4, x2, x1 e x0.5.

Valor de fabrica é x4 e € o que se utiliza para os transdutores lineares
FAGOR.

No caso de utilizar encoders, tera que fazer o calculo em fungéo do nimero
de pulsos do encoder, do passo do fuso e da resolugdo desejada conforme a
féormula:

Onde:

p = Pulsos por volta do transdutor
P = Passo de fuso em mm / volta
R = Resolugdo em mm/impulso

F = Fator multiplicador a aplicar.
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PARO3 Fator de multiplicagio interna para quando se utilizem sinais senoidais de
medigédo ou Fator de multiplicagdo externa para quando se utilizem lo
codificados ou sinais TTL.

E independente para cada eixo.

Opgdes: 1, 5, 10, 20, 25, 50.

Valor de fabrica: 1
Parametros de medigao

. PAR00 PARO1
Sinal | Modelo | ooty mm | PAR02| PARO3 PAR14
MKT
| MT 0000000A
CT 0.005 1 00B00000
FT
MTD
MX/MOX 0.001 1/5
MY/MOY 0.005 1/10
CXICOX 00B00000 / 00BO0010
TTL dif. 0000000A
SX /SOX 1/5
GX | GOX 4
FX / FOX 1/25 |[00B00000 / 00B01010
LX 1 00B00000
MP/MOP 0.001
CP/COP
5 | 00B00000 / 00B00010
SP/SOP
0000001A
GP / GOP
1Vpp | FP/FOP 25 | 00B00000 / 00BO1010
LP 10 00B00000
De
SA/GA 0000010A 0'0301 - - -
1.0000
MC/MOC 5 00B00000 / 00BO0010
11 uA* [CC/COC|  0000001A 0.001 4
00B00000 / 00BO1010
FC/FOC 25
PAR04 Visualizagéo do eixo.E independente para cada eixo.
Digito
8,7,6,5,4 Sem fungao atualmente (deve estar em “0”),
3 Apagar display do eixo. 0 = N&o, 1 = Sim.
2 Visualizagao do eixo comutavel entre raio/diametro.
0 = Nao comutavel, 1 = comutavel
1 Visualizagao do eixo. 0 = raios, 1 = diametros.
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PARO05

PARO08

Digito
8,7,6

PARO09

Notas:

Fator de contragao ou escala independente para cada eixo.
Valor numérico entre +9,999.

Um valor zero significa ndo aplicar. Ndo se aplica sobre a Contagem em
Modo de Visualizagdo de Zero Maquina (lampada de zero maquina acesa)
nem sobre a ferramenta, quando se aplica a sua compensagéo (lampada
TOOL acesa).

O valor de fabrica é "0".
Utilizagao de alarmes.

Indica se vai utilizar-se os alarmes de velocidade, limites de curso ou alarmes
de captagao.

Sem fungdo atualmente (deve estar em “0”)

Ativar o alarme de medicao do sinal. 0=N&o, 1 = Sim.

O modelo NV-301T, (sinais de 1Vpp) pode detectar as amplitudes dos sinais
de medicao.

Valor ativo de alarme de medigao. (0=baixo, 1=alto)

Detectar alarme de medigao proporcionada pela escala . 0 = Nao, 1 =
Sim.

As escalas Fagor ndo proporcionam este alarme.

Detectar limites de curso (PAR12 e PAR13). Quando se ativa este alarme,
o valor do eixo fica piscando.

Erro de eixo piscando se elimina voltando o eixo a zona limitada.

Detectar alarme de velocidade quando se superam os 200Khz (60m/min com
1um de resolugéo).

Possiveis valores: “0” (alarmes inativas) e "1" (alarmes ativas).
Valor de fabrica: 0

Os alarmes de medig¢éo e velocidade se mostram mediante (. .. ... .. ) no
display.

O erro de velocidade pode ser acncelado pressionando esta tecla.

Compensagio linear de eixo de maquina.E independente para cada eixo
linear.

Valor numérico entre £99,999 milimetros por metro.
Valor de fabrica: 0.

Mesmo que se tenha escolhido a visualizagdo em polegadas (INCH), este
valor DEVE SER SEMPRE EM MILIMETROS.

1 polegada = 25.4 mm
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PAR10

PAR11
Digito

7,6,5

3,2

PAR12, PAR13

Offset do zero maquina com respeito ao zero do transdutor, independente
para cada eixo.

Normalmente o zero maquina (I0 do transdutor linear) ndo coincide com o
zero absoluto que se vai utilizar.

Portanto, quando s&o utilizados "lo" padrbes, neste parametro temos que
atribuir-lhe o valor da distancia desde o zero absoluto da maquina ao ponto
de referéncia do transdutor.

Valor numérico em unidades de resolugéo de cada eixo.
Valor de fabrica: 0.

Este valor ser& em mm ou polegadas conforme estiver o LED "INCH"
apagado ou aceso.

Varios, binario.

Se = 1, mostra velocidade de avango do eixo em m/min ou pés/min.
Sem fungéo, devem estar a zero.

Si =0, apagado e com pré-selecdo normal de cotas (valor de fabrica)
Si =1, permite o zeramento rapido da cota visualizada em cada eixo.
[X] [Z] Colocam de maneira automatica o display de contagem a 0000
Sem fungéo, devem estar a zero.

Tecla afeta a um eixo (=0) ou aos dois eixos (=1).

Se esta configurado para afetar os eixos independentemente, apds
pressionar esta tecla, temos que pressionar a tecla de eixo.

Podemos comutar entre 0 modo de contagem absoluto e o incremental. Este
parametro determina se esta possibilidade de comutar afeta a um eixo ou aos
dois.

Valor de fabrica: "1"

Limite do curso.
Para estabelecer o limite negativo, positivo de curso do eixo.

Ambos os parametros admitem qualquer valor.

Este valor sera em mm ou polegadas conforme estiver o LED "INCH"
apagado ou aceso.

Se PAROS bit 2=1, quando o eixo supera o curso entre os dois parametros, o
display correspondente comeca a piscar, até que seja posicionado dentro
dos limites.
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PAR14 Configuragdo da busca de zero maquina de tipo binario.

Digito
8,7 Sem fungdo atualmente (devem estar a ,0)
6 Se = 1, indica busca de referéncia obrigatoria ao ligar.
5 Sentido do lo codificado. (0 = Crescente, 1 = Decrescente).
4 1 = Sentido do lo codificado 100 mm, 0 =20 mm
3 1 = Sentido do lo codificado 80 mm, 0 =20 mm
Tipo de lo do transdutor linear. (0 = Fixo, 1 = Codificado)
1 Se =1,Escala sem lo. Para realizar a busca de referéncia de maquina
quando o dispositivo de medigdo n&o possui pulsos de referéncia ,lo" este
parametro deve estar personalizado a "1".
Valor de fabrica: "0".
PAR53 Selecionar o nimero de decimais a serem visualizadas.
Valores possiveis: 0.0 2 6.6 .
O primeiro digito corresponde ao numero de decimais a serrem visualizadas
em mm e o segundo digito ao numero de decimais em polegadas.
Em caso de selecionar o valor 0 ou um valor maior ao nimero de decimais do
PARO01, serdo visualizadas as decimais default.
PARG65 Habilita diferentes fungdes do visualizador.
Digito
8,7,6 Sem fungado atualmente (devem estar a ,0%)
5 1= Permite acesso direto ao parametro PARO05.
4 Sem fungéo atualmente. Devem estar a "0"
3 1= Habilita a fungao de calculo de cone.
2

y Habilita esta tecla.

1 +/ Habilita esta tecla.

(18/20) - Parametros de instalagédo - Manual de instalagéo - NV-300T/301T - V0501 FAGOR 3



4 Apéndice

4.1 Cabdigos de erro

Cadigos de erro

Erro Descrigao
FAGOR dro sQ;::;f;(tﬂ:n;:z::ogt'esligado com interruptor principal, depois de

Erro 02 Se o aparelho foi desligado sem antes pressionar [ON/OFF]. Ira somente perder
a contagem (zera os eixos e desativa os modos de operagéo (inch, abs, raio,
etc.).

Erro 04 Dados dos paréametros incorretos.

Erro 05 Configuragao interna incorreta.

Erro 06 Memodria de salvaguarda de dados com falhas (Servigo de Assisténcia Técnica)

Erro 07 Entrada de Emergéncia ativa. Pressionar [CLEAR] ou anular o sinal de
emergéncia.

Erro 08 Memoria do software incorreto ou software modificado.

Erro 09 Meméria de travalho de dados com falhas (Servigo de Assisténcia Técnica).

Erro 12 Erro na busca de lo codificado.

Erro 31 Avaria interna (Servigo de Assisténcia Técnica).

Erro 32 Avaria interna (Servigo de Assisténcia Técnica).

Erro 99 Avaria interna (Servigo de Assisténcia Técnica).

Alarme de medicéo fornecido pelo dispositivo de medicéo (escala, etc.).

1.4.3.6.5.7.2.5

Velocidade de contagem ultrapassada.

EEEEEEEE

Visualizagdo de contagem ou de velocidade ao buscar 10 ultrapassada.

Caso apresente qualquer mensagem diferente dos dois primeiros da tabela,
deve-se desligar e tornar a ligar o aparelho até que saiam um dos dois.

Depois de pressionar a tecla para entrar no modo de contagem, devemos
revisar os parametros.

Se alguns dos erros indicados com SAT se repetirem com frequéncia,
verifique com o SAT da Fagor Automation.

Se o display de algum eixo mostrar todos os seus pontos decimais; por
exemplo: 1.4.3.6.5.7.2.5. Significa que o eixo se movimentou a uma
velocidade maior que a permitida para a sua leitura (>200 KHz ou 60 m/min
com 1um de resolugdo). Este erro mostrar-se-a se o parametro de ativagéo
de alarmes para o eixo PAR08(1)=1

Para limpar o display, pressionar esta tecla.

Se o valor do eixo pisca, significa que se ultrapassou algum dos limites de
percurso estabelecidos pelo parametro de maquina. Este erro mostrar-se-a
se o parametro de ativagcéo de alarmes para o eixo PAR08(2)=1

Se o visualizador ndo se acende ou se apaga estando em funcionamento,
verificar se a tomada da forca e a de terra estdo corretas. Se nao
apresentarem anomalias deve-se desconectar, um a um, os conectores de
medigdo. Se o visualizador se acende, indica que ha uma falha no transdutor.
Se ainda persistir a falha, entrar em contato com o SAT da Fagor Automation

FAGOR 3
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4.2 Manutengao

Limpeza: A acumulagdo de sujeira no aparelho pode atuar como tela que impede a
correta dissipacéo de calor gerado pelos circuitos eletronicos internos com o
conseguinte risco de superaquecimento e avaria do Visualizador.

Também, a sujeira acumulada pode, em alguns casos, proporcionar um
caminho condutor a eletricidade que pode por isso, provocar falhas nos
circuitos internos do aparelho, principalmente sob condigbes de alta
umidade.

Para a limpeza do aparelho se recomenda o emprego de um pano macio e/
ou detergentes lavalougas caseiros ndo abrasivos (liquidos, nunca em po) ou
entdo com alcool isotrépico ao 75%. NAO UTILIZAR dissolventes fortes
(Benzina, acetonas, etc,) porque podem danificar os materiais.

Nao utilizar ar comprimido a altas pressdes para a limpeza do aparelho, pois
isso, pode causar acumulacdo de cargas que por sua vez dao lugar a
descargas eletrostaticas.

Os plasticos utilizados na parte frontal do Visualizador s&o resistentes a:

* Graxas e 6leos minerais.

» Bases e agua sanitaria

+ Detergentes dissolvidos

+ Alcool
Evitar a agdo de dissolvente como Clorohidrocarboretos, Benzina, ou outros
solventes fortes porque podem danificar os plasticos que constituem a frente

do aparelho.
Inspegao Se o visualizador ndo ligar apds pressionar o interruptor posterior de Liga/
Preventiva Desliga, verificar se esta conectado corretamente e se esta sendo fornecida

a tensdo da rede adequada.
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REFERENCIA RAPIDA - NV-300T / NV-301T (REF: 0501-B)

Ligagao/Desligamento Display Cancelar E
Contagem a Zero (X) E
Resolugao Fina/Grossa Congelamento de cotas (X) @

VizualizarZ,, Z,, ZS @ Selegéo Ferramenta j a E

Fator de escala (X) E E Z] [Valor] %] Pré-selegdo Ferramenta Selecionar Fta.

MM/Polegadas

Raios/Diametros (X) s Ponto medio (X)

Modo incremental/absoluto Tocar pega
Modo Zero Maquina Pré-selecionar Cota

Busca do Zero Méquina(X) Movimentar Eixo Apagar Todas Ferramentas j

Pré-selegéo de Eixo (X)

+|[Valor] e Calculo de conicidade (a):

Pré-selegéo 1/2 Eixo (X) [Valor] E (A) Tocar peca
(B) Tocar pega ﬁ
Erro Descricao

FAGOR dro | Queda de Tensao ou Desligamento com interruptor principal, depois da salvaguarda de dados.
Queda de Tenséo ou Desligamento por meio do interruptor principal, sem salvaguarda de dados.

Erro 02 Se foi desligado o aparelho sem antes pressionar [ON/OFF], somente se perde a contagem (&
zerada) e o estado dos modos de operagdo (inch, abs, raio, ctc).

Erro 04 Dados dos parédmetros incorretos.

Erro 05 Configuragéo interna incorreta.

Erro 06 Memodria de salvaguarda de dados com falhas (Servigo de Assisténcia Técnica)

Erro 07 Entrada de Emergéncia ativa. Pressionar [C] ou cancelar sinal de Emergéncia.

Erro 08 Memodria do software incorreta ou software trocado.

Erro 09 Meméria de trabalho com falhas (Servigo de Assisténcia Técnica)

Erro 12 Erro de busca de lo codificado.

Erro 31 Avaria Interna (Servigo de Assisténcia Técnica)

Erro 32 Avaria Interna (Servico de Assisténcia Técnica)

Erro 99 Avaria Interna (Servico de Assisténcia Técnica)

EEEEEEEE Ultrapassagem da Visualizacdo da Contagem ou da Velocidade em Busca de (los

Fagor Automation n&o se responsabiliza de possiveis erros 9

de impressao ou transcrigdo nesta folha e se reserva o .
direito de introduzir modificagdes sem aviso prévio. Fagor Automation S. Coop. (Espanha)
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