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Secao 1 Introducao

Escopo do manual

Este manual de instru¢des contém informagoes sobre a instalacao, operacao, calibragcao, manutencdo e encomenda de pecas para
os transdutores de corrente a pressdo 846 da Fisher. Consulte os manuais separados para obter instrucdes sobre os equipamentos
usados com os transdutores.

Ndo instale, opere nem faca a manutencao de um transdutor de corrente a pressdo 846 sem o treinamento e a qualificacdo Of=40]
necessérios para instalar, operar e fazer a manutencdo de valvulas, atuadores e acessérios. Leia atentamente, entenda e siga todas meapgee
as instrucdes deste manual, incluindo os avisos e adverténcias de seguranca para evitar ferimentos ou danos materiais. Se tiver :
alguma duavida sobre estas instrucdes, entre em contato com o escritério de vendas da Emerson Process Management antes de [=]
continuar.

Descricao

O transdutor de corrente a pressao 846, mostrado na Figura 1-1, aceita um sinal de entrada elétrico e produz uma saida
pneumatica proporcional. Normalmente, 4 a 20 mA s3o convertidos para 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi). Estes modelos estao disponiveis
em acdo direta ou inversa e entradas selecionaveis de faixa maxima ou dividida. Consulte a secao Calibracdo para obter mais
informacgdes sobre as combinagdes de entrada/saida.

A aplicacdo mais comum do transdutor é receber um sinal elétrico de um controlador e produzir uma saida pneumatica para operar
um atuador ou posicionador de valvula de controle. O 846 também pode ser usado para converter um sinal para um instrumento
de recepg¢do pneumatico.

0 846 é um transdutor eletronico de I/P. Ele tem uma Gnica placa de circuitos eletrénicos, como mostrado na Figura 1-2. O circuito
contém um sensor de pressdo de estado sélido que monitora a pressao de saida e é parte de uma rede de feedback eletronica. A
habilidade de autocorrecao oferecida pela combinacdo de sensor/circuito permite ao transdutor produzir um sinal de saida muito
estavel e responsivo.

Todos os componentes ativos mecanicos e elétricos do 846 foram incorporados em um Gnico médulo de campo substituivel
chamado de conjunto final do médulo, mostrado na Figura 1-2. O conjunto final do médulo contém a placa de circuitos
eletronicos, o conjunto do piloto/atuador e o estagio do booster. O conjunto final do médulo pode ser removido facilmente
desaparafusando-se a tampa do mddulo. Gragas ao seu desenho, este equipamento requer um ndimero menor de pe¢as e menos
tempo para reparos e solu¢do de problemas.

O compartimento do terminal e o compartimento do médulo sdo separados por uma parede selada do compartimento. Esta
estrutura tem vérios compartimentos que protegem os componentes eletronicos contra os contaminantes e a umidade existente
no ar de alimentacao.

Especificacoes

A ADVERTENCIA

Este produto foi concebido para uma faixa especifico de pressoes, temperaturas e outras especificacoes de aplicacao.
Aplicar diferentes condig¢oes de pressao, temperatura e manutencao podem resultar em um funcionamento incorreto do
produto, danos materiais ou ferimentos.

As especificagdes para o transdutor 846 estdo mostradas na Tabela 1-1.


http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx
http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx

Manual de instrucoes
D102005X0BR

Transdutor 846
Margo 2015

Tabela 1-1. Especificacoes

Sinal de entrada

Desempenho padrdo: 4a20 mACC,4a12mACCoul12a
20 mA CC. Faixa de campo dividido ajustavel.

Desempenho em varias faixas: 4 a 20 mA CC. Consulte a
fabrica para obter informagoes sobre a entrada de faixa
dividida.

Circuito equivalente
Consulte a Figura 1-3.

Sinal de saida(1)

Desempenho padrdo:

(Consulte a fabrica para obter informagdes sobre a saida do
faixa dividida)

Acdo direta (amplitude minima de 6 psi)

Saidas tipicas: 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi).

Largura de faixa entre 0,1 e 1,2 bar (1 e 18 psi)

Acdo inversa (amplitude minima de 11 psi)

Saidas tipicas: 1,0 20,2 bar (15 a 3 psi)

Largura de faixa entre 1,2 e 0,1 bar (18 e 1 psi)

Desempenho em vdrias faixas:

Acdo direta (amplitude minima de 6 psi)

Saidas tipicas: 0,2 a 1,9 bar (3 a 27 psi), 0,4 a 2 bar
(6a30psi)e0,3a1,7bar(5a25psi)

Largura de faixa entre 0,03 e 2,3 bar (0.5 e 33 psi)
Acdo inversa (amplitude minima de 11 psi)

Saidas tipicas: 1,9 20,2 bar (27 a 3 psi), 2 a 0,4 bar
(30a6psi)e1,7a0,3bar(25a5 psi)

Largura de faixa entre 2,3 e 0,03 bar (33 e 0.5 psi)

Pressio de alimentacio(2)
Desempenho padrdo: 1,2 a 1,6 bar (18 a 24 psi)

Desempenho em vérias faixas:

0,2 bar (3 psi)(3) maior que a pressdo de saida maxima
calibrada

Maxima: 2,4 bar (35 psi)

Meio de pressao de alimentacao
Arlimpo e seco

Segundo a Norma ISA 7.0.01

sao aceitaveis particulas de no maximo 40 micrémetros no
sistema de ar. Recomendamos usar filtragdo adicional para
reduzir o tamanho das particulas a 5 micra. O contetido de
lubrificante ndo deve exceder basicamente 1 ppm de peso
(w/w) ou volume (v/v). A condensacdo no fornecimento de
ar deve ser minimizada

Segundo a ISO 8573-1
Densidade maxima de particulas: Classe 7

Contetdo de 6leo: Classe 3

Ponto de condensagdo da pressao: Classe 3 ou, pelo menos,
10 °C menos do que a temperatura ambiente mais baixa
esperada

Capacidade de ar de saida (4)

Padrdo: 6,4 m3/h (240 scfh) a uma pressdo de alimentacdo
de 1,4 bar (20 psi)

Em varias faixas: 9,7 m3/h (360 scfh) a uma pressdo de
alimentacao de 2,5 bar (35 psig)

Consumo maximo de ar em estado estavel(4)

0,3 m3/h (12 scfh) a uma pressao de alimentacdo de
1,4 bar (20 psi)

Limites de temperatura(2)
Operagdo: -40a 85 °C(-40 a 185 °F)
Armazenamento: -40 a 93 °C(-40 a 200 °F)

Limites de umidade

0 a 100% de umidade relativa de condensacao

Desempenho(>)

Observacao: o desempenho de todos os 846 I[Ps é
verificado usando sistemas de fabricacao automatizados
de computador para assegurar que toda unidade que sai
da fabrica esta em conformidade com as especificacoes
de desempenho.

Linearidade, histerese e repetibilidade: +0,3% de
amplitude.

Efeito de temperatura (efeito total incluindo zero e

amplitude): £0,07%/°C (0.045%/°F) de amplitude

Efeito de vibragdo: +0,3% de amplitude por g durante as
seguintes condicoes:

5215 Hz a4 mm de deslocamento constante
15a150Hza2g.150a2000Hza1g.

de acordo com a norma PMC 31.1, Secdo. 5.3, Condicdo 3
da SAMA, Estado Estacionario

Efeito de choque: +0,5% de amplitude, quando testado de
acordo com anorma PMC 31.1, Secdo 5.4 da SAMA.

Efeito de pressdo de alimentagdo: insignificante

-Continua-
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Tabela 1-1. Especificagdes (continuagao)

Desempenho (continuac¢io)(®)

Interferéncia eletromagnética (EMI): testado de acordo
com a norma 61326-1 (Edi¢do 1.1). Satisfaz os niveis de
emissao para equipamentos da classe A (locais industriais)
e da classe B (locais residenciais). Satisfaz os requisitos de
imunidade para locais industriais (Tabela A.1 no
documento de especificagdes IEC). O desempenho de
imunidade estd mostrado na Tabela 1-2.

Sensibilidade a vazamento): menos do que 1,0% de
amplitude para até 4,8 m3/h (180 scfh) de vazamento a
jusante.

Efeito de sobrepressdo: menos do que 0,25% de amplitude
para uso incorreto de até 7,0 bar (100 psi) de pressdo de
alimentacdo por menos do que 5 minutos para a porta de
entrada.

Protecdo de polaridade inversa:

Ndo ocorrem danos causados pela inversao da corrente de
alimentacdo normal (4 a 20 mA) nem pela aplicacdo
incorreta de até 100 mA.

Conexoes

Medidor de ar de alimentagao, sinal de saida e mandmetro
de saida: conexdo interna de 1/4 - 18 NPT
Elétrica: conexao de conduite interna de 1/2 - 14 NPT

Ajustes

Zero e amplitude: ajustes de chave de fenda localizados no
compartimento do terminal.

Leitura remota da pressao (RPR)
A condicdo do jumper pode ser selecionada como LIGADA
ou DESLIGADA, se a unidade incluir esta opcao

Faixa de frequéncia: 0 a 10.000 Hz
Amplitude: 0,42 1,0 Vp.p,

Tensao de operacao necessaria com a leitura remota da
pressao desligada

Min.de 6,0V (a4 mA)
Max. de 7,2V (a 20 mA)

Tensdo de operagdo necessaria com a leitura remota da
pressao ligada

Min. de 6,4V (a4 mA)
Max. de 8,2V (a 20 mA)

Classificacao elétrica
Area perigosa:

CSA CJUS - Intrinsecamente seqguro, a prova de explosdes, a
prova de incéndio

FM - Intrinsecamente seguro, a prova de explosdes, a prova
de incéndio

ATEX - Intrinsecamente seguro, a prova de explosao, tipo n
IECEX - Intrinsecamente seguro, a prova de explosoes

Consulte as areas classificadas e as instrucoes especiais
sobre o uso seguro e instalagcdo em éreas classificadas na
se¢do 2 para obter outras informagoes.

Compartimento elétrico:

Tropicalizacdo (teste de fungos de acordo com a norma
MIL-STD-810)

CSA CJUS - tipo 4X
FM - tipo 4X
ATEX - IP66(6)
IECExX - IP66(6)
Outras classificacoes|certificacoes

INMETRO - Instituto nacional de metrologia, qualidade e
tecnologia (Brasil)

KGS - Korea Gas Safety Corporation (Coreia do Sul)

NEPSI - National Supervision and Inspection Centre for
Explosion Protection and Safety of Instrumentation (China)

Entre em contato com o escritério de vendas da
Emerson Process Management para obter informagoes
especificas sobre a classificacao/certificacdo.

Materiais de construcao

Compartimento: aluminio com baixo teor de cobre com
tinta de poliuretano ou aco inoxidavel 316

Anéis de vedacgdo: Nitrilo, exceto silicone para os anéis de
vedacao do sensor.

Opc¢oes

O regulador de filtro Fisher 67CFR, medidores de
alimentacdo e saida ou leitura remota da pressdo da valvula
de pneu, tampa do médulo com mdiltiplas portas de golpe,
compartimento de aco inoxidavel ou suporte de
montagem de aco inoxidavel.

Peso

Aluminio: 2,9 kg (6.5 Ib) excluindo as opcdes
Aco inoxidavel: 6,7 kg (14.8 Ib) excluindo as op¢des

-Continua-
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Tabela 1-1. Especificagdes (continuagao)

Declaracao de SEP
A Fisher Controls International LLC declara que este
produto esta de acordo com o Artigo 3, paragrafo 3 da
Diretriz de Equipamentos de Pressao (PED, pela siglaem
inglés) 97 [ 23 | EC. Este produto foi projetado e fabricado
de acordo com as Boas Praticas de Engenharia (Sound

Engineering Practice (SEP)) e ndo pode conter a marca CE
relativamente a conformidade PED.

Contudo, o produto pode conter a marca CE para indicar
conformidade com outras diretrizes aplicaveis da

Comunidade Europeia.

OBSERVAGAO: os termos sobre os instrumentos especializados estio definidos na norma ANSI/ISA Padrio 51.1 - Terminologia sobre instrumentos de processo.
1. Calibragdo métrica também disponivel.
2. Ndo exceda os limites de temperatura e pressdo indicados neste documento nem nenhuma norma ou cédigo aplicavel.
3. 0,14 bar (2 psi) para uma saida de 2,3 bar (33 psi).
4. M3/h normais - metros ctbicos por hora normais (0 °C e 1,01325 bar, absoluto). Scfh - Pés ctibicos padrdo por hora (60 °F e 14,7 psia).
5. CondigGes de referéncia: entrada de 4,0 a 20 mA CC, saida de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) e pressao de alimentagao de 1,4 bar (20 psi).

6. ATEX e IECEXx, a prova de explosdes - IP66 de acordo com a Carta de comprovacao da CSA.

Tabela 1-2. Critérios de desempenho de imunidade EMC

Porta Fenémeno Norma Nivel de teste Critérios de desempenho(1)
Descarga eletrostatica (DE) IEC 61000-4-2 contato 4 kv A
ar8 kv
Invélucro Campo eletromaanético 80a 1000 MHz a 10V/m com 1 kHz AM a 80%
e 9 IEC 61000-4-3 1400 a 2000 MHz a 3V/m com 1kHz AM a 80% A
2000 a 2700 MHz a 1V/m com TkHz AM a 80%
Rajada (transientes rapidos) IEC 61000-4-4 1kv A
Sinal controle de /S Surto IEC 61000-4-5 1kV (linha ao terra somente, cada) B
inal/controle de
Radiofrequéncia conduzida IEC 61000-4-6 150 kHz a 8 MHz a3 Vrms B
(RF) 8 MHz a 80 MHz a 3 Vrms A
Limite de especificagdo = +1% da amplitude
1. A =Sem degradacao durante o teste. B = Degradagao temporaria durante o teste, sendo esta autorrecuperavel.

Documentos relacionados

Esta secdo relaciona outros documentos que contém informacoes relacionadas ao transdutor 846. Os documentos incluem:

e Aprovacdes para areas classificadas INMETRO Suplemento ao Manual de instrucdes dos transductores de corrente para pressao

Fisher 846 (D103623X012)

® Aprovacdes para areas classificadas NEPSI Suplemento ao Manual de instrucdes dos transductores de corrente para pressao

Fisher 846 (D103618X012)

Todos os documentos estdo disponiveis através do escritério de vendas da Emerson Process Management. Acesse também o nosso
site em www.Fisher.com.
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Figura 1-2. Construcao modular do transdutor
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Figura 1-3. Circuito equivalente
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OBSERVAGAO:

0 846 NAO E UM RESISTOR CONSTANTE EM SERIE COM UM INDUTOR. ELE E MELHOR
MODELADO EM UM CIRCUITO COM UM RESISTOR DE 50 OHMS EM SERIE COM UMA
QUEDA DE TENSAO DE 6 VOLTS CC COM INDUTANCIA INSIGNIFICANTE.

A6325

Servicos educacionais

Para obter informacgoes sobre os cursos disponiveis sobre o transdutor de corrente a pressdao 846, bem como uma variedade de

outros produtos, entre em contato com:

Emerson Process Management

Educational Services - Registration

Telefone: +1-641-754-3771 ou +1-800-338-8158
E-mail: education@emerson.com
http://www.emersonprocess.com/education
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Secao 2 Instalacao

Para evitar ferimentos ou danos materiais provenientes da sibita liberacao de pressao ou ar:
e Use sempre roupas de protecao, luvas e 6culos para realizar qualquer operacao de instalagao.

e Desconecte todas as linhas de operacao que estejam fornecendo pressao de ar, energia elétrica ou um sinal de controle
ao atuador. Certifique-se de que o atuador nao possa se abrir de repente e fechar a valvula.

e Use as valvulas de desvio ou desligue completamente o processo para isolar a valvula da pressao do processo. Libere a
pressao do processo em ambos os lados da valvula.

e Use os procedimentos de seguranca para se certificar de que as medidas acima permanecem em efeito enquanto vocé
trabalha no equipamento.

e Verifique com o engenheiro do processo ou de seguranca se sao necessarias medidas adicionais para protecao contra os
meios de processo.

Esta secdo apresenta informacoes sobre a instalagdo do transdutor de corrente a pressao 846. As Figuras 2-1, 2-2, 2-3 e 2-5 podem
ser usadas como referéncia para as instrugdes contidas nesta secao.

Quando uma valvula de controle for encomendada com um transdutor 846 especificado para ser montada no atuador, o
transdutor montado na fabrica é conectado ao atuador com a tubulagdo necessaria e é calibrado de acordo com as especificacoes
indicadas no pedido.

Se o transdutor for comprado separadamente para montagem em uma valvula de controle que ja estd em funcionamento, todas
as pecas de montagem necessdrias sao fornecidas, se forem encomendadas. Isso inclui os suportes adequados para conectar a
unidade ao controlador do atuador (com furos rosqueados) ou para conecté-la ao compartimento do diafragma.

Se o cliente preferir, as pecas de montagem podem ser fornecidas para montar o transdutor em um suporte de tubulagdo de
51 mm (2 in.) de didmetro, uma superficie plana ou um tampao curto para tubagem.

Os transdutores também podem ser encomendados separadamente para montagem em um conjunto de valvula de controle ja
em funcionamento. O transdutor pode ser encomendado com ou sem as pecas de montagem. As pecas de montagem incluem os

suportes e parafusos corretos para conectar a unidade ao controlador do atuador (com furos rosqueados) ou para conecta-la ao
compartimento do diafragma.

Areas classificadas e instrucoes especiais de uso seguro e instalacao em
areas classificadas

Algumas placas de identificacdo podem conter mais de uma aprovacgdo e cada aprovacdo pode ter exigéncias exclusivas de
instalacao/fios e/ou condi¢bes de uso seguro. Estas instrucdes especiais de uso seguro sdo adicionais as instrucoes ja apresentadas
e podem substituir os procedimentos de instalacdo padrdo. As instrucoes especiais estdo listadas para cada aprovacgao.

Observacao
Estas informagbes complementam as sinalizagdes da placa de identificagcdo afixada ao produto.

Sempre consulte a placa de identificacdo correspondente para identificar a certificacao adequada. Entre em contato com o
escritério de vendas da Emerson Process Management para obter informagGes sobre aprovagoes/certificagdes ndo relacionadas
aqui.
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A ADVERTENCIA

Se estas instrucoes de seguranca nao forem seguidas poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por
incéndios ou explosaes e a reclassificacao da area.

CSA

Intrinsecamente sequro, a prova de explosdes, a prova de incéndio

Sem condig¢Ges especiais para uso seguro.

Consulte a Tabela 2-1 para obter informacdes sobre as aprovacdes.

Tabela 2-1. Areas classificadas para o Canadé - cCSAus

Classificagao da

Orgao de certificagao Certificacao obtida entidade Codigo de temperatura
L Vmaéax =30V CC
Exia intrinsecamente seguro Iméx = 100 mA
classe I divisdo 1 grupos A, B, C, D T4 Ci=0.016 uF T4 (Tamb < 60 °C)
conforme o desenho GE59146 (consulte a Figura 8-1) Li= 2(’) uH "

CSA XP, a prova de explosdes

classe I divisao 1 grupos C, D
DIP, a prova de ignicdo de poeira
classe Il ll divisdo | grupos E, F, G T4
NI, a prova de incéndio

classe |, divisdo 2, grupos A, B, C, D T4

T4 (Tamb <60 °C)

FM

CondicGes especiais de uso

Intrinsecamente sequro, a prova de explosdes, a prova de incéndio

1. A carcaga do equipamento contém aluminio e constituiu um possivel risco de ignicdo por impacto ou atrito. Deve-se ter
precaucdo durante a instalacdo e o uso para evitar impacto ou atrito.

Consulte a Tabela 2-2 para obter mais informacoes sobre as aprovacoes.

Tabela 2-2. Certificagdo para uso em atmosferas explosivas para os Estados Unidos - FM

Classificagao da

Orgao de certificacao Certificacao obtida entidade Codigo de temperatura
Vmax =30VDC
IS intrinsecamente sequro Imax =100 mA
classel, Il, lll divisdo 1 grupos A, B, C, D, E, F, G Pmax=1,0W T4 (Tamb < 60 °C)
conforme o desenho GE59147 (consulte a Figura 8-2) Ci=0,016 uF
Li=20 uH
FM XP, & prova de explosdes

classe I divisdo 1 grupos B, C, D
DIP, a prova de ignicdo de poeira
classe II, 1l divisdo | grupos E, F, G
NI, a prova de incéndio

classe I divisdo 2 grupos A, B, C, D

T4 (Tamb < 60 °C)
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ATEX

CondicGes especiais para uso seguro

Intrinsecamente seguro

Este equipamento é intrinsecamente seguro e pode ser usado em atmosferas potencialmente explosivas.

O aparelho s6 deve ser conectado a um equipamento intrinsecamente seguro certificado associado e esta combinacdo deve ser
compativel conforme indicado nas regras de seguranca intrinseca.

Os parametros elétricos de equipamentos certificados que podem ser conectados ao sensor ndo devem exceder um destes

seguintes valores:

Up<30V
lp < 100 mA
Po<1,0W

Temperatura ambiente: -40 °Ca +80 °C

A prova de exploséo

Consulte a pagina 10.

Tipon

Sem condigGes especiais para uso seguro.

Consulte a Tabela 2-3 para obter mais informacoes sobre as aprovacoes.

Tabela 2-3. Areas classificadas - ATEX

Certificado

Certificacao obtida

Classificagao da
entidade

Cédigo de temperatura

ATEX

Intrinsecamente seguro

®I111GD

Gas
ExiallCT4,T5 Ga
Poeira

Exia llICIP66 Da T90 °C (Tamb < 80 °C)
ExialllICIP66 Da T50 °C (Tamb < 40 °C)

Ui=30VCC
li=100 mA
Pi=1,0W
Ci=8nF
Li=20 uH

T4 (Tamb < 80 °C)
T5 (Tamb < 40 °C)

A prova de explosdes
®N2G

Gas

ExdIIBT5/T6 Gb

T5 (Tamb < 80 °C)
T6 (Tamb < 65 °C)

Tipon

& 113GD

Gas
ExnAIICT5/T6 Gc
Poeira

Ex tc I1IC T88 °C Tsgo Dc IP66
Ex tcIC T77 °C Tsgo Dc IP66

T5 (Tamb < 85 °C)
T6 (Tamb < 74 °C)
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IECEx

CondicGes especiais para uso seguro

Intrinsecamente seguro

Nenhuma condicdo especial para uso seguro.

A prova de explosio

Consulte abaixo.

Consulte a Tabela 2-4 para obter informacdes adicionais sobre as aprovacgoes.

Tabela 2-4. Areas classificadas - IECEx

Certificado Certificacao obtida CIassﬁiF gl Codigo de temperatura
entidade
Ui=40VCC

InFrinsecamente seguro Ii'=_200 mA T4 (Tamb < 80 °C)

Gas Pi=10W T5 (Tamb < 40 °C)
ExiallCT4/T5 Ga Ci=8nF -

IECEx Li=20uH

A prova de explosdes

Gas T5 (Tamb < 80 °C)
ExdIIBT5/T6 Gb T6 (Tamb < 65 °C)

ATEX|/IECEx

Condigdes especiais para uso seguro

A prova de explosdo

1. O equipamento incorpora juntas a prova de explosao que tém uma folga maxima menor que a indicada na norma EN 60079-1.
O usudrio deve consultar o manual de instalacdo, operacdo e manutencdo do fabricante para se orientar.

2. Odispositivo de entrada de cabos usado deve ser certificado com Ex d II1B ou Ex d IIC.

3. O usuario deve assegurar que a pressao maxima do sistema ndo exceda 35 psi.

4. Consulte as Figuras 2-2 e 2-3 para obter informacdes sobre o comprimento de fixagdo correto dos parafusos para unidades a
prova de explosdo ATEX e IECEXx.

5. Existe um furo de entrada de cabo para acomodacao de um dispositivo de entrada de cabo a prova de explosao, com ou sem
interposicao de um adaptador com roscas a prova de explosdo.

Para as versoes certificadas ATEX dos transdutores 846 - o dispositivo de entrada de cabos e o adaptador de roscas devem ser
adequados para o equipamento, o cabo e as condi¢des de uso e deve ser certificado como equipamento (ndo como um
componente) nos termos de um Certificado de exame de tipo EC para a Diretriz 94/9/EC. Consulte a Tabela 2-3 para obter mais
informacdes sobre as aprovacdes.

Para as versoes certificadas IECEx dos transdutores 846 - o dispositivo de entrada de cabos e o adaptador de roscas devem ser
adequados para o equipamento, o cabo e as condi¢des de uso e deve ser certificado como equipamento (ndo como um
componente). Consulte a Tabela 2-4 para obter mais informacoes sobre as aprovagoes.
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Montagem

A ADVERTENCIA

Esta unidade sera purgada para a atmosfera por meio da porta de golpe na tampa do médulo e da porta de escapamento,
localizada abaixo da placa de identificacdo. Nao remova o respiro desta a unidade.

O transdutor foi desenhado para ser montado em uma valvula de controle, suporte de tubulagdo de 51 mm (2 in.) de didmetro,
parede ou painel. As Figuras 2-2, 2-3, 2-4 e 2-5 mostram as configuracdes de montagem recomendadas. As posicoes de
montagem mostradas permitem que qualquer umidade acumulada no compartimento do terminal seja drenada para a entrada do
conduite do fio de sinal. Qualquer umidade na drea de estagio do piloto seré eliminada através da porta de golpe sem afetar o
funcionamento de estagio do piloto. Em aplicacdes com excesso de umidade no ar de alimentacdo, a montagem vertical permite
uma drenagem mais eficiente através da porta de golpe.

CUIDADO

Nao monte o transdutor com a tampa do compartimento do terminal na parte inferior, pois a umidade, ou elementos
corrosivos na atmosfera da planta, podem se acumular no compartimento do terminal ou estagio do piloto, resultando em
uma avaria do transdutor.

A montagem pode ser feita com um suporte de montagem universal opcional. Antes de montar o transdutor, observe as seguintes
recomendacoes:

e Certifique-se de que todos os parafusos foram totalmente apertados. O torque recomendado é de 22 Nm (16 Ibf-ft).

e Os parafusos que sdo conectados ao transdutor e ao atuador da vélvula devem ter uma arruela de travamento colocada
imediatamente sob a cabeca do parafuso e da arruela plana colocada entre a arruela de travamento e suporte. Em todos os
outros parafusos a arruela deve ser colocada ao lado da porca e a arruela plana deve ser colocada entre a arruela de travamento
e o suporte.

e N3do monte o transdutor em um local onde materiais estranhos possam cobrir a porta de golpe ou porta de escape. Consulte as
descricdes da porta de golpe e da porta de escape mais adiante nesta secdo.

Conexoes de pressao

Como mostrado na Figura 2-1, todas as conexoes de pressao no transdutor sdo conexdes internas de ¥4 - 18 NPT. Use tubos de
9,5mm (3/8 in.) de didmetro externo para todas as conexdes de alimentacao e saida.
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Figura 2-1. Dimensoes tipicas e localizagdes das conexdes (construcdo de aluminio mostrada)

119
‘4_(4.68)_-»4

PORTA DE GOLPE TAMPA DO MODULO
COM PORTAS MULTIPLAS

ORIFICIOS DOS PARAFUSOS
DE MONTAGEM 5(16 - 18 (3)

PORTA DO MEDIDOR DE
SAIDADE 1/4- 18 NPT

PINOS DE TESTE

POSITIVO
NEGATIVO
TERRA INTERNO

CONEXOES DOS FIOS

OBSERVACAO:

CONSULTE AFIGURA 2-5 PARA OBTER ASPIMENS@ES DO TRANSDUTOR COM
AS CERTIFICACOES A PROVA DE EXPLOSAO ATEX [ IECEx

B2473-1

CONEXAO DE CONDUITE
DE 1/2- 14 NPT

PORTA DE SAIDA
DE1/4- 18 NPT

PLACADE —/ PORTA DE ESCAPE SOB A
IDENTIFICAGAO PLACA DE IDENTIFICAGAO

A=z TN 35
A
Y

REMOGAO
DA TAMPA

RANHURA DO ANEL DE VEDAGAO
PARA REGULADOR DE FILTRO

o

o\/j\

] \— PORTA DE ALIMENTAGRO

w DE 1/4- 18 NPT
5/16-18(2)

mm
(IN.)




Manual de instrucoes Transdutor 846
D102005X0BR Margo 2015

Pressao de alimentacao

A ADVERTENCIA

Podem ocorrer danos pessoais ou materiais causados por instabilidade do processo se o meio de suprimento dos
instrumentos nao for ar limpo e seco. Embora sejam suficientes o uso e a manutencao regular de um filtro que remova
particulas acima de 40 micra de diametro na maioria das aplica¢oes, verifique com o escritorio de campo da

Emerson Process Management e com as normas de qualidade do ar de instrumentacao do setor se nao tiver certeza sobre
a quantidade ou o método correto de filtragem de ar ou de manutencao do filtro.

O meio de suprimento deve ser de ar limpo e seco que atenda as exigéncias da norma ISA 7.0.01 ou ISO 8573-1. Uma amplitude de
saidade 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) exige uma pressdao nominal de suprimento de 1,4 bar (20 psi) e uma capacidade de fluxo ndo
inferior a 6,4 normal m3/h (240 scfh).

Para unidades de desempenho em vérias faixas com amplitudes de saida mais altas, a pressao de alimentacao deve ser de, pelo
menos, 0,2 bar (3 psi) maior que a pressdo de saida maxima calibrada.

Alinha de alimentacdo de ar pode ser conectada a porta de alimentacdo de % - 18 NPT, ou a porta de alimentacao do reqgulador de
filtro montada diretamente ao transdutor. As Figuras 2-2, 2-3, 2-4 e 2-5 mostram as op¢oes de instalagdo.

Figura 2-2. Dimensdes tipicas com o filtro/regulador 67CFR da Fisher e medidores

PARA PERMITIR A DRENAGEM IDEAL DA UMIDADE,
[ ESTA EXTREMIDADE DEVE FICAR PARA CIMA. (T]
>4

Y

< 215 6 191
>
FOLGA DE 67 (8.48) (0.25—») (7.51) >

REMOCAODA  (2.,62) +

TAMPA ¢

A S +
78 13
(3.08) (0.50)
¢ [o)
] i
T I — oo 0 | 1AD) K
(6.15)
|

Y ln — nJ ln | PARA UNIDADES A
—_— l_l PROVA DE EXPLOSAO

ATEX[IECEx: O ENCAIXE

FOLGA DE DOS PARAFUSOS NAO
LINHA DE CENTRO REMOGCAO DA 137  PODE EXCEDER 12,9 mm
DO ATUADOR TAMPA DO (5.38) (0.51IN.). PARAFUSOS
MONTAGEM EM CULATRA MODULO DE5/16-18

OBSERVACAO:
[1> ASPOSICOES DE MONTAGEM MOSTRADAS PERMITEM QUE QUALQUER UMIDADE ACUMULADA NO COMPARTIMENTO DO TERMINAL SEJA
DRENADA PARA A ENTRADA DO CONDUITE DO FIO DE SINAL. NAO MONTE O TRANSDUTOR COM A TAMPA DO COMPARTIMENTO DO TERMINAL
NA PARTE INFERIOR; A UMIDADE PODE SE ACUMULAR NO COMPARTIMENTO DO TERMINAL OU ESTAGIO DO PILOTO, IMPEDINDO A OPERAGAO
ADEQUADA DO TRANSDUTOR. O SUPORTE VERTICAL £ MELHOR PARA A DRENAGEM DA UMIDADE EM APLICACOES MOLHADAS.
mm

1487361-D (IN.)

AB626-3
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Figura 2-3. Montagem tipica do transdutor com suporte de montagem universal

PLACA ADICIONAL DO ADAPTADOR,
NUMERO DE PEGA 03311-0318-0001,
NECESSARIO PARA I[P COM
COMPARTIMENTO DE AGO INOXIDAVEL

PARAFUSO EM U\

C

PARAFUSOS DE
5/16-18x5/8 ——

PLACA DO ADAPTADOR
(CONSULTE O DETALHE B)

M
—>1 (1.61)

SUPORTE DE MONTAGEM
(CONSULTE O DETALHE A)

MONTAGEM VERTICAL

PARA PERMITIR A DRENAGEM IDEAL
DA UMIDADE, ESTA EXTREMIDADE
DEVE FICAR PARA CIMA. (7

PARA OBTER A DRENAGEM
ADEQUADA DA UMIDADE,
O 1/P DEVE SER MONTADO
NA PARTE SUPERIOR DO
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(CONSULTE O DETALHE A) PECA 03311-0318-0001,
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DE 5/16 - 18 (4 LOCAIS) — COMPARTIMENTO DE AGO
[ [ INOXIDAVEL
PLACA DO ADAPTADOR =

(CONSULTE O DETALHE B) EY [

\_ pARAFUSOS DE
5/16 - 18 x 3[4 (4 LOCAIS)

MONTAGEM HORIZONTAL
MONTAGEM DO SUPORTE DE CANO DE 2 POLEGADAS

PARA UNIDADES A PROVA DE EXPLOSAO
ATEX[IECEx: O ENCAIXE DOS PARAFUSOS
NAO PODE EXCEDER 8,8 mm (0.35 IN.).
FUROS DE PARAFUSO DE 5/16 - 18

(9 6

PARA UNIDADES APROVA
DE EXPLOSAO ATEX|IECEx:
O ENCAIXE DOS

GE06214 SHT3

DE5/16-18

PARAFUSOS NAO PODE
EXCEDER 8,1 mm (0.321IN.).
FUROS DE PARAFUSO

é

PARAFUSOS DE
5/16 - 18 x 3/4 (4 LOCAIS)

SUPORTE DE MONTAGEM

(CONSULTE O DETALHE A)
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DA UMIDADE, ESTA
EXTREMIDADE
DEVE FICAR PARA
CIMA.

FUROS DE PARAFUSO PARA ‘
CONSTRUCAQ DE ACO GE06214 SHT 2 32
INOXIDAVEL (1.25)

(TRAVA DA TAMPA MOSTRADA)

OBSERVACOES:

FUROS DE PARAFUSO PARA
CONSTRUCAO DE ALUMINIO
(TRAVA DA TAMPA MOSTRADA)

MONTAGEM DE PAREDE/PAINEL
(COMPARTIMENTO DE ALUMINIO)

AS POSIGOES DE MONTAGEM MOSTRADAS PERMITEM QUE QUALQUER UMIDADE ACUMULADA NO COMPARTIMENTO DO TERMINAL SEJA
DRENADA PARA A ENTRADA DO CONDUITE DO FIO DE SINAL. NAO MONTE O TRANSDUTOR COM A TAMPA DO COMPARTIMENTO DO TERMINAL NA
PARTE INFERIOR; A UMIDADE PODE SE ACUMULAR NO COMPARTIMENTO DO TERMINAL OU ESTAGIO DO PILOTO, IMPEDINDO A OPERAGAO ADEQUADA
DO TRANSDUTOR. A MONTAGEM VERTICAL £ MAIS EFICAZ PARA A DRENAGEM DA UMIDADE EM APLICAGOES MOLHADAS.

SEMONTADO EM UM CANO HORIZONTAL, O |/P DEVE ESTAR NA PARTE SUPERIOR DO CANO PARA PERMITIR A DRENAGEM ADEQUADA. mm
[3> ESTADIMENSAO E 44 (1.74) PARA COMPARTIMENTOS DE AGO INOXIDAVEL.

1487332
19B9484-8
E0786

(IN.)
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Figura 2-3. Montagem tipica do transdutor com suporte de montagem universal (continuacdo)
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4X5(0.188) DETALHE B: PLACA DO ADAPTADOR (IN.)

PLACA ADICIONAL DO ADAPTADOR (NUMERO DE PEGCA 03311 -0318-0001)
NECESSARIO PARA I[P COM COMPARTIMENTO DE ACO INOXIDAVEL

OBSERVAGOES:

1. CONECTE O SUPORTE MOSTRADO NO DETALHE A AO TRANSDUTOR.
2. CONECTE APLACA DO ADAPTADOR MOSTRADA NO DETALHE B A VALVULA OU CANO.
3. CONECTE AS DUAS PECAS.

34B4990-C
34B5000-B
E0787

A torre de montagem para a conexao de alimentagao de ar contém dois furos com roscas de 5/16 - 18 UNC que ficam

2-1/4 polegadas separados. Os furos com rosca permitem a conexdo direta (montagem integral) do regulador de filtro 67CFR, caso
seja necessario. Quando o regulador de filtro é montado na fabrica, as pecas de montagem sao compostas de parafusos de aco
inoxidavel de 5/16 - 18 x 3-1/2 polegadas e um anel de vedacdo. Quando o regulador de filtro é montado no campo, as pecas de
montagem sao compostas por dois parafusos de aco inoxidavel de 5/16 - 18 x 3-1/2 polegadas, dois espacadores (que podem ou
ndo ser necessarios) e dois anéis de vedacao (dos quais somente um encaixara corretamente dentro da ranhura do anel de vedacao
do compartimento e o outro pode ser descartado). Isso ocorre pois o compartimento atual foi ligeiramente modificado em relacao
ao seu desenho original, por isso enviamos uma peca adicional (se necessario) para montagem no campo do regulador de filtro
67CFR.
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Figura 2-4. Dimensdes tipicas do transdutor com medidores
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Pressao de saida

Conecte a linha do sinal de saida ao transdutor na porta de saida. A porta de saida é de ¥4 - 18 NPT, como mostrado na Figura 2-1.
A porta do medidor de saida pode ser usada como uma porta de sinal alternativa. Se a porta do medidor for usada como uma porta
de sinal, um tampao rosqueado deve ser instalado na porta de saida.

A porta do medidor de saida permite a conexao de um medidor de saida para fornecer indica¢do de sinal de saida local. A porta
do medidor de saida é de ¥4 - 18 NPT. Se ndo for especificado um medidor de saida, um tampdo com roscas sera enviado com o
transdutor. O tampao deve ser instalado na porta do medidor de saida quando a porta ndo estiver sendo usada.

Conexoes elétricas

A ADVERTENCIA

Poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por um incéndio ou uma explosao. Em atmosferas explosivas,
desconecte a energia e desligue o suprimento de ar para a unidade I|P antes de tentar remover a tampa do compartimento
do terminal ou a tampa do médulo. Poderao ocorrer faiscas elétricas ou explosdes se estas instrucoes nao forem seguidas.

Poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por um processo descontrolado. Desenroscar a tampa do médulo
interrompe a transmissao de energia para os componentes eletronicos e o sinal de saida sera de 0,0 psi. Execute os passos
descritos na ADVERTENCIA no inicio desta secao antes de remover a tampa do mddulo para assegurar que o processo esta
sendo controlado corretamente.

CUIDADO

0 excesso de corrente pode causar danos ao transdutor. Nao conecte uma corrente de entrada superior a 100 mA ao
transdutor.

Observacao

Para aplica¢bes a prova de explosdao na América do Norte, o transdutor 846 foi projetado de forma que ndo sdo necessarias
vedacdes de conduite. Para todas as outras aplicacdes instale o produto de acordo com os cédigos, regras e leis municipais,
regionais ou nacionais.

A ADVERTENCIA

Selecione os prensas-cabo dos fios e|ou cabos adequados para o ambiente em que sera usado (tais como, local perigoso,
grau de protecao, temperatura). Se nao forem usados os prensas-cabo adequados para os fios eJou cabos poderao ocorrer
ferimentos ou danos materiais causados por explosoes ou incéndios.

Os fios do sinal chegam até o compartimento do terminal através de uma conexdo de conduite do compartimento de 2 - 14 NPT,
como mostrado na Figura 2-1. Onde for comum ocorrer condensacdo, use uma perna de gotejamento de conduite para ajudar a
reduzir o acimulo de liquido no compartimento do terminal e para evitar colocar o sinal de entrada em curto. As conexdes elétricas
sdo feitas no bloco de terminais. Os terminais de aterramento interno e externo sdo fornecidos para facilitar um aterramento
separado quando for necessario. O aterramento interno estd mostrado na Figura 2-1, e o terminal de aterramento externo esta
mostrado na Figura 2-5.
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Conecte o cabo de sinal positivo ao terminal positivo, marcado +. Conecte o cabo de sinal negativo ao terminal negativo,
marcado -.

Observacao

As unidades com opc¢ao de leitura remota da pressdo (RPR) podem causar interferéncia com o sinal de saida analégico de alguns
sistemas de instrumentacdo. Este problema pode ser resolvido colocando-se um capacitor de 0,2 microfarad ou um filtro HART
através dos terminais de saida.

Portas de ventilacao

A ADVERTENCIA

Esta unidade sera purgada para a atmosfera por meio da porta de golpe na tampa do médulo e da porta de escapamento,
localizada abaixo da placa de identificacao. Nao remova o respiro desta a unidade.

Porta de golpe

A perda constante de meio de alimentagdo através do estdgio do piloto é direcionada para fora da porta de golpe, que é um furo
com uma tela localizado no centro da tampa do médulo. A Figura 2-1 mostra a localiza¢do da porte de golpe.

Antes de instalar o transdutor, certifique-se de que a porta de golpe esteja limpa. Ndo monte o transdutor em um local onde
materiais estranhos possam cobrir a porta de golpe. Para obter informagdes sobre como usar a porta de golpe, consulte a se¢do
Soluc¢do de problemas.

Porta de escape

O transdutor sofre o escapamento por meio de uma porta com tela, localizada abaixo da placa de identificacdo do instrumento. A
Figura 2-1 apresenta o local da porta de escapamento. A placa de identificacdo fixa a tela no lugar. O escapamento ocorrerd com
uma reducdo na pressao de saida. O transdutor ndo deve ser montado em local onde possa haver obstru¢ao da porta de
escapamento com material estranho.

Interrupcao do sinal

Depois da perda de corrente de entrada, ou se a corrente de entrada cair abaixo de 3,3 = 0,3 mA, a saida da unidade de acao direta
diminuird para menos de 0,1 bar (1 psi).

Na mesma situacao, a saida da unidade de a¢do inversa aumentara para préoximo da pressao de alimentagdo.
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Secao 3 Calibracao

Os procedimentos de calibracdo descritos a seguir requerem que o transdutor seja removido da operacao. Para evitar
ferimentos e danos materiais causados por um processo descontrolado, providencie meios de controle temporario do
processo antes de remover o transdutor da operacao. Consulte também a ADVERTENCIA no inicio da secao Manutencao.

A calibracdo do 846 requer um gerador de corrente ou um gerador de tensao com um resistor de precisao de 250 ohms, 1/2 watts.
A Figura 3-1 mostra como conectar qualquer um dos dispositivos.

A calibracdo também requer um indicador de saida de precisdo e um suprimento de ar sem surtos de 5,0 m3/h normais (187 scfh) a
1,4 bar (20 psi) para unidades de desempenho padrdo. Para unidades de desempenho em vérias faixas, o suprimento de ar deve ser
de, pelo menos, 0,2 bar (3 psi) maior que a pressdo de saida calibrada, até 2,4 bar (35 psi) no maximo.

Para facilitar a calibracdo, o volume de carga de saida, incluindo a tubulagdo de saida e o indicador de saida, deve ser de, no
minimo, 33 cm3 (2 polegadas clibicas). Reveja as informacdes descritas em Interrupcdo de sinal, na secdo Instalacdo antes de
iniciar o procedimento de calibragdo.

Antes da calibracdo, determine o tipo de entrada (faixa maxima ou dividida) e o tipo de acdo de saida (direta ou inversa). Consulte a
fabrica para obter informacgdes sobre a calibracdo de saida de faixa dividida. Determine também se a unidade oferece desempenho
padrdo ou em vdrias faixas. A unidade comporta oito combinagdes de entrada/saida bésica:

Desempenho padrdo

Entrada de faixa maxima, acdo direta

Entrada de faixa dividida, acao direta

Entrada de faixa méxima, acdo inversa

Entrada de faixa dividida, acao inversa

Desempenho em varias faixas

e Entrada de faixa maxima, acdo direta

e Entrada de faixa dividida, acao direta (consulte a observacao abaixo)
e Entrada de faixa maxima, acao inversa

e Entrada de faixa dividida, acdo inversa (consulte a observacdo abaixo)

Observacao

Consulte o escritério de vendas da Emerson Process Management ou a fabrica para obter informacgoes sobre a calibracdo de
unidades de desempenho em varias faixas com entrada de faixa dividida ou saida de faixa dividida, ou ambas.
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Figura 3-1. Como conectar uma fonte de corrente ou tens3do para calibracao

AJUSTE A FONTE DE +

CORRENTE PARA
FORNECER OS PONTOS

DEAJUSTEDE4E20 mA

)

CALIBRAGAO USANDO UMA
AGG44-1 FONTE DE CORRENTE

PARA OBTER OS PONTOS DE AJUSTE DE 4 E 20 mA,

AJUSTE A FONTE DE :I'ENSAO (Vs) DE FORMA QUE
A LEITURA DO VOLTIMETRO (V)y) ESTEJA ENTRE
1E5 VOLTS, RESPECTIVAMENTE, ATRAVES DO

RESISTOR DE 250 ohms

®

CALIBRAGAO USANDO UMA
FONTE DE VOLTAGEM

CUIDADO

0 excesso de corrente pode causar danos ao transdutor. Nao conecte uma corrente de entrada superior a 100 mA ao

transdutor.

A Tabela 3-1 lista varias faixas de entrada e de saida com os quais a unidade pode ser calibrada.

A faixa de entrada é selecionada alterando-se a posi¢do de um jumper localizado na placa de circuitos eletrénicos.

Consulte Placa de circuitos eletronicos na se¢do Manutencao, e a Figura 6-4 para obter a localizacdo e instrugoes de colocagdo.

Tabela 3-1. Matriz de largura de faixa do I/P 846 da Fisher

Faixa de pressao de saida (psi) (c6digo de desempenho)
Faixa de Faixas comuns Diversos Padrao dividido Faixa dividida alta
entrada [ 3.15 [ 0,5-30 | 3-27 | 6-30 | 5-25 | 0,5-6 | 0,5-18 | 3-9 9-15 [ 0,5-15 | 15-30 | 15-27 | 6-18 | 18-30 | 5-15 | 15-25
(SM) | (M) (M) | (M) | (M) | (SM) | (SM) | (SM) | (SM) | (S,M) (M) (M) | (SM) | (M) | (SMm) | (M)

4-20 - - - I v D I D D I u u I u I u
4-12 - » » - - D » D D » u u » u » u
12-20 - J J J D [ D D J - - - v - -
4-8 - - - - - -

8-12 I - I » I -

12-16 ] ] ] P ] |

16-20 J J J J J J

S=Unidade de desempenho padrdo

M=Unidade de desempenho em varias faixas
y~=Disponivel em acdo direta ou inversa
D=Disponivel em acao direta somente

U=Construcdo especial necessaria.

rDisponivel, mas se a calibragao desejada nao puder ser obtida pelos parafusos de ajuste de zero/amplitude, a unidade pode necessitar de um jumper alto/baixo para ser movida. O jumper
ica localizado no conjunto da placa de circuitos, e normalmente estd na posicao Hi (alta). Desengatar o médulo mestre e mover o jumper para a posicao Lo (baixa) permitira a calibragao
com o range desejado a faixa desejada.
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Desempenho padrao: entrada de faixa maxima, acao direta

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio.

Use o procedimento a seguir para obter uma amplitude de saida padrdo de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) para um sinal de entradade 4 a
20 mA:

1.

N

AW

~N o »g

O oo

Remova o conjunto final do médulo do compartimento. Consulte Remogdo do conjunto final do médulo na se¢do Manutencao
para obter uma explicagdo de como desengatar o conjunto final do médulo.

. Confirme se a unidade é de acdo direta. Uma placa de circuitos eletronicos identifica as unidades de acao direta. Consulte A¢do

sob o titulo Placa de circuitos eletronicos na secao Manutengdo para obter mais informacoes sobre as unidades de acdo direta.

. Posicione o jumper da faixa na posicao Hi (alta) para a faixa alta. A Figura 6-4 mostra as posi¢es do jumper da placa de circuitos.
. Coloque o conjunto final do médulo do compartimento. Consulte Remogao do conjunto final do médulo na se¢do Manutencao

para obter uma explicacdo de como engatar o conjunto final do médulo.

. Conecte a fonte de ar a porta de alimentacdo de ar.
. Conecte um indicador de saida de precisdo a porta do sinal de saida.
. Certifique-se de que existe um medidor de saida ou um tampao com roscas instalado na porta do medidor de saida. Um tampao

com roscas é fornecido para unidades enviadas sem medidores de saida.

. Retire a tampa do bloco do compartimento de terminais.
. Conecte o cabo positivo (+) da fonte de corrente (ou a fonte de tensdo) ao bloco de terminais positivo (+) e o cabo negativo (-)

da fonte de corrente (cabo resistor de 250 ohms) ao bloco de terminais negativo (-). Consulte a Figura 3-1.

CUIDADO

0 excesso de corrente pode causar danos ao transdutor. Nao conecte uma corrente de entrada superior a 100 mA ao
transdutor.

10.

11.

12.

Aplique um sinal de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 0,2 bar (3.0 psi). A saida aumenta a
medida que o parafuso de zero é girado no sentido horério.

Aplique um sinal de 20,0 mA (Vm = 5,0 V) e ajuste o parafuso de amplitude para obter uma saida de 1,0 bar (15.0 psi). A saida
aumenta a medida que o parafuso de amplitude é girado no sentido horario.

Repita os passos 10 e 11 para verificar e completar a calibracdo.

Desempenho em varias faixas: entrada de faixa maxima, acao direta

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio.

Observacao

Consulte o escritdrio de vendas da Emerson Process Management ou a fabrica para obter informacoes sobre a calibracdo de
unidades de desempenho em varias faixas com entrada de faixa dividida.
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Use o procedimento descrito a sequir com a unidade de desempenho em varias faixas para obter a amplitude de saida de acao
direta desejado para um sinal de entrada de 4 a 20 mA:

1. Execute os passos 1 a 9 do procedimento de calibracdo para o Desempenho padrao: entrada de faixa maxima, acao direta.

2. Aplique um sinal de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter o limite inferior desejado da faixa de saida.
O limite inferior deve estar entre 0,03 e 0,6 bar (0.5 e 9.0 psi). A saida aumenta a medida que o parafuso de zero é girado no
sentido hordrio.

3. Aplique um sinal de 20,0 mA (Vm = 5,0 V) e ajuste o parafuso de amplitude para obter o limite superior desejado da faixa de
saida. A amplitude deve ser de, pelo menos, 0,4 bar (6.0 psi). O limite superior maximo é 2,0 bar (30.0 psi). A saida aumenta a
medida que o parafuso de amplitude é girado no sentido horario.

4, Repita os passos 2 e 3 para verificar e completar a calibracdo.

Desempenho padrao: entrada de faixa dividida, acao direta

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio.

Sinal de entradade4a 12 mA

Use o procedimento de calibragdo descrito a seguir para produzir uma amplitude de saida de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) para um sinal
de entradade4a 12 mA:

1. Execute os passos 1a 9 do procedimento de calibracdo para o Desempenho padrdo: entrada de faixa maxima, acdo direta.
2. Aplique uma entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 0,2 bar (3.0 psi).
3. Aplique uma entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) e ajuste o parafuso de amplitude para obter uma saida de 1,0 bar (15.0 psi).

4. Repita os passos 2 e 3 para verificar e completar a calibracdo.

Sinal de entradade 12a20 mA

Use o procedimento de calibragdo descrito a sequir para produzir uma amplitude de saida de 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi) para um sinal
de entradade 12220 mA:

Observacao
Podem ocorrer interacoes de amplitude com zero nesta faixa, e os passos descritos a sequir compensardo estes problemas.

. Execute os passos 1 a 9 do procedimento de calibracao para o Desempenho padrdo: entrada de faixa maxima, acdo direta.
. Aplique uma entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 0,2 bar (3.0 psi).

. Aplique uma entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) e ajuste o parafuso de amplitude para obter uma saida de 1,0 bar (15.0 psi).

AW N =

. Mantenha a entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 0,2 bar (3.0 psi). Talvez
ndo seja possivel reduzir a unidade a este valor, se for este o caso, va para o passo 7.

5. Se a saida alcancar 0,2 bar (3.0 psi) no passo 4, aplique uma entrada de 20,0 ma (Vm = 5,0 V) e marque o erro (a leitura real
versus 15.0 psi). Ajuste o parafuso de amplitude para sobrecorrigir o erro por um fator igual a dois. Por exemplo, se a leitura foi
de 0,9 bar (14,95 psi), ajuste o parafuso de amplitude para obter uma saida de 1,1 bar (15.05 psi).
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6. Repita os passos 4 e 5 para verificar e completar a calibragdo.
7. Desligue a fonte de alimentacdo de ar. Remova o conjunto final do médulo do compartimento. Posicione o jumper da faixa
na posicao Lo (baixa) para a faixa baixa, como indicado na Figura 6-4. Substitua o conjunto final do mddulo. Ligue a fonte de
alimentacdo de ar.
8. Aplique uma entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 0,2 bar (3.0 psi).
9. Aplique uma entrada de 20,0 mA (Vm = 5,0 V) e marque o erro (leitura real versus 15,0 psi). Ajuste o parafuso de amplitude para

sobrecorrigir o erro por um fator igual a dois. Por exemplo, se a leitura foi de 0,9 bar (14,95 psi), ajuste o parafuso de amplitude
para obter uma saida de 1,1 bar (15.05 psi).

10. Repita os passos 8 e 9 para verificar e completar a calibracao.

Desempenho padrao: entrada de faixa maxima, acao inversa

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio.

Use o procedimento a sequir para unidades de a¢do inversa para obter uma amplitude de saida de 1,0 a 0,2 bar (15 a 3 psi) paraum
sinal de entrada de 4 a 20 mA:

1. Execute os passos 1a 9 descritos em Desempenho padrao: entrada de faixa maxima, acao direta, exceto para o passo 2. No
lugar do passo 2, confirme se a unidade é de acdo inversa. Uma placa de circuitos eletronicos vermelha identifica as unidades de
acdo inversa. Consulte A¢ao sob o titulo Placa de circuitos eletrénicos na se¢ao Manutengdo para obter mais informagoes sobre
as unidades de acdo inversa.

. Aplique uma entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 1,0 bar (15.0 psi).
. Aplique uma entrada de 20,0 mA (Vm = 5,0 V) e ajuste o parafuso de amplitude para obter uma saida de 0,2 bar (3.0 psi).
. Repita os passos 2 e 3 para verificar e completar a calibracao.

N oW N

Desempenho em varias faixas: entrada de faixa maxima, acao inversa

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio.

Observacao

Consulte o escritdrio de vendas da Emerson Process Management ou a fabrica para obter informacdes sobre a calibracao de
unidades de desempenho em varias faixas com entrada de faixa dividida.

Use o procedimento descrito a sequir com a unidade em vérias faixas para obter o amplitude de saida de acdo inversa desejado
para um sinal de entrada de 4 a 20 mA:

1. Execute os passos 1 a 9 do procedimento de calibracdo para o Desempenho padrao: entrada de faixa maxima, acao direta,
exceto para o passo 2. No lugar do passo 2, confirme se a unidade é de acdo inversa. Uma placa de circuitos eletronicos
vermelha identifica as unidades de acao inversa. Consulte A¢do sob o titulo Placa de circuitos eletronicos na se¢dao Manutencdo
para obter mais informacdes sobre as unidades de acdo inversa.

. Aplique uma entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter o limite superior desejado da faixa de saida.
O ponto de 4 mA deve estar entre 0,6 e 2,0 bar (9.0 e 30.0 psi). A saida aumenta a medida que o parafuso de zero é girado no
sentido horério.

N


http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/Contacts/Pages/contacts.aspx

Transdutor 846 Manual de instrucoes
Marco 2015 D102005X0BR

3. Aplique uma entrada de 20,0 mA (Vm = 5,0 V) e ajuste o parafuso de amplitude para obter o limite inferior desejado da faixa de
saida. A amplitude deve ser de, pelo menos, 0,7 bar (11.0 psi). O limite inferior da configuracao de 20,0 mA é 0,03 bar (0.5 psi).
A saida aumenta a medida que o parafuso de amplitude é girado no sentido horério.

4. Repita os passos 2 e 3 para verificar e completar a calibracao.

Desempenho padrao: entrada de faixa dividida, acao inversa

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA no inicio da secio Manutencio.

Sinal de entradade4a 12 mA

Use o procedimento a seguir nas unidades de acdo inversa para obter um sinal de saida de 1,0 a 0,2 bar (15 a 3 psi) para um sinal de
entradade4a12 mA:

1. Execute os passos 1 a 9 do procedimento de calibracdo para o Desempenho padrao: entrada de faixa maxima, acao direta,
exceto para o passo 2. No lugar do passo 2, confirme se a unidade é de acdo inversa. Uma placa de circuitos eletronicos
vermelha identifica as unidades de acdo inversa. Consulte A¢do sob o titulo Placa de circuitos eletrénicos na se¢ao Manutencao
para obter mais informacgdes sobre as unidades de acdo inversa.

2. Aplique uma entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 1,0 bar (15.0 psi).
3. Aplique uma entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) e ajuste o parafuso de amplitude para obter uma saida de 0,2 bar (3.0 psi).

4. Repita os passos 2 e 3 para verificar e completar a calibracao.

Sinal de entradade 12a20 mA

Use o procedimento a seguir nas unidades de acdo inversa para obter um sinal de saida de 1,0 a 0,2 bar (15 a 3 psi) para um sinal de
entrada de 12.a 20 mA:

Observacao

Podem ocorrer interagdes de amplitude com zero nesta faixa, e os passos descritos a seguir compensardo estes problemas.

1. Execute os passos 1 a 9 do procedimento de calibracdo para o Desempenho padrdo: entrada de faixa méxima, acdo direta,
exceto para o passo 2. No lugar do passo 2, confirme se a unidade é de acdo inversa. Uma placa de circuitos eletronicos
vermelha identifica as unidades de acao inversa. Consulte A¢do sob o titulo Placa de circuitos eletronicos na se¢dao Manutencgdo
para obter mais informacdes sobre as unidades de acdo inversa.

2. Aplique uma entrada de 4,0 mA (Vm = 1,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 1,0 bar (15.0 psi).
3. Aplique uma entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) e ajuste o parafuso de amplitude para obter uma saida de 0,2 bar (3.0 psi).

4. Mantenha a entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 1,0 bar (15.0 psi). Talvez ndo
seja possivel aumentar a unidade tdo alto assim; se for este o caso, vé para o passo 7.

5. Se asaida alcancar 15,0 psi no passo 4, aplique uma entrada de 20 mA e ajuste o parafuso de amplitude para obter uma saida de
3,0 psi. Aplique uma entrada de 20 mA (Vm = 5,0 V) e marque o erro (leitura real versus 3,0 psi). Ajuste o parafuso de amplitude
para sobrecorrigir o erro por um fator igual a dois. Por exemplo, se a leitura foi de 2,95 psi, ajuste o parafuso de amplitude para
obter uma saida de 3,05 psi.
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6. Repita os passos 4 e 5 para verificar e completar a calibracdo.

7. Se nao for possivel ajustar os 12,0 mA (Vm = 3,0 V) para 1,0 bar (15.0 psi) no passo 4, desligue a fonte de alimentacao de ar.
Remova o conjunto final do médulo do compartimento. Posicione o jumper da faixa na posi¢do Lo (baixa) para a faixa baixa,
como mostrado na Figura 6-4. Substitua o conjunto final do médulo. Ligue a fonte de alimentagdo de ar.

8. Aplique uma entrada de 12,0 mA (Vm = 3,0 V) e ajuste o parafuso de zero para obter uma saida de 1,0 bar (15.0 psi).

9. Aplique uma entrada de 20 mA (Vm = 5,0 V) e marque o erro (leitura real versus 3,0 psi). Ajuste o parafuso de amplitude para
sobrecorrigir o erro por um fator igual a dois. Por exemplo, se a leitura foi de 2,95 psi, ajuste o parafuso de amplitude para obter
uma saida de 3,05 psi.

10. Repita os passos 8 e 9 para verificar e completar a calibragao.

Transporte do conjunto final do médulo

O transdutor permite que o conjunto final do médulo seja removido enquanto o compartimento esta na sua posicao instalada. No
caso de o transdutor ndo funcionar corretamente, um conjunto final do médulo operacional pode ser levado ao campo e trocado
pelo médulo avariado.

Depois que o transdutor for calibrado na oficina, o conjunto final do médulo pode ser removido do compartimento. No momento
que os parafusos de amplitude e de zero desencaixarem, o efeito na amplitude calibrada serd minimo. O médulo calibrado pode
ser agora levado para o campo. Certifique-se de que os potenciémetros de amplitude e de zero ndo sao movidos das suas posicoes
de calibragdo.
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Secado 4 Principio de operagao

Os paragrafos a sequir descrevem as pecas funcionais do 846. A Figura 4-1 mostra o diagrama do bloco.

Figura 4-1. Diagrama do bloco de pecas funcionais

ENTRADA de
4a20mA

l CIRCUITO ELETRONICO I

| ATUADOR MAGNETICO |
| SENSOR DE
- PRESSAO DE
| EstAciopopioto | ESTADO SOLIDO

|£TAG|0 DO BOOSTER —|

Y
PARA O ATUADOR DE VALVULA,
SAIDATIPICADE3 A 15PS|

A6324-1

Circuito eletronico

Durante a operacdo, o sinal de corrente de entrada é recebido pelo circuito eletrénico do transdutor e é comparado a pressado de
saida do estdgio do booster. Um sensor de pressao de estado solido é parte do circuito eletrénico e monitora a saida do estagio do
booster. O sensor a base de silicone usa uma tecnologia de pelicula fina de medidor de esforco.

O sinal de pressdo do sensor é enviado para um circuito de controle interno simples. Usando esta técnica, o desempenho do
transdutor é ajustado pela combinac¢do de sensor/circuito. Mudangas na carga de saida (vazamentos), variacdes na pressao de
alimentacdo, ou até mesmo o desgaste de componentes podem ser detectados e corrigidos pela combinac¢do de sensor/circuito.
O feedback eletronico permite um desempenho dindmico vigoroso e faz a compensacao imediata para mudancas de saida
induzidas por vibragdo.

Observacao

Uma vez que o transdutor é um dispositivo eletrénico, ele ndo é bem modelado no circuito como um resistor simples em série
com um indutor. E melhor considerar um resistor de 50 ohms em série com uma queda de tensdo de 6,0 V, com indutdncia
insignificante.

Isso é importante ao se calcular a carga do circuito. Quando o transdutor é usado em série com um transmissor baseado em
microprocessador, a natureza ndo indutiva do transdutor permite que os sinais digitais passem com sucesso sem distor¢oes.
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Atuador magnético

O circuito eletronico controla o nivel de corrente que passa através da bobina do atuador, que fica localizada no conjunto
do piloto/atuador. Uma mudanca no nivel de corrente da bobina é realizada pelo circuito eletronico quando ele detecta uma
discrepdncia entre a pressdo medida pelo sensor e a pressao exigida pelo sinal de entrada.

O atuador executa as tarefas de converter a energia elétrica (corrente) em movimento. Ele usa um desenho de ima de
movimentacao coaxial otimizado para produzir uma operacdo eficiente e é altamente em decaimento em sua ressonancia
mecanica. Um diafragma de borracha de silicone ajuda a proteger as folgas magnéticas em funcionamento contra contaminacdo.

Estagio do piloto

O estagio de piloto contém dois bicos fixos opostos: o bico de alimentagdo e o bico receptor. Ele também contém o defletor que é
um elemento movel. Consulte as Figuras 4-2 e 4-3. O bico de alimentacdo é conectado ao ar de alimentacdo e produz um fluxo de
ar de alta velocidade. O bico receptor captura o fluxo de ar e o converte de volta em pressdo. A pressao do bico receptor é a pressdo
de saida do estagio do piloto.

Figura 4-2. Operacgdo do defletor/estdgio do piloto do bico (agdo direta)

PRESSAO DE SAIDA ALTA
SUPRIMENTO DE
AR REGULADO ~ 2
—— PRESSAO AO ESTAGIO
PRESSAO DE SAIDA BAIXA

PADRAO DE FLUXO DO

BICO DEFLEXIONADO
SUPRIMENTO DE

AR REGULADO o PRESSAO AO ESTAGIO

DO BOOSTER

«é

Para variar a pressao de saida do piloto, o fluxo de alta velocidade é desviado para longe do bico receptor pelo defletor que é um
corpo cilindrico e aerodinamico localizado entre os dois bicos.

Em resposta a mudanca na corrente da bobina do atuador, o defletor é reposicionado entre os bicos. Existe uma relacdo linear
entre a corrente da bobina e a pressao de saida do estagio do piloto. Para unidades de acdo direta, a posi¢do de desligamento ou de
falha segura da parte superior do defletor fica préxima ao centro do fluxo e resulta em uma pressdo de saida do piloto préxima a
zero. A medida que a bobina é energizada, o defletor é retirado do fluxo.

Para unidades de acdo inversa, a posicao de desligamento ou de falha segura do defletor fica completamente fora do fluxo. O
resultado é uma press3do de saida maxima do piloto. A medida que a bobina é energizada, o defletor se move para dentro do fluxo,
resultando em uma reducgdo da pressdo de saida do piloto.

O material do defletor é carboneto de tungsténio e os bicos sdo de aco inoxidavel 316. O bico tem um didmetro interno grande de
0,41 mm (0.016 in.) que oferece boa resisténcia contra obstrucdes.
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Figura 4-3. Detalhes do defletor/estagio do piloto do bico

>

W6287

Estagio do booster

A pressdo do bico receptor controla o estagio do booster que tem um desenho de vélvula de cabecote. Um aumento na pressao
do bico receptor posiciona a valvula no estagio do booster para produzir um aumento no sinal de saida do transdutor. Uma

diminui¢do na pressdo do bico receptor posiciona a valvula no estagio do booster para permitir o escape dos residuos, diminuindo
o sinal de saida.

O estagio do booster funciona usando um ganho de pressdo de 3:1 do estagio do piloto. A alta vazdo é obtida, pois o desenho do
cabecote da area de fluxo é grande e a porta interna tem uma baixa resisténcia ao fluxo. O desenho do estégio do booster oferece
uma excelente estabilidade em aplicacdo de alta vibracdo e a tecnologia da vélvula de cabecote oferece resisténcia a obstrucdes.
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Secdo 5 Solucdo de problemas

O desenho modular e subconjunto em forma de unidades do 846 permite que a solu¢do dos problemas e os reparos sejam
concluidos rapidamente. Esta secao apresenta informagoes sobre os recursos de diagnéstico e procedimentos para solugdo
de problemas tanto em funcionamento ou na oficina.

Recursos de diagnéstico

Se um circuito de controle ndo for executado corretamente e se a causa do mau funcionamento ndo for determinada, dois recursos
do transdutor podem ser usados para determinar se o transdutor esta avariado: a porta de golpe e a leitura remota da pressao.

Porta de golpe

A porta de golpe oferece um modo de aumentar rapidamente a saida do transdutor, oferecendo uma medicdo aproximada da
funcionalidade da unidade. Um furo na tampa do médulo permite a eliminacdo do sangramento constante do estagio do piloto.
Quando o furo é tapado, a pressao no bico do receptor do estagio piloto aumenta, o que por sua vez faz aumentar a saida. A
pressdo de saida aumentara para aproximadamente 2 psi da pressdo de alimentacdo para a acdo direta ou inversa. Se a pressdo de
saida ndo aumentar até este nivel, isso pode indicar que o ar de alimentacdo ndo esta alcancando o estagio do piloto ou que o bico
do estagio do piloto esta obstruido.

Observacao

Case ndo se deseje o recurso de diagnoéstico da porta de golpe, o transdutor esta disponivel com uma tampa opcional que contém
portas de golpe multiplas, como mostrado na Figura 2-1. Isso impede o aumento da saida cobrindo-se a porta de golpe.

Leitura remota da pressdo (RPR)

A leitura remota da pressdo (RPR) é um recurso de diagndstico opcional que permite ao usuario determinar a pressao de saida de
qualquer local no caminho do fio de sinal. Para fazer a solucdo de problemas do circuito, isso permite ao usuario confirmar a
funcionalidade do transdutor a partir de um local remoto.

Um sinal de frequéncia diretamente proporcional a pressao de saida é superimposto no circuito do sinal de entrada. A faixa de
frequéncia da fungdo RPR é de 0 a 10.000 Hz.

Um jumper na placa de circuito ativa a fun¢ao de leitura remota da pressdo. A secdao de manutencdo contém instrucdes sobre o
posicionamento do jumper. O jumper, mostrado na Figura 6-4, tem duas posicoes: N para LIGADO, ou D para DESLIGADO. O
jumper de RPR esta na posicdo N (LIGADA) quando a unidade é enviada da fabrica, a ndo ser que tenha sido especificado de outra
forma.

Utilizando um Contador de Frequéncia para ler sinais RPR
Um contador de frequéncia pode ser usado para a Leitura de Pressdao Remota. O contador de frequéncia mostra a frequéncia de

saida RPR que pode ser convertida em pressdo de saida, utilizando uma féormula matematica simples como a mostrada abaixo. A
figura 5-1 exibe as conexdes da fiagdo.

Observacoes

O sinal de frequéncia da Leitura de Pressdao Remota (ou Remote Pressure Reading, RPR) tem uma amplitude de 0,4 a 1,0 V, pico a
pico. Se outro ruido (frequéncia) com uma amplitude comparavel ou maior estiver presente na linha, isto podera tornarilegivel o
sinal de frequéncia da RPR.

O procedimento a sequir é aplicavel aos transdutores 846 fabricados a partir de marco de 2015. Entre em contato com o seu
escritério de vendas Emerson Process Management para informacgoes sobre a leitura do sinal RPR para produtos comprados antes
desta data.
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Equacdes
(1) P=m(f)+b
P = pressdo Exemplo
f =frequéncia
1) P1=3psig £1="6000 Hz
(2) m = Pz-P] P2= 15 PSIg f2=9000 Hz
fa- 11 5
) m= 15-3 - 12
Procedimento 9000-6000 3000
1) Encontre frequéncias a pressao zero e span. 3) 3= 12 (6000) + b
3000
2) Encontre o valor de m, utilizando a equacdo (2). b=3-24
b=-21
3) Encontre o valor de b inserindo m, pressao inicial e frequéncia
inicial na equacao (1). 4)
P= _12 (f)-21
4) Insiram e b na equacio (1) para encontrar a férmula de conversio. 3000
Figura 5-1. Conexdes da fiacdo para contador de frequéncia
CONTROLADOR
FONTEDE _ ©
[ ALIMENTACAO PINOS DE
— TESTE

CONTADOR DE
FREQUENCIA

B2466

POSITIVO
NEGATIVO
TERRA

Solucdo de problemas durante o servico

Vérias verificagdes simples podem ser realizadas no transdutor enquanto a unidade estiver trabalhando. A Figura 5-2 mostra um

fluxograma de solucao de problemas.

1. Certifique-se de que a tampa do médulo esta bem apertada. A tampa deve ser apertada com a mao e, em seguida, ser apertada

mais 1/4 a 1/2 volta (24 a 27 Nm) (18 a 20 Ibf-ft).

2. Confirme a funcionalidade geral da unidade usando os recursos de diagndstico descritos anteriormente nesta se¢do.
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oK
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D NAO ESTA VERIFICARO _ |NAQ ESTA NAOESTA SUBSTITUIR O
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AR PARA A VALVULA OU
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POSICIONADOR OU f—————
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DE RECEPCAQ Y
ko Mo |camss T
kR fEsT AUSTEDE [ESTALI Vepacao ol CONSERTAR OU Vepacaoror | OK SERITICAR
ENTRADAA | OK | AMPLITUDE [ OK™ | CORRETAMENTE SUBSTITUIR MODULO CORRETAMENTE DEARAO I[P
100% NOMODULOENA NOMODULO ENA
MODULO MODULO
oK ‘ oK {1] Nfuissm oK
oK
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CONCLUIDO DO CIRCUITO AJUSTE DO DE AR AO
REGULADOR REGULADOR
NAO[ESTA OK NAOJESTA OK NAO|ESTA OK
FORNECER
SUBSTITUIR O
% SUPRIMENTO
OBSERVACAO: C.?E"‘Glﬁ{‘ggo?lo ADEQUADO PARA
DEPOIS DA ACAO CORRETIVA FINAL, VERIFIQUE O FUNCIONAMENTO DO CIRCUITO. SE O REGULADOR
NAO ESTIVER OK, REINICIE O PROCEDIMENTO DE SOLUCAO DE PROBLEMA.
[1> CONSULTE SUBSTITUIGAO DO CONJUNTO FINAL DO MODULO NA SEGAO 6.

0789

3. Confirme se o regulador do filtro ndo esta cheio de agua ou 6leo e se o ar de alimentagdo esta alcangando a unidade. A pressao
de alimentacdo de ar deve ser de, pelo menos, 0,2 bar (3 psi) maior que a pressao de saida maxima calibrada.

4. Confirme se ndo existem vazamentos significativos na linha do sinal de saida ou da porta do medidor de saida.

5. Confirme se ndo existem obstrucdes e se as telas estdo limpas na porta de golpe ou na porta de escape.
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A ADVERTENCIA

Poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por um processo descontrolado. Desenroscar a tampa do médulo
interrompe a transmissao de energia para os componentes eletronicos e o sinal de saida sera de 0,0 psi. Antes de remover a
tampa do médulo, certifique-se de que o processo esteja devidamente controlado.

A ADVERTENCIA

Poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por um incéndio ou uma explosao. Em atmosferas explosivas,
desconecte a energia e desligue o suprimento de ar para o transdutor antes de tentar remover a tampa do compartimento
do terminal ou a tampa do médulo. Poderao ocorrer faiscas elétricas ou explosoes se estas instrucées nao forem seguidas.

6. Se aplicavel, remova a trava da tampa e o parafuso para permitir o acesso a tampa do compartimento do terminal.

7. Remova a tampa do compartimento do terminal (consulte a Adverténcia acima) e use um amperimetro ou um voltimetro digital
para confirmar que a corrente de entrada correta seja fornecida ao transdutor.

o)

. Remova a tampa do compartimento do terminal (consulte a Adverténcia acima), e coloque o circuito em curto através dos
terminais positivo (+) e negativo (-) para verificar a saida. A saida deve ser de aproximadamente 0 psi. Se a saida nao for 0 psi,
substitua o conjunto final do médulo.

(o]

. Remova a tampa do compartimento do terminal (consulte a Adverténcia acima), e, usando um voltimetro digital, verifique a
tensdo entre os terminais positivo (+) e negativo (-) do transdutor. A tensdo deve medir 6,0 a 8,2 V. Uma tensdo mais baixa pode
indicar um curto nos fios de entrada ou um controlador com defeito. A auséncia de tensdo pode indicar um circuito aberto no
circuito de controle. Uma tensdo acima de 8,5 volts indica um problema com o transdutor, uma conexdo avariada ou corroida
no transdutor, ou uma condicdo de sobrecorrente. Substitua o conjunto final do médulo. Se mesmo assim a tensao ndo estiver
dentro da faixa correta (6,0 a 8,2 V), remova o bloco de terminais e a placa de conexdo do bloco de terminais. Aplique
eletricidade aos terminais elétricos. (Observe a polaridade dos terminais, mostrados na Figura 6-8). Verifique novamente a
tensdo. Se a tensdo estiver dentro da faixa correta, substitua o bloco de terminais e a placa de conexao do bloco de terminais. Se
a tensdo ainda ndo estiver dentro da faixa correta, substitua o compartimento.

10. Prepare-se para remover o conjunto final do médulo do compartimento, ou para remover o transdutor do seu suporte de
montagem. Consulte Remocao do conjunto final do médulo na secdo Manutencgdo para obter instru¢des sobre como remover
o conjunto final do médulo do compartimento do médulo.

A ADVERTENCIA

Poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por um processo descontrolado. Desenroscar a tampa do médulo
interrompe a transmissao de energia para os componentes eletronicos e o sinal de saida sera de 0,0 psi. Antes de remover a
tampa do madulo, certifique-se de que o processo esteja devidamente controlado.

Com o conjunto final do mdédulo removido do compartimento, as seguintes verificagdes podem ser feitas.

1. Reveja a posicao do jumper de leitura remota da pressdo (se equipado) e o jumper de faixa para confirmar se eles foram
colocados na posicao desejada. Consulte Placa de circuitos eletrénicos na secdo Manutencao, e a Figura 6-4 para obter
informacdes sobre a localizacdo destes jumpers e as instrucdes de colocacao.

N

. Observe a posicao e condi¢ao dos trés anéis de vedacao do mddulo para confirmar se eles oferecem uma vedagao hermética.

w

. Verifique se o anel de vedacgao estd posicionado corretamente na ranhura na face plana da tampa do médulo. Consulte a
Figura 6-8 para ver um vista explodida.

N

. Inspecione a porta no conjunto final do médulo para determinar se grandes quantidades de contaminantes entraram no
transdutor.
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Antes de fazer as verificagdes descritas a seguir, desconecte ambos os fios de sinal do transdutor e certifique-se de que o conjunto
final do modulo foi removido do compartimento.

1. Usando um ohmimetro, verifique as conexdes elétricas no compartimento do terminal. O circuito deve mostrar uma abertura
entre os terminais positivo (+) e negativo (-). Caso contrario, substitua o compartimento ou bloco de terminais e placa de
conexao.

N

. Use um jumper de fios para conectar os dois terminais elétricos localizados no compartimento do médulo. A resisténcia entre os
terminais positivo (+) e negativo (-) no compartimento dos terminais deve ser de 10 ohms. Se ndo for, verifique os terminais
elétricos quanto a circuitos em curto ou abertos. Se um circuito em curto ou aberto for encontrado, substitua o compartimento.

. Com os terminais elétricos conectados por jumpers como indicado acima, conecte o ohmimetro ao terminal positivo (+) ou ao
terminal negativo (-) e ao terminal de aterramento. O circuito deve indicar que estd aberto. Caso contrario, verifique se existe
um curto com o compartimento.

4. Remova o moédulo da tampa do médulo e inspecione o conjunto do piloto/atuador quanto a danos ou obstrugoes.

w

Alguns dos passos de solucdo de problemas anteriores podem ser dificeis de realizar no campo. Talvez seja melhor usar o desenho
modular do 846 e manter um conjunto final do médulo calibrado sobressalente disponivel caso seja necessario troca-lo. Se o
conjunto final do médulo tiver que ser transportado até uma oficina para reparos, remova-o da tampa do médulo. Conecte o
conjunto final do médulo sobressalente na tampa do médulo. Consulte Montagem final do médulo na se¢do Manutengao para
obter as instrucdes completas. O médulo avariado pode ser enviado para a oficina para solugdo de problemas.

Solucdo de problemas na oficina

Se todo o transdutor for levado a oficina para solu¢do de problemas, a sequéncia anterior deve ser usada. Se somente o conjunto
final do médulo for levado a oficina, use um outro compartimento do 846 como acessorio para o teste. Insira o médulo dentro do
acessorio de teste. Execute os passos anteriores (como eles se aplicam) do procedimento de solucdo de problemas enquanto o
equipamento estiver em servico.

Para auxiliar ainda mais na solucdo de problemas, o conjunto final do médulo pode ser desmontado em trés subconjuntos. A
sequéncia de solucdo de problemas consiste em trocar os subconjuntos por outros que estejam trabalhando corretamente para
determinar qual deles estd com defeito. Os trés subconjuntos sdo o conjunto do piloto/atuador, a placa de circuitos eletrénicos e o
subconjunto do médulo. O subconjunto do médulo é composto pelo conjunto final do médulo com o conjunto do piloto/atuador e
placa de circuitos eletrénicos removidos.

1. Remova o conjunto do piloto/atuador. Consulte Conjunto do piloto/atuador na secdo Manutencao para obter as informacgoes
completas sobre a remogdo.

CUIDADO

Nao aplique forca na barra do defletor enquanto estiver limpando os bicos. Fazé-lo pode alterar o alinhamento ou desativar
o mecanismo da barra do defletor.

CUIDADO

Nao use solventes que contenham cloro para a limpeza do conjunto do piloto/atuador. Os solventes que contém cloro irdo
causar a deterioracao do diafragma de borracha.

a. Inspecione os bicos e o defletor. Se os bicos apresentarem um aciimulo de contaminantes, limpe-os inserindo
cuidadosamente um fio com um didmetro maximo de 0,38 mm (0.015 in.). Limpe o defletor, se for necessério,
borrifando uma solucdo de limpeza de contato.
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b. Certifique-se de que os anéis de vedagdo estdo levemente lubrificados com graxa de silicone e devidamente encaixados.
c. Monte novamente as pecas e verifique o funcionamento.
d. Se o transdutor ndo funcionar depois da limpeza, substitua o conjunto do piloto/atuador por um novo.

e. Monte novamente as pecas e verifique o funcionamento.
Remova a placa do circuito eletrénico do conjunto final do mddulo. A secdo Manutencdo descreve como remover a placa.

a. Inspecione os anéis de vedacao ao redor do sensor quanto a danos e substitua-os se for necessario.
b. Verifique a porta do sensor e as 4reas adjacentes ao sensor quanto a materiais estranhos e limpe se for necessario.
c. Monte novamente as pecas e verifique o funcionamento.

d. Se o transdutor ndo funcionar, substitua a placa dos circuitos eletrénicos por uma nova. Consulte Placa de circuitos
eletr6nicos na se¢do Manutencao para obter as informagdes completas sobre a remocao.

e. Monte novamente as pecas e verifique o funcionamento.

O subconjunto do médulo é alinhado na fabrica e ndo deve ser desmontado. Se os passos descritos acima corrigirem o defeito
da unidade, o subconjunto do médulo esta com defeito e deve ser substituido.
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Secdao 6 Manutencao

Esta secdo descreve os principais componentes, a montagem e a desmontagem do transdutor de corrente a pressao 846.

A ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos ou danos materiais provenientes da stbita liberacao de pressao ou ar:
e Use sempre luvas, roupas e 6culos de protecao para realizar qualquer operacao de manutencao.

e Desconecte todas as linhas de operacao que estejam fornecendo pressao de ar, energia elétrica ou um sinal de controle
ao atuador. Certifique-se de que o atuador ndo possa se abrir de repente e fechar a valvula.

e Use as valvulas de desvio ou desligue completamente o processo para isolar a valvula da pressao do processo. Libere a
pressao do processo em ambos os lados da valvula.

e Use os procedimentos de seguranca para se certificar de que as medidas acima permanecem em efeito enquanto vocé
trabalha no equipamento.

e Verifique com o engenheiro do processo ou de seguranca se sao necessarias medidas adicionais para protecao contra os
meios de processo.

A ADVERTENCIA

A presenca de pessoal da Emerson Process Management e da agéncia de aprovacao pode ser necessaria se vocé fizer

a manutencao (além da manutencao normal ou de rotina, tal como calibracao) ou se substituir componentes em um
transdutor 846 que recebeu uma aprovacao de terceira parte. Quando for substituir componentes, use somente os
componentes especificados pela fabrica. A substituicao dos componentes originais pode cancelar a aprovacao concedida
pela terceira parte e pode resultar em ferimentos e danos materiais.

Utilize sempre os procedimentos e as técnicas corretos especificamente mencionados neste manual. Procedimentos ndao
autorizados e técnicas inadequadas podem resultar em reparos de baixa qualidade, podem prejudicar as caracteristicas de
seguranca do dispositivo e podem afetar o desempenho do produto e do sinal de saida usado para controlar um processo.

Conjunto final do médulo

A ADVERTENCIA

Consulte as ADVERTENCIAS de Manutencio no inicio desta secdo.

Os componentes ativos mecanicos e elétricos do transdutor foram incorporados em um Gnico médulo de campo substituivel
chamado de conjunto final do médulo, mostrado na Figura 6-1. A conexao elétrica entre o compartimento do terminal e o
conjunto final do médulo é feita por terminais elétricos que se estendem para dentro do compartimento do médulo. Os terminais
entram nos soquetes na placa de circuitos eletrénicos. Os parafusos de amplitude e de zero se estendem através da parede do
compartimento do terminal para dentro do compartimento do médulo. A conexdo aos potencidmetros de amplitude e de zero na
placa de circuitos eletronicos é feita por fixadores em forma de gancho e alca.
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O conjunto final do médulo tem trés portas radiais separadas. A porta superior é para o ar de alimentacao, a porta do meio é para o
sinal de saida e as portas inferiores para o escape. Os anéis de vedacao separam as portas. Os dois anéis de vedacao inferiores sao
do mesmo tamanho, e o anel de vedacao superior é ligeiramente menor. A Tabela 6-1 mostra os tamanhos dos anéis de vedacao.

O conjunto final do médulo é conectado a tampa do médulo, o que permite a inser¢ao e remogdo e pode ser separada da tampa do
maddulo para desmontagem adicional. O anel de vedagdo da tampa do médulo produz uma vedacao entre a tampa do médulo e o
conjunto final do médulo. A Tabela 6-1 mostra os tamanhos dos anéis de vedac¢ao. Um anel deslizante fica localizado a volta dos
pés do modulo. Ele permite que a tampa do médulo gire facilmente quando o conjunto final do médulo esta sendo removido do
compartimento.

O conjunto final do médulo é formado por trés subconjuntos principais, como mostrado na Figura 6-1. Eles sdo a placa de circuitos
eletrénicos, o conjunto do piloto/atuador e o subconjunto do médulo.

Tabela 6-1. Tamanho dos anéis de vedacao

Descri¢ao Qtd. Tamanho

Anéis de vedagdo do médulo 1 043

2 042
Anéis de vedacdo do piloto/atuador 2 006
Anéis de vedacdo da placa de circuitos 2 016

1 005
Anel de vedagdo da tampa do médulo 1 238
Anel de vedac¢ao da tampa do terminal 1 238
Anel de vedacao do regulador de filtro 1 114
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Figura 6-1. ViSﬁO aumentada dO 846 da Fisher PARAFUSOS DA PLACA DE CIRCUITOS ELETRONICOS
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ALINHAMENTO

GRAMPO DE
RETENCAO (2)

GRAMPO DO ANEL DE VEDACAO
RANHURA DA TAMPA (2)

TAMPA DO MODULO

OBSERVAGAO:

(7> SAO NECESSARIOS TRES ANEIS DE VEDAGAO PARA O SUBCONJUNTO DO MODULO. PARA AS UNIDADES A PROVA DE
EXPLOSAO ATEX | IECEX, OS DOIS ANEIS DE VEDAGAO SUPERIORES SAO DE SILICONE E O ANEL DE VEDAGAO INFERIOR E DE
NITRILO. TODAS AS OUTRAS UNIDADES TEM TRES ANEIS DE VEDAGAO DE NITRILO.
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Remocao do conjunto final do médulo

O conjunto final do médulo é conectado a tampa do médulo. Remover a tampa do médulo remove automaticamente o conjunto
final do médulo do compartimento. Quando a tampa do médulo é desaparafusada, os terminais elétricos e os ajustes de amplitude
e zero sdo desencaixados automaticamente. As portas de ar internas também sdo desencaixadas. O suprimento de ar para o
transdutor deve ser desligado para evitar a perda descontrolada de ar através do compartimento.

A ADVERTENCIA

Poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por um processo descontrolado. Desenroscar a tampa do médulo
interrompe a transmissao de energia para os componentes eletronicos e o sinal de saida sera de 0,0 psi.

Consulte a ADVERTENCIA no inicio desta secdo antes de remover a tampa do médulo para assegurar que o processo esta
sendo controlado corretamente.

A ADVERTENCIA

Poderao ocorrer ferimentos ou danos materiais causados por um incéndio ou uma explosao. Em atmosferas explosivas,
desconecte a energia e desligue o suprimento de ar para o transdutor antes de tentar remover a tampa do compartimento
do terminal ou a tampa do médulo. Poderao ocorrer faiscas elétricas ou explosoes se estas instrucées nao forem seguidas.

Use os passos descritos a seguir para remover o conjunto final do médulo do compartimento e da tampa do médulo:

1. Desligue a fonte de alimentac¢ao de ar. Se aplicavel, remova a trava da tampa e o parafuso para permitir o acesso a tampa
do compartimento do terminal. Desaparafuse a tampa do médulo. Quando as roscas da tampa do médulo sairem do
compartimento, puxe lentamente a tampa e o conjunto final do médulo ird sair gradualmente do compartimento.

Observacao

O modulo e o compartimento foram projetados para uma folga minima; por isso, é necessario ter paciéncia enquanto se esta
puxando a tampa. E necessario dar tempo para a liberacao do efeito de vacuo entre o compartimento e o médulo. Se o médulo
ficarinclinado e ndo puder ser removido, reinsira-o completamente dentro do compartimento e encaixe totalmente as roscas da
tampa do médulo. Em sequida, tente completar a remogao novamente, puxando lentamente e em linha reta.

Apoie a tampa do médulo e o conjunto final do médulo a medida que eles saem do compartimento. Isso vai evitar que eles caiam
se eles se desencaixarem acidentalmente.

A ADVERTENCIA

Nao segure nas roscas da tampa do modulo. As roscas sao afiadas e podem causar pequenos ferimentos. Use luvas ao
remover a tampa do médulo.

2. Prepare-se para remover o conjunto final do médulo da tampa do médulo. Alinhe os pés do médulo com as ranhuras interiores
da tampa. Para fazer isso, identifique a torre de indicacdo na tampa do médulo, como mostrado na Figura 6-2.

Segure a tampa do médulo com uma mao e o conjunto final do médulo com a outra mdo. Gire o conjunto final do médulo de
modo que a chaveta de alinhamento do médulo fique diretamente acima da torre de indicagao na tampa do médulo. A Figura 6-2
mostra a chaveta de alinhamento do mddulo e a torre de indicagdo. Os pés do médulo estdo agora alinhados com as ranhuras

da tampa.
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3. Remova o conjunto final do médulo da tampa do médulo. Para fazer isso, segure a tampa imobilizada e empurre o conjunto

final do mddulo na dire¢do da torre de indicagdo da tampa do mddulo. Ao mesmo tempo, levante o pé oposto do conjunto final
do médulo para fora da ranhura da tampa, como mostrado na Figura 6-3.

Figura 6-2. Chaveta de alinhamento acima da torre Figura 6-3. Remocgao do conjunto final do médulo
de indicacdo da tampa do mddulo da tampa do médulo.
e T
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Substituicdo do conjunto final do médulo

Use o seguinte procedimento para conectar a tampa do mddulo e substituir o conjunto final do médulo:

1.

Certifique-se de que a placa de circuitos eletronicos e o conjunto do atuador do piloto oferece a agdo desejada (direta ou
inversa). Consulte as descri¢des das acdes da placa de circuitos eletrénicos e do conjunto do piloto/atuador mais tarde
nesta secao.

. Certifique-se de que o anel deslizante estd no lugar a volta dos pés do conjunto final do médulo. O anel de vedacao da tampa do

modulo deve estar levemente lubrificado com graxa de silicone e deve estar colocado no prensa-cabo do anel de vedacgdo. A tela
da porta de golpe deve estar limpa e no lugar certo.

Observacao

O anel de vedag¢do da tampa do médulo deve estar no prensa-cabo do anel de vedagdo, ndo embaixo nas roscas da tampa. Isso vai
garantir a vedagdo correta da area de pressao do piloto.

. Posicione os grampos de reten¢do na tampa do médulo de forma que eles estejam prontos para aceitar os pés do conjunto

final do médulo. Certifique-se de que as folhas nos grampos de retencao estejam voltadas para cima. A Figura 6-1 mostra a
orientacdo correta.

. Insira um dos pés do médulo dentro da ranhura da tampa e empurre o conjunto final do médulo para comprimir o grampo

de retencdo. Insira o outro pé dentro da ranhura da tampa oposta e gire o médulo 90 graus na tampa do médulo para fixa-lo
no lugar.

. Certifique-se de que os trés anéis de vedacdo do médulo estdo nos prensas-cabo dos anéis de vedacdo e estdo lubrificados

levemente com graxa de silicone. Inspecione os anéis de vedacao para se certificar de que eles nao estdo torcidos ou estirados.

. Aplique lubrificante nas roscas da tampa do médulo para facilitar a montagem.

. Prepare o médulo para inseri-lo dentro do compartimento. Alinhe a ranhura em V localizada no conjunto final do médulo com a

marca de indicacdo localizada na placa de identificacdo. Isso posiciona a chaveta de alinhamento com a ranhura da chaveta.
A Figura 6-1 mostra a localizagdo da ranhura em V e da marca de indicacao.

. Insira 0 médulo, encaixe as roscas da tampa do médulo e aparafuse na tampa do médulo. O conjunto final do médulo ira

encaixar os terminais elétricos e os parafusos de amplitude e de zero automaticamente.
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9. Aperte a tampa do médulo tanto quanto possivel com a mdo. Use uma chave de aperto ou uma chave de fenda longa para
apertar a tampa do modulo mais 1/4 a 1/2 de volta [24 a 27 Nm (18 a 20 Ibf-ft)]. Para as unidades com aprovagoes a prova de
explosao ATEX/IECEX, certifique-se de que a trava da tampa e o parafuso fora instalados com seguranca. O parafuso aceita uma
chave hexagonal de 3 mm.

Observacao

Quando a tampa do mdédulo for apertada, a conexdo sera feita com os terminais elétricos e parafusos de amplitude e de zero, e os
anéis de vedacdo do conjunto final do médulo se encaixam. O transdutor nao funcionara corretamente se a tampa do moédulo ndo

for apertada totalmente.

Placa de circuitos eletronicos

A ADVERTENCIA

Consulte as ADVERTENCIAS de Manutencio no inicio desta secdo.

A placa de circuitos eletronicos fica localizada na parte superior do conjunto final do médulo, como mostrado na Figura 6-1. O
sensor de pressao fica abaixo da placa de circuitos e permanentemente conectado. Os dois jumpers na placa de circuito controlam
as varias funcdes do transdutor. A Figura 6-4 mostra a localizacdo destes jumpers.

Figura 6-4. Posi¢oes dos jumpers na placa de circuitos

FAIXA ALTA

RPR DESLIGADA (1]

FAIXA BAIXA

OBSERVAGAO:

D_]UMPER DA RPR SOMENTE EM UNIDADES COM A
OPGAO DE LEITURA REMOTA DA PRESSAO (RPR)

AB652

RPRLIGADA < 1]

Jumper de leitura remota da pressao (RPR) opcional

A Leitura de Pressdo Remota (ou Remote Pressure Reading, RPR) é um recurso de diagnéstico opcional, que permite ao operador
determinar o sinal de saida do transdutor a partir de qualquer localizagdo ao longo do caminho do sinal. O transdutor gera um sinal
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de frequéncia que pode ser recebido por um contador de frequéncia. Em unidades assim equipadas, a operacdo do recurso de RPR
é seletiva. O recurso de RPR funciona quando o jumper se localiza na posicao N na placa do circuito. Com o jumper na posicao D, o
recurso de RPR ndo funciona. Quando o recurso de RPR estd incluido, o transdutor é enviado com o jumper de RPR na posicao N, a
menos que seja especificado de outra forma. Para obter mais informagdes sobre o recurso de RPR, consulte Leitura de Pressdo
Remota (RPR) na sec¢do Solucdo de problemas.

Observacao

Ao operar os transdutores 846 em série, somente uma unidade pode ser configurada para leitura remota da pressao. Ativar o
recurso de RPR em duas unidades resultara em um sinal de RPR ndo usavel.

Jumper de faixa

O jumper de faixa é posicionado de acordo com a calibragdo especificada. Todas as calibragcdes de amplitude maxima e algumas
calibragoes de faixa dividida podem ser obtidas com o jumper de faixa na posicdo de faixa alta. Algumas calibracdes de faixa
dividida requerem que o jumper esteja na posicao de faixa baixa. Para obter outras informacdes sobre o jumper de range faixa,
consulte Desempenho padrdo: entrada de faixa dividida, acao direta na secdo Principio de operacao.

Acao

Para unidades de acao direta, a saida muda diretamente para corresponder a uma mudanca na entrada. Por exemplo, a medida que
aentrada aumenta de 4 a 20 mA, a saida aumentade 0,2 a 1,0 bar (3 a 15 psi). As placas de circuito de acdo direta sao da cor verde.

Para as unidades de acao inversa, a saida muda inversamente em relacdo a mudanca na entrada. Por exemplo, a medida que a
entrada aumenta de 4 a 20 mA, a saida diminui de 1,02 0,2 bar (15 a 3 psi). As placas de circuito de acdo inversa sdo da cor
vermelha.

Depois da perda de corrente de entrada, ou se a corrente de entrada cair abaixo de 3,3 =0,3 mA, a saida da unidade de ac3o direta
diminui para menos de 0,1 bar (1 psi). Na mesma situacao, a saida da unidade de acdo inversa aumenta para proximo da pressdo de
alimentacao.

Remocao da placa de circuitos eletrénicos

A placa de circuitos eletrénicos é conectada ao conjunto final do médulo por cinco parafusos de montagem. A placa de circuitos
deve ser removida para que o sensor de pressdo localizado sob a placa possa ser inspecionado. Para remover a placa de circuito,
remova os cinco parafusos de montagem e puxe o contrapeso da placa de plastico (preto = varias faixas; branco = padrao).

CUIDADO

Os procedimentos de manuseio padrao de conjuntos eletrénicos devem ser utilizados. Nao tente remover a placa de
circuitos puxando os componentes. Fazé-lo pode enfraquecer as conexoes e desativar os componentes eletronicos.

Tenha cuidado ao manusear o sensor de pressado localizado sob a placa de circuitos. A armacgdo do cabo do sensor de pressdao
é curvada para permitir ao sensor encaixar corretamente na cavidade do sensor do conjunto final do médulo e para manter um
contato embutido com o tubo de distribuicdo do sensor de pressao.

Trés anéis de vedacao acompanham o sensor de pressdo. Dois anéis de veda¢do do mesmo tamanho ficam localizados em cada
lado do sensor de pressao. Um terceiro, o anel de vedacao menor, fica posicionado no prensa-cabo de anel de vedac¢ao chanfrado
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do subconjunto do médulo. A Tabela 6-1 mostra os tamanhos dos anéis de vedacao. O sensor de pressdo pode ser curvado com
cuidado paralonge do tubo de distribuicao do sensor de pressao para acessar o anel de vedagdo do sensor e para confirmar que as
portas de pressdo estdo desobstruidas.

Substituicdo da placa de circuitos eletrénicos

1. Verifique se a borda do circuito é verde para montagem dentro de uma unidade de acdo direta, ou vermelha para montagem
dentro de uma unidade de acdo inversa.

2. Certifique-se de que os trés anéis de vedagdo estdo na posicdo correta. O anel de vedagao pequeno fica posicionado no
prensa-cabo de anel de vedacdo chanfrado do subconjunto do médulo. Os dois anéis de vedacao do sensor ficam, cada um,
posicionado nos batentes do sensor. Eles devem ser levemente lubrificados com graxa de silicone.

3. Certifique-se de que o sensor de pressdo estd corretamente posicionado contra o tubo de distribui¢do. O sensor de pressdo deve
estar centralizado e em contato com o tubo de distribuicao, como mostrado na Figura 6-5.

4. Posicione a placa do circuito no subconjunto do médulo. Certifique-se de que os furos de montagem da placa do circuito
correspondem aos furos no subconjunto do médulo. Insira os trés parafusos longos nos furos de montagem adjacentes ao
sensor de pressdo.

5. Insira os dois parafusos curtos nos furos de montagem restantes. Aperte os trés parafusos longos primeiro e, em seguida aperte
os dois parafusos restantes.

Figura 6-5. Posicionamento do sensor de pressao
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&iﬁ] <——— TUBO DE DISTRIBUICAO
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Conjunto do piloto/atuador

A ADVERTENCIA

Consulte as ADVERTENCIAS de Manutencio no inicio desta secdo.

O conjunto do piloto/atuador fica localizado na parte inferior do conjunto final do médulo, como mostrado na Figura 6-1. Ele é
um conjunto dividido em unidades formadas pela bobina, ima e mola do atuador e pelo defletor e bicos do estagio do piloto.
Dois anéis de vedacao fazem parte do conjunto do piloto/atuador. A Tabela 6-1 mostra os tamanhos dos anéis de vedacao. Eles
ficam localizados nos prensas-cabo dos anéis de vedac¢do chanfrados do subconjunto do médulo, adjacente aos bicos. O conjunto
do piloto/atuador é fixado no lugar por quatro parafusos de montagem.

Acdo
Um diafragma de borracha azul sob a barra do defletor e a drea dos bicos identificam o conjunto do piloto/atuador de acdo direta.

Um diafragma vermelho sob a drea dos bicos identifica o conjunto do piloto/atuador de acdo inversa. A Figura 6-6 mostra a vista
inferior do conjunto do piloto/atuador.
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Figura 6-6. Conjunto do piloto/atuador (vista inferior)
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Remocado do conjunto do piloto/atuador

Para remover o conjunto do piloto/atuador, desencaixe os quatro parafusos de montagem e puxe o conjunto com cuidado para
fora do subconjunto do médulo. Para ajudar na remocao, a armacao do piloto/atuador pode ser segurada gentilmente com um

alicate.

A6654

CUIDADO

Nao tente remover o conjunto do piloto/atuador segurando ou puxando o defletor ou bicos. Fazé-lo pode alterar o
alinhamento ou desativar o mecanismo do defletor/bicos.

Verifique se existem materiais estranhos acumulados no conjunto. As passagens dos bicos devem estar desobstruidas e o defletor
deve estar limpo. O defletor pode ser limpo com um aerossol de solucao de limpeza. Limpe os bicos inserindo cuidadosamente um
fio com um didametro maximo de 0,38 mm (0.015in.).

e Insira o fio dentro de cada bico separadamente a partir do exterior como mostrado na Figura 6-7.
e Nio tente colocar o fio através de ambos os bicos simultaneamente.

e Nao empurre o fio na barra do defletor.

CUIDADO

Nao aplique forca na barra do defletor enquanto estiver limpando os bicos. Fazé-lo pode alterar o alinhamento ou desativar
o mecanismo do defletor.

CUIDADO

Nao use solventes que contenham cloro para a limpeza do conjunto do piloto/atuador. Os solventes que contém cloro irdo
causar a deterioracao do diafragma de borracha.
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Figura 6-7. Limpeza dos bicos
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Substituicdo do conjunto do piloto/atuador

1. Verifique se o diafragma de borracha sob a drea dos bicos é azul para o piloto/atuadores inseridos dentro de uma unidade de
acdo direta, ou se é vermelho para o piloto/atuadores inseridos dentro de uma unidade de acdo inversa.

. Inspecione a cavidade do conjunto do piloto/atuador no conjunto final do médulo para se certificar de que esteja limpa.

. Lubrifique levemente os anéis de vedacdo com graxa de silicone e insira-os nos prensas-cabo do anel de vedac¢do chanfrados. Os
anéis de vedacdo entre o conjunto do piloto/atuador e o médulo devem ser instalados e alinhados com a parte inferior do
prensa-cabo do anel de vedacdo. Quando estiver posicionada corretamente, a passagem de ar deve ser visivel através do
didmetro interno do anel de vedacao.

. Prepare para inserir o conjunto alinhando a chaveta existente no conjunto do piloto/atuador com a ranhura de chaveta existente
no subconjunto do médulo.

. Insira o conjunto dentro do subconjunto do médulo e encaixe os quatro parafusos.

w N

N

ul

Subconjunto do médulo

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA de Manutencdo no inicio desta secdo.

O subconjunto do médulo, como mostrado na Figura 6-1, é composto pelo conjunto final do médulo com a placa de circuitos
eletr6nicos e o conjunto do piloto/atuador removidos. O subconjunto do mddulo contém as portas e vélvulas para o estagio
do booster.

Observacao

O subconjunto do médulo é alinhado na fabrica e ndo deve ser desmontado. Desmontar o subconjunto do médulo pode resultar
em um desempenho fora das especificacdes.

Compartimento de terminais

A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA de Manutencdo no inicio desta secdo.
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O compartimento do terminal contém o bloco de terminais, a placa de conexdes do bloco de terminais, os parafusos de amplitude
e de zero, os terminais elétricos e o terminal de aterramento interno, como mostrado na Figura 6-8. A placa de conexdes do bloco
de terminais é conectada ao bloco de terminais e aos terminais elétricos.

Figura 6-8. Visdo ampliada do compartimento de terminais
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S3do fornecidos pontos de teste separados que tém um resistor de 10 ohms em série com o terminal negativo (-) do sinal. Os pontos
de testes permitem que a corrente de entrada seja determinada com um voltimetro sem que seja necessario desconectar o cabo
de sinal. Uma amplitude de 4 a 20 mA produz 40 a 200 mV CC de queda de tensao através do resistor de 10 ohms. Os pontos de
teste podem acomodar conexdes diferentes, incluindo grampos jacaré e ganchos E-Z.

O bloco de terminais e a placa de conexdes do bloco de terminais podem ser removidos desencaixando-se os dois parafusos de

montagem do bloco de terminais. Lubrifique as roscas da tampa do compartimento de terminais com uma pasta antigripantes

ou um lubrificante de baixa temperatura. Consulte a Tabela 6-1 para obter informacgoes sobre o tamanho do anel de vedagdo da
tampa do compartimento do terminal.

Telas da porta de escape e de golpe
A ADVERTENCIA

Consulte a ADVERTENCIA de Manutencdo no inicio desta secdo.

Duas telas idénticas, a tela da porta de escape e a tela da porta de golpe, permitem que o ar seja eliminado para fora do
equipamento, no meio ambiente. A tela da porta de escape fica localizada atras da placa de identificacdo. Remover os dois
parafusos da placa de identificacdo e girar a placa de identificacdo para o lado permite o acesso a tela da porta de escape.
A Figura 7-3 mostra uma vista explodida das pecas.

A tela da porta de golpe fica localizada no centro da tampa do médulo. Remover o conjunto final do médulo do compartimento e
depois da tampa do médulo permite acesso a tela da porta de golpe. A se¢do Remocao do conjunto final do médulo nesta se¢ao
descreve este procedimento. A Figura 7-3 mostra uma vista explodida das pecas.
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Secao 7 Pecas

Ao se comunicar com o escritério de vendas da Emerson Process Management sobre este equipamento, mencione sempre o
nimero de série do transdutor.

A ADVERTENCIA

Use apenas pecas de substituicao Fisher genuinas. Nunca use pecas que nao tenham sido fornecidas pela

Emerson Process Management com os instrumentos Fisher. O uso de componentes que nao tenham sido fornecidos

pela Emerson Process Management podera cancelar a garantia, afetar de forma negativa o desempenho dos instrumentos
e causar ferimentos e danos materiais.

Kit de Pecas Lista de Pecas

Descrigdo NGmero da Peca Consulte a tabela 7-1.
Repair Kit
[Kitincludes O-rings and slip ring] R846X000012 Observacio

Entre em contato com o escritério de vendas da Emerson Process
Management para obter os nimeros de pecas.

Table 7-1. Parts List
Key No. Description Spares Category(6)

Module, standard - Final Assembly(")
Standard Performance

Direct Action 4-20 mA B
Reverse Action 4-20 mA B
Multirange Performance
Direct Action 4-20 mA B
X Reverse Action 4-20 mA B

Module, ATEX/IECEx Ex d and Dust - Final Assembly(1)
Standard Performance

Direct Action 4-20 mA B
Reverse Action 4-20 mA B
Multirange Performance
Direct Action 4-20 mA B
Reverse Action 4-20 mA B
Module Subassembly(1:2)
9" Standard Performance (Direct or Reverse Action) B
ATEX/IECEx Ex d and Dust (Direct or Reverse Action) B
Pilot/Actuator Assembly(2)
12* Direct Action B
Reverse Action B

Circuit Board Assembly(2)
Standard Performance

8 Direct Action B
Reverse Action B
Housing(3:4)

3* Standard C
ATEX/IECEx Ex d and Dust C

Module Cover
15 Single Stroke Port C
Multiple Ports C
Threaded Stroke Port C
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Table 7-1. Parts List (continued)
Key No. Description Spares Category(6)
1" Terminal Compartment Cover C
5* Terminal Block Kit(5) B
16" Screens (12/pkg) B
O-Rings
10* Module (5/kit)(?) B
Module (5/kit, ATEX/IECEx Ex d and Dust)(7) B
11* Pilot/Actuator (5/kit)(7) B
7* Circuit Board (5/kit)(7) B
2%,21%,&23* Cover (12 O-rings, 12 slip rings)(?) B
Filter-Requlator (10/kit)(7.8) B
Screws
13* Pilot/Actuator (3/kit)(7) C
6* Circuit Board (3/kit)(7) C
14* Nameplate (3/kit)(7) @
18* Retaining Clips (3/kit)(7) C
22" Module Cap (5/pka)(”) B
Filter-Regulator Direct Mounting Kit(9-10)
SST Bolts B
Filter-Regulator with Direct Mounting Kit(9.10)
SST Bolts C
Universal Mounting Bracket
Epoxy Painted Carbon Steel, Carbon Steel Nuts/Bolts C
Epoxy Painted Carbon steel, SST Nuts/Bolts C
316 SST, SST Nuts/Bolts for use with SST Housing C
316 SST, SST Nuts/Bolts for use with Aluminum Housing C
Supply Gauge (see figure 7-1)
0-60 psi/0-400 kPa/0-4 bar B
SST 0-60 psi/0-400 kPa/0-4 bar B
. Output Gauge (see figure 7-2)
0-30 psi/0-200 kPa/0-2 bar B
0-60 psi/0-400 kPa/0-4 bar B
SST 0-60 psi/0-400 kPa/0-4 bar B
Tire Valve Adapter Assembly
1. For units with approvals other than ATEX/IECEx Ex d, use standard module.
2. Includes O-rings.
3. Includes housing, span and zero screws, electrical feedthroughs, and grounding lug.
4. For units with apﬁ:rovals other than ATEX/IECEx Ex d, use standard housing.
5. Includes terminal block, connection board, and screws.
6. Spares Categories
Category A - Recommend 1 spare part per 25 transducers
Category B - Recommend 1 spare part per 50 transducers
Category C - None normally required.
7. #/kit indicates number of transducers that may be serviced.
8. Contains O-rings for both housing styles.
9. Filter-Regulator Direct Mounting Kit includes O-ring.
10. Extra O-ring and spacer included for both housing styles.
Figura 7-1. Medidor de alimentagdo Figura 7-2. Medidor de saida
}
!
| 14 NPT
- 14sq
‘ 145Q (0.55) - (0:55)
| mm
| 1/4 NPT (IN.) (':1Nm)
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Figura 7-3. Desenho de pecas explodidas (consulte também a Tabela 7-2)

OBSERVAGAO:

[T SAO NECESSARIOS TRES ANEIS DE VEDAGAO PARA O SUBCONJUNTO DO MODULO. .
PARA AS UNIDADES A PROVA DE EXPLOSAO ATEX | IECEX, S DOIS ANEIS DE VEDAGAO SUPERIORES SAO DE SILICONE E
O ANEL DE VEDAGAO INFERIOR £ DE NITRILO. TODAS AS OUTRAS UNIDADES TEM TRES ANEIS DE VEDAGAO DE NITRILO.

Table 7-2. Key Number Quick Reference

Key No. Description

1 Terminal Compartment Cover

2 Terminal Compartment Cover O-ring
3 Housing

5 Terminal Block Kit

6 Electronic Circuit Board Screws

7 Electronic Circuit Board O-rings

8 Electronic Circuit Board Assembly
9 Module Subassembly

10 Module O-rings

1 Pilot/Actuator Assembly O-rings
12 Pilot/Actuator Assembly

13 Pilot Actuator Assembly Screws
14 Nameplate Screws

15 Module Cover

16 Exhaust/Stroke Port Screen

18 Retaining Clip
21 SlipRing
23 Module Cover O-ring
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Figura 7-3. Desenho de pe¢as ampliado (consulte também a Tabela 7-2) (continuagao)

B2468
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Secdo 8 Desenhos de instalacao

Esta secdo contém desenhos de instalacdo, necessarios para a fiacdo de instalacoes intrinsecamente seguras. Se tiver alguma
pergunta, entre em contato com o escritdrio de vendas da Emerson Process Management.

Figura 8-1. Desenho de instalagdo da CSA GE59146

HAZARDOUS AREA

NOM-HAZARDOUS AREA
CSA ENTITY CONCEPT APPROVALS

THE FISHER TYPE 846 CURRENT TO PRESSURE (I/P) TRANSDUCER

IS APPROVED AS INTRINSICALLY SAFE FOR USE IN CLASS I, Il AND

lll, DIVISION |, GROUPS AB.CDEF AND G HAZARDOUS LOCATIONS.

WHEN CONNECTED IN ACCORDANCE WITH THIS DOCUMENT. THE TYPE 846
IS ALSO CSA APPROVED AS NONINCENDIVE FOR CLASS | DIVISION 2,
GROUPS AB.LC AND D HAZARDOUS LOCATIONS.

APPROVED
BARRIER

ASSOCIATED APPARATUS

THE ENTITY CONCEPT ALLOWS INTERCONNECTION OF INTRINSICALLY SAFE APPARATUS TO ASSOCIATED APPARATUS NOT SPECIFICALLY EXAMINED IN SUCH COMBINATION.
THE CRITERIA FOR INTERCONNECTION IS THAT THE VOLTAGE (Vmax OR Ui, THE CURRENT (imax OR li), AND THE POWER (Pmax OR Pi} OF THE INTRINSICALLY SAFE
APPARATUS MUST BE EQUAL TO OR GREATER THAN THE VOLTAGE (Voc OR Uo), AND THE CURRENT (lsc OR i0). AND THE POWER (PO) DEFINED BY THE ASSOCIATED
APPARATUS, IN ADDITION, THE SUM OF THE MAX UNPROTECTED CAPACITANCE (Ci) AND MAX UNPROTECTED INDUCTANCE (Li), INCLUDING THE INTERCONNECTING CABLING
CAPACITANCE, (Ccable) AND CABLING INDUCTANCE (Lcable), MUST BE LESS THAN THE ALLOWABLE CAPACITANCE (Co) AND INDUCTANCE (Lo) DEFINED BY THE ASSOCIATED
APPARATUS. IF THE ABOVE CRITERIA IS MET. THEN THE COMBINATION MAY BE CONNECTED.

Vmax OR Ui = Voc OR Uo Imax OR i = Isc OR lo Ci + Ccable = Ca Li + Lcoble = Lo
CLASS |, Il AND i, DIV | GROUPS A, B, C. D, E. F AND G

APPARATUS PARAMETER BARRIER PARAMETER

Vmax = 30 VDC Voc MUST BE LESS THAN OR EQUAL TO 30 vDC
Imax = 100mA Isc MUST BE LESS THAN OR EQUAL TO 100mA
Li = 20uH Lo MUST BE GREATER THAN 20 MICROHENRIES
Ci = 0.016uF Ca MUST BE GREATER THAN 0.016 MICROFARADS
NOTES:

1. THE APPROVED ASSOCIATED APPARATUS MUST BE A LINEAR OUTPUT DEVICE.
2. MAXIMUM SAFE AREA VOLTAGE SHOULD NOT EXCEED 250Vrms.
3. RESISTANCE BETWEEN INTRINSICALLY SAFE GROUND AND EARTH GROUND MUST BE LESS THAN ONE OHM.
4. INSTALLATION MUST BE IN ACCORDANCE WITH THE CANADIAN ELECTRICAL CODE (CEC) PART 1 AND ANSI/ISA RP12.06.01
INSTALLATION OF INTRINSICALLY SAFE SYSTEMS FOR HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS' AND THE NATIONAL ELECTRICAL CODE (ANSI/NFPA 70).
5. DUST-TIGHT CONDUIT SEAL MUST BE USED WHEN INSTALLED IN CLASS Il AND CLASS Il ENVIRONMENTS.
6. THE NON-INCENDIVE FIELD WIRING IS THE SAME AS THE INTRINSIC SAFETY FIELD WIRING.

WARNING: FOR INTRINSICALLY SAFE APPLICATIONS THE APPARATUS ENCLOSURE CONTAINS ALUMINUM AND IS CONSIDERED TO CONSTITUE A POTENTIAL RISK
OF IGNITION BY IMPACT AND FRICTION. AVOID IMPACT AND FRICTION DURING INSTALLATION AND USE TO PREVENT RISK OF IGNITION.

WARNING: SUBSTITUTION OF COMPONENTS MAY IMPAIR INTRINSIC SAFETY.

WARNING: TO PREVENT IGNITION OF FLAMMABLE OR COMBUSTIBLE ATMOSHPERES, DISCONNECT POWER BEFORE SERVICING.

GE59146
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Figura 8-2. Desenho de instalagcdo da FM GE59147

HAZARDOUS AREA

FM ENTITY CONCEPT APPROVALS

NON-HAZARDOUS AREA

S

THE FISHER TYPE 846 CURRENT TO PRESSURE (I/P) TRANSDUCER

IS FM APPROVED AS INTRINSICALLY SAFE FOR USE IN CLASS I Il AND
lll. DIVISION 1. GROUPS AB.CDEF AND G HAZARDOUS LOCATIONS.

WHEN CONMNECTED IN ACCORDANCE WITH THIS DOCUMENT. THE TYPE 846

APPROVED

I5 ALSO FM AFFROVED AS NONINCENDIVE FOR CLASS |, DIVISION 2,
GROUPS AB.C AND D HAZARDOUS LOCATIONS.

- | BARREER

I
|
L
I
I
| ASSOCIATED APPARATUS
I

I

THE ENTITY CONCEPT ALLOWS INTERCONNECTION OF INTRINSICALLY SAFE APPARATUS TO ASSOCIATED APPARATUS NOT SPECIFICALLY EXAMINED IN SUCH COMBINATION.
THE CRITERIA FOR INTERCONNECTION IS THAT THE VOLTAGE (Vmax OR Uil THE CURRENT (imax OR lil, AND THE POWER (Pmax OR P} OF THE INTRINSICALLY SAFE
APPARATUS MUST BE EQUAL TO OR GREATER THAN THE VOLTAGE (Voc OR Uol, AND THE CURRENT (lsc OR i0), AND THE POWER (PO) DEFINED BY THE ASSOCIATED
APPARATUS, IN ADDITION, THE SUM OF THE MAX UNPROTECTED CAPACITANCE (C) AND MAX UNPROTECTED INDUCTANCE (Li), INCLUDING THE INTERCONNECTING CABLING
CAPACITANCE, (Ccable) AND CABLING INDUCTANCE (Lcable), MUST BE LESS THAN THE ALLOWABLE CAPACITANCE (Co) AND INDUCTANCE (Lo) DEFINED BY THE ASSOCIATED

APPARATUS. IF THE ABOVE CRITERIA IS MET, THEN THE COMBINATION MAY BE CONNECTED.
Vmax OR Ui = Voc OR Uo Imax OR i = Isc OR lo Pmax OR Pi = Po Ci + Ccable = Ca Li + Lcable = La

CLASS |, Il AND I, DIV | GROUPS A, B, C, D, E, F AND G

APPARATUS PARAMETER BARRIER PARAMETER

Vmax = 30 VDC Voc MUST BE LESS THAN OR EQUAL TO 30 VDC
Imax = 100mA Isc MUST BE LESS THAN OR EQUAL TO 100mA
Pi = 1w Po MUST BE LESS THAN OR EQUAL TO Pi

Li = 20uH La MUST BE GREATER THAN 20 MICROHENRIES
Ci = 0.016uF Ca MUST BE GREATER THAN 0.016 MICROFARADS
NOTES:

1. THE FM APPROVED ASSOCIATED APPARATUS MUST BE A LINEAR OUTPUT DEVICE.
2. MAXIMUM SAFE AREA VOLTAGE SHOULD NOT EXCEED 250Vrms.
3. RESISTANCE BETWEEN INTRINSICALLY SAFE GROUND AND EARTH GROUND MUST BE LESS THAN ONE OHM.

4, INSTALLATION MUST BE IN ACCORDANCE WITH THE CANADIAN ELECTRICAL CODE (CEC) PART 1 AND ANSI/ISA RP12.06.01
*INSTALLATION OF INTRINSICALLY SAFE SYSTEMS FOR HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS® AND THE NATIONAL ELECTRICAL CODE (ANSI/NFPA 70).

5. DUST-TIGHT CONDUIT SEAL MUST BE USED WHEN INSTALLED IN CLASS Il AND CLASS Il ENVIRONMENTS.
6. THE NON-INCENDIVE FIELD WIRING IS THE SAME AS THE INTRINSIC SAFETY FIELD WIRING.

WARNING: FOR INTRINSICALLY SAFE APPLICATIONS THE APPARATUS ENCLOSURE CONTAINS ALUMINUM AND IS CONSIDERED TO CONSTITUE A POTENTIAL RISK
OF IGNITION BY IMPACT AND FRICTION. AVOID IMPACT AND FRICTION DURING INSTALLATION AND USE TO PREVENT RISK OF IGNITION.

WARNING: SUBSTITUTION OF COMPONENTS MAY IMPAIR INTRINSIC SAFETY.

WARNING: TO PREVENT IGNITION OF FLAMMABLE OR COMBUSTIBLE ATMOSHPERES, DISCONNECT POWER BEFORE SERVICING.
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Nem a Emerson, nem a Emerson Process Management, nem qualquer das suas entidades afiliadas assumem qualquer responsabilidade pela selegdo, utilizagdo
e manutencao de quaisquer produtos. A responsabilidade pela devida selegdo, utilizagdo e manutengdo de qualquer produto é unicamente do comprador e
do usudrio final.

Fisher é marca de propriedade de uma das companhias na unidade comercial da Emerson Process Management, Emerson Electric Co.
Emerson Process Management, Emerson, o logotipo Emerson sdo marcas comerciais e de servicos da Emerson Electric Co. Todas as outras marcas sdo de
propriedade dos respectivos proprietdrios.

O contelido desta publicacdo é apresentado apenas para efeito de informagao e embora todos os esforcos tenham sido feitos para assegurar a sua precisdo, este
ndo deve ser entendido como garantia, expressa ou implicita, relativamente aos produtos ou servicos descritos aqui ou a sua utilizacdo ou aplicacdo. Todas as
vendas sdo regidas por nossos termos e condi¢des, os quais sdo disponibilizados sob solicitagdo. Reservamos o direito de modificar ou melhorar os projetos ou
as especificacdes de tais produtos a qualquer momento, sem aviso prévio.
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