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Purgador de Béia FT 20
Manual de Instalacao e Manutencao
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TERMO DE GARANTIA

A Spirax Sarco garante, sujeita as condi¢cdes descritas a seguir, reparar e
substituir sem encargos, incluindo méo de obra, quaisquer componentes que
falhem no prazo de 1 ano da entrega do produto para o cliente fim. Tal falha deve
ter ocorrido em decorréncia de defeito do material ou de fabricagéo, e ndo como
resultado do produto n&o ter sido utilizado de acordo com as instru¢des deste
manual.

Esta garantia ndo é aplicada aos produtos que necessitem de reparo ou
substituicdo em decorréncia de desgaste normal de uso do produto ou produtos
que estao sujeitos a acidentes, uso indevido ou manutengao impropria.

A Unica obrigacéo da Spirax Sarco com o Termo de Garantia é de reparar ou
substituir qualquer produto que considerarmos defeituoso. A Spirax Sarco
reserva os direitos de inspecionar o produto na instalacéo do cliente fim ou
solicitar o retorno do produto com frete pré-pago pelo comprador.

A Spirax Sarco pode substituir por um novo equipamento ou aperfeigoar
quaisquer partes que forem julgadas defeituosas sem demais
responsabilidades. Todos os reparos ou servigos executados pela Spirax Sarco,
que nao estiverem cobertos por este termo de garantia, serdo cobrados de
acordo com a tabela de pregos da Spirax Sarco em vigor.

ESTE E O TERMO UNICO DE GARANTIA DA SPIRAX SARCO E SOMENTE
POR MEIO DESTE A SPIRAX SARCO SE EXPRESSA E O COMPRADOR
RENUNCIA A TODAS AS OUTRAS GARANTIAS, IMPLICADAS EM LEI,
INCLUINDO QUALQUER GARANTIA DE MERCADO PARA UM PROPOSITO
PARTICULAR.
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Instalacao Tipica
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Legenda:
1. Valvula de Bloqueio 4. Valvula de Seguranga 7. Camara Spiratec
2. Filtro Y 5. Quebra Vacuo 8. Purgador de Boia
3. Valvula Redutora 6. Eliminador de Ar 9. Valvula de Retencgéao

5.Informagoes Técnicas

Para auxiliar os usuarios de sistemas de vapor em todo o Brasil, a Spirax Sarco
possui diversos servigos de apoio técnico. Eles foram estruturados para eliminar
definitivamente as perdas energéticas na industria.

Reducdo de Perdas de Vapor (RPV) - consiste no levantamento técnico das
instalagdes, localizando pontos de vazamento, avaliando e cadastrando
purgadores e quantificando as perdas com calculo de payback.

Contratos de Manutengao (CM) - Permitem atingir uma redugéo efetiva na
média global de perdas energéticas. Existem quatro tipos: Plano de Manutencao
Emergencial (PME); Contrato de Manutengéo Preditiva (CMD); de Manutengao
Preventiva (CMR); e de Manutengéo Corretiva (CMC).

Os Contratos de Manutengao custam menos do que as perdas mais comuns
nestes sistemas. E a Spirax Sarco também dispde de outras ferramentas para
otimizar linhas de vapor. Além disso, sua rede de distribuidores autorizados conta
com mais de 40 parceiros e atendimento padrdo em todo o Pais. Aempresa é a
Unica a oferecer esse nivel de especialidade na manutengao de sistemas de
vapor.

INFORMAGOES RELATIVAS A DEVOLUGAO DE PRODUTOS

Todo o equipamento que tenha sido contaminado com, ou exposto
a, fluidos corporais, produtos quimicos, tdxicos ou qualquer outra
substancia perigosa para a saude, deve ser descontaminado antes
de serdevolvido a Spirax Sarco ou ao seu distribuidor.

As devolugdes nao serdo aceitas sem uma autorizagao prévia.

IMPORTANTE: INFORMAGOES DE SEGURANGA
FAVOR LER CUIDADOSAMENTE

& 1. Acesso

Garantir um acesso seguro e se necessario uma
plataforma e/ou bancada antes de iniciar os trabalhos
no produto e/ou instalagdo. Caso seja necessario
providencie um dispositivo que possa elevar o produto
adequadamente.

& 2. lluminagéao

Assegure uma iluminagcdo adequada, particularmente
onde os servigcos serao realizados e onde haja fiagéo
elétrica.

& 3. Liquidos ou gases perigosos na tubulagéao
Verifique o que esta ou esteve presente na tubulagéo,
tais como: vapores, substancias inflamaveis e perigosas
a saude, temperaturas elevadas.

& 4. Ambiente perigoso em torno do produto
Considere: areas do risco de explosao falta de oxigénio
(por exemplo, em tanques e pogos), gases perigosos,
temperaturas extremas, superficies quentes, perigo de
fogo (por exemplo, durante a soldagem), ruido
excessivo, maquina em movimento.
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4. Pecas de Reposigcao

& 5. 0 Sistema Componente Item 45 10 14 21 32
Considere por exemplo: se o fechamento de

valvulas de bloqueio ou a despressurizagao, colocara

Subconjunto da Béia * N 1.800.025.200 |1.801.025.200 |1.802.025.200 |1.803.025.200 |1.804.025.200

Conjunto da Sede * E, G, HJ,K(2),M |1.800.025.350 |1.801.025.350 | 1.802.025.350 |1.803.025.350 |1.804.025.350

outra parte do sistema ou pessoa em risco. Quando da Conj.Elim.de Ar *TH (8P 99) S, P 1.010.025.400 |1.010.025.400 |1.010.025.400 |1.010.025.400 i
abertura e fechamento das valvulas de bloqueio, faga-o Conj.Elim. de Ar * pFT 2032 M . p . 4 1.804.025.350
de maneira gradual para evitar choques no sistema. Conjunto SLR E,QR, T |1.805.025388 |1.805.025.388 |1.805.025.388 |1.805.025.388 |1.805.025.388

Conjunto de Juntas D,E(2),S 1.800.025.900 |1.800.025.900 | 1.800.025.900 |1.800.025.900 |1.804.025.900

& Conj. Parafuso da Tampa Lu 1.800.025.950 |1.800.025.950 [1.800.025.950 |1.800.025.950 |1.800.025.950
6. Pressao do sistema

Assegure-se de que toda a pressao existente esteja *Material recomendado para estoque de manutengéo.

isolada ou o sistema esteja despressurizado.

Nao suponha que o sistema esteja despressurizado,
mesmo quando os mandmetros indicarem pressao zero.

Como pedir pegas de reposicao
Ao fazer o pedido indique o nome do conjunto, o diametro do purgador
e o codigo.

@ Ex: 1 conjunto da sede para FT-20-10 @ 1”
7. Temperatura

Aguarde a temperatura baixar apdés o bloqueio dos
sistemas, para evitar o perigo de queimaduras.

& 8. Ferramentas e materiais de consumo

Antes de comecgar o trabalho assegure-se de que vocé
tenha as ferramentas e/ou os materiais de consumo
apropriados.

"

1”7 1.1/2” e 2”7

& 9. Equipamento de Protecao
Use sempre equipamentos de protecdo individual
necessarios para a realizagédo dos trabalhos.

Procedimento pararevisaroTH -1” (P),1.1/2” e2” (L)
Remova a presilha com o auxilio de uma chave de fenda. Retire o
elemento e o anel espacador. Solte a sede e remova o alojamento da

capsula e ajunta.Com a capsula a temperatura ambiente faga a medigao
& 10. Permissdes para trabalho com paquimetro da face da esfera a face superior da capsula. Deve ser
Todo o trabalho deve ser realizado e/ou supervisionado igual a 7/16", (11 mm) caso ultrapasse esse valor deve-se substituir o
por pessoa qualificada. Fixe avisos sempre que conjunto. Submeta a capsula a uma fonte aquecida, nao superior a 110
necessario.

°C, pode-se utilizar agua fervente, e verifique se ocorre a dilatagéo do
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Procedimento para desmontagem1.1/2” e 2”

Solte os parafusos(G). Puxe a tampa(B) para fora. Segure a bodia(M)
desrosqueando-a. Solte os parafusos(J) e retire o mecanismo(K). Solte a
presilha do eliminador de ar (L) e retire a capsula e o anel espagador (quando
houver). Solte a sede (R) e retire guarnigdo(Q). Solte o subconjunto SLR (N)
(quando houver).

Procedimento paramontagem 1.1/2” e 2”

Retire todo residuo da tampa(B) e da base (A). Verifique as condigbes das
roscas da base (A) onde se aloja a sede(R) e o assento do mecanismo(K).
Verifique se ha vazamento no mecanismo(K) utilizando dispositivo SxS. Caso
haja necessidade lapidar a sede com pasta abrasiva, ndo obtendo resultado
substitua 0 mecanismo. ATENCAOQ: nunca desmonte o mecanismo. Monte o
mecanismo (K) utilizando guarni¢ao (E) nova. Encoste os parafusos (Se T)
com a mao e aperte-0os em

Procedimento pararevisaraSLR -17(Q,E,S,T)e1.1/2”e2” (N,P,Q,R)
Remova o conjunto SLR. Verifique no subconjunto SLR se a agulha (ponta de
vedacao) apresenta desgaste, caso apresente o conjunto deve ser substituido.
Verifique se o subconjunto SLR apresenta vazamento pela gaxeta. Substitua a
guarnicao (E), se necessario. Monte a sede no purgador utilizando guarnigéo
nova. Monte o subconjunto no purgador. Com uma chave de fenda rosqueie o
eixo da agulha até encostar na sede levemente. Solte 1/8 a 1/4 de volta
aproximadamente.

MIS 0204-02

A 11. Trabalhos elétricos

Antes de comecgar o trabalho estude o diagrama de
fiagdo e as instrugdes da fiagdo e verifique todas as
exigéncias especiais. Considere particularmente: tenséo
de fonte principal e fase, isolacdo local dos sistemas
principais, exigéncias do fusivel, aterramento, cabos
especiais, entradas do cabo, selecao elétrica.

& 12. Comissionamento

Apbs a instalagdo ou a manutencéo assegure-se de que
o sistema esteja funcionando corretamente. Realize
testes em todos os alarmes e dispositivos protetores.

& 13. Disposicao

Os equipamentos e materiais devem ser armazenados
em local préprio e de maneira segura.

& 14. Informagoes Adicionais

Informagbes adicionais e ajuda, estdo disponiveis
mundialmente em qualquer centro de servico Spirax
Sarco.
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1.Descrigao do Produto

Purgador de descarga continua para drenagens em sistemas de vapor.
Recomendado para equipamentos como: tanques serpentinados, reatores,
aquecedores, trocadores de calor em geral, evaporadores, etc. Descarrega o
condensado assim que este se forma. E de facil manutengdo mesmo que
instalado na linha. O orificio de descarga abaixo do nivel de condensado dentro
do purgador previne contra a passagem de vapor vivo. Podem ser
opcionalmente fornecidos com elemento termostatico eliminador de ar (TH) e/ou
eliminador de vapor preso (SLR) quando o purgador ¢ instalado distante do
ponto de drenagem ou tubo pescador (cilindros secadores) ou ambos os tipos.

Pressoes Diferenciais Maximas

FT-20-4,5 4,5 bar Tmo 250°C (482°F)
FT-20-10 10,0 bar Tmo 250°C (482°F)
FT-20-14 14,0 bar Tmo 250°C (482°F)
FT-20-21 21,0 bar Tmo 250°C (482°F)
FT-20-32 32,0 bar Tmo 250°C (482°F)

Conexoes: flangeadas ANSI B-16.5(150# ou 300#) ou DIN(PN40)ou (PN16)

2.Instalacao

Para instalacdo do FT-20 1", é necessario, além da verificagdo do sentido do
fluxo e diregdo da seta na etiqueta , que as distancias entre as flanges e
alinhamento entre as tubulagdes e o purgador, sejam respeitados. E
recomendado também que seja instalado um filtro a montante do purgador para
evitar perdas de vapor por impregnagado de sujeira na sede, e valvulas de
bloqueio a jusante e a montante do purgador, que permitirdo a realizagdo de
manutengdo/inspec¢ao. Na partida do processo, recomenda-se que as valvulas
de bloqueio do purgador estejam fechadas, e o by-pass aberto. Apds o start-up
abre-se vagarosamente a valvula a montante e a jusante, respectivamente. Em
condi¢des normais de funcionamento, uma revisao completa no purgador nao é
necessaria, contudo nas partidas, e principalmente em instalagdes novas, é
possivel que pequenas particulas passem pela tela do filtro se acumulando na
sede do purgador, causando vazamento de vapor.
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Neste caso o purgador deve ser aberto e limpo conforme descrito neste
manual.

3. Manutencgao

Antes de iniciar qualquer manuten¢ao no purgador, certifique-se que néo
ha fluxo de condensado e que as valvulas de bloqueio estejam fechadas.
Lembre-se de sua seguranga, utilize sempre equipamentos de protegao
e ferramentas adequadas.

Para realizar a manuteng¢ao no FT-20 ndo é necessario que o purgador
seja desconectado da linha.

Procedimento para desmontagem-1”

Solte os parafusos(L). Puxe a tampa(B) para fora. Segure a béia(N) com
uma mao e retire o pino(M) do suporte(J). Solte os parafusos(K) e retire
os suportes da alavanca (J e H). Solte a sede(G). Solte a presilha do
eliminador de ar(P) e retire a capsula e o anel espacador. (quando
houver). Retire guarni¢cao(S). Solte o subconjunto SLR(Q).

Procedimento para montagem1”

Retire todo residuo da tampa(B) e da base (A). Verifique as condi¢des
das roscas da base(A) onde se alojam as sedes (P e G) e os
parafusos(K). Verifique a face de vedagéo da sede(G), caso necessario
substitua por uma nova. Monte a sede(G). Posicione o suporte da
alavanca (J e H) e coloque os parafusos (K) apertando-os com chave de
fenda, atente para a posi¢ao do suporte(J) com as dobras voltadas para
a base. Posicione a bdia(N) e monte o pino(M). Execute a regulagem.
Monte o conjunto eliminador de ar (P). (Vide procedimento neste
manual). Monte o conjunto de eliminador de vapor preso SLR (Q, R, S,
T).Vide procedimento neste manual. Monte a tampa (B) substituindo a
junta (D) por uma nova. Coloque os parafusos(L) e encoste-os, faca o
aperto em cruz.
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