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ATENCAO
O equipamento é fornecido travado,conforme indicado pelo adesivo abaixo. Para destrava-lo, retire os
parafusos de travamento,deve ser realizado este procedimento antes de fazer a conexdo com arede elétrica.
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EQUIPAMENTO
TRAVADO!!

SOLTE OS
PARAFUSOS
DE FIXACAO
ANTES DE
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1 Instalacfes

Faca a escolha do local de instalacdo
observando as necessidades do equipamento:
« Ponto de entrada de agua com registro;

* Ponto de rede elétrica trifasico;
« Sistema de protecao (fusiveis ou disjuntores);
« Ponto de descarte de agua residual.

1.1 Conexao

Instale a maquina no local ajuste os "Vibra-Stop”
(quando houver) ou a base, mantendo o equipamento
corretamente nivelado;

Faca as conexdes de descarte e Entrada de agua:.

Entrada de 4gua

Descarte de agua

’ O equipamento é fornecido travado, indicado pelo
adesivo ao lado para destrava-lo retire os parafusos
de travamento antes de fazer a conexao com a rede

EQUIPAMENTO
TRAVADO!!

SOLTE OS
PARAFUSOS

1.2 Esquemas Elétricos

Faca a conexdo da chave de partida a rede
elétrica, observando os dados elétricos do
equipamento (que esta disponivel na parte traseira
do mesmo): 220V ou 380V/60Hz;

Com relagéo ao sentido de rotagéo, o
equipamento tem que seguir 0s
seguintes dados:

Carga (Chips/Abrasivos): Sentido Anti-Horario;

Motor: Sentido Horario. (Verificar sentido correto
dentro da tampa superior de ferro do equipamento)

Caso o sentido da rotacdo do equipamento ndo
seja o desejado, inverta as fases do extremo da
chave contatora (2T1 ou X, 6T3 ou Z, conforme
desenho ao lado) para altera-lo.

Nunca deixe de colocar um sistema de protecéo
(fusiveis ou disjuntores) antes da chave de partida.

Entrada de rede 220V / 380V

Saida para o motor




2 Operacéo

2.1. Formas de operacdo do equipamento

A operagdo dos equipamentos vibratdrios é
extremamente simples devido a pequena
complexidade do sistema. A regulagem do
equipamento envolve uma Unica operacao que
descrevemos no item 3.3. Em casos especiais 0
equipamento podera ser fornecido com inversor de
frequiéncia para controle de rotagdo do motovibrador.

2.2 Processo de Acabamento

Chamamos de processo o conjunto de acdes,
produtos e regulagens do equipamento que culminam
no acabamento que desejamos imprimir as pecas.
Cada peca tem um processo de acabamento
diferente da outra. Essas informacgfes podem ser
obtidas diretamente com a Rebarba.

2.3 Procedimento de Descarga de Pecas

Nos vibradoress paralelos a descarga pode ser feita
manualmente ou através da tampa de saida lateral
(quando houver).

3 Ajustes e Manutencéo

3.1 Motovibradores

Os motovibradores das séries MVE necessitam de
manutencao periddica dos rolamentos, a exce¢éo de
casos especiais que serdo relatados na entrega do
equipamento. Os motovibradores séo lubrificados
com graxa Longterm 2 da Molykote e deverédo ser
lubrificados com graxa igual ou similar. O intervalo de
lubrificacdo para estes equipamentos deve ser
aproximadamente 800 horas de funcionamento.

Tipos Resisténcia
Resis[t)gncias 3 E o B lg d %
°[3 F2| 8
Borracha Mad. 60sh. B B M M
Borracha Mad 30sh. B B A A
Borracha Nitrica A M M B
PU 90sh A A A B

Tipo de motor Qde. de Graxa |Intervalo de Lubrif.

MVE400/18 ISENTO ISENTO

OBS: Apesar de serem equipamentos robustos deve-
se considerar pausas no processo de acabamento
para que haja um bom resfriamento do motovibrador.
Caso isso ndo seja possivel, deve-se optar pér um
sistema de resfriamento com ventiladores ou outros
sistemas de movimentagé&o de ar.

3.2 Revestimento

O revestimento em borracha vulcanizada é isento
de manutencéo e tem durabilidade variavel, de
acordo com o processo utilizado. Nas espessuras
desenvolvidas na Rebarba Brilho a média de
durabilidade é de 7000 horas. No entanto, alguns
produtos podem interferir neste tempo, entre eles
estéo os derivados de petroleo e solventes a base de
percloro que degradam a borracha diminuindo sua
vida util.

B = Baixa, M = Média, A = Alta

Caso as pecas trabalhadas possuam arraste por
solvente, 6leo, etc, deve-ser utilizar neutralizantes
para minimizar seus aspectos prejudiciais.
Para evitarmos que os danos sejam causados pelo
contato direto dos chips com a cuba de ago, deve-se
inspecionar o revestimento a cada 2500 horas. Caso
sejam observadas falhas (buracos) no revestimento
deve-se procurar orientagdo técnica. No caso da
falha ser pequena e estar localizada em pontos de
pequena abrasao, pode-se fazer uma pequena
corre¢do. No entanto, quando a falha se der no fundo
da maquina e tiver dimensdes superiores a 15mm de
didmetro, recomenda-se a troca do revestimento. O
trabalho sem revestimento resulta em abaulamento e
perfuragdo da chapa, podendo culminar na perda da
cuba.

Obs.:
N&o indicamos o uso de solventes por arraste no
interior da maquina,se for constatado que houve
desgaste da borracha por uso de solventes,os danos
nao serdo cobertos pela garantia.

3.3 Requlagens dos excéntricos

Nas paralelas, o acesso aos contrapesos é feito
pela parte inferior da maquina. Os excéntricos
(meias-luas) externos devem ser movimentados em
relagdo aos internos. A posi¢éo pode variar de 0° a
180°, conforme a necessidades de amplitude.
Quanto maior a abertura, maior sera a amplitude da
carga, por conseqgiiéncia, menor sera a frequéncia
de rotacdo. Amplitudes grandes séo desejadas para
uma rebarbagéo mais eficiente, ao passo que as
pequenas amplitudes com altas freqiiéncias séo
indicadas aos processos de polimento e brilho.

3.4 Molas

As molas helicoidais foram desenvolvidas para
suportar o trabalho por anos a fio. No entanto, em
condi¢bes de grande esforgo, podera ocorrer a
quebra destas molas. Caso isso ocorra, as molas
deverdo ser substituidas de imediato, sob risco de
comprometerem o funcionamento do equipamento e
criarem pontos de ressonancia concentrada.
Recomendamos fazer a inspec¢éo das molas a cada
800 horas de trabalho.
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3.5 Cuba e Base

A cuba e a base dos equipamentos vibratorios ndo
requerem manutencgao. Entretanto, com operacdes
muito demoradas exige muito esfor¢o do equipamento,
e uma amplitude extremamente grande dos
excéntricos, podem gerar pequenas trincas em pontos
de ressonancia concentrada. Deve-se fazer inspecao
em relacgdo as trincas e rachaduras nas primeiras 200
horas de operacdo. Depois,esta inspecéo deve ser
realizada a cada 2500 horas. As trincas, caso ocorram,
devem ser corrigidas imediatamente, a fim de nédo
comprometerem a estrutura do equipamento.

3.6 Dreno de agua residual

O dreno da agua residual deve ser inspecionado
semanalmente, a fim de se evitar os efeitos causados
por entupimento. Caso ocorra entupimento, deve-se
retirar a carga para se fazer a limpeza dos drenos.
Caso o entupimento esteja ocorrendo com freqiiéncia
contate nosso departamento técnico para que sejam
providenciadas modificag6es no equipamento ou na
carga de abrasivos.

3.7 Reaperto dos parafusos

Os parafusos do motor séo reapertados antes da
saida do equipamento, depois de um periodo de testes.
Conforme o equipamento for trabalhando, observe
diariamente os parafusos de fixagdo do motor, havendo
alguma folga ou quebra dos mesmos, solicite
substituicdo o mais rapido possivel para evitar danos
maiores ao motor e a cuba do equipamento.

Obs.: No caso de reforma do motor, assegure que 0s

parafusos de fixacdo do mesmo estejam muito bem
apertados.

3.8 Manutencédo Preventiva

4 Especificagdes Técnicas

Dados Elétricos do Motovibrador :

Equipamento W200
Tipo de Motor MVE1700/18
Rotacéo 1750 rpm
Ccv 1.70
Poténcia
Watts 1300
220V 3.41
Corrente
380V 1.97
Capacidade Total (Litros) 200
Capacidade de Chips (Litros) 120
Capacidade de Pecas (Litros) 40
Dimensfes do Canal (mm) @420x1200*
Dimens8es externas (mm) 1660x980x1270*
Peso (kg) 467

MANUTENGAO PREVENTIVA

*@ Diametro da seccéo x comprimento internos.
**Largura x profundidade x altura,

Obs:

- Os motovibradores ndo sdo produtos
normalizados.

- Os dados aqui apresentados foram fornecidos

pelos fabricantes dos motovibradores.

- Podem haver pequenas varia¢des entre modelos

iguais de fabricantes diferentes.

5 Pecas de reposicao

MANUTENGAO TEMPO DE TRABALHO Descricédo Item
Verificagdo dos drenos 400 horas / 2 meses Mo'? qe Co~mpressao 120mm Diametro 135
Espigao latdo 1x1 23
Reaperto de parafusos de 2 horas *iniciais Cotovelo 1\/”: 1 V" Ferro 2l
fixacdo do motor Flan.qe 1 %" Ferro i 22

(somente em caso de 800 horas / 4 meses Con|untq entrada dela?ua 28,29
reinstalagéo) Manque!ra trancada /2 30
2400 horas / 12 meses | [Mangueira trancada 1 25
- - i Reducéo 1 %" p/ 1" Ferro 21
Inspecdo em relagdo a trincas Posicionador de mola PU 36
e rachaduras na Cuba e na 200 horas/ 1 més Parafuso aco UNF ( fixa 0o motor a cuba) |05
Base Tampa aclstica 19
Inspecdo das molas 800 horas / 4 meses

Inspegéo do revestimento 2400 horas / 12 meses

« Vide desenho (Péag 6)
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Manutencéo de Partida

Manutencédo Preventiva

0] Inspecéo em relacdo a

na Base

O Inspecso das molas

0 Inspecéo do revestimento

trincas e rachaduras na Cuba e

Assinatura

Primeiras A Cada
ol a2l 8 8| 8l ]| 8]l &8 ¢
= s o o o 7 s} 7} 2 o
o = < < < [} < () E
< o o o o S o S 8 N
~ © 8 St S N 8 ~ N —
Reaperto de parafusos de
fixacdo do motor ‘/ ‘/ ‘/ \/ v v
Verificagcdo dos drenos v v v v v
Ajuste dos contrapesos v v v
Inspecdo em relacdo a
trincas e rachaduras na v v v \/ \/
Cuba e na Base
Inspecéo das molas v v v v v
Inspecao do revestimento v v v v
Verificagdo de folgas de \/ v
rolamentos
Manutencao de Partida Manutencao de Partida
4 horas 1 60 horas .
O Reaperto de parafusos de O Reaperto de parafusos
fixacao. de fixacéo.
O verificagao dos drenos Assinatura O Inspecado em relagdo a
trincas e rachaduras na
cuba e na base.
Manutencéo de Partida O Inspeg&o das molas. Assinatura
200 horas I
Manutencao de Partida
O Reaperto de parafusos de
fixagcdo do motor 400 horas + itens das 200 1
e horas
0O Verificagdo dos drenos
_ 0] Verificacdo de folgas de
O Ajuste dos contrapesos
rolamentos _
Assinatura




