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. IDENTIFICAGAD
Todos os guinchos de tragéo modelo RG E 500. produzidos pela METALURGICA RODOLFD GLAUS séo

identificados através de uma placa montada internamente & tampa de acesso ao mecanismo de elevagéo,
contendo a identificagdo do fabricante, numero de série, data de fabricagéo, esquema de montagem do cabo
de ago e dados operacionais.
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Fone: (51) 3371-2988
www.rgmetalurgica.com.br - balancim@rgmetalurgica.com.br
PRODUTO COM PATENTE REQUERIDA

N° SERIEl I ANO | 2012 I

\ “USE CONTRAPESO NOS CABOS DE ACO” )

Para seguranga do usuério nunca deve ser utilizado um guincho de tragio que néo possua a placa de
identificagéo, uma vez que todas as ocorréncias relativas 8 manutengdo e/ou intervengiies no mesmo devem
ser registradas em livro praprio mantidos no local de trabalho, sendo cada guincho identificado pelo seu
numero de série. Da mesma forma néo deve ser utilizado guincho que apresente placa de identificagio em
mau estado de conservagéo que nédo permita a perfeita identificagéo do mesmo, ou que apresente sinais de
adulteragan.

A verificagéo de qualguer ocorréncia conforme acima citada deve ser
comunicada ao fabricante.
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2. PRINCIPAIS COMPONENTES DO GUINCHO
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| - Motor elétrico trifésico de indugéo com freio eletromagnético
2 - Redutor de velocidade

3 - Caixa do sistema de tragéo

4 - [abo de tragao
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Sistema de tragiio sem a tampa frontal
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0 - Tubo quia de entrada do cabo de tragéo
b - Rolos pressores do cabo de tragéo
T - Mola de tragéo dos rolos pressores

8 - Polia de acionamento do cabo de tragéo com engrenamento interno

9 - Dispositivo de deflexdo e guiamento do cabo de tragéo na saida da paolia
I0 - Tubo guia de saida do cabo de tragéo



Vista frontal do quincho com a polia transparente
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8 - Polia de acionamento do cabo de tragio com engrenamento interno

Il - Pinh#o de acionamento da polia
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3. PRINCIPID OPERACIONAL DO GUINCHO

0 guincho & acionado por meio de motorredutor com motor elétrico trifasico de indugdo com freio freio
eletromagnético ( pos. | ), que aciona a polia de tragéo do cabo (pos. 4) atraves do pinhao (pos I1). O
pinhdo é executado solidariamente a um eixo montado internamente ao eixo vazado do redutor. 0 cabo de
suspensédo da carga é tracionado pela polia, sendo montado em uma ranhura usinada na periferia da mesma
em execugdo angular, utilizando como principio bésico operacional a lei de Euler. 0 cabo é defletido sobre a
polia num &ngulo igual a 360°, sendo que a tragdo efetiva ocorre num &ngulo igual a 270°. 0 dispositivo de
deflexdo do cabo (pos. 8) objetiva direcionar o cabo até o tubo guia de saida (pos. 10).

4. SISTEMA PRESSOR DO CABO DE TRAGAD

©

0 principio operacional do guincho baseia-se na lei de Fuler, de modo que toda a seguranga do conjunto
depende do correto pressionamento do cabo contra a ranhura na qual & alojado na polia. 0 pressionamento
do cabo & efetuado por meio de dois roletes (pos. B) montados em uma estrutura articulada. A estrutura
articulada & pressionada pela mola (pos. 7). provocando a presséo dos roletes sobre o cabo de tragao. Toda
a seguranca em operagdn depende da correta montagem da mala, de modo que qualquer intervengéo sobre a
mesma, ou sobre o sistema pressor do cabo de tragdo, sa pode ser realizada por profissional qualificado.

5. MOVIMENTAGAD MANUAL DO GUINCHO
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Em caso de falta de energia elétrica ou de qualquer ocorréncia de ordem elétrica que impegam o
acionamento do motor do guincho, o mesmo deve ser movimentado de modo manual para atingir o ponto de
saida dos trabalhadores mais praximo. Para tanto o motor é previsto com uma sequnda ponta de eixo. Esta
segunda ponta de eixo possui uma capa de protegdo contra queda de objetos ou argamassa / concreto, a
qual deve ser retirada e o eixo acionado por meio da manivela fornecida juntamente com o guincho.
Simultaneamente com a rotagdo da manivela, o freio eletromagnético do motor deve ser mantido liberado
mediante atuagéo da alavanca que promove sua abertura.

SEGUNDA PONTA DE EIXO DO MOTOR

ALAVANCA DE DESBLOQUEIO DO FREIO

B. FREID ELETROMAGNETICO DO MOTOR
B.1 Principio de operaciio
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[1] Disco de freio = [7] Mola de freio

[2] Tampa lado do freio [8] Bobina de freio

[3] Bucha entalhada [9] Carpo da bobina de freio
[4] Acdo de molas [10] Eixo do motaor

[5] Entreferro [11] Forgca eletromagnética
[

6] Disco estacionario

Com o motor desligado, o disco estaciongrio (B) & mantido pressionado contra o disco de freio (1)
devido & agéo das molas (7), mantendo o freado o rotor do motor. Com o acionamento do motor, &
energizada simultaneamente a bobina do freio (8) que cria um campo magnetico cuja forga de atragéo do
disco estacionario (B) supera a forga exercida pelas molas (7) e se desloca do valor igual ao entreferro (a),
liberandn o freio e permitindo a rotagéo do mator.

6.2 Detalhes do freio
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[22] [21][20] [19] [18] 171 el 4]
[1] Tampa lado do freio [13] Ventilador
[2] Disco de freio completo [14] Calota do ventilador
[3] Disco estacionario [15] Im3 completo
[4] Mola de freio [16] Porca
[5] Alavanca (com alivio manual do freio HR com retomo  [17] Prisioneiro
automatico) [18] Anel de pressdo
[6] Parafuso de fixacdo [19] Cinta de protecdo
[7] Disco de amortecimento (somente com freios BMG) [20] Contra maola
[8] Alivio manual [21] Bucha entalhada
[9] Prisioneira [22] Arruela ondulada
[10] Parafuso de ajuste [A] Enfrefemo

[11] Maola cdnica [B] Distancia do alivio manual do freio

[12] Pino espiral

A regulagem do entreferro @ efetuada através dos trés prisioneiros e porcas autotravantes. 0 valor do
entreferro deve se situar entre 0,20 mm (minimo) e 0,60 mm (méaxima). Deve ser observado numa nova
requlagem, que o valor se mantenha igual em toda a periferia.

B.3 Falhas no freio
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Irregularidade

Possivel causa

Solugdo

0 freio ndo alivia

Tensdo incomreta na unidade de controle do
freio

Aplicar tensdo correta

Falha da unidade de controle do freio

Subsfituir a unidade de controle do freio, verificar a resis-
téncia interna e a isolagdo da bobina de freio, verificar os
dispositivos de comando

Entreferro maximo admissivel excedido,
devido ao desgasie da lona de freio

Medir e ajustar o entrefemo

Queda de tensdo ao longo da linha de
alimentagdo = 10 %

Fomecer tensao de conexdo correta, verificar a segdo
fransversal do cabo

Refrigeragdo inadeguada, freio sobreague-
cido

Subsfituir o retificador do freio

Bobina de freio com curto-circuito entre
espiras ou a massa

Subsfituir o freio completo e o sistema de controle do freio
(técnico especializado), verificar os dispositivos de
comando

Defeito de refificador

Trocar o retificador e a bobina do freio

O motor ndo freia

Entreferra incorreto

Medir e ajustar o entreferro

Lona gasta

Substituir o disco de freio completo

Torque de frenagem incometo

Alterar o torque de frenagem por tipo & nimero
de molas de freio

Freio com atuagdo
retardada

Freio € ligado no lado de tens3o CA

Ligar nos lados de tensdo CA e CC
observar o esquema de ligagdo

Ruidos na area do freio

Desgaste da bucha entalhada devido a sola-
Vancos

Verificar os dados de projeto

Torques oscilantes devido ao ajuste incorreto
do conversor de frequéncia

Verificar / comigir o ajuste do conversor de freqiéncia de
acordo com as instrugdes de operacdo

d. MOTOR DE ACIONAMENTO DO GUINCHO

8.1 Estrutura geral dos motores de inducéio

10
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[1] Roior complet

[2] Anel de retencao

[3] Chaveta

[7]1 Tampa lado A

9] Bujao

[10] Anel de retengio

[11] Reolamento de esferas
[1Z] Anel de retencio

[13] Parafuso sextavado (Grante)
[16] Estator complete

[20] Anel Milos

[2Z] Parafuso sextavado

8.2 Falhas no motor

1]

[29]

37
[41]

[42]
[44]

[100]
[101]
[103]
[108]

Chaveta

Anel de retengao
Calota do ventilador
entlador

Anel V

Arruela ondulada
Tampa do lado B
Rolaments de esferas
Porca sextavada
Anel de pressao
Prisioneinz
Retentor

[107] Disco defistor [131] Junta
[111] Junta de vedagdn [132] Tampa da caixa de ligagao
[112] Parte inferior da caixa de ligagao [134] Bujao

[113] Parafuso cilindrico [135] Anel de vedacao

[118] Placa de bormes
[116] Bragadeira de aperio
[117] Parafuso sextavado
[118] Anel de pressao
[116] Parafuso cilindrico
[123] Parafuso sextavado
[129] Bujéo

[130] Anel de vedacdo

11
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Irregularidade

Possivel causa

Solugio

Mator n3o parte

Linha de alimentagae, intemompida

Verficar as conextes, comgir

0 freio nao alvia

— Cap. "Falhas no freio”

Fusmel queimado

Substituir o fusivel

Reagao da protecao do mobor

Verficar se a Frc:1eu:'.a|:- do motor esta ajustada cometaments; comi-
gir se necessario

A profecao do motor nac opera
falha no controle

Verficar o controle de proteg3c do metor, corngir qualquer imegula-
ridade

Motor nao parte ou so parte
com dificuldade

Motor executado para conexao em
delta, mas usado em conexao em
estrela

Comgr o crcuito

Tensao e freqléncia dvergndo for-
temente do valor nominal, pelo
menos na partida

Fomecer melhores condigtes de alimentagao da rede; verficar a
se¢do transversal do cabo de alimentagio

Motor nao da partida na
conexdn em estrela, mas
somente em delta

Torque insuficiente na conexao em
estrela

Se a comente de parbda em delta nac for muite alta, bgar d reta-
mente: caso contrario, utdizar um maotor maior

Falha de contato na comutag3o
delta-estrela

Eliminar o defeito

Sentido de rotagao incorreto

Mokor conectado incorretamente

Inwerter duas fases

Motor com ruide & com alto
consumo de comente

0 freio nao alivia

— Cap. "Falhas no freio”

Bobina defeitucsa

Rotor raspando

Mandar o motor para conserto por especialista

Fusiveis queimando ou probe-
¢30 do mator reage imedista-
mente

Curto-circuito na rede

Eliminar o curto-circuite

Curto-circuito no motor

Enviar o motor para reparo

Rede conectada incometarments

Comigir o circuito

Mokor com irmegularidade a terra

Enviar o maotor para reparo

Forte perda de rotagao sob
canga

Sobrecarga

Medir a potencia, se necessarnio, usar mobor maior ou reduzir a
canga

Cwedas de tensac

Aumentar a secio ransversal do cabo de alimentacao

O motor sobreaquece
(medir 3 temperatura)

Sobrecarga

Medir a potencia, se necessanio, usar motor maior ou reduzr a
canga

Refrigeragao nadequada

Garantr um volume adequado de ar de I'E'I'IEEIEGED & limpar as_
passagens do ar de refigeracdo, se necessario aplicar ventlagio
forgada

Temperatura ambiente muito alta

CObservar a faixa de temperatura admissvel

Utilizar conexao do motor em delta

a0 invés da conex3o prevista em
estrela

Comgr o crcuito

Linha de alimentacao com contato
frouxo (falta uma fase)

Eliminar o contato frouxo

Fusmel gueimado

Procurar a causa e elimna-la, substitwr o fusivel

‘lensao da rede divergindo acima
de 5 % da tens3o nominal do motor.
Tensdo mais aita tem wm efeito par-
ticularmente desfavoravel em maoto-
res com bobinagem para baxa
rotagio, UMa vez que nesses moto-
res a comente em vazio estd perto
da comente nominal, j& com tens3o
normial.

Adaptar o motor 3 tensao da rece

Modo de operacao nominal (51 a
510, DIM 57530) excedido, p. ex.,
devido ao excessivo niimeno de
partidas

Adaptar o modo de upera..,a-: nominal do motor as GDI‘ldIGDES- ope-
racinais exigidas; se necessario, consultar um especialista para
detemminar o acionamento cometo

Ruidos excessivos

Rolamentos deformados, contami-
nados ou danificados

Fealnhar o motor, werficar os rolamentos

Vibracdo de pecas rotafivas

Eliminar a causa, possivel desbalanceamento

Corpos estranhos nas passagens
do ar de refrigeragdo

Limpar a passagem do ar de refrigeracao

d. REDUTOR DE VELOCIDADES

12



9.1 Estrutura geral do redutor

[504]
[131] 1507]

00004

Pinhao

Roda dentada
Parafusc sem-fim
Roda de coroa
Veio de saida
Retentor
Rolamento

Freio

Chaveta

P e

e

[20] Valwula de respirc
[£2] Carter do redutor
[25] Folaments

[30] FRolaments

[37] Rolaments

[33] Freio

[#3] Chavets

[E8] BujFo

[81] Freio

[2] [&1] 159
o

[BE] Freio

[88] Tampa de protecgao
[100) Tamgpa de redutor
[101] Parafuso sextavado
[102]) Junta

[131] Tampa de protecgao
[137] Aniha de encosio
[606] Andha de folga
[507] Aniha de folga

METALURGICA GLAUS
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Anilha de folga
Anilha de folga
Anilha de folga
Anilha de folga
Anilha de folga
Anilha de folga

13



9.2 Falhas no redutor
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Problema

Causa possivel

Solugao

Ruido de funcionamenio
estranho e ciclico

a) Ruido de engrenagensftrituracio:
Danos nos rolamentos

b) Ruido de hatimento:
Irregularidades nas engrenagens

1. Verifique o dleo
2. Contate o senvigo de apoio a
clientes

Ruido de funcionamento
estranho e irmegular

Corpos estranhos no dleo

1. Verifique o dleo
2. Pare o acionamento, coniate o
sernvico de apoio a clientes

Viazamento de dleo !

pelo flange do motor

do retentor do mator

do flange do redutor

do retentor do eixo de saida

a) Retentor defeituoso
) Redufor sem respiro

a) Contate o servigco de apoio a
clientes
b} Colocar a valvula de respiro

Yazamento de dleo
pela valvula de respino

a) Excesso de dleo

b) Valvula de respiro mal colocada

¢) Partidas a frio fregiientes (espuma
de oleo) efou excesso de dleo

a) Corrija o nivel de dleo

b) Cologue a valvula de respiro
corretamente

Eixo de saida parado ape-
sar do motor estar girando
ou 0 elxo de entrada estar
girando

Ligagdo das engrenagens interrom-
pida no redutor

Envie o redutor / motoredutor para
repara

1) O vazamento de uma peguena quantidade de dleo / graxa pelo retentor & normal
durante a fase de amaciamento do redutor (24 horas de funcionamento).

10. CABOS DE AGO

[ utilizado cabo de ago diametro 8 mm, especificagio B x 19 AF 0 cabo deve ser inspecionado

reqularmente de acordo com o plano de manutengdo e segundo os critérios abaixo estabelecidos.

10.1 Inspegéo

Os cabos de ago quando em servigo devem ser inspecionados periodicamente, a fim de que sua

substituigéo seja determinada sem que o seu estado chegue a apresentar o perigo de uma ruptura.
Em geral uma inspegdo correta compreende as seguintes observagies:
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10.2 Numero de arames rompidos

Deve-se anotar o numero de arames rompidos em um passo do cabo. Observar se as rupturas estdo
distribuidas uniformemente ou se estdo concentradas em uma ou duas pernas apenas. Neste caso ha o
perigo destas pernas se romperem antes do cabo. £ importante também observar a localizagao das
rupturas, se sdo externas, internas ou no contato entre as pernas. Ver tabela item B, indicativa da
necessidade de troca do cabo de ago em fungéo do numero de fios partidos.

10.3 Arames gastos por abraséo

Mesmo que os arames ndo chequem a se romper, podem atingir um ponto de desgaste tal, que diminua
consideravelmente o coeficiente de sequranga do cabo de ago, tornando o seu uso perigoso. Na maioria dos
cabos flexiveis, o desgaste por abrasdo ndo constitui um motivo de substituigio se os mesmos néo
apresentarem arames partidos.

[luando se observa uma forte redugéo da segéo dos fios externos e, consequentemente, do didmetro do
cabo, deve-se verificar perindicamente o coeficiente de sequranga para que este nao atinja um valor muito
baixo e portanto perigoso
10.4 Corroséo

Durante a inspegao deve-se verificar cuidadosamente se o cabo de ago ndo esté sofrendo corrosao. £
conveniente também uma verificagéo do diametro do cabo em toda sua extensdo, para verificar qualquer
diminuigéo brusca do mesmo. Esta redugao pode ser devida & decomposigéo da alma de fibra por ter secado
e consequentemente deteriorado, mostrando que ndo ha mais lubrificagdo interna no cabo, com possibilidade
de existencia de corrosdo interna no mesmo. A corroséo interna representa um perigo muito grande, pois
ela pode existir sem que se manifeste exteriormente.

15
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Deve ser verificado também, a ocorréncia de corroséo na regido da base de soquetes, uma vez que & uma
grea propicia para acumulo de umidade (ver ilustragéo abaixo)

10.4 Desequilibrio dos cabos de ago

Em cabos com uma sa camada de pernas e alma de fibra (normalmente cabos de B ou 8 pernas + AF) pode
haver uma avaria tipica que vem a ser uma ondulagéo do cabo provocada pelo afundamento de uma ou duas
pernas do mesmo, e que pode ser causada por tres mativos:

a. Fixagdo deficiente que permite um deslizamento de algumas pernas. ficando as restantes
supertensionadas.
b. Alma de fibra de didmetro reduzido.
c. Alma de fibra que se deteriorou, ndo mais apoiando as pernas do cabo
No primeiro caso existe o perigo das pernas supertensionadas se romperem. Nos outros dois casos
ndo existe um perigo iminente, porém haverd um desgaste desuniforme do cabo e portanto um baixo
rendimento. Nos cabos com varias camadas de pernas, como nos cabos ndo rotativos, e cabos com alma
de ago, ha o perigo de formagéo de “gaiolas de passarinho” e ‘hérnias', defeitos estes que podem ser
provocados pelos sequintes motivos:
a . Fixagao deficiente dos cabos, que possibilitam deslizamentos de pernas
ou camadas de pernas, permitindo que uma parte do cabo fique
supertensionada e outra frouxa.
b. Manuseio e instalagéo deficiente do cabo, dando lugar a torgées ou
distorgiies do mesmo.
Estes defeitos séo graves, obrigando a substituigéo imediata dos cabos de ago.

16
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8.6 Maus tratos e nds

Deve-se inspecionar todo o comprimento do cabo para a verificagio da existencia ou ndo de nds ou
qualquer anormalidade no mesmo que possa ocasionar um desgaste prematuro ou a ruptura do cabo,
principalmente junto as fixagdes.

Exemplos de danos que por si sd séo determinantes da substituigio do cabo:

Raha de porce
Pernn de Cacharrs Licrado pelo trabalho do cabo o diametros
Cicrado durrmte marmscio do cabao, P,

Rupturn de pernas
Geradn por alpim acidonte durante o trakalhn

Golola de Passarinho do calao,
Cicrada por alivio repontin

Alma Saltada
Jorada por alivio tepenting de fensaoe



Estmzap:nnemiv

Cano geralmente causado pale enrclamento
desoriemads de cabod no rmmkor on meame pelo
icorreto angulo foomado entre 2 polia dz desvio
& o tarnbar.

10.7 Substituicéo dos cabos
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Rompimenta

abo de ago que frebalhon fore de polia
Podemus perceber duas caraclerisbicas e
TUPTUNS 705 ITAMES: Qmassorento 2 EEI-.‘H':{J-".I'EG

Mesmo que um cabo trabalhe em dtimas condigies, existe um momento em que, apds atingir sua vida otil
normal, necessita ser substituido em virtude de seu desgaste, de arames rompidos, etc...
Em qualquer instalago, o problema consiste em se determinar qual o rendimento maximo que se pode
obter de um cabo antes de substitui-lo, sem colocar em perigo a sequranga do equipamentao.
Existem instalagiies em que o rompimento de um cabo pie em risco vidas humanas, como por exemplo
elevadores e teleféricos de passageiros. Nestes casos existem normas especiais para inspegéo e
substituigéo dos cabos de ago. Nos demais casos em geral, salvo algumas excessies, pode-se

determinar a

substituigéo dos cabos em servigo pelo numero de arames rompidos visiveis. Deve-se substituir um cabo
de ago em servigo quando o numero de arames rompidos visiveis, no trecho mais prejudicado, atinja os
limites da tabela abaixo, elaborado a partir do "Manual sobre cabos de ago” publicado pela AISI -
American Iron and Steel Institute.

Numero de fios partidos em cabos
para usos gerais

Numero de fios partidos em cabos

estaticos (usos estruturais)

| passo

| perna

| passo | perna

B

3

2 2
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. Esta tabela ndo se aplica aos cabos classificagéo bx7.

2. [0 cabo também deve ser substituido quando for encontrado um fio partido na regido de contato
entre as pernas.

Observagéo: Se for encontrado algum outro defeito considerado grave, o cabo deve ser
substituido mesmo que o numero de arames rompidos ndo tenha atingido o limite da tabela, ou
MEesmo que ndo exista nenhum arame rompido.

A inspegéo visual de um cabo se sobrepie a qualquer norma ou método de substituicéo dos
MEsmos.

10.8 Manuseio de cabos de aco

—
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Grampo({Correta)
o T
T
Grampo({Emrado)
- et
@ Correto - —~ ey
i ; Tt f"E"" Errado GrampoiErrado)

Soquete de
ol grampao

Soguete aberto

Correto
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TRAVA QUEDAS

0 trava quedas objetiva interromper o processo de queda de uma plataforma, na eventualidade de
rompimento do cabo de tragdo. 0 conjunto constitui-se dos componentes bésicos conforme esquema abaixo:
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| - Cabo de ago de freagem B X 13 AF

2 - Placas pressoras do cabo de ago de freagem

3 - Placas guias das placas pressoras

4 - Molas pressoras das placas guia

2 - Alavanca de liberagdo do freio, atuado pelo cabo de tragéo
b - Cabo de ago de tragdo da plataforma

I1.1 Principio operacional
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0 conjunto trava quedas & montado no estribo da plataforma suspensa, de modo que o cabo de ago de
tragéo (posigdo B), pressione a alavanca de liberagéo do freio (posigéo o) através da roldana montada na
sua extremidade, provocando sua rotagio em torno de um eixo fixo. Este movimento de rotagio provoca o
giro das placas guia (posicdo 3) as quais fazem com que as placas de freagem (posigéo 2) se afastem entre
si. As placas guia (posigdo 3) estdo representadas em posigao liberada, de modo que o cabo de freagem se
desloca livremente entre as placas de freagem, as quais se encontram afastadas numa distancia superior ao
diametro do cabo de ago de freagem (posigao |).

Em caso de rompimento do cabo de tragéo (posigéo B), a alavanca de liberagéo do freio (posigéo o)
executa um movimento de rotagéo no sentido horério. Este movimento permite fazer com que as placas quia
também girem no mesmo sentido, fazendo com que as placas de freagem se aproximem, pressionando o
cabo de freagem e interrompendo o movimento de queda da plataforma.
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| - Cabo de ago de freagem B X 19 AF

2 - Placas pressoras do cabo de ago de freagem

3 - Placas guias das placas pressoras

4 - Molas pressoras das placas guia

2 - Alavanca de liberago do freio, atuado pelo cabo de tragéo
b - Cabo de ago de tragdo da plataforma

21



-

METALURBICA BLAUS

evagies Inteligentes

10.2 Cabo de ago do trava quedas

[ utilizado cabo de ago de tragao diametro 8 mm, especificagao B x 19 AF 0 cabo deve ser inspecionado
diariamente sequndo os critérios estabelecidos no item 0.

PROCEDIMENTOS DE SEGLRANGA - DIARID

I. Inspecionar o mecanismo de tragdo do guincho quanto & correta disposigéo do cabo de ago de tragdo na
polia, bem como a correta disposigéo do cabo de ago do trava quedas.

2. Inspecionar o trava quedas quanto a correta passagem do cabo de seguranca pelo interior do mesmo e 3
livre movimentagéo da alavanca de liberagéo do freio.

3. Verificar a integridade do sistema de pressionamento do cabo de tragéo, realizada por mola e roletes
Pressores.

4 Verificar integridade do sistema quia do cabo de tragéo na saida da polia de tracionamento.
0. Inspecionar os cabos de ago de tragio e do trava quedas conforme especificagies do item 10,

B. Verificar que néo existam obstrugiies & passagem do ar de refrigeragio do motor do guincho. Limpar se
NECESSAriO.

7. Verificar a auséncia de vazamentos no redutor.

8. Verificar integridade da fixagéo do quincho e do trava quedas & plataforma.

d. Testar o sistema de acionamento do guincho e a eficiéncia do freio eletromagnético.
0. Movimentar o guincho e observar ruidos nos mancais, engrenamento, redutor e motar.
II. Verificar todos os cabos e fiagiies quanto & existéncia de cortes ou dobras.

2. Inspecionar painel elétrico quanto & integridade de todos os componentes.
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MELALI]RGIEA

MANUTENCAD PREVENTIVA - A CADA 30 DIAS
. Limpeza geral do guincho e motorredutor.

2. Limpeza do sistema de refrigeragéo do motor, com retirada mecanica de elementos estranhos e limpeza
com ar comprimido.

3. Limpeza do trava quedas.
4 Verificar ruidos no mecanismo de tragéo, indicativo de rolamentos defeituosos. Trocar se necessério.

2. Verificagio detalhada de todos os cordies de solda, os quais néo devem apresentar trincas ou pontos de
oxidagéo.

B. Verificagdo minunciosa dos cabos de tragdo e do trava quedas conforme procedimento descrito no item

0.

7. Verificar a integridade do canal de passagem do cabo de tragéo na polia. Reusinar se apresentar desgaste
ou marcas superficiais.

8. Verificar aperto de todos os parafusos do mecanismo de tragéo do cabo.
9. Verificar aperto dos parafusos de fixagéo do trava quedas.
0. Reapertar parafusos de fixagéo de todos os condutores no quadro elétrico.

II. Verificar a caixa de ligagio do motor do guincho quanto & presenga de oxidagdo. Reapertar os parafusos
de fixagéo dos condutores elétricos.

I2. Verificar todos os cabos elétricos quanto & existéncia de dobras ou cortes que possam vir a causar
interrupgan no fornecimento de energia ou curto circuito.

3. Verificar folga do disco de freio eletromagnético. Reqular se necessario.
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