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ConsideracOes gerais sobre a seguranca e o projeto
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Introducéo

E indispensavel considerar aspetos especificos para que
seja possivel alcangar uma instalagdo que oferega condi-
¢Oes de seguranga suficientes para todo o pessoal envolvi-
do na operagé@o e manutencéo da instalacéo. Isso é feito du-
rante a fase de projeto de um sistema transportador. A
corrente é geralmente o ponto critico no que diga respeito a
protecdes.

Protecdes

Devem ser protegidos todos os pontos de aperto, tosa e ou-
tros componentes madveis que possam representar um peri-
go para pessoal em seus postos de trabalho ou em pontos
de passagem. Transportadores de teto devem ser protegi-
dos para evitar a queda de objetos. Correntes transportado-
ras com dentes sdo mais perigosas que correntes plenas,
por terem mais pontos de aperto e tosa

A proteg&o pode ser obtida pior meio de:

e Localizagédo
As areas perigosas devem ser localizadas, sempre que
possivel, longe das areas de permanéncia de pessoal.

¢ Resguardos
Barreiras fisicas devem evitar a penetragdo de pessoas
nas areas perigosas ou expostas a queda de objetos.

e Comandos
Comandos de maquinas que evitem a interrupcéo de ope-
ragcBes ou condi¢des perigosas.

e Avisos
Instrucdes, letreiros de adverténcia, ou sinais sonoros/lu-
minosos que denunciem condi¢des perigosas.

A protecdo deve ser concebida de tal forma que reduza ao
minimo o estorvo ou o desconforto do operador. Deve ser di-
ficil de transpor ou passar além da protegdo durante a opera-
céao.
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Letreiros de adverténcia, etc. s6 devem ser usados quando
todos os restantes dispositivos de protecédo estorvem a ope-
racdo da instalacdo ou ndo produzam resultados.

O grau de protegdo necessario deve ser identificado du-
rante o projeto, & medida que va progredindo a implementa-
¢ao das necessidades essenciais de seguranca.

Consideracgfes especiais

Os componentes da familia FlexLink, aplicados de forma cor-
reta, garantem seguranga operacional e na manutengéo. En-
tretanto, os responsaveis pelo projeto, instalagdo, operagao
e manutencdo devem ter especial cuidado com alguns aspe-
tos peculiares.

Todas unidades motrizes com embreagem de deslizamento

* Antes de fazer o ajuste da embreagem de deslizamento,
€ necessario remover todos 0s objetos da corrente para
gue esta fique totalmente sem carga.

e O ajuste deve ser feito seguindo as instru¢des de manu-
tencéo.

* Todas as unidades motrizes exceto as de acionamento di-
reto sdo equipadas com tampa da corrente de acionamen-
to. Estas tampas devem ser instaladas antes da opera-
¢do da unidade.

Nota

A embreagem de deslizamento ndo é um dispositivo de se-
guranga pessoal. A sua finalidade é de proteger o equipa-
mento transportador.
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Unidades motrizes terminais

e A parte solta da corrente (catenaria) das unidades motri-
zes terminais deve ser conservada durante a vida util do
sistema.

e Se 0s painéis laterais estiverem montados, a corrente
deve ser cortada mas apenas o suficiente para que ndo
seja visivel abaixo da borda dos painéis.

» O espaco entre os elos, quando estédo girando em torno
da roda terminal pode representar um fator de risco. Sem-
pre que possivel, os terminais motrizes nao devem ser
acessiveis durante a operagéo do transportador.

Sempre que sejam usadas unidades motrizes mdltiplas (aco-
pladas), a arvore de acoplamento deve ser dotada de prote-
cao.

Unidades motrizes intermediarias

» A zona préxima do retorno da corrente ndo deve ser aces-
sivel durante a operacéo do transportador.

Unidade motriz catenaria

* A zonade ‘ponte’, onde a corrente baixa para dentro da
parte motriz, ndo deve ser acessivel durante a operacao
do transportador.

Unidade motriz para curva horizontal

» Aroda motriz e a corrente de acionamento ndo devem
ser acessiveis durante a operagdo do transportador.

Unidades de roda livre

» O espaco entre os elos, quando estédo girando em torno
da roda livre pode representar um fator de risco. Sempre
que possivel, os terminais de roda livre ndo devem ser
acessiveis durante a operacéo do transportador.

Curvas com roda

» Dependendo da posi¢éo das curvas e dos objetos a trans-
portar, pode ser necessaria uma protecdo nas curvas
com roda.

Correntes com dentes

* Qualquer aplicacao que englobe correntes com dentes
necessita ser cuidadosamente planejada no que refere a
seguranga. Os pontos de encontro (aperto) e desligamen-
to (corte) séo criados por montagem dos componentes in-
tegrados. Devem ser dotados de protecdes amplamente
dimensionadas para protecao adequada do usuéario em
condic¢des normais de operacao.

» O risco de danos no produto € maior se forem usadas cor-
rentes com dentes. Deve ser dispensada atengéo especi-
al as condi¢Oes de acesso do operador em caso de fica-
rem bloqueados componentes ou fendmenos similares.
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Manutengdo

Os esquemas de manutencgéo dos transportadores FlexLink
devem conter atividades que assegurem a manutencao e efi-
cacia da protecao (se néo estiverem entrosados num siste-
ma de comando, etc.)

Os componentes FlexLink sédo permanentemente revisa-
dos para melhorar o seu desempenho, seja por alteragéo do
desenho ou por melhoramento do material. A seguranga do
usuario é fator primario de todas estas revisoes.

A totalidade dos dados técnicos respectivos € conservada
pelo fabricante.

Sistema de comando

Antes de operar ou completar a manutencgao do sistema de
comando, estude a secao respectiva da documentacao for-
necida com o equipamento.

Consulte imediatamente FlexLink Systems, se tiver qual-
quer davida sobre os procedimentos operacionais seguros
do equipamento fornecido.



Manutencéo do sistema

Introducéo

Este capitulo existe para ajudar no planejamento do seu es-
guema de manutencao.

Pode se tornar aparente que os intervalos de manutengéo
possam ser aumentados para se adaptar as condigdes lo-
cais de meio ambiente.

A manutencdo dos sistemas transportadores FlexLink so
deve ser feita por pessoal devidamente qualificado, que co-
nheca o equipamento FlexLink.

No caso de duvidas sobre os procedimentos mais ade-
quados para a manutengédo, consulte o seu fornecedor
FlexLink.

Equipamento ndo feito pela FlexLink

Equipamento e componentes que ndo pertengam a familia
de produtos FlexLink deve receber a manutencéo indicada
pelos fabricantes respectivos.

4 Manutencao do sistema

Considerages sobre seguranca

Antes de dar inicio a quaisquer tarefas de manutengéo no
seu equipamento FlexLink, devem ser observadas as instru-
¢Oes de seguranca seguintes:

* Devem ser desconectadas todas as fontes de abasteci-
mento elétrico.

e O interruptor do motor também deve estar desligado e
bloqueado na posicgéo “off” (desl.).

e Toda fonte de energia pneumatica ou hidraulica deve es-
tar desacoplada e qualquer pressao remanescente deve
ser descarregada.

* Produtos que estejam sendo transportados devem, se
possivel, ser removidos da corrente transportadora.

* Todo o pessoal que possa ser afetado deve ser informa-
do sobre a manutencao que vai ser feita..

Aviso
N&o suba para o equipamento.

FlexLink



InstrucOes de manutencao

Introducéo

Este manual contém instrugdes referentes aos componentes
padréo vendidos em conformidade com o catélogo principal
de FlexLink Systems para os sistemas transportadores XS,
XL, XM, XH e XK, a menos que seja explicitamente indicado
algo diferente.

As instru¢8es do fabricante respectivo séo aplicaveis em
todo equipamento que ndo utilize componentes FlexLink, tal
como motores, equipamento pneumatico, sistemas de co-
mando, etc.

De um modo geral, ndo séo fornecidas instrugées de ma-
nutencao referentes a equipamento que o cliente tenha esco-
Ihido e especificado para montagem na instalagéo.

Devem ser seguidas as instru¢des fornecidas para asse-
gurar a operagao da instalacdo num nivel elevado de segu-
ranca e para reduzir o mais possivel os riscos de perturba-
¢Oes e quebras que possam afetar a producéo de forma
negativa.

A instalac@o deve ser usada para o transporte dos produ-
tos constantes da especificagdo do sistema ou que sigam 0s
critérios construtivos delineados no catalogo principal.

Sempre que ocorra uma falha que n&o possa ser subsa-
nada seguindo as instru¢6es do manual ou que se verifi-
guem condi¢des anémalas durante a manutengéo, deve ser
consultado o concessionério FlexLink ou o pessoal de manu-
tencdo da FlexLink.

FlexLink

Garantia

Os transportadores FlexLink estdo cobertos pela garantia
identificada nas condi¢des da legislagcio sobre transagdes
de cada pais. Verifiqgue as condi¢fes de garantia de seu sis-
tema antes de submeter reclamagdes, etc. Sempre que te-
nha duvidas sobre as condi¢des de garantia vigentes para
seu sistema, consulte o seu fornecedor ou FlexLink Systems
diretamente.

Pecas de reserva e de substituicdo

Consulte o seu fornecedor ou FlexLink Systems sempre que
necessite de pecas.

Checklist/esquema de manutengéo

Na pag. 20. Encontrara uma sugestao de esquema de manu-
tencao.

Importante

Consulte a documentagéo do seu sistema para qualquer tipo
der manutencao especial, especifica de sua instalacéo.

Instruc6es de manutencdo 5



Revisdo geral — unidades motrizes

Existem quatro tipos de unidades motrizes:

¢ Unidade motriz terminal com corrente de retorno, coloca-
da no lado ‘que puxa’ do transportador.

¢ Unidade motriz intermediéria, situada em posicéo interme-
diaria ao longo do transportador.

* Unidade motriz catenaria, sem corrente de retorno, situa-
da em posicgéo intermediaria ao longo do transportador.

e Unidade motriz para curva horizontal, para acionamento
de transportadores ‘sem fim’, sem corrente de retorno.

As unidades motrizes normalmente sao instaladas com acio-
namento por corrente de roletes.

Nota

A transmiss&o por corrente de roletes esta dotada de res-
guardos e de protecdo das engrenagens. Os resguardos de-
vem sempre ficar instalados quando o transportador esta
operando.

Unidade motriz terminal

Unidade motriz para curva horizontal

Unidade motriz catenaria sem corrente de retorno

6 Instrugbes de manutencgéo FlexLink



Revisdo geral — unidades motrizes

Ajuste da embreagem de deslizamento

Nota

A embreagem de deslizamento ndo é um dispositivo de se-
guranca pessoal. A sua finalidade é de proteger o equipa-
mento transportador.

A embreagem de deslizamento € um dispositivo de seguran-
¢a que permite a parada da corrente sempre que a carga
seja excessiva.. Possui duas finalidades:

» Evitar danificac@o dos produtos que se encontrem no
transportador.

 Evitar danificacdo do proprio transportador

Qualquer embreagem de deslizamento instalada deve ser
ajustada para que nao deslize quando a unidade motriz for li-
gada a carga plena. A instalacao é feita do modo seguinte:
Preparacdo para o ajuste

1. Pare o transportador.

2. Assegure-se de que o transportador ndo possa ser acio-
nado por inadverténcia. P. ex. remova o plugue da toma-
da de corrente.

3. Remova a carga toda do transportador.

Cuidado

Se vocé tentar ajustar a embreagem de deslizamento
com o transportador em carga, a tensdo acumulada da
corrente pode provocar danos pessoais severos, no mo-
mento em que solte a embreagem.

Ajuste
1. Remova a tampa da transmisséo.

2. Desaperte os trés parafusos (8) para que o anel exterior
(7) possa girar livremente.

3. Aperte o anel exterior (7) plenamente, com a mao (sem
usar ferramenta!).

4. Leia aforga de tracdo maxima desejada na tabela 1 e
determine o valor X da forga.

5. Valor X positivo: (Se o valor X for negativo (X<0) ignore
0 estagio 5 e continue com o estagio 6.) Gire o anel exte-
rior (7), no sentido anti-horario, o nimero de divisées in-
dicado na tabela, i. e. o valor X. Cada divisdo é definida
como sendo o angulo (30°) entre furos consecutivos no
anel-trava (6). Verifique se os parafusos (8) ficam alinha-
dos com os furos no anel-trava.

6. Valor X negativo: (Se o valor X for positivo (X=0) ignore
0 estagio 6 e continue com o estagio 7.) Gire 0 anel ex-
terior (7), no sentido horério, usando uma chave de gan-
cho, o ndmero de divisbes indicado na tabela, i. e. o va-
lor X. Cada divisao é definida como sendo o angulo
(30°) entre furos consecutivos no anel-trava (6). Verifi-
que se os parafusos (8) ficam alinhados com os furos no

anel-trava

7. Aperte os trés parafusos (8) a fundo. Use uma chave de
10 mm.

FlexLink
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Tabela 1. Ajuste da embreagem de deslizamento

F max (N) . F max (N) .
X (div.) X (div.)
XS-XH XK XS—-XH XK
450 100 19 1200 1400 6
475 200 18 1300 1500 5
525 300 17 1400 1600 4
575 400 16 1525 1700 3
625 500 15 1800 1800 2
675 600 14 2250 1900 1
725 700 13 2000 0
775 800 12 2100 -1
825 900 11 2200 -2
875 1000 10 2300 -3
925 1100 2400 -4
1000 1200 2500 -5
1100 1300

Exemplo (Transportadores XS, XL, XM ou XH)

P9Pretende ajustar a embreagem de tal modo que permita
uma forga de tracdo maxima de 900 N. A embreagem deve
ser ativada quando a carga ultrapasse esse valor.

A tabela mostra que o anel deve ser descarregado pelo
menos 9 furos, partindo da posi¢éo apertada com a mao.
Uma vez que o anel s6 pode ser girado em passos corres-
pondentes a nimero inteiro de furos, deve optar por 9 furos.
Isso corresponde a ¥ de giro. A embreagem seré ativada a
925 N. Se o ajuste for feito a 10 furos, a embreagem sera
ativada a 875 N.

Veja também as férmulas para calculo da tensé&o da cor-
rente no catalogo FlexLink, se¢éo Technical reference(Refe-
réncias técnicas).



Revisdo geral — unidades motrizes

Acionamento por corrente de roletes

O acionamento por corrente de roletes deve ser inspeciona-
do e lubrificado apds 50, 250, 500 horas de operacao e de-
pois a cada 500 horas.

Se o0 acionamento por corrente de roletes ndo for dotado
de um esticador de corrente, a tensdo da corrente deve ser
verificada durante essas inspec¢oes.

Quando a tensdo da corrente é verificada, a mesma deve
também ser lubrificada com um spray de correntes adequa-
do ou similar.

Se o acionamento for dotado de esticador de corrente, a
lubrificacao s6 deve ser feita nos intervalos de inspec¢éo
mencionados. Durante a lubrificacéo deve também ser inspe-
cionado o esticador da corrente.

Nota
Os discos da embreagem de deslizamento devem ser con-
servados livres de dleo e graxa.

Motor com engrenagem sem fim e motor com
engrenagem normal

O motor, com engrenagem sem fim ou com engrenagem nor-
mal, é checado seguindo as instru¢8es do fabricante respec-
tivo.

Guia da corrente transportadora

A finalidade de guia da corrente transportadora é de condu-
zir a corrente de retorno diretamente para a unidade motriz.
Unidades motrizes totalmente encapsuladas nédo possu-

em guias. Nessas unidades, ndo é permitida qualquer folga,
pois a corrente transportadora esta sendo controlada em per-
manéncia. O alongamento da corrente, quando sao usadas
unidades motrizes desse tipo, deve ser verificado com aten-
¢éo especial.

As guias instaladas podem ser de dois tipos:
e Guias soltas, substituiveis, em plastico (Fig. 1).

e Guias integradas nas extremidades da unidade motriz
(Fig. 2).

Revisdes gerais da unidade motriz
Faca a reviséo geral da unidade motriz.

« Verifiqgue com especial cuidado se as tampas de protecao
estado inteiras e firmemente colocadas.

e Substitua pec¢as danificadas ou desgastadas.

8 Instru¢des de manutencéo

Figure 2. Guias de corrente integradas na extremidade.
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Revisao geral — correntes transportadoras

Correntes transportadoras
Os tipos mais comuns de correntes transportadoras sao:
» Correntes transportadoras plenas.

» Correntes com dentes para setores verticais ou inclina-
dos do transportador. Os dentes sé&o geralmente reparti-
dos pela corrente a espacos predeterminados.

» Correntes com dentes flexiveis para setores verticais e
objetos em forma de cunha.

» Correntes com superficies de friccdo para transportado-
res com inclinagéo até 30°. As superficies de fricgdo sao
geralmente repartidas pela corrente a espagos predeter-
minados.

Correntes com dentes, de friccdo e para objetos
em forma de cunha.

Correntes com dentes, de fricgdo e para objetos em forma
de cunha ou outras correntes especiais devem ser inspecio-
nadas a intervalos regulares e todos os elos que apresen-
tem defeito devem ser substituidos ou limpos.

Aviso
Use somente agua quente (50°C), com sabao se for ne-
cessario, para limpar correntes transportadoras.

» Verifique os resguardos nos transportadores de corrente
com dentes.

Corrente com dentes

Corrente com superficie de friccdo

FlexLink Instruc6es de manutencdo



Revisdo geral — correntes transportadoras

Verificacdo da tenséo da corrente transportadora

A corrente é feita em material elastico. Com o tempo, a cor-
rente pode eventualmente esticar. O estiramento é depend-
ente do esforgo trativo a que a corrente é submetida. O esti-
ramento é revelado através de folga no lado de retorno da
unidade motriz.

A tensao da corrente transportadora deve ser verificada
apos 50, 250, 500 horas de operacéo e depois a cada 500
horas.

Durante a operagéo, havera alguma folga na corrente
transportadora. Contudo, a folga aceitavel € depen-dente do
comprimento da corrente transportadora. Os pontos onde a
folga pode ser verificada com mais facilidade ficam nas uni-
dades motrizes intermediarias ou terminais.

Importante:

Pelos motivos expostos, a corrente transportadora deve ser
pré-tensionada com o transportador parado, ndo devendo
nunca ser esticada a ponto de nao haver folga durante a
operacao. A folga com o transportador parado ndo deve ser
grande, mas a folga exata é variavel com o comprimento da
corrente. Se a folga for excessiva, isso provocara desgaste
prematuro nas guias e na propria corrente, representando
risco de acidentes com danos pessoais ou materiais.

Se a folga na corrente transportadora for excessivamente
alta, esta deve ser encurtada, abrindo a corrente e removen-
do o nimero necessario de elos. Veja “Encurtamento de cor-
rentes transportadoras”.

Se o transportador estiver equipado com uma unidade
motriz com guia, sem coletor da folga da corrente, o alonga-
mento da corrente deve ser monitorado com cuidado ainda
maior, para assegurar uma operagéo sem incidentes.

10 Instrugbes de manutencgéo

A corrente transportadora deve apresentar alguma
folga durante a operacéo.

A corrente transportadora ndo deve necessariamente
apresentar folga quando a corrente transportadora
estiver parada.
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Revisao geral - correntes transportadoras

Encurtamento de correntes transportadoras

O local mais apropriado para proceder ao encurtamento
junto a unidade motriz.

Em alternativa:

junto a um setor de viga para instalacéo da corrente, que
tenha setores destacaveis. (Fig. 1.)

removendo as placas laterais da unidade terminal motriz
ou de roda livre, em sistemas fechados.

em curvas com roda, removendo a curva exterior.

em um setor de viga de transporte para corrente elevavel
(se existir).

1. Torne a corrente transportadora acessivel em qualquer
dos pontos mencionados acima

2. Remova o pino de aco (1) do pivo (2).
(Fig. 2.)
Use a ferramenta especial para insercéo e remorcéo de
pinos. (Fig. 3.)

3. Remova o numero de elos necessario.

Nota

Em correntes com dentes ou de friccdo, respeite o espaca-
mento entre elos do mesmo tipo.

4.

Feche novamente a corrente, usando um pino novo.

Nota
O pino velho néo deve ser usado novamente. Sempre que a
corrente seja aberta, deve sempre ser usado um pino novo.

5. Introduza o pino de ago usando a ferramenta para inser-
¢ao e remorcao de pinos. (Fig. 4.)

6. Apos ainsercdo do pino de ago, verifique se 0 mesmo
se encontra centrado e se a corrente pode oscila facil-
mente no elo em que foi instalado o pino.

FlexLink

Fig. 1. Setor de viga para instalacdo da corrente

Fig. 3. Ferramenta para insercdo do pino

Fig. 4. Aplicac@o da ferramenta para inser¢do de pinos

Instruc6es de manutencdo 11



Revisao geral — Trilhos de deslizamento, vigas de transporte, unidades de

roda livre e curvas

Verificagdo dos trilhos de deslizamento

O estado dos trilhos de deslizamento € fundamental para o
bom funcionamento da instalacdo. E, portanto, essencial
que se encontrem em boas condiges.

Verificagcdo do trilho de deslizamento com a corrente trans-
portadora instalada.

O trilho de deslizamento deve ser verificado a cada 250 ho-
ras de operacgado. A checagem é feita com o transportador pa-
rado mas com a corrente transportadora instalada.

» Verifique os pontos de amarrac&o do trilho de deslizamen-
to.

« Verifique as juntas do trilho de deslizamento. (Fig. 1)

« Verifique se existe folga entre os trilhos de deslizamento
e se as juntas estdo montadas corretamente. (Fig. 1)

« Verifique se as juntas ndo tém deformacéo. (Fig. 2.)
« Verifique se o trilho de deslizamento ndo esta quebrado.

Se for necessario, substitua o trilho de deslizamento, veja
“Troca do trilho de deslizamento” nas pags. 15—18.

Verificagdo do trilho de deslizamento com a corrente trans-
portadora removida

Anualmente, no minimo, ou a cada 2 000 horas de opera-
¢ao, a corrente transportadora deve ser removida da viga e
o trilho de deslizamento deve ser inspecionado meticulosa-
mente com vista a desgaste e a fixacoes.

Curvas plenas devem ser verificadas a cada 500 horas
de operacdo, por que sdo submetidas a cargas maiores.

e Faca as mesmas verificagdes que em “ Verificagdo do tri-
Iho de deslizamento com a corrente transportadora insta-
lada .

« Verifique o trilho de deslizamento no referente a desgaste
e quebras.

Nota

Verifique com especial cuidado o trilho de deslizamento inte-
rior em curvas plenas, pois esta submetido a esforcos muito
maiores.

e Verifique os trilhos de escorregamento quanto a arranha-
duras e entalhos.

e Substitua as fixacdes dos trilhos de deslizamento se for
necessario. Veja “Troca do trilho de deslizamento”, na
péag. 15.

¢ Lave a corrente transportadora.

Vigas do transportador, Terminais de roda
livre e curvas

As vigas de transporte, normalmente nao carecem de verifi-
cacao a intervalos regulares.

Esteja atento para danos originados por fatores externos,
tais como empenamentos e deformagdes.

Uma deformacao pode provocar o agarramento da corren-
te, por movimento irregular.

Os terminais e curvas com roda livre, normalmente nao
carecem de qualquer verificagcao especial mas devem ser
checadas durante as verificagdes dos trilhos de deslizamen-
to.

12 Instrugbes de manutencgéo
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Fig. 1. Configurac&o correta das juntas
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Fig. 2. Juntas deformadas
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Fig. 3. Trilhos interiores de suporte

Curvas plenas com raios grandes podem possuir trilhos inte-
riores de suporte montados na viga (Fig. 3). Assegure-se
que esses trilhos (se existirem) ndo se encontrem desgasta-
dos, especialmente na area de “entrada”.

FlexLink



Reviséo geral — dispositivos de seguranca

Dispositivos de protecdo e seguranca

Os dispositivos de seguranga devem ser verificados a inter-

valos regulares.

» Verifique o resguardo da corrente em acionamentos por
corrente de roletes. Esse resguardo deve estar instalado
sempre que a corrente esteja se movendo.

» Verifique a tampa de protecéo da corrente de retorno em
transportadores de corrente com dentes.

» Unidades motrizes do tipo H possuem um protecao da fol-

ga da corrente transportadora. Verifique se as placas de
protecdo estdo instaladas e se a folga da corrente trans-
portadora ndo é tal que a mesma passe abaixo das pla-

cas.

Resguardo de corrente para corrente de acionamento

» Verifique a tampa de protecéo da corrente transportadora
em unidades motrizes intermediarias e catenérias.

» Podem existir resguardos de outros tipos, especificos
para a sua instalagdo, que devem também ser verifica-

dos. Veja a documentacao do seu sistema.

FlexLink

de roletes.

Placa de protecéo da folga de corrente de unidade

Instru¢des de manutencao

motriz tipo H
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Troca de pecas com desgaste— corrente transportadora

Remocéo da corrente transportadora

1.

Assegure-se de que a corrente do motor de acionamen-
to esteja desligada..

Desacople o motor. Isso pode ser feito por diferentes
processos, dependendo do tipo de unidade motriz:

— Solte a embreagem de deslizamento.
— Remova a corrente de roletes.
— Desacople a engrenagem da roda motriz.

Abra a corrente removendo o pino de ago do pivd. Use a
ferramenta especial para insercéo e remorgéo de pinos.

Extraia a corrente.

Instalacéo da corrente transportadora

1.

Faca com que a instalagdo seja percorrida por um peda-
¢o da corrente transportadora (aprox. 0,3 m) na direcao
do transportador. Verifique se a corrente esta passando
facilmente e corretamente através das curvas e dos ter-
minais de roda livre. Verifique também se existe espaco
suficiente para a corrente.

Coloque a nova corrente transportadora no seu lugar.
Verifique se a dire¢do da corrente é coincidente com a
direcéo do transportador. (Fig. 3.)

Nota

Assegure meticulosamente que o primeiro elo ndo danifique
os trilhos de deslizamento.

Pesquise imediatamente as causas de qualquer agarramen-
to e tome providéncias imediatas.

3.

14

Encurte a corrente transportadora para o comprimento
correto. Instale o pivd e o pino de aco, usando a ferra-
menta especial para insercdo e remorcao de pinos.

ApOs a instalagédo, verifique se o pino de aco esté centra-
do e se a corrente dobra facilmente junto do elo instala-
do.

Verifique se a folga ndo é excessiva. Veja “ Verificagao
da tensé&o da corrente transportadora” na pag. 10.

Fig. 1. Ferramenta para insercdo e remorc&o de pinos

Fig. 2. Pedaco de corrente para verificar o espaco do
transportador.

Fig. 3. Dire¢do da corrente transportadora

Instrugbes de manutencgéo FlexLink



Troca de pecas com desgaste — trilhos de deslizamento

Troca do trilho de deslizamento

e indispensavel que os trilhos de deslizamentos sejam mon-
tados de forma correta para que seja assegurada uma opera-
¢do suave e sem perturbacdes do sistema.

Siga meticulosamente as instru¢des ilustradas nas pagi-
nas seguintes. Tenha cuidado especial nos itens abaixo:

» Alicates de corte simples séo ferramentas adequadas
para cortar trilhos de deslizamento.

» Use a ferramenta de montagem de trilho de deslizamento
XLMR 140, XMMR 140, XHMR 200, ou XKMR 200.

» Use o suporte de furagdo 3920500. A distancia entre pon-
tos de fixagdo deve ser de 50 mm.

» Use uma broca de alta qualidade, de preferéncia proprio
para perfurar aluminio, para evitar a formacao de “om-
bro”.

» Use rebites XLAH 4x6/XLAH 3x6.

Sempre que esteja usando trilhos de deslizamento rebita-
dos, deve seguir as instrucdes da pag. 16.

» As juntas nos trilhos de deslizamento devem ser espaca-
das de 100 mm. As juntas devem ser posicionadas como
se mostra na figura, com uma distancia de aprox. 10 mm
entre os trilhos.

» N&o devem ser posicionadas juntas em curvas nem nas
passagens de um setor de viga para outro.

* Os trilhos de deslizamento de uma viga reta, normalmen-
te devem ter um comprimento de aproximadamente 5 m.

Em curvas, o maior comprimento de trilhos de desliza- Fig. 2. Ferramenta de montagem do trilho de

mento deve ser de 3 m.

* As juntas devem ser posicionadas a uma distancia mini-
ma de 500 mm antes de unidades terminais de roda livre,
de unidades motrizes ou de curvas verticais. O trilho de
deslizamento deve se sobrepor ao recesso da unidade
terminal de roda livre ou motriz.

e O trilho interior de deslizamento ap6s uma curva com
roda deve ser cortado de tal forma que a superficie corta-
da seja paralela com a roda. Antes da curva com roda, 0
trilho de deslizamento normalmente € cortado a 45°.

Nota

Faca uma verificag&o visual dos trilhos de deslizamento ter-
minais, e faca um pedaco de corrente transportadora percor-
rer a instalacgéo.

Em alternativa para os rebites de aluminio, podem ser usa-
dos parafusos de plastico XLAG 5 (XWAG 5 para XK). Veja

Fig. 1. Alicate de corte simples

XLMR 140

XMMR 140
XHMR 200
XKMR 200

deslizamento

0 4.2mm

instru¢cdes de montagem nas pags. 17-18. Os furos para os Fig. 3. Suporte de furagdo 3920500.

parafusos de plasticos sao roscados com um abridor de ros-
ca.

FlexLink Instruc6es de manutencdo
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Fixac&o do trilho de deslizamento com rebites de aluminio

Nos sistemas XS, XL, XM, e XH, s&o usados normalmente
rebites de aluminio e ferramentas de rebitagem especiais
para fixar os trilhos de deslizamento. Em alternativa, podem
ser usados parafusos de plastico XLAG 5 (para XK:
XWAG 5) para o mesmo efeito. Veja pags. 17-18

Esta instrucdo é aplicavel a fixagéo de trilhos de desliza-
mento com rebites de aluminio. Para consideracdes gerais
sobre trilhos de deslizamento, veja a pags. 17-18.

Instrucbes

1. Abra dois furos junto ao inicio de cada tramo de trilho de
deslizamento. Use o suporte de furagéo para assegurar
furos bem feitos e localizados de forma correta.

Sistemas transportadores XL—XM—XH:

Use broca de 4.2 mm, rebites XLAH 4x6 mm , e as ferra-
mentas respectivas (veja abaixo).

Sistemas transportadores XS:

Use broca de 3.2 mm, rebites XLAH 3x6 mm, e as ferra-
mentas respectivas (veja abaixo).

Sistema transportador XK:

Veja pags. 17-18.

2. Remova a limalha e rebaixe o furo no trilho de desliza-
mento de plastico..

3. Introduza um rebite no furo e esmague-o com o alicate
de rebitagem (Fig. 3a.) ou com um grampo de rebitagem
(Fig. 3b.).

Aperte até o batente e repita nos furos todos.

Ambas ferramentas de esmagar os rebites fazem o mes-
mo servigco mas é mais facil e eficiente usar o alicate.

4. Verifique se os rebites ndo sobressaem acima da face
do trilho de deslizamento.

Ferramentas para rebites de aluminio:

Ferramenta XS XL-XM-XH
Suporte de furacéo 3924774 3920500
Rebite XLAH 306 XLAH 406
Alicate de rebitagem 3924776 3925800
Grampo de rebitagem 3924770 3923005

16 Instrugbes de manutencgéo
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Fixacao do trilho de deslizamento com parafusos de plastico

XLMR 140 F‘\f \

XMMR 140
XHMR 200 -
XKMR 200 O
1 Q | h
2‘ R\
N

_—_
N\ V77 J %
’A“_'+‘
25 -
ol

XLAG5  ~
XWAG 5 (XK)
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Fixacao do trilho de deslizamento com parafusos de plastico

Instrugbes de manutencgéo FlexLink
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Pesquisa de defeitos

; Cal . Se afalha
Sintoma Causa Providéncia Ver pag. permanecer
Movimento em Embreagem de deslizamento mal Verifique/ajuste a embreagem de 7
estirbes ajustada deslizamento
Transportador com sujeira Limpe a corrente transportadora com | 9
agua quente (50°), e sabao, se for
necessario
Roda dentada/corrente de roletes de | Verifiqgue/substitua a roda dentada de | 8
acionamento desgastada acionamento
Verifique a tenséo da corrente
Trilho de deslizamento mal montado Verifique/substitua o trilho de 8
deslizamento
Corrente transportadora com muita Encurte/alongue a corrente 11
folga ou excesso de tenséo transportadora
O motor de Torque errado da embreagem de Verifique/ajuste a embreagem de 7
acionamento deslizamento deslizamento
(;]Séési g’gg'r?gr?tgdo Os discos da embreagem de Verifique/substitua os discos da -
trans deslizamento estao desgastados ou embreagem de deslizamento
portadora fendid
permanece endidos
parada
Motor de Trilhos de deslizamento ou viga de Verifique/substitua os trilhos de 12,15—18
acionamento transporte danificados deslizamento
com Verifi i de transport 12
superaguecimento erifique as vigas de transporte, as Consulte
unidades de roda livre e curvas FlexLink Systems
Transportador com sujeira Limpe a corrente transportadora com | 9
agua guente (50°), e sabao, se for
necessario.
Transportador em sobrecarga Remova a carga da corrente -
transportadora e faga um teste
operacional do transportador
Verifiqgue a carga recomendada do -
transportador
Ruidos Mancais da unidade motriz Verifique/substitua os mancais da -
desgastados/danificados unidade motriz
Trilhos de deslizamento desgastados | Verifique/substitua os trilhos de 12, 15—18
ou deformados deslizamento
Velocidade do transportador muito Diminua a velocidade do -
alta transportador, escute se ha ruidos
anormais
Verifique a velocidade recomendada | -
do transportador
Corrente transportadora com muita Encurte/alongue a corrente 11
folga, ou excesso de tenséo transportadora
Desgaste Transportador em sobrecarga Remova a carga do transportador e -
anormal dos faca um teste operacional da
componentes de instalacéo
plastico Verifique a carga recomendada do -
transportador
Temperatura ambiente muito alta Verifique a temperatura ambiente -
recomendada para o transportador
Produtos quimicos nas proximidades | Verifique no catélogo principal da -
gue possam afetar os componentes FlexLink, setor “TR”, se quaisquer
de plastico produtos quimicos estéo afetando os
componentes de plastico de sua
instalacéo
Corpos estranhos estéo Limpe a instalagéo 9

danificando/desgastando
componentes de plastico

Descubra a origem do objeto que
danificou a sua instalagéo

FlexLink

Instru¢des de manutencao
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Checklist/esquema de manutencgao

No. VerificagBes gerais Intervalos de tempo/horas de operagao Ver pagina

1. Verifique corrente de roletes, roda 50 250 500 Depois, a cada 500 horas 8
dentada, tensdo da corrente e
lubrificagao da unidade motriz

2. Verifique/ajuste a embreagem de A cada 1 000 horas 7
deslizamento

3. Verifique as guias da corrente A cada 1 000 horas 8
transportadora nas unidades
motrizes e nos terminais de roda livre

4. Verifique a tenséo da corrente 50 250 500 Depois, a cada 500 horas 10—11
transportadora
Verifique os trilhos de deslizamento A cada 250 horas 12
Verifique os trilhos de deslizamento A cada 2 000 horas, ou, no minimo, anualmente
com a corrente transportadora
removida.

7. Verifique os trilhos de deslizamento A cada 500 horas 12
em curvas plenas.

8. Verifique os dispositivos de Anualmente, no minimo 13
seguranga e protecao

20 Instru¢des de manutencéo FlexLink



Desmontagem do sistema, disposicao

Precaucodes de seguranca importantes

A desmontagem de um sistema transportador FlexLink deve
ser feita por pessoal competente, familiarizado com o siste-
ma que esta sendo desativado.

Na falta de informac&o detalhada, devem ser envidados
todos os esforgos para que os componentes todos sejam fi-
xados e guardados em seguranca durante o processo de de-
sativagdo, para assegurar que o equipamento permanega es-
tavel e sem que despenquem componentes durante
periodos em que ndo se encontre sob vigilancia.

Se forem descartados equipamentos pneumaticos ou hi-
draulicos, deve ser prestada especial aten¢do a sangria de
qualquer pressao no interior da tubulagédo. Antes de serem
removidos, os reservatérios/acumuladores todos devem ser
despressurizados.

Em caso de duvidas referentes ao melhor procedimento
para desativar, consulte o fornecedor do equipamento.

Sistemas transportadores XS, XL, XM, XH e XK.

Sao necessérias as ferramentas abaixo para desmontar um
transportador FlexLink

» Chaves de caixa /10 mm e 13 mm

* Chaves Allen

» Ferramenta de insercdo de pinos XS/XL = XLMJ 4

» Ferramenta de insercdo de pinos XM = XMMJ 6

» Ferramenta de insercao de pinos XH = XHMJ 6

* Puncao para pinos XK = XKMJ 8

* Martelo

» Broca para remover rebites de trilho de deslizamento

1 Remova qualquer objeto remanescente do sistema
transportador.

2 Desligue as conexdes elétricas todas e as entradas de
presséao de ar ou hidraulicas todas, sem esquecer 0s
acumuladores. Assegure-se de que a seguranca do sis-
tema esteja garantida, fechando as fontes de abasteci-
mento todas, e retirando os fusiveis elétricos todos.

3 Remova a tampa negra da transmisséo da unidade mo-
triz para permitir o acesso a embreagem de deslizamen-
to e & corrente de acionamento.

4 O blogueamento causado pela embreagem de desliza-
mento pode ser anulado retirando a corrente de aciona-
mento ou soltando a embreagem de deslizamento (veja
0 setor do capitulo manutengéo e assisténcia referente
ao ajuste da embreagem de deslizamento).

FlexLink

5 Remova a unidade de engrenagens do motor, do conjun-
to de acionamento do transportador. A unidade de en-
grenagens do motor pode ser dotada de respiro de 6leo.
Tome as providéncias necessarias para que nao se veri-
fiqguem vazamentos de 6leo para fora da unidade de en-
grenagens, ao retirar e descartar a mesma. O 6leo deve
ser drenado e desativar em conformidade com os regula-
mentos ambientais locais.

Remova os trilhos de guia, suportes respectivos, etc.

Abra a corrente transportadora usando a ferramenta de
insercdo de pinos, e remova a mesma do transportador,
tendo cuidado especial com os Ultimos metros. O peso
dos tramos de corrente removidos acelera a remocao
das vigas transportadoras e pode provocar danos quan-
do os ultimos elos estejam saindo. A corrente deve sem-
pre ser removida no sentido de deslocamento do trans-
portador.

8 Desaperte os parafusos de aperto interiores das faixas
de conex&o da unidade motriz e remova o terminal mo-
triz do transportador. Repita a operagéo no terminal de
roda livre.

9 Remova o trilho de deslizamento dos lados todos do cor-
po do transportador. Remova os trilhos de deslizamento
que suportem fixagdes, broqueando os rebites ou parafu-
sos de plastico e sacando o trilho para fora do perfil de
aluminio do corpo.

10 Desmonte o corpo dos suportes, metddica e sistematica-
mente, removendo setor apos setor do transportador.
Sempre que as unides entre setores sejam feitas por fai-
xas, separe primeiro os parafusos de aperto das faixas.
Pode se tornar necessério soltar a peca de unido com
uma martelada seca.

11 Desmonte o suporte do sistema transportador nos seus
componentes.

12 Agrupe os diferentes materiais prontos para descartar.
Faca uma lista dos meterias.

Se tiver que descartar outros equipamentos além do trans-
portador FlexLink, deve dar especial atencédo a eventuais in-
teragBes desses equipamentos com o transportador
FlexLink Todo equipamento pneumatico deve ser retirado do
transportador antes da desmontagem. O mesmo deve suce-
der com o equipamento hidraulico, para facilitar a desmonta-
gem e o manejo dos componentes do transportador durante
a descartagem.
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