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Este manual deve ser utilizado por profissionais
responsaveis pela Instalagao, Operagao e Manutengao
deste produto. Sem acesso a estas informagoes, as
falhas de Instalagdo, Operagdo e Manutengao podem
causar acidentes pessoais e defeitos ao equipamento.

/1\ Cuidado

Utilize somente pegas sobressalentes

genuinas da Airflex®
A divisao da Airflex® da Corporacao
EATON recomenda o uso de pecas
sobressalentes genuinas da Airflex®. A
utilizacdo de pecas sobressalentes nao-
genuinas pode resultar na perda de
rendimento do produto e no vencimento da
garantia. Para um excelente rendimento,
contate a Airflex®:

Nos EUA e Canada: (800) 233-5926
Fora dos EUA e Canada: (216) 281-2211
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FIG. | - COMPONENTES PARA OS ELEMENTOS DO TIPO VC DA AIRFLEX®
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ITEM |DESCRIGAO

Carcaca

Tubo (com haste que segura os anéis
elasticos onde é necessario)
Cotovelo

Anel de Compresséo (incluso com item 3)
Tubo de Conexao de Ar

Vedacao de Ar

Sapata

Tubo de Ar (Montagem Dupla)
Espacadores (Montagem Dupla)
Lona de Revestimento e Fechos
Placa lateral (2 requeridas)

Barra de Fixacao

Mola de retorno
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1.0 NTRODUGAO

Neste manual existem algumas adverténcias de
risco que precisam ser lidas e consideradas com
intuito de prevenir possiveis acidentes pessoais e/ou
danos ao equipamento. Trés sinais de aviso
“DANGER” (Perigo), “WARNING” (Atencgdo), e
“CAUTION” (Cuidado) sao usados para indicar grau
de risco, e s3p precedidos pelo simbolo de alerta de
segurancga.

& PERIGO - Denota gravissimo risco, e ¢ usado
quando o mau uso e a desconsideracgao de instrugoes
especificas resultardo em sérios acidentes e até a
morte.

AATENQAO - Utilizado quando o mau uso e a
desconsideracdo de instrugbes especificas podem
resultar em sérios acidentes e até a morte.

&CUIDADO - Utilizado quando o mau uso e a
desconsideracdo de instrugbes especificas podem
resultar em acidentes e danos ao equipamento.

E de responsabilidade e obrigagdo de todo pessoal
envolvido na instalagdo, operagdo e manutengao do
equipamento ter total conhecimento dos
procedimentos de /A DANGER, /A WARNING, e\

CUIDADO para que eventuais riscos sejam evitados.

1.1 Descrigao

1.1.1 A embreagem VC acionada a ar da Airflex® é
especificamente projetada e fabricada para diversas
aplicagbes em moinhos, em que uma alta carga de
partida e uma queda de transmissdo de poténcia
reduziriam costumeiramente a eficiéncia da
embreagem e a sua vida util. Sua acgdo constrita e
sua construgdo com ventilagao resultam em uma alta
capacidade de torque e uma rapida dissipacéo de
calor.

1.1.2 Todos os elementos VC de montagem da
Airflex® s3o feitos com um material de atrito sem
amianto e de desgaste longo.

1.1.3 Os elementos da Airflex® estdo disponiveis
para tambores de 11,5 a 66 polegadas de didmetro. A
designacdo do tamanho do elemento indica o
didmetro nominal do tambor em polegadas, o modelo
da embreagem e a largura do material de atrito. Por
exemplo, tamanho 38VC1200 indica que o elemento
possui um didametro nominal de 38 polegadas, € uma
embreagem de modelo VC da Airflex® € possui um
material de atrito de 12 polegadas de largura.

1.1.4 Em lugares onde o espacgo é limitado, ou o
torque necessario € maior que uma unica embreagem
pode transmitir, todos os tamanhos de embreagens

VC da Airflex® podem ser fornecidas em unidades
duais.

1.2 Como funciona

Referindo-se as figuras 1 e 2, o tubo de acionamento
e de neopreno esta dentro da carcaga de ago que é
perfurada para a montagem ao componente de
movimentacdo. Quando a pressao de ar é aplicada
ao tubo acionado a ar, o tubo infla, forgando o
conjunto de sapatas contra o tambor, o qual esta
conectado ao componente movido. O conjunto de
sapatas consiste de pegas de atrito unidos na parte
posterior por placas de aluminio. O conjunto é guiado
pelas barras de fixagdo que sdo sustentadas pelas
placas laterais. O torque é produzido no eixo motriz,
passa pelo componente de montagem da embreagem
(normalmente uma cruzeta de ferro), passa pela
carcaca/placa lateral, passa pelas barras de fixagao e
chega as placas de suporte e aos materiais de atrito,
onde o torque é transmitido através do acoplamento
de atrito aos componentes montados no eixo movido
(tambor da embreagem e componentes de montagem
do tambor). Enquanto o ar é totalmente drenado, as
molas de retorno e a forga centrifuga asseguram um
desacoplamento positivo.

1.2.1.1 Em alguns casos, a cruzeta e as outras pegas
podem ser montadas no eixo movido ao invés do eixo
motriz. Esta inversdo de montagem é frequientemente
utilizada na substituicdo de um moinho em que é
mais pratico perfurar o eixo do pinhdo para a
passagem de ar do que perfurar o eixo do motor.
Nestes casos, a caracteristica de operagdo e a
propagacdo do torque sdo opostas ao que foi dito
anteriormente.

1.2.2 Para aplicagbes em que a embreagem é
montada no eixo do motor com rolamento liso, é
utilizado um dispositivo de trava axial para segurar o
motor no centro magnético durante a operagéo. Ver
figura 3. Ver secdo de INSTALACAO em ajuste de
dispositivo de trava axial.

1.2.2.1 A figura 3A ilustra um outro tipo de dispositivo
de trava axial conhecido como separagao restrita.
Este dispositivo é conectado a carcaga da
embreagem como mostrado, com uma pega de
desgaste de bronze que restringe o movimento axial
do tambor da embreagem.

Note: Ndo ha movimento relativo entre o tambor e a
peca de desgaste quando e embreagem esta
totalmente acoplada.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.

-2- ©Copyright Eaton Corp., 1989. Todos direitos reservados.
©Copyright Grupo Vorax, 2004. Todos direitos reservados.



VORAX®

Manual VC5001

Placa Placa
Lateral Lateral
L Aro
1.3 Ajuste da Embreagem
1.3.1 Embreagens VC da Airflex®  s3o
completamente  auto-ajustaveis e compensa

automaticamente os desgastes do tambor e do
revestimento. A lubrificagdo ndo é necessaria. O
torque desenvolvido depende da velocidade de
rotacdo e da pressado de ar aplicada. Limitando a
pressdo aplicada, o elemento atuara como um
dispositivo limitador de torque e protegera contra
sobrecarga.

Dispositivo de Trava Axial

Fig. 3
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Pressao
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Fig. 2 com o Tamhor

1.3.2 Para atingir o tempo de aceleragao desejado
do moinho, uma valvula de controle de fluxo é
instalada na tubulacdo de suprimento de ar da
embreagem e ajustada para restringir o fluxo de ar
para a mesma. Ao mesmo tempo a valvula permite
o fluxo livre fora da embreagem para
desacoplamentos rapidos. A relagcdo de
acoplamento pode ser variada de acordo com o
ajuste de fluxo. Note que a valvula de controle de
fluxo ndo regula a pressdo de ar - a fonte de
pressdo de ar deve ser sempre regulada para
transmitir o torque maximo requerido. Verificar a
secdo de INSTALACAO deste manual para
configuracdo de canos de ar recomendada e a
secdo de OPERAGAOQ para ajuste da valvula de

controle. -L/,___ Espacador
RO

Peca de Desgaste
de Bronze

Separacdo Restrita
Fig. 3A

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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ESTREITO DUPLO

a i S Emhreagem
T Externa

Emh
s Enbreagen

Ajustes’de_.
| Registro

Fig. 4

2.0 INSTALAGAO

ihtengﬁo

Somente pessoas qualificadas podem instalar,
ajustar ou reparar estas unidades. O manuseio
inadequado resultara na exposicdo as condigdes
perigosas e aos danos pessoais.

/1 Cuidado

[m——
Nao infle o elemento sem ter o tambor no seu
devido lugar. O inchago do elemento sem um
tambor no lugar resultara em sérios danos aos seus
componentes.

2.1 Formas de Montagem

2.1.1 Aplicagdes com embreagem VC da Airflex®
em moinhos estéo disponiveis em configuragdes de
montagem estreito-simples, largo-simples, estreito-
duplo e largo-duplo. Ver figura 4. A configuragéo da
embreagem ¢é determinada pela poténcia e
velocidade do motor, pela disponibilidade de
sobrecarga do motor (percentual de poténcia
nominal) para partida de moinhos, pela inércia do
moinho e da carga, e pelo espaco fisico disponivel
para a montagem da embreagem. Com excegao da
configuracdo de montagem estreito-simples, todas
as embreagens podem ser fornecidas com
dispositivos de trava axial.

2.2 Consideragoes de Montagem

2.2.1 O alinhamento do eixo deve estar dentro das
tolerancias indicadas na secdo de Alinhamento
deste manual.

/1 Cuidado

[m——

A operagdo com o eixo desalinhado excedendo
os limites indicados neste manual resultardo no
desgaste acelerado dos componentes da
embreagem.

2.2.2 A embreagem deve ser protegida da sujeira
do dleo, graxa ou quantidades excessivas de

oeira. / .
P /1 Cuidado
—

A contaminacdo por 6leo ou graxa resultara na
reducgido do torque desenvolvido. A
contaminagao excessiva de poeira pode resultar
em desacoplamentos incompletos. Ambas as
condicdes resultardio em resvalamento e
superaquecimento da embreagem.

; Cuidado

Todos os equipamentos de rotagdao devem ser
armazenados conforme os padroes de
seguranga aplicados.

2.2.3 Todos os fechos de montagem devem ter
tamanho e classe adequados, e um torque aplicado
de valor apropriado_. Ver tabela 1.

; Cuidado

Use somente a classe e a quantidade de fechos
de montagem apropriados. Usar fechos
comerciais de classe 2 no lugar de fechos de
classe 8 (onde foi sugerido) pode resultar em
falha de sub-carga, causando danos pessoais e
danos aos equipamentos.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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TABELA 1 —- TORQUE DE MONTAGEM DE FECHOS

SN = SINGLE NARROW (ESTREITO-SIMPLES)

SW = SINGLE WIDE (LARGO-SIMPLES)

DN = DUAL NARROW (ESTREITO-DUPLO)

DW = DUAL WIDE (LARGO-DUPLO)

L = TORQUE LUBRIFICADO — FT.-LB. (N.m) (30 WT. OLEO DO MOTOR OU ANTICORROSIVO)
D = TORQUE SECO - FT.-LB. (N.m)

EMBREAGEM PARA

CRUZETA/ PLACA TAMBOR PARA O

TAMANHO T TORQUE S TORQUE
CARCAGA
SN11.5VC500 3/8- 16NC GR 2 D 15 (20) 1/2- 13NC GR 2 D 38 (51)
SN14VC500 1/2- 13NC GR 2 D 15 (20) 1/2- 13NC GR 2 D 38 (51)
SN16VC600 1/2- 13NC GR 2 D 38 (51) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SN20VC600 1/2- 13NC GR 2 D 38 (51) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SN24VC650 5/8- 11NC GR 2 D 77 (104) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SN28VC650 5/8- 11NC GR 2 D 77 (104) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SN33VC650 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SN37VC650 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SN42VC650 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
DN11.5VC500 3/8- 16NC GR 2 D 15 (20) 1/2- 13NC GR 8 D 109 (148)
DN14VC500 1/2- 13NC GR 8 D 87 (118) 1/2- 13NC GR 2 D 38 (51)
DN16VC600 1/2- 13NC GR 2 D 38 (51) 3/4- 10NC GR 8 L 245 (332)
DN20VvVC600 1/2- 13NC GR 8 D 87 (118) 3/4- 10NC GR 8 L 211 (286)
DN24VC650 5/8- 11MNC GR 2 D 77 (104) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
DN28VC650 5/8- 11NC GR 2 D 77 (104) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
DN33VvVC650 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
DN37VC650 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
DN42VC650 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SW14VC1000 1/2- 13NC GR 2 D 38 (51) 1/2- 13NC GR 8 L 109 (148)
SW16VC1000 1/2- 13NC GR 2 D 38 (51) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SW20vC1000 1/2- 13NC GR 2 D 38 (51) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SW24VvC1000 5/8- 11NC GR 2 D 77 (104) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SW28VvC1000 5/8- 11NC GR 2 D 77 (104) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SW32vC1000 5/8- 11NC GR 2 D 77 (104) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SW38VvC1200 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SW42VvC1200 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126) 3/4- 10NC GR 2 L 93 (126)
SW46VC1200 7/8-9NC GR 2 L 109 (148) 1-8NC GR 2 L 163 (221)
SW52VvC1200 7/8-9NC GR 2 L 109 (148) 1-8NC GR 2 L 163 (221)
SW51VC1600 7/8-9NC GR 2 L 109 (148) 1-8NC GR 2 L 163 (221)
SW60VC1600 1-8NC GR 2 L 163 (221) 1 1/2-6NC GR 2 L 566 (767)
SW66VC1600 1 1/4-7TNC GR 2 L 325 (441) 1 1/2-6NC GR 2 L 566 (767)
DW16VC1000 1/2- 13NC GR 8 D 87 (118) 3/4- 10NC GR 8 L 245 (332)
DW20VvC1000 1/2- 13NC GR 8 D 87 (118) 3/4- 10NC GR 8 L 245 (332)
DW24VvC1000 5/8- 11NC GR 8 D 174 (236) 3/4- 1ONC GR 8 L 245 (332)
DW28VvC1000 5/8- 11NC GR 8 D 174 (236) 3/4- 10NC GR 8 L 245 (332)
DW32VvC1000 5/8- 11NC GR 8 D 174 (236) 3/4- 10NC GR 8 L 245 (332)
DW38VvC1200 3/4- 1O0NC GR 8 D 245 (332) 3/4- 1ONC GR 8 L 245 (332)
DW42VvC1200 3/4- 10NC GR 8 D 245 (332) 3/4- 10NC GR 8 L 245 (332)
DW46VC1200 7/8-9NC GR 2 L 109 (148) 1-8NC GR 8 L 510 (692)
DW52VvC1200 7/8-9NC GR 2 L 109 (148) 1-8NC GR 8 L 510 (692)
DW51VC1600 7/8-9NC GR 2 L 163 (221) 1-8NC GR 8 L 510 (692)
DW60VC1600 1-8NC GR 2 L 163 (221) 1 1/2-6NC GR 2 L 566 (767)
DW66VC1600 1 1/4-7NC GR 2 L 325 (441) 1 1/2-6NC GR 2 L 566 (767)

TAMANHOS DOS PARAFUSOS HEXAGONAIS (em polegadas

TAMANHO | PARAFUSO | PORCA | TAMANHO | PARAFUSO | PORCA | TAMANHO | PARAFUSO | PORCA
3/8NC 9/16 9/16 3/8NC 1-1/8 1-1/16 1-1/4ANC 1-7/8 1-13/16
1/2NC 3/4 3/4 7/8NC 1-5/16 1-1/4 1-1/2NC 2-1/4 2-3/16
5/8NC 15/16 15/16 1NC 1-1/2 1-7/16

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga. -5- ©Copyright Eaton Corp., 1989. Todos direitos reservados.
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2.3 Montagem da Cruzeta e do Cubo do Tambor

2.3.1 A cruzeta e o cubo do tambor sao calibrados
para um ajuste certo de pressdo em seus
respectivos eixos. A interferéncia ¢é de
aproximadamente .0005 polegada por polegada
(-0005mm/mm) do didmetro do eixo.

2.3.2 Certifique-se que o eixo esta limpo e livre de
fissuras e rebarbas e verifique o eixo e os
didmetros internos para uma calibragdo adequada.
Encaixe a chaveta no seu orificio, certificando-se
que ela encosta no fundo, e aplique uma fina
camada de anticorrosivo no eixo e na chaveta.

2.3.3 Aquega o cubo do tambor ou a cruzeta
uniformemente a 250°F (121°C) para expandir o
furo. A

/1, Cuidado

Recomenda-se aquecer o cubo do tambor ou a
cruzeta no 6leo ou em um forno; entretanto,
podem ser utilizados macgaricos. Faga uso dos
bicos de “botao de rosa” (chama larga) e
mantenha-os em movimento para evitar “pontos
quentes”. Verifique freqlientemente a
temperatura do furo para evitar
superaquecimento.

2.3.4 Encaixe o cubo do tambor ou a cruzeta ainda

aquecida no eixo. Segure na posicdo e espere
esfriar.

2.4 Alinhamento do Eixo

Tolerancia de Alinhamento Paralelo
(Offset):

Nao exceder 0.010 polegada (.254mm) da Leitura

Braco

- Indicador
Dial

P 1

\I‘u‘licrﬁmetru

Interno

S

Fig. 5
Tolerancia de Alinhamento Angular
(Gap):

Nao exceder 0.0005 polegada por polegada
(.0005mm/mm) de diametro para as leituras
feitas (“D” na Fig. 5).

Nota: O procedimento de alinhamento descrito
abaixo esta sendo realizado com sucesso em
muitas aplicagdes de embreagens VC para
moinhos. Outros procedimentos, certamente,
podem ser realizados; todavia, as tolerancias de
alinhamento sao idénticas com excecao da técnica
utilizada.

2.4.1 As fundagdes devem ser fixadas na distancia
“X” mostrada na Figura 5 (ou o0 esquema apropriado
para aplicagbes diferentes.). Caso a embreagem
seja montada no eixo com rolamentos lisos,
certifique-se que o eixo esta centralizado com os
rolamentos quando dimensionar a distancia “X”. Ver

Total do Indicador (offset maximo 0.005 ; . .
polegada (0.127mm)). dimensodes “X” apropriadas na Tabela 2.
TABELA 2 — DIMENSOES “X” (Fig. 5)
TAMANHO “X” pol. TAMANHO “X” pol. TAMANHO “X” pol. TAMANHO “X” pol.
(mm) (mm) (mm) (mm)
SN11.5VC500 6.750 (171.5) DN11.5VC500 | 13.375(339.7) | SW14VC1000 | 11.875 (301.6) | DW16VC1000 | 12.750 (323.9)
SN14VC500 6.812 (173.0) DN14VvVC500 | 13.438 (341.3) | sw16vC1000 | 11.875 (301.6) | bw20ovC1000 | 12.750 (323.9)
SN16VC600 8.062 (204.8) DN16VC600 15.938 (404.8) | SW20VC1000 | 11.875 (301.6) | DW24VC1000 | 12.750 (323.9)
SN20VC600 8.062 (204.8) DN20VC600 15.938 (404.8) | SW24VvVC1000 | 11.875(301.6) | DW28VC1000 | 12.750 (323.9)
SN24VC650 8.562 (217.5) DN24VvC650 | 16.688 (423.9) | sw28vC1000 | 11.875 (301.6) | bw32vC1000 | 12.812 (325.4)
SN28VC650 8.562 (217.5) DN28VC650 16.688 (423.9) | SW32vVC1000 | 11.938 (303.2) | DW38VC1200 | 15.000 (381.0)
SN33VC650 8.562 (217.5) DN33VC650 | 16.750 (425.5) | Sw38vC1200 | 14.125 (358.7) | bw42vC1200 | 15.125 (384.2)
SN37VC650 8.562 (217.5) DN37VC650 16.750 (425.5) | SW42VC1200 | 14.125 (358.7) | DW46VC1200 | 15.250 (387.4)
SN42VC650 8.562 (217.5) DN42vC650 | 16.750 (425.5) | Sw46vC1200 | 14.125 (358.7) | bw52vC1200 | 15.750 (400.0)
SW52vC1200 | 14.625 (371.5) | bw51vC1600 | 20.000 (508.0)
SW51VC1600 | 18.875 (479.4) | DW60VC1600 | 20.375 (517.5)
SW60vVC1600 | 18.750 (476.3) | bweevC1600 | 22.000 (558.8)
SW66VC1600 | 20.500 (520.7)
Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga. -6 - ©Copyright Eaton Corp., 1989. Todos direitos reservados.
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Nota: Supbe-se que um dos eixos ja esta
perfeitamente situado e fixado. Quando é preciso
ajustar e alinhar os componentes do moinho,
comece sempre a partir do pinhdo traseiro e siga
até o motor.

2.4.2 Fabrique um brago rigido para a apoiar o
indicador dial e fixe-o a cruzeta. Ver Figura 5.

2.4.3 Limpe inteiramente a flange O.D. e a face do
cubo do tambor onde sao efetuadas as leituras de
alinhamento.

2.4.4 Gire a cruzeta e faga leituras de alinhamento
paralelo do flange O.D. do cubo do tambor. Caso
ambos o0s eixos rotacionarem juntos, as leituras de
alinhamento serdao menos influenciadas por
qualquer irregularidade da superficie.

Nota: Nas embreagens montadas reversamente em
que somente um eixo rotaciona, o indicador dial é
fixado no cubo do tambor e as leituras sao retiradas
da cruzeta O.D.. i

/1 Cuidado

[m—
Quando registrar as leituras de alinhamento
paralelo, a curvatura do indicador/brago do
indicador deve ser levada em consideracgao.

2.4.5 As leituras de alinhamento angular podem ser
realizadas pela medi¢cao precisa da abertura entre
as faces da cruzeta e do cubo do tambor utilizando
um micrometro interno. Se for utlizado um
indicador dial, monitore e corrija qualquer
movimento axial do eixo. Para reduzir a influencia
de qualquer irregularidade na superficie nas leituras
de alinhamento angular, mede-se a cruzeta em 90°
depois de algumas medigbes iniciais. Faga alguns
ajustes de leituras adicionais e efetue a medigao da
cruzeta para um outro angulo de 90°. Continue as
leituras dessa forma até completar os quatro
angulos de 90° possiveis. Para correcdao de
desalinhamento. efetue a média de quatro leituras
para cada posicao.

2.4.6 Aperte e desloque a base do eixo mével para
corrigir o desalinhamento. Depois de apertar a
base, verifique novamente o alinhamento e corrija
se necessario. Averigue a condicao da base de
sustentagdo. Segure com cavilhas ou amarre apos
conseguir alinhar corretamente.

Nota: Em algumas aplicagdes, o aumento da
temperatura do moinho ou o redutor de cambio (se
presente) pode resultar em um alinhamento do eixo
inaceitavel em condicdes de operacgdo. E sempre
melhor fazer a verificacdo do “alinhamento quente”
e apertar se necessario.

2.5 Ajuste do Dispositivo de Trava Axial

2.5.1 Se a dimensao “X” apresentada na Tabela 2
ndo puder ser alcangada +/- .250” (6.4mm), o
dispositivo de trava axial pode ser utilizado para
esta situacao.

2.5.2 Posicione o eixo do motor no seu centro
magnético e meca a distancia entre as faces do
cubo do tambor e da cruzeta. (Dimensao “X” na
Tabela 2). A diferenca entre a dimensdo medida e o
valor apresentado na Tabela 2 é a correcao total a
ser feita com a implantagao do dispositivo de trava
axial.

2.5.3 Referindo-se a Figura 6, o comprimento total
do dispositivo de trava axial pode ser ajustado
transferindo-se as cunhas (11,16) de um lado para
o outro do rolamento.

Fig. 6

2.5.3.1 Remova os quatro parafusos e as arruelas
de presséo (6,7) da carcaga de apoio (8) e da placa
do adaptador (1 ou 9).

2.5.3.2 Remova o anel elastico (2) da carcaga do
rolamento.

2.5.3.3 Depois de checar que o eixo esta limpo e
livre de problemas externos, fissuras ou rebarbas
na regidao entre as duas carcagas do rolamento,
empurre as carcacas do rolamento contra a sua
direcdo para deixar visivel a montagem do
rolamento/espagador (10, 11, 16).

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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2.5.3.4 Remova a contraporca do rolamento e a
arruela de pressao do eixo (13,14).

2.5.3.5 O comprimento do dispositivo de trava axial
é¢ dimensionado a partir da localizagdo dos
rolamentos em relagdo ao eixo. O comprimento
deste dispositivo pode ser ajustado movendo-se os
espacadores de um lado ao outro do rolamento.
Podem ser utilizadas dois tamanhos de espessura
em cada montagem (.025”(.6mm) e .098”(2.5mm)).
Depois de executar o ajuste do comprimento
adequadamente, monte novamente, certificando-se
que os espacadores de tiner estdo contra o
rolamento.

2.5.3.6 Aperte suficientemente a contraporca para
ndo  deixar folgas na montagem do
rolamento/espagador/anel elastico.

2.5.3.7 Encaixe a carcaga do rolamento novamente
e instale o anel elastico.

2.5.3.8 Prenda e aperte a carcaga do rolamento a
placa do adaptador utilizando quatro parafusos
hexagonais e arruelas de pressao. Aperte os
parafusos a 35 ft.-Ib. (47Nm).

2.5.3.9 Depois de completar a montagem, lubrifique
ambos os rolamentos com a graxa No. 2 EP.

2.6 Instalagdao da Embreagem e do Cubo
(Estreito, Estreito Duplo e Largo
Simples)

2.6.1 Verifique a orientagdo do flange do tambor
com relagdo as conexdes de ar do elemento e
encaixe o tambor dentro do elemento.

2.6.2 Conecte o dispositivo de trava axial (se
necessario) ao flange do tambor com apropriados
parafusos e arruelas de pressao. Ha furos no flange
do tambor para aceitar os parafusos.

2.6.3 Separe os eixos o quanto as folgas do mancal
permitirem e erga a embreagem/cubo (/dispositivo
de trava axial) até a posigcdo. Se for utilizado um
dispositivo de trava axial, tome um cuidado especial
no momento de erguer a embreagem entre os
eixos. A placa de montagem do dispositivo de trava
axial se une facilmente com a superficie da cruzeta.

2.6.4 Monte o tambor ao cubo com fechos
adequados. Ver tabela 1. Certifique-se que o furo
no flange do tambor se encaixa perfeitamente ao
cubo do tambor.

2.6.5 Instale as vedagdes de ar nos tubos de ar. A
arruela de metal precisa estar posicionada préxima
ao cotovelo (fora da cruzeta). Ver Figura 7.

Nota: Algumas embreagens mais velhas utilizam
um tubo de conexdo de flange e uma vedacédo
pequena. Ver o numero correto da peca na Tabela
3.

Arruela Metalica

AN
(=

Fig. 7
2.6.6 Alinhe as conexdes de ar da embreagem com
as conexdes da cruzeta e conecte a embreagem a
cruzeta com fechos adequados. Ver Tabela 1.
Certifique-se  que o0 registro se encaixa
perfeitamente na cruzeta.

2.6.7 Conecte a placa de montagem do dispositivo
de trava axial (se necessario) a cruzeta com
apropriados parafusos e arruelas de pressao. Gire
0 eixo do motor e empurre a cruzeta na dire¢do do
moinho até que a placa de montagem do dispositivo
de trava axial esteja nivelada com a superficie da
cruzeta. Aperte os parafusos.

/1 Cuidado

o

Nao tente colocar o eixo do motor de volta no
centro magnético através do aperto dos
parafusos de montagem do dispositivo de trava
axial. Isto danificara o dispositivo de trava axial.

2.7 Instalacdo do Elemento e dos
Tambores (Largo-Duplo)

2.7.1 Separe os eixos 0 quanto as folgas do
rolamento permitirem.

2.7.2 Conecte o tambor, com a parte do registro
fémea no flange do tambor ao cubo do tambor
utilizando pequenos parafusos e arruelas de
pressdao. Ha também furos no flange do tambor
para aceitar os parafusos. Certifique-se que o furo
no flange do tambor se encaixa perfeitamente ao
cubo do tambor. Ver Figura 4.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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TABELA 3 — CONEXOES DE AR PARA OS ELEMENTOS VC

METODO ANTIGO

— |

METODO ATUAL

{TUBO COM FLANGE) (TUBO LISO)
TAMANHO TUBO DE AR ARRUELA TUBO DE AR ARRUELA
11.5VC500 201402 72x15 412178-02 412324-01
14VC500 201302 72x11 412178-03 412324-02
16VC600 201302 72x11 412178-03 412324-02
20VC600 201302 72x11 412178-03 412324-02
24V C650 201286 72x12 412178-05 412324-03
28VC650 201286 72x12 412178-05 412324-03
33VC650 201284 72x13 412178-06 412324-04
37VC650 201284 72x13 412178-08 412324-04
42VC650 201284 72x13 412178-06 412324-04
14VC1000 201302 72x11 412178-03 412324-02
16VC1000 202408 72x11 412178-03 412324-02
20VC1000 201302 72x11 412178-03 412324-02
24V C1000 201286 72x12 412178-05 412324-03
28VC1000 201286 72x12 412178-05 412324-03
32VC1000 201286 72x12 412178-05 412324-03
38VC1200 201284 72x13 412178-06 412324-04
42VC1200 201284 72x13 412178-06 412324-04
46VC1200 202081 72x13 412178-07 412324-04
52VC1200 202751 72x14 412178-08 412324-05
51VC1600 304213 72x14 412178-09 412324-05
60VC1600 304213 72x14 412178-18 412324-06
66VC1600 - - 412178-04 412324-06

2.7.3 Desmonte o elemento duplo em duas metades,
verificando a orientagdo das conexdes de ar, coloque
o elemento no tambor instalado em 2.7.2.

2.7.4 Verificando a orientagdo do flange no tambor
remanescente com relagdo as conexdes de ar deste
elemento, encaixe o tambor dentro do elemento.

2.7.5 Conecte o dispositivo de trava axial (se
necessario) ao flange do tambor remanescente
utilizando parafusos e arruelas de pressao menores.
Ha furos no flange do tambor para aceitar os
parafusos.

2.7.6 Erga a embreagem/tambor (/dispositivo de trava
axial) na posi¢éo, alinhe os furos do tambor com seus
furos machos conectados ao cubo do tambor, e
conecte ambos os tambores ao cubo do tambor com
fechos apropriados. Ver Tabela 1. Se for utilizado um
dispositivo de trava axial, tome um cuidado especial
no momento de erguer a embreagem entre os eixos.
A placa de montagem do dispositivo de trava axial se
une facilmente com a superficie da cruzeta.

2.7.7 Alinhe as conexdes de ar e monte novamente
as metades do elemento, certificando-se que os
espacadores estdo colocados entre os elementos.
Ver Figura 8.

Monte novamente os tubos de conexdo de ar. Se um
cotovelo tiver sido removido, utilize um cano de boa
qualidade e um vedante nas roscas. Ver Figura 8.

Nota: Para montagens de cotovelos na parte externa
do elemento (distantes da cruzeta), utilize luvas de
compresséo feitas de borracha. Certifique-se que as
conexdes estejam bem firmes em tubos de ar longos.

2.7.9 Instale as vedagdes nos tubos de ar. A arruela
de metal precisa estar posicionada proximo ao
cotovelo (fora da cruzeta). Ver Figura 7.

.

il Y

k.

: Luva

-..._
T i B

Tuhos de Ar | &

Menores
Tubo de Ar

Longo

Espagadores

Fig. 8

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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2.7.10 Alinhe as conexdes de ar da embreagem com as
conexoes da cruzeta e conecte a embreagem a cruzeta
com fechos adequados. Ver Tabela 1. Certifique-se que
o elemento se encaixa perfeitamente com o registro da
cruzeta.

2.7.11 Conecte a placa de montagem do dispositivo de
trava axial (se necessério) a cruzeta com parafusos e
arruelas de pressao apropriados. Gire o eixo do motor e
empurre a cruzeta na diregdo do moinho até que a
placa de montagem do dispositivo de trava axial esteja
nivelada com a superficie da cruzeta. Aperte os
parafusos.
/1. Cuidado

[

Nao tente colocar o eixo do motor de volta no
centro magnético através do aperto dos parafusos
de montagem do dispositivo de trava axial. Isto
danificara o dispositivo de trava axial.

2.8. Sistema de Controle de Ar

2.8.1 Na Figura 9 é apresentado um sistema de
controle de ar tipico. Uma vez que as caracteristicas de
operagao variam para cada aplicagdo de moinhos, logo
abaixo estdo alguns procedimentos gerais para a
instalagao de controles de ar.

2.8.1.1 O compartimento de ar deve ser instalado o
mais proximo possivel dos rotores (dentro de 152,4 cm)
a fim de obter uma boa resposta da embreagem. Ver
Figura 10 para escolha do tamanho adequado do
compartimento de ar.

Nota: As Figuras 9 e 10 também estdo disponiveis no
tamanho de uma pagina, no formato (11” x 17”). Solicite

o Form CP3090 na Airflex®.

2.8.1.2 Utilize canos inteiros e valvulas adequadas para
com o tamanho da junta rotativa e use 0 menor numero
possivel de cotovelos.

2.8.1.3 Utilize valvulas solendides do tipo elevador. As
valvulas de carretel ndo sdo recomendadas.

2.8.1.4 Nao é necessaria uma via de lubrificagdo de ar
para a embreagem; no entanto, se uma for utilizada,
esta via deve ser do tipo ndo-ajustavel e do tipo-névoa.

2.8.1.5 Certifique-se que a valvula de controle de fluxo
é instalada com fluxo livre (indicado por uma seta na
valvula) longe da embreagem (fluxo livre para escape).

2.8.1.6 Entre a conexéo final e a junta rotativa DEVE
ser utilizada uma luva de acoplamento flexivel e ndo se
deve aplicar uma carga radial a junta rotativa.

Também, caso a junta rotativa seja instalada no final
do eixo do motor, deve-se instalar um acoplamento
de isolagao entre a tubulagao e a junta rotativa.

/1 Cuidado

Nao utilize um cano rigido na conexdo a junta
rotativa. A tubulagdo rigida causard excesso de
cargas nos rolamentos da junta rotativa, reduzindo
sua vida util.

2.9 Controle Elétrico

2.9.1 Na Figura 11 é apresentado o controle basico

da embreagem para moinhos da Airflex®. Este
controle disponibiliza apenas as fungdes de
liga/desliga, polegada e polegada em tempo. A
polegada em tempo cria um atraso entre os
acoplamentos sucessivos da embreagem para
prevenir sobreaquecimento e dano quando entrar
sujeira no moinho. Outras fungdes de controle, tais
como deteccdo de escorregamento, pode ser
fornecida quando solicitada. Para  maiores

informacgdes, contate a Airflex®. Nota: A Figura 11
esta disponivel no tamanho de uma pagina unica, no
formato 11” x 17”. Solicite o Form CP3089 a Airflex®.

3.0 OPERAGAO
/b Atengao

;o=
Exceder os limites de operagao descritos nesta
secdo pode resultar em danos pessoais e danos

ao equipamento.
3.1 Torque, RPM e Limites de Pressao

3.1.1 O torque desenvolvido é diretamente a pressao
de ar aplicada. Se o torque desenvolvido parecer
inadequado, verifique o 6leo, a graxa e a sujeira.

/1 Cuidado

R

A pressdo de ar maxima aplicada é de 125 psig
(8.5 bar). A operagao para pressdes de ar acima
de 125 psig pode resultar em danos a embreagem.
A aplicagcdo de embreagem para moinhos da
Airflex® normalmente requer apenas 100 psig (6.8
bar) de pressao de operacgao.

/1. Cuidado

R

O material de atrito sem amianto utilizado nas
unidades VC da Airflex® pode inicialmente néo
desenvolver o torque nominal, pois é preciso de
um desgaste inicial. E muito importante que as
primeiras partidas do moinho sejam monitoradas
com intuito de evitar o aquecimento excessivo
gerado pelo resvalamento.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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FIG. 9 —- TUBULAGAO DE AR PARA MOINHOS
REF.: CP3090
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NO. 24
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LU OE ACOPLAMENTO A L'YULA DE CONTROLE DE FLUSO E

1104 NPT [42 5 220).

HOTA: INSTALE O COMPARTIMENTO DE  MOTA: TODAOS 05 CANDS NED

AR MO IO A 1524 Chi DAJUNTA, IDEMTIFICADOS COM 05 NUMEROS
ROTATIVE CONSULTE O FABRICANTE  DE COMPONENTES DA AIRFLEX
PARA INSTALAR O COMPARTIMENTO SERED FORMECIDOS PELD CLIEMTE.
B DISTANCIAS MAIORES.

1 TA___[JUNTA ROTATIVA 2 3 A 3 5 AR 6 7 8
JUNTA ROTATIVA )
TAMANHO|  NOTA DO COTOVELO FIBRA DE FINAL DA|NOTA DO MANO-
EMBREAGEM  |h5'cANO|  MATERIAL | TAMANHO P;IS:I'I—QS 900 |TORNERAI cop aMENTO| “YUYA | Luva |MATERIAL|TUBO T|BUCHA| vietRo
P R B I TP 104921 B3  [145106AX 70x20 | 153x263 | 318x3 | 14 | 105248 |161X2| NR. | 40x1
w
g ZOVCGSQVCGZS‘(‘)VC%O 112 104907 c2 14510788 NR. 70x64 | 153x263 | 318x2 | 12 | 105248A [161X2| N.R. | 40x1
O |3VCO0 cean/ 00 3 104908 34RH | 145487K| 78x9 | 70x117 | 153x264 | 318x4 | 34 | 1052488 |126X6|85x 13| 40x 1
T1.5VC500 14VC500
112 104907 c2  |14s107aAl NR. | 70x64 | 153x263 | 318x2 | 12 | 105248 [161X2| NR. | 40x1
Q| 16VC600__ 20VC600
& [24VC650 28VCe50| 374 104908 34RH | 145487K| 78x9 | 70x117 | 153x264 | 318x4 | 34 | 1052488 | 126 X6 85x 13| 40X 1
2[33VCe50 _ 7vees0| 1 104909 TRH [ 145488K | 78x11 | 70x97 | 153x267 [250x20] 1 | 105248C [ 126 X585 x 11| 401
42VC650 74 104910 T-1/4RH | 145480K | 78x13 | 70x234 | _153x 265 [250 x 37 °| 1-1/4 | 105248D [161 X 16| 85 x 11| 40 x 1
14VC1000 16VC1000
SN 112 104907 c2  |14s107aA NR. | 70x64 | 153x263 | 318x2 | 12 | 105248A [161X2| NR. | 40x1
@ [24VC1000 28VC1000] 374 104908 34RH | 145487K| 78x9 | 70x117 | 153x264 | 318x4 | 34 | 1050488 | 126 X6]85x 13| 40x 1
= 32VC1000 1 104909 TRH [ 145488K | 78x11 | 70x97 | 153x267 [250x20] 1" | 105248C | 126 X5]85x 11| 40x 1
S [38VC1200 42VCi200] 1-1/4 104910 T-1/4RH_ | 145480K | 78x13 | 70x234 | _153x265 250 x 37°] 1-1/4 | 105248D [161 X 16| 85 x 11| 40 x 1
 [46VC1200 52VC1200| 1172 105519 11/2RH | 145461K | 78x 14 | 70x235 | 153x266 _[250 x 387 1-1/2_| 105248E | 126 X 7 | 85x 19 | 40 x1
R RV 105519 1-1/2RH | 145461K | 78x14 | 70x235 | 153x266 |250x38°| 1-1/2 |105248AP|126X7|85x19| 40x1
16VC1000 e 104908 34RH | 145487K| 78x9 | 70x117 | 153x264 | 318x4 | 34 | 1050488 | 126 X6]85x 13| 40x 1
20VC1000 24VC1000] 1 104909 TRH [ 145488K | 78x11 | 70x97 | 153x267 [250x20] 1" | 105248C [ 126 X5]85x 11| 40x 1
O[28VC1000 32vC1000] 1-174 104910 T-1/4RH | 145480K | 78x13 | 70x234 | _153x265 250 x37°] 1-1/4 | 105248D [161 X 16| 85 x 11| 40 x 1
z 38VC1200 72 105519 11/2RH | 145461K | 78x 14 | 70x235 | 153x266 250 x 38°] 1-1/2 | 105248E | 126 X 7 | 85x 19 | 40 x1
B [42VC1200 46VC1200] 1172 105519 11/2RH | 145461K | 78x 14 | 70x235 | 153x266 250 x38°] 1-1/2_ | 105248AP| 126 X 7| 85x 19 | 40 x 1
ggxg]ggg g;ggggg 14112 105519 1-12RH |145461K| 78x14 | 70x235 | 153x266 |250x38°| 1-1/2 |105248AQ|126 X 7|85x19| 40x1
k|
= OUAS BUCHAS DE25 x 2 E U ERA 250 x 6 ANTES DE APRIL, 1933
BOCAL DE?D = 20 UTILIZADOSHO b
gl ERA 250 x 7 ANTES DE APRIL, 1935
H.R.= HEO MECESSARIO WER NUMEROS DE COMFOMENTES
DE VENDEDORES NA TAEELA 10
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FIG. 9 - DIAGRAMA DA TUBULAGAO DE AR PARA MOINHOS (CONTINUAGAO)

REF.: CP30
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DETALHES
9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
VALVULA DE| 4 - - -
VALVULA | FILTRO | REGULADOR| BOCAL |VALVULA DE COMPARTIMENTO VALVULA |VALVULA DE
FRESEOATe CC;TBigLE SOLENOIDE | DE AR | DE PRESSAO | ROSCADO | RETENGAO | BUCHA DE AR BUCHA | BOCAL |he preNO| PASSAGEM | TUBO T| BUCHA | PRESSOSTATO
219206-28 42 x 223 63 x 368 |364x1 365 x2 70x 169 | 42x243 | 85x4 156 x 4 85x 13|70 x 205 42x79 | 153 x 705 (126 x 2| 85 x 4 219206-27
219206-28 42 x 223 63 x 368 |364x1 365 x2 70x169 | 42x243 | 84x7 156 x 2 85x 13|70 x205| 42x79 | 153 x 705 (126 x 2| 84 x 7 219206-27
219206-28 42 x 224 63 x438 |364x2 365x3 70x203 | 42x244 [84x10 156 x 2 85x 13|70 x205| 42 x79 | 153 x 705 [126 x2[84 x 10 | 219206-27
219206-28 42 x 223 63 x368 |364x1 365x2 70x169 | 42x243 | 84x7 156 x 2 85x 13|70 x205| 42 x79 | 1563 x 705 [126 x 2| 84 x7 | 219206-27
219206-28 42 x 224 63 x438 |364x2 365x3 70x203 | 42x244 [84x10 156 x 2 85x 13|70 x205| 42 x79 | 153 x705 |126 x2[84 x 10 | 219206-27
219206-28 42 x 215 63 x439 [364x3 365 x4 70x204 | 42x245 [84x12 156 x 5 85x 13|70 x205| 42x79 | 153 x 705 |126 x 2| 84 x 12| 219206-27
219206-28 42 x 220 63 x440 |[364x3 365 x4 70x204 | 42x245 [84x14 156 x 5 85x 13|70 x205| 42x79 | 153 x 705 |126 x 2| 84 x 12| 219206-27
219206-28 42 x 223 63 x368 |364x1 365 x2 70x169 | 42x243 | 84x7 156 x 2 85x 13|70 x205| 42x79 | 153 x 705 (126 x 2| 84 x 7 219206-27
219206-28 42 x 224 63 x438 |364x2 365x3 70x203 | 42x244 [84x10 156 x 2 85x 13|70 x205| 42 x79 | 153 x 705 [126 x2[84 x 10 | 219206-27
219206-28 42 x 215 63 x439 |364x3 365 x4 70x204 | 42x245 [84x12 156 x 5 85x 13|70 x205| 42 x79 | 153 x 705 [126 x2[84 x 12| 219206-27
219206-28 42 x 220 63 x440 |364x3 365 x4 70x204 | 42x245 [84x14 156 x 5 85 x 13|70 x205| 42 x79 | 153 x705 |126 x2[84 x 12| 219206-27
219206-28 42 x 231 63 x441 [364x3 365 x4 70 x204 | 42 x245 |84 x 20 156 x 5 85x 13|70 x205| 42x79 | 153 x 705 |126 x 2| 84 x 12| 219206-27
219206-28 42 x 231 63 x441 |[364x3 365 x4 70 x204 | 42 x245 |84 x20 156 x 11 85 x 21 [70 x205] 42 x 79" [ 153 x 705 | N.R. N.R. 219206-27
219206-28 42 x 224 63 x438 [364x2 365x3 70 x203 | 42x244 [84x10 156 x 2 85x 13|70 x 205 42 x79 | 153 x 705 |126 x 2[ 84 x 10| 219206-27
219206-28 42 x 215 63 x439 |364x3 365 x4 70x204 | 42x245 [84x12 156 x 5 85x 13|70 x205| 42 x79 | 153 x 705 [126 x2[84 x 12| 219206-27
219206-28 42 x 220 63 x440 |364x3 365 x4 70x204 | 42x245 [84x14 156 x 5 85x 13|70 x205| 42 x79 | 153 x 705 [126 x2[84 x 12| 219206-27
219206-28 42 x 231 63 x441 |364x3 365 x4 70x204 | 42x245 [84x20 156 x 5 85 x 13|70 x205| 42 x79 | 153 x705 |126 x2[84 x 12| 219206-27
219206-28 42 x 231 63 x441 |364x3 365 x4 70 x204 | 42 x245 |84 x 20 156 x 11 85 x 21 (70 x 205] 42 x 79" | 153 x 705 [126 x 2] N.R. 219206-27
219206-28 42 x 231 63 x441 |[364x3 365 x4 70 x204 | 42 x245 |84 x 20 156 x 12 85 x 21 (70 x205] 42 x 79" | 153 x 705 [126 x 2] N.R. 219206-27
+
REGUER BUCHA,
DE REDUCAC 83 x 4
Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga. -12 - ©Copyright Eaton Corp., 1989. Todos direitos reservados.
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FIGURA 10 - COMPARTIMENTO DE AR (ITEM NO. 17)
REF.: CP3090

. A

1 ¥ 1
FINAL DA
EMBREAGEM
J E
1
l K
i
d D |
Numero Dimensoes (polegadas) BITOLA DO TUBO Volume
de Peca 2 .
Airflex® A B C D E F G H J K ft" | Litros
156 x 2 38 N/A 10 19 16 2 3/4 N/A 2 1/2 4 114
156 x 4 24 N/A 6 12 10 3/4 3/4 N/A 3/4 1/2 1 30,4
156 x 5 48 N/A 12 24 20 2 3/4 N/A 2 1/2 8 228
156 x 11 70 35 10 10 24 2 2 2 1 3/4 18 513
156 x 12 84 42 11-1/2 | 11-1/2 30 2 2 2 1 314 | 34 969

N/A = Nao Apropriado

NOTA: Os compartimentos sao construidos de acordo com a Sec¢ao VIl de Recipientes de Pressao Nao-
inflamavel do cédigo ASME. Pressao de Operagdo Maxima 125 PSI.

Em pedidos especiais, os compartimentos podem ser construidos de acordo com as exigéncias de qualquer
6rgao regulador.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga. -13 - ©Copyright Eaton Corp., 1989. Todos direitos reservados.
©Copyright Grupo Vorax, 2004. Todos direitos reservados.
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TABELA 10 (CONTITUAGAO)
REFERENCIA PARA CONTATO DE PEGAS DE FORNECEDORES DA AIRFLEX®

ITEM = o NUMERO DA PEGA
DESCRICAO FORNECEDOR NUMERO DA PECA FORNECEDOR
NO. ¢ ¢ AIRFLEX®
|.C.C.50 153 x 263
I.C.C.75 153 x 264
4 AcgELFi\AMEEJTo 0.Z. GEDNEY |.C.C.25 153 x 265
1.C.C.150 153 x 266
1.C.C.100 153 x 267
211R10-PM20-AS20-16 + 1016-20-20B 250 x 6
211R24-PM-AS24-15 1/8 + 1016-20-20B 250 x 7
211R16-PM16-JS16-15 1/2 + 1015-16-20B 250 x 20
LUVA DE 211R10-PM20-AS20-24 + 1016-20-20B 250 x 37
5 ACOPLAMENTO| STRATOFLEXING. 1o e A PM-AS24-30 + 1016-24-24B 250 x 38
223R10-PM8-AS20-12 + 1014-8-10 318 x 2
223R8-PM6-AS8-12 + 1014-6-8 318 x 3
223R12-PM12-AS12-15 + 1014-12-12 318 x 4
8 MANOMETRO | C.A. NORGREN CO. [18-013-085-S 40 x 1
9 PRESSOSTATO SQUARE “D” CO. 9012IGAW-5-K1 219206-28
ROSS OPERATING
VALVE CO. 1968A7007 42 x 220
VALVULA DE P-54986 42 x 215
10 CONTROLE DE WABS%aﬁB”/Eg&CAN P-53010-2I 42 x 223
FLUXO P-5501 0 42 x 224
SCHRAD%TVBELLOWS 3250-1 500 42 x 231
N355-41-048-53 63 x 368
VALVULA SCHRADER BELLOWS N355-61-048-53 63 x 438
11 SOLENOIDE DIV N365-71-048-53 63 x 439
: N365-81-048-53 63 x 440
N365-91-048-53 63 x 441
F12-400-M3PAI 364 x 1
12 FILTRODE AR | C.A.NORGREN CO. [F17-600-M3DA 364 x 2
F17-800-M3DAI 364 x 3
R12-401-RGLA-SI 365 x 2
13 55%%;@%%2 C.A. NORGREN CO. [R17-601-RGLA-SI 365 x 3
R17-801-RGLA-SI 365 x 4
VALVULA DE | TELEDYNE REPUBLIC 483-1/2-B-1-1 42 x 243
15 RETENGAO MEG 483-3/4-B-1-1 42 x 244
‘ 483-1-B-1-1 42 x 245
VALVULA DE
20 DRENO ESSEX BRASS #15 42 x79
VALVULA DE
21 BASSAGEM F.C. KINGSTON CO. [FIG. 112C x 1/4 ATl 125 153 x 705
24 PRESSOSTATO SQUARE “D” CO. 9012GAW-4-K1 219206-27

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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FIGURA 11 - DIAGRAMA DE FIAQAO ELETRICA PARA O PAINEL DE CONTROLE DE MOINHOS
_ wisko FrowmaL oo paner REF.: CP3089 & LA-9811

Yisko ANTERIOR DA PORTA

i .D.LIMENTP.I;‘.ﬁDII

Li
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FOLEGADA i a80 23044604575 WOLT
[] MOIMHO FUMCIOMAKDO 1 = S0%50 HERTE
5 ;:I o—1 12=0 O—=11 (]2 j HL
65 =roy 12 TRAVAMENTO
A ¢ |- OE PARTIOA CTe
LIGaD0 POL. DESLIGADO LIGAR A 4 D0 CLIEMNTE
I ] r [VER MOTLZ] 5 CFU - i 2
8 12 0 —0 o—9 ] S T g
H H 5 <are) E cr  “ALWULA SOLENOIDH =
o, o= 1 & 4 PRE‘ggEETATD 5078 1 & A 1 -WlAg .
m PARAR T ! —" © MOINHO FUNCIOMAKDOD
et = ——
! (188) 7 s M= VER NoTas  PARER  OFF POL. Lisaoo NIRHF
: carey TH j 2 o b 2562939
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t_tttd:h =1 1= e, LEBET VIRE MO 17
PARA ESTacED DO . , -
faldgabiaias ;.ﬁ: -— - R NOTAS: SISTEMA DESCRICAQ  |[HUM. PECA FORNECEDOR, :':R“:L:ig“
FORTA DE PROTECED i
EIS Ph(}\l\ojj 1. Conecte contatos sdicionais do
EEAEEEEEF 4 5 pressostato eiou outros contatos de CTR Tral:nsfurmador . E. 9T55B65 219600-06
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2 e o e R
e T WALJULA SOLENGIDE 1 ] } ] 2. Cpnecte o contato auxiliar d.a . 153 Off-Pol-Ligado |C-H 10250T-1:52-2-7-T1-T1) 21910315
; " s FOLEGADA - 2108 st b partida do mator entre oz terminaiz 3 |1pg Ligar CoH 102507 -308-556 1910311
i B 5 b 11 e b 2 : 4§e o Moomesiria betfins e 2PE Polegads C-H 1 0250T-308-515 21910412
o @rm PARS ALIMENTACED DO o i IPE Parar C-H 102507-31R-536 21910210
EQUIFAMENTO UTILIZaNpp PEFECR SEIEETES, TEOVA D CFU Fusivel BUSS FRM 1.6 21960111
LIGADO  FOL. DESLIGADO 8 FONTE DE FOTENCIS, conector entre 7 & 74 na placa do -
& oy L i LIGAR 00 CLIENTE terminal & conecte em sétie. G Luz C-H 10250T-743-536 219205-24
; H-!HH—O- Bl = g 4 Se for utiizada fun;:él:u & polegads TB Flaca do Terminal |G.E. CR151-D21720 219503-04
-o—t—-u_l_n-!—u- {IPE) corn tempo, transfira o cabo do SRR |V 4 S . B2 425
v —O-*-o [ o 1 conector da #10 para #11 na placa % = ! i lr53'3']_ "
i t1ma) el - to terminal, & ligue conforme mostra | :
7 8 a linha portikads. |
- i i EQUIPAMENTO DE CONTROLE ELETRICO a5
NHOTADO |, - M 12,73 1 0
MATERIAL HUM. PAINEL DESCRICAD 14,73 LJ-
209511-01  |Painel Padréo com PR's, Seletor, Luz na Porta ﬁ )
105445 209811-02  |Painel Padrio com Estacio do Operador 219005-07 ﬂﬁ]
209811-03  |Painel de Polegada Cronometrada com PE's, Seletor, Luz na Porta ' VEIR (7] CAI4S DE PROTECED
1054448 209811-04  |Pairel de Polegada Cronometrads com Estacéio do Operador 219005-07 CAI%A DE PROTECED CAI%A DE PROTECAD PARA ESTAGED DE
20861105 |Painel Padréo (Similsr a0 20381102 sxoeto NEMA 4 Encl.) PARA PAINEL PADRAQ PARA PAINEL DE OPERADORES
20851115 |Painel Padréo com Terminais Extras & MEMA 12 Encl, FOLEGADA COM TEMPO
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TABELA 4 - VELOCIDADES MAXIMAS DE OPERAGAO COM SEGURANGA

Modelo RPM Modelo RPM Modelo RPM Modelo RPM
(Estreito) Maxima (Estreito) Méaxima (Largo) Méaxima (Largo) Maxima
11.5VC500 1800 28VC650 1000 14VC1000 1800 42VC1200 670
14VC500 1500 33VC650 900 16VC1000 1400 46VC1200 600
16VC600 1400 35VC650 900 20VC1000 1300 52VC1200 550
20VC600 1200 37VC650 800 24VC1000 1250 51VC1600 550
24VC650 1050 42VC650 800 28VC1000 1100 60VC1600 520
32VC1000 1050 66VC1600 475
38VC1200 740

3.1.2 As velocidades maximas de operagdo com
segurancga estdo apresentadas na Tabela 4.

/1 Perigo
Nao exceda as velocidades de operagao
mostradas na Tabela 4. A operagao em

velocidades superiores resultara em danos
permanentes aos componentes da embreagem,
danos pessoais e até a morte.

3.2 Ajuste de Controle do Componente

A secdo a seguir fornece apenas alguns ajustes
‘comuns” do componente. Uma vez que as
caracteristicas de operagdo variam para cada
moinho, valores absolutos ndo podem ser fornecidos.
Os ajustes descritos abaixo proporcionam um bom
“ponto de partida” com objetivo de obter uma o6tima
aceleracdo e uma sobrecarga do motor satisfatéria -
serao necessarios alguns “ajustes finos”.

3.21 Ajuste o pressostato (9) situado no
compartimento receptor de ar a 90 psig (6,1 bar).
Utilize contatos normalmente abertos e ligue em série
com a bobina da valvula solendide. O pressostato &
utilizado para desacoplar a embreagem caso a
pressao de operacao caia abaixo de 90 psig (6,1 bar),
ou prevenir 0 acoplamento da embreagem para
pressdes de operacao abaixo de 90 psig (6,1 bar).

3.2.2 Ajuste o pressostato (24) situado na linha de
suprimento de ar para a embreagem abrir a
aproximadamente 5 psig (0,3 bar). Utilize contatos
normalmente fechados e ligue no circuito de
travamento de partida do motor. O objetivo deste
pressostato € prevenir a partida do motor com a
embreagem acoplada.

3.2.3 Ajuste o regulador de pressado (13) para 100
psig (6,8 bar). Este é a pressdo de ar nominal de
partida para o moinho.

3.2.4 Com o motor desligado “off’, abra a valvula
solendide manualmente e verifique o tempo decorrido
para o mandmetro indicar a pressdo total do
compartimento.

3.2.5 Repita o procedimento acima para ajustar a
valvula de controle de fluxo (10) a uma presséo
nominal de aproximadamente 20 psig/seg. (1,4
bar/seg.). Devido a nd&o-linearidade da curva de
presséo-tempo (Ver Figura 12), utiliza-se facilmente
um valor reduzido para ajustar a valvula de controle
de fluxo. Por exemplo, caso a pressdao do
compartimento for 100 psig (6,8 bar), para se obter
uma razao de fluxo de 20 psig/seg. (1,4 bar/seg.),
temporize para que a pressao atinja 80 psig (5,4 bar)
e ajuste a valvula de controle de fluxo para liberar
esta pressdao em 4 segundos, a qual, para todos
objetivos praticos, equivale ao desejado 20 psig/seg.
(1,4 bar/seg.).

A Curva "estabiliza™
perto da presséo total

100
80
PRESSAQ
Psig) 90 ;
40
20
} : } j g
1 2 3 4 5

TEMPO (Seq.)
Fig. 12

3.2.5.1 A razdo de fluxo é aumentada girando-se no
sentido horario o parafuso de ajuste da vélvula de
controle de fluxo para as valvulas de 3/4", 1°, e 1-1/4”
e, no sentido anti-horario, para as valvulas de 1-1/2”.
A valvula 1-1/2” possui um comando de
deslocamento no parafuso de ajuste. A valvula 1-1/4”
possui uma macganeta de ajuste. As valvulas 3/4" e 1”
possuem parafusos de ajuste com ranhura.

3.2.6 Acople a embreagem manualmente varias
vezes para verificar o ajuste da valvula de controle.
Ao mesmo tempo, verifique os pressostatos.

3.2.7 Verifigue todos os outros travamentos que
afetam a partida do moinho e remova qualquer
conector que possa vir a ser instalado.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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' Cuidado

[

A razdo de fluxo descrita sera atingida
normalmente em 4 a 7 segundos do tempo de
aceleragao do moinho (cronometrado a partir do
instante em que a sapata entra em contato com
o tambor até o instante que a embreagem
fecha); entretanto, uma vez que as
caracteristicas de operagao variam de moinho a
moinho, a aceleragao do moinho para os ajustes
de fluxo pode ser maior ou menor que a faixa de
4 a 7 segundos.
/1. Cuidado

[

O material de atrito sem amianto utilizado nas
unidades VC da Airflex® pode inicialmente nao
desenvolver o torque nominal, pois é preciso de
um desgaste inicial. E muito importante que as
primeiras partidas do moinho  sejam
monitoradas com intuito de evitar danos aos

componentes da embreagem.

3.2.8 Ligue o motor e acople a embreagem,
verificando o tempo de aceleragdo do moinho.
Aborte a partida caso a embreagem escorrega
por mais de sete segundos!

3.2.9 Desacople a embreagem (se a partida ainda
ndo foi abortada) e deixe o tambor(es) esfriar a
temperatura ambiente. Faca ajustes adequados na
valvula de controle de fluxo caso a aceleragao do
moinho fique fora da faixa de 4 a 7 segundos e
tente novamente. Repita até que o tempo de
aceleracéo desejado seja alcangado.

Nota: Caso a sobrecarga do motor ultrapasse os
limites durante a partida (normalmente resultado de
uma alta pressdo de operagao), reduza a pressao
de operagao e aumente a razdo de fluxo. Se o
motor for dimensionado corretamente para as
condi¢gdes de carga do moinho, a sobrecarga do
motor é diretamente proporcional a pressao de ar
aplicada - ndo em relagao a razao de fluxo.

ﬁ
@) @)

Ranhura
de Indicagao
de Desyaste

4.0 MANUTENCAO
/1, Atengao

Somente pessoas qualificadas podem efetuar a
manutenc¢ao e o reparo destas unidades. A falha
humana pode causar danos pessoais e danos
aos componentes.

/1 Cuidado

Na substituicdo dos componentes da
embreagem, utilize somente pecas
sobressalentes genuinas da Airflex®. O uso de
componentes de substituicdo nao oriundos da
Airflex® veta todas as garantias.

4.1 Inspecao Periddica

4.1.1 Os itens a seguir podem ser inspecionados
sem desmontar a embreagem:

4.1.1.1 Desgaste da Lona (Revestimento da
Sapata) - Verifique a espessura da lona e compare
com os valores apresentados na Tabela 5. Os
revestimentos devem ser substituidos, caso tenham
sido desgastados até a espessura minima
permissivel ou menor.

TABELA 5
ESPESSURA DA LONA
SERIE (ESTREITO)
Tamanho da Espessura Minima | . Eif\z?fisauizna
Embreagem da Lona, pol. (mm) gpol i
11.5VC500 a
20VC600 0.15(3,8) 0.33 (8,4)
24VC650 a
28VC650 0.15(3,8) 0.45 (11,4)
33VC650 a
42VC650 0.28 (7,1) 0.58 (14,7)
SERIE (LARGO)
14VC1000 a
20VC1000 0.15(3,8) 0.33 (8,4)
24VC1000 a
28VC1000 0.15(3,8) 0.45 (11,4)
32VC1000 a
42VC1200 0.38 (9,5) 0.58 (14,7)
46VC1200 a
52VC1200 0.38 (9,5) 0.69 (17,5)
51, 60 e 66VC1600 0.30 (7,6) 0.67 (17,0)
/Y, Cuidado

Quando a espessura da lona for menor do que a
minima permitida, o funcionamento da
embreagem com a lona desgastada danificara o
tambor.

Nota: Cada lona possui uma ranhura de indicagao
de desgaste (ver Figura a esquerda). O ponto de
desgaste maximo, que coincide com os valores
mostrados na Tabela 5, é a base da ranhura.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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4.1.1.2 A sujeira das Sapatas ou do Tambor - a
contaminagao por 6leo ou graxa reduzira o torque
desenvolvido da embreagem. A desmontagem sera
necessaria para retirar o excesso de 6leo ou de
graxa. Em ambientes com muita poeira, a poeira
pode acumular nas cavidades da placa de suporte
até o ponto em que a sapata ndo retraira
apropriadamente. Os acumulos de poeira podem
ser retirados a vacuo das cavidades.

/1. Cuidado

[

Nao tente utilizar solvente para remover o éleo
ou a graxa sem antes remover os elementos. No
momento em que o solvente é colocado, a
embreagem pode melhorar seu rendimento
temporariamente. Existe perigo de fogo a partir
do calor gerado durante o resvalamento.

/1. Cuidado

[

Nao utilize ar comprimido para retirar os
acumulos de poeira das placas de suporte.
Embora a lona nao contenha amianto, a poeira
gerada conforme a lona se desgasta, associada
a poeira do ambiente, pode causar irritagdo no
sistema respiratério.

4.1.1.3 Componentes de Controle de Ar - Faca
ajustes apropriados dos componentes de controle
de ar. Certifique-se que os pressostatos de
seguranga estao ajustados corretamente. Conserte
qualquer vazamento de ar quando descoberto.

4.1.2 Desmontagem completa ou parcial é
necessaria para inspecionar os seguintes itens:

4.1.2.1 Desgaste do Diametro do Tambor -
Verifique o didmetro original do tambor e compare
com os valores apresentados na tabela 6. Os
defeitos menores provocados pelo calor podem ser
removidos através da maquinagao do diametro do
tambor. Caso o tambor tenha sido exposto a altas
temperaturas, a extremidade livre pode cintilar,
dando a impressdo que o tambor nado esta
desgastado. Por isso é importante fazer as
medi¢Ges de diametro em varios pontos do tambor.

/1. Cuidado

O funcionamento da embreagem com o tambor
ja desgastado ou ja maquinado, quando o seu
diametro for menor do que o tamanho minimo
permitido, danificara os componentes da
embreagem.

4.1.2.2 Tubo Acionado a Ar — Verifique se o tubo
nao foi danificado pelo excesso de calor. Caso
alguma parte do tubo esteja rigida ou chamuscada,
é preciso trocar de tubo.

TABELA 6
LIMITES DE DESGASTE DO TAMBOR
SERIE (ESTREITO)
Desgaste Maximo
Tamanho da Embreagem Permissi\{rel no Di?metro do
ambor
polegadas (mm)
11.5VC 500 a 16VC600 0.09 (2)
20VC600 a 24VC650 0.12 (3)
28VC650 0.19 (5)
33VC656 a 42VC650 0.19 (5)
SERIE (LARGO)
14VC1000 a 16VC1000 0.09 (2)
20VC1000 a 24VC1000 0.13(3)
28VC1000 0.19 (5)
32VC1000 a 38VC1200 0.19 (5)
42VC1200 a 46VC1200 0.25 (6)
52VC1200 a 66VC1600 0.25 (6)

* Nota: O numero que precede as letras “VC” do
tamanho da embreagem se refere ao didmetro
original em polegadas.

Exemplo: 16VC600 - Diametro original do tambor =
16.00 polegadas (406mm).

O didmetro minimo permissivel do tambor é = 16
(406) - 0.09 (2) = 15.91 (404).

Procure por defeitos que possam indicar dobras.
Neste caso, o tubo também deve ser substituido.

4.1.2.3 Desgaste da Lona - Caso as lonas fiquem
deslizantes ou esmaltadas, é preciso limpa-las
levemente com areia para remover este esmalte. E
PRECISO TAMBEM SALIENTAR QUE AS LONAS
NAO PODEM CONTER AMIANTO.
/1, Atengéo

Limpe a borda da lona e verifique a presencga da
listra azul e da listra branca junto com as
laminas latdo. Caso estas listras existam, as
lonas contém amianto. Use as precaugodes
necessarias para trabalhar com amianto,
remova e descarte as lonas apropriadamente.
NAO TENTE LIMPAR O MATERIAL QUE
CONTEM AMIANTO COM AREIA.

/1 Cuidado
Trabalhando com quaisquer materiais de atrito,
sempre utilize equipamentos de seguranca
aprovados, mesmo embora o material contenha

ou nao amianto.

4.1.2.4 O desgaste desigual em uma das partes
da superficie da lona indica que o tambor esta
desgastado e/ou desalinhamento. Caso duas ou
mais lonas adjacentes estdo desgastadas em
somente uma extremidade, o tubo acionado a ar
provavelmente possui uma dobra neste ponto.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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4.1.2.5 Desgaste da Placa de Suporte - O desgaste
nas extremidades das placas de suporte na parte do
rolamento em contato com as placas laterais € sinal
de desalinhamento ou pressao longitudinal. Caso o
desgaste é somente de um lado, e uniforme em todas
as placas de suporte, provavelmente o tambor
desgastado pode estar fazendo com que as sapatas
pressionem quando o elemento se acopla. Caso o
desgaste exista em ambos os lados da placa de
suporte, provavelmente o desalinhamento excessivo
é a causa. E normal ter um entalhamento leve na
cavidade da barra de fixagdo; entretanto, caso o
entalhamento ocorra em um curto tempo, verifique o
alinhamento do eixo. Se ambos os lados da cavidade
da barra de fixagao estdo entalhadas, provavelmente
havera um problema de vibragéo (de torgéo).

4.1.2.6 Molas de Retorno e Barras de Fixagao -
Desgastes excessivos nas extremidades das barras
de fixagdo, onde as molas de retorno sdo conectadas,
indicam um desalinhamento paralelo excessivo.

4.1.2.7 Placas Laterais - Qualquer desgaste nas
placas de suporte causara um aumento dos furos das
barras de fixagdo nas placas laterais.

4.1.2.8 Sujeira das Sapatas - A sujeira de 6leo e
graxa pode ser removida com um solvente. As lonas
que estiverem desgastadas ao maximo permitido pela
Airflex® devem ser substituidas. Além disso, as lonas
que estiverem chamuscadas pelo excesso de calor
devem ser substituidas.

/1. Cuidado

[

Quando utilizar qualquer tipo de solvente, siga
sempre as precaugoes de seguranga
recomendadas.

4.1.2.9 Acuamulo Excessivo de Poeira - Caso as
cavidades da placa de suporte fiquem cheias de
poeira, deve-se instalar uma caixa de protecao
pressurizada. Acumulos excessivos protegerao o
retorno completo da sapata.

4.2 Remocgao das Embreagens e do
Tambor (Tamanhos: Estreito, Estreito
Duplo e Largo Simples)

/b Atengéao

L]
Antes de remover a embreagem, certifique-se que
o moinho estad e permanecera em uma condigéao
segura.

4.2.1 Una a marca do elemento a cruzeta e do tambor
ao cubo do cilindro.

4.2.2 Desconecte o elemento da cruzeta e deixe-a no
tambor.

4.2.3 Desconecte o dispositivo de trava axial (se
utilizado) da cruzeta e separe os eixos o quanto os
rolamentos permitirem.

4.2.4 Conecte um suporte de suspensao ao elemento
e apligue uma forga necessaria para suportar o peso
do elemento e do tambor.

4.2.5 Remova os fechos que seguram o tambor ao
cubo do tambor e retire dos eixos o elemento/tambor.
Caso um dispositivo axial for utilizado, tome um
cuidado especial quando icar a embreagem/tambor
entre 0s eixos, pois a placa de montagem do
dispositivo de trava axial se une facilmente com a
superficie da cruzeta.

/1 Cuidado
Tome um extremo cuidado quando desconectar o
tambor do cubo. Existem pontos cortantes nos
furos de montagem.

4.3 Remocao das Embreagens e
Tambores (Tamanho: Largo Duplo)

4.3.1 Una a marca das montagens do elemento entre
si e a cruzeta. Além disso, una a marca dos tambores
entre si a ao cubo do tambor.

4.3.2 Desconecte a embreagem dupla da cruzeta e
deixa-a permanecer nos tambores. Remova os tubos
de conexéo de ar.

4.3.3 Remova os fechos e os espagadores que unem
as duas metades.

4.3.4 Desconecte o dispositivo de trava axial (se
utilizado) da cruzeta e separe os eixos o quanto os
rolamentos permitirem.

4.3.5 Coloque o suporte de suspensdo na cruzeta e
aplique uma forga necessaria para suportar o peso de
uma metade do elemento e de um tambor.

4.3.6 Remova os parafusos e as porcas que unem o0s
tambores ao cubo. NAO REMOVA OS PARAFUSOS
MENORES E AS ARRUELAS QUE SEGURAM O
TAMBOR FEMEO AO CUBO. Cuidadosamente erga
a cruzeta e o tambor dos eixos, pois a placa de
montagem do dispositivo de trava axial se une
facilmente com a superficie da cruzeta.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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4.3.7 Coloque um suporte de suspensdo no
elemento remanescente e aplique a forga
necessaria para suportar o peso do elemento e do
tambor.

4.3.8 Remova os parafusos menores e as arruelas

que seguram o tambor no cubo do tambor e retire

cuidadosamente a elemento e o tambor dos eixos.
/1, Cuidado

Tome um extremo cuidado quando desconectar

o tambor do cubo. Existem pontos cortantes

nos furos de montagem.

4.4 Remocgao da Cruzeta e do Cubo do
Tambor

4.41 E necessario um alicate para a remogao.
Habitualmente é necessario aquecimento junto com
o alicate. Quando aquecer, aquega uniformemente
para evitar pontos quentes.

4.5 Desmontagem do Elemento

451 Deite o elemento na horizontal em uma
superficie plana de trabalho limpa.

452 Remova a placa lateral e limpe para a
remontagem. Caso os furos da barra de fixagao
estiverem afrouxados mais do que uma metade do
diametro do pino da barra de fixagao, a placa lateral
deve ser substituida.

4.5.3 Remova as sapatas, as barras de fixagdo e as
molas de retorno. Caso as barras de fixagao e as
molas saiam junto com as sapatas, retire-os
cuidadosamente das cavidades da placa de
suporte. Verifique se ha desgaste e substitua
quando necessario.

Anél Elastico e Rebaixamento Removidos

_E ]

11.5VC500 24VCE50 42VCEE0  24VC1000
14VC500 28YCB50 14vC1000 28VC1000

/1 Cuidado

L

Sempre que a embreagem é removida ou
desmontada, é também sempre bom substituir
as molas de retorno.

4.5.4 Remova os cotovelos de conexdo a ar e 0s
anéis elasticos espirais que seguram o tubo
acionado a ar a carcagca. As embreagens de
tamanho pequeno ndo usam anéis elasticos.
Remova cuidadosamente o tubo acionado a ar da
carcaga e inspecione completamente. Substitua-o
se necessario.

Nota: Para alguns tamanhos de elementos, os
anéis elasticos. Além disso, as carcagas fabricadas
antes de 1984 foram rebaixadas no furo da vélvula
para aceitar os anéis elasticos. Este rebaixamento
foi eliminado, e uma segunda ranhura do anél
elastico foi adicionada a valvula. Ver figura 13.

455 Remova a placa lateral remanescente
somente se ela precisar ser substituida.

4.6 Substituicao da Lona
/1. Cuidado
[———
Utilize somente pecgas de substituicdo genuinas

da Airflex®. O uso de pegas nao oriundas da
Airflex® cancelara todas as garantias.

4.6.1 Certifique-se que as barras de fixagdo e as
molas de retorno ja foram removidas das placas de
suporte.

Rebaizamento Removido e Segunda
Ranhura de Anél Elastico Adicionada

£ = /e
b . A
e
BB ./
m

- n.

38VC1200 46VC1200 51VC1600
42vC1200 52vC1200 60VC1800

16VCH00 33YCRS0  16VC1000 32VC1000 BEVC1600
JOVCEDO0 3TVCBE0 2VC1000
Fig. 13
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4.6.2 Para as lonas rebitadas, perfure os rebites com
uma broca de 15/64” (6mm) e retire o corpo do rebite.
Elementos maiores possuem lonas fixadas com
parafusos de cabeca chata e contraporcas. A chave
inglesa p/n 304572 auxiliara na remocdo das
contraporcas. Ver Tabela 7.

TABELA 7
FECHOS DA SAPATA
COM REBITES DE PINOS DE COMANDO

11.5VC500 24VC650 42VC650 24VC1000
14VC500 28vVC650 14VC1000 28vC1000
16VC600 33VvC650 16VC1000

20vC800 37VC650 20vVC1000

COM PARAFUSOS DE CABECA CHATA* (DE LATAO) E

CONTRAPORCAS
32vC1000 42VC1200 52VC1200 60VC1600
38vC1200 46VC1200 51VC1600 66VC1600
*Os Parafusos séo de 3/8-16NC2 x 1.25 de comprimento

4.6.3 Fixe a nova lona a placa d
suporte com parafusos e contraporc
ou com rebites que possuem um pin
de comando (Ver Figura 14). Comece
a trabalhar a partir da parte central da
lona e continue até as extremidades.
Os rebites sao instalados empurrando
0 pino ao nivel de sua cabega.

4.7 Montagem do Elemento 191

4.7.1 Certifique-se que todos os componentes ja estao
limpos e que qualquer defeito ou desgaste dos
componentes ja foi consertado ou substituido.

4.7.2 Monte uma das placas laterais a carcaga com
parafusos de isolagdo e arruelas de pressdo. Nao é
necessario instalar todos os parafusos e contraporcas
neste instante.

4.7.3 Deite a montagem da carcaga/placa lateral na
horizontal em uma superficie de trabalho limpa e com a
placa lateral por baixo.

4.7.4 Insira cuidadosamente o tubo acionado a ar
dentro da carcaga. Empurre as valvulas do tubo através
dos furos correspondentes na carcagca e instale os
anéis elasticos (se necessario).

4.7.5 Instale cada barra de fixagdo no seu devido furo
na placa lateral, encaixe cada sapata na barra de
fixagdo e cuidadosamente coloque uma mola de retorno
(Os elementos 51VC1600, 60VC1600 e 66VC1600
possuem duas molas de retorno em cada cavidade) no
seu devido lugar. Certifigue-se que a mola esta virada
para o lado da barra de fixagdo oposta a lona. Ademais,
a mola deve encostar-se a dois pontos na barra de
fixagdo, ndo em um. Ver figura 15.

4.7.6 Deite a placa lateral remanescente na posi¢ao
assim as conexbes a ar, a barra de fixagdo, os
furos séo alinhados apropriadamente.

4.7.7 Guie cuidadosamente as barras de fixagao
nos furos correspondentes na placa lateral. E
aconselhavel instalar quatro parafusos e porcas
espagados igualmente na carcaga e na placa lateral
a fim de se ter uma tensado na placa lateral durante
toda esta etapa.

4.7.8 Conecte a placa lateral a carcaga com
parafusos de isolagdo e contraporcas, verificando
se todas as barras de fixagdo estao corretamente
posicionadas nos seus devidos furos.

4.7.9 Verifique a direcdo das conexdes de ar e
instale todos os parafusos e porcas onde é
necessario.

Pino de
Comando

4.7.10 Reinstale os cotovelos utilizando isolantes
de boa qualidade nas roscas do tubo. Instale as
conexdes de ar nas embreagens estreito-simples,
estreito-duplo e largo-simples. Instale somente
conexbes de ar menores (embreagem mais
proxima da cruzeta) em embreagens largo-duplo.

4.7.11 Reinstale por 2.0

5.0 ARMAZENAGEM DAS
SOBRESSALENTES

PEGCAS

5.1 Pecas de Montagem

511 As pecas de montagem devem ser
armazenadas sempre na horizontal. A
armazenagem na posigao vertical pode fazer com
que a carcaga se torne oval.

5.2 Tambores

5.2.1 Os tambores devem ser armazenados com a
extremidade aberta para baixo. Similar as pecas de
montagem, o armazenamento do tambor na
posicao vertical afetara desfavoravelmente no seu
aspecto circalar.
ro

Tubo
j Placa de
r y Suporte
< Mola de
Mﬂ Retorno
| i
| |

[ i \_Barra de
Fizacdo

Fig. 15

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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5.3 Tubos Acionados a Ar

5.3.1 Os tubos acionados a ar sdo enviados da
fabrica da Airflex® dobrados para reduzir o espago
do embarque. No recebimento, remova o tubo de
seu container e deixe-o assumir a sua forma
natural. Armazene-o em um local refrigerado e
seco, longe de equipamento elétrico e luz
ultravioleta.

6.0 INFQRMAQQES DE PEDIDOS/
ASSISTENCIA TECNICA

6.1 Referéncia do Equipamento

6.1.1 Em qualquer correspondéncia com relagéo

aos equipamentos da Airflex®, apresente as
informacdes de placa do equipamento. Caso isto
nao for possivel, verifique o didmetro do tambor, a
configuragcdo da conexdo de ar, o conjunto de
montagem ou qualquer outra caracteristica
importante e ligue ou escreva:

Eaton Corporation
Airflex® Division

9919 Clinton Road
Cleveland, Ohio 44144
Tel: (216) 281-2211
Fax: (216) 2813890

AS LISTAS DE PEGAS NAS PAGINAS SEGUINTES SE REFEREM
SOMENTE AS APLICAGOES PADROES PARA MOINHOS. AS
APLICACOES QUE ENVOLVAM TORQUE-ELEVADO E CERTAS
SUBSTITUIGOES PRECISARAO DE PEGAS DIFERENTES. CONSULTE A
FABRICA PARA QUALQUER DIFICULDADE EM IDENTIFICAR OS

NUMEROS DAS PEGAS.

Nosso Parceiro faz o Produto. A VORAX® faz a Diferencga.
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7.0 LISTAS DE PECAS

7.1 Montagens do Elemento Estreito-Simples (Single Narrow)

ITEM
Num. de Num. 1 2 3 4 5 6 7 10 11 12 13
Dzl 6 [zt Er(]’tga'gfs ngﬂeetr?tgo 1%&2(‘95;?3 1’;‘\;2;;2%?3 Num. Peca | Qtde. | Num. Peca | Qtde. | Num. Pega | Qtde.| Num. Pega |Qtde. ggg; Lona Rebite 2”2:2522225 ggg;‘ g:g;
11.5VC |Sem Conex&o Lateral 1ou2 142639HA 403089 | 403090 - - - - 414578 (414577| 130 x 72 412123 201372201373
500 |Com Conex&o Lateral 2 142639HP 131 x11| 2 |131x20| 2 [412178-02| 2 |412324-01| 2 |8Necs. |8Necs.| 48Necs. 8Necs. | 8Necs.
14VC [Sem Conex&o Lateral | 1,20u4 | 143829HA 206273 | 406274 - - - - 414513 (414577| 130 x 72 412124 307353|307354
500 |Com Conex&o Lateral 2 143829HP 92 x6 2 | 87x12 | 2 |412178-03| 2 [412324-02| 2 |8Necs. |[8Necs.| 80Necs. 8Necs. | 8Necs.
16VC [Sem Conex&o Lateral | 1,20u4 | 142640HA 402703 | 402704 - - - - 414580 (414579| 130 x 72 412125 201301301352
600 |Com Conexé&o Lateral 2 142640HP 92 x 6 2 87 x 12 2 |412178-03| 2 |412324-02| 2 |8Necs. |8Necs.| 80Necs. 8Necs. | 8Necs.
20VC |Sem Conex3o Lateral | 1,20u4 | 142641HA 202732 | 402733 - - - - 307359 (307358| 130 x 71 412126 201301301352
600 |Com Conex3o Lateral 2 142641HP 92 x6 2 | 87x12 | 2 [412178-03| 2 |412324-02| 2 |[10Necs.|10Necs.| 100Necs. 10Necs.|10Necs.
24VC |Sem Conex3o Lateral | 1,20u4 | 142642HA 402803 | 402804 - - - - 414582 (414581| 130 x 72 412127 201285301352
650 |Com Conex&o Lateral 2 142642HP 92 x7 2 87 x14 2 |412178-05| 2 [412324-03| 2 |[12Necs.|12Necs.| 120Necs. 12Necs.|12Necs.
28VC |Sem Conex&o Lateral | 1,20u4 | 142643HA 202694 | 402683 - - - - 414584 (414583| 130 x 72 412128 201285301352
650 |Com Conex&o Lateral 2 142643HP 92 x7 2 | 87x14 | 2 |412178-05| 2 [412324-03| 2 [14Necs.|14Necs.| 140Necs. 14Necs.|14Necs.
33VC [Sem Conexdo Lateral | 1,20u4 | 142644HA 202821 | 402822 - - - - |414586 (414585| 130 x 73 412129 201285301333
650 |Com Conexé&o Lateral 2 142644HP 92x8 2 87 x 16 2 |412178-06| 2 [412324-04| 2 |16Necs.|16Necs.| 160Necs. 16Necs.|16Necs.
37VC [Sem Conexdo Lateral | 1,20u4 | 142645HA 202671 | 402670 - - - - |414586 (414585| 130 x 73 412130 201283301333
650 |Com Conex&o Lateral 2 142645HP 92x8 2 | 87x16 | 2 [412178-06| 2 |412324-04| 2 |[18Necs.|18Necs.| 180Necs. 18Necs.|18Necs.
42VC |Sem Conex3o Lateral | 1,20u4 | 142647HA 202629 | 402830 - - - - 414590 (414589| 130 x 73 412131 201283301333
650 |Com Conex&o Lateral 2 142647HP 92x8 2 87 x 16 2 |412178-06| 2 [412324-04| 2 |20Necs.|20Necs.| 200Necs. 20Necs.|20Necs.
Nota: Necs. = Necessarias
7.2 Montagens do Elemento Estreito-Duplo (Dual Narrow)
ITEM
Elemento
Elemento
Duplo : . 8 9
Simples
Completo
11.5VC500 142112C | 142639HA | 105808A | 105898
14VC500 142114C | 142629HA | 105809A 105899

16VC600 | Elemento | 142115C | 142640HA | 105810A 105900
20VC600 com 142116C | 142641HA | 105810A 105900
24VC650 quatro 142117C | 142642HA | 105811A 105901
28VC650 | conexdes | 142118C | 142643HA | 105811A 105901
33VC650 laterais 142119C | 142644HA | 105812A 105902
37VC650 142120C | 142645HA | 105812A 105903
42VC650 142121C | 142647HA | 105812A 105904

* A segunda coluna abaixo do “ITEM” especifica o niumero da peca de dois elementos simples que representam a montagem de um elemento duplo.
Para encontrar os numeros dos componentes, localize 0 nimero da base na lista de pecas para a aplicagdo do elemento simples. Encontre os nimeros
das pecas na coluna do item correspondente.
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7.3 Montagens do Elemento Largo Simples (Single Wide)

ITEM
- Num. de Num. 1 2 3 4 5 6 7 10 11 12 13
DeETg::?;ﬁ:O Entradas Completo do[ Num. Peca Tubo Anel Elastico| Num. Qtd Num. Qtde. | N P Qtde. | N P Qtd Num. Rebit L Paraf P Num. Peca N P N P
de Ar Elemento |1Necessaria|1Necessaria4Necessarias| Peca e Peca e. | Num. Feca e. | Num. Feca e Peca ebite ona araiuso orea 1Necessaria| -~ e9a | Num. Fega

14VC|[Sem Conexao Lateral | 1,2 ou 4| 142838HA 409141-01| 406878 - — - - - - - - - 414592 | 130 x 72| 414591 - - 412124 303587 303150

1000 |Com Conexao Lateral 2 142838HP 92x6] 2 [87x12[ 2 [412178-03| 2 |412324-02 | 2 | 8Necs. [96Necs. | 16Necs. 8Necs. 8Necs.
Sem Conexao Lateral | 1,2 ou4 | 142821HA o - - - - - - -

16VC = > 414594 (130 x 72| 414593 301831 301832
Com Conexdo Lateral 2 142821HP | 405950-01 | 405954 - 2 2 2 2 - e 412156

1000 Com Conexdo Lateral 2 142821HC 92 x6 2 87 x12 2 412178-03 2 412324-02 2 8Necs. | 80Necs. | 8Necs. 8Necs. 8Necs.
Sem Conexdo Lateral | 1,2 ou4 | 142832HA o - o - - - - -

20VC = . 414598 | 130 x 72| 414595 301831 301832
Com Conexdo Lateral 2 142832HP | 503302-01 | 406544 - 2 2 2 2 - - 412157

1000 Com Gonoxao Lateral 2 122832HC 92 x6 2 87 x12 I 412178-03 7 412324-02 7 8Necs. | 80Necs. | 8Necs. 8Necs. 8Necs.
Sem Conexao Lateral | 1,2 ou4 | 142675HA o - - - - - - -

24VC = > 414598 (130 x 72| 414597 301831 301832
Com Conexdo Lateral 2 142675HP | 404688-01 | 404875 - 2 2 2 2 - e 412158

1000 Com Conexdo Lateral 2 1426750C 92 x7 2 87 x 14 2 412178-05 2 412324-03 2 10Necs. [100Necs.| 10Necs. 10Necs. 10Necs.
Sem Conexdo Lateral | 1,2 ou4 | 142674HA o - o - - - - -

28VC = . 414600 | 130 x 72| 414599 301831 301832
Com Conexdo Lateral 2 142674HP | 405503-01 | 403745 - 2 2 2 2 - - 412159

1000 Com Gonoxao Lateral 2 122674HC 92x7 2 87 x 14 I 412178-05 7 412324-03 7 10Necs. [100Necs.| 10Necs. 10Necs. 10Necs.
Sem Conexao Lateral | 1,2 ou4 | 142673HA o - - - - - - -

32vC = > 414602 414601 | 330 x 208 110 x 23 301839 301718
Com Conexdo Lateral 2 142673HP | 402330-01 | 402327 - 2 2 2 2 - 412160

1000 Com Conexdo Lateral 2 142673HC 92 x7 2 87 x 14 2 412178-05 2 412324-03 2 12Necs. 12Necs. | 120Necs. 120Necs. 12Necs. 12Necs.
Sem Conexdo Lateral | 1,2 ou4 | 142739HA o - o - - - - -

38vC = . 511640 511639 | 330 x208 | 330x208 302115 301908

1200 [Com Conexdo Lateral | 2 | 142739HP | 404503-01 404504 | 190x3 gy, gl 2 lg7,16[ 2 {412178:08 |2 412324-04 |—2— 12Necs.| ~~ [12Necs.| 120Necs. | 120Necs. | #12181 | 12Necs. | 12Necs.
Com Conexdo Lateral 4 142739HC 4 4 4 4
Sem Conexao Lateral | 1,2 ou4 | 142677HA o - - - - - - -

42VC = > 511642 511641 | 330 x 208 110 x 23 302115 301908

1200 [Com Conexéo Lateral | 2 | 142677HP | 403800-01| 403799 | 190x3 gy, g 2 lg7,16| 2 141217808 2| 41232404 2| 1dNecs.| ~~ |14Necs.| 140Necs. | 140Necs. | 4'2'82 | 1aNecs. | 14Necs.
Com Conexao Lateral 4 142677HC 4 4 4 4
Sem Conexdo Lateral | 1,2 ou4 | 142671HA o - o - - - - -

46VC = . 414439 414438 | 330x208 | 110x23 302115 301908

1200 [Com Conexdo Lateral | 2 | 142671HP | 404802 | 403901 | 190x3 gy, gl 2 lg7,16[ 2 {412178:07 |2 412324-04 |—2— 16Necs.| ~ |32Necs.| 192Necs. | 192Necs. | 412163 | 16Necs. | 16Necs.
Com Conexdo Lateral 4 142671HC 4 4 4 4
Sem Conexao Lateral | 1,2 ou4 | 142841HA o - - - - - - -

52VC = > 414439 414438 | 330 x 208 110 x 23 303929 301908
Com Conexdo Lateral 2 142841HP | 503995 503988 190 x 83 92 x 2 2 2 2 - 412164

1200 Com Conexdo Lateral 2 142841HC 10 2 87 x 20 2 412178-08 2 412324-05 2 18Necs. 36Necs.| 216Necs. | 216Necs. 18Necs. 18Necs.
Sem Conexdo Lateral | 1,2 ou4 | 142835HA [ - J— - J— - - -

51VC = . 511644 511643 | 330x208 | 110x23 304214 304215
Com Conexdo Lateral 2 142835HP | 506674 505580 190 x 83 92 x 4 4 4 4 - 412165

1600 Com Gonoxao Lateral 2 122835HC 10 2 87 x 20 ) 412178-09 7 412324-05 7 18Necs. 36Necs.| 216Necs. | 216Necs. 18Necs. 18Necs.
Sem Conexao Lateral | 1,2 ou4 | 142915MB o - - - - - - -

60vC = > 51646 511645 | 330 x 208 110 x 23 304214 304215
Com Conexdo Lateral 2 142915MA | 510629 511348 190x15 |153x| 2 2 2 2 - 412166

1600 Com Conexdo Lateral 2 142915MC 791 2 87 x 20 2 412178-18 2 412324-08 2 20Necs. 40Necs. [ 240ecs. 240ecs. 20Necs. 20Necs.

goveSem Conexdo Lateral 12004} M2097HAL | ciiaso | 1s0x1s Feset—T———1— - {51646 | | 511645| 330x208 | 110x23 | oo | 304214 | 304215

1600 |Com Conexao Lateral 2 142097HC 10X 4 [87x20| 4 |[412178-04 | 4 |[412324-08| 4 |[22Necs. 44Necs. | 264Necs. | 264Necs. 22Necs. 22Necs.

*Nota: Necs. = Necessarios
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7.4 Montagens do Elemento Largo Duplo (Dual Wide)

ITEM ITEM
Elemenie Elementos Elemenie Elemento
LIl Simples* : S el Simples* 5 e

Completo Completo
16VC1000 142122C 142821HA 105815A 105905 42VC1200 142128C 142677HA | 105817A | 105908
20vVC1000 Elemento 142123C 142832HA 105815A 105905 46VC1200 Elemento 142129C 142671HA | 105891A | 105909
24VC1000 | com quatro 142124C 142675HA 105816A 105901 52VC1200 | com quatro 142131C 142841HA | 105893A | 105910
28VvVC1000 conexdes 142125C 142674HA 105816A 105901 51VC1600 conexdes 142130C 142835HA | 105892A | 105910
32vVC1000 laterais 142126C 142673HA 105816A 105906 60VC1600 laterais 142132AL 142915HA | 105894A | 105911
38VC1200 142127C 142739HA 105817A 105907 66VC1600 142198C 142097HA | 105897A —

* A segunda coluna abaixo do “ITEM” especifica o niumero da peca de dois elementos simples que representam a montagem de um elemento duplo.
Para encontrar os numeros dos componentes, localize 0 nimero da base na lista de pecas para a aplicagéo do elemento simples. Encontre os nimeros
das pecas na coluna do item correspondente.

7.5 Tambores

SERIE ESTREITA (NARROW) SERIE LARGA (WIDE)
TAMANHO SIMPLES DUPLO TAMANHO SIMPLES DUPLO (MACHO) DUPLO (FEMEA)
11.5VC500 408290 408307* 14VC1000 411111* - -
14VC500 408283 408309* 16VC1000 409506* 412589 412590
16VC600 408292 408311* 20vVC1000 410087 410087 410088
20VC600 408294 410862 24vC1000 409794 409794 409795
24VC650 408296 409804 28VC1000 409537 409537 409538
28VC650 408479 409706 32VC1000 410824 410824 410825
33VC650 408300 410022 38vC1200 409474 409474 409475
37VC650 408302 410866 42VC1200 409947 409947 409948
42VC650 408304 409964 46VC1200 409980 409980 409981
* Furos Retirados 52VC1200 409715 409715 409716
51VC1600 409711 409711 409712
60VC1600 411501 411501 411502
66VC1600 413727 413727 413726
7.6 Dispositivos de Trava Axial
SERIE ESTREITA DUPLA SERIE LARGA SIMPLES SERIE LARGA DUPLA
20VC600 145839DH 20VC1000 145839DP 42VC1200 145839DA 20VC1000 145839DP 46VC1200 145839DC
24VC650 145839DL 24VC1000 145839DS 46VC1200 145839DC 24VC1000 145839DS 52VC1200 145839DT
28VC650 145839DF 28VC1000 145839DG 52VC1200 145839DT 28VC1000 145839DG 51VC1600 145839DD
33VC650 145839DL 32VC1000 145839DE 51VC1600 145839DD 32VC1000 145839DE 60VC1600 145839DU
37VC650 145839DM 38VC1200 145839DB 60VC1600 145839DU 38VC1200 145839DB 66VC1600 145839DW
42VC650 145839DN 42VC1200 145839DA
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7.7 Kits de Freio e de Rebite

TAMANHO SERIE ESTREITA (NARROW) TAMANHO SERIE LARGA (WIDE)
DO NUMERO | QTDE. DE | QTDE. DE DO NUMERO | QTDE. DE | QTDE. DE
ELEMENTO DO KIT FREIOS | REBITES** | ELEMENTO DO KIT FREIOS | REBITES**
11.5VC500 146236AA 8 54 14VC1000 146237AA 16 102
14VC500 146236AB 8 90 16VC1000 146237AB 8 90
16VC600 146236AC 8 90 20VC1000 146237AC 8 90
20VC600 146236AD 10 110 24VC1000 146237AD 10 110
24VC650 146236AE 12 130 28VC1000 146237AE 10 110
28VC650 146236AF 14 150 32VC1000 146237AF 12 130*
33VC650 146236AG 16 170 38VC1200 146237AG 12 130*
35VC650 146236AH 18 190 42VC1200 146237AH 14 150*
37VC650 146236AJ 18 190 46VC1200 146237AJ 32 198*
42VC650 146236AK 20 210 52VC1200 146237AK 36 222*
* Fechos para estes tamanhos s&o parafusos e porcas 51VC1600 146237AL 36 222*
- todos os outros tamanhos usam rebites. 60VC1600 146237AM 40 246*
** Fechos extras fornecidos com cada kit. 66VC1600 146237AN 44 246*

7.8 Kits de Sapata, Barra de Fixacao e Mola de Retorno

SERIE ESTREITA (NARROW) SERIE LARGA (WIDE
TAMANHO QTDE. DE TAMANHO QTDE. DE
DO NUMERO |QTDE. DE| BARRAS |QTDE. DE DO NUMERO |QTDE. DE| BARRAS |QTDE. DE
ELEMENTO | DO KIT |SAPATAS DE MOLAS | ELEMENTO | DO KIT |SAPATAS DE MOLAS
FIXAGAO FIXAGAO
11.5VC500 | 146236A 8 8 8 14VC1000 | 146237A 8 8 8
14VC500 146236B 8 8 8 16VC1000 | 146237B 8 8 8
16VC600 146236C 8 8 8 20VC1000 | 146237C 8 8 8
20VC600 146236D 10 10 10 24VC1000 | 146237D 10 10 10
24VC650 146236E 12 12 12 28VC1000 | 146237E 10 10 10
28VC650 146236F 14 14 14 32VC1000 | 146237F 12 12 12
33VC650 146236G 16 16 16 38VC1200 | 146237G 12 12 12
35VC650 146236H 18 18 18 42VC1200 | 146237H 14 14 14
37VC650 146236J 18 18 18 46VC1200 146237J 16 16 16
42VC650 146236K 20 20 20 52VC1200 | 146237K 18 18 18
51VC1600 | 146237L 18 18 36
60VC1600 | 146237M 20 20 40
66VC1600 | 146237N 22 22 44
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GARANTIA DE PRODUTO DA EATON

Sujeito as condigbes aqui estabelecidas, A Eaton
Corporation garante ao Comprador que cada novo
Produto da Airflex™ fabricado pela Eaton estara
livre de falhas causadas por defeitos no material e
na méao-de-obra, e possuira 12 meses de garantia a
partir da data de embarque para o Comprador. Sob
uma supervisao competente, tal produto € instalado
adequadamente e, também, mantido e operado
apropriadamente. O direito de reclamagdo da
Garantia deve ser feito por escrito € a parte ou as
partes devem, se requisitadas pela Divisdo da

Form ML-318
Revisado em 21 de
Setembro de 2004

LIMITAGAO DA GARANTIA

ESTA GARANTIA E EXCLUSIVA E AO
CONTRARIO DE OUTRAS GARANTIAS FEITAS
DE FORMA ESCRITA, ORAL OU IMPLICITA.
QUALQUER GARANTIA IMPLICITA DE
NEGOCIACAO OU APTIDAO PARA UM
OBJETIVO PARTICULAR ESTA
ESPECIFICAMENTE EXCLUIDA.

Em nenhum evento a Eaton deve ser
responsabilizada por danos, incidentes ou
consequlentes especiais. A responsabilidade da

Eaton do fornecimento de tal Produto, or seu uso,
mesmo se em garantia, contrato ou outro meio, os
custos do conserto do defeito ndo devem exceder o
valor do Produto fornecido anteriormente. Apds o
término do periodo de 12 meses, todas as
responsabilidades terminam. ESTA GARANTIA
DVE CONSTITUIR A UNICA SOLUCAO DO
COMPRADOR E A UNICA RESPONSABILIDADE
DA EATON.

Airflex®, estar retornando previamente o produto
previamente pago para divisdo da Airflex® para
inspecdo. Com a determinagéo que o defeito existe,
a Eaton devera corrigir qualquer defeito, de acordo
com a sua opgado ou para consertar qualquer
peca(s) com defeitos ou para fazer uma
substituicdo ou reparo da pega adequadamente na
fabrica da Eaton. Esta garantia ndo cobre as pecgas
e os componentes do Produto que se desgastam
normalmente, tais como os materiais e superficies
de atrito.

Vorax Acionamentos e Automacgao Ltda.
Rua Adelaide Zangrande, 144-A
14680-000 - Jardindpolis - SP

Fone: (16) 3663.7700

Fax: (16) 3663.7701

E-mail: vorax@vorax.com.br

Site: www.vorax.com.br
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