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DESCRICAO

8207.30.00

Ex 030 - Conjuntos de ferramental intercambiaveis para a fabricagdo, ndo simultanea,
de painel externo da lateral direita de veiculos automotores, executados em 4 operages
de estampagem sequenciais e/ou painel externo de lateral esquerda de veiculos au-
tomotores, executados em 4 operagdes de estampagem sequenciais, sendo a ferramenta
da acgjuarta operagdo de ambas (direita e/ou esquerda), uma Unica ferramenta comu-
nizada

8207.30.00

Ex 031 - Conjuntos ferramentais intercambiaveis para fabricagco de painel do teto de
veiculos automotores, executado em 3 ou 4 operacdes de estampagem sequenciais

8207.30.00

Ex 032 - Conjuntos ferramentais intercambiaveis para fabricacéo de painel interno do
capd de veiculos automotores, executado em apenas 3 operagfes de estampagem se-
quenciais

8402.20.00

Ex 001 - Caldeiras recuperadoras de calor vertical com tubos tipo "U", material cromo
e molibdénio com dimensdo nominal de 26,9 x 3,4mm, dispostos em distribuicdo
"fountain type", com solda orbital interna de uni&o dos tubos com o espelho ("in-bore-
welding") compostas de demister, internos em materia incloy 800 €/ou inconel 600, e
com pré-aquecedor incluso

8407.90.00

Ex 002 - Motores estacionarios de pistGes alternativos, de ignicio por centelha (ciclo
Otto), a gés, com poténcia igual ou superior a 500HP

8412.21.10

Ex 007 - Cilindros hidréulicos, em ago, para instalacdo em comportas de hidrelétricas,
congtituidos de: tubo laminado ago carbono, haste fabricada em aco inoxidavel mar-
tensitico revestido com camada de cromo duro com espessura minima de 50 microns,
cabegotes forjados, flanges e vedagbes com neoprene resistente a altas pressdes oleo-
dindmicas, capazes de suportar esforcos, em operagéo normal, de 3.000kN e pressdes
méximas de 21MPa, tendo curso méximo da haste igual ou superior a

11.000mm, didmetro igual ou superior a 500mm, didmetro da haste igual ou superior a

200mm, dimensdo do cilindro com a haste totalmente recolhida igual ou superior a
12.800mm e com a haste totalmente distendida igual ou superior a 22.000mm

8413.50.90

Ex 037 - Bombas de deslocamento volumétrico alternativo, acionadas pneumatica-
mente, construidas em pléstico, com vazéo maxima igual ou superior a 15L/min, mas
inferior ou igual a 900L/min e pressdo méxima igual ou superior a 6,5bar, mas inferior
ou igua a 8,6bar

8413.60.90

Ex 013 - Bombas submersiveis hidraulicas com capacidade maxima de sucgdo de
1.688litros/minuto e de solidos até 76,2mm/diametro, com pressdo de trabalho entre 101
a 140bar, vazdo de 6leo hidréulico entre 26 e 34litros/minuto

8413.60.90

Ex 014 - Bombas submersiveis hidraulicas rotativas com capacidade maxima de sucgdo
de 3.028litros/minuto e de sdlidos até 100mm/diametro, com pressdo de trabalho entre
101 a 140bar, vazéo de 6leo hidraulico entre 26 e 34litros'minuto.

8414.80.19

Ex 021 - Motocompressores ou Compressores centrifugos de um ou mais estégios, para
operarem com nitrogénio ou ar, montados em "skid" contendo interresfriadores e pos
resfriadores, acoplamentos, sistema de gés de selagem, instrumentacdo e monitora-
mento, com pressdo de descarga superior a 10,4bar g e vazdo superior a 7.000m%h

8414.80.19

Ex 079 - Compressores centrifugos para ar, com 3 estagios de compressao, com ou sem
motor elétrico, sistema de caixa de engrenagem integralizada, sistema de resfriamento
com trocadores de calor tipo casco-tubo, com tubos em ago inoxidavel, com agua nos
tubos e ar no casco, mancais hidrodindmicos de pastilhas flutuantes "tilting pad",
sistema de controle de capacidade com "guide vane", sistema de selagem a labirinto
(evitando a necessidade de ar de selagem), com impelidores tridimensionais,

montado sobre base Unica, acabamento AGMA 13 na coroa e pinhdes, para pressao de
operacdo de 10,5bar(g) e vazéo de ar de 16.800m3h

8417.10.90

Ex 015 - Fornos verticais de secagem e catédlise para chapas de granito, com 2 andares,
congtituidos por: 1 elevador e um forno ligados entre si, com 2 cameras separadas e
sobrepostas; 1 estrutura de suporte em aco eletro soldado, com guias longitudinais, 2
sistemas de aguecimento do ar independentes, por meio de uma serpentina de tubos
radiantes emissores de raios infravermelhos, queimadores alimentados a gés, 2 sistemas
de circulagdo de ar quente independentes, impulsionados por 2 ventiladores

centrifugos, isolamento térmico externo por meio de painéis de alta densidade, sistema
de portinholas com abertura automética para renovagdo programada do ar quente em
circulagdo e painel elétrico/eletronico para comando e regulagdo do forno, espessura
méxima processavel de 30mm; dimensBes (comprimento x largura x atura) 8.700 x
4.000 x 6.320mm, capacidade do forno em n° de chapas de 20 + 20 unidades; di-
mensdes méaximas da chapa de 2.200 x 3.600 x 30mm

8419.39.00

Ex 058 - Secadores continuos para lougas sanitérias com 5 zonas com sondas de
controle da temperatura e umidade, 3 linhas de movimentacdo de pegas, ventiladores,
15 queimadores compostos de sistema de combustdo de queima de gés natural, 26
carros por linha, ciclo de secagem de 11 a 20 horas, com temperatura de até 120°C, com
59 metros de comprimento e 7,9 metros de largura, 2,1 metros de atura de carga Util
e controlador |8gico programével (CLP)




8419.89.20 |Ex 003 - Combinagbes de maquinas para cura de bobinas de ignicéo resinadas, com 8422.30.29 |Ex 249 - Monoblocos lineares autométicos para dosar, encher e capsular potes de vidro
carga e descarga automética, compostas de: 2 estufas verticais de cura com dimensdo de com geleia ou antepasto com dosagem de 6leo e fechamento com tampa tipo "twiss-
2.000 x 4.300 x 1.500mm, temperatura maxima de 300°C e capacidade de 1.600 x 1.600 toff", com alimentador de tampas tipo mecanico e sistema de vapor para esterilizagdo
x 800; 1 robd antropomorfo sob trilhos para carregamento e descarregamento, com das tampas, controladas por um CLP
Caﬁ?c'dade maxima para carga de S0kg, com raio de alcance maximo de 2.100mm, com 8422.40.90 |Ex 422 - Méguinas de encartuchamento vertical para frascos de plasticos ou vidros,
trilhos de curso vertical (z) maximo de 3.697mm com sistema de insercdo de frascos automético, com ou sem sistema automético de
8419.89.99 |Ex 128 - Sistemas blindados com capacidade para processamento e finalizagdo térmica colocagdo de bulas ou filtros (com Inliner) dentro dos cartuchos, com dimensdes
de 1.500kg/h de batatas com as fungdes de aguecimento, pasteurizacdo e resfriamento compreendidas entre 25 x 25 x 35mm até 120 x 120 x 200mm, com troca de formato
do produto em diversos formatos dimensionais, com controle para realinhamento das automaticamente (através de um dispositivo), e com capacidade de producéo méxima de
cadeias de amilase e amil pectina 200 cartuchos por minuto
8419.89.99 |Ex 129 - Tuneis continuos para resfriamento de produtos |acteos apresentados em 8422.40.90 |Ex 423 - Mé&quinas para embalar balas tipo "butter toffees’, por sistema de torgéo dupla,
paletes, por circulacdo de ar frio, com temperatura do produto na entrada compreendida com capacidade maxima de 1.600 balas por minuto (referida a balas de 26,1mm +/-
entre 10 e 74°C e temperatura de saida de +4°C (+/-2°C) e comprimento (til de 1mm de didmetro x 10mm +/-1mm)
resfriamento de 45,5 metros 8422.40.90 |Ex 424 - Méquinas para embalar com filme plastico paletes de dimensdes méaximas de
8421.11.90 |Ex 001 - Clarificadores sem selos mecanicos hidro herméticos, centrifugos para eli- até 1.200 x 2.000mm (largura x comprimento) com transportador, contendo cabeca
minagdo de esporos e bactérias de leite, com recirculagdo de concentrado de bactéria, rotativa automética; pré-esticador do filme; controle de tensdo do filme; dispositivo de
descarga automética de sedimentos, dispositivo para redugdo da precipitagao/deses- carregamento do filme; sistema de emenda do filme sem toque; estabilizador do palete;
tabilizagdo das proteinas localizado na periferia do prato de separacéo e frequéncia de controlador l6gico programével (CLP); elevador do palete, com velocidade méxima
descarga minima a cada 45 minutos, 3 fases de descarga (leve/pesada/sdlidos), ca- igual ou superior a 0,25m/segundo
pacidade maxima igual ou superior a 7.5001/h e temperatura 842330.11 |Ex 008 - Unidades de dosagem gravimétrica autométicas de produtos quimicos, com
compreendida de 50 a 60°C, eficiéncia em redugdo minima de 95% de esporos anae- alimentadores com médulos de pesagem e de controle, de capacidade de 1 a 4.000kg/h,
rébicos, 90% de esporos aerdhicos, 92% de esporos termorresistentes, poténcia minima tamanho do gréo de 2 a 4mm, em ago inox, com tampa, camara de inspegdo, protegdo
de 15kW, acionamento por variador de frequéncia direto ou por correia plana, ve- contra explosdo, motores e painel de operac@o central
locidade minima do rotor de 4.800rpm e vazéo de &gua de operaéo de até 0,05l/s 8424.20.00 |Ex 002 - Pulverizadores rotativos de alta velocidade para pintura eletrostética, equi-
8421.19.90 |Ex 044 - Centrifugas separadoras de residuos sem filtro, por forga centrifuga, utilizadas pados com turbina de ar magnetica, com apoio agreo para possibilitar maior velocidade
na limpeza de particulas de fluido utilizado na pintura de veiculos automotivos, com no giro dos sinos, compreendendo uma velocidade entre 15.000 e 70.000rpm
descarga atomética de particulas, com capacidade méaxima de vazéo de 1.000 li- 8424.89.90 |Ex 130 - Combinagdes de maquinas para aplicagio de selante "urethane” no para-brisa
tros/minuto, tamansho de particula minima de 5 micron, com densidade de solidos e vidro traseiro de veiculos automotores, compostas de: dispositivo alimentador de
abal'xolde 1,5g/em?, dotado de vélvula dreno e 3 blocos independentes de retirada de vidros; 1 robd industrial de aplicacso de selante, com até 7 eixos controlados, pistola de
particulas aplicacdo, e sistema de programagdo proprio, dotado ou ndo de termina de pro-
8421.21.00 |Ex 016 - Sistemas de ultrafiltragdo por membranas planas rotatérias de poliétersulfona, gramagdo portétil; manipulador de vidros; estrutura de sustentagdo; equipamento de
para separacdo de agua clarificada e lodo bioldégico, g:om area total de filtracdo de até secagem do "primer"; unidade de fornecimento de selante composto de: bombas,
3.840m2, capacidade total de processo de até 130m3h e poros assimétricos com di- 4 = P 5. e A&
mensdo nomina de 38nm, contendo estrutura de suporte em ago inox, motor elétrico, \égl\(/:zﬁ?o}gbg Ifgg? nsarrslaggit:‘aéirsasel gtﬁtgg;a de seguranca de operago; 1 ou mais painéis
mancal, conjunto de acionamento, bomba de permeado para remog&o de clarificado com . S . -
capacidade de até 140m3/h, soprador de ar para limpeza das membranas com fluxo 8424.89.90 |Ex 181 - CombinacBes de méaguinas para a aplicacdo de composto de PVC (Hight
de 960m3/h, bomba de recirculaggo de lodo com vazéo méxima de 250m3h e unidade Viscosity) em carrocerias aLtomotivas, compostas de: 4 robos indusiriais, cada um com
e ml » bomba, llagao ce | | 6 ou mais graus de liberdade, sendo 1 grau de liberdade linear (sobre trilhos), ca-
de controle automético e medico elétrica da planta pacidade de carga superior a 4kg, 2 bicos de aplicacdo por robd, 1 painel de controle
8421.21.00 |Ex 017 - Unidades de tratamento e reliso de agua, dotadas de tanque de diafragma com por robd, terminal portétil de programacdo por robd, sistema de purga por robd, para a
capacidade de 11,36 litros, bomba priméria de 5HP e vazdo entre 380 e 474l/min, remoc&o do composto de PVC de dentro das mangueiras, cabos de interconex&o;
diametro da conexéo de entrada de 3" e didmetro da conex&o de saida de 1'2 sistema para alimentagdo de composto de PVC com tanque, agitador elétrico e sistema
8421.22.00 |Ex 006 - Aparelhos autométicos de desmineralizag8o, para o tratamento de estabilizagdo de filtragem; sistema de aquecimento controlado; sistema para verificagdo do po-
tartéria do vinho e mostos filtrados mediante trocadores de cétions, controlada por um sicionamento da carroceria por cameras com a finadidade da verificagdo do posi-
PLC cionamento da carroceria; sistema transportador com elevaggo; sistema de seguranca de
8421.39.90 |Ex 016 - Oxidadores térmicos regenerativos destinados a0 tratamento de gases, visando Operagéo; paineis elétricos, mangueiras; bombas
a destruicdo, mediante combust&o, de compostos organicos volateis, proprios para uso 8424.89.90 |Ex 182 - Combinactes de méguinas para aplicar cola em para-brisas e vidros traseiros
em maguinas impressoras rotativas ofsete, para tratamento dos gases gerados na etapa de veiculos automotivos, compostas de: sistema de suprimento de cola, bomba dosadora
de secagem do papel de engrenagens, pistola automética aquecida, bocal "Teflon", dispositivo de controle de
8421.99.99 |Ex 015 - Cartuchos para separacio de gases por meio de membrana constituida por temperatura, mecanismo de identificacdo do posicionamento do vidro, dispositivo de
fibras ocas e porosas de poliamida acondicionadas ou ndo em carcaga de aluminio ou tombamento e robd industrial de 6 eixos controlados com respectivo controle
aco inoxidavel utilizadas para separacdo de gés nitrogénio a partir do ar atmosférico, 8424.89.90 |Ex 183 - Robfs industriais para pintura automotiva, constituidos de brago mecénico
desidratacdo do ar e purificagdo de biogés operando em temperatura de até 60°C e com movimentos orbitais de 6 graus de liberdade ou mais, capacidade de cargaigual ou
pressio maxima de 24barg, para purificagdo de gés natural, hidrocarbonetos e re- superior a 20kg, com atomizador para dispersdo do produto, base de ago da estrutura do
cuperagdo de gés hidrogénio operando em temperatura de até 150°C e pressio robd, unidade de programacdo, controlador, painel de controle
maxima de 100barg ou para desidratacdo de solventes organicos (etanol, bioetanol e 8426.20.00 |Ex 049 - Gruas de automontagem répida, com langa minima de 11 metros e maxima de
dcool isopropilico) operando em temperatura de até 150°C e pressdo méaxima de 25 metros, carga na ponta de 700kg, carga maxima de 2.000kg, altura maxima de 18
operagdo de 3bar metros, dotadas de 2 cilindros hidraulicos, sendo um cilindro para a montagem au-
8422.30.29 |Ex 248 - Combinagdes de maquinas para lavar, esterilizar e envasar medicamentos tomética da lanca e outro para montagem automética da torre
injetdveis estéreis em ampolas de vidro, com velocidade de 24.000ampolas/h, com- 8426.41.90 |Ex 049 - Guindastes autopropulsados sobre pneuméticos, tipo "reach stacker", acio-
postas de: maquina de lavagem de ampolas com capacidade de 24.000ampolas/h para nados por motor diesel de poténcia entre 240 a 256kW a 2.100rpm, com capacidade de
1,5 e 2,0ml; 21.000ampolas’h para 3,0ml; 19.000ampolas’h para 4 e 5ml; 15.000am- carga de 45t, dotados de langa telescépica hidraulica com "spreader” para elevagéo,
polas’h para 10ml; 6 estagdes de lavagem com é&gua estéril a 90°C e ar comprimido transporte e armazenamento de contéineres de 20 a 40 pés, com capacidade de em-
estéril; tinel de esterilizagdo e despirogenizagdo composto por 3 madulos pilhamento para contéiner de 9 e 6 pés, com 43t na qui nta altura da primeira fila e 31t
(de alimentagZo e aquecimento, de esterilizagZo e de resfriamento), capacidade de des- na quarta altura da segunda fila, e contéiner de 8 e 6 pés com 44t na
pirogenizacgo de 24.000ampolas’h de 1,5ml até 15.000ampolas de 10mi/h, temperatura de quinta altura da primeira fila e 31t na quarta altura da segunda fila com "Wheel base"
despirogenizacdo méxima de 290 - 300°C Fh minimo de 30 minutos; maquina automética com minimo de 6.000mm de comprimento, equipado com modulo de controle integrado
de envase e selagem de ampolas, capecidade de 24.000ampolash de 1,5 e 2,0ml; de sistema "can-bus’
21.000ampolashh de 3 e 4ml; 19.000ampolash de 4 € 5mi; 15.000 ampolash de 10mi, 8427.20.90 |Ex 006 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevacdo, carregamento e mo-

faixa de dosagem de 0,7 - 28ml; controle automético de processo

de peso de envase, com gjuste automético, cdlculo de peso minimo, médio e maximo,
desvio padrdo e registro de dados; fluxo laminar "Classe 100" acoplado a maguina

vimentagdo de toras, equipados com brago frontal e garra hidraulica, sem plataforma de
carga, capacidade maxima de carga igual ou superior a 8 toneladas e poténcia maxima
igual ou superior a 240HP




8427.20.90

Ex 109 - Veiculos autopropulsados sobre rodas acionados por motor a diesel, para
transporte e movimentagdo de carretéis de ago, com capacidade méaxima de carga de
300t, velocidade méaxima de 4km/h quando descarregados e 3km/h carregados para
transporte e movimentacdo de carretéis com diametro de flange compreendido entre
4.267 a 12.000mm, com largura externa de flanges de 5.439mm, e largura méxima nos
"hubs' de 5.942mm, dotados de chass em "U", com sistema de suspensdo inde-
pendente, bombas hidraulicas, motor de 2.100rpm, sistema de manuseio com 2 bragos
"mastros" para elevagdo e rotagdo dos carretéis, com velocidade maxima de elevaggo de
1,9m/min, distribuidores manuais e sistema de pesagem

81kn.m, bomba de 6" para retorno da lama de perfuracéo com vazdo de 450m3h

8429.52.19

Ex 028 - Escavadeiras hidraulicas autopropulsadas sobre esteiras, acionadas por motor
diesel com poténcia liquida de 523HP, velocidade de oscilagdo de 6,2rpm, curso de
cilindro da langa de 1.967mm (77,4 pol.), curso do cilindro do brago de 2.262mm
(89,05poal.) e velocidade méxima de percurso de 4,5km/h, para aplicagdo na indlstria de
mineracéo

8428.33.00

Ex 031 - Correias para transporte de calcario, por via aérea, com capacidade nomina de
transporte de 1.500 toneladas por hora, sustentada por torres metdlicas, com espa
camento entre torres minimo de 102 metros e méximo de 572 metros, altura das torres
minima de 15 metros e méxima de 38 metros, compostas de: correia transportadora com
extensdo superior a 7km; guirlandas de rolos; estruturas metdlicas;, cabos de sus-
tentacdo; veiculos de manutencdo; sistemas elétrico e de controle

8430.10.00

Ex 028 - Martelos vibratérios, para cravar ou extrair estacas-pranchas, tubos e estacas
de concreto e/ou de ago, em construcdo civil, com momento excéntrico maximo de
149,78kgm, forca centrifuga maxima de 3.221kN, frequéncia méxima de 1.400vpm,
maxima forga de tragdo de 2.082kN, dotados de unidade hidraulica de acionamento,
mordente hidraulico e dispositivo de fixaggo

8428.39.90

Ex 075 - CombinagBes de maquinas autométicas para o transporte, manuseio, iden-
tificag8o, inspegdo de seguranca, codificacdo, triagem, armazenamento e carregamento
de bagagens, operando nas areas de "check in", embarque, desembarque e transferéncia,
contendo: esteiras motorizadas para transporte horizontal, esteiras para separacéo e
triagem, esteiras de transferéncias, esteiras alimentadoras, esteiras injetoras, esteiras
coletoras e esteiras transportadoras; zona de inspegdo de seguranca e

anti explosivo para volumes; carrosséis de restituicdo; estacdo de codificacdo e eti-
quetagem, trabalhando com bagagens e volumes de comprimento maximo de 900mm,
largura méaxima de 720mm, atura méxima de 450mm, suportando o peso méaximo de
50kg, com comprimento total das esteiras de 5,5km, trabalhando com a capacidade
méxima de 5.000 volumes por hora

8431.31.90

Ex 005 - Conjuntos para conversdo de sistema de transporte de tampas de aluminio,
utilizada entre as prensas da linha de fabricac8o de tampas, com capacidade de trans-
portar tampas de diametro até 2,02 polegadas, compostos de tubulagtes em pléstico e
aco inoxidavel, revestidos em pléstico, cahas de entrada e de saida, correlas trans-
portadoras, dispositivos mecénicos elétricos e eletrénicos

8431.39.00

Ex 002 - Partes de peletizador consistindo de um cabecote de aquecimento incluindo as
resisténcias, cabegote de corte permutével, conjuntos do rotor de corte, facas de corte,
conjunto de rolos de alimentacdo inferior e superior e facas de 200mm

8431.39.00

Ex 003 - Mahas metélicas em ago inoxidavel, auto empilhével, compostas por hastes
horizontais cilindricas, interligadas por malhas trangadas de arame e elos de emendas
laterais, com largura Util igual ou maior a 37,5cm, proprias para trechos retos ou curvos,
para uso em transportadores continuos de entrada e saida de fornos e congeladores para
processamento de alimentos

8428.39.90

Ex 076 - Combinagbes de maqguinas, automatizadas por CLPs, para montagem de pegas
na carroceria pintada, totalmente interligadas por transportadores automotivos tipo FDS
e AGV compostas de: transportadores de solo, tipo fricgdo, utilizado para movimentar
carrocerias de, no méximo, 2.100kg e velocidade méxima de 4,4m/min. de veiculos
automotores ao longo da linha de montagem; transportadores autopropulsados sobre
rodas, com trajetdria guiada automaticamente por meio de fita magnética, com
movimentos de avango e retrocesso, tipo "AGV" (“automated guided vehicle"), uti-
lizados para transporte dos “dollies’ entre os diversos processos (setores) da area de
montagem automotiva, com capacidade de tracdo méxima de 3.500kg e perfil baixo
(altura méxima de 250mm), s3o acionados por motores elétricos e alimentados por
baterias de carga répida automética, dotados de painel de controle e sistema de se-
guranca de operacdo, com controle de velocidade variavel de até 40m/min

8432.80.00

Ex 006 - Equipamentos para formagdo simulténea de 3 linhas de canteiros de terra, para
plantagdo, a0 mesmo tempo em que transporta e posiciona a fita de irrigagdo sobre os
canteiros e aplica sobre eles uma camada de plastico "mulch” deixando-o esticado e
preso pelas laterais com terra

8433.30.00

Ex 002 - Enleiradores rebocados com 2 rotores recolhedores com largura de trabalho de
0,3 e 8,8m, com formacéo lateral da leira, com possibilidades de forma 2 leiras pela
movimentag@o do rotor traseiro, com rodados largos simples ou tandem ou 3D pré-
ximos aos garfos recolhedores garantindo uma leira uniforme e limpa, com transmisséo
a dupla redugdo sem manutencao, com bracos portadores a posicao tangencial dos 3 ou
4 garfos recolhedores por rotor, com levante hidraulico sequencial

dos rotores e, defletores dianteiro e traseiro para a formagdo da leira acionado me-
canicamente ou hidraulicamente

8428.90.90

Ex 205 - Combinag6es de maquinas para jungdo automatizada da asa com a fuselagem
de aeronaves, compostas de: 4 posicionadores multieixo que trabalham de forma sin-
cronizada com precisdo de 0,10mm e 6 graus de liberdade para alinhamento da asa, 5
posicionadores de eixo simples para nivelar a fuselagem e 1 equipamento de medicéo
tridimensional éptico com precisdo de 0,05mm que identifica pontos de alinhamento
pré-programados sendo o controle desse sistema baseado em CLP (controlador |6gico
programével)

8428.90.90

Ex 206 - CombinagBes de méaquinas para juncdo automatizada de asa de aeronaves,
compostas de: 6 posicionadores multieixo que trabalham de forma sincronizada com
precisdo de 0,10mm e 6 graus de liberdade e 1 equipamento de medi¢&o tridimensional
Optico com precisdo de 0,05mm que identifica pontos de alinhamento pré-programados
sendo o controle desse sistema baseado em CLP (controlador I6gico programével)

8433.30.00

Ex 003 - Enleiradores rebocados de 4 recolhedores acionados hidraulicamente, com
largura de trabalho entre 9,4 e 14,7m, com formagd@o central de leira e regulagem
hidréulica da largura da leira e da atura dos garfos recolhedores, estrutura portadora
dos rotores telescopica em formato de "H", com aliviamento dos rotores através de um
sistema oleopneumdtico e 2 molas, com monitor de controle gerenciamento da lar-
gura/atura de trabalho e acionamento dos rotores, dotados de bragos portadores e
posicdo tangencial para reduzir as impurezas na leira, com levante hidraulico dos
rotores, com rodados largos 3D e eixo de transporte principal montado em uma sus-
pensdo hidropneumética

8428.90.90

Ex 207 - Combinagfes de maguinas para jungdo automatizada de fuselagens de ae-
ronaves, compostas de: 8 posicionadores multieixo que trabalham de forma sincro-
nizada com preciséo de 0,10mm e 6 graus de liberdade e 2 equipamentos de medicéo
tridimensional éptico com precisdo de 0,05mm que identifica pontos de alinhamento
pré-programados sendo o controle desse sistema baseado em CLP (controlador 16gico
programével)

8433.40.00

Ex 009 - Enfardadeiras-apanhadeiras de palha ou forragem, ndo autopropelidas, tra-
cionadas por trator, para formag&o de fardos cilindricos grandes (largura de 1.230mm e
com didmetro compreendido entre 700 a 1.680mm, gjustavel com incremento minimo
de 20mm), equipadas com controlador eletronico e tela gréfica, recolhedor galvanizado
de 2.000mm, picador de 15 facas com protecdo hidraulica contra objetos estranhos, 3
correias sem fim de alta resisténcia e sistema de fechamento

do fardo por amarragdo com rede, com sistema de tensdo composto por 4 barras.

8428.90.90

Ex 208 - Rob0s de paletizagdo, para montagem em pisos, concebidos exclusivamente
para a movimentac&o e o empilhamento automatico de mercadorias sobre plataformas
moveis (paletes), com 4 eixos, capacidade de carga igual ou maior que 25kg por saco,
alcance maximo igual ou superior a 3m, velocidade de manipulaggo de até 17 ciclos por
minuto ou até 17 sacos por minuto, contendo gabinete e painel de controle, cabos de
conexdo, acoplador, programa de operagdo, base do robd com parafusos de
nivelamento e servo motor do eixo externo

8433.52.00

Ex 003 - CombinacOes de maguinas para debulhe de milho através do contato entre
espigas, congtituidas pela associacéo, formando corpo Unico, de uma maquina para
debulhe com capacidade de até 26ton/hora e um equipamento para pré-limpeza com
ventilador para captacéo do p6 com 7,5HP, encabecamento multiplo, peneira para saida
de descarte e calha para descarga.

8433.59.90

Ex 017 - Colheitadeiras de fumo tipo "Burley" para ser acoplada a um trator agricola,
com carregamento automético sobre uma carreta, com capacidade méxima de colheita
de 2.200 plantas por hora

8428.90.90

Ex 209 - Transportadores autopropulsados sobre rodas, com trajetéria guiada auto-
maticamente por meio de fita magnética, com movimento de avango, tipo "AGV"
("automated guided vehicle"), utilizados para tracionar carrinhos com kits de pecas
automotivas, com capacidade de tracdo maxima de 500kg

8434.20.90

Ex 005 - Maquinas continuas de filagem a vapor com péas submersas, produtora de
queijo filado (mozarela, provolone, entre outros), capacidade produtiva de 2.000kg/h,
possui 2 seges de mistura, permite processamento de massa fresca ou comercial com
controle de temperatura, vévulas e ciclos de limpeza através de controle légico pro-
gramével (PLC)

8428.90.90

Ex 210 - Transportadores autopropulsados sobre rodas, com trajetéria guiada auto-
maticamente por meio de fita magnética, com movimento de avanco, tipo "AGV"
("automated guided vehicle"), utilizados para tracionar carrinhos com kits de pecas
automotivas, com capacidade de tracdo méxima de 500kg, dotados de carregador de
carga répida de bateria

8429.40.00

Ex 012 - Rolos compactadores utilitérios de asfalto e/ou solo, autopropulsados, equi-
pados com motor a diesel, poténcia bruta de 33HP, combinado com cilindro vibratdrio
dianteiro e quatro pneus lisos de borracha traseiros, com largura de compactacéo de
1.200mm, carga linear estética de 10kg/cm e peso operacional de 2.400kg

8436.80.00

Ex 026 - Equipamentos florestais descascadores de correntes, motores com poténcias
igual ou superior a 700HP, rebocéveis, utilizados para descascamento de toras para
producdo de cavacos destinados a fabricacdo de celulose, pellets e chapas, com ca
pacidade de producdo de 60 a 100 toneladas por hora, com sistema de descarga de
cavacos por exaustdo, equipados com ou sem grua e cabine e sistema de controle
computadorizado de monitoramento e diagnéstico de falhas e manutengéo com

transmissdo "on-line"

8429.40.00

Ex 013 - Rolos compactadores utilitérios de asfalto e/ou solo, autopropulsados, equi-
pados com motor a diesel, poténcia bruta de 46HP, combinado com cilindro vibratério
dianteiro e quatro pneus lisos de borracha traseiros, com largura de compactacéo de
1,3m e carga linear estética de 15,2kg/cm e peso operacional de 3.670kg

8429.40.00

Ex 014 - Rolos compactadores utilitérios de asfalto e/ou solo, autopropulsados, equi-
pados com motor a diesel, poténcia bruta de 46HP, com duplo cilindro tandem vi-
bratérios, com largura de compactacéo entre 1,3 e 1,4m e carga linear estética entre 15
e 15,2kg/cm e peso operacional entre 3.940 e 4.200kg

8436.80.00

Ex 028 - Trituradores de residuos florestais, com sistema de corte por martelos, dotados
com sistema de troca rapida para facas, motor com poténcia igual ou superior a 700HP,
com alimentagdo "automética' ou "manua”, verticais tipo banheira e horizontais com
alimentacdo forgada, com peneira classificadora para repicagem e sistema de controle
computadorizado de monitoramento e diagnéstico de falhas e manutengéo com trans-
missao on-line, equipados com ou sem grua e cabine, para

transformar galhadas, copas de &rvores, raizes, madeiras reciclaveis em biomassa triturada

8429.52.19

Ex 026 - Diafragmadoras hidraulicas, autopropulsadas, com superestrutura capaz de
efetuar rotagdo de 360 graus, poténcia no volante de 354kW, com esteiras hidrau-
licamente alargaveis através de cilindros hidraulicos com curso de alargamento de 1,2m,
largura minima de 3,3m e méaxima de 4,5m, sapatas de 800mm, guincho principal com
25t, capacidade de escavar até 36m de profundidade, podendo trabalhar com espessuras
compreendidas entre 640 a 1.500mm, dotadas de duas rodas com

torque de 81kN.m, bomba de 6" para retorno da lama de perfuragdo com vazéo de
450m3/h

8437.10.00

Ex 014 - Combinagdes de méguinas para tratamento de sementes, compostas de: 1
tratadora para sementes e diversos tipos de gréos equipada com balanca eletronica,
tanque de mistura com dosador, dispositivo para captacdo de pé com vazdo de
500m3/hora e presséo de 1,5kPa, linha para ar comprimido de 4,0Nm?/h a 6bar, apoiada
em estrutura metalica autoportante e 3 conjuntos de bombas com vévulas de blogueio
e medidores de massa com operacdo automética e controlada por PLC.

8429.52.19

Ex 027 - Diafragmadoras hidraulicas, autopropulsadas, com superestrutura capaz de efe-
tuar rotacdo de 360 graus, poténcia no volante de 455kW, com esteiras hidraulicamente
dargaveis através de cilindros hidraulicos com curso de alargamento de 1,56m, largura
minima de 3,5m e maxima de 5,06m, sapatas de 900mm, guincho principal com 25t,
capacidade de escavar até 60m de profundidade, podendo trabalhar com espessuras com-
preendidas entre 640 a 1.500mm, dotadas de 2 rodas com torque de

8438.20.90

8438.80.90

Ex 033 - Prensas para preparacdo de massa de cacau compostas por 18 camaras de
extragdo, com capacidade superior 1.460kg/h (gordura residual na torta de cacau 10 a
12%), dotadas de acionamento pneumético para controle do enchimento dos potes e
bandegjas de esgotamento do produto, unidade transportadora de torta, unidade hi-
dréulica (tipo 1l1) para acionamento mecanico de prensa, conexdes e acessorios hi-
dréulicos para trabalho a 1.000bar, bomba de enchimento da prensa com vévula de
alivio e protecdio de seguranga e isolamento da prensa

Ex 049 - Formadoras para modelagem multi simultanea, com capacidade para operar
1.500kg/h de especialidades de batatas no formato "Pommes Noisette” e 1.200kg/h de
especialidades de batatas no formato "Pommes Duchesse




8439.99.90

Ex 026 - Méaguinas para retifica de manta aplicada na fabricagéo de papel tipo "Sack
Kraft", consistido de estruturas de metal, sistema guia para o carro retificador, carro
retificador com movimento de aproximacéo através de motor e movimento de trans-
lag8o através de pinh&o e barra dentada com motor, mecanismo de retifica com motor
com esticador para cinta de lixa, sistema de lubrificacéo central, painel de controle
anexo ao carro retificador com os elementos necessarios de controle, sistema

de sucgao de p6, tubos para instalacdo do sistema de sucgdo, controle remoto através da
mesa de operacdo (fora de méquina) com todos os elementos necessérios e um PLC

8443.16.00

Ex 022 - Méquinas de impressdo flexogréficalencavogréfica rotativas por meio de
tapetes (ou manga) em material de silicone para estampar gravuras em produtos ce-
ramicos e decoréalos, sem discos nas extremidades nem estrutura metdlica rigida,
somente correias dentadas para assegurar a correta rotagdo e sincronismo da deco-
racéo

8441.10.90

8441.20.00

Ex 058 - Combinac6es de maquinas para fabricagdo de bobinas de papel para maguinas
que utilizam bobinas de papel com didmetro minimo de 30mm e maximo de 250mm,
compostas de: 1 desbobinador com largura Gtil minima de 800mm e méxima de
1.400mm e didmetro maximo da bobina igual a 1.200mm, uma impressora flexogréfica
de largura (til de impressdo igua a 1.400mm com 4 grupos de impressdo com gruas
para troca de portacliches com acumulador com capacidade de 32 metros de
comprimento de papel com grupo secador para secagem a quente e a frio com guiador
automético da folha de papel tipo torre com célula fotoelétrica de leitura de borda do
papel e cameras de inspegdo dos lados interno e externo da folha do papel com
monitores para visualizagdo, uma rebobinadora com alimentador de tubetes com sistema
de corte por laminas circulares com largura minima de corte de 44mm com aplicagdo
automética de cola com sistema robotizado de manipulagdo para troca das

barras de enrolamento com capacidade para rebobinar bobinas de didmetro minimo de
300mm e méximo de 250mm com velocidade maxima de trabalho de 700m/min, com
linha de acabamento vertical para separagéo das bobinas com prensa para regularizacéo
das laterais das bobinas com largura minima de 37mm e maxima de 100mm com
didmetro minimo de 40mm e méximo de 100mm com embaladora em "L" com ca
pacidade minima de 5 bobinas de 40mm de didmetro em 1 fileira e méxima de 5
bobinas de 80mm de didmetro em 2 fileiras, com linha de acabamento horizontal para
separacdo das bobinas com largura minima de 57mm e méxima de 216mm com
didmetro minimo de 30mm e méaximo de 70mm com embaladora "flow pack" com
capacidade de embalar bobinas de comprimento minimo de 50mm e maximo de 400mm
para embalar em 1 fileira bobinas com didmetro minimo de 300mm e maximo de
100mm e em 2 fileiras bobinas com didmetro minimo de 30mm e méaximo de 80mm
Ex 025 - CombinagBes de méaguinas para producdo de sacos de papel multifolhados
com largura de 18 a 60cm e comprimento de 25 a 118cm, com capacidade méxima de
producdo 360sacos/minuto, compostas de: 1 maquina tubeira para a formacgéo de tubos
de papel com corte reto ou escalonado, com sistema de colagem digital, constituida por
estacdo de desbobinamento, alinhador de banda automético, perfuracdo de corte es-
calonado, colagem transversal, colagem longitudinal, mesa para formagéo de tubos,
mesa de rompimento por cintas, esteira de descarga, esteira de formagdo de escamas,
estacdo de formacdo de pacotes; 1 sistema de fluxo de material automético para a
transferéncia dos tubos da méguina tubeira para a maguina coladeira; 1 maguina
coladeira para a fabricagdo de sacos de papel com sistema de colagem digital, cons-
tutida por mesa alimentadora rotativa, mesa alinhadora de tubos, unidade de perfuragdo
sob valvula, estagdo de ranhuragem, gjuste transversal motorizado, unidade de sucgéo,
dispositivo de controle de movimento, barreiras fotoelétricas, unidade de vévula e
charneira, unidade de vélvula, desbobinamento, estagdo de ranhuragem de largura de
fundo, estacdo de colagem de fundo, estagdo de fechamento de fundo, estrutura prensa
de bordas de fundo, desbobinamento, unidade de folha de reforco de fundo, dispositivo
desondulador, expansdo CCS, dispositivo tombador de fundo, transferéncia de pacotes e
mesa de rejeicdo, prensa em "S'; 1 sistema de fluxo de

material automético para a transferéncia dos sacos da méquina coladeira para o pa-
letizador; 1 paletizador para 0 empilhamento, prensagem e paletizacdo dos sacos pron-
tos, constituido por estacdo de espera, estacdo de alinhamento, estacdo de recebimento,
magazine de paletes vazios, cavalete, garra, mesa de escorregamento, mesa elevadora,
prensa de paletes e esteiras de saida

8443.39.10

Ex 056 - Impressoras a jato de tinta para impressdo digital direta em tecidos (pegas de
vestudrio), portéteis, com &rea maxima de impressio de 31,75 x 40,64cm, com 8
cabegas de Impressdo e 180 hicos de injecdo por cabega, com resolucdo de impressdo
compreendida de (720 x 720dpi) a (1.440 x 1.440dpi), com tinta a base de &gua e baixa
emissdo de elementos voléteis

8443.39.10

Ex 129 - Méquinas de impressdo a jato de tinta direto para tecidos, com 4 ou 8 cabegas
de impressdo, com utilizagdo de pigmentos a base de agua, largura maxima de im-
pressdo 34,56 x 40,64cm e resolugdo de impressdo minima de 600 x 600dpi e méxima
de 1.200 x 1.200dpi

8443.39.10

Ex 130 - Mé&guinas de impressdo a jato de tinta, tipo industrial, de ata velocidade,
alimentadas por bobinas de papel e largura de papel até 520mm, com gramatura
variando de 64 até 157g/m2, com resolucdo de 720 x 720dpi, velocidade de impressdo
de até 128m/min, impresséo por cabegas de cristal, impressao nativa em formato ".pdf",
com controlador e gerenciador para impressdo em 4 tamanhos de gotas, de forma
dindmica e simulténea na mesma imagem, compostas por 1 unidade de

impressao simplex, ou duas unidades de impressdo simplex/duplex (caixas), com 20
cabegas de impressdo por unidade, aimentadas por bobinas através de unidade de
entrada com desbobinador e saida em bobina (rebobinador) ou em folha solta (cor-
tador), e sistema de controle dedicado, torre de controle e servidores, com hardwares e
softwares dedicados inclusos

8443.39.10

Ex 131 - Maquinas de impressdo a jato de tinta, tipo industrial, de dta velocidade,
alimentadas por bobinas de papel e largura de papel até 520mm, com gramatura variando
de 64 até 157g/m?, com resolugdo de 720 x 720dpi, velocidade de impresso até
128m/min, impressdo por cabegas de cristal, impresso nativa em formato “.pdf”, com
controlador e gerenciador para impressdo em 4 tamanhos de gotas, de forma dindmica e
simulténea na mesma imagem, compostas por 1 ou 2 unidades de impresséo

(caixa), com 40 cabegas de impressao por unidade, alimentadas por bobinas através de
unidade de entrada com desbobinador e saida em bobina (rebobinador) ou em folha
solta (cortador), e sistema de controle dedicado, torre de controle e servidores, com
hardwares e softwares dedicados inclusos

8444.00.10

Ex 010 - Mé&quinas para fabricaggo de fios sintéticos de polipropileno BCF (Filamentos
Continuos Texturizados), com capacidade de extrusdo de até 270kg/h, sendo compostas
por 3 extrusoras de 60mm de didmetro, dotadas de conjunto de resisténcias para
aguecimento, sistema de dosagem e alimentacdo de material para cada extrusora, 12
bombas, conjunto de distribuicdo do polimero fundido contendo: 2 sistemas de re-
frigeragdo de ar; sistema de aplicagdo de 6leo de enzimagem e conjunto de cilindros

giratérios, sistema de comando eletrénico com controlador 16gico programéavel (CLP) e
supervisorio

8444.00.10

Ex 063 - Mé&gquinas para fabricacdo de fios sintéticos ou artificiais de polipropileno
"FDY" (totalmente estirado) de alta e média tenacidade, com ou sem médulo para fios
BCF (filamentos continuos texturizados), com capacidade de extrusdo de 160kg/h,
dotadas de linha de distribuicdo de polimero fundido “spinning beam", sistema de
dosagem e alimentagdo de material, conjunto de filtros, fieiras de mdltiplos orificios,
sistema de resfriamento de fio, sistema de aplicagdo de ensimagem e tangleamento
(entrelacamento) no fio, sistema de controle de tensdo e direcionamento dos fios por
meio de roletes giratorios "godets rolls", bobinamento com troca automética, velocidade
de até 3.000m/min, sistema de comando eletrnico com controlador |6gico programavel
(CLP)

8441.20.00

Ex 026 - Combinagdes de maquinas para produgdo de sacos multifolhados, valvulados
e impressos, a partir de bobinas de papel da banda plana, com capacidade de produgéo
de até 250sacog/minuto, compostas de: 1 méaquina tubeteira para produgdo de tubetes
planos e tubetes com foles laterais, 1 méquina impressora flexogréfica, sincronizada
com a tubeteira, para impressdo com quatro cores, no maximo, 1 méquina valvuladeira
para a producdo de vélvulas (foles) e a aplicagdo de reforcos de fundo em sacos de
papel, 2 sistemas autométicos de transporte, horizontal e vertical, de pacotes de tubetes
e de sacos de papel, com elementos de rotagdo, de retorno e de acesso incorporados, e
1 robd paletizador de pértico com pinga, com 3 eixos de deslocamento, operando
sincronizado com a valvuladeira

8441.30.10

8441.30.90

Ex 007 - Méaguinas formadoras de bandejas, alimentadas por folhas soltas em cartdo de
diversas gramaturas, com capacidade maxima de 12.000bandejas/hora por “faixa', do-
tadas de alimentador, estagdo de pré-dobra, estacdo de colagem operando com bicos
controlados eletronicamente, estacao de dobra e finaizacéo

Ex 039 - Combinag6es de méaquinas para fabricag@o de caixas de papeldo ondulado,
com velocidade mecanica maxima igual a 7.200caixas/h, para chapas com comprimento
minimo de 970mm e méaximo de 4.200mm, largura minima de 380mm e maxima de
1.542mm, compostas de: 1 unidade de alimentagdo, 3 ou mais unidades de impressio
flexogréfica, com transporte a vacuo entre unidades; 1 unidade de entralhes "sloter”
para cortar e vincar; 1 unidade de corte e vinco rotativo; 1 unidade
dobradeira/coladeira com sistema de colagem de orelha; 1 unidade de empilhamento,
contagem e ejec¢do de pacotes; unidade central de controle computadorizada

8453.10.90

Ex 075 - Méaqguinas de dividir com largura (til de trabalho de 3.650mm, para uso
universal em peles bovinas e caprinas, tecidos, ndo tecidos e materiais regenerados,
possuindo uma érea Unica, capaz de dividir peles de flanco a flanco, por memorizacéo
automética feita pela tela de toques, ou manual, com 9 cabecotes de arqueamento
central com movimentagdo automética ou manual por motorizagdo elétrica, banco de
introdugdo com raspador duplo e sistema de autolimpeza do raspador e rolo de anéis,

patenteados, para limpeza automética dos residuos que se contrapdem entre raspador e
anéis, ndo necessitando parar a maquina para a realizacdo da mesma, apenas apertando
um botdo, entdo os aneis se abaixam invertendo o sentido de rotagao expelindo os
residuos, novo sistema de lavagdo a ata pressdo que consiste em um sistema automatico
para o grupo do cabegote, empurra-facas e pedra de arfar para garantir a limpeza,
navalhas de largura entre 110/120mm, predisposta para linha de automagéo

divisdo, leitura de espessura, calibracdo e correcéo em automético

8454.30.10

Ex 051 - Mé&guinas de fundigdo horizontais com pressdo de 10 a 12bar, com molde de
duas partes para fabricagdo de lougas sanitérias (lavabos, tampas e colunas), contendo
até 16 moldes de resina simples ou multi-cavidades por bateria, ciclo de fundicéo
automatizada de 15 a 20 minutos, forca de fechamento hidréulica de 70 toneladas,
sistema de abastecimento de massa, sistema de seguranga e controlador légico pro-
gramavel (CLP)

8441.40.00

Ex 009 - Mé&guinas para fabricagdo de formas de papel com velocidade méxima de 50
golpes por minuto e pressdo maxima de 70t, com 20 carretéis e moldes de 3 cavidades
para formas com diametros de 45mm, 54,5mm e 135mm, com controlador 16gico
programével

8454.30.10

Ex 052 - Mé&guinas de vazar sob pressdo, tipo camara quente, com forca de fechamento
de 40,8 toneladas, com capacidade de armazenamento de até 181kg de material fundido,
dotadas de 2 movimentos hidraulicos para producdo de micropegas metédlicas, com
painel de controle

8441.40.00

Ex 010 - Méagquinas para fabricacdo de pratos e bandejas de papel-cartéo com pro-
fundidade nomina méxima de 76,2mm, compostas de compartimento de armazena-
mento com capacidade nomina maxima de 609,6mm de altura de papel-cartdo em
vérios tamanhos e formatos, sistema de alimentagdo com cilindro de ar acionado por
ventosas, cabeca de formagdo agjustavel, conjunto de moldes, sistema de acionamento
hidréulico com pressdo de 25 toneladas, unidade para contagem e

empilhamento dos produtos acabados e sistema de controle

8441.40.00

Ex 011 - Méaguinas para fabricacdo de pratos e bandejas termoformados, de material
termopléstico ou de papel, aluminizado ou ndo, com velocidade de até 70 golpes por
minuto e pressdo maxima de 50t, com 4 jogos de moldes para pratos e 4 jogos de
moldes para bandejas, com controlador 16gico programéavel

8442.50.00

Ex 003 - Tapetes (ou manga) em material de silicone para estampa encavogréfica, sem
discos nas extremidades nem estrutura metdlica rigida, gravavel por melo de laser
utilizado para transferéncia de tintas e cores ceramicas aplicadas junto a um desenho
gréfico determinado sobre pegas cerémicas (piso e revestimentos), possui has ex-
tremidades correias dentadas para segurar a correta rotagdo (eixo "y") e sincronismo do
transporte das pegas a serem decoradas (eixo "x")

8454.30.10

8454.30.90

Ex 053 - Méqguinas injetoras de fundigdo sob pressio tipo horizontal, cAmara fria, com
forca de injecéo de 1.180kN e de fechamento de 14.000kN, curso do pist&o de injecéo de
800mm, curso de abertura do prato mével de 1.200mm, atura minima do molde de
450mm e méxima de 1.200mm, distancia livre entre colunas de 1.100 x 1.100mm, di&-
metro das colunas de 230mm, controle em tempo real da injeg&o por vavula proporcional,
controlada por uma unidade central elétrica de comando, com controlador

légico programével (CLP), para controle dainjecdo em 3 fases, com sistema hidréulico de
circuito fechado com atuagdo constante da unidade de injegdo para preenchimento e
compressao, um carregador linear com velocidade de carregamento e derrame de 30mm/s,
velocidades de trandagdo de 950mm/s e subida e descida de 180mmy/s, um aplicador de
desmoldante (lubrificador) com circuito de pulverizacdo e sopro em 2 eixos, curso ho-
rizontal e vertical de 2.000 mm, poténcia de 7kW, um jogo de portas de

protecdo frontal e traseira para 0 operador

Ex 047 - Méaguinas autométicas para moldagem de conectores de chumbo nos ele-
mentos utilizados na fabricagéo de baterias de chumbo-écido, com capacidade de até 3,5
baterias por minuto quando produzindo baterias automotivas inundadas e até 2,2 ba
terias por minuto quando produzindo baterias automotivas AGM, com estagdo che-
cagem de peso e compressdo dos grupos, com magazine de armazenagem de elementos,
dobra de algas, agdo rotativa com carga automética e alinhamento,




escovacdo e aplicacdo de fluxo, moldagem com alimentagdo automética de lingotes,
descarga automética e alimentagdo em monoblocos de baterias, com controlador 16gico
programével (CLP) e estacdo de supervisdo para operador

8459.10.00

Ex 003 - Maguinas de furar e mandrilar radiais, com curso transversal do cabecote
2.000mm, diémetro de furacdo 80mm; curso do fuso do cabegote 450mm; avanco do
fuso de 0,04 a 3,2mm/rotacéo

8455.21.10

Ex 007 - Mé&guinas laminadoras com vigas oscilantes e roletes de 2 cilindros acionadas
por motor elétrico com redutor, para fabricacdo de molas parabdlicas a quente com
capacidade maxima de entrada de barras de agco com comprimento, largura e espessura
respectivamente de 2.200, 160 e 80mm e de saida de 2.500, 160 e 4mm, em perfil
parabdlico com tolerancia de 0,2mm, dotadas de transportador de rolos com dispositivo
cilindrico pneumético que através de 3 alavancas alinha o material, dispositivo de
medicdo de espessura da mola, painel elétrico distribuido em um conjunto de armérios
para comando e controlador l6gico programével (CLP), gabinete para operagdo de
software de controle, painel operador e unidade hidraulica de pressdo com acumu-
ladores

8456.10.19

8456.10.19

Ex 026 - Combinagbes de méaquinas para corte laser e puncionamento de chapas
metélicas de até 8mm de espessura, totalmente integradas e automatizadas, com sistema
de armazenamento préprio de chapas metdlicas e pegas cortadas e puncionadas, com
comando numérico computadorizado (CNC), compostas de: 1 maquina-ferramenta ope-
rada simultaneamente por laser com ressonador de fibra Optica de 2.000watts e por
puncionamento com cabegote de 20 estagles; 1 sistema de armazenamento com

enderecamento automético, responsavel pelo abastamento da maquina-ferramenta e pelo
armazenamento das chapas metédlicas a serem trabalhadas e das pegas cortadas e pun-
cionadas, dotado de 14 prateleiras com 20 posi¢des cada, sendo que cada posi¢ao tem
capacidade para até 3.000kg de material e 1 carro transportador para deslocamento
sobre trilhos

Ex 027 - Maguinas de corte a laser com sistema de movimentagao integracéo integrada
com fungBes para corte e gravago a laser em tecidos por eliminagdo de matéria,
controladas por computador, com tubo de laser, igual ou superior a 70W de CO;,
sistema de refrigeracéo integrado e dispositivo galvanométrico de 2/3 eixos, area de
corte igual ou superior a 300 x 300mm

8459.31.00

Ex 021 - Mé&quinas fresadoras de superficies planas, controladas por comando numérico
(CNC), com 5 eixos, que utilizam ferramenta caracol acionada e bi apoiada com eixo de
rotacdo paralelo ao plano da mesa, cabegote de suporte da ferramenta com regulagem de
atura (eixo Y) para fresamento com curso paralelo a mesa (eixo Z), deslocamento de
2.100mm da mesa (eixo X) no sentido axial do eixo de rotagdo da ferramenta de corte,
giro do motofuso e eixo Y no eixo perpendicular ao plano da mesa

em +30° (eixo B), mecanismo sobre a mesa que permite o giro da peca a ser fresada em
70° (eixo acionado hidraulicamente) para executar duas linhas de usinagem defasadas
em 70° em relagdo ao eixo da peca, sistema de posicionamento com precisdo inferior a
0,005mm

8459.40.00

8461.50.20

Ex 002 - Mandriladoras horizontais de concepgéo especifica para usinagem dos furos de
movimentagdo de cacambas de méaquinas de terraplanagem, com 3 cabecotes de usi-
nagem, dimensdes da mesa 2.000 x 4.200mm

Ex 009 - Méquinas de serra com 6 eixos servo motorizados com comando numérico e
controlador |6gico programével (CLP) e 2 grampos de trava da pega para realizar cortes
angulares perfil de caixilhos de quadro da porta automotiva de aco carbono, ajuste de corte
com precisdo de 0,1° no 2D (22 dimens&o) e 3D (32 dimensdo) e 0,1mm no comprimento
e largura da pega, 0 gjuste € realizado no painel de controle "touch screen”, 2 grampos de
travamento das pegas conforme o perfil, curvatura e torcéo das

mesmas, sistema de troca répida de modelo (Setup), sistema de remog8o de cavacos
através de ar comprimido (air blow), sistema de seguranca com cortina de luz, en-
clausuramento conforme NR12, prensa hidraulica 5 toneladas para cortes da flange da
peca embutida na maguina de serra

8456.10.19

Ex 028 - Mé&quinas de corte a laser por eliminacdo de matéria, para corte rotativo de
cahas de madeira com espessura de 12 a 18mm, comprimento de até 3.000mm,
didmetro interno de 174 a 696mm, com poténcia de saida garantida do laser de 2.000W,
velocidade méxima dos eixos principais de 15m/min, aceleracdo dos eixos principais de
1,5m/s?, precis@o repetitiva de +/-0,02mm, precisdo de posicionamento de +/-
0,00003mm, aplicada para o corte rotativo de calhas de madeira para a fixacéo de
l&minas de corte, curvas e vincos utilizados na conversdo de chapas de papeldo on-
dulado em embalagens, dotadas de controle numérico computadorizado, interface gré
fica e diagnéstico de ferramentas.

8456.10.90

Ex 021 - Méaqguinas autométicas para gravacdo por eliminacdo de matéria a laser tipo
Nd:YAG pulsado, com comprimento de onda de 1.064nm, poténcia de saida de 150
Watt, diémetro do feixe de 6mm, duracdo do pulso de 0,02 a 20ms, frequéncia méxima
do pulso de 1.000Hz, poténcia méaxima do pulso de 6kW a 3ms, energia maxima do
pulso de 30J, poténcia média méaxima de 150W, com dois cabegotes de gravagdo com
disténcia entre eles de 300mm, com sistema refrigeracdo a &gua, utilizadas para
gravacdo de entalhe utilizado no processo de fratura de bielas com didmetro do olhal de
44,7mm e largura do olhal de 22,1mm

8462.21.00

Ex 137 - Maquinas autométicas de conformagdo tridimensional de tubo de ago em
didmetro de 12mm, comprimento entre 900 - 1.000mm e espessura de 0,8mm, para
fabricagdo de alavanca do assento automotivo (loop handle), dotadas de sistema au-
tomético de alimentacdo de tubo, sistema pneumatico de mandril radiano de 2 estégios,
controlado por comando numérico computadorizado (CNC), com sistema "Bender”" de
30 estégios de dobra controlado por servo motor com velocidade de

curvatura 180%0,8seg. com precisdo de +/-0,05°, velocidade de avanco 1.000mm/seg.
com precisdo de +/-0,05mm, velocidade de rotagdo 360°%seg. com precisdo de +/-0,05°,
com capacidade de producdo de 360pegas’h, com abastecimento e descarrega au-
tomético através de sistema de robd manipuladores eletromecanicos e equipadas com
sistema de seguranca integrada ao painel elétrico de comando

8462.21.00

Ex 138 - Mé&quinas autométicas para dobrar painéis metélicos completos, de comando
numérico computadorizado (CNC), de dobrar para cima e para baixo para largura
maxima de até 1.524mm, comprimento maximo de 2.795mm e espessura da chapa
compreendida entre 0,5 e 3,2mm, com braco alimentador e posicionador da pega, com
medidor de espessura e sistema de descarregamento das pegas dobradas

8456.10.90

Ex 022 - Méquinas de geracdo de laser para perfuragdo de ponteiras de cigarros, com
capacidade maxima de perfuracéo de 12.000cpm

8457.10.00

Ex 137 - Centros de usinagem para metais, para geragdo de perfis Epi-Hipocicl6ides
para fabricagdo de ferramentas e rotores utilizados na extragdo de petréleo, com co-
mando numerico computadorizado (CNC), com possibilidade de utilizagdo simultanea
de 4 eixos controlados, sendo que os 4 podem operar por interpolacdo linear, curso do
eixo X igua 170mm, curso do eixo Z minimo de 6 metros, rotagdo do eixo C até
50rpm, curso do eixo W minimo 6.000mm, didmetro maximo da peca

160mm, comprimento méaximo da peca 6.000mm

8462.21.00

Ex 139 - Méaqguinas conformadoras de tubos com comando numérico computadorizado;
aptas a trabalhar tubos redondos, quadrados, retangulares e ovais, didmetro minimo
10mm com parede de 0,393mm; didmetro maximo 63,5mm com 2,5mm de parede;
acuracidade de posicionamento no eixo X de +/-0,1mm); velocidade de posicionamento
(eixo X) 900mmy/seg; média de 800 a 1.000 dobras por hora

8457.10.00

Ex 138 - Centros de usinagem verticais, com comando numérico computadorizado (CNC),

5 eixos controlados simultaneamente, cabegote fresador basculante com eixo B continuo
de 14.000rpm e poténcia de 18,9kW com inclinacdo de aproximadamente 100°, velocidade
méxima de avango nos 3 eixos lineares de X, Y e Z de 40m/min, com cursos nos eixos
longitudinal de X, Y e X respectivamente de 1.800mm, 700mm e 700mm, com base da
méquina fabricada em concreto polimero ndo sendo necesséaria a

execucdo da fundagdo civil para o equipamento, dotados de magazine para 30 fer-
ramentas com troca automética, mesa fixa de 2.100 x 700mm, com capacidade maxima
de carga de 1.500kg, mesa giratéria integrada a mesa fixa, eixo C com diametro de
750mm e capacidade de carga de 500kg, sistema de refrigeragéo através do fuso com
uma presséo de 40 bar e tanque de 600 litros de capacidade

8462.21.00

8462.21.00

Ex 140 - Méquinas para esticar e dobrar componentes de portas automotivas, com
sistema de movimentagdo e eixos que possibilitam o estiramento e dobra das chapas
sem provocar deformag&o ou rugas, controladas por comando numérico computado-
rizado (CNC), forca de estiramento de 145.000N e capacidade de torque na dobra maior
que 12.000Nm

Ex 141 - Prensas dobradeiras hidraulicas, controladas por CNC, compostas de dupla
estagdo (Tandem System), com forca de prensagem de 25.000kN cada uma e linha de
dobra com comprimento total de 16m, munida de sistema de compensacdo de de-
flex&o

8457.10.00

Ex 139 - Centros de usinagem vertica de 5 eixos, com torque e acionamento linear
simultaneamente controlados para usinagem em 5 planos em uma Unica fixagdo, estrutura
em granito sintético, berco da mesa bi-apoiado, capacidade méxima de carga igua ou
superior a 1.400kg, comando numérico computadorizado (CNC), aceleragdo superior a
10m/s? e avango de 60m/min nos eixos X, Y e Z, rotacdo do fuso de 18.000rpm com
poténcia de 20kW, curso de 800mm nos eixos X e Y e de 550mm no

eixo Z, precisio de posicionamento de 0,005 mm, eixo A/B com giro compreendido de
-130 a +130° e eixo C com giro de 360° e velocidade de 65rpm, magazine para 42
ferramentas

8462.21.00

Ex 142 - CombinagBes de maquinas para furar e perfilar chapas de ago estrutural de
3mm de espessura, utilizadas na fabricacdo de defensas metdlicas estruturais "guard-
rail", perfis de formatos "W" e "M" (dupla e tripla onda), com funcionamento e
monitoramento operacional por comando numérico computadorizado (CNC), integragéo
e modulacdo operacional por controlador 16gico programével (CLP), compostas de:
deshobinador hidraulico continuo com capacidade para bobinas de 10

toneladas e 1.800mm de didmetro; rolos endireitadores e rolos de guia para pla-
nificacéo; dispositivo de corte com mesa de soldagem para unido de inicio e fim de
bobina; dispositivo hidréulico de furagdo acionado por cilindro de corpo inteirico, com
ciclo de trabalho de 0,7 segundos; dispositivos hidraulicos para furagdo intermediéria
acionada por cilindro de corpo inteirico, com ciclo de trabalho de 1,2 segundos; 2
perfiladoras paralelas moveis sobre trilhos em um mesmo eixo de acionamento, sendo,
uma de 12 estagOes para dupla onda e uma de 18 estagOes de rolos para tripla onda,
com capecidade de perfilagdo de 80kg de secdo de aco dobrado por minuto, com
velocidade linear de 24m/min. e capacidade de perfilagdo de 3 defensas de 4.400mm de
comprimento por minuto, com produgéo de 13,7toneladas/hora e "set up" total de 6
minutos

8457.10.00

Ex 140 - Centros de usinagem vertical de alta velocidade (HSC), com 5 eixos, comando
numeérico computadorizado (CNC), curso no eixo (x) de 200mm, (y) de 294mm e (z) de
200mm com acionamento por motores lineares, com mesa basculante (c) e rotativa (b)
integrados, com usinagem simulténea nos 5 eixos, velocidade de avango menor ou igual
a 40.000mm/min, eixo arvore com velocidade méxima de 60.000rpm, sensor de me-
dicdo de ferramenta a laser, com trocador automético e

magazine para 12 ferramentas

8457.30.10

Ex 008 - Mé&gquinas de estagbes multiplas de usinagem simultanea, tipo "transfer" de
cadeados de latdo com 20; 25; 30mm, com comando numérico computadorizado
(CNC), aimentagdo automética por barras, dotadas de mesa, porta pegas "transfer”
rotativa horizontal com 16 estacGes e 19 moédulos para estampar, furar e chanfrar,
sistema de refrigerac@o e descarga automética de pecas

8462.29.00

Ex 169 - Calandras verticais hidraulicas para calandrar chapas navais com capacidade
nomina de 300 toneladas, compostas de: 3 rolos, pressao de trabalho de 180K g/cm?,
capacidade do tanque de 6leo de 1.300 litros, transportadora frontal de 7.000 x 1.400 x
950mm, transportadora traseira de 5.000 x 1.400 x 950mm, sistema de produc&o em massa
com estrutura de transportador de rolos e montado, dispositivo controlador portétil ligado
a maguina com o cabo elétrico, sistema hidraulico de movimentagéo de

roletes, para prensarem a chapa a ser conformada, motor elétrico acompanhado de
roletes para movimentagdo da pega simultaneamente ao processo de calandragem,
sistema hidraulicos montados na unidade hidraulica separados com o corpo principal da
calandra compostos de bomba hidréulica, motor, tanque de éleo, controlador portétil,
com dimensdes de 3.800 x 3.200 x 2.300mm

8458.11.99

8459.10.00

Ex 107 - Tornos autométicos horizontais, de comando numérico computadorizado
(CNC), com fuso principal "swisstype", com duas ferramentas montadas em cabecote
giratorio ao redor do material parado, dotados de suporte para o rolo endireitador do
arame, com capacidade para peca com didmetro méximo de 4mm e comprimento
méximo de 80mm, velocidade maxima do cabegote rotativo de 12.000rpm

Ex 002 - Maquinas de furar e mandrilar radiais, tipo coluna mével deslizante, com
didmetro de furagdo 63mm; curso transversal do cabegote 1.550mm; avango do fuso de
0,04 a 3,2mm/rotacéo

8462.29.00

Ex 170 - Combinagdes de méguinas autométicas para fabricagdo de tubos de ligas
especiais (agos inoxidaveis austeniticos série 300, ligas de Cobre-Niquel, Inconel, Du-
plex/Super Duplex etc.), soldados longitudinalmente, diémetros compreendidos entre
273mm (NPS 10") e 406mm (NPS 16"), espessuras de parede compreendidas entre 2,00
e 10,0mm, com velocidade de producdo de 0,5m/min, compostas de:

desenrolador de tiras metédlicas, mesa de unido da tira metélica, formadora de tubos,
conjunto de soldagem, conjunto de remocéo do excesso de solda (interno e externo),
tratamento térmico por indug8o, teste ndo destrutivo (NDT - EC - eddy current), carro
de corte e mesa de saida




8462.29.00

Ex 171 - CombinagBes de maquinas para endireitamento, corte amarragdo de vergalhdes
de aco CA 50, com didmetros de entrada compreendidos entre 6,3 e 12,5mm, ve-
locidade maxima de operagdo de 4mls, compostas de: desbobinadeiras, maquinas de
solda, unidade de endireitamento e corte calha de recebimento de barras, unidade de
amarracdo de subfeixes, sistema de acumulacdo de barras e subfeixes, mesas de roletes,
sistema de amarracéo de feixes, sistema de pesagem, sistemas

elétricos, unidades hidraulicas com sistema de refrigeracéo a ar, sistema de controle
automético incluindo painéis elétricos

8462.29.00

Ex 172 - Prensas calandras hidréulicas para caandrar e prensar chapas navais de até
65mm de espessura com capacidade nominal de 2.600 toneladas, comprimento méximo
de trabalho 21.000mm, pressdo de funcionamento de 220kg/cm?, largura das pecas de
trabalho de 6.000mm, comprimento do cilindro de 21.300mm, compostas por 3 rolos
principais superiores que s80 movimentados por 2 cilindros acionados por sistemas
hidréulicos para prensarem a chapa a ser conformada contra 6 rolos dinémicos

inferiores que possuem sistema de movimentacdo transversal, permitindo conformactes
em raios menores e excentricidade em relagdo aos rolos superiores, 0 que reduz a borda
reta da chapa apds calandragem com minimo de 200mm de borda reta, com 2 monovias
rotatérias de 10 toneladas cada para apoio a operagdo e manutencéo, mesas de roletes
com ajuste hidréulico de atura para dar entrada e saida da matéria, sistema hidraulico,
tangue de dleo 3.000 x 2 litros, com dimensBes de 30.000 x 4.300 x 9.500mm

8462.29.00

Ex 173 - Recravadeiras autométicas, equipadas para fechar latas retangulares de alu-
minio 1/4 club com tampa de facil abertura, constituidas de 5 cabegas de recravacdo
com clincher rotativo, méxima diagonal de 160mm e velocidade total de 2501pm.

8462.41.00

Ex 055 - Maqguinas para puncionar chapas metdlicas, com CNC, for¢a nomina de
294kN, espessura maxima da chapa 6,35mm, velocidade méxima de puncionamento
600golpes/min, eixo Y com curso méximo de 1.500mm, eixo X com curso maximo de
5.000mm (com reposicionamento), acuracidade de puncionamento +/-0,1mm.

por PLC; 1 serra "voadora' a quente para corte em movimento de perfis, com com-
primento Util de corte de 210mm, velocidade méxima de 42mm/segundo ou 2,52me-
tros/minuto, atuacéo do corte ap6s face da matriz de 11 a 20 metros posicionada sobre
uma base deslizante sobre guia de esferas, didmetro da |amina da serra 750mm, com
coletor de cavacos por sucgao; 1 conjunto de mesas de saida e de manuseio constituido
por transportador de rolos revestidos por tubos de "Kevlar", sendo uma

secd0 de 20m e outra se¢do de 62m, com sistema de ventilagdo, conjunto de esteiras
transportadoras para movimentac@o lateral, tracionamento mecanico por puxador duplo
aéreo de perfis "Puller" com forga méxima de tracdo de 300kg e velocidade de retorno de
100m/min acionado por 1 motor-redutor com sistema pinh&o/cremalheira e 1 esticadeira
de 120 toneladas com curso de 3.225mm e capaz de estirar perfis entre 6 e 62m; 1 sistema
de corte final a frio e encestamento automético de barras de 3 a 16m de

comprimento, rolos transportadores de alimentacdo da serra, serra de corte a frio, mesa
de descarga de corte acabado, com mesas/cintas para acumulagdo e manuseio de perfis;
sistema de manuseio de perfis de aluminio com 2 empilhadores para formagéo da carga
do forno, dois desempilhadores, conjunto de cestos, transportador para retorno dos
cestos, mesas para acumulo de material em processo; tratamento térmico, com forno de
envelhecimento automético, equipado com tubos radiantes e sistema de reversdo, com

aguecimento a gés, com camara de largura 2.400mm, atura Util de 3.100mm e com-
primento interno de 20.500mm, com capacidade méxima de 22.000kg de perfis de
aluminio, dispostos em cestos em 3 niveis (colunas) com 18 camadas cada, totalizando
54 camadas, equipado com corrente de transporte de rolos/placas e mesas de saida;
sistema de controle e gerenciamento, com controlador 16gico programavel (CLP), painel
com tela de toque e software dedicado/painel de comando

8462.41.00

Ex 056 - Robos industriais para furar por puncionamento partes de veiculos auto-
motores, sendo o robd com capacidade de carga superior a 100kg, 4 ou mais graus de
liberdade, painel de controle e painel portétil de programacdo; dispositivos manuais
para travamento das partes de veiculos; dispositivos intercambiéveis para furar as partes
de veiculos com 1 ferramenta por dispositivo; sistema de seguranga de operagdo e
painel elétrico de controle do conjunto (robd e sistema de seguranca)

8463.30.00

Ex 073 - Combinagbes de méquinas para confeccdo de trelicas com atura com-
preendida entre 60 e 200mm, comprimento de 1,8 a 12m, largura interna de 60 a 80mm
e velocidade méxima de producéo de até 40metros/minuto, compostas de: desbo-
binadeiras, unidade de pré-endireitamento, “loop" acumulador, dispositivos de endi-
reitamento, moldador senoidal, maguina de solda, carro alimentador, tesoura, €jetor de
trelica, empilhadeira de trelicas, sistemas elétrico e de controle com controlador

l6gico programavel (CLP).

8462.49.00

Ex 030 - CombinagBes de méguinas para produgdo de eletrocalhas e longarinas |.P2
550%x2,65 TWIN 4 S.I., de largura de 50 a 300, atura de 50 a 100mm, espessura de 1,50
a 2,65mm e comprimento de 3.000mm, compostas de: 1 desbobinador com rolo pres-
sionador motorizado com capacidade de 5t, carro-elevador para bobinas com diémetro
méximo de 1.800mm; 1 endireitadora pneumética com mesa de introducdo e mesa de
acompanhamento da fita; 1 prensa mecanica de furagdo com forga de

80.000daN, frequéncia de ciclos minimos de 65 e méximas de 100, 1 guilhotina
hidréulica para corte sem cavacos, 1 alimentador eletronico a rolos, 1 banco de ali-
nhamento com comprimento de 4 metros; 1 perfiladeira flexivel com 27 castelos de
perfilagem e velocidade méxima de até 15m/min; banco de descarga lateral com mo-
vimento pneuméatico; um conjunto de moldes para perfuragdo; comando através de
PLC

8464.20.90

Ex 008 - Maquinas polidoras e levigadoras de chapas de granito, com mesa para
passagem da chapas em estrutura aveolar, sistema de |eitura das chapas de determinagéo
da area susceptivel de polimento, sistema eletrénico de controle do consumo dos
abrasivos, sistema automético e centralizado de lubrificagdo das cabecas polidoras,
grupo para raspagem a agua da superficie polida das chapas, com largura Gtil de
passagem da chapa bruta de 2.200mm, largura Util para polimento das chapas de
2.200mm, espessura minima processavel de 15mm e méaxima de 120mm e 22 cabegas
de polimento, com velocidade maxima de translagdo da ponte de 70m/min

8465.10.00

Ex 038 - Méaqguinas-ferramentas autométicas para furar, aplicar bordos e executar refilos
retos e curvos em painéis de fibra ou particulas de madeira com espessura de 10 a
50mm, com comando numérico computadorizado (CNC) com unidade de deslizamento
e bancada de trabalho para producdo de pecas para méveis, com aplicador de fitas de
bordas de PVC, papel ou ABS em angulos de 180° com espessura de 0,3 a 3mm

8462.99.10

Ex 001 - Prensas mecéanicas para moldagem de p6s metdlicos por sinterizagdo, com
acionamento principal por engrenagens e biela Unica, velocidade regulével, profun-
didade de enchimento de cada nivel ajustaveis com motores elétricos controlados por
balanca automética ou por forca de prensagem, regulagens digitalizadas por controlador
l6gico programével (CLP), movimento do alimentador de pds metédlicos sincronizado
com o martelo de die set, garantindo boa alimentagdo em alta velocidade

de trabalho e baixo consumo de energia, capacidade de moldagem de 40 toneladas e
velocidade maxima de 40 golpes por minuto

8465.91.10

Ex 008 - Serras de fita sem fim para cortar pegas curvas e variadas de madeira, com
eixos interpolados através de comando numeérico computadorizado (CNC), sem uti-
lizagdo de gabarito, com grupo de fresa e furagdo, com programacédo através de
CAD/CAM com inclinag&o do angulo da serra de +/-90°, com sistema de tensionamento
hidréulico da serra, com ou sem carregador automético

8465.91.90

Ex 027 - Serras planetérias para corte de tubos de polietileno de alta densidade com
didmetros externos de 63 a 400mm, com parede de no maximo 45mm

8462.99.20

Ex 025 - Combinagdes de mégquinas para produgdo continua de perfilados de auminio, por
processo de extrusdo horizontal, compostas de: 1 prensa extrusora horizonta hidréaulica de
4 tirantes pré-tensionados, pistdo central, capacidade de 3.318 toneladas métricas com
pressdo de 270bar, para uso de tarugos de aluminio de 10 polegadas de didmetro, tem-
peratura de aquecimento dos tarugos na faixa de 420 a 500°C, com comprimento maximo
de tarugo para carregamento na prensa de 1.300mm, dimensdes

dos perfis extrudados entre 210 x 410mm com comprimento final de 3 a 16m e maximo
peso linear de 20kg/m, temperatura de funcionamento 460°C, temperatura méxima de
operacdo 540°C, equipada com tesoura (guilhoting) hidréulica para corte do descarte de
tarugo (taldo) com curso de 925mm, taldo recolhido pelo transportador apropriado com
taliscas em ago, porta container, unidade hidraulica com reservatério de 15.000litros; 1
carregador de tarugos dotado de brago empurrador tracionado por

corrente, cuja trandacdo é comandada por motor hidrdulico montado em redutor epi-
cicloida com forga aproximada de 10t, comandado através de vévula proporciona e
deslocamento controlado por "encoder”, com mesa de carregamento e acimulo de barras
de 620 a 7.000mm de comprimento, com escovadeira para limpeza superficial dos tarugos
com remogdo também de Oxidos; a escovadeira € composta de trés escovas de ago inox
montadas em angulo de 120° ao redor do caminho do tarugo, podendo girar

entre 100 a 600voltas/min, acionadas por motor de 7,5kW e inversor de frequéncia, com
sistema de aspiragdo de po gerado com ventilador acionado por motor de 4kW e filtro
de mangas; 1 forno de aquecimento de tarugos, a gas metano, tipo tinel em concreto
refratario e fibra cerémica, com producdo maxima de 5.800kg/h, com comprimento de
15m com producdo nominal de 33 tarugos por hora, com 7 zonas de aguecimento e
gjuste de gradiente de temperatura, com temperatura de trabalho de

460°C e poténcia térmica de 2.000.000kcal/h, com 7 termopares de didmetro
10mmV/Cr/Al e controles estequiométricos por queimadores controle pelo PLC; 1 tesoura
para corte por cisalhamento com curso horizontal para cortes a quente de tarugos de
didmetro de 10 polegadas com forca méxima de 220 toneladas a uma temperatura
minima de 380°C, com unidade hidraulica, precisdo do corte de +/-2mm e dispositivo
de deslocamento transversal do tarugo cortado e posicionamento na prensa;

1 sistema de resfriamento de perfil composto por sistema de tdnel canalizado, sendo um
inferior a mesa de rolos, contendo 5 ventiladores centrifugos acoplados, com vazéo de
20.000m3/h cada, fornecendo capacidade total de insuflagdo de ar de 100.000m3h,
aberturas para direcionamento do ar na superficie inferior dos perfis que estéo sendo
extrudados e um superior a mesa de rolos, com 9m de comprimento e que pode
trabalhar com resfriamento com ar, alimentado por 2 ventiladores com pressdo de
220mmH,0, acionados com inversor de frequéncia, com vazdo total de ar de
170.000Nm3/h, que alimentam 8 canais de distribuicdo de ar, com "spray" de agua
através de bomba de alta pressdo com vazéo de 80m?/h e pressdo de 15bar, alimentando
126 hicos injetores distribuidos em 9 fileiras ao longo do comprimento e com agua com
uma vazado de 300md3/h gerando ondas de altura de aproximadamente 250mm no tanque
de 650 x 8.000mm dentro do qual passa o perfil que estd sendo extrudado, co-
mandado

8465.93.10

Ex 011 - Lixadeiras acetinadoras €eletronicas para acabamento fino de chapas duras de
fibra de madeira e painéis, com velocidade de trabalho de até 40m/min, compostas por
patins de contato por reagdes eletromagneticas, de extrema sensibilidade para poder
lixar pecas com diferenca na espessura de até 2mm, para lixamento de vernizes apli-
cados sobre papel melaminico, com lixas abrasivas de 3.250mm, com dispositivo
automético de centragem e limpeza

8465.99.00

Ex 081 - Combinagdes de maguinas autométicas para aplicacéo de resina em bobinas de
ignicdo automotiva, com estrutura conjugada, com capacidade de 1.250 pegas por hora,
com controlador l6gico programével (CLP), compostas de: 1 moédulo de pré-aque-
cimento das pegas para condicionamento térmico, com temperatura méxima de 200°C,
com capacidade para 90 bandejas em zona de tratamento e 20 bandejas em zona de
descarga; 1 médulo para tratamento por plasma da bobina priméria com pressdo com-
preendida de 0,05 a 0,15mbar; 1 médulo para mistura e endurecimento da resina,

com mecanismo de dispersdo da mistura, com camara para controle da pressdo em
1/6mbar

8465.99.00

Ex 082 - Equipamentos para gravagdo a quente de tubos de polietileno, de didmetro
méximo de 1.600mm

8466.94.10

Ex 006 - Conjuntos de ferramentas destinadas a prensa de conversdo para fabricagdo de
anéis de lacre e conformagdo de tampas para latas de aluminio, com 8 estagdes sequenciais
dispostas em 3 linhas de produgdo, com capacidade de processar 3 tampas bésicas de cada
vez, compostos de bases do ferramental superior, dispositivos para estag@o de cravamento
do anel, ferramental para estacdo de dobra da tampa, puncéo de corte, desempilhador com
dispositivo separador de tampas, placas de entrada e saida da

prensa, rolo para o aimentador da fita de aluminio, correia transportadora de tampas,
tambor motriz da correia transportadora, retentores e anéis de vedagdo, ferramental para
producdo de anéis e dispositivos mecanicos para adequacdo das prensas

8466.94.10

Ex 007 - Conjuntos de ferramentas destinados a prensa para fabricacdo de tampas de
aluminio de 2 pegas (corpo e tampa), com capacidade de conformacdo de 24 a 26
estagbes de tampas basicas, compostos de ferramental superior, constituidos de matriz
central, pist@o superior, ferramenta de corte e repuxo de chapa de aluminio, montada em
uma plataforma superior (Upper Die Shoes) de 3 segdes, ferramental inferior cons-
tituido por borda de corte, matriz do nlcleo em anel, painel de pungéo e pistéo

inferior; pistGes de pungdo central e inferior, montadas em uma plataforma inferior
(Lower Die Shoes) de 3 seches

8466.94.20

Ex 001 - Cassetes para conformagdo por rolos a serem acoplados a méguina per-
filadeira, para a fabricag@o de perfis de caixilhos do quadro da porta automotiva, para
perfilar chapa de ago carbono em bobina, com espessura entre 0,9mm, com 30 estégios
(cada estagio com um conjunto de 2 eixos com roletes alinhados na vertical para
conformagdo da chapa), com sistema de escoamento do 6leo resfriador dos roletes
atendendo a tolerancia nas medidas do produto de +/-0,3mm, velocidade de producéo
10 metros por minuto, produzindo aproximadamente 26.000 pegas por més., gjuste na
saida do produto de torcdo, curvatura e altura (empenamento), ajuste dos roletes rea-
lizado por fusos graduados na vertical.




8474.10.00

Ex 049 - Equipamentos para lavagem, separagdo e classificacdo de residuos solidos
provenientes de &gua, bem como remocéo de areia e terras residuais, com capacidade de
processamento de 750 a 1.000m3/h, compostos por 2 entradas com flanges de 10" em
aco carbono, 1 peneira vibratéria com 1 malha de 6mm construida em aco inoxidavel
304 L, com estrutura modular, sendo as molduras de poliuretano, com dimensdo 1.450
X 920mm; seu interior possui 4 hidrociclones com 560mm de didmetro

e 1.700mm de altura, feitos de ago carbono, acompanhada por uma segunda peneira
vibratéria com "mesh" de aproximadamente 63im, também construida em ago ino-
xidavel 304L, com estrutura modular, sendo as molduras de poliuretano, com dimensio
1.450 x 920mm, apresentando uma caixa, de forma piramidal de recepgao de &gua, feita
de ago carbono, revestida de borracha, com dimensoes de 1.800 x 4.200 x 2.200mm, 1
bomba, com rotor em inox, revestido com borracha, com um motor de

110kW, sendo a estrutura externa do equipamento constituida em chapas de ago carbono

pintadas de dimensBes 7.010 x 2.270 x 9.330mm, consideradas estruturas, suportes e
apoios

8477.20.10

8477.20.10

Ex 149 - Extrusoras dupla rosca co-rotantes com capacidade para 5.000kg/h a ve-
locidade de 900rpm e torque de 6.730Nm por rosca, com elementos de rosca em ago
sinterizado, didmetro de 97mm e relagdo L/D de 36:1, com dureza de 60 +/-3HRC para
trabalhar com temperatura de 450°C, com 5 zonas de refrigeragdo, motor de corrente
aternada de alta frequéncia com 1.350kW de poténcia, tensdo elétrica de 690V, com
refrigerac@io a &gua, painel de comando com controlador Iégico programéavel (CLP)
Ex 150 - Mé&quinas para granulagdo de termoplasticos, tipo extrusora de rosca dupla co-
rotativa autolimpantes, didmetro de rosca de 40mm, rotacdo méxima da rosca de
1.200rpm, profundidade do passo de 7,1mm, torque especifico igua a 13,6Nm/cm?,
torgue méaximo por eixo de 510Nm, poténcia Util de trabalho 135HP através de acio-
namento com motor elétrico 380V/60Hz refrigerado a &gua com poténcia nominal de
200HP, incluindo: 2 roscas adicionais; unidade de vécuo; sistema de alimentagéo
lateral dupla rosca; 2 placas para filtros, 2 cabegotes de extrusdio para troca répida;
sistema de refrigeracdo para extrusora; sistema de refrigeracdo para motor elétrico;
acompanhadas de painéis, controladas por CLP

8474.80.90

8474.80.90

Ex 072 - Mé&guinas autométicas para fabricagdo de tubos de concreto armado do tipo ponto
e bolsa, com duplo conjunto de fabricagdo, proprio para esgoto sanit&rio, de didmetro
compreendido entre 250mm e 2.000mm, comprimento maximo de 2.500mm, junta tipo
elastica para vedagdo, dotado de formas com nucleos vibratérios, unidade de alimentagdo
de concreto com funil gustdvel automaticamente, esteira transportadora acionada por
motor hidréulico, sistema de laser de controle de aimentagdo, conjunto de

vibrador automético de alta frequéncia de ajuste, vibrador esfriador por 6leo, prensa
hidréulica automética para formag&o dos desenhos da ponta e bolsa, desmoldagem
automética dos tubos e capacidade méxima de produgdo de 27 tubos’hora, com con-
trolador 16gico programével (CLP)

Ex 073 - Méquinas compactadoras de duplo rolo, para producdo de briquetes de
residuos de ferroligas, com didmetro do rolo de 520mm, com forca de separago do rolo
de 135 toneladas e capacidade entre 0,5 a 1 tonelada métrica por hora

8474.80.90

Ex 074 - Prensas hidraulicas autométicas rotativas, para fabricagdo de abrasivos, com 8
estacBes de trabalho, capacidade de prensagem de 700t, com painel de controle ele-
trénico

8477.40.90

Ex 011 - Mé&guinas para a producdo de pecas de plastico, através do sistema de ter-
moformagem, compostas por sistema de carregamento e descarregamento automatico,
com um magazine para carregamento, com 2 estagdes de aguecimento por resisténcia
elétrica de lampadas haégenas, com acendimento de forma sequencia e gradual, para
evitar pico de energia, sendo uma superior e outra inferior sendo cada um controlada por
um servo motor, com controle de temperatura e fotocélula de seguranga

para impedir a deflex&o excessiva da chapa, com uma estagdo de termoformagem com
2 bombas de vacuo de 160m?3/h cada, com um sistema porta-molde movimentado por 2
servo motores (eixo gantry) e controlado pelo controlador 16gico programavel (CLP),
dotado de um sistema de regulagem automética dos quadros superior e inferior, com
abertura méxima de 3.500 x 2.500mm e minima de 2.500 x 1.800mm, altura méxima do
molde de 1.100mm, dotado com sistema de resfriamento da chapa e da estrutura da
maquina através de ventiladores de alta performance (1,65 mc/min cada), controlada por
um controle controlador Iégico programavel (CLP)

8474.80.90

Ex 078 - Prensas hidréulicas, para producdo de discos abrasivos de até 4,5 polegadas,
com forga méxima de prensagem de 700 toneladas, contendo mesa rotativa de 12
estagBes para corte e desbaste dos discos, com regulagem da espessura dos discos, com
producdo méxima de 9 discos por ciclo de 8 segundos cada

8477.59.11

Ex 012 - Prensas de vulcanizag8o, com dispositivo de enchimento do pneu através de
bexiga ("bladder") com forca total de fechamento de 1.010kN, capacidade de vul canizar
pneus de matocicleta entre aros 12 e 21" com didmetro externo maximo de 700mm e
largura méxima (ou atura maxima) de 450mm, e dispositivo vertica de carrega
mento

8477.10.29

Ex 003 - Combinagtes de maquinas para produgdo de pegas plésticas de grande porte
para producéo de pegas pléasticas de grande porte, compostas de: 1 maquina IMC de
moldagem por injecdo de termoplésticos, com forca de fechamento méximo de 2.700t
e capacidade méaxima de injegdo de 10.735cm3, pressdo de 2.276bar, distancia entre
colunas de 2.100 x 1.700mm, funil aimentador de termoplésticos, conjunto de ter-
morreguladores; 1 méguina extrusora, com capacidade de transformagdo de pléastico

polipropileno e fibra de vidro acima de 1.200kg/h, com rosca estendida didmetro
longitudinal 34,2mm; 1 robd para extragdo e transferéncia das pegas, com 6 eixos
digitais, sendo 3 lineares e 3 rotativos, com base suspensa; 1 transportador de correias,
de movimento descontinuo sincronizado com a transferéncia das pegas com dimensdes
de 6.000 x 1.500 x 1.000mm; 1 equipamento de travamento magnetico para troca rapida
de moldes; 1 sistema de controle integrado (CLP-controlador 16gico

programéavel), unidades hidrdulicas e de refrigeracéo

8477.10.99

Ex 033 - M&guinas para injecdo termopléstica completas com 2 unidades de injecéo para
fabricacdo de produtos especiais utilizando 2 tipos diferentes de materiais ou de duas
cores, com capacidade de injegdo individua e/ou simulténea, de acionamento elétrico,
hidraulico e pneumético, completa com conjunto de parafuso (rosca) e cilindro com
150mm de didmetro, relagéo L/D:20, abertura livre de 3.100mm, velocidade de rotagdo do
parafuso (rosca) 125rpm, com forca de fechamento de 1.900tonf, pressdo de

8477.59.90

Ex 080 - CombinagGes de maquinas para peletizagdo de carga, compostas de: fibra de
vidro e poliéster granulado (PBT), com capacidade para producéo de 5.000kg/h, com
temperatura de fusdo de 280 a 340°C, com porta tarracha de 82 furos e queimador a gés
conjugado, com dispositivo automético de spray de &gua para lancamento dos fi-
lamentos peletizados, compostas por: 1 tanque aberto tipo toboga com calha de 3,75m
de comprimento para refrigeracéo e zona de evaporacao de 6m, com bicos spray
montados em tubos para pulverizagéo; 1 equipamento granulador com cabegote de corte
permutavel, capacidade para 3 |aminas de 200mm e |amina de base com 600mm de
largura e 4 bordas de corte; 1 tanque de separacéo das fibras peletizadas, com ca
pacidade para 1.100 litros de &gua, bomba de recirculacdo com vazdo de 30m3h,
trocador de calor a placas com &rea de filtragem de 47m?2 e capacidade para 48°C/36°C
da &gua de processo e 41°C/33°C da &gua de refrigeracdo, com filtro de correia
acionado por motor de engrenagens de 0,25kW e area de filtragdo de 1,12m? 1
equipamento classificador com circuito de resfriamento por leito fluido e peneira vi-
bratoria para particulas com diametro médio de 2,7 x 3mm e capacidade de separagéo
para densidades de 1.100 a 1.150kg/m?; 1 méquina vibratéria de filtragdo com moto-
vibrador de 1,14kW, momento de 231cm x kg e 1.1580scilagdes/min, com 2 tanques
para filtragcdo em cascata e 6 peneiras de filtragdo com furos de 5,5/6,5mm e 2,5mm
para separagdo dos finos, com freio eletrénico com corrente maxima de 30A; 1 equi-
pamento de resfriamento com motovibrador de 2,47kW de poténcia, leito vibratério
com oscilagtes de 1.164mnt e momento de 350cm x kg e dimensdes de 3.850 x 1.780
X 2.200mm

injecdo de 1.911kgf/cm?, bicos injetores com angulos em 45° acionados por vélvulas
pneuméticas, distanciamento entre as colunas igual a 1.800 x 1.400mm, curso do ejetor
de 300mm, dispositivo de controle da temperatura com faixa de trabalho de 2 x (OC ~
400C) x 8, capacidade de aguecimento de 160kW, unidade de poténcia hidraulica
enclausurada, placas de antivibragdo; méguina controlada por uma CLP com painel
sensivel ao togue, para operar em corrente elétrica trifasica de 380 volts e 60 ciclos

8477.80.90

Ex 266 - Equipamentos para perfuragéo e ativacdo de filmes pléasticos monocamada,
com unidade a vacuo de 1,42m de largura, soprador de deslocamento positivo com
velocidade de 3.600rpm, gabinete de limitaco de corrente e motor.

8477.80.90

Ex 267 - Trituradoras de retalhos de pneus com sistema Unico e patenteado de facas e
la&minas de agos especiais, com produtividade média de 8 a St/hora de pedagos de 50mm
sem pontas longas de arame de pneu aparente.

8477.10.99

Ex 034 - Maquinas para injegdo termopléstica completas com 2 unidades de injecao
para fabricagdo de produtos especiais utilizando 2 tipos diferentes de materiais ou de
duas cores, com capacidade de injecdo individual e/ou simulténea, de acionamento
elétrico, hidraulico e pneumético, completas com conjunto de parafuso (rosca) e cilindro
com 200mm de didmetro, relacdo L/D:21, abertura livre de 4400mm, velocidade de
rotacdo do parafuso (rosca) 54rpm, com forca de fechamento de

3200tonf, pressdo de injecdo de 1.434kgf/cm?, bicos injetores com angulos em 45°
acionados por vavulas pneuméticas, distanciamento entre as colunas igual a 2.150 x
1.800mm, curso do ejetor de 400mm, dispositivo de controle da temperatura com faixa
de trabalho de 2 x (OC ~ 400C) x 8, capacidade de aguecimento de 235kW, unidade de
poténcia hidréulica enclausurada, placas de antivibragdo; méquina controlada por uma
CLP com painel sensivel ao toque, para operar em corrente elétrica trifasica de 380

volts e 60 ciclos

8479.10.90

Ex 028 - Equipamentos de varrigdo com sistema de sucg&o a vacuo e aspersio de agua,
motor a diesel de 115HP de poténcia, cagamba de detritos com capacidade volumétrica
de 6m?3, capacidade de varredura maxima de 3,65 metros, 2 escovas laterais e uma
central, unidade mével para limpeza de canaletas confinadas e caixas receptadoras de
residuos por sistema de sucgéo

8479.81.90

Ex 089 - Decapadores de fio méaguina, continuos, por correias abrasivas

8477.10.99

Ex 035 - Maquinas injetoras de pléstico para fabricagcdo de ombro para bisnagas tipo
extrusada, em formato personalizado com capacidade produtiva de 50pecas/minuto,
comportando diametros de 16 até 60mm e comprimentos de 60 até 200mm, compostas
por 4 moldes e unidade de armazenamento alimentada manua mente.

8479.82.10

Ex 082 - Agitadores verticais, construidos em aco inoxidavel, dotados de motor elétrico
de 1.500HP de poténcia e redutor de velocidades, proprio para uso em tanque de
crescimento aerdbico de cultura de algas vivas, para uso sem apoio axial, especialmente
projetado para causar 0 minimo de estresse nas algas, dotados de haste com com-
primento superior a 20m, 4 conjuntos de impelidores com didmetro compreendido entre
2.409 e 2.569mm, 2 conjuntos de impelidores com diametro

compreendido entre 1.952 e 2.112mm e um conjunto de impelidores com diametro
compreendido entre 2.562 e 2.722mm

8477.10.99

8477.20.10

Ex 036 - Maguinas injetoras rotativas com 15 estacGes de trabalho independentes para
injecd0 de bases de escovas, vassouras, cabos de trinchas e pincéis, em material
termoplastico, com capacidade igual ou superior a 2.700 grameas e forca de fechamento
de 30 toneladas.

Ex 147 - Extrusoras de dupla-rosca co-rotantes, para producgo de compostos de TPE,
com capacidade de produgdo maxima de 800kg/hora, com velocidade méxima de rosca
de 400rpm; didmetro nominal de rosca (OD) 90,0mm, relagdo OD/ID 1,66 torque
méximo de 15,0Nm/cm3, zona de processamento 17 barris (68D), sistema de ague-
cimento, sistema de refrigeracdo, sistema de vacuo e painel de controle com controlador
|6gico programéavel (CLP)

8479.82.10

Ex 083 - Agitadores verticais, construidos em ago inoxidavel, dotados de motor elétrico
de 900HP de poténcia e redutor de velocidades, préprio para uso em tanque de fer-
mentag@o aerdbica de cultura de algas, para uso sem apoio axial, especialmente pro-
jetado para causar 0 minimo de estresse nas algas, dotados de haste com comprimento
superior a 20m, 4 conjuntos de impelidores com diametro compreendido entre 2.206 e
2.366mm e um conjunto de impelidores com diametro compreendido entre 2.562 e
2.722mm

8479.82.10

Ex 085 - Mé&quinas autométicas para homogeneizagdo de resinas em p6 como po-
limeros, com duplo corpo para circulagéo de liquido refrigerante e controle da tem-
peratura, dupla hélice com velocidades diferentes em até 1:8rpm variando de 25 até
250rpm, volume da cadmara de homogeneizac&o de 500 litros, utilizaveis até 400 litros,
painel com controlador l6gico programével (CLP).

8477.20.10

Ex 148 - Extrusoras de dupla-rosca co-rotantes, para producéo de compostos de TPE,
com capacidade de produ¢ao méxima de 50kg/hora, com velocidade maxima de rosca
de 400rpm; didmetro nomina de rosca (OD) 28,3mm, relagdo OD/ID 1,66 torque
maximo de 12,5Nm/cm?3, zona de processamento 17 barris (68D), sistema de aque-
cimento, sistema de refrigeracéo, sistema de vécuo e painel de controle com controlador
légico programével (CLP)

8479.82.10

Ex 086 - Mé&quinas autométicas para homogeneizagdo de resinas em p6 como po-
limeros, com duplo corpo para circulagdo de liquido refrigerante e controle de tem-
peratura, dupla hélice com velocidades diferentes em até 1:8rpm variando de 25 até
250rpm, volume da camara de homogeneizagdo de 150 litros, utilizaveis até 120 litros,
painel com controlador 16gico programével (CLP).

8479.82.10

Ex 087 - Misturadores mecanicos de alta eficiéncia utilizados em fornos de aluminio
destinados a promover a homogeinizagdo quimica e térmica e a reducéo do tempo do
ciclo de transformacéo de sucata de aluminio triturada em metal liquido.




8479.89.11

Ex 033 - Méqguinas autométicas para fabricagdo de comprimido por compressdo, do-
tadas de: controlador 16gico programével (CLP), platd intercambidvel de 3 pegas, 1
rampa de enchimento, 2 rampas adicionais de enchimento, 1 medicdo de forca de
compressao no primeiro estégio, 1 medic&o da espessura do pungdo superior, 1 medicéo
da espessura do puncdo inferior, 1 controle de medicdo da forca de eegdo, 1 amos-
tragem de comprimido em alta velocidade, 1 hélice do alimentador adicional, 1

porta "USB", 1 conjunto de pega de reposicdo recomendadas, 1 sistema de abas-
tecimento de p6s, 1 desempoeirador vertical, 1 detector de metal, jogo de pungdes
redondos para platd, producéo de 402.000comprimidos/hora

8479.89.11

Ex 044 - CombinagOes de maquinas autométicas para compactacdo de pos Cosmeticos
de 1 ou 2 cores, controlado por CLP (Controlador Logico Programével), compostas de:
1 méquina compactadora elétrica para pés cosméticos, predisposta para produgéo de
compactados com 1 ou 2 cores, com sistema de prensagem de baixo para cima (botton-
up) em moldes com multiplas cavidades, baseada em mesa rotativa indexada, equipada
com disco giratério de 8 estagOes, dotada de estagdo de alimentagdo de bandejas,

estacdo de envase do pd por meio de funil orbital ou carrinho alimentador para duas
cores, estacdo de compactagdo do pé com alimentagdo automética do tecido de com-
pactacdo, estacdo de descarga automdtica com esteira e estagdo de limpeza dos moldes
com escova rotativa, painel de comando IHM com tela tipo touch screen e gabinete
elétrico; 1 méguina alimentadora de bandejas através de robd SCARA para a separagéo,
selecdo e orientagdo das bandejas a serem compactadas, dotada de

transportadores de carregamento, robds, sistema de visdo, mesa intermediéria indexada,
painel de comando IHM com tela tipo touch screen e gabinete elétrico, com capacidade
de produgdo de até 1.300 unidades/hora para compactados de uma e de até 1.000
unidades/hora para compactados de 2 cores

8479.89.99

Ex 664 - CombinagGes de maqguinas com estagdo automética com funcdo de montagem,
teste e identificagdo, especifico para bomba de éleo automotivo, com velocidade de
produgdo maxima de 65 unidades/hora, compostas de: 5 estacbes de montagem e
controle, comandadas por controlador |6gico programéavel (CLP), painel elétrico central,
todas com alimentag8o elétrica, hidraulica e pneumética, com 20 pallets de metal porta-
pecas, esteira mecanica transportadora acionada por motor,

sensores de presenca, controle e posicionamento, sendo: 1 estagéo bésica como local de
trabalho manual, para transporte e alimentacio das pegas, teste da forca da mola e
retrabalho, lubrificagdo, transporte, controle de presenga com sensores e painel de
controle; 1 estacdo automética para prensagem da tampa de valvula, funil de succéo e
pistéo, com teste da vélvula de retorno, utilizando sistema automético de posicio-
namento X/Y para unidade de fixacdo, trocador de ferramentas de climpagem,

teste de funcionamento da vélvula antirretorno e pistdo, unidade pneumética para giro
da bomba 90° e painel de programacdo; 1 estagdo automética para parafusar a tampa
com unidade de movimentagcdo e posicionamento, unidade de clipagem hidraulica,
transportador espiral, unidade elétrica de posicionamento X/Y, pegador pneumético para
anéis de centragem e tampa, parafusadeira automética e painel de programagdo movel;
1 estagdo automédtica de controle e prensagem da polia com unidade de
posicionamento, movimentagdo e clipagem hidraulica, unidade pneumética para giro da
bomba 90°, testes de funcionamento, unidade de lubrificagdo, unidade pneumética para
giro da polia e painel de programagdo movel; 1 estacdo automética para medicdo da
perpendicularidade, gravagao e controle da gravacdo, com unidade de posicionamento e
movimentac&o, medi¢éo da perpendicularidade com acionamento da bomba, unidade de
gravacéo e controle e painel de programacéo moével

8479.89.11

Ex 045 - Mé&guinas autométicas para fabricagéo de comprimidos de didmetro maximo
de até 25mm, espessura maxima de 8,5mm e profundidade méaxima de 18mm, por
compactagdo, controladas por CLP (controlador [égico programével), com sistema in-
tercambidvel de dois rotores com rotor de 30 estacOes, com capacidade de producéo de
180.000comprimidos/hora, com forgca méxima de compressao de 100kN e rotagdo
compreendida entre 15 e 100rpm, dotadas de sistema de "torque drive" com motor

elétrico acoplado diretamente no eixo da compressora, dispositivo para abastecimento
de comprimidos, sistema de retirada automética de amostras de comprimidos, sistema
de rejeicdo a dta velocidade, gabinete de compressdo selado, painel de operagéo "touch
screen”, sistema de dispersdo de poeira, exaustor de p6 com vazéo de 1.600m3¥h e
filtragem final classe H13 (filtragem absoluta), inspetor automético programével em
producdo, com capacidade de inspecionar os seguintes pardmetros dos comprimidos:

peso (faixa de atuagdo entre 0,01 a 50g; resolucdo de 0,0001g e precisdo de +/-
0,0003g); dureza (faixa de atuagdo de 10 a 400N; resolugdo de 1N e precisdo de +/-1N)
e atura (faixa de atuagdo de 1 a 20mm; resolugdo de 0,01mm e precisdo média de
0,1mm

8479.89.11

Ex 046 - Prensas pneuméticas de rolos para emendar cintas abrasivas de costado em
papel ou tecido com comprimento maximo de 3.420mm, por prensagem, com pressao
ate 1.200daN a 6bar, velocidade de rolagem de até 0,60m/s e fixag@o a vécuo

8479.89.99

Ex 665 - Combinagbes de maquinas com forno microondas para tratamento de su-
perficie de chapas de rochas ornamentais, formadoras de um sistema, em linha Unica,
continuo e automético, que inclui levigamento, resinagem, secagem e polimento, a
planta possui 3 se¢des, sendo a 12 e 32 segBes compostas, cada uma, de: 2 carregadores
automaticos com suporte duplo giratério com capacidade de 68.000kg, grupo de ven-
tosas e virador de chapa, mesa giratéria a pente, maquina de lustrar chapas com até
2.2 metros de largura, com 20 mandris planetarios equipados com 7 abrasivos cada,
acionados com 3 motores de 5,5kw, trave Unica com 3 pontos de apoio com velocidade
de 0 a 60m/s, cabegote de limpeza, grupo de secadores superior e inferior, enceratriz,
maquina de aplicagao de produto hidrorepelente, scanner para registro fotografico, 1
aplicador de produto "antigraffio”, aplicador de pelicula para protecéo da superficie,
mesas com rolos de conexao entre as unidades e carrinho transportador; e a 22 secéo
composta de: dois carregadores autométicos de chapas com suporte duplo giratério,
com capacidade de 68.000kg, grupo ventosas e virador de chapa, mesa giratéria a pente,
sistema de desidratagdo de chapas composto de um tinel com ar quente circulante,
exaustores, queimadores e bandejas porta chapas com transporte, aplicador dosador
automético de resina, camara de microondas de aceleracao do tempo de reagdo quimica
da resina, multiandares para estoque de chapas com bandejas porta chapas,
elevadores, para entrada e saida, exaustores, queimadores, mesas com rolos de conexao
entre as unidades.

8479.89.11

Ex 047 - Prensas trituradoras e compactadoras de embalagens de papeldo e madeira,
sistema logistico estacionério, em container de 30m3 com sistema de rosca sem fim
(helicoidal) a velocidade de 11,3rpm, motor de 9 a 9,2kW, fusivel de 35A; fator de
compactacao maior do que 10:1 - rendimento de compactagdo de 200m ou mais, em 60
minutos; capacidade de tratamento de aproximadamente 8t de residuos de cartdo e entre
6 e 10t de residuos de pallets de madeira

8479.89.12

Ex 061 - Equipamentos para dosagem, conservacdo e climatizacdo de bebidas para
balcdo ou parede com capacidade de armazenamento de 2 garrafas, voltagem au-
togjustavel de 90-295W, frequéncia de 47-63Hz, com poténcia de até 180W por unidade
com controle de dosagem eletrdnico e suas partes

8479.89.99

Ex 666 - CombinagBes de mégquinas para aplicagdo de tira compostas de fios de ago
emborrachado (Bandina SATT), em tambor de confeccdo de pneuméticos, com ca
pacidade de producdo de aproximadamente 1.050pneus/dia, velocidade méxima de
aplicagdo 200m/min, compostas de: 1 maquina aplicadora de tiras de borracha com
motor de comando, 1 estrutura dorsal aérea para tiras de fios de ago emborrachado, 2
bandejas de aplicacéo, roldanas de passagem e 1 cavalete desenrolador com 2 postos
para desenrolamento de tiras de borracha e plastico isolante e 2 para recolhimento do
plastico isolante, completo de pulmdes para sincronismo da aplicacéo das tiras e plas-
ticos, roldanas de passagem e grades/portas de protecdo e 1 armério de comando
el étrico/eletronico com controladores 16gicos programaveis e painel de operagdo digital
remoto (botoeira)

8479.89.99

8479.89.99

Ex 379 - Mé&quinas para gravacéo de pegas por puncionamento ou riscagem, através de
agulha de metal duro acionada por solentide, para marcagéo de produtos diversos com
aco, ferro, aluminio ou pléstico

Ex 662 - Combinagtes de maquinas autométicas e continuas para producédo de colmeias
de aluminio para trocadores de calor de largura de 285 a 618mm, capacidade de
producdo de 100 a 180 colmeias por hora, com um painel elétrico central de 400V,
controladas eletronicamente através de comando |6gico programével (CLP) com painel
central de interface méguina/operador, compostas de: 1 estagcdo para preparagdo (ar-
mazenamento, abastecimento, calibragdo, selecdo, alinhamento e distribuicdo) de

tubos no magazine, com capacidade da mesa para 29 a 65 tubos, velocidade da esteira
de avanco de 165mm/seg, taxa de alimentagdo da esteira de 90% minimo, passo de
avango controlado de 30mm,; 1 estagdo para inser¢@o de tubos nas aletas de aluminio
com forca de inser¢do de 18,5daN, velocidade de insercéo do tubo de 265mm/seg
velocidade de retorno da insercdo do tubo de 390mm/seg, velocidade de retorno da
plataforma com a pilha de aletas de 330mm/seg; equipada com uma mesa de

posicionamento de tubos de aluminio por avango gradual do cabegote porta-puncdes e
uma mesa lateral com movimento de avango e retorno para posicionar horizontalmente
as aletas de aluminio e com transportador de tubos equipado com servo-motor; 1
estacdo para conformagéo das extremidades dos tubos de aluminio equipada com uma
mesa para posicionamento das aletas com tubos e com dois cabegotes, forca de

ovalizagdo dos tubos de 17daN, velocidade de avanco de 125mm/seg e velocidade de
retorno de 140mm/seg; com transportador de tubos e aletas equipado com servo-motor; 1
estacdo de expansdo interna dos tubos de aluminio para travamento mecanico das aetas
nos tubos com transportador de colmeia (tubos e aetas travadas) equipado com servo-
motor, com forca de expansdo de 18,5daN, velocidade de avango do trolley de
110mmy/seg, velocidade de retorno do "trolley” de 135mm/seg, velocidade de expansdo

do tubo de 200mm/seg e velocidade de expansdo do tubo de 80mm/seg; 1 estagdo para
corte horizontal da colméia equipada com uma mesa de posicionamento da colméia e
cabecote com lamina de ago para corte com forca de corte de 85daN, velocidade de
avanco de 30mm/seg e velocidade de retorno de 45mm/seg, com transportador da
colméia equipado com servo-motor.

8479.89.99

8479.89.99

Ex 667 - CombinacOes de maquinas para producdo de colméas para radiadores e
condensadores automotivos, com capacidade de producdo de 60 a 105 pegas por hora,
totalmente automatica, com controlador Iégico programével (CLP), compostas de: mé-
quina para conformag&o de aletas com venezianas em duas direges, altura das aletas de
4,9 a 8,0mm e passo de até 0,90mm, através de um rolo conformador com laminas de
carbide, alimentada com fitas de aluminio com largura de 12 a 20mm e

espessura de 0,05 a 0,016mm provenientes do desbobinador duplo servo dirigido e
tracionados por rolos de poliuretano com velocidade controlada de até 300metros/mi-
nuto, corte das aetas em comprimentos varidveis entre 300 a 850mm, por meio de
guilhotina, velocidade de corte até 100cortes/minuto, calha de transporte de aletas com
esteira movida por motoredutor que direciona as aletas para a maguina de montagem
das colméias e mégquina de montagem de colméias intercalando aletas e

tubos de aluminio, com capacidade para trabalhar com espessuras de 12 a 20mm,
larguras de 250 a 800mm e comprimentos de 300 a 850mm, equipada com alimentadora
automética de tubos de aluminio, mesa de montagem do conjunto de tubos e aletas
controladas por CLP, transportador automético do conjunto tubo/aleta, mesa de con-
formagdo do conjunto tubo/aleta com alinhamento automético, unidade hidréulica au-
tomética para compresséo da colméia (tubog/aletas) com forca de

compressgo de 500kgf x 2 e para alargamento da ponta dos tubos com forca de 20kgf;

dispositivos para colocagdo de coletores e calhas falsas, sistema elétrico 380VCA,

60Hz, painel de controle 24VCC

Ex 668 - Equipamentos autométicos para o primeiro enchimento de um ou mais tipos
diferentes de fluidos em veicul os automotores ao final da linha de producéo, dotados de
unidade de transporte por meio de trilhos e trolleys; base mecanica fixa; console com
ou sem motorizagéo; adaptadores para conexd@o ao processo; painel de controle com
controlador Iégico programéavel (CLP), dotado ou n&o de bancada de verificacéo

8479.89.99

Ex 663 - Combinagdes de maguinas autométicas para insergdo de terminais de 0,8mm
de diametro em diodos de bobinas eletromagnéticas, alimentadas através de paletizadora
com capacidade para 800 pegas e sistema de transporte por linha com velocidade de
1.000mm/s e precisdo de posicionamento de 0,1mm, carregado por robd tipo "scara"
(RRP) com velocidade de 8.800mm/s e precisdo de posicionamento de aproxima-
damente de 0,01mm, processado por 2 maquinas modula com velocidade de

2.500mm/s e precisdo de posicionamento de aproximadamente 0,01mm, com sistema de
controle da qualidade através de camera com 1.200 x 1.400 de resolucéo

8479.89.99

Ex 669 - Equipamentos para suprimento de 11 tipos de produtos quimicos e dosagem para
preparac@o da mistura final de compostos de borracha, com estrutura metélica conjugada
para suporte e sustentagdo, com 8 funis de abastecimento, 8 tanques de compensagao com
capacidade para 35kg, com calhas de escoamento, 3 alimentadores tipo parafuso de 2
eixos com diametros de 100 e 65mm cada e 4 aimentadores el etromagnéticos de vibragdo,
esteiras de rolos transportadores com células de pesagem

e esteira para transferéncia dos recipientes, com larguras de 520mm, 490mm e 475mm
e velocidade de 13,1m/ min, com 10 recipientes de aco para pd quimico com ca
pacidade para 15kg, com painel de comando com controlador I6gico programéavel
(CLP) e painéis universais computadorizados para controle de processo e monito-
ramento das operacBes, com indicadores de alarme e interruptores

8479.89.99

Ex 670 - Méaguinas autométicas multipistas com funcionamento eletrénico e pneumético
destinadas & fabricagdo de lencos umedecidos interdobrados feitos de néo-tecidos,
dispondo de sistema pneumético para desbobinamento, médulo de elevagdo para 5
posicdes, unidade de aplicacdo de logdo contendo tanque de solugdo, bomba de do-
sagem, barra de aplicacdo e chapas de dobra, unidade de corte, unidade de acumulagéo
e empilhamento, empacotadora para flow-pack com gabinete de formagéo,




esteiras de alimentagdo, molde de corte magnético, dois aplicadores de etiqueta para
resseldvel, impressora térmica rotativa de codigos batch, etiquetador e aplicador de cola
a quente, controlada por PLC com modem transmissor de dados

8479.89.99

Ex 671 - Méqguinas autométicas para montagem do niicleo mével e mola na carcaga,
com inser¢do do terminal do conector, com mecanismo de centralizagdo dos furos e
aplicagdo da resina, com camera digital para supervisio das operagdes entre as fases,
com robd cartesiano tipo "scard’ (RRP) para manipulagdo das pecas, carregamento e
descarregamento, com 3 estagOes autométicas para operagdo de posicionamento, mon-
tagem e teste, com corrente transportadora para sincronizagdo das mesas de
montagem (paletes)

8483.40.10

Ex 051 - Reversores com redugdo de 3,741:1, montagem integral com offset paralelo de
151mm, para acoplamento em motores diesel com torque méaximo de 410Nm a
2.100rpm e rotacdo de saida méxima de 3.200rpm destinados a aplicacdo de trabalho
continuo em embarcagdes de uso maritimo e fluvial

8483.40.10

Ex 052 - Reversores com redugdo de 3,958:1, montagem integral com offset paralelo de
237mm, para acoplamento em motores diesel com torque maximo de 1.582Nm a
1.800rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm destinados a aplicagdo de trabalho
continuo em embarcacdes de uso maritimo e fluvial.

8479.89.99

Ex 672 - Méaguinas compostas de 2 unidades para inser¢do de guias plésticas com
esferas e protetores plasticos dianteiros do trilho deslizante de ago com espessura de
1,4Amm para fabricagdo do assento de automoével, construidas sobre estrutura metélica
reforcada, em conceito de estagdo Unica, com dispositivo de fixagdo de pegas, com-
postas de guias lineares com funcéo de movimentar a pega, com capacidade de insercéo
dos guias plasticos, que contém rolamentos de esferas de O 5,6mm, no espaco

de 4,4mm de folga entre os trilhos dedlizantes (inferior e superior), atendendo no curto
ciclo de tempo, em torno de 1,5 segundos, as operaces simultdneas de fixagao,
deformacao eléstica e insergdo de rolamento de esfera, com precisdo de posicionamento
de 0,2mm e sem interferéncia para o perfeito deslizamento, como a capacidade pro-
dutiva de 720pecas/h, totalmente controlada com o sistema de controle integrado in-
terface homem-méguina (IHM) e controlador [égico programavel (PLC)

8483.40.10

Ex 053 - Reversores com redugdo de 4,409:1, montagem integral com offset paralelo de
237mm, para acoplamento em motores diesel com torque maximo de 1.464Nm a
1.800rpm e rotagdo de saida maxima de 2.600rpm destinados a aplicagdo de trabalho
continuo em embarcaces de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 054 - Reversores com redugdo de 4,913:1, montagem integral com offset paralelo de
237mm, para acoplamento em motores diesel com torque maximo de 1.266Nm a
1.800rpm e rotagdo de saida méaxima de 2.600rpm destinados a aplicacdo de trabalho
continuo em embarcagdes de uso maritimo e fluvial.

8483.40.10

Ex 055 - Reversores com reducgdo de 5,167:1, montagem integral com offset paralelo de
237mm, para acoplamento em motores diesel com torque méaximo de 1.187Nm a
1.800rpm e rotagdo de saida méaxima de 2.600rpm destinados a aplicagdo de trabalho
continuo em embarcagbes de uso maritimo e fluvial

8479.89.99

8479.89.99

Ex 673 - Maqguinas hidraulicas autométicas com comando numérico computadorizado
(CNC) combinado com 3 estagios, para aplicacdo de graxa, inser¢do de componentes e
expansdo de tubo de ago de diametro 30mm e espessura de 1,4mm, para fabricagdo de
assento de automoveis, construidas em conceito de estacdo Unica, com dispositivo de
fixagdo de pega, montadas sobre estrutura metdlica reforgada, compostas de guias
lineares com fung&o de movimentar a pega para proximo estagio, dotado de sistema de
cilindros hidraulicos para expansdo simulténea do tubo em ambas extremidades através
do método abertura de pinga (Collet Form), com capacidade de producdo de 360pe-
cas/h, integradas com processador de controle integrado sistema interface homem-
méguina (IHM), controlador 16gico programével (PLC)

Ex 674 - Mé&guinas metalizadoras a véacuo para deposicdo de aduminio em filmes de
poliéster de espessura entre 8 e 50 micra, em rolos com largura igual ou inferior a
2.450mm, com velocidade igua ou inferior a 1.000m/min, contendo camara de vacuo
dividida em 2 sessbes (metalizacdo e bobinagem), pré-tratamento de plasma com corrente
alternada 40kHz, controle automético de deposicdo de aluminio e sistema de deteccéo de
defeitos no filme (Hawkeye), software de controle, conjunto de bombas de

VACUO e mecanismos criogénicos para as camaras de metalizagdo e bobinagem, sistema
de refrigeracdo com ciclos de aguecimento e refrigeragdo automaticos, com preparagéo
para receber 0 médulo de deposicéo de 6xido de aluminio-AlOx

8514.20.19

Ex 001 - Equipamentos para secagem de composto aguoso em tampas de aluminio, por
inducéo elétrica, com capacidade de secar até 2.200 tampas por minuto.

8514.40.00

8514.90.00

Ex 002 - Equipamentos de aguecimento por inducéo de alta temperatura para o rolo de
calandra e controle transversal (CD) aplicado no acabamento de folha de papel em
sistemas de controle de qualidade (QCS), dotados de uma ou mais bobinas de inducao,
1 ou mais mdédulos inteligentes de poténcia com saidas de 4.500 €/ou 6.000W, sistema
de avango/retragéo para operagéo de material de ago inoxidavel, painel de comunicagao,
com 0 sistema de controle de qualidade

Ex 018 - Painéis eletroeletronicos para processo de nitretacdo e nitrocarbonetagéo a plas-
ma de produtos ferrosos dispondo de pulsador de voltagem de até 600V com frequéncia de
até 10kHz, conectado a CLP com agoritmo desenvolvido com tecnologia prépria e es-
pecifica para este processo, proporcionando controle totalmente automético do processo de
tratamento térmico por plasma, supervisionando e administrando os controles de vazéo de
gases especiais, pressao interna no vaso de pressdo pela conexdo

a0 sistema de vécuo, temperatura interna e velocidades de aquecimento e resfriamento,
aém da corrente e da pulsacdo de voltagem no plasma

8479.89.99

Ex 675 - Magquinas para montagem das buchas na carcaga, com inser¢éo da bobina,
placa de circuito, conectores e terminais, com robd cartesiano tipo "scara’ (RRP) para
manipulagdo das pegas, carregamento e descarregamento, com 4 estagBes autométicas
para operacdo de alimentacdo, posicionamento e montagem das pecas, com corrente
transportadora para sincronizagdo das mesas de montagem (paletes), com dispositivo
para aplicag@o de testes nos conectores

8515.21.00

Ex 117 - Combinagdes de méquinas para producdo de telas soldadas a partir de
vergalhdes apresentados em forma de bobinas, sendo os longitudinais com didmetros
compreendidos entre 5,0 e 10,0mm e os transversais com didmetros compreendidos
entre 3,4 e 8,0mm, com velocidade de producdo de até 120 golpes por minuto, com-
postas de: desenroladeiras; alimentadores longitudinais, aimentador transversal; uni-
dade acumuladora longitudinal por barra; unidade acumuladora transversal;
endireitadeira longitudinal; endireitadeira transversal; tesouras, maguina de solda; mesas
de rolos; dispositivo automético de amarragdo; unidade de empilhamento; méquinas de
solda de topo; instrumentagao, sistemas elétrico, de pesagem, hidréaulico e de controle e
automagéo

8479.89.99

Ex 676 - Maquinas para preparacdo smulténea de até 2 bordas de cintas abrasivas de
costado em papel ou tecido no comprimento de emenda de 1.600 a 3.400mm e largura de
990 a 1.560mm, pelo processo de raspagem, com a aplicacdo de adesivo e fita para
posterior emenda, com velocidade méxima de 12m/min, compostas de: 4 unidades de
raspagem por rebolo diamantado, 7 unidades de raspagem por cinta de lixa paralela, 3
unidades de raspagem por cinta de lixa em angulo de até 75°, 4 unidades de raspagem
por escova abrasiva em angulo de até 75° 2 unidades de raspagem por jateamento de
granaha, 2 dispositivos de aplicagdo de adesivo por rolos, 2 dispositivos de aplicagdo de
adesivo por bico pulverizador, 6 dispositivos de secagem de adesivo com exaustéo, 1
dispositivo de aplicagdo de fita (mylar), 2 cameras de video, com respectivos monitores, 1
transportador de correia, 1 conjunto de mesa de rolos e 2 painéis de comando

8479.89.99

Ex 677 - Sistemas de impregnagdo a vécuo (VPI) para processo de isolamento con-
trolados por painel de controle equipado com controlador 16gico programéavel (CLP)
com tanque de impregnac&o de 3,2m de didmetro por 6,0m de atura, estacdo de bomba
a vécuo, sistema de filtro de resina, sistema de resfriamento, sistema de regulacéo de
pressdo e secagem.

8515.21.00

Ex 118- CombinagBes de méaguinas para soldar telas para fabricag@o de colunas, por
resisténcia elétrica, a partir de 4 arames longitudinais de didmetro entre 8 a 12mm, pré-
endireitados e cortados, aimentados manualmente ou alimentados automaticamente a
partir de bobinas, de arames transversais entre 3,4 e 50mm aimentados automa
ticamente a partir de bobinas, com velocidade méxima de producdo compreendida de
até 120 arames soldados por minuto, compostas de: mesa de suporte

de barras longitudinais, conjunto desbobinador de arames longitudinais, conjunto en-
direitador de arames longitudinais, tesoura de arames longitudinais, carro alimentador
de arames longitudinais, desbobinador de arames transversais, sistema acumulador e
tracionador de arames transversais, sistema injetor de arames transversais, portal de
solda com prensas hidraulicas e virador empilhador automético de painéis e sistema de
controle com controlador 16gico programével (CLP).

8515.21.00

Ex 119 - Rob6s mecanicos para soldagem a ponto constituidos de brago mecanico com
movimentos orbitais de 6 graus de liberdade, capacidade de carga de 60kg, com pinca
de solda ponto, controlador de solda, painel elétrico de comando, unidade de pro-
gramagcdo, dressagem de eletrodo.

8480.71.00

Ex 049 - Moldes de 96 cavidades para fabricacéo de tampas plésticas de O 28mm para
embalagens PET de bebidas carbonatadas, com machos, cavidades e demais com-
ponentes moldantes produzidos em agos especiais e cobre-berilio, com revestimento
especial de dicronite tipo DLC em base carbono, com sistema de ejecdo mecanico-
pneumético e sistema de injeg@o equipado com controle de temperatura individua em
todas as cavidades, utilizados para injecéo de polietileno de ata

densidade com capacidade de producédo de até 76.800 tampas/hora com tempo de ciclo
abaixo de 4,5 segundos, com variacao de espessura das paredes das tampas menor que
0,02mm, com variagdo do peso das tampas menor que 0,059 e com variagdo do
dimensional dos elementos de vedacdo e da rosca menor ou igua a 0,20mm.

8515.29.00

Ex 003 - CombinagBes de méaquinas para montar e soldar compartimento da roda e
cofre do motor de carrocerias de veiculos, compostas de: 18 sistemas de soldagem, 7
dispositivos de fixagdo, 3 talhas elétricas, 3 maguinas de solda CO,, transportador e
estruturas

8481.80.95

Ex 007 - Véavulas de esfera fabricadas em cobre com fechamento de operagdo manual
e fluxo bi-direcional, com assento em teflon, para linhas de liquido, sucgéo e gas quente
em sistemas de refrigeracéo e ar-condicionado, pode ser usado com refrigerantes HCFC,
HFC e CO2 com faixa de temperatura de -40 a 150°C, presséo méxima de trabalho de
45bar e pressdo de teste de 65bar, corpo da vavula soldado a laser, para vazGes entre
2 a 223md/h, com diametro de conexdo entre ¥ de polegada a

3? polegadas, com ponto de medicdo de presséo

8515.29.00

Ex 004 - Maguinas de solda por resisténcia do tipo costura, para soldar perfil do caixilho
do quadro da porta automotiva de trés partes unidas, de chapas com espessura entre 0,7 e
0,9mm, soldagem sequencia com eletrodos circulares de 450mm de diametro e 6,0mm de
espessura, garantindo o didmetro da fusdo de solda (nugget) de no minimo 3,3mm, dotadas
de sistema pneumético de pressurizacio e sistema de refrigeracdo dos eletrodos, com
velocidade de produgdo de 8 a 15m/min, controlador de

soldagem para agjustar programas e parémetros de acordo com a necessidade, com
capacidade de 8 pecas por minuto

8604.00.90

Ex 047 - Veiculos ferroviérios autopropul sados para esmerilhamento de trilhos, compostos
de: 1 carro de controle frontal com um gerador diesel de 900kW, 1 carro de suporte, 3
carros de esmerilhamento com 8 rebolos cada e 1 carro de controle traseiro

8483.40.10

Ex 047 - Reversores com reducdo de 2,200:1, montagem integral com offset paralelo de
151mm, para acoplamento em motores diesel com torque méximo de 410Nm a
2.100rpm e rotagdo de saida maxima de 3.200rpm destinados a aplicagéo de trabalho
continuo em embarcages de uso maritimo e fluvial

8604.00.90

Ex 048 - Veiculos rodoferroviérios multifuncéo, providos ou ndo de acessorios, proprios
para manutencg&o de vias férreas, autopropulsados por motor diesel de poténcia de igual
a 129.5kW (175HP), com acionamento da lanca e do brago através de sistema hi-
dréulico, com capacidade maxima de elevagdo igual ou superior a 7,5 toneladas, com
velocidade méxima para se movimentar sobre trilhos de 25km/h e sobre rodas de
27km/h

8483.40.10

Ex 048 - Reversores com redugéo de 2,933:1, montagem integral com offset paralelo de
237mm, para acoplamento em motores diesel com torque méximo de 1.582Nm a
1.800rpm e rotagdo de saida méaxima de 2.600rpm destinados a aplicacéo de trabalho
continuo em embarcac6es de uso maritimo e fluvial.

9013.20.00

Ex 011 - Fontes geradoras de laser de fibra, exceto fontes de Nd:YAG e CO,, com
frequéncia de pulsacdo de 200 a 1.000kHz, sem o componente Optico galvanométrico
("scanner head"), para corte, marcagéo e gravacdo a laser, podendo vir acompanhadas
de colimador Gptico e cabo de alimentagdo

8483.40.10

Ex 049 - Reversores com reducéo de 3,031:1, montagem integral com offset paralelo de
151Imm, para acoplamento em motores diesel com torque méximo de 410Nm a
2.100rpm e rotacdo de saida méxima de 3.200rpm destinados a aplicacdo de trabalho
continuo em embarcagdes de uso maritimo e fluvial

8483.40.10

Ex 050 - Reversores com redugéo de 3,407:1, montagem integral com offset paralelo de
237mm, para acoplamento em motores diesel com torque maximo de 1.582Nm a
1.800rpm e rotacdo de saida méxima de 2.600rpm destinados a aplicagdo de trabalho
continuo em embarcactes de uso maritimo e fluvial

9018.12.90

Ex 004 - Equipamentos de ultrassom para uso em tratamento estético de reducdo de
flacidez, com tensdo 100-240Vac e frequéncia 50/60Hz, compostos de uma unidade de
controle de imagem digital integrado, receptéculo integrado de mé&o com cabo, e 3
transdutores de frequéncia entre 4 a 10MHz, profundidade de tratamento de 1,5 a
4,5mm e profundidade de imagiologia de 0 a 8mm

9018.12.90

Ex 005 - Transdutores para equipamentos de ultrassom com frequéncias entre 4 a
10MHz, profundidade para tratamentos entre 1,5 a 4,5mm e profundidade de ima-
giologia entre 0 a 8mm




9027.50.90

Ex 083 - Equipamentos para medic&o de condutividade e difusividade térmica, baseados
no método "flash", dotados de taxa de aquecimento e resfriamento entre 0,01 e
50K/min, amplitude térmica entre -150 e 500°C, amplitude média entre 0,001 e
1.000mm?/s na difusividade térmica e 0,1 e 2.000W/(m.K) na condutividade térmica

9031.80.99

Ex 447 - Aparelhos para controle de nivel minimo e méximo de enchimento em
recipientes de qualquer formato ou cor e a presenga e posicdo de tampa por visdo
artificial diretamente na esteira transportadora, através de tele cAmera, com producéo
méaxima de 40.000pegas/h, controlados por um PC

9027.80.99

Ex 180 - Aparelhos portéteis de monitoramento de particulas de diesel para medicéo em
tempo real do teor de carbono elementar ou total, pelo método termo-éptico de medicédo
alaser datransmitancia do carbono negro, para uso preferencial em minas subterraneas,
resultados equivalentes a NIOSH método 5040, gama dindmica de leituras de carbono
elementar de 9 a 600ig/m?, visor de cristal liquido com luz de

fundo e conexdo mini USB, alimentac&o por bateria recarregével embutida de 7,4VCC
com adaptador 100-240 VCA, com ou sem opgdo com saida de 4-20mA para conexao
a rede de dados e com ou sem conjunto de acessdrios composto de 3 cassetes de filtros
el ]E:?rtucho de pré-filtro, completo com maleta de transporte, 5 cassetes de filtros e 2
préfiltros.

9027.80.99

Ex 181 - Equipamentos para monitoramento da concentragdo de hidrogénio (H), no
processo produtivo de Cloro (Cly), de forma a evitar explosdes de hidrogénio, com
seletor automético de amostras para até 9 pontos de coleta, seus respectivos pré-
condicionadores, sistema de refrigeragdo de gés de duplo estégio, sistema de pré-
condicionador, analisador infravermelho de comprimento de onda e sistema de controle
gera

9030.33.90

Ex 004 - Painéis elétricos para teste automéatico de médulos inversores de poténcia, por
meio de alimentacdo do médulo com tensdio DC de 7,2kV, testando chaveamento dos
semicondutores constituintes do moédulo de poténcia, placas de controle do disparo do
semicondutor, sensores de tensdo e sensores de corrente, constituidos por: transfor-
mador de poténcia para alimentagdo de retificador a diodo 24 pulsos, link DC formado
por banco de capacitores, 3 slots para teste dos médulos inversores de

poténcia com arquitetura mecanica especifica e dedicada, reator para simulacdo de
carga, unidade de controle composta de computador industrial, monitoragdo e arma-
zenamento de dados.

§ 12 Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2014, as aiquotas ad valorem do
Imposto de Importagdo incidentes sobre os referidos Bens de Capital, na condigao de novos.

§ 22 Os bens que se enquadrem nas descri¢Oes dos Ex-tarifarios a que se refere este artigo e que
sgjam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma,
poderdo ser importados nestas classificagOes tarifarias, mas néo terdo direito a usufruir da redugéo da
aliquota do imposto de importagéo, obedecida a legislagio especifica para importagéo de bens usados.

Art. 22 O Ex-tarifério ne 053 da NCM 8515.31.90, constante da Resolugdo CAMEX ne 34, de
17 de maio de 2012, publicada no Di&rio Oficial da Uni&o de 18 de maio de 2012, passa a vigorar com

a seguinte redagdo:

8515.31.90

Ex 053 - Equipamentos para soldagem por deposi¢cdo automatizada de arame metélico
("Inconel") pelo processo TIG (“tungsten inert gas'), destinados a execugo de re-
vestimento por soldagem de didmetros internos e externos de superficies cilindricas e/ou
complexas (ovais, retangulares etc.) e com capacidade de soldagem em furos in-
terrompidos tipo "bore-to-bore", com comando numérico computadorizado (CNC), do-
tados de cabegote com sistema sem-fim para rotacdo da tocha (“rotating head
system"), fonte de aguecimento de arame (“hot wire"), sistema "touch screen" para
verificagdo e alteracio dos parametros de soldagem, manipulador servomotorizado com
curso de trabalho nos eixos X, Y e Z respectivamente de 3.657 x 2.438 x 2.438mm e
posicionador integrado para posicionamento de pegas com dimensdes 1.800mm de
didmetro x 30.0001bs

9031.20.90

Ex 102 - Mé&quinas para teste de platd de embreagem da linha pesada do tipo puxado
e empurrado, compostas por mesa giratoria de 2 posigdes a 180 graus indexada me-
canicamente onde é posicionada a pega a ser medida.

9031.49.90

Ex 193 - Equipamentos eletrbnicos para medicdes sem contato, pelo principio de
triangulagdo, aplicado a 12 sensores laser, de didmetro externo, comprimento e ve-
locidade em tubos de ago, para didmetros externos na faixa de 80 até 480mm, com
medicdo auxiliar de temperatura por meio de pirémetro, integrado na carcaga do equi-
pamento e dotado de conjunto moto-bomba de ar para regulagdo da pressdo interna,
gabinete de controle e gabinete para refrigeracéo da cabeca de teste

9031.49.90

Ex 194 - Equipamentos eletrnicos para medicBes sem contato, pelo principio de
triangulagdo, aplicado a 24 sensores laser de medic&o do perfil do didmetro, ovalidade
externa e comprimento de tubos de ago sem costura, para didmetro externo de 80 a
480mm.

9031.49.90

Ex 195 - Equipamentos para medir progressdo de tampas de aluminio de didmetro de
2,00 a 2,09 polegadas, através de sensores a laser, constituidos de alimentador de ar
comprimido, com armazenamento por brago coletor de tampas, 1 mesa de movi-
mentagdo CNC de 3 eixos, 1 sistema de rotagéo de tampas, dispositivo para controle e
medicdo das dimensbes das tampas e producdo de até 30 segundos por tampa

9031.80.99

Ex 336 - Equipamentos computadorizados para inspegdo visual de tampas de aluminio,
por meio de conjunto de cameras internas, com 2 linhas de inspecdo, para detectar
defeitos, contaminagdo, vazamentos e outras irregularidades, com dispositivo de re-
jeicdo de tampas defeituosas

9031.80.99

Ex 438 - Aparelhos para controle de presenca e posicionamento de etiquetas por visio
artificial diretamente na esteira transportadora para garrafas orientadas ou ndo, através
de um sistema por tele cameras que controla em 360° a correta etiquetagem da garrafa,
com capacidade maxima de producdo de 40.000pecas’h, controlados por um PC

9031.80.99

Ex 439- Combinagdes de méaguinas para medicdo de dimensdes, peso e classificagdo
automética de pistGes automotivos para motores a Diesel, para pistGes com didmetro
externo compreendido entre 80 e 160mm, tempo de ciclo de 10 a 12 segundos,
compostas de: 14 estacOes de medicéo e gravagdo a laser, dispositivos de transporte e
fixagdo, microcomputador e monitor

9031.80.99

Ex 440 - Combinagdes de méquinas para medi¢do de dimensdes, peso e classificagio
automética de pistdes automotivos para motores a Diesel, para pistdes com diametro
externo compreendido entre 80 e 160mm, tempo de ciclo de 10 a 12 segundos,
compostas de: 14 estagbes de medicdo, dispositivos de transporte e fixagdo, micro-
computador e monitor

9031.80.99

Ex 441 - Equipamentos eletronicos digitais com scanners capazes de suportar sensores
através das cabegas de medic@o de 4 e 6 pacotes, para medicdo de grandezas fisicas,
Opticas ou quimicas de papel ou celulose, efetuando 1 ou mais medigdes dependendo do
tipo de papel ou celulose, dotados de 1 ou mais plataformas de medi¢do, 1 ou mais
sensores de medic80 por scanner e painéis de interface para cada scanner

9031.80.99

Ex 442 - Equipamentos €l etronicos para controle de variaveis no sentido transversal CD
da produgdo de papel ou celulose por meio de motores elétricos de passo para deflexéo
de l&bio ou modulagdo de valvulas rotativas e ou lineares (gramatura/peso de apli-
cacdo), dotados de, atuadores motorizados, caixas de interface para conex&o dos sinais
aos atuadores, 1 ou mais controladores, com ou sem painel de alimentacdo elétrica

9031.80.99

Ex 443 - Equipamentos eletrénicos para o controle de variaveis no sentido transversal
CD da producdo de papel ou celulose por meio de motores elétricos de passo para
deflexdo de |&bio e ou modulagdo de valvulas rotativas e ou lineares (gramatura/peso de
aplicacdo), dotados de atuadores motorizados, caixas de interface para conex&o dos
sinais aos atuadores com forga maxima de saida de 88kN, 1 ou mais controladores, com
ou sem painel de alimentacéo elétrica

9031.80.99

Ex 444 - Equipamentos modulares para detectar vazamento em tampas de aluminio, por
meio de pressurizagdo de ar, congtituidos de até 4 cabegas de injegdo de ar comprimido
e capacidade de até 20 tampas por minuto

9031.80.99

Ex 445 - Equipamentos simuladores de impactos frontais e traseiros em veiculos au-
tomotivos para testes de sistema de seguranca passiva (cintos de seguranca, airbags,
bancos automotivos etc.), equipados com uma plataforma moével para fixagdo dos com-
ponentes em teste e movida por atuador hidraulico capaz de gerar pulsos de aceleragdo
equivalentes a pulsos reais de impacto, com forga nominal de aceleracdo de 0,5MN,
deslocamento méximo de atuador de 1.200mm, velocidade méxima de 65knvh,

carregamento maximo de 1.000kg e méximo gradiente de aceleracdo de 15G/MS

9031.80.99

Ex 446 - Mé&gquinas para medi¢do de formas geométricas, com sensor de medicdo com
campo de +/-1mm e resolucd minima de 8nm (nandmetro) para medi¢cdo de cir-
cularidade, retilinidade, cilindricidade, coaxilidade, concentricidade, paralelismo, ba-
timento radial e axial, com controle computadorizado e software para avaliacdo

Art. 32 O Ex-tarifério ne 051 da NCM 8458.91.00, constante da Resolugdo CAMEX ne 37, de
11 de junho de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de junho de 2012, passa a vigorar com

a seguinte redagéo:

8458.91.00

Ex 051 - Tornos verticais de dupla coluna para furagdo e fresamento, com comando
numérico computadorizado (CNC), com capacidade maxima para usinar pegas de 350t,
didmetro méximo tornedvel de 13.000mm e atura maxima de 5.000mm, dotados de
mesa (placa) com capacidade de indexagdo com precisdo de posicionamento de 0,001°
de didmetro de 10.000mm, cabecote universal para furagdo e fresamento, sistema de
refrigeracdo de ferramentas, sistema de coleta de cavacos, "RAM" com secéo
transversal de 420 x 340mm, curso vertical de 2.500mm e acionamento da mesa (placa)
composto por conjunto motriz de 06 motores, com poténcia maxima de 93kW cada um
(a 350 Volts), porém limitados eletronicamente a 50kW cada motor, totalizando uma
poténcia méxima de até 300kW

Art. 49 Os Ex-tariférios ne 061 da NCM 8477.59.90 e ne 058 da NCM 8515.31.90, constantes
da Resolugdo CAMEX n2 48, de 05 de julho de 2012, publicada no Diério Oficia da Unido de 6 de
julho de 2012, passam a vigorar com as seguintes redagGes:

8477.59.90

Ex 061 - Méaquinas autométicas, constituidas por corpo Unico, para moldar termo-
plasticos em 4 etapas de trabalho (plastificagdo/injecdo da pré-forma, manipulacéo/con-
dicionamento de temperatura, sopro/estiramento simultaneo e extragao do produto), para
produzir vasilhames com capacidade méxima compreendida entre 0,02 e 35litros

8515.31.90

Ex 058 - Combinagbes de maquinas para soldagem por arco submerso (SAW) de
chapas, longarinas e estruturas navais, com capacidade para painéis com dimensdes
maximas de 12 x 12m, com 6 porticos operacionais de soldagem com véos de 13,5m,
moveis sobre trilhos, com velocidade variavel de deslocamento compreendido de 2 a
20m/min, dotados de mesas para suporte das chapas, com guias de apoio e trans-
portadores de corrente, compostas de: 1 médulo para soldagem automética das
chapas por arco submerso (SAW); 1 médulo para corte, marcacdo e posicionamento do
painel; 1 médulo para posicionamento e ponteamento das longarinas, com 2 cabegotes
MIG/MAG para ponteamento; 1 médulo para soldagem longitudinal da lateral das
longarinas no painel, com dispositivos de posicionamento magnético e atuadores hi-
dréulicos de fixagdo das pegas, com 4 mesas de trabalho, dotadas de 2 carros de
soldagem MIG/MAG de 1.250A para cada mesa, com arrefecimento a &gua, com
recirculacdo de fluxo de solda, cilindros hidraulicos para gjuste do posicionamento
vertical da atura, com unidade hidréulica de acionamento; 1 portico com gjustes nas
diregoes (X) e (Y) para posicionamento e soldagem transversal das longarinas no
painel, equipado com 2 cabegotes de soldagem MIG/MAG, dispositivo hidraulico para
pressionar as longarinas contra o painel; 1 pértico para posicionamento e soldagem de
chapas de refor¢o no painel, dotados de 2 cabecotes de soldagem MIG/MAG,
diazpositivo hidréulico de fixagdo; 1 painel de comando com controle computadori-
zado

Art. 52 O Ex-tarifério ne 001 da NCM 8431.20.90, constante da Resolugdo CAMEX ne 74, de
29 de outubro de 2012, publicada no Diério Oficial da Unido de 31 de outubro de 2012, passa a vigorar
com a seguinte redag&o:

8426.91.00

Ex 017 - Cestas afreas para instalacdo em veiculos rodoviérios, destinadas a realizagdo de
atividades de manutenc@o de redes de transmissdo e€/ou distribuicdio de energia elétrica,
entre outras; com langas articuladas e telescopicas fabricadas em aco em formato re-
tangular, lanca superior com se¢do isolada fabricada em fibra de vidro em formato re-
tangular, inserto isolante na lanca inferior, cagamba em formato D com capacidade ma-
xima de carga de 362kg (até 3 pessoas); com ou sem guincho articulado,

para montagem sobre a cagamba, com extensdo hidréulica e capacidade méaxima de
carga ndo superior a 907,18kg; com capacidade isolante (para trabalho em linhas
energizadas) maior ou igual a 46kV porém menor ou igual a 765kV, com alcance
vertical de trabalho méaximo, maior ou igua a 26,5m porém inferior ou igua a 38,1m
e acance lateral méximo maior ou igual a 14,3m porém inferior ou igual a 15,8m

Art. 62 O Ex-tarifério ne 037 da NCM 8477.30.90, constante da Resolugdo CAMEX ne 82, de
13 de novembro de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 14 de novembro de 2012, passa a
vigorar com a seguinte redacao:



8477.30.90

Ex 037 - Maguinas autométicas para moldagem por insuflagéo (“injection blowmol-
ding") de coifas automotivas de TPE (termo polimero elastdbmero), com programa de
autocorrecdo do parison de pardmetros de controle para espessura de parede constante,
velocidade de injegdo de 20 a 30mm/s, peso méximo das coifas de 140g, unidade de
plastificacdo com rosca de 60mm x 24D, dotadas de estagBes de corte e controle de
pesagem com brago manipulador de transferéncia de pega, presséo de

trabalho de 100bar, for¢a no fechamento dos moldes de injecéo e sopro de 8 a 15kN e
15,9 a 19,6Kn respectivamente, com painel de controle e unidade hidréulica

Art. 72 Os Ex-tarifarios n2 077 da NCM 8464.90.19 e n? 115 da NCM 8443.39.10, constantes
da Resolugdo CAMEX ne 91, de 17 de dezembro de 2012, publicada no Di&rio Oficial da Unido de 19
de dezembro de 2012, passas a vigorar com as seguintes redacoes:

8464.90.19

Ex 077 - Méquinas autométicas para corte retilineo e curvilineo, afrio, de chapas de vidro
com dimensdes méximas compreendidas entre 3.810 x 2.750mm e 6.100 x 3.300mm,
espessura compreendida entre 2 e 25mm, velocidade maxima de corte de 200m/min,
aceleracdo de 6m/seg?, precisdo de corte de +/-0,15mm, com ou sem unidade de remog&o
de camada metdlica dos vidros baixo emissivos (low-e) acoplada no cabegote, com ou
sem etiquetadora automética, controladas por comando numérico

computadorizado (CNC)

8443.39.10

Ex 115 - Maquinas de impressdo por jato de tinta piezoel étrico, operando com secagem
UV, 6 cores ou mais, utilizando sistema de impressdo de goticulas de tamanho maximo
varidvel de 36 picolitros, para impressdo em materiais rigidos e opcdo para midias
flexiveis (alimentacdo por rolo), com largura méxima igual ou superior a 2m e es-
pessura maxima de 5,08cm, com unidade controladora

Art. 82 Os Ex-tarifarios ne 091 da NCM 9031.20.90, ne 170 da NCM 9027.80.99, ne 425 da
NCM 9031.80.99, n2 414 da NCM 8422.40.90 e n2 025, ne 020 da NCM 8419.81.90, ne 044 da NCM
8426.41.90, n° 158 da NCM 8438.50.00 e n? 055 da NCM 8419.39.00, constantes da Resolugdo
CAMEX ne 10, de 5 de fevereiro de 2013, publicada no Diério Oficial da Unido de 6 de fevereiro de
2013, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

9031.20.90

Ex 091 - Méquinas para teste de velocidade de veiculos automotivos, com velocidade
méxima de medicgo de 120km/h e precisdo de +/-0,5%, dotadas de sistema de exaustéo

9027.80.99

9031.80.99

Ex 170 - Equipamentos para teste de emissdo de gases de veiculos automotores, para
medi¢do de emissdo segundo as seguintes tolerancias: CO +/-0,001% de vol; HC 1 ppm;
CO2 +/-0,01% val.; O2 +/-0,01% vol; NO 1 ppm, dotadas de sistema de exaust&o

Ex 425 - Méaguinas para alinhamento de rodas de veiculos automativos, com velocidade
maxima de rolagem de 4,4km/h, disténcia interna entre os conjuntos de rolagem de
1.025mm e distancia externa entre os conjuntos de rolagem de 1.925mm, dotadas de
sistema de exaustéo

8422.40.90

Ex 414 - Méaquinas autométicas de alta eficiéncia, com controlador I6gico programavel
(CLP), para encaixotar e paletizar cartuchos de cereais matinais, com capacidade mé&
xima de processamento igual a 200 cartuchos por minuto (variavel de acordo com os
tamanhos dos cartuchos e caixas), configuréveis para operarem com cartuchos e caixas
com diferentes dimensdes, compostas por: transportador de entrada de cartuchos de
cereais, estacdo de empilhamento vertical invertido para evitar esmagamento dos
cartuchos; estacdo de formag8o de caixas, estacéo de insercéo dos cartuchos nas caixas;
estacdo de fechamento e colagem das abas das caixas; sistema de detecgdo e rejeicéo de
caixas imperfeitas; estacéo de impressdo de referéncia nas caixas; estacao de aplicagdo
de cola na parte inferior das caixas; estacdo de alimentacdo de folha de deslizamento;
robd manipulador/posicionador responsavel pelo empilhamento das caixas; estagdo de
alimentacdo de paletes e transportador de descarga de paletes

8419.81.90

Ex 025 - Fornos para alimentos, de aguecimento por resisténcia, micro-ondas e con-
vecgdo forcada de ar, sistema "impingment", conversor catalitico de recirculagdo in-
tegral que dispensa exaust8o, temperatura de operagdo compreendida entre 50 e 282°C,
poténcia compreendida entre 3,5 e 10kW, painel computadorizado capacidade minima
de 64 programas e interface para PC

8419.81.90

Ex 020 - Fritadeiras de balcdo, sem passagem, sem exaustdo, sistema de cozimento
automatizado, com abastecimento frontal, permitindo alimentacdo em gavetas durante
processo, com capacidade maxima de 11litros, painel digital programével, filtro de ar de
tecnologia HEPA, poténcia entre 4,2 e 7,6kW, deteccdo de tempo de cozimento (CTS)
e deteccdo por tipo de dimento (FTS)

8426.41.90

8438.50.00

8419.39.00

Ex 044 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus do tipo fora de estrada,
computadorizados, acionados por motor diesel, com 2 eixos tracionaveis e direcio-
naveis, com lanca telescopica principal com 4 segdes ou mais, com alcance maximo de
34,50m, capacidade maxima de carga de 55t a 3,05m de raio, dotados de 4 patolas com
extensdo méaxima de 7,2m, com "wheel base" (distancia entre eixos) de 4.000mm

Ex 158 - Maquinas formadoras de hamburguer, com capacidade de 15 a 120golpes/min,
plataforma em ago inoxidavel, curso de 9, 10 ou 13 polegadas, taxa maxima de
producéo de 9.000libras/h

Ex 055 - Secadores continuos, aquecidos a vapor, com programagdo eletrénica no ciclo
de secagem para tecidos, papel e couros por pingamento dos mesmos, sobre quadros em
aco inox, com sistema de expansdo automética dos materiais, possuindo dupla estagéo
de trabalho, consistindo de tinel de secagem com 6 células independentes, onde sio
montados ventiladores e baterias de radiadores, sondas de temperatura e de umidade;
sistema de economizadores de energia e leitura da umidade através de

instrumentos a micro-ondas; sistema de coleta das pingas no interior do tunel; des-
locamento e manipulagdo dos quadros automatizados por um sistema robotizado pneu-
maético; sistema de isolamento térmico das células de secagem com painéis em espuma;
de poliuretano com espessura de 40mm; sistema de controle de todas as fungGes através

de CLP, com teclado gréfico e sistema “touch screen”

Art. 9 Os Ex-tariférios n? 009 da NCM 9031.80.12 e n? 022 da NCM 8207.30.00, constantes
da Resolugcdio CAMEX ne 16, de 27 de fevereiro de 2013, publicada no Di&rio Oficia da Uni&o de 28
de fevereiro de 2013, passam a vigorar com as seguintes redagOes:

9031.80.12

Ex 009 - Rugosimetros portateis com campo de medicdo vertical maior ou igual a 300
microns e comprimento de medicao de até 25,4mm, leitura digital dos parametros "Ra",
"Rz", "Rt", "Rp", "Rmr", "Rpc", "Rsm", "Rz1max", "Rsk", "Rda" no sistema métrico e
inglés, alimenta(;éo por baIeria, apal pador indutivo com campo vertical de 300 microns
e resolucdo de 0,01 micron, deslocamento horizontal gjustavel de até 25,4mm, com
"cut-off" de 0,25, 0,80 e 2,5mm, dispondo dos filtros 2 CR ou Gaussiano

8207.30.00

Ex 022 - Conjuntos de ferramental intercambiével para fabricagéo de painel externo do
paralama direito e painel externo do paralama esquerdo de veiculos automotores, exe-

cutado em apenas 3 ou 4 operacOes de estampagem sequenciais

Art. 10. Os Ex-tariférios ne 060 da NCM 8408.10.90, n? 038 da NCM 9027.10.00, n? 107, n®
106, n° 105, ne 104 e n2 108 da NCM 8427.20.90 e n® 002 da NCM 8905.10.00, constantes da Resolucéo
CAMEX n2 17, de 28 de margo de 2013, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 12 de abril de 2013,
passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8408.10.90

Ex 060 - Motores de pistdo, de ignicdo por compressdo (diesel) para propulsdo de em-
barcagdes, de quatro tempos, com 6 cilindros em linha, com poténcia entre 500 a 600HP,
com velocidade méaxima do motor entre 2.600 a 3.000rpm, com sistema de combustivel
tipo "Common Rail" de ata pressio, com didmetro de pistdo de 114mm, curso de pistéo
de 135mm, capacidade volumétrica (deslocamento) de 8,3 litros, com turbocompressor
(turbocharged) e resfriador do ar de admissdo com passagem de &gua

(aftercooler), filtro de combustivel e de lubrificante montados no motor, refrigeracéo
por _trocador de calor com &gua do mar.

9027.10.00

Ex 038 - Sistemas de andlise de emissdes de gases de escape de motores dimentados a
gasolina, dcool, GNC e diesdl, por sistema de amostragem direta, com rack com até 5
médulos anallsadora conflgurados para andlise de CO(H)/CO2, com alcance de 0,5 - 12
vol% para CO e 0,5-20 % para CO2, CO (L) com alcance de 50-2500 ppm, NOX com
alcance 10-500 ppm e 1.000 - 10.000 ppm, O2 com alcance de 1-25 vol% e CO2 EGR
com alcance de 0,5-20 vol% e médulo analisador aquecido para andise de NOX

com alcance de 10-500 ppm e 1.000 a 10.000 ppm, THC com alcance de 10-500 ppmC
e 1.000-50.000 ppmC e CH4 com acance de 50-2.500 ppmC e 5000-25.000 ppmC,
com forno pré-catalizador com 2 admissoes, linha aquecida, filtros, bomba de reforco,
vélvula solenoide e seletor de gases com vavulas para os analisadores pré-catalizadores
CO(H), CO2, NOx, THC, 02, CH4 e CO(L) e rastreador CO2 EGR..

8427.20.90

Ex 107 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevacdo, empilhamento, trans-
porte e/lou armazenamento de cargas, equipados com garfo, acionados por motor a
diesel com poténcia maxima igual a 130HP, com tragdo 4 x 4 e 3 modos de locomogao,
em 2 ou 4 rodas, e em movimentos na diagonal (direcéo tipo caranguejo), €ixo es-
tabilizadores montados frontais e caixa de cdmbio em 4 velocidades, com lanca te-
lescopica fixada na parte traseira do veiculo, controlada por alavanca de controle
"Joystick" e botBes de acesso, com elevagdo méxima da lanca de até 16,76m, e alcance
horizontal méximo de até 12,8m, com capacidade maxima de carga de até 5.443kg.

8427.20.90

Ex 106 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, empilhamento, trans-
porte e/lou armazenamento de cargas, equipados com garfo, acionados por motor a
diesel com poténcia méaxima igual a 99HP, com tracdo 4 x 4 e 3 modos de locomogao,
em 2 ou 4 rodas, e em movimentos na diagonal (direcdo tipo caranguejo), eixos
estabilizadores montados frontais e caixa de cdmbio em 4 velocidades, com lanca
telescopica fixada na parte traseira do veiculo, controlada por alavanca de controle

"Joystick" e botbes de acesso, com elevacdo méxima da lanca de até 13,1m, e acance
horizontal méximo de até 9,3m, com capacidade méxima de carga de até 4.536kg

8427.20.90

Ex 105 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, empilhamento, trans-
porte e/lou armazenamento de cargas, equipados com garfo, acionados por motor a
diesel com poténcia maxima igual a 130HP, com tracdo 4 x 4 e trés modos de
locomogédo, em 2 ou 4 rodas, e em movimentos na diagonal (direcéo tipo caranguejo),
eixos estabilizadores montados frontais e caixa de cdmbio em 4 velocidades, com lanca
telescopica fixada na parte traseira do veiculo, controlada por alavanca de controle

"Joystick" e botbes de acesso, com elevagdo maxima da langa de até 16,76m, e alcance
horizontal méximo de até 12,8m, com capacidade méxima de carga de até 4.536kg.

8427.20.90

Ex 104 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, empilhamento, trans-
porte e/lou armazenamento de cargas, equipados com garfo, acionados por motor a
diesel com poténcia méxima igual a 99HP, com tragdo 4 x 4 e trés modos de lo-
comog&o, em 2 ou 4 rodas, e em movimentos na diagonal (direcdo tipo caranguejo), e
caixa de cambio em 4 velocidades, com langa telescopica fixada na parte traseira do
veiculo, controlada por alavanca de controle "Joystick" e botfes de acesso, com
elevagdo maxima da lanca de até 13,1m, e alcance horizontal méximo de até 9,3m, com
capacidade maxima de carga de até 4.082kg.

8427.20.90

Ex 108 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, empilhamento, trans-
porte e/ou armazenamento de cargas, equipado com garfo, acionados por motor a diesel
com poténcia méxima igual a 110HP, com tracdo 4 x 4 e 3 modos de locomogao, em
2 ou 4 rodas, e em movimentos na diagona (direg80 tipo caranguejo) e eixo oscilante
traseiro, com caixa de cambio em 4 velocidades, com langa telescopica fixada na parte
traseira do veiculo, controlada por alavanca de controle "Joystick" e botdes de
acesso, com elevagdo maxima da lanca de até 12,7m, e acance horizontal maximo de
até 8,10m, com capacidade méxima de carga de até 3.629kg.

8905.10.00

Ex 002 - Draga desmontavel, de sucgdo e recalque, acionamento diesel hidréulico, com
dimensBes principais de 21,65 x 7,87 x 2,44m, com 1 motor diesel com poténcia total
instalada de 1.249 kW, cortador de 170kW e velocidade de giro 30rpm, didmetro da
tubulaggo de sucgdo de 550mm e de descarga de 500mm, calado méximo com tanques
cheios de 1,45m, profundidade de dragagem de 14m, 2 guinchos de giro acionados
hidraulicamente com tragéo na 12 camada de 90kN, 1 guincho de elevacdo da lanca

com tragdo na 12 camada de 90kN, bomba de dragagem centrifuga, equipada com carro

de charutos para movimentagdo e posicionamento da draga e lanca de ancoras

Art. 11. Revogar o Ex-tarifario abaixo relacionado, constante da Resolugdo CAMEX n? 68, de
21 de setembro de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 24 de setembro de 2012:

8479.10.10

Ex 004 - Pavimentadoras de asfalto, autopropulsadas sobre material rodante, com
largura méxima de pavimentagdo de 6,1m, capacidade do funil de 6,5m3 com tuneis,
largura minima da mesa de 2,44m, poténcia bruta de 174HP

Art. 12. As alteragdes das aliquotas ad valorem do Imposto de Importagéo, a que se referem as
Resolugdes CAMEX que criam Ex-Tarifarios e cujos prazos de concessdo ainda ndo tenham expirado,
somente poderdo ser usufruidas por bens importados na condi¢do de novos.

Parégrafo Unico. Os bens, que se enquadrem nas descri¢oes dos Ex-tariférios das Resolugdes
CAMEX referidas no caput, e que sejam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos
a qualquer tipo de reforma, poderdo ser importados nestas classificagBes tariférias, mas ndo teréo direito
a usufruir da reducdo da aliquota do imposto, obedecida a legislagéo especifica para importagdo de bens

usados

Art. 13. Esta Resolugéo entra em vigor na data de sua publicacao.
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