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RESUMO

Considera-se como acidente de trabalho toda ocorréncia imprevista e indesejavel,
instantanea ou ndo, relacionada com o exercicio do trabalho, de que resulte ou possa resultar
lesdo corporal ou perturbacdo funcional, permanente ou temporaria, que causa a morte, a
perda ou a reducdo da capacidade para o trabalho. O Brasil deixa anualmente milhares de
vitimas por acidente de trabalho. Os acidentes mais graves estdo ocorrendo na industria de
transformacdo da madeira. O trabalho aqui descrito é um estudo parcial dos acidentes na
indUstria madeireira no estado do Parana de 2006 a 2012, sendo que, a maioria dos acidentes
ndo sdo notificados pois envolve a informalidade e a precariedade na forma de contratacéo
dos trabalhadores do segmento. Os auxiliares de producédo sdo as vitimas mais frequentes pois
estdo capacitados para trabalhar com méaquinas complexas. Na maioria dos acidentes, ocorreu
afastamento por internagdo hospitalar e com duracdo de tratamento de um a quinze dias.
Acdes de prevencdo devem ser adotadas de modo a preservar a saude dos trabalhadores.

Como resultado desse trabalho, pode-se observar a importancia de se investir em segurange

Palavras-chave: acidente de trabalho, indUstria madeireira, saude do trabalhador.



ABSTRACT

It is considered as an accident at work every occurrence of unanticipated and undesirable,
instant or otherwise, relating to the exercise of the job, which results or may result in injury or
functional impairment, permanent or temporary, which causes death, loss or reduction
capacity for work. The leaves Brazil annually thousands of victims of accidents at work. The
most serious accidents are occurring in the wood processing industry. The work described
here is a partial study of accidents in the timber industry in the state of Parand from 2006 to
2012, and, most accidents are not reported because it involves the informality and
precariousness in the form of hiring workers segment. The auxiliary production are the most
frequent victims because they are trained to work with complex machines. In most accidents
occurred removal for hospitalization and treatment duration of one to fifteen days. Preventive
actions should be taken to preserve the health of workers. The results show the importance of

invests in safety.

Keywords: accident at work, timber industry, worker health.



LISTADE SIGLAS
CAT — Comunicacdo de Acidente de Trabalho
CLT - Consolidagéo das Leis do Trabalho

CTM/PR - Grupo Triparite de Seguranca e Saude do Trabalho no ramo Madeireiro e
Mobiliario de Estado do Parana

EPI — Equipamento de Protecéo Individual

INSS — Instituto Nacional do Seguro Social

NR — Norma Regulamentadora

NR4 - Servicos Especializados em Engenharia de Seguranca e em Medicina do Trabalho
NR6 - Equipamento de Protecdo Individual

NR7 - Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional

NR9 - Programa de Prevengéo de Riscos Ambientais

NR10 - Servigos em Eletricidade

NR12 - Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos

NR18 - CondicGes e Meio Ambiente de Trabalho na IndUstria da Construcéo

PCMSO - Programa de Controle Médico de Satde Ocupacional

PPRA — Programa de Prevengdo de Riscos Ambientais

SESMT - Servico Especializado em Engenharia de Seguranga e em Medicina do Trabalho

SINAM — Sistema Nacional de Atendimento Médico



LISTADE FIGURAS

Figura 1- Mesa de serra circular com seus equipamentos de SEgUIaNGa.. ..........ceoerververierennnas 30
FIQUIA 2 — DISCO T8 SEITA.....cuuiiveeiieeie et eie st e e ee e e te et e s te e te e e e staesteeseesteesbeaseesraetesneesreeneens 30
Figura 3 — DOIS 0ISCO T8 SEITA. ...cveiuiiiiieiiieiiesieesieeiesiee sttt ettt sbe et eseesreestesneesreenee s 31
FIQUIA 4 — DISCO T8 SEITA. ..eevviiveeieeiieiiesieeieseeste e e ste e te et e ste e te e e e sbaesteeseesseesseaseesraenesneesraeneeas 31
Figura 5 — Acidentes com maquina total 927...........cc.ccceuene, Erro! Indicador ndo definido.2
Figura 6 — Acidentes com maquina ramo Madeira total 248.. Erro! Indicador ndo definido.3
Figura 5 — Serra circular e sua mesa de COrte.. ........c.ccocvevneen. Erro! Indicador ndo definido.7
Figura 7— Fiacdo da serra circular. ..........ccccovvevveveieeveenenne Erro! Indicador néo definido.7
Figura 8 — Polia da Serra SEM ProtECAD........cc.eiiriririisieeiee et 38
Figura 9 — Mao de funcionario acidentado. ...........ccccveieiiiiieiece e 38
FIQUIa 10 — SEITa CIFCUIAT ......oviiiieiciiciieee et 39
Figura 11 — Serra circular com mesa embutida............ccoeoveieeiiiie i 39
Figura 12 — Serra circular com protegao IMProViSA0a..........cccerververererirenieeieese e 40
Figura 13 — Funcionario operando @ MAGUING ...........c.eiveeeieeieeieeieesieseeseesieseesreesresnnesraeneeas 40
Figura 14 — Serra circular manua portatill...........c.cooooiriii s 41

Figura 15 — M&o de homem acidentado por serra manual portatil.............c.ccccoeevveviiieinenne 41


file:///G:\Monografia%20Arilson%20-%20Corrigida1.doc%23_Toc309667346

LISTADE TABELAS

Tabela 1 — Acidentes por SEtOr ProdULIVO.........c.ccieieiieiir e

Tabela 2 — Acidentes por maquinas



SUMARIO

LINTRODUGAO ..o s s se s ses s ses e 12
L1 OBIETIVOS .ttt ettt st st et b e s bt s ae e sat e et e e s beesheesabesabesabeebeenbeenaeas 13
1.1.1 ODJELIVOS GRIAL. ...ttt sttt b e bt b e st b s e e e e eae s 13
1.1.2 ODjJetiVOSs ESPECITICOS. ....veeviitieieiticietesteee ettt ettt ettt e st e bt esbe e s e beess e tesreenseneas 13
L2 JUSTIFICATIVAS .ttt ettt et s b e et s bt et e s b e e bt et e she et e bt eat e besbeeaaentes 14
2 REVISAO BIBLIOGRAFICA ... es s aesaesass s s s s sassassassas s 15
2.1. INDUSTRIA MADEIREIRA ..ottt eeses s sss s seses s s sas s ssasssssssenasnans 15
2.0 0 HISEOTICO ..ttt ettt bt e e bt bt b e bttt b et nes 15
2.1.2. ACIAENTES € ESLAISLICAS. ... cvvvivireeieieeieisiee sttt 16

2.2. SEGURANCA EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS .......oviueveceeeeeeeeee e ses e esaesessesassssenans 17
2.2. 1. DEFINIGDES ..ottt sttt sttt ettt s et e s be st et et e st et e st e st ese e bt sae b e te e et eneeneens 17
2.2.2. LegiSIagao PEITINENTE .......coeiiieieeee ettt sttt ettt sttt 17
2.3 SERRA CIRCULAR ...ttt ettt sttt ettt st st ebe e be e s be e s it e satesabesnbeenseenseenanes 22
SMETODOLOGIA ...ttt ettt sttt st e b e e bt e s beesatesateebeesbeesaeesasesasesans 32
4 RESULTADOS E DISCUSSOES ... seeseseee s es s ess s sssassssssssesssssassassassssssnsaneans 34
4.1 INVESTIMENTO PARA ADEQUAGAQ DAS SERRAS........ooveveeeeveteeeeeeteteeveseseeseseseeseseseesssesesesesensesenns 37

5 CONCLUSOES ....ouvvtmeireiseesseeeiee st ssseess sttt 45

REFERENCIAS ..ottt e e e e eeee e e sasesesessssesesesasesesesesesessessesssssseeesesesesesesssasasesasaseseseens 46



12

1 INTRODUCAO

A madeira é um dos recursos mais versateis e disponiveis na natureza. Sua utilizagédo
pela humanidade representa, desde as primeiras civiliza¢cdes, um papel muito importante
quanto ao avanco e desenvolvimento das mesmas. Nas civilizagbes mais antigas, a madeira
comegou a ser utilizada como fonte de energia e para a fabricagdo de armas de caca.
Posteriormente, passou a ser utilizada na construcéo de abrigos. J& na idade meédia, a madeira
tornou-se a principal fonte de matéria prima na construcdo dos mais variados meios de
transportes, desde pequenos carrinhos puxados a méo e carrogas com tragdo animal, até as
caravelas.

Na forma de serrados, a madeira ja era utilizada desde 6000 anos a.C., onde 0s antigos
egipcios utilizavam tdbuas e pranchdes na confeccdo dos sarcdfagos. Posteriormente 0s
fenicios, normandos e romanos a utilizaram para a construcao de embarcacGes, seguidos pelos
portugueses e espanhdis, nas grandes navegacdes. Além destes usos, a madeira sempre foi
utilizada pelas civilizacbes como uma forma de expressdo da arte através das esculturas e
instrumentos musicais.

Com o desenvolvimento da humanidade, a madeira foi sendo cada vez mais estudada e
compreendida, o que foi dando a ela usos mais adequados e nobres. Nos dias de hoje, em
funcdo do avanco de técnicas de utilizacdo, a madeira atingiu um elevado padrdo de
utilizacdo, o que é compativel com o seu valor. Desta forma, a madeira hoje é matéria prima
para grande variedade de produtos como laminados, compensados, chapas de madeira
aglomerada, chapas de fibras, resinas, aclcares, taninos, celulose, papel, energia e madeira
serrada.

No que diz respeito ao desenvolvimento das serras para madeira, 0S egipcios
utilizavam uma serra de bronze chamada serra de cova, que era movida a mao, e utilizada
para o desdobro de toras na obtencdo de pranchdes e tabuas. Os mesmo tipos de serras, porém
em pequenas dimensdes, eram utilizados para o desdobro dos pranchdes ou tabuas em pecas
menores.

Em 1555, surgiu a primeira serra de desdobro dotada de movimento alternativo. Esta
era movida por um dente ou braco adaptado ao eixo de uma roda d’agua. Na extremidade da

serra havia um peso de chumbo, o qual possibilitava 0 movimento alternativo vertical.
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Em 1660, foi construida uma serra alternativa mais eficiente, movimentada por bielas
e manivelas, também adaptadas a uma roda d’agua.

Com a invencao da maquina a vapor por James Watt em 1778, as serras alternativas
forma melhoradas através da construcdo de um quadro contendo varias serras, permitindo a
execucdo de cortes multiplos.

Em 1777, foi patenteada por Samuel Miller a primeira serra circular. Em 1880, Willian
Newberry construiu as primeiras serras de fita. A partir dai, com o decorrer dos anos as
maquinas foram sendo aperfei¢oadas até o estagio atual, onde dispde-se de grandes maquinas
com altos rendimentos e Otima eficiéncia. Associados a estas maquinas, dispde-se hoje, de
eficientes sistemas automatizados para movimentacao e transferéncia das pegas durante as
operacdes, aléem de uma variedade de equipamentos de leitura como raio laser, scanners e
posicionadores de toras, que auxiliam para o melhor aproveitamento da madeira.

No Brasil a exploragdo da madeira comecou a ocorrer em 1511. J& no estado do
Parand, o ciclo da madeira se iniciou na segunda metade do seculo XIX e foi importante para

o desenvolvimento de todo o estado.

1.1. OBJETIVOS

1.1.1. Objetivo Geral

Este estudo tem o objetivo de mostrar que vale mais a pena investir em seguranca do

que pagar uma indenizacao.

1.1.2. Objetivos Especificos

Demonstrar a importancia da capacitacdo dos trabalhadores na industria,
desenvolvendo assim uma possivel acdo preventiva no combate aos acidentes provocados por
maquina, tendo em vista que através dos dados que serdo apresentados, demonstra-se a
necessidade e importancia do treinamento e da manutencdo de maquinas, além da importancia
em se investir na qualidade em treinamento e manutencao.

Analisar a diferenca entre o investimento que pode durar anos e o valor de uma

indenizag&o por perda de membro ou ate a morte.
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1.2 JUSTIFICATIVAS

Tendo em vista que a serra circular € uma das maquinas mais perigosas no setor
madeireiro, este trabalho vém a mostrar a importancia do treinamento e manutencdo
preventivos, visando evitar acidentes com danos sérios ao operador e também, evitar que a

empresa tenha problemas judiciais com altos valores de indenizagéo.
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2 REVISAO BIBLIOGRAFICA

2.1. INDUSTRIA MADEIREIRA

2.1.1. Historico

Segundo o Governo do Parana, a indUstria madeireira neste estado teve inicio com 0s
irmdos André e Antonio Reboucas, fundadores da Companhia Florestal Paranaense, instalada
em 1871, na localidade de Borda do Campo, préxima ao tracado da futura ferrovia Curitiba-
Paranagud. Porém, a concorréncia estrangeira, notadamente a do Pinho de Riga, e a
dificuldade de vias de comunicacdo que possibilitassem o escoamento da madeira, acabaram
fazendo fracassar o empreendimento (SECRETARIA DE TURISMO, 2013).

Conforme a Secretaria do Turismo (2013), ap0s a abertura da Estrada da Graciosa,
ligando Curitiba a Antonina, em 1873, da construcdo da Estrada de Ferro Paranagua-Curitiba,
em 1885 e do ramal Morretes-Antonina em 1891, foi que a industria madeireira péde crescer
juntamente com uma enorme faixa de matéria-prima, atraves da floresta de Araucaria
Angustifolia, existente nos planaltos paranaenses, permitindo que a exploracdo da madeira
tivesse inicio como uma das atividades econdmicas mais importantes do estado.

Com o inicio da Primeira Guerra Mundial, ocorreu a impossibilidade de importacédo
do similar estrangeiro, fazendo com que o pinho-do-parana passasse a abastecer o mercado
interno e o argentino. Multiplicaram-se entdo as serrarias, concentrando-se no centro-sul e
deslocando-se para o oeste e sudoeste do estado. A medida em que se esgotavam as reservas
de pinheiros, mais préximas das ferrovias, a exportacdo de pinho transformou-se e passou a
ser a nova atividade econdmica paranaense, ultrapassando a importancia da erva-mate como
fonte de arrecadacéo de divisas para o estado (SECRETARIA DE TURISMO, 2013).

Ainda segundo a Secretaria de Turismo (2013), é importante salientar que apés a
década de 30, o transporte passou a ser feito por caminh&o, libertando assim a indudstria
madeireira da dependéncia exclusiva da estrada de ferro, penetrando desta forma, cada vez
mais para o interior.

Tendo em vista a crise da erva-mate, a mdo de obra excedente nesse setor e ainda pela
necessidade de acondicionar a erva-mate, que anteriormente era transportada em surrdes de
couro, nasceu uma nova profissdo: a dos barriqueiros, que confeccionavam barricas utilizando

0 pinho como matéria-prima. Foi ainda no bojo deste ciclo, que se instalaram no Parana
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diversas industrias, como fabricas de fdsforos, de caixas e de méveis (SECRETARIA DE
TURISMO, 2013).

A Secretaria de Turismo (2013), nos diz que em um determinado espaco de tempo,
durante a Segunda Guerra Mundial, a madeira de pinho liderou a pauta das exportacdes do
Parana. Findo o periodo de conflito, o ciclo madeireiro foi declinando, sendo substituido pelo
café que ja despontava como uma das forgas econémicas no estado.

O ciclo econémico do pinho terminou por volta de 1940, sendo que da primitiva
floresta de pinheiro-do-parand, resta aproximadamente 5%. Mas é inegavel também a
importancia que a araucéria exerce ainda hoje na historia, cultura, habitos e artes do
paranaense. Segundo a lenda, o cacique Tingui, ao ajudar na escolha para o novo local da
primitiva povoacdo das margens do rio Atuba para a atual Praca Tiradentes, teria dito: "Core-
etuba”, isto €, "muito pinhdo" "
seria a futura Capital do Parana: Curitiba (SECRETARIA DE TURISMO, 2013).

Outros municipios tém seu nome ligado ao pinheiro: Araucaria, Pinhdo, Pinhaldo,

aqui”. Da expressao indigena nasceu o nome e a cidade, que

Ribeirdo do Pinhal, S&o José dos Pinhais e localidades como: Pinhais, Pinhalzinho, Pinheiral,
Trés Pinheiros, etc. Grande foi também a influéncia que o pinheiro exerceu sobre o imigrante
que, quando chegou na regido, o utilizou para construir suas primeiras habitacGes. A
importancia de tal uso esta evidenciada através das casas de troncos, sem pregos, sendo usada
apenas a técnica do encaixe, hoje conservadas no memorial da imigracdo polonesa do Bosque
Jodo Paulo Il, um dos mais bonitos e atrativos pontos turisticos de Curitiba (SECRETARIA
DE TURISMO, 2013).

2.1.2. Acidentes — Estatisticas

Este trabalho se baseia em dados do governo e depoimento de um funcionario
acidentado. Conforme informagdes do SINAM (2012), foram selecionados 927 agravos com
acidente de maquinas, onde 161 (40%) municipios notificaram e 238 (60%) ndo notificaram.
Tais dados demonstram que 244 acidentes foram amputacOes, ou seja, 26% do total de

acidentes com maquinas.
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2.2. SEGURANCA EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

2.2.1. DefinicOes

Segundo o site autserv (2013), maquinas e processos industriais podem apresentar
riscos inerentes a sua operacdo. E tais riscos devem ser minimizados através da implantacao
correta de sistemas de seguranca.(www.autserv.com.br,2013)

Sdo desenvolvidas solucBes para seguranca em maquinas e equipamentos,
contemplando todo o ciclo de implantacdo: andlise de riscos, projeto de sistema para
minimizar os riscos, fabricacao de prote¢des mecanicas e/ou enclausuramentos, instalacéo dos
componentes eletroeletrdnicos e interacdo com o sistema de comando da maquina, validacao
do sistema e emissdo de laudo de seguranca com ART’s de projeto, execucdo e laudo.

(www.autserv.com.br,2013)

2.2.2. Legislacdo Pertinente

Segundo o site fazerfacil (2013), os acidentes acontecem quando menos se espera até
mesmo no trabalho. Caso um trabalhador sofra um acidente de trabalho, a primeira coisa a
fazer € procurar um meédico. Passado o atendimento, hd uma série de direitos que o
trabalhador tem em relacdo ao dano, como reembolso de despesas e estabilidade por um ano
apo6s um possivel afastamento. Mas como saber quais sao esses beneficios?

O primeiro passo € identificar o que caracteriza um acidente do trabalho. Ao contrério
do que muitos imaginam, ele ndo é apenas um episodio ocorrido dentro da empresa, por conta
de uma queda ou lesdo.

Os acidentes de trabalho podem acontecer no percurso de casa para o trabalho e vice-
versa, no exercicio externo da funcéo (para pessoas que trabalham na rua) ou até mesmo ser

uma doenga adquirida no servico ao longo do tempo (www.fazerfacil.com.br, 2013).

- Tipos de acidente de trabalho
Existem trés tipos de acidente de trabalho:
1. Tipico: ocorre, subitamente, no horario de trabalho, como a queda de uma escada;

2. De trajeto: acontece no trajeto de casa para o trabalho e do trabalho para casa;
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3. Atipico (ou doenca do trabalho): doenca sofrida em razdo do trabalho, também
conhecida como doenga ocupacional ou profissional (como adquirir deficiéncia

auditiva pelo barulho em fabricas ou tendinite por digitar muito no computador).

Em 2007, foram registrados no pais 653.090 acidentes do trabalho, crescimento de
27,5% na comparagdo com 2006 (512.232), segundo o Ministério da Previdéncia Social.
Destes, 415 mil foram acidentes tipicos, 78,5 mil foram acidentes de trajeto e 21 mil foram
doencas do trabalho. Esses nimeros provavelmente sdo muito maiores. Sé os acidentes com
os segurados da Previdéncia Social entram para 0s registros - s6 quem € contribuinte do
Instituto Nacional de Seguro Social — INSS, tem direito ao auxilio doengca em caso de
acidente no trabalho. Levando em conta que os segurados sdo 40% da populacdo
economicamente ativa, muitos trabalhadores informais sofrem acidentes e ndo tém cobertura

(www.fazerfacil.com.br, 2013).

- O que o empregado deve fazer ap6s sofrer um acidente de trabalho

O primeiro passo que um funcionario deve tomar apds sofrer um acidente no trabalho
¢ procurar um médico e avisar a empresa do ocorrido (caso a vitima esteja impossibilitada, a
pessoa que a socorreu pode fazer o aviso). Caso a empresa tenha médico interno, o
funcionario deve procura-lo. Caso contrario, deve ir ao hospital que convier (o mais préximo,

o0 do convénio, etc).

- O que a empresa deve fazer ap6s ser notificada do acidente de trabalho

Segundo Cassar (2013), assim que for notificada do acidente, cabe a empresa
comunica-lo a Previdéncia Social no primeiro dia Gtil seguinte ao ocorrido, por meio de um
documento chamado Comunicacdo de Acidente do Trabalho (CAT).

Se o acidente ndo for grave, como uma escoriacao ou lesdo leve, o funcionério, assim
que atendido e receber alta médica, deve voltar ao servico. Em caso de afastamento, fica por
conta da empresa 0s custos com os primeiros 15 dias de auséncia do funcionario.

Passado esse periodo, todo o segurado da Previdéncia Social tem direito ao auxilio
doenca do INSS. Tanto empregados registrados, como os rurais, 0s domésticos e 0 autbnomo,
desde que contribuintes, estdo cobertos pelo auxilio quando sofrem acidente de trabalho. Apds
ficar afastado e receber alta médica, o acidentado tem estabilidade por 12 meses, contados a

partir do encerramento do auxilio-doenca.
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- Deveres da empresa em relagéo aos acidentes de trabalho

Toda empresa deve prevenir os acidentes no ambiente de trabalho. Uma delas é
oferecer equipamentos de seguranca para as fungdes que os exigem (como 6culos de protecao
para quem trabalha com solda, protetor auricular para quem trabalha em galp&es barulhentos,
etc).

Segundo o advogado trabalhista Oscar Plentz, as empresas sdo obrigadas pela
legislacdo a exigir de seus funcionarios o uso de equipamentos de protecdo individual (EPISs).
“O empregador, além de entregar todos os equipamentos de protecdo individual, tem que
verificar o seu uso”, afirma. Outra garantia aos trabalhadores ¢ a carteira de trabalho assinada.

Ela garante que, em caso de 6bito, a familia recebera pensdo (CARVALHO, 2013).

- Normas Regulamentadoras

Segundo a CLT, no Brasil, as NRs regulamentam e fornecem orientacdes sobre
procedimentos obrigatorios relacionados a seguranca e medicina do trabalho. Tais normas
foram aprovadas pela Portaria N.° 3.214, 8 de junho de 1978, sdo de observancia obrigatoria
por todas as empresas brasileiras regidas pela CLT e sdo periodicamente revisadas pelo
Ministério do Trabalho e Emprego

A NR4 diz respeito aos Servicos Especializados em Engenharia de Seguranca e em
Medicina do Trabalho (SESMT), e tem como finalidade promover a salde e proteger a
integridade do trabalhador em seu local de trabalho. Para oferecer protecdo ao trabalhador o
SESMT deve ter os seguintes profissionais: médico do trabalho, engenheiro de seguranca do
trabalho, enfermeiro, técnico de seguranca no trabalho, auxiliar de enfermagem, que tem por
atividade dar seguranca aos trabalhadores através do ambiente de trabalho que inclui
maquinas e equipamentos, reduzindo os riscos a salde do trabalhador, verificando o uso dos
EPIs, orientando para que os mesmos cumpram a NR, e fazendo assim com que diminuam 0s
acidentes de trabalho e as doengas ocupacionais (BRASIL, 2012a).

O SESMT tem por finalidade promover a salde e proteger a integridade do
trabalhador no seu ambiente de trabalho, portanto, torna-se um trabalho que tem por objetivo
a prevengdo de acidentes tanto quanto de doengas ocupacionais. Trata-se de trabalho
preventivo e de competéncia dos profissionais citados acima, com aplicacdo de
conhecimentos de engenharia de seguranca e de medicina no ambiente de trabalho para
reduzir ou eliminar os riscos a saude dos trabalhadores. Cabe ao SESMT orientar 0s
trabalhadores quanto ao uso dos EPIs e conscientizd-los da importancia de prevenir os

acidentes e das forma de conservar a saude no trabalho. E também de responsabilidade do
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SESMT o registro dos acidentes (CLT - Artigo 162 inciso 4.1; 4.2; 4.8.9; 4.10, BRASIL,
2012b).

Para fins de aplicacdo da NR6, considera-se EPI todo dispositivo de uso individual, de
fabricacdo nacional ou estrangeira, destinado a proteger a salde e a integridade fisica do
trabalhador. A empresa é obrigada a fornecer aos empregados gratuitamente tais equipamentos
(CLT Artigo 166 inciso 6.3 subitem A Artigo 167 inciso 6.2, (BRASIL, 2012c).

A NR7 estabelece a obrigatoriedade da elaboracdo e implementacdo, por parte de
todos os empregados e instituicbes que admitam trabalhadores como empregados, do
Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional - PCMSO, cujo objetivo é promover e
preservar a saude do conjunto dos seus trabalhadores (BRASIL, 2012d).

Ja a NR9 estabelece a obrigatoriedade da elaboracdo e implementacdo, por parte de
todos os empregadores e instituicGes que admitam trabalhadores como empregados, do
Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais - PPRA, através da antecipacéo,
reconhecimento, avaliagdo e consequente controle da ocorréncia de riscos ambientais
existentes ou que venham existir no ambiente de trabalho (BRASIL, 2012e).

Enquanto isto, a NR10 fixa as condi¢cdes minimas exigidas para garantir a seguranca
dos empregados que trabalham em instalacBes elétricas, em sua etapas, incluindo projeto,
execucao, operacdao, manutencdo, reforma e ampliacdo e ainda, a seguranca de usuarios e
terceiros (BRASIL, 2012f).

Por fim, a NR12 estabelece as medidas prevencionistas de seguranca e higiene do
trabalho a serem adotadas pelas empresas em relacdo a instalacdo, operacdo e manutencao de
maquinas e equipamentos, visando a prevencdo de acidentes do trabalho. A fundamentacédo
legal, ordinéria e especifica, que d& embasamento juridico a existéncia desta NR, sdo os
artigos 184 e 186 da CLT (BRASIL, 20129).

2.2.3. Adequacdo de Maquinas e Equipamentos

A NR12 tem o objetivo de deixar adequadas as maquinas e equipamentos para a
instalagBes e areas de trabalho (BRASIL, 2012g).

Os pisos dos locais de trabalho onde se instalam maquinas e equipamentos devem ser
vistoriados e limpos sempre que apresentem riscos provenientes de graxas, 6leos e outras
substancias que os tornem escorregadios (BRASIL, 2012g).

As areas de circulacdo e 0s espagos em torno de maquinas e equipamentos devem ser

livres e dimensionados de forma que o material, os trabalhadores e os transportadores
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mecanizados possam movimentar-se com seguranca sem nenhum obstaculo para que ndo
ocorram agravos. Para cada area de trabalho, situada em torno da méquina ou do
equipamento, deve haver uma adequacdo ao tipo de operacdo e a classe da maquina ou do
equipamento a que atende (BRASIL, 20129).

As maquinas e os equipamentos devem ter dispositivos de acionamento e parada
localizados de modo que:

a) seja de facil manejo para acionar ou desligar pelo proprio operador na sua posicao
de trabalho;

b) ndo esteja em um lugar perigoso da maquina ou do equipamento;

C) em caso de emergéncia outra pessoa que ndo seja 0 operador possa acionar ou
desligar a maquina ou equipamento;

d) ndo possa ser acionado ou desligado, involuntariamente, pelo operador, ou de
qualquer outra forma acidental;

e) néo acarrete riscos adicionais (BRASIL, 2012g).

As méaquinas e 0s equipamentos que utilizarem energia elétrica, fornecida por fonte
externa, devem possuir chave geral, devem ter suas areas energizadas com partes protetoras
para que ndo haja acionamento acidental e que esteja bem acondicionada em caixa com fécil
acesso (BRASIL, 20129).

- Normas sobre protecdo de maquinas e equipamentos

As maquinas e 0s equipamentos devem ter suas transmissfes de forca enclausuradas
em caixas ou devidamente isoladas através de anteparos adequados. Para as maquinas e 0s
equipamentos que tem o risco de ruptura de suas partes, projecdo de pecas ou partes destas,
devem ter essas partes devidamente protegidas (BRASIL, 2012g).

Para aquelas maqguinas e equipamentos que, no seu processo, lancem particulas de
material, devem ter protecdo, para evitar o risco que atinja o operador (BRASIL, 2012g).

Conforme previsto na NR10 os equipamento que utilizarem energia elétrica devem ser
aterrados, e 0s materiais a serem empregados nos protetores devem ser suficientemente
resistentes, de forma a oferecer protecéo efetiva (BRASIL, 2012g).
- Manutencao e operagéo

Para a realizacdo de reparos, limpeza, ajustes e inspecdo, as maquinas devem estar
paradas, salvo se 0 movimento for indispensavel a sua realizagio. E importante ressaltar que a
manutencdo e inspecdo somente podem ser executadas por pessoas devidamente credenciadas
pela empresa (BRASIL, 2012g).
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A manutencdo e a inspe¢do das maquinas e dos equipamentos deve ser feita de acordo
com as instrucGes fornecidas pelo fabricante e/ou de acordo com as normas técnicas oficiais
vigentes no pais (BRASIL, 2012g).

E de extrema importancia que nas areas de trabalho com maquinas e equipamentos
devem permanecer apenas o operador e as pessoas autorizadas, além de que os operadores ndo
podem se afastar das areas de controle das méquinas sob sua responsabilidade, quando as
mesmas estiverem em funcionamento (BRASIL, 2012g).

Nas paradas temporarias ou prolongadas, os operadores devem colocar os controles
em posicdo neutra, acionar os freios e adotar outras medidas, com o objetivo de eliminar
riscos provenientes de deslocamentos (BRASIL, 2012g).

A NR18 estabelece diretrizes de ordem administrativa, de planejamento e de
organizacgdo que objetivam a implementacdo de medidas de controle e sistemas preventivos de
seguranga nos processos, nas condicdes e no meio ambiente de trabalho na industria da
construcdo e que se por ventura tiver a utilizacdo de serra circular no canteiro de obra
(BRASIL, 2012g).

2.3 SERRA CIRCULAR

A serra é uma ferramenta utilizada para cortar madeira, plasticos, metais ou outros
materiais e consiste numa folha de aco com uma série de recortes num dos seus rebordos. Em
casos especiais 0s dentes podem ser revestidos com diamante e a peracdo de corte € efetuada
realizando um movimento continuo ou alternado sobre a superficie do material, provocando
uma fricgdo que resulta no seu corte (HOUAISS, 2002).

A lamina destas serras consiste num disco metalico e sdo na sua maioria acionadas por
energia elétrica e sdo utilizadas para cortes em linha. Podem ser de uso doméstico ou
industrial, caso em que as laminas estdo numa posicdo fixa numa mesa apropriada onde é
deslocado o material a cortar. Nas antigas serracdes estas serras eram acionadas por agua
(LEXICOTECA MODERNA, 1985).

Segundo Houaiss (2002), a inclinacdo dos dentes da serra é determinada em funcdo do
material e da forma de corte pretendida, provocando a separagdo ou o desgaste das fibras do
objeto a cortar. A elevada temperatura atingida na ld&mina e no material a cortar exige por

vezes a utilizagdo de meios de arrefecimento, através de agua ou ar frio.

- Serra Circular Simples
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A serra circular simples, consiste em uma mesa com um Unico disco de serra. Por ter
uma altura de corte pequena, é muito utilizada em operacbes de refilo nas serrarias de
pequeno porte. Tais serras, mesmo sdo ineficientes quanto a producdo e precisdo nas
dimensBes serradas, sd0 maquinas muito comuns nas pequenas serrarias de todo pais
(PEREIRA DA ROCHA, 2002).

- Serra Circular Dupla

Maquina recomendada para refilar pranchas e bloquetes em varias tabuas. Possui dois
eixos de ponta livre, o que facilita a troca de 1daminas e a regulagem de bitolas. O eixo superior
é regulavel. A grande vantagem de dois eixos é a economia da madeira, pois sdo utilizadas

laminas menores efetuando o corte em duas partes (ROCHA, 2002).

- Serra Circular Mdltipla

Segundo Pereira da Rocha (2002), a serra circular multipla dispde de mais de dois
discos de serra, 0 que permite & mesma, a execucdo de varios cortes simultaneamente. As
serras multiplas tém também a opcdo de um disco ou conjuntos de discos mdveis, o que
permite mudancas de bitolas com rapidez e eficiéncia.

Enfatiza-se a importancia de que somente profissionais realmente qualificados para
funcdo, marceneiros ou carpinteiros, devem opera-las. E com todos os equipamentos exigidos
pela NR18 e NR12: 01- Coifa protetora do disco Serra - homologado pelo fabricante junto ao
Ministério do trabalho; 02- Coletor de Serragem; 03- Protetor de correia do motor elétrico;
04- Chave elétrica com dispositivo de t6rava, que impeca que outros operarios(nao
qualificados) facam uso da maquina; 05- Aterramento (ALVES, 2011).

A instalacdo da serra circular deverd ser feita em local que restrinja 0 acesso de
pessoas aos operadores especializados e pessoas autorizadas. Além, das recomendacdes
normais, serd considerado o espaco em torno da maquina, que deverad ser adequado, em
funcdo das caracteristicas da madeira a ser trabalhada e do tipo de operacdo. As pecas devem
ser trabalhadas com seguranca e ndo deve existir interferéncia com outras operacGes
circunvizinhas (REVISTA DA MADEIRA, 2003).

A serra circular deve ser disposta de maneira a facilitar os trabalhos de inspecéo,
manutencdo e consertos, bem como possibilitar uma facil alimentacao e retirada de materiais.
As éreas de acdo da serra devem estar devidamente sinalizadas através de faixas amarelas no
piso (REVISTA DA MADEIRA, 2003).
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Para a Revista da Madeira (2003), os riscos mais evidentes que podem causar
acidentes na operacdo da serra circular, caso as medidas de prote¢do ndo sejam observadas
sdo: retrocesso da madeira ocasionada por utilizacdo do disco em mal estado; velocidade
tangencial insuficiente; mal estado da madeira ou ainda por desequilibrio das tensdes internas
da madeira de corrente operacdo de serragem; contato acidental das méos com os dentes do
disco, especialmente ao final do contato com os dentes do disco na parte inferior da bancada,
quando inexistir protecdo, especialmente durante a limpeza .

Outros cuidados necessarios sdo: evitar contato com a transmissdo de forgas (polia e
correias) por falta de protecdo nestas partes moveis, instalacdes elétricas que podem causar
choque elétrico e obstrugdo da area de trabalho pela desorganizacdo dos materiais utilizados
(REVISTA DA MADEIRA, 2003).

A organizacdo e limpeza do ambiente também merece atencdo especial. A remocao
automatica do material ndo mais utilizdvel no momento do corte ou diariamente é importante
para a organizacio e condigbes adequadas do ambiente de trabalho. E recomendavel instalar
dispositivos de aspiracdo para a retirada de residuos finos (serragem e poeira). As poeiras
resultantes do corte de certos tipos de madeiras sdo irritantes e sua inalacdo constante pode
levar a doengas graves como 0 surgimento de tumores nas vias respiratérias superiores
(REVISTA DA MADEIRA, 2003).

Em relagdo a poluicdo sonora, trés fatores principais sdo responsaveis pela emissao de
ruidos gerados pela lamina: as turbuléncias do ar sdo deslocadas pelas laminas; as vibragdes
do corpo da lamina gerada pelas turbuléncias aerodinamicas e as vibracdes causadas pelo
impacto dos dentes sobre o material trabalhado. E para diminuir a intensidade do ruido pode
ser instalado um dispositivo que consiste em fixar sobre a mesa um painel, com compensado,
paralelamente a ldmina a 1 mm desta. As ldaminas com maior nimero de dentes provocam
maior intensidade de ruidos e ainda as com fendas radiais também. As laminas especiais
(carbono) provocam menor intensidade de ruidos e também sdo muito mais resistentes,
aumentando a durabilidade. O aumento da espessura da lamina, do diametro das flanges e a
diminuicdo da velocidade também favorecem a reducdo de ruidos. Existem ainda, discos com
tratamento acustico que produzem menos ruidos (REVISTA DA MADEIRA, 2003).

Segundo a Revista da Madeira (2003), a utilizacdo da serra circular somente podera
ser feita por pessoa treinada e habilitada para a funcdo. Os novos trabalhadores contratados
para o trabalho na serra circular deverdo passar por um treinamento e serem orientados quanto
a forma correta do equipamento, ressaltando-se, principalmente, os riscos que ela oferece e o

modo correto de evitar acidentes.
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A serra circular é composta por bancadas, guia de alinhamento, disco, coifa protetora,
fixador, motor e transmissdo de forca, empurrador e cutelo divisor. Cada elemento requer
cuidado especifico (REVISTA DA MADEIRA, 2003).

Os tipos mais comuns de bancadas sdo confeccionadas em madeira ou metal. Devem
ter boa estabilidade e fixacdo no chdo, que deverd ser plano e resistente. Também devem
possuir extensdo suficiente para o corte de madeira de comprimento médio. Sob a bancada
deve haver um suporte destinado ao recolhimento dos residuos do material serrado, de forma
a conservar limpa e organizada a area de trabalho. Para a retirada de serragem e cavaco €
preciso utilizar dispositivo auxiliar e nunca usar diretamente as méos, para evitar acidentes. A
bancada deve ter protecdo em suas laterais, mantendo enclausurada sua parte inferior. Isto
evita o contato acidental do operador ou de materiais com o disco ou demais componentes da
maquina. A protecdo do disco na parte superior da bancada deve ser assegurada atraves de um
conjunto indissociavel, composto por uma coifa de protecdo e um cutelo divisor. Quando as
pecas a serem cortadas forem de um grande comprimento, recomenda-se a utilizacdo de
suportes de apoio. Esses suportes podem ser simples cavaletes de madeira (REVISTA DA
MADEIRA, 2003).

- Matéria-prima

E muito importante conhecer a origem da matéria-prima a ser trabalhada. E preciso
considerar que a madeira contém irregularidades e variacdes, tais como “nos”, partes falhas,
areas macias conjuntamente com areas duras, resinas, podendo ainda produzir fendas ou
lascas, como também as irregularidades dos anéis de crescimento do tronco de uma arvore,
que resultam em forcas de desequilibrio quando a prancha é serrada, fazendo com que ela
tencione para dentro e para fora. Muitas variacdes da madeira também podem ocorrer devido
as condicdes climaticas das estacdes do ano e também em decorréncia do processo de
armazenamento e secagem da madeira (REVISTA DA MADEIRA, 2003).

A Revista da Madeira (2003) nos diz que a madeira em condicGes inadequadas podem
oferecer riscos N0 manuseio e causar sérios acidentes, além disso, a serra pode interferir no
equilibrio interno de forcas que existem dentro da madeira, rompendo ou destruindo estas
forcas e provocando situacgdes de risco para o operador.

A madeira ja processada (compensados, sarrafeados, aglomerados, MDF) a ser
serrada, também pode conter irregularidades. Por isso, antes de efetuar o processamento da
madeira é preciso verificar as caracteristicas dela. (REVISTA DA MADEIRA, 2003).
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A Revista da Madeira (2003) enfatiza que os equipamentos de protecdo individual
(EPI) mais usados por operadores de serras circulares sdo:

1. protetor facial resistente ao impacto de particulas volantes (aparas ou nos de
madeira), protegendo totalmente a face do operador;

2. Oculos de protegdo para evitar o impacto de particulas duras e em alta velocidade
contra os olhos dos operadores;

3. protetores auriculares para abafamento dos ruidos produzidos pelo disco; mascara
contra poeira quando a exaustdo mostra-se ineficiente no ambiente de trabalho;

4. sapato de seguranga com biqueira e palmilha de aco, quando a natureza especifica

a operacao solicitar.

- Guia de Alinhamento

Segundo a Revista da Madeira (2003), a guia de alinhamento é um dispositivo
destinado a auxiliar no corte alinhado da madeira, proporcionando maior firmeza & madeira
que estiver sendo beneficiada. Atua ao mesmo tempo, como um elemento de protecédo, pois
evita o eshambear da madeira, 0 que poderia causar o retrocesso e causar acidentes.

Ainda segundo a Revista da Madeira (2003), um detalhe importante, é que quando a
peca for de grande comprimento, o operador devera efetuar o corte em conjunto com outro
profissional auxiliar, também especializado, de forma a realizar a operacdo com maior

seguranca.

- Disco
Os dentes do disco da serra circular devem ser mantidos em bom estado, afinados e
travados. Quando ndo puderem ser afiados, o disco deve ser substituido e inutilizado
(REVISTA DA MADEIRA, 2003).
A Revista da Madeira (2003) nos diz que algumas caracteristicas que devem ser observadas
séo:
1. as flanges de aperto do disco devem ter, no minimo, 1/3 do diametro do mesmo. A
altura de corte da serra deve ser compativel com a espessura da pega, devendo a
serra ultrapassar o equivalente a altura de um dente da lamina e ndo mais que isso;
2. aposicio de trabalho deve ser adequada. E importante manter, o maximo possivel,

0 corpo do operador afastado da zona de perigo;
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3. as laminas de serras circulares, tanto em vazio como em carga, sdo ruidosas. Os
motores e 0s elementos de transmissdo geralmente provocam baixa intensidade de
ruidos, quando em bom estado de conservacao;

4. aprodutividade de uma serra circular diminui ou aumenta segundo a sua utilidade,
precisdo e qualidade. Mesmo a melhor ferramenta pode ficar fora do uso ou sem
valor, se a manutencdo ou afiacdo ndo for realizada por operério qualificado. Isto
vale tanto para a pequena empresa artesanal como para as grandes industrias.

5. a crescente tecnologia em ferramentas e o surgimento de novos materiais (widea,
metal duro, diamante) e as novas formas de dentes exigem maior conhecimento e
capacitacdo do afiador de ferramentas;

6. a guarda adequada das laminas e a disponibilidade de acesso para a substituicéo,
quando necesséria, € um aspecto importante para que as mesmas sejam utilizadas

adequadamente e ndo sofram danos que possam a prejudicar 0 correto manuseio.

- Coifa Protetora

A finalidade da coifa € evitar o toque acidental do operador com a lamina da serra.
Para que esta producdo seja eficaz devem ser observados os seguintes critérios: ser constituida
de material resistente que garanta a retencdo de eventuais partes da lamina que podem vir a
ser projetados em direcdo ao operador; ser preferencialmente autoajustavel, devido a
praticidade quando se trabalha com vérias espessuras diferentes de material a serem cortados
e ter largura em torno de 35 mm, lisa e sem parafusos ou porcas que gerem saliéncias, para
ndo dificultar a passagem do dispositivo de fim de curso (empurrador) (REVISTA DA
MADEIRA, 2003).

- Fixador

O fixador é um dispositivo utilizado para dar firmeza na peca de cantos brutos a ser
serrada, evitando que a mesma se movimente durante a operacdo (REVISTA DA MADEIRA,
2003).

- Transmisséo de forca
Segundo a Revista da Madeira (2003), 0 motor devera estar bem instalado na bancada
e devidamente protegido contra poeiras e intempéries, como também devidamente aterrado. O

sistema de transmissao (correias e polias) devera estar protegido por guardas adequadas.
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- Empurrador

Em toda bancada deve estar disponibilizado ao operador um “empurrador” para o
corte de pecas de pequenas dimensdes, bem como para o corte em final de curso, evitando um
eventual contato das méos do operador com o disco de serra. Pode-se fazer adaptacOes de
alcas e pegaduras para estes dispositivos, de forma que atendam aos requisitos ergonémicos
do operador e que possam ser reutilizados quando houver a necessidade de substituir a
madeira do dispositivo que vai sofrendo os cortes e sofrendo danos (REVISTA DA
MADEIRA, 2003).

- Cutelo Divisor

A Revista da Madeira (2003), afirma que o cutelo divisor € usado para evitar o
aprisionamento do disco, 0 que pode causar o retrocesso da madeira ou ainda o langamento da
peca serrada em direcdo ao operador. Para que essa protecdo seja eficaz, é necessario que
alguns requisitos sejam devidamente observados, tais como:

1. ser confeccionado em aco resistente, tendo as faces laterais perfeitamente planas,
lisas e polidas para facilitar o deslizamento da madeira. N&o deve ser pintado e a
borda deve ser em bisel;

2. ser fixado de tal maneira que nédo oscile sobre a 1dmina e deve permanecer sempre
no plano da lamina, com regulagem na horizontal e na vertical neste plano, afim de
acoplar o mais proximo possivel do contorno da lamina;

3. ter espessura igual a espessura da linha de corte do disco ou ser ligeiramente
inferior (a0 maximo 0,5 mm);

4. possuir um contorno nao cortante e manter acabamento arredondado na
extremidade superior;

5. ter largura minima no nivel da mesa maior ou igual a 1/5 do disco de maior
didmetro;

6. manter uma distancia de lamina de 2 a 3 mm, sendo no méaximo entre 8 e 10 mm;

7. possuir uma altura correspondente a maxima altura da lamina de maior diametro
para fazer a regulagem, quando necessario, a elevacdo do didametro da lamina. O
mesmo cutelo divisor é ajustado a lamina de menor e maior didmetro para as quais

foi concebido.
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O cutelo divisor deve trazer inscrito em uma de suas faces o diametro maximo da

lamina para a qual foi projetado, bem como a espessura em milimetros de modo legivel e que
ndo se apague e ser inspecionado periodicamente (REVISTA DA MADEIRA, 2003).

- Dicas de Seguranca
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Segundo Alves (2011), algumas dicas de seguranca devem ser observadas conforme

Nunca utilize sob chuva, em ambientes Umidos ou sujeitos a liquidos e gases
inflamaveis.

Conferir sempre a voltagem da maquina com o local (220/380 volts).

Utilizar extenséo conforme indicado 10 m.

Fios 3x2,5mm 20 m - Fios 3x4,0mm 30 m — 3x6,00mm.

Nunca utilize com extensdo enrolada. Utilize cabo PP, sem emendas ou fios
descascados.

Se utilizar extenséo use as tomadas STECK ou similar.

Verificar se o sentido do disco esta correto.

Ligue sempre a maquina num circuito com disjuntos de 20 amperes.

Desligue sempre o disjuntor: para trocar o disco, fazer regulagens na maquina e/ou
quando for interromper o servigo por algum tempo.

Nunca utilize para outras atividades como: serrar madeira roli¢a, esmerilhar,cortes de
ferro, cortes de blocos ou tijolos, etc. (mesmo trocando o disco).

Nunca retire as pecas de protecdo da maquina.

N4o utilize com pecas soltas. N&o retire partes da maquina.

Isole o local onde se vai trabalhar, ndo permita 0 acesso de outras pessoas
especialmente criancgas.

Instale em superficie estavel, local nivelado, coberto e protegido contra quedas de
objetos.

Utilize tomadas e plug corretos para ligacéo.

Retire do local tudo que possa atrapalhar.

Essa maquina deverd ser mantida com a chave de partida travada para evitar que

outros operarios (pedreiros, ferreiros, serventes) facam uso da mesma.
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Acessérios Incluscs

1, Figus da mesa
1. Chave de boca comb 1/2°39°
1. Aptwo de madsra

Figura 1 - Mesa de serra circular com seus equipamentos de seguranga.
Fonte: FERRARI (2012)

A figura 1 é uma mesa de serra, equipamento com todos 0s requisitos necessarios para
seguranca do equipamento e do funcionario. Neste equipamento podemos observar a coifa e

botdo de seguranca.

Figura 2- Disco de serra.
Fonte: O autor (2013)

Na figura 2 pode-se observar o diametro e os dentes da serra. Cada serra tem sua

especificacdo para que tipo de corte e qual a matéria-prima que vai ser utilizada.


http://www.ferrarinet.com.br/images/produtos_zoom/adm_img_produto_zoom_28.jpg
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Figura 3- Dois disco de serra.
Fonte: O autor (2013)

Na figura 3 mostrada acima, observa-se duas serras distintas uma tem dentes menores

e outra dentes maiores.

Figura 4- Disco de serra.
Fonte: O autor (2013)

Na figura 4 observa-se que 0s dentes sdo mais espacados para madeiras mais grossas e
fibrosas.
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3 METODOLOGIA

E uma resenha epidemiol6gica com uma abordagem descritiva de acidentes de
trabalho na industria da madeira.

Segundo o Lilienfeld (1980), epidemiologia é a ciéncia que estuda os padrdes da
ocorréncia de doencas em populagfes humanas e os fatores determinantes destes padroes.

Para elaborar esse trabalho foram utilizados dados do SINAM de acidente grave e fatal
desde 2006 até primeiro trimestre de 2012. Foram selecionados 927 agravos com acidente de
maquinas, onde 161 (40%) municipios notificaram e 238 (60%) nao notificaram. Dados
demonstram que 244 acidentes foram amputacdes, 26% do total de acidentes com méaquinas
com a maioria na industria da madeira.

Juntamente com esses dados, foi também realizada uma pesquisa de campo através de
uma entrevista com um funcionario que sofreu um acidente com uma serra circular.

Segundo Marconi e Lakatos (p. 169, 2010), “a pesquisa de campo ¢ aquela utilizada
com o objetivo de conseguir informacdes e/ou conhecimentos acerca de um problema, para o
qual se procura uma resposta, ou de uma hipétese, que se queira comprovar, ou, ainda, de
descobrir novos fendmenos ou as relagdes entre eles”.

A entrevista, ainda segundo Marconi e Lakatos (p. 178, 2010), “é¢ um encontro entre
duas pessoas, a fim de que uma delas obtenha informac6es a respeito de determinado assunto,
mediante uma conversacao de natureza profissional”. Consiste em um procedimento utilizado
para a investigacdo social, para a coleta de dados ou ainda, para ajudar no diagnéstico ou no

tratamento de algum problema social.
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Figura 5- Acidentes com méaquina total 927.Fonte: SINAM (2012)



Na figura 5 mostra o estado do Parana e a localizacdo dos acidentes que somam 927
no total. Esse mapa foi retirado de um estudo feito pelo SINAM.
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Figura 6- Acidentes com maquina ramo Madeira total 248
Fonte: SINAM (2012)

A figura 6, também retirado de um estudo do SINAM, mostra a localidade dos

acidentes com maquina no ramo madeireiro somando um total de 248, sendo quase 27% de
acidentes do total no estado.
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4 RESULTADOS E DISCUSSOES

Essa pesquisa realizada pelo SINAM mostra que a area empregativa de maior acidente
¢ o0 da industria madeireira e pode-se observar que no depoimento do acidentado o que
normalmente prevalece em um acidente é a falta de manutencdo de equipamentos, e, em
seguida, a auséncia ou precariedade dos treinamentos, juntamente com distragdes na hora de
fazer o corte. De 927 agravos, 248 foram com maquinas no ramo da madeira. Esses agravos
muitas vezes ndo sdo constatados por auséncia da emissdo de CAT. Pode-se avaliar também,
através desses acidentes, a falta de manutencdo e a instalacdo da serra em lugar com piso
irregular e de dificil acesso.

Os cuidados necessarios para 0 manuseio de serra circular sdo indispensaveis para a
reducdo de acidentes e maior ganho em produtividade. Com o objetivo de adequar estes
fatores, o Grupo Triparite de Seguranca e Saude do Trabalho no ramo Madeireiro e Mobiliario
de Estado do Parana — GTM/PR criou uma cartilha sobre serra circular, a primeira de uma
série sobre maquinas perigosas. O trabalho contribui para que as empresas operem de forma

adequada e segura.
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setor produtivo' Total Global setor produtivo' Total Global

MADEIRA 246 fabricacdo de calcados 3
Sem especificagdo 93 Fabricacéo de produtos diversos (Fosforo isqueiro)

Agro 86 posto de gasolina

CONFECCAO 80 lavanderia

industria metal
alimento beneficiamento
Mercado

59 Comeércio
44 artefatos de arame
33 logistica - armazenagem

PANIFICADORA 24 mineracéo

restaurante e derivados 22 |diocese

GRAFICA 21 industria quimica
INDUSTRIA DE PAPEL 15|/Equipamentos e ferramentas
frigorifico 13 fabrica de vassoura
Ceramica 13 Fabricagéo de sab&o

Oficina mecanica

Reciclagem de sucatas ndo metalicas

Fabricacdo de embalagem
industria de plastico
Administragédo publica em geral
industria metal auto

LATICINIO

Carga e descarga

Usinas de agucar

12 serralheria
12 tapecaria
11 bateria
10 distribuidora de bebidas
7|produgdo de cabides
7 /material elétrico
6 atacadista
6/ AUTO SOCORRO
6 industria de ar condicionado

Pneus 5 educacéo

empresa de auto falante 4 enateria

industria EPI 4 LOJA FERRAGEM
alimento agua mineral 4 esporte

Saude 4 material construcé@o
acougue 4|cosmeticos

fabricag&o bolsas 4 industria caixa dagua telha
MARMORARIA 3 industria de borracha

curtimento de couro
Fabricacdo de embalagem
fabricagao de \vidro
transportadora

Fabrica colchdes

trabalho domiciliar

3 material de limpeza
3/montagem equipamentos
3/RECICLAGEM
3 Telecomunicagdes
3/ transportadora de residuos
3 Transporte ferroviario

Total

PR R RRPRRPRRPRRPRPRRPRPRPRPRRPRPRRPRRPRPRPRPRPRPRPRPREPRPRLREIRLPNDNNDNDNDNDW

922

Tabela 1- Acidentes por setor produtivo
Fonte: SINAM (2012)

Pode observar na tabela 1 que o setor produtivo da madeira é o primeiro da lista de

acidentes. Isso comprava que esse setor é extremamente perigoso.
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TP_MAQUINA | Total Global

TP_MAQUINA Total Global

TP_MAQUINA | Total Global

serra 259/ maquina de dobradura 2/ maguina queijo 1
maquina 105/seccionadora 2 misturadeira massa 1
maquina prensa 101 betoneira 2|cortadora de grama 1
cilindro 51 maquina coladeira 2 ensacador 1
correia 38 /maquina de impresséo 2/lamina de trator 1
maquina de corte 27 maquina de bordar 2/maquina com vapor 1
guilhotina 24 impressora 2/maquina de semear 1
botoneira 17 pulverizador 2/maquina produz erva mate 1
triturador 16 valwla de onibus 2 autoclave 1
esteira 14 helice 2/maquina de moer plastico 1
lixadeira 13 dobradeira 2|chanfradeira 1
forrageira 11 fritadeira 2/maquina de desdobro 1
maquina de costura 10 magquina de plastico 2/maquina de lavar batatas 1
colheitadeira 8 filadeira 1 carpintadeira 1
empilhadeira 8 cilindro 1 carrinho de ferro 1
maquina de moer carne 8 maguina cevadeira 1 enrolador de bobina 1
magquina engenho 7'maquina de macarrdo 1 escavadeira 1
ensiladeira 7 bomba de irrigagéo 1 etiquetadora 1
maquina de pao 7 'maquina limpar café 1 faqueadeira 1
maquina agricola 7/macaco hidraulico 1 manivela 1
picador de madeira 7 Bicicleta 1/maquina de amolecer bife 1
FURADEIRA 6 maquina de carimbar 1 maquina de bater coco 1
tupia 6 maquina de colar sapato 1'maquina de fazer tubos 1
plaina 6 maquina de pregar ilhos 1/ méaquina de frios 1
plantadeira 5/maquina extrusora 1 maquina de lavagem de frutas 1
rolo compressor 5/maquina pregadora ilhos 1/maquina de lavar roupas 1
moedor 5/moinho 1'maquina de massa 1
ferramenta 5'maquina de desossar came 1/maquina de pasta de papel 1
paleteira 4 maquina de grampo 1/ maquina dosador 1
caldeira 4 maquina toggling 1/maquina estamparia 1
empacotadeira 4 moedor cana 1 magquina grampeadora 1
centrifuga 4 carregadeira 1/maquina injetora 1
secadora 4 enceradeira 1/maquina p/ misturar 1
fatiador 3/lanca do guindaste 1/maquina para caixa de polietileno molde 1
magquina de solda 3/maquina (SMS) 1/maquina perfuradora 1
torno 3/maquina de compactagdo de residuos 1/ maquina pneumatica 1
Batedeira 3/méaquina de envase 1 magquina serralheira 1
corrente 3/guincho 1 montadora semiautomatica de fechadura 1
debulhadeira 2 maguina processamento alimento 1 parafusadeira 1
magcarico 2 maquina tratadora 1 processador de alimento 1
maquina massa cimento 2 moldadeira queijo 1 fressadora 1
desempenadeira 2 massadeira 1

Tabela 2- Acidente por maquina

Fonte: SINAM (2012)

Na tabela 2 analisa-se que a serra esta em primeiro lugar de acidentes, com 259

ocorréncias. Sendo quase 28% de acidentes com essa maquina do total de acidentes com

maquinas em todo o estado do Parana.

Segundo o funcionario que sofreu o agravo ele foi distraido pelo gerente no qual ele

estava concentrado utilizando tal equipamento que ja ndo estava em boa condi¢cdes de uso.

Conclui que se o gerente tivesse pedido para que ele parasse um pouco para lhe explicar a
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outra tarefa que faria depois ndo ocorreria o tal acidente no qual resultou em quase perca de
membros. Hoje ele ndo tem muita mobilidade nos seus dedos atingidos, a sua funcdo na

empresa foi modificado.

Figura 7- Serra circular e sua mesa de corte
Fonte: O autor (2013)

Na figura 7 observa-se a mesa da serra circular de destopa desnivelada podendo

ocasionar o agravo.

Figura 8- Fiacdo da serra circular
Fonte: O autor (2013)

Ja na figura 8 o destaque é para a falta de manutencdo de maquina. Observa-se que

mesma encontra-se cheia de p6 e com a fiagdo mal conectada.
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Figura 9- Polia da serra circular sem protecdo
Fonte: O autor (2013)

Na figura 9 a polia esta sem protecdo, podendo ocasionar o engate de alguma

vestimenta do colaborador.

Figura 10- Funcionério acidentado
Fonte: O autor (2013)

Na figura 10 observa-se a sequela de um acidente com a serra que esta nas figuras 6, 7
e 8. E possivel verificar os dedos tortos devido ao corte que resultou na quase perda de

membros.
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Figura 11- Serra circular
Fonte: O autor (2013)

Na figura 11 destaca-se mais uma vez a falta de limpeza de uma maquina, podendo
ocasionar varios tipos de agravos. A figura mostra outras falhas também.

Figura 12- Serra circular com mesa embutida
Fonte: O autor (2013)

Na figura 12 é possivel observar uma serra circular ja com a mesa embutida utilizada
para cortes de chapas.
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Figura 13- Serra com prote¢do improvisada
Fonte: O autor (2013)

Na figura 13 verifica-se que foi improvisada uma coifa ja& que a maquina de corte é

muito antiga. Foram utilizados recursos da propria madeireira, sem custo nenhum.

Figura 14- Funcionario operando serra
Fonte: O autor (2013)

J& na figura 14 observa-se um colaborador trabalhando em uma serra de destopa, sem
utilizacdo de EPIs necessarios. Ressolta-se que o mesmo deveria estar usando uma luva de
malaha de aco com posicionamento na lateral da madeira a ser cortada.
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Figura 15- Serra circular manual portatil
Fonte: O autor (2013)

Na figura 15 verificou-se uma serra circular manual portatil no qual ndo é especifica

para madeira mas € usada.

Figura 16- M&o de homem acidentado por serra circular manual.
Fonte: O autor (2013)

Na figura 16 pode-se observar a lesdo na méo do colaborador que sofreu um agravo

com a makita.
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4.1 INVESTIMENTO PARA ADEQUACAO DAS SERRAS

Para que ndo ocorra acidentes temos trés opcoes: a adequagdo das serras com
sistemas de seguranca, serras automatizadas que j& saem de fabrica com sistemas de
seguranca e curso para manuseio de serra circular.

Os valores das serras circulares variam de R$ 750,00 até R$ 19.299,00, sendo
que as mais caras sdo sistemas automatizados por computador sendo que o colaborador ndo
manuseia a madeira.

Para adequar uma serra antiga os valores dos sistemas variam de R$ 5.000,00
ate R$ 15.000,00, dependendo da serra pois serrras muito antigas ndo existe peca de reposicao
dificultando as vezes a adequacéo.

Os cursos de manuseio para serras circulares sdo em media de R$ 60,00 com
duracdo de 90 dias, 4 horas por dia. Nesse curso o operador recebe uma apostila com os
seguintes capitulos:1.Automatizacdo de Serra Circular 2.Qual maquina que podemos usar3.0
que é Automatismo 4.Homen/Méaquina 5.Serra Circular6.Definir Tipo de Serra7.Atencao
8.Inicial 9.0 Compressorl0.Saber o que vamos fazerll.Definicdo de operacao
12.Comprimento das barrasl3.Medidas da Serra padrdol4.Definicdo do material e
cortel5.Alimentacdol6.Inicio de alimentacdo da peca 17.Apdés o Corte do Material
18.Circuito do Cilindro Alimentador das Barras19.Circuito do Cilindro Grampo com
alimentacdo de 1000 mm20.Cilindro da Morsa para Corte21.Cilindro do Cabecote de
Corte22.EsquemaGeral23.Materiais pneumaticos 24.Cilindros 25.Conexdes
rapidas26.Acessorios dos  cilindros27.Motor  elétrico28.Sistema  com motor
Pneumatico29.Conexdes e tubos para o motor. Ganha-se o certificado do curso sendo apto a
trabalhar com serra circular.

O funcionério que recebe um salario de base R$ 1.000,00 antes de 5 meses
do acidente é realizado um calculo com a tabela do INSS a mesma é corrigida anualmente que
varia de 90% a 80% do valor que o colaborador recebe nos ultimos 5 meses a 7 meses, este
calculo é refeito apds pericia, podendo ficar por tempo indeterminado ou se aposentar. Faz-se
um calculo que resulta em torno de R$ 11.000,00 para cada colaborador de despesa para 0
INSS durante o afastamento, ocorrendo reajuste gradadivamente alem de verificar valores de

pagamento é verificado funcéo e o tempo, em cima disso é refeito os calculos.
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Segundo o site guia trabalhista a aposentadoria por invalidez ¢ um beneficio de
prestacdo continuada cujas regras para concessdo foram instituidas pela Lei 8.213/1991,
regulamentada pelo Decreto 3.048/1999, bem como pelo artigo 475 da CLT.

E devida ao segurado que, estando ou n&o em gozo de auxilio-doenca, for considerado
incapaz para o trabalho e sem condi¢cdes de se submeter a programa de reabilitacdo
profissional que Ihe permita o exercicio de atividade que Ihe garanta a subsisténcia.

Enquanto perdurar a incapacidade para o trabalho, o empregado tera direito ao
recebimento das prestacoes relativas ao beneficio.

Se o aposentado por invalidez retornar voluntariamente a atividade profissional, o
beneficio sera imediatamente cancelado (art. 46 da Lei 8213/91).

O mesmo ocorrera se a recuperacdo da capacidade de trabalho for aferida pelo exame
médico previdenciario, hipotese em que o trabalhador tera direito a retornar ao seu emprego,
se estiver capaz para a funcdo que exercia na empresa (art. 475, 8 1° da CLT).

O art. 475 da CLT ndo impde, entretanto, ao empregador, a obrigacdo de manter o
contrato com o empregado cuja aposentadoria foi cancelada durante o periodo de suspensdo
contratual.

Facultou-se ao empregador denunciar o contrato, mediante pagamento das
indenizacgdes legais, tomando-se por base a remuneracdo a que o empregado teria direito no
momento da readmissdo a que faria jus.

O artigo 475 da CLT preceitua:

"O empregado que for aposentado por invalidez tera suspenso o seu contrato de
trabalho durante prazo fixado pelas leis de previdéncia social para a efetivacdo do beneficio.

§ 1° - Recuperando o empregado a capacidade para o trabalho e sendo a aposentadoria
cancelada, ser-lhe-a4 assegurado o direito a funcdo que ocupava ao tempo da aposentadoria,
facultado, porém, ao empregador, o direito de indeniza-lo por rescisdo do contrato de
trabalho, nos termos do art. 477 e 478, salvo na hipotese de ser ele portador de estabilidade,
quando a indenizacao devera ser paga na forma do art. 497.

8§ 2° - Se 0 empregador houver admitido substituto para o aposentado, podera rescindir,
com este, 0 respectivo contrato de trabalho, sem indenizacédo, desde que tenha havido ciéncia
da interinidade ao ser celebrado o contrato."

Se o empregado recuperar sua capacidade de trabalho nas condicGes previstas na lei,
tera direito a retornar ao emprego nas funcdes que exercia quando dele se afastou.

A empresa estara sujeita, portanto, a readmitir o empregado quando a recuperacdo da

capacidade para o trabalho do aposentado, além de ser total para a fungdo que habitualmente


http://www.normaslegais.com.br/legislacao/trabalhista/lei8213.htm
http://www.guiatrabalhista.com.br/guia/auxilio_doenca.htm
http://www.guiatrabalhista.com.br/tematicas/clt.htm
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exercia, verificar-se durante a suspensdo do contrato de trabalho, isto €, na fluéncia do periodo
em que esteve afastado dos servicos da empresa usufruindo o beneficio previdenciério
resultante da sua incapacidade, salvo se 0 empregador o indenizar na forma da lei e no
momento do retorno, situacdo em que podera por fim ao vinculo empregaticio.

Até que o empregado tenha alta do INSS é vetada sua demissdo.Valerd como titulo
habil para comprovacdo da aptiddo laboral o certificado de capacidade fornecido pelo
Instituicdo Nacional de Seguro Social - INSS.

Uma vez cancelada a aposentadoria por invalidez pela alta do INSS, deverd o
empregado apresentar-se a empresa dentro de 30 dias, contados da comunicacdo recebida da
instituicdo de previdéncia social, ou na impossibilidade, notificar o empregador a sua intengéo
de retornar, sob pena de configurar-se abandono de emprego.

No que tange ao substituto do empregado aposentado que retorna ao servico, de
conformidade com o estatuido no art. 475, § 2° da CLT, se tiver tido ciéncia inequivoca da
interinidade, ou seja, da provisoriedade do emprego no momento em que foi contratado,
podera ser dispensado sem qualquer indenizacdo, porém, tera direito ao levantamento dos

depdsitos do FGTS.


http://www.guiatrabalhista.com.br/tematicas/vinculoempregaticio.htm
http://www.normaslegais.com.br/trab/11trabalhista160309.htm
http://www.guiatrabalhista.com.br/guia/abandono_emprego.htm
http://www.guiatrabalhista.com.br/guia/fgts.htm
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5 CONCLUSOES

Com esse trabalho foi possivel verificar que a principal causa de acidentes é a falta de
manutencdo das maquinas. A principal lesdo € nas mdos com até o estado mais grave de
amputacdo de membros. O ndo uso de EPI’s e o segundo fato de leséo, e em seguida vem o0s
fatores de cansago, descuido, ambiente de trabalho em condigdes imprdprias pra trabalhar e
outras situacdes que fazem com que o funcionario se distraia.

De fato, a adocdo de medidas para eliminar ou controlar as situagdes de risco
dependem, além das solugdes técnicas e gerenciais e fiscalizacdo interna e externa por parte
dos setores governamentais. Desta forma, o enfoque da atengdo passaria do curativo para o
preventivo, com conscientizacdo dos trabalhadores e empresarios para a transformacdo das
intencdes em acdes.

E ainda pode ocorrer que a indenizacdo de um acidente pode chegar a valores altos
em contra ventura uma DDS (dialogo diario seguranca), treinamentos, manutencdo de
maquinas e para maquinas de grande porte realizar uma PT (permisséo trabalho), que tem
valores baixo mas que sua eficiéncia sdo Otimas, evita-se acidentes que ndo s6 afeta na
industria mas também na vida pessoal do colaborador e sua familia.

Outros métodos mais simples com custo baixo seria fazer uma cartilha ilustrativa bem
simples, cada 2 meses um treinamento, PT para cada tipo de serra, APR e tambem para serras
circulares portatil, dois colaboradores um apontador e outro na serra com certificado e
habilitado.
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