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Avisos e simbolos utilizados nas presentes instrucées de montagem

Observacdo: O termo "Instru¢gdes de montagem" sera daqui em diante abreviado para "instrugbes" ou
“manual”.

IndicacOes legais
Indicacdes de adverténcia

Este manual contém indicacdes que deve ter em atencdo para a sua seguranga pessoal, assim como para evitar
danos materiais. As indicagdes para a seguranca pessoal encontram se assinaladas por um tridngulo de aviso ou
o simbolo "Ex" (na aplicagdo da directiva 94/9/CE), as indicacdes exclusivamente para danos materiais pelo
simbolo "STOP".

@ AVISO de risco de explosao!

As indicacgbes assinaladas com este simbolo devem ser impreterivelmente cumpridas para evitar
o danos por explosao.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser a morte ou ferimentos graves.

f AVISO de risco de ferimentos em pessoas!

As indicacgbes assinaladas com este simbolo devem ser impreterivelmente cumpridas para evitar
ferimentos em pessoas.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser a morte ou ferimentos graves.

AVISO de risco de danos materiais!

As indicacgbes assinaladas com este simbolo devem ser impreterivelmente cumpridas para evitar
danos materiais.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser danos materiais.

INDICAGAO!

As indicagdes assinaladas com este simbolo devem ser observadas como instru¢cées gerais de
operacgao.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser resultados ou estados indesejaveis.

f AVISO de superficies quentes!

As indicacGes assinaladas com este simbolo devem ser impreterivelmente cumpridas para evitar
perigo de queimaduras causadas por superficies quentes.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser ferimentos ligeiros ou graves.

No caso de se verificarem varios perigos, € utilizada sempre a indica¢do de adverténcia para os perigos maiores.
Se numa indicagao de adverténcia com um tridngulo de aviso, for sinalizado o risco de ferimentos em pessoas,
pode entéo ser adicionado um aviso de danos materiais na mesma indicag@o de adverténcia.

Pessoal qualificado

O produto ou sistema a que este manual se refere apenas pode ser operado por pessoal qualificado para as
respectivas tarefas, tendo em atengéo o manual correspondente, principalmente as indicagdes de seguranca e de
adverténcia nele contidas. Dada a sua formagéo e experiéncia, o pessoal qualificado esté apto a reconhecer riscos
provenientes do manuseamento destes produtos ou sistemas e a evitar eventuais perigos.
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Utilizacdo adequada de produtos da Siemens
Observar o seguinte:

Os produtos da Siemens apenas podem ser utilizados para as aplica¢des previstas no catalogo e na
A respectiva documentagdo técnica. Caso sejam aplicados produtos e componentes de outras marcas,
estes devem estar recomendados ou autorizados pela Siemens. Uma utilizagdo dos produtos segura
e sem problemas pressupde um transporte, armazenamento, instalagdo, montagem, colocagdo em
funcionamento, operagéo e manutengéo correctos. As condi¢cdes ambientais permitidas tém de ser
asseguradas. As indicacdes nos documentos correspondentes tém de ser respeitadas.

Marcas

Todas as denominagdes identificadas com o simbolo ® sdo marcas registadas da Siemens AG. As restantes
denominagdes contidas neste manual podem ser marcas, cuja utilizagdo por terceiros pode violar os direitos do
detentor.

Exclusao de responsabilidade

Verificamos o conteudo das instrugdes quanto a sua conformidade com o hardware e o software descritos. No
entanto, nao é possivel excluir divergéncias, ndo podendo nés assumir responsabilidade pela total conformidade.
As informacgdes deste manual sdo verificadas regularmente; eventuais correc¢des sao incluidas nas edigdes
seguintes.

Esclarecimento quanto a Directiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Os acoplamentos Siemens da marca "FLENDER couplings" devem ser avaliados como componentes nos
termos da Directiva relativa as maquinas 2006/42/CE.

Por conseguinte, ndo tera de ser emitida uma declaragédo de incorporagao por parte da empresa Siemens.
Podem ser obtidas neste manual informagdes para uma montagem, colocacao em funcionamento e operagcéo
seguras, tendo em conta as indicacdes de adverténcia!
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1.1

1.2

1.3

Instrucoes de seguranca

Indicacdes gerais

As presentes Instrugcdes de Montagem sao apenas validas para as séries e tamanhos indicados na capa
e exclusivamente em combinagado com as Instrucdes de Servigco BA 8704 para a série ARW-4/6.

2 Todas as indicacdes e dados contidos nestas instrucdes de montagem bem como nas

Instrucées de Servico BA 8704 (serie ARW-4/6) devem ser obrigatoriamente
respeitados e cumpridos.

f Se estas indicacoes nao forem consideradas, o acoplamento podera partir-se. Existe

perigo de morte devido a projeccao de pecas.

@ Se o acoplamento estiver danificado representa uma fonte de ignicdo. Nao é permitido

o funcionamento do acoplamento com pecas danificadas em atmosferas
potencialmente explosivas em conformidade com a Directiva 94/9/CE.

Obrigacdes basicas

O utente devera garantir que todas as pessoas encarregues da realizacdo de trabalhos no
acoplamento, tenham lido e compreendido as presentes instrucbes e as respeitem
escrupulosamente, de modo a:

— evitar situagdes de perigo de morte ou ferimentos para os operadores e/ou terceiros,
— garantir a seguranca operacional do acoplamento,
— evitar interrupg¢des na operagéo e prejudicar o meio ambiente através de uma utilizagdo incorrecta.

Deverdo ser respeitados os regulamentos aplicaveis em matéria de seguranga no trabalho
e protec¢do do meio ambiente durante todos os trabalhos de transporte, montagem e desmontagem,
operacao e manutencdo do acoplamento.

O acoplamento apenas pode ser mantido e/ou reparado por pessoal qualificado (consultar "Pessoal
qualificado" na pagina 3 deste manual).

A limpeza exterior do acoplamento com aparelhos de limpeza de alta pressao nao é permitida.

Todos os trabalhos deverao ser cuidadosamente realizados sob o aspecto "segurancga".

parado.

Os trabalhos no acoplamento deverao ser executados sempre quando este estiver

O agregado de accionamento devera estar bloqueado contra uma ligacao acidental
(por exemplo colocando um cadeado no interruptor de chave ou retirando os fusiveis
na alimentacao de corrente). No ponto de ligacado deve ser colocado um aviso que
informe que esta a ser efectuada assisténcia ao acoplamento.

O agregado de accionamento devera ser desligado imediatamente se forem notadas

quaisquer alteragc6es incomuns no acoplamento.

Dispositivo de protecgéo

2 As pecas rotativas e/ou méveis deverao ser protegidos contra contacto através de

dispositivos de proteccéo.

[G’ O funcionamento do acoplamento ndo podera ser prejudicado pelo dispositivo de proteccao.

Os dispositivos de protecgdo removidos devem ser novamente colocados antes da colocagdo em
funcionamento.
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2.1

2.2

3.1

3.2

Estado de fornecimento

Revestimento de protecgéo

As pecas do acoplamento ARPEX fornecidas com o presente manual estdo cobertas com um produto
anti ferrugem (por ex. Tectyl).

Marcagéo das pecas do acoplamento segundo a Directiva 94/9/CE

Os acoplamentos da série ARW-4/6, previstos para serem utilizados em areas com risco de explos&o nos
termos da Directiva 94/9/CE, devem apresentar a respectiva marcagao.

Podera consultar nas Instrucdes de Servico BA 8704 informagdes sobre a marcagdo exacta bem como
os dados relativos as condi¢gdes de utilizagcdo destes acoplamentos.
A declaragéo CE de conformidade do fabricante encontram se também ai reproduzida.

Montagem

Instrugdes gerais de montagem

Consulte as Instrucbées de Servico BA 8704 para mais informacdes sobre a limpeza das pecgas do
acoplamento e das extremidades dos eixos, sobre a montagem das pecas do cubo bem como
a colocacgédo da peca intermédia.

Montagem da ligagc&o roscada conica

A ligagéo roscada conica é fornecida pronta a montar e € composta por os seguintes pecas (ver Figura 1):
— Manga cénica, ligeiramente lubrificada com massa no interior

— Cavilha conica, ligeiramente lubrificada com massa no exterior

— Arruela

— Parafuso de aperto

— Bujao de fecho
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Figura 1: Vista detalhada da ligagédo roscada cénica
1 Flange ARPEX 6 Manga conica
2 Alma 7 Laminas
3 Bucha 8 Arruela
4  Bujao de fecho 9 Parafuso de aperto
5 Cavilha conica
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Antes de dar inicio a montagem, limpar cuidadosamente a sujidade e o produto anti ferrugem
(por ex. Tectyl, tinta) dos furos de ajuste e das superficies de encosto da ligagdo roscada conica e do
conjunto de laminas ao flange ARPEX.

A Respeitar as instrucoes do fabricante ao manusear solventes.

Aparafusar o conjunto de ldminas com as peg¢as do acoplamento de forma que a alma do conjunto de
laminas fique encostada ao flange ARPEX e o batente fique virado para a manga, ou seja, depois de
montado, fica entre a alma e o apoio (ver Figura 2). Os pinos de fixagdo (ver Figura 2) evitam que
o conjunto de laminas seja montado de forma incorrecta e ndo podem ser retirados em caso algum.
A alma s6 fica perfeitamente encostada ao flange ARPEX do cubo se a montagem tiver sido feita
correctamente (ver Figura 1).
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Figura 2: Colocagéo do conjunto de laminas quadrado com alma
1 Unido roscada cénica 7 Flange ARPEX (manga)
2 Flange ARPEX (cubo) 8 Alma
3 Alma 9 Pino de fixacéo
4  Conjunto de laminas 10 Apoio
5 Pino de fixagado 11 Batente
6 Batente
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Depois, introduzir as mangas cénicas (ver Figura 3) nos respectivos furos de ajuste do flange ARPEX,
e puxa las através do flange ARPEX e do conjunto de Iaminas, se necessario com a ajuda de um fuso
roscado e de 2 arruelas (incluidas no pacote fornecido — ver Figura 3), até o colar da manga cénica ficar
totalmente encostado ao flange ARPEX (ver Figura 1).

1
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Figura 3: Vista detalhada do fuso roscado

1 Fusoroscado com 2 porcas sextavadas
(ver Figura 10 e Tabela 3)

Introduzir a cavilha conica ligeiramente lubrificada com massa (se necessario, lubrificar com massa
lubrificante especial) na manga cénica, como mostra a Figura 4, e montar a arruela e o parafuso de aperto
como se encontra ilustrado. Apertar os parafusos de aperto sequencialmente, na primeira rotacdo com
aprox. 0.5 x Tp (ver Tabela 1), se necessario, apoiar no bujéo de fecho. Os parafusos de aperto e o bujao
de fecho devem ser introduzidos com imobilizador de parafusos "médio" (por ex., Loctite 243).
Seguidamente, na segunda rotagdo, apertar com o binario Tp (ver Tabela 1).

Apés o aperto, as superficies frontais da manga e da cavilha cénica devem ficar
@ perfeitamente unidas (ver Figura 1).

Figura 4: Vista detalhada da cavilha conica

1 Bujdo de fecho 3 Parafuso de aperto
2  Superficie conica, lubrificada

AN 4254 pt 06/2012
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Tabela 1: Valores de montagem para aparafusamento do conjunto de laminas

ARPEX Parafuso de aperto Bujao de fecho
Rosca Abertura Binario de aperto Rosca Abertura Binario
Versao X da chave X dachave | de aperto
Tamanho comprimento sw 0.5xTp Ta comprimento sw Ta
[mm] [Nm] [Nm] [mm] [Nm]
324-4 M 8x30 13 15 30 M 8x10 13 20
355-4 M10x 30 16 30 60 M10x 16 16 41
389-4 M 10 x 30 16 30 60 M10x 16 16 41
Qua- 439-4 M12x 35 18 50 100 M12x 16 18 70
drado 499-4 M12x 35 18 50 100 M12x 16 18 70
547-4 M 16 x 40 24 125 250 M 16 x 20 24 170
600-4 M 16 x 40 24 125 250 M 16 x 20 24 170
647-4 M 18 x 50 27 175 350 M 18 x 30 27 235
695-6 M 18 x 50 27 175 350 M 18 x 30 27 235
Hexa- 756-6 M 18 x 50 27 175 350 M 18 x 30 27 235
gonal 817-6 M 18 x 50 27 175 350 M 18 x 30 27 235
880-6 M 20 x 55 30 240 480 M 20 x 35 30 330
Os binarios de aperto prescritos (Tabela 1) deverdo ser obrigatoriamente
A respeitados. Binarios de aperto diferentes podem provocar um desgaste acelerado e

danificar o acoplamento.
Se estas indicacoes nao forem consideradas, o acoplamento podera partir-se. Existe
perigo de morte devido a projeccao de pecas.

o funcionamento do acoplamento com pecas danificadas em atmosferas

@ Se o acoplamento estiver danificado representa uma fonte de ignicdo. Nao é permitido
potencialmente explosivas em conformidade com a Directiva 94/9/CE.

Alinhar

Os acoplamentos ARPEX absorvem os erros de alinhamento dos eixos a unir.

Os acoplamentos com dois conjuntos de laminas absorvem o desvio axial, radial e angular.
Os acoplamentos com um conjunto de lAminas absorvem apenas o desvio axial e angular.

Ao alinhar as pecgas da maquina, medir com um calibre deslizante a distancia "S1" (ver Figura 5 e Tabela 2)
entre os flanges do acoplamento em diversos pontos. Se as distancias medidas nos flanges se situarem
dentro da gama de valores indicada entre S¢ in. € S1 max. (ver Tabela 2), isso significa que as pecgas da
magquina estéo alinhadas suficientemente exactamente.
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Figura 5: Alinhamento das pecas da maquina
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Distancia dos flanges do acoplamento
Ver Tabela 2
Ver Tabela 2

Ponto de medigéo

O desvio de montagem nao podera exceder nem ser inferior aos valores indicados
para Sq min. € S1 max. (Tabela 2). Recomendamos, no entanto, que o acoplamento seja
alinhado com a maior exactidao possivel, para que restem reservas para desvios
adicionais durante o funcionamento.

Desvios de montagem nao admissiveis podem provocar um desgaste acelerado

e danificar o acoplamento. Se estas

indicacbes ndo forem consideradas,

o acoplamento podera partir-se. Existe perigo de morte devido a projeccéao de pecas.

Se o acoplamento estiver danificado representa uma fonte de ignicao. Nao é permitido
o funcionamento do acoplamento com pecas danificadas em atmosferas
potencialmente explosivas em conformidade com a Directiva 94/9/CE.

Tabela 2: Desvio de montagem admissivel
ARPEX Primeira montagem Desvios maximos admissiveis
Verséao St S,” S,1 S,1 8,1

Tamanho min. max. min. max.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

324-4 20 19.5 21.4 18.6 24.2

355-4 20 19.5 21.5 18.6 24,5

389-4 20 19.5 21.6 18.6 25.0

Qua- 439-4 22 21.5 23.8 20.5 27.5

drado 499-4 30 29.2 32.0 27.6 36.2

547-4 32 31.2 34.2 29.6 38.7

600-4 34 33.2 36.4 31.6 41.3

647-4 35 34.2 37.6 32.6 43.0

695-6 33 32.2 35.8 30.6 41.5

Hexa- 756-6 34 33.2 37.0 31.6 43.0

gonal 817-6 36 35.2 39.3 33.6 46.0

880-6 37 36.2 40.6 44.6 48.0
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7.1

7.2

Colocacao em funcionamento e operacao

[G. Devera consultar todas as indicagdes e dados sobre a colocagdo em funcionamento
e operacao nas Instrucdes de Servico BA 8704 (serie ARW-4/6).

Avarias, causas e eliminacao

[& Devera consultar todas as informacdes e indicagbes sobre avarias, suas causas
e eliminagéo nas Instrugcbes de Servico BA 8704 (serie ARW-4/6).

Manutencao e reparacao

UI? Devera consultar todas as indicagées e dados sobre a manutencdo e reparacao nas
Instrucdes de Servico BA 8704 (serie ARW-4/6).

Controlo do alinhamento

Os valores maximos admissiveis para a distancia do flange com um desvio angular maximo de 3°
encontram se indicados na Tabela 2. Estes valores devem ser controlados e ndo podem ser
ultrapassados. Se for necessario, realinhar o acoplamento (ver capitulo 4, "Alinhar").

Desmontagem do conjunto de lAminas com ligagédo roscada coénica
Desapertar todos os parafusos bujoes de fecho.
Desenroscar todos os parafusos de aperto e retirar todas as arruelas.

Retirar, com a ajuda da arruela e do parafuso de aperto, a cavilha conica da manga cénica. Evitar que
a cavilha conica se desenrosque, introduzindo outro parafuso de aperto e a anilha de desmontagem
(ver Figura 6).

Retirar a manga cénica do flange ARPEX e remover o conjunto de laminas. Para isso, utilizar os meios
auxiliares indicados na Figura 8 até Figura 10 (perfil extractor, anilha de desmontagem, fuso roscado
e porcas), bem como a arruela (ver Figura 7).

1 ) %’(' /j';_‘

2 s 4
j L1
Figura 6: Vista detalhada do parafuso de aperto
1 Parafuso de aperto 3  Anilha de desmontagem
2 Arruela 4  Parafuso de aperto
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12/15



Figura 7: Vista detalhada do fuso roscado

1 Porca 4  Anilha de desmontagem
2 Arruela 5 Fusoroscado
3 Perfil extractor 6 Porca

Auxiliar de montagem e desmontagem

O pacote fornecido com o acoplamento completo inclui os seguintes meios auxiliares (ver dimensdes
na Tabela 3):

1 x Fuso roscado (Figura 10)

2x Porca DIN EN 24032 (Figura 10)

1 x Perfil extractor (Figura 8)

1 x Anilha de desmontagem (Figura 9)

1 x Imobilizador de parafusos "médio" (por ex., Loctite 243)

2 x Pasta especial

@di
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7z
Figura 8: Perfil extractor (Perfil em U, 6 mm)
L1
N 3 a
88 1 8
L2

Figura 9: Anilha de desmontagem
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L3

Figura 10: Fuso roscado e porcas

Tabela 3: Dimensdes das ferramentas de montagem e desmontagem
ARPEX Perfil extractor Anilha de desmontagem Fuso | Porca
Versa (Perfil em U com 6 mm) roscado
ersao tamane | B | B | L |[@dl | eD1| @dl| @d2| L1 | L2 | L3 M
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm]
3244
355-4 50 35 35 11 22 11 16 13 8 115 10
389-4
Qua- 439-4
drado 499-4 65 50 40 13 27 13 20 16 11 145 12
347-4 65 50 40 17 34 17 25 18 13 170 16
600-4
647-4
695-6
80 65 55 19 40 19 30 21 16 205 18
Hexa- 756-6
gonal 817-6
880-6 100 | 70 55 21 49 21 36 28 18 280 20
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