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Avisos e simbolos utilizados nas presentes instrucoes de servico

Observacdo: O termo "Instru¢des de servigo" sera daqui em diante abreviado para "Instrugdes” ou "Manual".

IndicacgOes legais
Indicagcbes de adverténcia

Este manual contém indicagdes que deve ter em atencao para a sua segurancga pessoal, assim como para evitar
danos materiais. As indicagdes para a seguranca pessoal encontram-se assinaladas por um triangulo de aviso ou
o simbolo "Ex" (na aplicagdo da directiva 94/9/CE), as indicacdes exclusivamente para danos materiais pelo
simbolo "STOP".

@ AVISO de risco de explosao!

As indicagbes assinaladas com este simbolo devem ser impreterivelmente cumpridas para evitar
o danos por exploséo.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser a morte ou ferimentos graves.

,_\ AVISO de risco de ferimentos em pessoas!

As indicagbes assinaladas com este simbolo devem ser impreterivelmente cumpridas para evitar
ferimentos em pessoas.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser a morte ou ferimentos graves.

AVISO de risco de danos materiais!

As indicagbes assinaladas com este simbolo devem ser impreterivelmente cumpridas para evitar
danos materiais.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser danos materiais.

INDICAGAO!

As indicagdes assinaladas com este simbolo devem ser observadas como instrugdes gerais de
operacgao.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser resultados ou estados indesejaveis.

c AVISO de superficies quentes!

As indicagbes assinaladas com este simbolo devem ser impreterivelmente cumpridas para evitar
perigo de queimaduras causadas por superficies quentes.
No caso de inobservancia, as consequéncias podem ser ferimentos ligeiros ou graves.

No caso de se verificarem varios perigos, € utilizada sempre a indicacdo de adverténcia para os perigos maiores.
Se numa indicagao de adverténcia com um tridngulo de aviso, for sinalizado o risco de ferimentos em pessoas,
pode entéo ser adicionado um aviso de danos materiais na mesma indicacéo de adverténcia.

Pessoal qualificado

O produto ou sistema a que este manual se refere apenas pode ser operado por pessoal qualificado para as
respectivas tarefas, tendo em atengao o manual correspondente, principalmente as indicagdes de seguranca e de
adverténcia nele contidas. Dada a sua formacao e experiéncia, o pessoal qualificado esta apto a reconhecer riscos
provenientes do manuseamento destes produtos ou sistemas e a evitar eventuais perigos.

BA 4600 pt 03/2012
3/38



Utilizacdo adequada de produtos da Siemens
Observar o seguinte:

Os produtos da Siemens apenas podem ser utilizados para as aplica¢des previstas no catalogo e na
A respectiva documentagdo técnica. Caso sejam aplicados produtos e componentes de outras marcas,
estes devem estar recomendados ou autorizados pela Siemens. Uma utilizagdo dos produtos segura
e sem problemas pressupde um transporte, armazenamento, instalagdo, montagem, colocagdo em
funcionamento, operagéo e manutengéo correctos. As condi¢cdes ambientais permitidas tém de ser
asseguradas. As indicacdes nos documentos correspondentes tém de ser respeitadas.

Marcas

Todas as denominagdes identificadas com o simbolo ® sdo marcas registadas da Siemens AG. As restantes
denominagdes contidas neste manual podem ser marcas, cuja utilizagdo por terceiros pode violar os direitos do
detentor.

Exclusao de responsabilidade

Verificamos o conteudo das instrugdes quanto a sua conformidade com o hardware e o software descritos. No
entanto, nao é possivel excluir divergéncias, ndo podendo nés assumir responsabilidade pela total conformidade.
As informacgdes deste manual sdo verificadas regularmente; eventuais correc¢des sao incluidas nas edigdes
seguintes.

Esclarecimento quanto a Directiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Os acoplamentos Siemens da marca "FLENDER couplings" devem ser avaliados como componentes nos
termos da Directiva relativa as maquinas 2006/42/CE.

Por conseguinte, ndo tera de ser emitida uma declaragédo de incorporagao por parte da empresa Siemens.
Podem ser obtidas neste manual informagdes para uma montagem, colocacao em funcionamento e operagcéo
seguras, tendo em conta as indicacdes de adverténcia!
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1.1

1.2

1.3

Dados técnicos

Dados gerais

As presentes Instrucdes aplicam-se em geral a todos os acoplamentos FLUDEX da série "FA..".

Versdes dos acoplamentos

Figura 1: Tipos de acoplamentos
Dados especificos do acoplamento

Encontram-se indicados na primeira pagina relativa ao pedido os dados do acoplamento que sao
especificos em fungdo duma dada encomenda, os quais sao incluidos na gama de fornecimento desde
que conhecidos aquando da encomenda. Neste caso, esta pagina diferird da primeira pagina que se
encontra disponivel na Internet. No entanto, o conteudo das Instru¢des de Servigo é idéntico.

O numero de pedido de fornecimento € o numero de identificagdo do acoplamento. Este numero
encontra-se no acoplamento, numa zona de puncionamento ligeiramente saliente.
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2.1

2.2

Indicacdes gerais

Introducéo

As presentes instrugdes séo parte integrante da gama de fornecimento do acoplamento. Estas instrugbes
deverdo sempre ser guardadas nas proximidades do acoplamento.

Todas as pessoas responsaveis pela montagem, opera¢cédo, manutencéo e reparacéao
@ do acoplamento deverao ler, compreender e respeitar as presentes instrucées.

A Siemens nao assumira qualquer responsabilidade por danos e falhas no

funcionamento causados pelo nao cumprimento das presentes instrucoes.

O "Acoplamento FLENDER" abordado nas presentes Instru¢des foi concebido para uma utilizagdo
estacionaria no &mbito da engenharia mecéanica geral.

O acoplamento foi desenvolvido apenas para o campo de aplicagéo indicado no capitulo 1, "Dados
técnicos". Condicdes de operacao divergentes requerem uma alteragcao contratual.

O acoplamento foi fabricado de acordo com o mais avancado estado da técnica e é fornecido pronto
a funcionar de forma segura. O acoplamento cumpre os requisitos da Directiva 94/9/CE.

O acoplamento so6 devera ser instalado e operado segundo as condigées determinadas no ambito do
contrato de fornecimento e prestag¢des firmado entre a Siemens e a empresa que encomenda.

O acoplamento aqui descrito foi concebido de acordo com o estado da técnica a data da publicagdo das
presentes instrugdes.

No &mbito do continuo aperfeicoamento do equipamento, reservamo-nos o direito a efectuar altera¢des
técnicas em componentes individuais e acessorios, que tenham por objectivo 0 aumento da capacidade
e seguranca do acoplamento, ndo se alterando, no entanto, as suas caracteristicas gerais.

Direitos de autor
Os direitos de autor destas instru¢gdes permanecem na propriedade da Siemens AG.

Sem a nossa expressa autorizagéo, as presentes instrugées ndo pode ser utilizado nem colocado
a disposicao de concorrentes ou de terceiros, quer na integra, quer parcialmente.

Caso deseje colocar alguma questdo de natureza técnica, entre em contacto com a nossa fabrica na
seguinte morada ou dirija-se a um dos nossos servi¢os de assisténcia poés-venda:

Siemens AG
Schlavenhorst 100
46395 Bocholt

Tel:  +49 (0)2871/92-0
Fax:  +49 (0)2871/92-2596
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3.1

Instrucoes de seguranca

@ Modificacoes realizadas por conta prépria ndo sao autorizadas. O mesmo se aplica

aos dispositivos de seguranca que estdo instalados como proteccdo contra
o contacto acidental.

Obrigagdes basicas

O cliente devera garantir que todas as pessoas encarregadas da montagem, opera¢do, manutengao
e reparacdes tenham lido e compreendido as presentes instrucbes de servico e as respeitem
escrupulosamente, de modo a:

— evitar situagdes de perigo de morte ou ferimentos para os operadores e/ou terceiros
— garantir a seguranca operacional do acoplamento
— evitar interrupgdes na operagao e prejudicar o meio ambiente através de uma utilizagdo incorrecta.

Deverdo ser respeitados os regulamentos aplicaveis em matéria de seguranga no trabalho
e proteccdo do meio ambiente durante todos os trabalhos de transporte, montagem e desmontagem,
operacao e manutencdo do acoplamento.

A caixa do acoplamento FLUDEX é fabricada em aluminio (AC-AI-Si10Mg). Consoante a area de
aplicagéo, deverdo ser respeitadas, sempre que necessario, outras disposi¢cdes aplicaveis ao
manuseamento de aluminios.

O acoplamento apenas pode ser operado, reparado e/ou mantido por pessoal qualificado (consultar
"Pessoal qualificado" na pagina 3 deste manual).

Todos os trabalhos deverdo ser cuidadosamente realizados sob o aspecto "seguranca".

Os trabalhos no acoplamento deverao ser executados sempre quando este estiver parado.

O agregado de accionamento deverd estar bloqueado contra uma ligagdo acidental (por exemplo
colocando um cadeado no interruptor de chave ou retirando os fusiveis na alimentagéo de corrente).
No ponto de ligagéo deve ser colocado um aviso que informe que esta a ser efectuada assisténcia ao
acoplamento.

O acoplamento devera ser protegido por dispositivos de seguranca apropriados contra o contacto
acidental. Estes dispositivos deverao proteger também de salpicos de fluidos de servigo quentes, sem
prejudicar significativamente a ventilagdo do acoplamento. Os parafusos fusiveis de seguranca e os
parafusos de enchimento devem ficar acessiveis.

Para a operacdo do acoplamento é necessario utilizar fluidos de servico adequados (normalmente
oleo). Deveréo ser respeitadas as indicagdes de utilizagao incluidas em anexo da autoria do fabricante
dos fluidos de servico.

O agregado de accionamento devera ser desligado imediatamente se forem notadas quaisquer
alteracbes no acoplamento.

Se o acoplamento se destinar a ser montado em aparelhos ou sistemas, o fabricante desses aparelhos
ou sistemas obriga-se a incorporar nas suas instru¢ées de servigco os regulamentos, instrugdes
e descri¢des incluidos nas presentes instrugdes de servico.

As pecas sobressalentes deverao ser sempre encomendadas a Siemens.
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4.1

4.2

4.3

4.4

Transporte e armazenamento

Deve-se observar as notas do capitulo 3, "Indica¢des de seguranga"!
Gama de fornecimento

O conteudo da gama de fornecimento estd indicado na documentagcéo de transporte. Aquando da
recepgao da encomenda, devera verificar se recebeu a totalidade da gama de fornecimento. Eventuais
danos de transporte e/ou pegas em falta devem ser imediatamente comunicados por escrito.

O equipamento é fornecido pronto a funcionar, com ou sem enchimento de fluidos conforme o que tenha
sido acordado aquando da encomenda. Os acoplamentos fornecidos com enchimento de fluidos de
servico estdo identificados com um autocolante ("...L, HLP 32 DIN 51524/2, ja enchido com o¢leo de
servigo") localizado junto da abertura de enchimento. Para cada acoplamento é ainda fornecido
separadamente um parafuso fusivel de seguranca (e, em determinados modelos, um interruptor térmico
adicional) com anilhas de vedacdo, bem como uma arruela e um parafuso de fixagdo, desde que previstos
no equipamento.

[G No modelo em conformidade com a Directiva 94/9/CE, o acoplamento leva aposta a marca
CE, de acordo com o Capitulo 5.

Transporte

Utilizar apenas dispositivos de elevacao e dispositivos de recepcado de carga com
A capacidade de carga suficiente.

UI? O transporte do acoplamento devera sempre ser efectuado com um meio de transporte
adequado.

O acoplamento é embalado de forma diferente, em fungdo do tamanho e do percurso de transporte.
A embalagem corresponde, caso ndo tenha sido determinado de outra forma no contrato, as directrizes
de embalagem HPE.

Deveréo ser respeitados os simbolos existentes na embalagem. Estes simbolos tém o seguinte
significado:

PR NL/
““" \./\
—_ [

Este lado Produto Proteger Proteger Centro de N3&o utilizar Prender
para cima fragil contra contra gravidade ganchos aqui
humidade calor manuais

Figura 2: Simbolos relativos ao transporte
Armazenamento do acoplamento

Salvo indicacdo especifica em contrario aquando da encomenda, o acoplamento sera fornecido com
conservagao e pode ser armazenado até 3 meses num local coberto e seco. Caso se preveja um periodo
de armazenamento maior, sera necessaria uma conservacao de longo prazo de todas as superficies
exteriores, a excepgao da caixa de aluminio (devera entrar em contacto com a Siemens).

Antes de limpar o acoplamento e de aplicar a conservacao de longo prazo, os
conjuntos do acoplamento de montagem N-EUPEX devem ser removidos, se
necessario. Os anéis de vedacdo do eixo ndo podem entrar em contacto com
solventes.

Os acoplamentos armazenados de forma apropriada manterao as suas caracteristicas por um periodo
de 5 anos. Sob condi¢cdes de armazenamento adversas e em caso de manuseamento incorrecto dos
conjuntos e/ou das vedagdes, o resultado sera a diminui¢do das suas caracteristicas fisicas. Estas
alteracbes podem ser causadas, por exemplo, pela ac¢do do oxigénio ou do 0zono ou pela exposicéo
a temperaturas extremas, humidade ou solventes.

Local de armazenamento para um longo periodo

O local de armazenamento devera ser seco e isento de pd. Os acoplamentos ndo podem ser
armazenados juntamente com produtos quimicos, solventes, combustiveis, acidos, etc. Além disso, os
conjuntos e as vedagdes devem ser protegidos da luz, especialmente de irradiagcéo solar directa e da luz
artificial forte com elevada percentagem de ultravioletas.

Os compartimentos de armazenamento nao podem conter nenhum dispositivo que

venha a gerar ozono, como luzes fluorescentes, lAmpadas de vapor de mercurio,
aparelhos de alta tensao eléctrica. Os recintos hiumidos nao constituem locais de
armazenamento apropriados. Certificar-se de que nao haja possibilidade de formacao
de condensacéao. A humidade relativa do ar 6ptima situa-se abaixo de 65 %.
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5.

5.1

5.2

Descricao técnica

Deve-se observar as notas do capitulo 3, "Indica¢des de seguranga"!

Descri¢ao geral da Série "FA.."

105

FAD
153

101
12

L]

7

9
12
101
102
103
105
106
120
153
163

Cémara de compensacgéo
Céamara de trabalho
Acoplamento para montagem N-EUPEX
Conjunto (N-EUPEX)
Cobertura da pa (roda exterior)
Tampa

Parafuso fusivel de seguranca
Roda da pa (roda interior)

Eixo oco

Disco de correia trapezoidal
Parafuso de enchimento
Parafuso de fecho

106 < J—-—-—- —r— —

=27
N

120

163

Figura 3: Descricado geral da Série "FA.."

O acoplamento FLUDEX é um acoplamento de fluxo hidrodinamico, que trabalha segundo o principio de
Fottinger. As pecas do acoplamento nos lados do accionamento e da saida néo se encontram ligados por
unido mecanica. A transmissao do binario é efectuada através de enchimento com o fluido que circula
através do acoplamento e que é conduzido ao longo de diversas pas dispostas radialmente. Desta forma
obtém-se uma velocidade de deslize reduzida no modo de funcionamento continuo.

Os acoplamentos FLUDEX da série "FA..” estéo indicados para ambas as direc¢bes de rotagdo. Podem
ser montados numa posi¢c&o horizontal, inclinada ou vertical. De preferéncia, o accionamento devera ser
efectuado através do eixo oco (106) e da roda da pa (105), para que se possa beneficiar das vantagens
da cdmara de compensacéo (7) e da geometria da camara de trabalho.

Em caso de bloqueio ou sobrecarga devido a maquina de trabalho, o acoplamento aquece até que seja
atingida a temperatura de activacdo da seguranca fusivel.

Gracas a activagdo da seguranca fusivel, verifica-se uma fuga de fluido de servico e o motor de
accionamento é separado da maquina de trabalho. Para evitar os salpicos de fluido de servigo, podem
ser instalados dispositivos térmicos de monitorizagdo comandados electronica ou mecanicamente
(consultar as instrugbes de servigo separadas).

Estrutura dos acoplamentos
Os acoplamentos FLUDEX sao compostos por poucas pegas e que se caracterizam pela sua robustez.

O rotor interno é composto pelo eixo oco (106), sobre o qual esta instalada a roda da pa (105). A caixa
externa é composta pela tampa (102) e pela cobertura da pa (101), que estao unidas entre si por uma
unido roscada de flange.

A caixa externa e o rotor interno encaixam-se em dois pontos e estao vedados externamente pelos anéis
de vedacéo do eixo.

Para o enchimento do acoplamento foram instalados dois parafusos de enchimento (153) em canais de
enchimento deslocados em 180° (proteccdo contra enchimento excessivo). Para este efeito,
encontra-se, deslocado no perimetro (aprox. 60°), um parafuso de fecho (163) no flange do acoplamento,
que deve ser utilizado para a ventilagao durante o enchimento, para o controlo do nivel de enchimento
e para o esvaziamento do fluido de servigo. Em frente a este parafuso encontra-se um parafuso fusivel
de seguranca (103).
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5.3

No modelo standard, a temperatura de activagao do parafuso fusivel de seguranca é de 140 °C, sendo
o elastdomero de acrilonitrilo-butadieno (NBR - Perbunan) o material adequado para as vedacgées (para
uma temperatura operacional continua méaxima de 85 °C). Como melhoramento ao modelo standard,
0 acoplamento pode ser equipado com vedag¢des em Viton (para temperaturas operacionais continuas
até 110 °C e/ou dleos sintéticos). Neste caso, sera instalado no acoplamento um parafuso fusivel de
seguranca para uma temperatura de activagéao de 160 °C.

Os acoplamentos que se destinam a utilizacdo em ambientes potencialmente
explosivos foram executados com os parafusos fusiveis de seguranca (103)
admissiveis para essa classe de temperaturas.

Na zona dianteira dos parafusos fusiveis de segurangca encontra-se gravada a sua temperatura de
activacéo, estando ainda os parafusos para 140 °C assinalados a vermelho e os parafusos para
160 °C assinalados a verde.

Em éareas de aplicagdo nas quais sejam possiveis avarias frequentes ou bloqueios do accionamento,
recomendamos a instalagdo de um dispositivo térmico de monitorizagéo. Com este dispositivo é possivel
evitar as fugas e o transbordo do fluido de servigo, bem como a sujidade e poluicao do meio ambiente dai
decorrente. O emissor (sistema EOC) ou o interruptor térmico (dispositivo de comutagcdo mecénica) é
aparafusado ao flange do acoplamento em vez do parafuso de fecho (163). O parafuso fusivel de
seguranca (103) permanece, por questées de seguranga, no acoplamento.

Nos acoplamentos com vedagdes de Perbunan, pode ser montado um interruptor térmico com uma
temperatura de activagéo de 110 °C e um parafuso fusivel de seguranca para 140 °C.

Nos acoplamentos com vedacgbes de Viton, pode ser montado um interruptor térmico com uma
temperatura de activagéo de 140 °C e um parafuso fusivel de seguranca para 160 °C.

No sistema EOC (temperatura de activagdo do emissor 125 °C) pode ser montado um parafuso fusivel
de seguranca para 160 °C, mesmo com vedacdes de Perbunan.

O tipo FAO abrange apenas os componentes do acoplamento de fluxo (sem montagem adicional)
e apresenta, no lado da saida, um ponto de ligacéo de flange. Os modelos FAK/FAD/FAE/FAM séo
acoplamentos com acoplamento para montagem N-EUPEX integrado no lado da saida, para unido de
dois eixos. Os modelos FAKB/FADB sao acoplamentos FAK/FAD com tambor de travdo. O modelo
FADS é um acoplamento FAD com disco de travdo. O FAR é um acoplamento com disco de correias
trapezoidais no lado da saida.

No acoplamento elastico para montagem N-EUPEX, os conjuntos em forma de H de Perbunan sao
fornecidos na dureza standard de 80 Shore.

A operacdo do acoplamento com conjuntos (12) desgastados (marca de desgaste
@ ASy, ver Capitulo 10) é proibida em ambientes potencialmente explosivos.

Marcacéao dos acoplamentos para utilizagdo en ambientes potencialmente explosivos

[G Os acoplamentos que foram previstos para ser utilizados em ambientes potencialmente
explosivos devem apresentar a seguinte marcacgao:

Siemens AG C€ & 112GcT3DIGOCIB
D 46393 Bocholt CE & 1m2

FLENDER couplings FLUDEX

<ano de fabricagdo> -30°C<Ty<+50°C

Marcacgéo do parafuso fusivel de seguranga: @

O acoplamento para montagem N-EUPEX deve apresentar o carimbo @ nas pecgas do
cubo.
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5.4

6.1

6.1.1

Condicdes de utilizagao dos acoplamentos FLUDEX em ambientes potencialmente explosivos

O acoplamento com os parafusos fusiveis de segurangca com a marcagao @ é apropriado para as
condigcdes de utilizagao previstas na Directiva 94/9/CE:

¢ Grupo de aparelhos Il (utilizagdo néo subterranea), classe de temperatura T3, da categoria 2 e 3 para
ambientes onde estejam presentes misturas de gas, vapor, névoa e ar sujeitas a exploséo, bem como
para ambientes onde o po6 possa criar atmosferas passiveis de explosao.

e Grupo de aparelhos | (utilizagao subterranea) da categoria M2

No caso de utilizacdo subterrdnea em ambientes potencialmente explosivos,
@ o acoplamento em aluminio existente deve possuir uma cobertura estavel, que exclua

qualquer risco de ignicao, por ex., devido a friccao, choque ou faiscas de friccao.

A deposicao de 6xidos de metais pesados (ferrugem) sobre a caixa do acoplamento

deve ser excluida pela cobertura ou qualquer outra medida adequada.

O acoplamento FLUDEX pode ser fornecido com disco de travao ou disco de correia
@ trapezoidal para montagem adicional.
O fornecedor dos modulos é responsavel pela execugao do accionamento por correia
ou do disco de travao em conformidade com as directivas. Devem ser tidos em conta,
entre outros, o perigo devido a cargas electrostaticas e a superficies quentes.
Néo é permitida a utilizacao de correias trapezoidais em conjunto com gases IIC.

Montagem

Deve-se observar as notas do capitulo 3, "Indicagdes de seguranca"!
O acoplamento FLUDEX é fornecido exclusivamente com o eixo oco (106) ja com furos e com ranhura.

A Siemens fornece, caso explicitamente desejado pelo cliente, também pecas de acoplamento
previamente furadas ou néo furadas para o acoplamento para montagem N-EUPEX.

A execucéo dos trabalhos posteriores necessarios devera, entdo, decorrer escrupulosamente de acordo
com as seguintes indicagées e com o maior cuidado!

A execucéo de trabalhos posteriores é da responsabilidade do cliente.

Nao serao assumidas pela a empresa Siemens quaisquer reivindicacoes ao abrigo da
garantia fundamentadas em trabalhos executados posteriormente de maneira
incorrecta.

potencialmente explosivos sao fornecidos exclusivamente com cubos previamente
furados.

@ Os acoplamentos com marcacao CE que se destinem a utilizagdo em ambientes

Indicagdes para a aplicagéo de furos prontos, dispositivos de seguranca axiais, parafusos de ajuste,
balanceamento

Furo pronto

e Para apeca 1: Desmontar os conjuntos.
* Paraapeca 5: Desmontar a peca 8.

¢ Paraapecga 13: Desmontar a pecga 3.

e Para apecga 32: Desmontar a peca 6.

* Remover a conservacao das pecgas do acoplamento.

A Respeitar as instrugoes do fabricante ao manusear solvente.
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Ao colocar os furos prontos, as pegas devem ser cuidadosamente alinhadas. Os desvios circular e linear
admissiveis e as tolerancias admissiveis de formato cilindrico podem ser consultados em DIN ISO 286.
O alojamento das pecas deve ser efectuado nas superficies marcadas (" ).

A E necessario tomar muito cuidado com as pecas 2/3, 4 e 9 devido a rotacdo dos cames.

O didametro maximo admissivel para os furos (consultar o Tabela 1) é apropriado para

@ ligacoes de arraste sem aperto de acordo com DIN 6885/1 e nunca podera ser
ultrapassado. Os furos prontos devem ser sempre controlados a 100 % com meios de
medicédo adequados.

Se, em vez das ligagOes de arraste previstas, forem aplicadas outras ligagdes eixos/cubos (por exemplo,
furos cénicos ou escalonados), devera entrar em contacto com a Siemens.
Ligacdes de araste com aperto ndo séo permitidas.

)

Peca 2/3

g-

IT6
3.2
pl | -
% m
Peca 5 Peca 9 Tambor de travao (13; 32) Disco do travao (32)

Figura 4: Furo pronto

Tabela 1: Furos maximos no acoplamento para montagem N-EUPEX

FLUDEX | N-EUPEX furo maximo D 4

Tamanho | Tamanho | Peca 1 Ppez(z}aa;s Peca4 | Peca5 | Peca9 tr ;,Zn;tz?g;dgz) trgi?; (? (%%)
222 110 - 38 48 42 38 38 42
297 125 55 45 55 60 48 55 60
342 140 60 50 60 70 52 60 70
395 | 225 - 85 90 80 - 80 80
450 250 - 95 100 90 - 80 90
516 315 - 120 - 100 - 100 100
590 315 - 120 - 100 - 110 100
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6.1.2

No arraste com chavetas s&o obrigatérias as seguintes atribuicdes de ajuste para os furos:

Tabela 2: Ranhuras de ajuste

Furo D4
Selecgéo do ajuste acima até Tolerancias dos eixos Tolerancias dos furos
mm mm
Tolerancia do eixo d d 25 ©
olerancia do eixo de acordo
com a norma FLENDER 25 100 mé H7
100 n6
Tolerancia do eixo de acordo 50 k6 H7
com DIN 748/1 50 m6
50 he K7
Sistema "eixo universal" 50 M7
todos h8 N7

E absolutamente imprescindivel respeitar a atribuicio de ajustes de modo a,
@ consoante a utilizagcao que se faz dos campos de tolerancia, ser possivel, por um lado,
manter a folga da ligacao eixos/cubos o mais baixa possivel e, por outro lado, evitar
que a tensao do cubo, resultante do sobredimensionamento, ultrapasse os limites
admissiveis. Se esta atribuicdo nao for respeitada, existe a possibilidade de danificar
a ligacéo cubos-eixos.
Se os valores de tolerancia divergirem dos fornecidos na Tabela 2, devera entrar em
contacto com a Siemens.

Se estas indicagoes nao forem consideradas, o acoplamento podera partir-se.
@ Existe perigo de morte devido a projeccao de pecas.
O acoplamento tornar-se-a uma fonte de ignicéao.

Ranhura de chaveta

As ranhuras de chaveta devem ser executadas de acordo com a noram DIN 6885/1. No caso de
a geometria da ranhura ser diferente, sera necessario entrar em contacto com a Siemens. Nao séo
permitidas cunhas nem chavetas em cunha.

As ranhuras de chaveta devem ser efectuadas de acordo com as chavetas existentes. Para ranhuras de
chaveta deve ser mantido o campo de tolerancia das larguras de ranhura de cubo ISO JS 9.

A ranhura de chaveta devera ser executada conforme ilustrado na figura.

Peca 1 Peca 2 Peca 4 Peca 5 Peca 9 Peca 13
Peca 32

Figura 5: Ranhura de chaveta
Bloqueio axial

O eixo oco (106) do acoplamento FLUDEX é protegido axialmente com uma arruela de fixagao (140) e um
parafuso de fixagéo (141) (fornecidos conjuntamente) (Para informacdes sobre os binarios de aperto
consultar a Tabela 3).

Tabela 3: Binarios de aperto para os parafusos de fixagdo

Rosca do parafuso M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
de fixagédo
Binario de aperto  [Nm] 10 25 49 86 160 300 500 800

Para o dispositivo de seguranga axial do acoplamento para montagem N-EUPEX deve ser previsto um
parafuso de ajuste ou um disco final. Se forem utilizados discos finais, devera entrar em contacto com
a Siemens para colocar os discos nas pec¢as do acoplamento.
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6.1.4  Parafusos de ajuste

Como parafusos de ajuste devem ser utilizados pinos roscados com corta-anéis dentado segundo
DIN 916.

Devem ser obrigatoriamente respeitadas as seguintes directrizes!

Deve optar-se por parafusos de ajuste com um comprimento que preencha o furo
A roscado mas que nao fique saliente em relagcédo ao cubo (Lyin. = dq x 1.2).

€1 eo e3 €y

_ —

Disposicéo do

T parafuso de ajuste
= nos modelos >] % =
‘ %Ai AW
d;4

7 FAK 342/

& N-EUPEX 140 T f 3
a5 | [h AR TR N TR a [[]
4 - Disposigéo do A= r 4 - 'E* ******* -
parafuso de ajuste

nos modelos
FAK 297 / %
— N-EUPEX 125 — =

Peca 1 Peca 1 Peca 2 Peca 4

€5

|
|

Peca 5 Peca 9 Tambor de travao (13; 32) Disco do travao (32)

Figura 6: Parafusos de ajuste

Tabela 4: Atribugéo dos parafusos de ajuste e binarios de aperto dos parafusos de ajuste

FLUDEX N-EUPEX Binario de aperto dos
Tamanho Tamanho d1 e eo es ey es €eg e7 | eqo parafus[o'\? d]e ajuste
m

222 110 M 6 - - *9 18 25 12 25 9 4

297 125 M8 20 - | 12 20 25 12 40 12 8

342 140 M 8 - 13 15 22 30 12 40 15 8

395 225 M12 - - 35 40 50 25 60 - 25

450 250 M16 - - 40 45 55 25 85 - 70

516 315 M16 - - 50 - 65 30 85 - 70

590 315 M16 - - 50 - 65 30 85 - 70

*) Respeitar a seguinte disposi¢cao para os parafusos de ajuste!

Os parafusos de ajuste sdo normalmente dispostos de acordo com a ranhura.
Constituem excepc¢éo as seguintes pecas do acoplamento:

Peca2: Tamanho 110: Furo D1 = 30 mm, parafuso de ajuste com um desvio de 180° em
relagéo a ranhura.

Peca9: Todos ostamanhos: Parafuso de ajuste com um desvio de 180° em relagé@o a ranhura,
disposto entre os excéntricos.
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Balanceamento
Os acoplamentos FLUDEX séo fornecidos ja equilibrados.

As pecas dos acoplamentos para montagem N-EUPEX pré-perfuradas séo fornecidas ndo alinhadas.
Uma vez concluida a perfuragao, recomendamos que estas pec¢as sejam alinhadas, conforme o tipo de
utilizacao a que se destinarem (consultar a este propdsito DIN ISO 1940 e DIN 740/2), grau de equilibrio
no minimo G16.

De modo geral, o alinhamento efectua-se removendo material através de perfuragéao.

Caso seja efectuado um equilibramento simples do disco de travao / tambor de travao (13; 32), o material
deve ser retirado na zona dianteira do fundo do disco. Caso seja efectuado um balanceamento duplo,
o tambor de travédo (13) deve ser balanceado juntamente com a peca 3 e a peca 5 juntamente com
apeca 8.

No um equilibramento simples, no caso da peca 1, a remocao de material deve ser
efectuada entre as almas, ndo podendo o fundo ser completamente perfurado.

No caso das pecas 4 e 9, a remocao de material deve ser efectuada na zona dianteira,

entre os excéntricos. Para nao enfraquecer a uniao dos excéntricos deve ser mantida

uma distancia suficiente entre o furo de alinhamento e o excéntrico.

Na peca 13 / 32 a superficie de travagem nunca podera ser danificada.

Uma vez que a peca de acoplamento 3, a peca de excéntrico, ja se encontra equilibrada, a peca de
acoplamento 2 pode ser alinhada individualmente ou como grupo com a peca 3 previamente montada.

Os acoplamentos e/ou as pecas do acoplamento pré-perfurados sdo equilibrados de acordo com os
dados fornecidos pelo cliente.

g{%
MM

= S

g I "Superficie
| |
Furo de compensacéo 1Z] te
V) travagem
Peca 1 Peca 2 Peca 4 Peca 5 Peca 9 Tambor de Disco do

travao (13;32) travao (32)

Figura 7: Disposicao do furo de compensacéao no equilibramento simples

B S

| Superficie
™~ /ﬁj/ ! %ep
Furo de compensacao travagem
Peca 2 .
Peca 1 Peca 4 Peca 5 Peca 9 Tambor de Disco do

travao (13; 32)  travao (32)

Figura 8: Disposicao do furo de compensacéo no equilibramento duplo
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6.2

6.3

Instrugdes gerais de montagem
Durante a montagem deveréao ser respeitadas as indicages de seguranca apresentadas no capitulo 3.
A montagem deverd ser efectuada com extremo cuidado por pessoal especializado.

Devera certificar-se de que prevé espaco suficiente, logo desde a fase de planeamento, para a execugéo
da montagem e dos trabalhos de manutencéo e reparag¢éo posteriores.

No inicio dos trabalhos de montagem devera ter a sua disposicdo os dispositivos de elevacéo
necessarios.

Se forem utilizados acoplamentos revestidos em ambientes potencialmente

@ explosivos, deverao ser respeitados os requisitos de condutividade do revestimento
bem como a espessura da camada de revestimento aplicada, de acordo com
anorma EN 13463-1. A pinturas com uma camada de tinta de espessura inferior
a200 um é indicada para ambientes onde nao sejam previsiveis cargas
electrostaticas. Se forem utilizadas camada de revestimento de espessura superior
a 200 um, deverao ser evitadas cargas electrostaticas, por exemplo, aquando da
limpeza do acoplamento.

Colocacgao das partes de acoplamento

Antes do inicio da montagem devem limpar-se cuidadosamente o disco do travao, as superficies do
flange e as pecas do acoplamento e deve ser aplicado um lubrificante nas extremidades do eixo. Antes
de limpar as pecas do acoplamento N-EUPEX com solventes, devem ser retirados os conjuntos.

A Respeitar as instrugoes do fabricante ao manusear solvente.
dispositivos apropriados, de modo a nao danificar o mancal do eixo devido as forcas

axiais.
Certifique-se de que utiliza dispositivos de elevacao apropriados.

As pecas do acoplamento e o disco do travao deverao ser elevados com a ajuda de

A elevacéo do acoplamento FLUDEX devera ser efectuada conforme indicado na figura, com o auxilio da
arruela de fixagao (140) e do fuso. O acoplamento devera ser elevado até encostar ao ombro do eixo.

Em caso algum podera exercer forcas de elevacado sobre a caixa do acoplamento.

Apos a elevagédo, o acoplamento FLUDEX devera ser protegido axialmente com uma arruela de
fixacdo (140) e um parafuso de fixacdo (141) (ver Ponto 6.1.3).

J &Arruela de fixacao (140) XE@

Figura 9: Colocacgao das partes de acoplamento
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6.4

O aquecimento do disco de travao e dos cubos do acoplamento N-EUPEX (no maximo + 150 °C) podera,
se necessario, facilitar a montagem. Com temperaturas acima de + 80 °C os conjuntos devem ser
removidos da pec¢a do acoplamento 1 antes do aquecimento. Antes de encaixar a pe¢a do acoplamento 2
deve montar-se a pega 3 no eixo.

Tomar as medidas de precaucao necessarias para nao se queimar nas pecas que
atingem temperaturas muito elevadas.

O acoplamento para montagem N-EUPEX deve ser encostado ao ombro do eixo ou a todo o comprimento
dos furos. A seguranca axial é efectuada através de um parafuso de ajuste ou disco final.

Apertar os parafusos de ajuste com um binario de aperto segundo o Ponto 6.1.4.

Se estas indicagcdes nao forem consideradas, o acoplamento podera partir-se.
@ Existe perigo de morte devido a projeccao de pecas.
O acoplamento tornar-se-a uma fonte de ignicéao.

Introduzir novamente os conjuntos que haviam sido retirados. Certificar-se de que utiliza exclusivamente
conjuntos com o mesmo tamanho e marcagdes. As pecas do acoplamento ndo poderdo exceder uma
temperatura maxima de + 80 °C.

Juntar as duas maquinas que devem ser acopladas.

A Atencao! Perigo de esmagamento.

A medida "S" deve ser respeitada. Os binarios de aperto das unides roscadas da peca 2/3, peca 10 e peca
32 deverao ser verificados (para binarios de aperto e medida de distancia "S", ver Ponto 6.6 e Capitulo 1).

Se o acoplamento FLUDEX for aparafusado a outros componentes, devera
consultar-se a Siemens para mais informacoes sobre as forcas axiais e momentos de

torcao.
Alinhar S (folga do acoplamento)
Os acoplamentos FLUDEX juntamente com os Régua
acoplamentos elasticos para montagem N-EUPEX AR
absorvem os desvios de posicao das extremidades do IS
eixo a unir, até aos valores indicados no Ponto 6.5. IZ\%
Durante o alinhamento, o desvio radial e angular das ? )

extremidades do eixo deve manter-se tdo baixo
quanto possivel, de modo a prolongar a vida util dos
conjuntos sob as mesmas condi¢gdes operacionais.

Com os parafusos da base bem apertados, devera
verificar-se novamente o alinhamento do motor
e engrenagem/maquina de trabalho.
Na medida do possivel, devem ser considerados
eventuais deslocamentos da posi¢éo dos eixos devido
ao aquecimento durante a operacéo.

d 1 = Tamanho N-EUPEX

7 AR
=
7

Calibre apalpa-folgas
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6.5

6.5.1

6.5.2

6.5.3

6.5.4

Desvios possiveis

Sméx.

Smin. . Ry

Desvio axial Desvio angular Desvio radial

Figura 10: Desvios possiveis

Os desvios entre as pecgas do acoplamento podem ser causados por um alinhamento ndo exacto durante
a montagem, ou ainda pela operagéo do sistema (dilatagcao térmica, curvatura dos eixos, chassis de
maquina sem rigidez suficiente, etc.).

Os desvios maximos admissiveis seguintes nunca podem ser ultrapassados durante
a operacao.

Desvio axial

O desvio axial AKa (Figura 10) das pecgas do acoplamento entre si € permitido dentro da gama de
"Divergéncia admissivel" para a medida "S" (ver la primeira pagina relativa ao pedido).

Desvio angular

O desvio angular AKw (Figura 10) deve ser medido como diferenca da medida da folga
(AS = Shax. — Smin.)- Os valores admissiveis para a diferenga da medida da folga podem ser consultados
no Ponto 6.5.4.

Caso necessario, o desvio angular AKw admissivel pode ser calculado como descrito em seguida:

ASadmis
AKW g m rad =
admiss. €M rad d, Por ASzgmiss. ver Ponto 6.5.4
AKW ... €m graus = 120 % ASdadmiss. d 1 corresponde ao tamanho do N-EUPEX em mm
1

Desvio radial

O desvio radial admissivel AKragmiss. (Figura 10), consoante a velocidade de operagéo, deve ser
consultado no Ponto 6.5.4.

Valores de desvio do eixo admissiveis para o desvio radial AKrpgmiss. © diferenca da medida
de folga ASadmiss.

Dados dos valores em mm, arredondados

Tabela 5: Valores de desvio do eixo admissiveis para o desvio radial AKrggmiss. €
diferenca da medida de folga AS,gmiss.

FLUDEX | N-EUPEX Rotagéo do acoplamento em 1/min

Tamanho | Tamanho | 250 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
222 110 0.5 0.35 0.3 0.25 0.2 0.2 0.15 0.1 0.1
297 125 0.5 0.4 0.3 0.25 0.25 0.2 0.15 0.15 0.1
342 140 0.6 0.4 0.35 0.3 0.25 0.2 0.2 0.15
395 | 225 0.8 0.55 0.5 04 | 035 | 03 0.25
450 250 0.8 0.6 0.5 0.4 0.35 0.3
516 = 315 1 0.7 0.6 05 | 04 | 035
590 315 1 0.7 0.6 0.5 0.4 0.35

Os valores numéricos da tabela podem ser calculados como descrito em seguida:
d Rotacédo do acoplamento n em 1/min
AKY Lmiss. = AS agmiss. = (0.1 + 1060) x 40 d4 corresponde ao tamanho do N-EUPEX em mm
/n .
Desvio radial AKragmiss. €m mm

O desvio angular e o desvio radial podem estar presentes simultaneamente.
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6.6

7.1

7.2

Atribugcéo dos binarios de aperto

Tabela 6: Atribugcéo dos binarios de aperto (para o numero da peca ver no Capitulo 11)

Binario de aperto Tp e abertura da chave de bocas SW para parafusos
Numero de pega
FLUDEX IN-EUPEX| 45 22/23 | 103 | 110/142/163 | 121 19071 153
Ta |SW| Ta SW|Ta |SW|Ta S Ta |SW|Ta SW|Ts SW
Nm |mm| Nm mm|Nm mm|Nm mm Nm | mm| Nm| mm| Nm mm
222 110 14 6 25| 6| 22 6 - - 187 6 8| 10| 25 7
297 125 175 6 25| 6| 60 . 10 | 75 . 19/27/10| 18.7| 6 8| 10| 25 7
342 140 29 8 49| 8| 60| 10| 75|19/27/10| 31 812113 |75]| 10
395 225 86 10 86| 10| 60 | 10| 75 19/27/10| 54 10|21 13| 75 10
450 250 145 14| 210 14| 60| 10| 75| 19/27/10| 54 10| 40 | 17| 75 10
516 315 200 14| 210 14| 60| 10| 75| 19/27/10| 135 14| 40 | 17| 75 10
590 315 200 14| 210 14| 60| 10| 75| 19/27/10| 135 14|73 19| 75 10

UI? Os binérios de aperto séo vélidos para parafusos com superficie ndo tratada, ndo lubrificados
ou ligeiramente lubrificados (coeficiente de atrito p = 0.14). N&o é permitida a utilizacdo de

verniz de deslize ou similar, que altere o coeficiente de atrito "u".

[@' Os binarios de aperto dos parafusos de ajuste estéo indicados no Ponto 6.1.4.

Colocacao em funcionamento

Deve-se observar as notas do capitulo 3, "Indica¢des de seguranga"!
Preparativos anteriores a colocacdo em funcionamento

Antes da colocag&o em funcionamento, verificar se 0s conjuntos estdo correctamente assentes, ou seja,
se estdo rentes a superficie frontal do cubo; verificar o aperto dos parafusos de ajuste; inspeccionar
também o alinhamento e a medida de distancia "S" e, se necessario, corrigi-la e verificar ainda se todas
as unides aparafusadas respeitam os binarios de aperto prescritos (ver os Capitulos 1 e 6).

Enchimento com fluido

Para uma utilizacao subterranea apenas é permitida a utilizacao exclusiva de liquidos
de servico aprovados para o efeito.

O comportamento e a poténcia do acoplamento FLUDEX dependem em grande medida da quantidade
de fluido de servigo que for utilizada. A medida que a quantidade de enchimento aumenta, a capacidade
de transmisséo do acoplamento é maior, sendo igualmente superiores o esfor¢o do motor no arranque
e o binario de sobrecarga maximo do motor. O desvio operacional reduz-se perante esfor¢os idénticos.

Os acoplamentos FLUDEX podem ser enchidos até, no maximo, 80 a 85 % do volume

A total (limite protegido contra enchimento excessivo). O enchimento com quantidades
superiores provoca uma maior subida da pressdao no acoplamento, devido
a expanséo de volume do fluido de servico decorrente de temperaturas elevadas por
comparagdo com a caixa de aluminio, o que podera danificar (fracturar)
o acoplamento antes que a temperatura de activacao dos parafusos fusiveis de
seguranca (103) seja atingida.

O fluido de servigo devera ser introduzido através do parafuso de enchimento (153). Apenas estas
aberturas de enchimento estdo equipadas com um canal de enchimento, que oferece uma protecgéo
contra 0 enchimento excessivo. Para uma melhor ventilagdo da cadmara interior, deve ser retirado o
parafuso de fecho (163) aplicado no flange exterior e, no tamanho 222, o segundo parafuso fusivel de
seguranca (103). Este parafuso encontra-se instalado num angulo adequado, para que, em caso de
perigo de enchimento excessivo, a quantidade em excesso possa ser escoada.
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A quantidade de enchimento do acoplamento é definida aquando da encomenda.
A quantidade de enchimento, indicada em litros, encontra-se gravada no
acoplamento e descrito na primeira pagina relativa ao pedido.

Foram ainda planeados, para o auxiliarem

; Parafuso de obturacgéo (163) ou Parafuso de
aquando do enchimento do acoplamento | 5. .o fuciel de seguranca (103) enchimento (153)
e da verificagdo do nivel de enchimento,
tracos de marcagdo em relevo, fundidos Nivel de enchimento
na caixa do acoplamento, que indicam as maximo

quantidades em litros.

Aquando do enchimento e/ou da
verificagdo do nivel de enchimento,
a marcagao que corresponde
a quantidade de enchimento desejada
(para valores intermédios, coloca-la numa
posicao intermédia) deve ser rodada para
a posi¢éao superior (12 horas).

Aquando do enchimento através do
parafuso de enchimento (153),
o acoplamento estara cheio com
a quantidade desejada quando o nivel
maximo atingir a borda do orificio do )
parafuso de obturacéo (163). Parafuso fusivel de seguranca (103)

Apds o enchimento, apertar firmemente o parafuso de enchimento (153) e o parafuso de fecho (163) /
parafuso fusivel de seguranca (103) (Para informagdes sobre os binarios de aperto consultar o Capitulo 6,
Ponto 6.6) e verificar a vedagdo do acoplamento apds uma breve marcha de ensaio. Esta operacéo
podera ser efectuada introduzindo um papel limpo junto a camisa externa rotativa do acoplamento,
paralelamente ao eixo giratério. Os salpicos do fluido de servigo serdo visiveis no papel.

Os acoplamentos FLUDEX nao poderao apresentar quaisquer fugas de fluidos de
servico, uma vez que esta perda causaria o aumento do desvio e da temperatura do
acoplamento e, por conseguinte, a activacao do parafuso fusivel de seguranca (103).

Seguidamente deve ser montado o dispositivo de seguranga que esté previsto como protec¢céo contra
o contacto acidental.

Em caso de avaria do accionamento (por ex. devido a bloqueio no lado da saida) podera verificar-se um
sobreaquecimento do acoplamento. Se for atingida a temperatura de activagéo dos parafusos fusiveis de
seguranca, o acessorio derrete-se e ocorre uma fuga de fluido de servigo (dleo, agua). O dispositivo de
protec¢cdo do acoplamento devera, portanto, ser executado de forma a que possa proteger também dos
salpicos de fluido de servigco, sem contudo prejudicar os valores nominais de ventilagdo do acoplamento.
Os parafusos fusiveis de seguranca (103) e os parafusos de enchimento (153) devem ficar acessiveis.

As pecas em movimento devem ser

A adequadamente protegidas pelo cliente contra
contacto acidental. O dispositivo de proteccao do
acoplamento devera proteger também de salpicos
de fluido de servico quente, sem prejudicar
significativamente a ventilacdo (consultar também
as indicacoes no acoplamento).

No caso de utilizacdo subterrdnea em ambientes potencialmente explosivos,
@ o acoplamento em aluminio existente deve possuir uma cobertura estavel, que exclua

qualquer risco de ignicao, por ex., devido a friccao, choque ou faiscas de friccao.

A deposicao de 6xidos de metais pesados (ferrugem) sobre a caixa do acoplamento

deve ser excluida pela cobertura ou qualquer outra medida adequada.

Os acoplamentos que se destinam a utilizacdo em ambientes potencialmente

@ explosivos foram executados com os parafusos fusiveis de seguranca (103)
admissiveis para essa classe de temperaturas. O acoplamento encontra-se
assinalado com a classe de temperatura do parafuso fusivel de seguranca (103).
Devera ser assegurado que o accionamento seja desligado, no maximo, 5 minutos
apos a activacao do parafuso fusivel de seguranca (103).
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7.2

7.2.2

Fluidos de servigo: 6leo

Se aquando da encomenda nao forem fornecidos dados sobre a poténcia, a quantidade de enchimento
nao estara preenchida. Nestes casos, para uma operagdo com 6leo, a quantidade de enchimento para
o respectivo tamanho do acoplamento, que varia em fungcdo do numero de rotagdes e da poténcia
a transmitir (eventualmente da poténcia do motor), pode ser consultada nas tabelas de enchimento
fornecidas no Capitulo 10, Ponto 10.9 e Ponto 10.10.

As tabelas de enchimento fornecidas no Capitulo 10 aplicam-se apenas ao
enchimento com dleo.

Como fluidos de servigo devem ser utilizados os 6leos hidraulicos HL ou HLP em conformidade com a
norma DIN 51524 Parte 1 e Parte 2, com as classes de viscosidade ISO VG 22 ou VG 32.

A qualidade e pureza do 6leo influenciam de modo determinante a durabilidade do
@ mancal FLUDEX e dos anéis de vedacao do eixo.

Tabela 7: Tipos de éleo recomendados

Empresa @ M©bl| % TE';?CO

Aral Degol | BP Energol TORQUE . Shell Tegula | Rando-
BG32 HL22+HLP 22 FLUD N 45 MOPIDTE22 =06 05" 032
Aral Vitam | BP Energol Hyspin . Shell Tellus | Torque-
, GF22 HL32+HLP32 DSP22+DSP32 |ERESSO 32 Mobil DTE24 ™ 00 ™ | by 30
Denomi-
N840 | Aral vitam | BP Energol Tribol943 |\ o op | Mobil Vactra | Shell Tellus
GF 32 HLP-D 32 AW22 + AW32 Qil Light Ol1c22
BP Bartran NUTOH 32 Mobilfluid 125
A Respeitar as instrucoes do fabricante ao manusear o fluido de servico.

Fluido de servigco 4gua ou emulsdo aquosa

Em caso de paragem prolongada do acoplamento, este devera ser protegido contra
o congelamento.

Respeitar as instru¢des do fabricante ao manusear o fluido de servico.

Nem todos os acoplamentos FLUDEX estéao indicados para a utilizacao de agua ou
emulsao aquosa como fluido de servico.

Os acoplamentos FLUDEX indicados para fluidos de servico hidraulicos
encontram-se especialmente assinalados na zona do parafuso de enchimento (153)

com o seguinte simbolo: " Y W ".

OB 6

No caso de fluido de servico agua ou emulsdo em agua, sé sdo permitidos parafusos
fusiveis de seguranca, com uma temperatura de activacdo maxima de 110 °C. Se a
temperatura de activacao for superior, a caixa do acoplamento sofre uma sobrecarga
inadmissivel devido a pressao do vapor do fluido de servico.

>
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8.1

9.1

Operacao

Deve-se observar as notas do capitulo 3, "Indicagdes de seguranca"!
Dados gerais de operagao
Durante o funcionamento do acoplamento, devera estar atento ao seguinte:
— Alteraces nos ruidos de funcionamento
— vibragdes repentinas

Se forem detectadas quaisquer irregularidades durante o funcionamento, o agregado
de accionamento devera ser imediatamente desligado. A causa da falha devera ser
apurada com base na tabela de resolucao de avarias (Capitulo 9).

Nesta tabela encontram-se enumeradas as avarias possiveis e as respectivas causas,
bem como as medidas a tomar para a sua eliminacao.

Se nao for possivel detectar a causa ou se esta nao puder ser reparada pelos seus
préprios meios, devera solicitar a deslocacéo de um técnico de assisténcia pés-venda
da empresa Siemens (ver capitulo 2).

Avarias, causas e eliminacao

Deve-se observar as notas do capitulo 3, "Indica¢des de seguranga"!
Informacdes gerais

As avarias descritas em seguida constituem apenas uma referéncia para o auxiliar a detectar a causa da
avaria.

No caso de instalagbes complexas, deverdo ser incluidos também todos os restantes componentes na
deteccao de avarias.

O acoplamento devera funcionar silenciosamente e com pouca vibragdo em todas as fases de operagéo.
Qualquer comportamento diferente devera ser considerado sintoma duma avaria, cuja causa
€ necessario eliminar de imediato.

acoplamento nao autorizadas pela Siemens ou utilizacado de pecas nao originais,

Em caso de utilizacao incorrecta do acoplamento, realizacao de modificacées no
a empresa Siemens deixara de prestar garantia pelo funcionamento do acoplamento.

Durante a eliminacao de avarias, o acoplamento devera estar sempre desligado.
A O agregado de accionamento devera estar bloqueado contra uma ligagao acidental.
Colocar uma placa de aviso no local de ligacao.
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9.2

9.3

Avarias possiveis

Tabela 8: Avarias possiveis

Avarias Causas possiveis Eliminacao
Alteracgéo subita do nivel de Alteracdo no alinhamento. Desligar a instalacéo.
ruido e/ou vibragbes que
surgem repentinamente. Se necessario, eliminar a causa das

alteragdes no alinhamento (por
exemplo, atornillar os parafusos das
fundagbes que se encontrem soltos).

Verificar o alinhamento e, se
necessario, corrigi-lo, ver Capitulo 6.

Verificagdo do desgaste; modo de
procedimento como descrito no
Capitulo 10.

Conjuntos (12) desgastados. Desligar a instalagao.

Desmontar 0 acoplamento e retirar os
restos do conjunto (12).

Verificar as pecas do acoplamento e
substituir as que se encontrem
danificadas.

Os conjuntos (12) devem ser
substituidos em conjunto; utilizar
apenas conjuntos N-EUPEX (12)
idénticos.

Montagem do acoplamento como
descrido no Capitulo 6 e Capitulo 7.

binario.

Nao existe transmissao do Os parafusos fusiveis de Desligar a instalagéo.

seguranca foram activados
devido a sobreaquecimento ou Eliminar a causa do

bloqueio e verifica-se uma fuga | sobreaquecimento ou do bloqueio.
de fluido no acoplamento.
Instalar parafusos fusiveis de
seguranga novos com anilhas de
vedacdo novas.

Voltar a encher o acoplamento como
indicado no Capitulo 7.

&

Durante a transmissao do binario com conjuntos N-EUPEX (12) desgastados
e contacto resultante com pecas de metal, deixa de estar garantida uma operacao
correcta em conformidade com a proteccdo contra explosées e com a
Directiva 94/9/CE.

Medicao e avaliacdo do estado de desgaste dos conjuntos N-EUPEX (12) de acordo
com o Capitulo 10.

Utilizacao incorrecta

De acordo com a nossa experiéncia, os erros descritos em seguida podem originar uma utilizagéo
incorrecta do acoplamento FLUDEX. Por este motivo, sera necessario, além de respeitar as restantes
indicacOes das presentes instrucdes, ter especial atencdo para ndo cometer estes erros. A Directiva
94/9/CE exige tanto do fabricante como do utilizador um cuidado especial.

®&

Se estas indicacdes nao forem consideradas, o acoplamento podera partir-se.
Existe perigo de morte devido a projeccao de pecas.

Em caso de utilizacdo incorrecta do acoplamento, o acoplamento podera tornar-se
uma fonte de ignicao.

A utilizacao incorrecta do acoplamento FLUDEX podera danificar o acoplamento. Os
danos no acoplamento poderdao causar a paragem do accionamento e de toda
a instalacao.
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9.3.1

9.3.2

Possiveis erros ao escolher o acoplamento e/ou o tamanho do acoplamento

Informacdes importantes sobre a descricdo do accionamento e do ambiente ndo estdo a ser
transmitidas.

Poténcia da instalagdo demasiado elevada.

Velocidade da instalacdo demasiado elevada ou demasiado baixa.

Frequéncia de arranque demasiado elevada.

A ventilacdo do acoplamento é insuficiente.

Ambiente com compostos quimicos agressivos nao considerado.

A temperatura ambiente ndo é permitida. (A este propdsito, respeitar as indicagdes do Capitulo 5.)

Furo pronto com didmetro ndo admissivel e/ou atribu¢do de ajuste incorrecto (consultar o Capitulo 6
€ a primeira pagina relativa ao pedido).

A capacidade de transmissdo da ligacdo eixo-cubo ndo é apropriada para as condi¢cdes de
funcionamento.

Possiveis erros aquando da montagem do acoplamento

Os componentes foram montados apesar de terem sofrido danos de transporte ou com outro tipo de
defeito.

A exposicéo das pecgas do acoplamento ao calor faz com que os conjuntos N-EUPEX (12) aquegam
a temperaturas ndo permitidas.

O diametro dos eixos excede o campo de tolerancias prescrito.

Os lados do acoplamento foram confundidos, ou seja, a atribugéo para o sentido do accionamento
previsto néo foi efectuada.

Os dispositivos de seguranca axial previstos ndo foram montados.

Os binarios de aperto prescritos ndo foram mantidos.

O alinhamento / os valores de desvio do eixo ndo correspondem as instrugdes de servico.

Foi efectuado o enchimento com um fluido de servigo incorrecto e/ou em quantidade incorrecta.

As maquinas acopladas nao estdo ligadas correctamente as fundagdes, pelo que um deslocamento
das maquinas, por exemplo ao soltar uma uniéo aparafusada das fundagdes, causa um deslocamento
nao autorizado das pecas do acoplamento.

Alguns conjuntos N-EUPEX (12) foram esquecidos ou ndo posicionados correctamente.

A proteccao utilizada para o acoplamento ndo esta em conformidade com as directivas indicadas;
prejudica significativamente a ventilagédo do acoplamento.

Foram modificadas condi¢Ges prévias de operacdo sem a devida autorizagéo.

Foram montados componentes no acoplamento que transmitem ao acoplamento forgcas axiais ou
binarios de tor¢cdo ndo admissiveis.

As pecas de montagem adicional, como a transmissao por correia ou o disco de travdo ndo foram
fabricados em conformidade com a Directiva 94/9/CE e constituem uma fonte de ignigao.
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9.3.3

10.

10.1

Possiveis erros aquando da manutengéo

¢ Osintervalos de manutengdo néao foram cumpridos.

* Foi efectuado o enchimento com um fluido de servigo incorrecto e/ou em quantidade incorrecta.
* Né&o foram utilizadas pecgas sobressalentes originais Siemens.

¢ Os binarios de aperto prescritos ndo foram mantidos.

¢ Foram aplicados conjuntos N-EUPEX (12) antigos ou danificados.

e Foram aplicados parafusos fusiveis de seguranca (163) com uma temperatura de activacdo
inadequada.

¢ As fugas no ambiente do acoplamento ndo foram localizadas, pelo que os produtos quimicos
agressivos danificaram o acoplamento.

Manutencao e reparacao

Deve-se observar as notas do capitulo 3, "Indicagdes de seguranca"!

Os trabalhos no acoplamento deverao ser executados sempre quando este estiver
A parado.
O agregado de accionamento devera estar bloqueado contra uma ligacao acidental
(por exemplo colocando um cadeado no interruptor de chave ou retirando os fusiveis
nha alimentacao de corrente). No ponto de ligacao deve ser colocado um aviso que
informe que esta a ser efectuada assisténcia ao acoplamento.

Perigo de queimaduras mesmo apoés desligar o acoplamento.
& Antes de iniciar quaisquer trabalhos, deixar arrefecer o acoplamento FLUDEX.

Mudanca de fluido de servigo

Nunca mude o fluido de servigo directamente a seguir a utilizagao.
A Perigo de queimaduras no fluido de servico quente.
Aguardar que o acoplamento e o fluido de servi¢o arrefecam.

O fluido de servigo devera ser mudado de acordo com os dados fornecidos na Tabela 9.

Aquando da mudanca de fluido de servigo, certificar-se de que o fluido de servigo antigo é escoado na
totalidade. O escoamento devera ser efectuado, no tamanho 222, através dos orificios dos parafusos
fusiveis de seguranca (103) e, nos tamanhos 297 até 590, através dos orificios do parafuso de fecho (163).

A Respeitar impreterivelmente os regulamentos de protec¢cdo do meio ambiente.

Tabela 9: Temperaturas operacionais, horas de operacdo e anos de utilizagdo

Temperatura de servigo / Horas de operacao Anos de utilizagao
Medidas especiais maximas maximos
maximalmente 80 °C 10 000 5

maximalmente 95 °C
ou picos de temperatura frequentes acima de 100 °C: 5000 2
E necessaria a montagem de vedacgdes de Viton

superior 4 95 °C Em conformidade Em conformidade

~ Superio . com os dados com os dados

Apenas sé&o permitidos ¢leos sintéticos adequados do fornecedor do do fornecedor do fluido
E necessaria a montagem de vedagoes de Viton fluido de servico de servico

Desde que previamente acordado com o fabricante do fluido de servico, sédo permitidos condi¢cdes de
operacéo e intervalos de substituicdo diferentes dos aqui indicados.

BA 4600 pt 03/2012
27/38



10.2

10.3

10.4

Substituicao dos anéis de vedagéo do eixo

Os anéis de vedacgao do eixo sédo pecas de desgaste, que sdo submetidas a esfor¢co no acoplamento
numa zona relativamente baixa. Por este motivo, os intervalos de manutencdo devem ser
impreterivelmente respeitados nos acoplamentos com enchimento de 6leo.

No caso dos acoplamentos com enchimento de agua, os anéis de vedagcdo do eixo devem ser
substituidos apds 12 000 horas de operacdo ou apds 2 anos de utilizagdo. Recomendamos que se
substituam simultaneamente também as restantes vedagdes e mancais do cilindro.

Intervalo de manuteng¢éo do acoplamento para montagem N-EUPEX

Deve ser controlada a folga de torcdo entre ambas as pecas do acoplamento apds
3 meses e, posteriormente, no minimo uma vez por ano.

Se, para a operacao dos acoplamentos, ndo for desvantajosa uma maior folga do acoplamento, os
conjuntos elasticos (12) poderao continuar a ser utilizados até que seja alcangado um determinado limite
de desgaste, em vez de serem imediatamente substituidos. Para avaliagdo do desgaste remete-se para
a folga de torgéo admissivel indicada na tabela 10, tendo o valor sido convertido para a medida da corda
ASy, no didmetro externo do acoplamento. Para determinar a medida ASy,, deve ser rodada uma pega do
acoplamento sem binario de rotacdo até ao batente e colocada uma marcagédo de ambos os lados do
acoplamento (ver Figura 11). Ao rodar a parte de acoplamento no sentido inverso ao da rotagéo, até ao
batente, as marcacdes afastam-se uma da outra. A disténcia entre as marca¢des forma a corda ASy . Se
a medida ASy ultrapassar o valor indicado na tabela 10, deve ser efectuada uma substituicao dos
conjuntos (12).

Os conjuntos devem ser substituidos em conjuntos.
@ S6 devem ser utilizados conjuntos com designacoes idénticas.

ASy

Figura 11: Intervalo de manutencéo do acoplamento para montagem N-EUPEX

Tabela 10: Marca de desgaste

Tamanho FLUDEX 222 297 342 395 450 516 590
Tamanho N-EUPEX [d4] 110 | 125 | 140 | 225 @ 250 | 315 315
Marca de desgaste ASy [mm)] 7.0 8.0 8.0 9.0 10.0 105 10.5
Medida de substituicdo a [mm] 13 11 16 9 11 - -
Se os trabalhos de manutencédo acima descritos ndo forem realizados, deixara de
@ existir garantia duma operacao correcta no &mbito da protecc¢ao contra explosoes ou

da Directiva 94/9/CE.
Assim sendo, é proibida a sua utilizagcdo em ambientes potencialmente explosivos.

Substituicdo dos conjuntos

Como conjuntos sobresselentes s6 devem ser utilizados conjuntos de laminas N-EUPEX originais,
para que haja garantia dum funcionamento correcto e duma perfeita transmisséo do binario.

No tipo FAD é possivel substituir os conjuntos (12) sem deslocar a maquina acoplada, desde que seja
respeitada a medida de substituicdo "a" (consultar a Tabela 10 e a Figura 11). Apéds soltar a unido roscada
das pecas 2/3, a peca 3 é deslocada axialmente e rodada na direc¢éo da pecga 2. Os conjuntos (12) ficam,
entdo, acessiveis.

No tipo FADS é possivel retirar os conjuntos (12) apds a desmontagem da peca intermédia (6) e da peca
de cames (7).

Aguando duma nova montagem devem ser respeitadas cuidadosamente as instru¢des fornecidas no
capitulo 6, "Montagem", e no capitulo 7, "Colocagédo em funcionamento”.
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10.5

10.5.1

Desmontagem do acoplamento FLUDEX
Consultar as designagdes das pecas no Capitulo 11.

Perigo de queimaduras mesmo apds desligar o acoplamento.
& Antes de iniciar quaisquer trabalhos, deixar arrefecer o acoplamento FLUDEX.

Desmontagem dos tamanhos 222 até 342

Ap0s ter recuado o motor, é necessario desmontar o parafuso de fixagéo (141) e a arruela de fixagédo (140)
e 0 anel de seguranca (124). Ao retirar o acoplamento FLUDEX, certificar-se de que a forgca de extrac¢céo
apenas seja aplicada sobre o eixo oco (106) de acgo.

A extraccdo do acoplamento podera ser efectuada, se necessario, com a ajuda de um dispositivo de
extracgcdo como o ilustrado na Figura 12. Durante esta operacéo, introduzir o fuso com a porca de
extrac¢do de forma a que o colar (D) da porca de extrac¢éo fique atrds da marcagéo para o anel de
seguranca (124) (Figura 13). Para evitar a gripagem do fuso, deve aplicar-se um lubrificante
(por ex. Molykote) na superficie de compressao e na rosca.

Porca Fuso
I ol
- al - R R S N
|l — Zﬁ |
- L

Figura 12: Desmontagem dos tamanhos 222 até 342 -a

Tabela 11: Medidas do fuso roscado e da porca de extracgdo, tamanhos 222 até 342

Tamanho 222 297 342
Rosca do fuso G G 1/4 G1/2 G 3/4
Colar da porca Dng  [mm] 30 45 55
Comprimento do FAO, FAK, FAKB, FAD, FADB, FAE, FAM, FADS 200 305 280
fuso L [mm] FAR 200 305 420

Voltar a introduzir o anel de seguranca (124) e rodar previamente o fuso para a fenda de protec¢do da
rosca de centragem, de encontro a zona dianteira da extremidade do eixo. Certificar-se de que o colar da
porca assenta de modo uniforme no anel de seguranca.

Para evitar torces e deformagdes dos cantos, o fuso devera ser apoiado da forma aqui indicada.

Figura 13: Desmontagem dos tamanhos 222 até 342 -b

Continuando a introduzir o fuso na rosca de compressao e segurando a porca, sera possivel extrair
0 acoplamento para fora da extremidade do eixo. Consoante o tamanho do acoplamento, recomendamos
a utilizagdo dum fuso hidraulico.
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10.5.2 Desmontagem dos tamanhos 395 até 590

Apos ter recuado o motor, é necessario desmontar o parafuso de fixagdo (141) e a arruela de fixagdo
(140). Ao retirar o acoplamento FLUDEX, certificar-se de que a for¢a de extraccdo apenas seja aplicada
sobre o eixo oco (106) de acgo.

A extracgdo do acoplamento podera ser efectuada, regra geral, com a ajuda de um fuso roscado como
o ilustrado na Figura 14 a. Durante esta operacéo, o fuso é introduzido na rosca de compressao existente
(medida G) na bucha (143), sendo rodado previamente o fuso para a fenda de protecgéo da rosca de
centragem, de encontro a zona dianteira da extremidade do eixo (Figura 14 b). Para evitar a gripagem do
fuso, deve aplicar-se um lubrificante (por ex. Molykote) na superficie de compressao e na rosca.

10

oo -
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Figura 14 a

Figura 14: Desmontagem dos tamanhos 395 até 590 -a

Tabela 12: Medidas do fuso roscado e da porca de extracgdo, tamanhos 222 até 342

Tamanho 395 450 516 590
Rosca do fuso G G1 G1 G11/2 G11/2
Rosca da cabeca K M68 x 2 M68 x 2 M100 x 2 M100 x 2

FAO, FAK, FAKB, FAD, FADB,
Comprimento do FAE, FAM, FADS

fuso L [mm]
FAR 420 590 590 720

280 410 410 410

Para evitar torcbes e deformagdes dos
cantos, o fuso devera ser apoiado da forma
aqui indicada.

Continuando a introduzir o fuso na rosca de
compressdo e segurando a porca, sera
possivel extrair o acoplamento para fora da
extremidade do eixo. Durante esta operacao
€ necessario que a extremidade do eixo
esteja bem fixa para evitar tor¢des.

Figura 14 b

Consoante o tamanho do acoplamento,
recomendamos a utilizagdo dum fuso
hidraulico ou a aplicagcdo dum cilindro
hidraulico da forma que se descreve abaixo.

Apés a desmontagem do casquilho Z //'—S
roscado (143), pode ser introduzido na

rosca de recepcao livre do eixo oco (106) um
cilindro hidraulico com uma rosca de cabeca %

"K" adequada (consultar a Tabela 12)
(Figura 14 c).

Accionado o cilindro hidraulico, sera @
possivel retirar 0 acoplamento da i \
extremidade do eixo. \

Figura14c
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10.6

10.7

10.8

Desmontagem do acoplamento FLUDEX
Consultar as designagdes das pecas no Capitulo 11.
Os acoplamentos FLUDEX devem ser reparados, sempre que possivel, nas instalagdes do fabricante.

Antes da desmontagem devem ser marcadas as pec¢as da caixa, junto ao flange, assinalando as posi¢des
das pecas entre si.

As pecas da caixa do acoplamento, a cobertura (101) e a tampa (102) estédo unidas ao flange externo por
parafusos (130) e porcas (131). Para a desmontagem, serd necessario comecgar por retirar estes
parafusos.

Figura 15: Desmontagem do acoplamento FLUDEX

Para retirar a cobertura e a tampa é necessario aplicar um fuso de compressao com ponte e parafusos
de trac¢ao, tal como ilustrado na Figura 15. A forca de compressao é exercida sobre a zona dianteira do
eixo oco de ago. Os parafusos de trac¢éo sé@o aplicados na rosca do flange da cobertura ou da tampa.
Apos retirar a cobertura e a tampa, ficam acessiveis as pegas internas (mancal do cilindro, anéis de
vedacdo do eixo, etc.). Os elementos de vedagdo devem ser substituidos aquando de cada
desmontagem do acoplamento.

Remontagem do acoplamento FLUDEX

A remontagem processa-se pela ordem inversa da desmontagem (respeitar as marcagdes nas pecas).
A junta térica (114) devera ser ligeiramente lubrificado para facilitar a montagem. Os anéis de vedacao
do eixo (111; 132) sdo montados com um enchimento de lubrificante entre os labios anti-poeira e os labios
de vedacgdo. De igual modo, no caso dos modelos com vedagdo Fey adicional (laminas), o espaco
existente entre o anel de vedagao do eixo e as laminas, bem como a ranhura de recepgéo das lamelas
no eixo, sao preenchidos com lubrificante.

Nos pontos do flange que séo isolados com fios de vedagéo deveréo ser colocados fios novos, apds
terem sido retirados os fios antigos e terem sido limpas as superficies de vedacgéao. Os fios de vedacgéo
devem ser enrolados no local previsto para o efeito na superficie de vedacao, devendo as extremidades
do fio cruzar-se. A superficie de vedacao ndo podera ser danificada e devera ser lubrificada ligeiramente
para facilitar o posicionamento dos fios de vedacéo.

Binarios de aperto das unides roscada de acordo com o Capitulo 6, Ponto 6.6.
Remontagem do acoplamento FLUDEX

Aguando duma nova montagem devem ser respeitadas cuidadosamente as instrugdes fornecidas no
capitulo 6, "Montagem", e no capitulo 7, "Colocagé@o em funcionamento”.
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10.9

Quantidades de enchimento para os acoplamentos FLUDEX "FA..", tamanhos 297, 395 € 516

Valores aproximados para éleo mineral VG 22/VG 32

Para accionamentos com eixo oco (106) (roda interna), aplicavel para Tmax. = 2.0 X Trom.

Tabela 13: Quantidades de enchimento para os acoplamentos FLUDEX "FA..",

tamanhos 297, 395 e 516

Poténcia Rotagcéo em 1/min
600 740 890 980 1180 1470 1770 2300 2950 3550

kW Quantidades para enchimento de 6leo em litros

0.55 32| 28

0.75 35| 30 26

1.1 39| 33 29| 27

2.2 73| 40 34| 32 28

3.0 79| 68| 37| 34 30 25

4.0 85| 73| 40| 37 32 27

5.5 94| 79 68| 41 35 29 26

7.5 1770| 85 74 69| 38 32 28 24

11 187 160| 81 76 66| 35 30| 25

15 203 | 173 | 89| 82 71| 38 33 27

18 214 | 180 157 | 86 74| 40 34 28 24

22 19.0 165 | 154 | 78 66| 36 30 25

30 206 178 166 | 85 72| 63| 32 27 24

37 188 175 152 | 76 66| 34 28 | 25

45 198 184 160 | 79 69| 86 29 26 | Tamanho
55 210 | 193 168 | 84 73 60| 31 | 27 297
75 211 181 154 | 79 65 53 | 29

90 19.0 161 141 | 67 56 | 3.0

110 201 | 169 148 | 71 | 5.9

132 177 154 | 79 6.2 Tamanho
160 186 162 134 | 65 395
180 192 | 167 138 | 7.0

200 171 | 14.1

225 17.6 | 14.6

250 18.1 | 14.9 Tamanho
280 15.3 516
315 15.8

350 17.1

Devem ser utilizadas quantidades de enchimento diferentes em caso de utilizacao

de outros fluidos de servico, para o accionamento sobre a caixa

e se Ty diferir de 2 X Thom.
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10.10 Quantidades de enchimento para os acoplamentos FLUDEX "FA..", tamanhos 222, 342, 450 e 590

Valores aproximados para 6leo mineral VG 22/VG 32

Para accionamentos com eixo oco (106) (roda interna), aplicavel para Tmax. = 2.0 X Trom.

Tabela 14: Quantidades de enchimento para os acoplamentos FLUDEX "FA..",
tamanhos 222, 342, 450 e 590

Poténcia Rotagcéo em 1/min
600 740 890 @ 980 1180 1470 | 1770 2300 2950 3550
kW Quantidades para enchimento de 6leo em litros
0.55 43|15 14 1.3 | 1.1
0.75 47 | 165 15 14 12
1.1 51| 44 | 165 16 14 | 1.1
2.2 6.2 | 52 | 45 42 | 16 | 1.4 1.2
3.0 95| 56 | 49 46 | 165 15 13 1.0
4.0 102 | 6.1 | 53 49 | 43 | 16 14 11
5.5 110 | 94 | 57 53 46 | 165 15 12 1.0
7.5 120 102 | 6.2 58 50 @43 16| 1.3 1.1
11 134 |112 97 6.4 55 47 411 15 12 1.0
15 248 |122 | 10.5 98| 6.0 5.0 441 16 13 141
18 259 |129 ' 11.0 103 | 6.3 @ 53 46 39| 14 12 | g o000
22 273 | 233 |116 108 94 | 55 48 | 40| 14 125 222
30 29.7 1252 |127 | 11.7 101 | 6.0 52 | 43 37 |14
37 315 265 (231 | 124 107 @ 9.1 55 45 39|15
45 279 242 | 226|112 @ 95 58 47 40 35
55 295 | 255 | 237 [11.9 10.0 88| 50 42 37
75 276 | 257 223 |10.8 94 | 54 45 39 | rooono
90 29.0 | 26.9 234 |[11.3 9.8 8.1 47 441 342
110 283 245 |120 | 104 86 | 49 43
132 297 257 (219 | 108 89 76 | 45
160 27.0 229 | 200| 93 78
180 278 235 206 | 10.0 | 8.0
200 286 242 212|109 | 82
225 249 218|115 85 TanghO
250 256 | 22.3 9.6
280 26.3 229 9.9
315 271 | 236 10.5
350 24.2 Tamanho
400 26.4 590

Devem ser utilizadas quantidades de enchimento diferentes em caso de utilizacao
de outros fluidos de servico, para o accionamento sobre a caixa
e se Tyayx. diferir de 2 X Thom.
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11.

Manutencao de pecas sobressalentes, assisténcia pés-venda

A manutencdo dum stock das pecas sobressalentes e de desgaste mais importantes no local da
instalacdo é um factor importante para que o acoplamento esteja sempre pronto a funcionar.

Para encomendar pecgas sobressalentes devem ser indicados os seguintes dados:

— Numero e designacao da peca (ver Ponto 11.2) e, se aplicavel,
temperatura de activagao do parafuso fusivel de seguranca

— Tipo, tamanho, numero de pedido (ver Capitulo 1, Ponto 1.3)
— Quantidade de pecas
Apenas as pecas sobressalentes originais fornecidas por nés estdo cobertas pela garantia.

Alertamos ainda para o facto de que as pecas sobressalentes e acessorios que nao

sejam fornecidos pela nossa empresa também nao foram testados nem aprovados
por nés. A montagem e/ou utilizacdo de tais produtos pode, em determinadas
circunstancias, reduzir o desempenho do acoplamento e prejudicar a seguranca
activa e/ou passiva. A empresa Siemens nado assumira qualquer responsabilidade
nem prestara garantia em caso de danos causados pela utilizacdo de pecas
sobressalentes nao originais.

Devera ainda ter em atengao que os componentes individuais requerem frequentemente especificacoes
de acabamento e fornecimento especiais, estando a Siemens permanentemente em condigdes de lhe
fornecer pecas sobressalentes fabricadas de acordo com a mais moderna técnica e com os requisitos
legais mais recentes.

Moradas de servigos de assisténcia pds-venda

Para encomendar pecas sobressalentes ou solicitar a deslocagdo dum montador do nosso servi¢o de
pos-venda, favor entrar em contacto primeiro com a Siemens (ver capitulo 2, "Indicag6es gerais").
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11.2 Lista de pegas sobressalentes tipos FAO, FAK, FAD, FAE, FAM, FADB, FADS
Para encomendar pecas sobressalentes indicar sempre o numero de pedido do fornecimento original.
O numero de pedido esta gravado no acoplamento (cobertura da pa) e encontra-se indicado na primeira
pagina relativa ao pedido.
FAO
107 103 104 153 107 101 124
FAD FADB FADS /SB
10 12112 3 13 2 10 121 12 23 3 13 10 121 12 7 22 6 23 32 50 51
102
105 |
|
135 /74 S S S
134 N h
132 < < ,‘ <
I
106 "'*'*'*'*'*"':K:‘ ********************* i i i I U i i | . ] 1
141 111 Y RN
[ — ] \7
140 109 N 50 51 N
112 125 N AN
119
114 =
57 1012112 4 10 121 12 9 10 12112 7 22 6 23 8 24 5
131 FAE FAM FADS / HB
151 N
107 104 163 151 130 “ \
& 1 .
143 =B
Modelo FAK a partir do tamanho 297 versao com Tamanhos 395-590
Tamanhos 297 e 342  interruptor térmico / com emissor EOC  todos os modelos sem as pecas 10 + 121
Num. Nam. Num.
de Denominacao de Denominacéao de Denominacéo
peca peca peca
1 Peca 1 (N-EUPEX) 32 | Disco/tambor do travao 119 | Anel de retencao E
2 Peca 2 (N-EUPEX) 50 | Arruela de fixacdo 121 | Parafuso sextavado
3 Peca 3 (N-EUPEX) 51 | Parafuso de fixagédo 124 | Anel de seguranca
4 Peca 4 (N-EUPEX) 125 | Junta térica L
5 Peca 5 101 | Cobertura da pa G 130 | Parafuso sextavado
6 Peca 6 (N-EUPEX) 102 | Tampa 131 | Porca sextavada
7 Peca 7 (N-EUPEX) 103 | Parafuso fusivel de seguranca | * 132 | Anel de vedacéo do eixo D*
8 Disco do travao 104 | Anilha de vedagéao 134 | Mancal do cilindro L
9 Peca 9 (N-EUPEX) 105 | Roda da pa E** 135 | Junta térica
10 Peca 10 (N-EUPEX) 106 | Eixo oco G** | 140 | Arruela de fixagao
12 Conjuntos (N-EUPEX) 107 | Rosca do acessorio E 141 | Parafuso de fixagéo
13 Parafuso de cabeca 109 | Mancal do cilindro L 142 | Emissor EOC
cilindrica
13 Tambor de travao 110 | Interruptor térmico * 143 | Casquilho roscado
22 Parafuso de cabeca 111 | Anel de vedacdo do eixo D* 151 | Arruela
cilindrica
23 Parafuso de cabeca 112 | Parafuso de cabecacilindrica | E 153 | Parafuso de enchimento
cilindrica
24 Parafuso sextavado 114 | Junta térica D* 163 | Parafuso de fecho

* Aquando da encomenda indicar a temperatura de activagdo do parafuso fusivel de seguranca (gravada no parafuso).
A indicagdo da temperatura é necessaria para a escolha do material da vedagéo (ver também Ponto 5.2).

** O eixo oco e a roda da pa apenas se encontram disponiveis como unidade ja montada e alinhada

G = médulo E = pe¢a de um modulo D = peca do conjunto de vedagao L = peca do conjunto do mancal
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11.3 Lista de pecas sobressalentes do tipo FAR
Para encomendar pecas sobressalentes indicar sempre o numero de pedido do fornecimento original.
O numero de pedido esta gravado no acoplamento (cobertura da pa) e encontra-se indicado na primeira
pagina relativa ao pedido.
Versao A Versao N
107 104 103 153 104 107 101 107 103 153 104 107 101 121
102 102 111/132
121 120
105 : | :Z: }:K/,’ii‘n'
‘ 120 ///\"ﬁ‘*i*‘
U5 (7 Y &, TAVAVAVS
—NK \\‘\
109 A 109 109 — NN = ‘ 111/132
X P 27 ]
111 1 11 ; 133
124—  qlooo o *T'*'H ************* 143 |4
141 S 106 141
140 — 132 140
112 AVANGOND 134 112
| I
119 121 119
114 ZH\S 117 114
131 120 131
151 151
107 104 163 151 130 107 104 163 151 130
Versao G Versao H
a partir do tamanho 297 versao com
interruptor térmico / com emissor EOC
Num. Num. Num.
de Denominacéao de Denominacao de Denominacao
peca peca peca
101 Cobertura da pa G 117 | Fios de vedagao D 133 | Anel de seguranca
102 Tampa 119 | Anel de retencéo E 134 | Mancal do cilindro L
103 Parafuso fusivel de seguranca | * 120 | Disco de correia trapezoidal 140 | Arruela de fixagao
104 Anilha de vedagao 121 | Parafuso de cabecga 141 | Parafuso de fixagéo
cilindrica
105 Roda da pa E** 124 | Anel de seguranca 142 | Emissor EOC
106 Eixo oco G** 125 | Juntatorica L 143 | Casquilho roscado
107 Rosca do acessorio E 126 | Flange de manga 151 | Arruela
109 Mancal do cilindro L 127 | Parafuso de cabecga 153 | Parafuso de enchimento
cilindrica
110 Interruptor térmico * 130 | Parafuso sextavado 159 | Disco de apoio
111 Anel de vedacéo do eixo D* 131 | Porca sextavada 160 | Anel de retencédo
112 Parafuso de cabega cilindrica | E 132 | Anel de vedagéo do eixo D* 163 | Parafuso de fecho
114 Junta térica D*

* Aquando da encomenda indicar a temperatura de activagao do parafuso fusivel de segurancga (gravada no parafuso).
A indicacéo da temperatura € necessaria para a escolha do material da vedagéo (ver também Ponto 5.2).

** O eixo oco e a roda da pa apenas se encontram disponiveis como unidade ja montada e alinhada

G = modulo

E = pega de um modulo

D = peca do conjunto de vedacéao
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12. Declaracoes

12.1 Declaragao CE de conformidade

&

Declaracao CE de conformidade

no ambito da Directiva CE 94/9/CE de 23.03.1994 e da legislacido adoptada para a sua transposicao

O fabricante, Siemens AG, 46395 Bocholt, Alemanha, declara que os aparelhos descritos neste manual de
servico:

Acoplamentos
FLENDER FLUDEX®
FAO, FAD, FAE, FAM,
FADB, FADS, FAK, FAKB e FAR

s&o aparelhos no sentido do artigo 1 e do ponto 1 b) ii) do artigo 8 da Directiva 94/9/CE e estao de acordo com
as condic¢des da Directiva 94/9/CE e com as normas seguintes:

DINEN 1127-1 :10-2011
DIN EN 13463-1 : 07-2009
DIN EN 13463-5 : 10-2011
Esta documentagéo técnica encontra-se depositada junto da entidade referida em seguida:

DEKRA EXAM GmbH, 44727 Bochum, Alemanha, codigo: 0158.

w S

Bocholt, 2012-03-26

Andre Jansen (Director Engineering KUE)

V. Los-

Nicola Warning (Director Business Subse‘ément KU)

Bocholt, 2012-03-26
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