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Figura 1

GUIA PARA A CONSULTA

Este manual foi realizado para constituir um guia para a utilizagdo da maquina duplicadora electrénica
UNOCODE 399 EVO; a leitura e a consulta deste manual constituem um requisito essencial para uma
utilizacao segura e eficiente da maquina.

MODALIDADE DE CONSULTA

O contetdo do manual foi estruturado de forma a poder ser utilizado para:
» Descricdo da maquina
» Transporte e instalacdo Capitulos 2-3

* Regulagao e utilizagao Capitulos 4-5-6
STV =T U1 (=T o Tox= Lo T PP SOP Capitulos 7-8-9

Capitulo 1

LEGENDA DOS TERMOS

O manual foi redigido utilizando termos de uso comum.
Para os operadores inexperientes em matéria de duplicacdo de chaves, apresentamos uma ilustragao
dos termos utilizados mais frequentemente.

1)Cabeca
2)Colo
3)Encosto
4)Cana
5)Ponta
6)Dorso
7)Corte

Copyright Silca 2011 1
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ADVERTENCIAS GERAIS

UNOCODE 399 EVO foi projectada no respeito dos principios das Normas Europeias (CE).

Ja durante a fase de elaborag&o do projecto foram adoptadas solu¢des que eliminam os riscos para o
operador em todas as fases de utilizagéo: transporte, regulacéo, corte e manutencao.

Os riscos residuais foram eliminados com precaucdes para a protecgao.

Os materiais utilizados para o fabrico e os componentes usados no funcionamento da maquina néo sao
perigosos.

UTILIZACAO PREVISTA

UNOCODE 399 EVO foi projectada para o corte de chaves em materiais ferrosos em geral, latdo, silver
niquel, etc.

As modalidades de instalacéo e a utilizagcdo correcta sdo as previstas pelo fabricante.

Qualquer outra utilizacéo diferente da indicada no manual anula qualquer direito de ressarcimento do
Cliente para com a Silca S.p.A. e pode constituir uma fonte de risco ndo ponderavel para o operador
que nao utiliza correctamente a maquina, bem como para terceiros.

MANUAL DE UTILIZACAO

O manual de instrug¢Ges fornecido com a maquina € indispensavel para a sua utilizagéo correcta e para
as operagdes de manutencdo que se possam tornar necessarias.

Portanto recomendamos que seja guardado num ambiente seguro e ao abrigo de agentes que o
possam danificar ou inutilizar, mas ao mesmo tempo facil de encontrar em caso de necessidade.

UTILIZACAO IMPROPRIA

Negligéncia na utilizacdo ou desrespeito por parte do operador das indica¢des contidas no manual ndo
entram nas condicbes de garantia e a esse respeito o fabricante declina toda e qualquer
responsabilidade.

Portanto, é indispenséavel ler com aten¢édo o manual de utilizagdo para utilizar da melhor maneira a
maquina duplicadora aproveitando ao maximo as suas potencialidades.

UTILIZACAO IMPROPRIA DO CONTACTO ELECTRICO

* 0 corte com contacto eléctrico de chaves em aluminio anodizado (ultralite), de chaves de plastico ou
de qualquer chave sem condutibilidade eléctrica nédo é permitido.

« utilizando o contacto eléctrico, no mesmo lado da chave o corte ndo pode ser repetido.

RISCOS RESIDUAIS
UNOCODE 399 EVO néo apresenta riscos residuais.

PROTECCOES E CUIDADOS PARA O OPERADOR

UNOCODE 399 EVO esté totalmente em conformidade com a Directiva Maquinas. As operacdes para
as quais a maquina foi projectada podem ser realizadas facilmente sem nenhum perigo para o
operador.

O respeito de normas de seguranca genéricas e das indicacdes fornecidas pelo fabricante neste
manual de utilizac@o ndo deixam espaco a erros humanos, a ndo ser que sejam intencionais.

Gracas as suas caracteristicas de projecto, UNOCODE 399 EVO é uma méaquina segura em todos 0s
seus componentes.

+ Alimentagéo eléctrica

UNOCODE 399 EVO deve ser alimentada por energia eléctrica fornecida através de uma ficha com
ligacéo a terra e um interruptor diferencial.

» Alimentagdo pneumatica

Por ar comprimido.

» Ligacéo

A maquina é ligada accionando o interruptor geral que se encontra na parte traseira.

* Manutencéo

As operagbes de regulacdo, manutengdo, reparacdo e limpeza foram estruturadas da forma mais
simples e segura. As pecas que o operador pode desmontar ndo podem ser reposicionadas de modo
errado ou perigoso.

2 Copyright Silca 2011
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* Identificacdo da maquina
A maquina esta provida de placa de caracteristicas que contém o nimero de série (fig.2).

SILCA SPA
Vorad VIA PODGORA 20
orada <% TREVISO - ITALY
Tel.  0438-9136 -
do construtor w  Fax 0438-913800

_ e-mail info@silca.it —
eo | | Tipo de maquina
gégi[ﬁ\fgobq | |“ ¢ N° de série
voltagem ., | [ | w[ ]l | [ Corrente absorvida

Marca da CE_| o, IC€] Dj‘ MADE IN nﬁ\v

Afio de Frequéncia Energia
construgéo de trabalho absorvida

Figura 2

(*) veja o cap.8 "ELIMINACAO DA MAQUINA", pag.80.
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UNOCODE 399 EVO é uma maquina electronica que trabalha em dois eixos (3° eixo opcional) com
movimentag&o controlada. Estudada nos minimos detalhes, junta as caracteristicas de velocidade de
execucdo e de facilidade de utilizagdo um nivel elevado de precisdo nos resultados.
UNOCODE pode trabalhar de 3 maneiras diferentes:
* inserindo o cddigo da chave directamente no teclado a bordo maquina
* lendo achave com o leitor laser e reproduzindo-a
* em ligacdo com um Computador Pessoal e os Softwares Silca.

Figura 3

1.1 CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

* Movimentos
Os movimentos dos 2 eixos (x-y) actuam com parafusos de recirculacéo de esferas accionadas por
motores passo-a-passo, em guias de roletes rectificadas.
* Mordente
Mordente standard de 4 faces estudado para acolher quase todas as chaves planas.
* Ferramenta de trabalho
Constituida por uma fresa em metal duro, facil a substituir e com propriedades de resisténcia e corte
adequadas ao tipo de trabalho e a velocidade de rotacéo da ferramenta.
* Visor
Posicionado na parte anterior da maquina.
As caracteristicas técnicas e o seu posicionamento permitem ao operador uma visdo comoda.
* Leitor laser
Apto para a detecg¢do do corte das chaves a reproduzir.

4 Copyright Silca 2011
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1.2

SEGURANCAS

» Painel de proteccgéo

O painel de proteccéo transparente foi projectado de modo a cobrir e proteger da forma mais ampla
possivel as partes operacionais.

Para a instalacdo das chaves a cortar ou para efectuar outras operag8es a bordo maquina é necessario
levantar o painel (U) (fig. 5, pag.6).

A elevacdo do painel, controlada por microinterruptores, desactiva as fungdes operacionais e de
movimento inclusive as da ferramenta fresa, assinalando que o painel esta aberto com uma mensagem
especial no visor a bordo maquina.

Para reactivar o ciclo de trabalho, pressione o botdo de START no teclado a bordo maquina, depois de
colocado o painel na posicao inicial.

» Paragem em caso de emergéncia

E possivel intervir na maquina por meio do botéio de emergéncia vermelho (N) (fig. 5, pag.6), que se
encontra no lado direito e que permite mandar parar imediatamente a maquina em caso de repentino
funcionamento incorrecto ou de perigo para o operador.

Uma vez eliminadas as causas da emergéncia, para desactivar o botdo é necessario roda-lo em
sentido horario de 45°.

Advertencia: é responsabilidade do operador manter sempre livre a area préxima deste botdo para
permitir o seu eventual accionamento da maneira mais rapida possivel.

* Adverténcias laser

No respeito das normas, é necessario aplicar no leitor laser e na parte traseira da maquina os adesivos
com as adverténcias no idioma utilizado, como indicado na fig.4.

Os adesivos encontram-se no kit de acessorios entregue anexo a maquina (cap.1.5, pag.8).

APPARECCHIO LASER
DI CLASSE 1

APERTURA LASER

Figura 4 - adverténcia laser

* Proteccdo do motor da fresa

O motor da fresa estéa protegido contra 0 aquecimento excessivo com um interruptor (interno ao proprio
motor) que 0 manda parar caso ele atingir uma temperatura perigosa. Ao se activar esta protecgao:
1) parar a maquina duplicadora e desligar o cabo de alimentagao.

2) contactar a assisténcia técnica Silca.
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1.3 PARTES OPERACIONAIS PRINCIPAIS

Figura 5

A - interruptor para ligar
B - teclado

C - visor

D - mordente lado fresa
D1-mordente leitor 6ptico
E - manipulo mordente
E1-manipulo mordente leitor
F - paquimetro lado fresa
F1- paquimetro lado leitor
H - fresa

| - proteccao fresa

L - leitor

N - botdo de emergéncia
O - 3% eixo

P - porta IN/OUT

Q - porta série

Q1-porta USB

R - conector eixo Y

S - carro eixo X

T - carro eixo Y

U - painel de protecgdo
U2-conector aspiragao

V - tabuleiro de recolha das limalhas

Manual de utilizagdo - Portugués
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1.4 DADOS TECNICOS

Alimentacéo eléctrica:
230V-50Hz
100V-50/60Hz

Poténcia nominal:
230V: 1,1 Amp. 210 Watt
100V: 3,5 Amp. 310 Watt

Motor fresa:
Monofasico de 1 velocidade

Fresa:
em metal duro

Velocidade ferramenta:

50Hz: 2370 rpm (+/- 10%)

60Hz: 2800 rpm

Movimentos:

em 2 eixos com parafusos de recirculagdo de esferas accionados por motores passo-a-passo em guias
de roletes rectificadas.

Possibilidade de adicionar o 3° eixo para accionamento do mordente (rotag&o, inclinagéo).

Mordente:

de 4 faces universal para fixagdo de chaves planas, automovel e chaves tetra

Cursos:

eixo X: 57 mm eixo Y: 32 mm

Dimensdes:

largura: 450 mm profundidade: 600 mm altura: 440 mm (com painel levantado 680 mm)
Peso:

Kg. 38

Ruido:
presséo sonora Lp(A) = 80 dB(A) (chaves de ferro)
77 dB(A) (chaves de latdo)

Copyright Silca 2011 7
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ACESSORIOS ANEXOS
UNOCODE 399 EVO é fornecida com uma série de acessorios para a utilizagdo e a manutencéo
(ferramentas, chaves hexagonais, fusiveis...) que se encontram no estojo préprio das ferramentas e
séo:

Estojo das g |chave de boca D916657ZR

ferramentas 10 mm g\ disco para ajuste Z1

D931090ZR chave de boca gabarito para ajuste 220

barra de ago com cavidade

barra de ago

I

13 mm —
\/

D9124237ZR D916658ZR

fusivel 2 Amp mmmw |Chave cortadapara )

- de accgdo retardada mmmm |ajuste Z3 - /

7N

D900754ZR D901185ZR (230V-50Hz) ficha teste série Z4
haste de fusivel 4 Amp - rapido —
bloqueio fresa D910788ZR (100V-50/60Hz) ™=
fusivel 5 Amp - rapido
D931082ZR D916568ZR plagueta
chave Allen 2 mm fusivel 10 Amp @ |esticamento
- de accdo retardada @ | correia
D908726ZR D908699ZR
chave Allen2,5 mm fusivel 4 Amp @ |COnjunto retentor da
~ - b a
- de accdo retardada cabeca
)
D910652ZR D933777ZR
chave Allen 3 mm fusivel 6,3 Amp. mmw |alfinete aco @ 1,7 mm

chave Allen 4 mm

chave Allen 5 mm

chave Allen 6 mm

) ) )7 7

- de accdo retardada

D906963ZR
chave em tubo
hexagonal 19 mm

C———

alfinete aco @ 1,2 mm

C——

D906935ZR
pincel
inclinado

D9092817ZR
cabo série 9/9

adesivos norma laser

p——

APPARECCHIO LASER
DI CLASSE 1

APERTURA LASER

D929095ZR
cabo USB

=)
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2

2.1

Figura 6

TRANSPORTE

A maquina duplicadora pode ser transportada facilmente e ndo apresenta perigos especiais ligados a
sua movimentagao.
A maquina, quando embalada, deve ser transportada manualmente por 2 (ou mais) pessoas.

EMBALAGEM

A embalagem da maquina UNOCODE 399 EVO garante o transporte correcto com o fim da seguranca
e da integridade da maquina e de todos os seus componentes.

A embalagem é constituida por um estrado de base (b), sobre o qual é apoiada e fixada a maquina e
por uma cobertura de papeléo (a).

A maquina é fixada na base com estribos aparafusados que a seguram contra oscilagdes da carga que
podem ocorrer durante as fases de transporte causando danos sobretudo no painel de protecgéo.
Uma vez fechada, a embalagem é bloqueada por duas tiras que fixam da maneira mais segura a caixa
de papeldo no estrado.

Os simbolos que se encontram no exterior do papeldo indicam as adverténcias para o transporte.

|,|T
@\ / elé{
9 EIgV‘

To1E 7

Proteger Manusear Alto Proibido
humidade com cuidado enganchar

Com o fim de evitar choques que podem danificar a maquina, em caso de transporte da maquina
aconselhamos sempre a utilizagdo da embalagem original introduzindo e fixando a maquina com os
estribos especiais.

Copyright Silca 2011 9



Unocode 399 EVO Manual de utilizagdo - Portugués

2.2

2.3

ABERTURA DA EMBALAGEM

Para tirar a maquina da embalagem:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

elimine as tiras cortando-as com as tesouras

levante a parte superior da caixa de papel@o

desaperte os parafusos que fixam os estribos anterior e posterior de bloqueio da maquina no estrado
com a chave especial, desaperte as porcas nos pés de duas voltas

retire os estribos metalicos e volte a apertar as porcas nos pés.

controle o contetido da embalagem constituido por:

1 méquina duplicadora UNOCODE 399 EVO

1 documentagao da maquina incluindo: manual de utilizac&o, lista da pecas de reposi¢do e modulo
da garantia

1 cabo de alimentac&o

1 estojo das ferramentas

Advertencia: aembalagem deve ser conservada para eventuais deslocagdes sucessivas da maquina.

MOVIMENTACAO DA MAQUINA

Uma vez tirada da embalagem, UNOCODE 399 EVO deve ser colocada directamente sobre o plano
de trabalho; a operacéo deve ser realizada pelo menos por 2 pessoas.
Recomendamos a levantar a maquina apanhando-a unicamente pela sua base.

ATENCAO:nunca levante a maquina duplicadora apanhando-a pelo suporte do teclado (fig.7).

Figura 7

10
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3 INSTALACAO E PREPARACAO DA MAQUINA

A instalacéo da maquina duplicadora cabe ao Cliente e ndo exige competéncias especiais.
A maquina é fornecida pronta para a utilizacdo e ndo sdo necessarias operagdes de montagem;
contudo, aconselhamos a realizar algumas operacdes de verificagdo e preparacao.

3.1 VERIFICACAO DOS DANOS

UNOCODE 399 EVO é uma maquina solida e compacta que ndo corre perigo de rupturas se as
operac0es de transporte, de abertura da embalagem e de instalac@o forem realizadas de acordo com
as prescri¢es deste manual. De qualquer modo é oportuno verificar que a maquina néo tenha sofrido
danos.

3.2 CONDICOES AMBIENTAIS

Para garantir a melhor utilizagdo da maquina duplicadora devem ser levados em conta alguns
parametros ambientais: ndo sdo aconselhados ambientes demasiado himidos ou com escassa
circulagao de ar.

As condigdes ambientais éptimas para o funcionamento da maquina séo:

temperatura de 10°C a 40°C; humidade relativa: 60% aprox.

3.3 POSICIONAMENTO

1) coloque a maquina duplicadora sobre um plano de trabalho horizontal, firme e adequado para o peso
da maquina (38 Kg).
- para um acesso facil as partes operacionais da maquina, a altura do plano de trabalho deve
corresponder & altura da bacia do operador.

- recomendamos a deixar pelo menos 30 cm na parte traseira da maquina e aos lados para
garantir uma boa ventilacéo.

2) certifigue-se de que a voltagem da maquina duplicadora seja adequada para a sua rede de
alimentagéo e que esta esteja provida de ligacao a terra e de um interruptor diferencial.

3) ligue o cabo de alimentagdo a tomada de corrente eléctrica.

Figura 8
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3.4 DESCRICAO DO LUGAR DE TRABALHO

Para o funcionamento da maquina duplicadora é necessario apenas um operador que tem a sua
disposicao os seguintes elementos de comando e manobra (fig. 5, pag.6):

» interruptor geral de alimentacéo que se encontra na parte traseira da maquina
» mordentes de posicionamento da chave

+ teclado de comando

s visor

» botdo de emergéncia

3.5 SINAIS GRAFICOS

+ Na parede frontal ao lado do leitor encontra-se uma etiqueta adesiva de proibicéo (fig.9). E proibido
remové-la.
* No leitor Optico devem ser posicionadas as 2 etiquetas de adverténcias laser (cap.1.2, pag.5).

Woe )
K&

/g\ APERTURA LASER

3

APPARECCHIO LASER
DI CLASSE 1

L

Etiquetas adverténcia laser

Proibido utilizar ar comprimido
para operacdes de limpeza

Figura 9
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4 REGULACAO E UTILIZACAO DA MAQUINA

4.1 UTILIZACAO DO MORDENTE

Figura 10

Mordente FRESA

Mordente LEITOR OPTICO

Unocode 399 EVO

O mordente de 4 faces permite uma fixagdo 6ptima das chaves em apoio no dorso e no perfil (fig.11).
As chaves de 1 ou 2 cortes a reproduzir por cédigo devem ser instaladas sobretudo nos lados A e B

do mordente.

Na fase de cépia com Leitor Optico, as chaves podem ser bloqueadas indiferentemente nos lados A,

B, C e D do mordente.

Para as chaves a cortar por codigo,
a maquina visualiza no visor o lado
do mordente que deve ser utilizado
para o posicionamento da chave.
Para as chaves a copiar com o leitor
optico, a escolha do lado do
mordente mais adequado para o
posicionamento fica a discricdo do
utilizador.

Para instalar as chaves com encosto
na ponta no mordente do leitor
Optico, utilize a pequena barra
anexa que deve ser inserida nos
canais proéprios (fig.12).

Figura 11

ddbe s+

lado A

Figura 12 - encostos chave

lado C

lado B

Copyright Silca 2011
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Figura 15

ATENCAO:0 manipulo do mordente do lado da fresa é
ajustado de modo a ndo exercer uma forgca excessiva de
encerramento (ao exercer uma forga excessiva, giram em
vazio), evitando dessa forma danos na chave e nos
componentes do mordente (inclusive o mesmo manipulo).

Para rodar os mordentes:

Com o botdo (E) desapertado é suficiente uma leve rotacéo do
mordente (apanhando-o pelas 2 garras) para o predispor com
o lado desejado. O alinhamento é automatico e garantido pelo
dispositivo mével de presséo (D5) (fig. 13).

Figura 13

Advertencia: antes de comegar o corte da chave, o paquimetro do mordente V100 coloca-se
automaticamente em posi¢cdo de repouso e portanto ndo é necessario baixa-lo. Ao
contréario, é necessario baixar manualmente o paquimetro do mordente R100.

UTILIZACAO DOS ALFINETES

Copia com leitor 6ptico

No caso de chaves com cana estreita, € necessario inserir
os alfinetes entre o fundo do mordente e o dorso da chave
de modo a que esta saia suficientemente para poder ser
lida e cortada.

Se a chave, para além da cana estreita, também tem
pouca espessura, é necessario utilizar 2 alfinetes (fig.14).

Figura 14

Se a chave original estiver partida, insira o alfinete adequado na ranhura da cana, de forma a manté-

la assim alinhada e a podé-la reproduzir (fig.15).

Advertencia: o diametro do alfinete utilizado paraachave original deve ser igual ao do alfinete nachave

a cortar; assim as chaves seréo bloqueadas na mesma

I 4a alfinete

Atengao: manter
vertical o alfinete

4

Manual de utilizagdo - Portugués
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4.2

Figura 16

421

CORTE COM CONTACTO ELECTRICO

A méaquina UNOCODE 399 EVO esta equipada com um dispositivo eléctrico de baixa tensédo que
permite detectar a parte em bruto da chave durante a fase de aproximacgédo da fresa a velocidade de
corte (fig.16).

@»’

Essa solugdo técnica permite a fixacdo das chaves no mordente, sem alfinetes ou adaptadores;
portanto uma chave pode ser bloqueada indistintamente em qualquer lado do mordente (A, B, C ou D).
Com a ficha habilitada ao contacto eléctrico, a cada operagdo de corte o0 ajuste da profundidade é
calculado automaticamente no momento do contacto no perfil da chave.

A fungao de contacto eléctrico é garantida para as chaves em aco, latéo, silver niquel, zama ou ferro
(niqueladas ou néo nigueladas).

m m
B~ w N [

B vino/» B vinesa
= Cortes 2311321 Cortes 2311321
Fresa Uoiw Fresa Uiy
Lado i Lado 1
E Pegas= 17 10 Pegas= 17 10
| Pressione START inioio corte | Preszione START inioio corte

» Pressionando a tecla F2 € possivel habilitar ou ndo habilitar a fungdo de contacto eléctrico para
detectar a cota em bruto da chave.

A presenca do simbolo (*) no campo do mordente significa que a
chave sera cortada detectando a cota em bruto com o contacto
eléctrico.

Um “X” vermelho no icone do contacto eléctrico significa que o
contacto eléctrico foi desabilitado.

Adverténcia:algumas fichas néo prevéem o contacto eléctrico. Nesse caso o software néo
permite a alteragao.

UTILIZACAO IMPROPRIA DO CONTACTO ELECTRICO

Nao é permitido o corte com contacto eléctrico de chaves em aluminio anodizado
(ultralite), de chaves de plastico ou de qualquer chave que néo tenha condutibilidade
eléctrica.

ATENCAO: para chaves fabricadas com esses tipos de material, escolha a
combinacéo de teclas que habilita o corte standard.

Utilizando o contacto eléctrico, o corte ndo pode ser repetido no mesmo lado da chave.

Na memoria da maquina encontram-se todas as fichas que, a discri¢do da Silca, estdo ou ndo estdo
habilitadas ao corte por cddigo com contacto eléctrico.
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4.3

4.4

4.5

APLICACAO DO CONJUNTO DO MORDENTE NA MAQUINA

Para remover o conjunto do mordente:

- desaperte a cavilha roscada (D2) (fig.17) e
extraia 0 mordente do rabo de andorinha.

Para instalar o conjunto do mordente na maquina:

- insira o conjunto do mordente na guia em rabo
de andorinha empurrando-o até ao fim de curso
e blogueie-o apertando a cavilha roscada (D2).

As instrugbes dizem respeito exclusivamente ao
mordente anexo, enquanto para a utiliza¢&o de outros
mordentes opcionais € necessario cumprir as
instrugfes entregues anexas aos proprios mordentes
na altura da compra.

Figura 17

FRESA

Em principio, a maioria das chaves precisa da fresa anexa para a reproducéo por codigo. Alguns
casos de chaves especiais com cortes diferentes ou especiais necessitam de uma ferramenta
diferente da standard.

Para mudar o tipo de fresa, siga o cap.4.5.

TROCA DA FRESA

1) levante o painel de proteccéo.

2) remova o pequeno vidro protector (i) desapertando o parafuso (i2).

3) insira a haste de blogqueio da fresa (X) anexa, no furo especial (fig.18).
4) desaperte a porca de bloqueio com a chave em tubo (X1).

ATENCAO: arosca é esquerda.

5) substitua a fresa; volte a bloquear a porca e retire a haste do orificio.
6) posicione novamente o pequeno vidro e fixe-o com o parafuso (i2).

Figura 18
ATENCAO:no caso de instalacdo de uma fresa nova, de substituicdo porque gasta ou em caso de
afiacdo da fresa, é necessario seguir o cap.5.8 "Calibrag&o", pag.42.
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5

5.1

Figura 19

GUIA OPERACIONAL

Introducgéo

O Guia Operacional apresentado a seguir explica como utilizar a UNOCODE 399 EVO sem o auxilio
do Computador Pessoal.

Todas as operagdes sao explicadas passo-a-passo de modo a utilizar a maquina duplicadora de modo
manual.

Os programas para Computador Pessoal, disponiveis e que podem ser ligados a maquina duplicadora,
podem transmitir dados para realizar operacdes de corte, leitura ou descodificacao de chaves.

Os programas para Computador Pessoal eliminam a execu¢do manual de algumas funcdes e fazem
com que, uma vez transmitidos os dados, algumas telas do Guia Operacional sejam ultrapassadas.
Se UNOCODE 399 EVO é utilizada com Computador Pessoal, o guia operacional ndo muda na sua
l6gica de visualizagdo, com excepgao de todas as telas que ndo necessitam de ser visualizadas.

PRIMEIRAS OPERACOES A REALIZAR
Uma vez posicionada a maquina duplicadora no plano de trabalho e depois de ligado o cabo de
alimentacdo a rede (cap.3.3, pag.11), cumpra o procedimento:

1) certifique-se de que o botdo de emergéncia esta desactivado.
2) ligue a maquina por meio do interruptor que se encontra na parte traseira.

3) para verificar ou modificar os parametros de utilizagdo da maquina, entre no menu OPCOES (cap.5.10,
pag.56).

Ao ligar a maquina, no visor aparece a tela seguinte:

[@ i@ UNOCODE 399 Evo 4=
Iz rj

Copia oriyg.

=

Copia x card

N de =erie9999999999999

Ei{? PC Ver=ziao Sw 2.2 m37
Ver=zio DB 07 .00
N 12
[27/09/10 [14.14
CODEHMHAKER

Para além dos 4 primeiros icones das fungfes principiais, que aparecem na coluna a esquerda, estéo
evidenciados:

¢ O nome daméaquina duplicadora

¢ OnuUmero de série da maquina duplicadora

» Aversdo do SW: verséo do programa software da maquina

» Aversdo da DB: versdo da Base de Dados das fichas carregada a bordo maquina
* A Data

* AHora

* Aindicagdo MENU intermitente (pressionando a tecla MENU visualizam-se as demais fungées
principais presentes)

Copyright Silca 2011 17
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5.2 TECLADO DE BORDO E FUNCAO DAS TECLAS

tecla

funcao

tecla

MENU

Figura 20

P ™

tecla
direccionais

EEEE0

-
L

A tecla MENU serve para visualizar a lista das func¢des principais.
A tecla MENU esta sempre activa de qualquer janela.

As teclas de funcédo F1- F2 - F3 - F4 s&o utilizadas s6 e exclusivamente para ter
acesso a uma das fung¢des (icones), visualizada ao lado.

As teclas direccionais (direita/esquerda/acima/abaixo) permitem mover o
cursor (navegacao) nos varios campos datelaem que se vao digitar os valores/
parametros.

A tecla CLEAR permite cancelar o caracter individual.
As teclas SHIFT+CLEAR premidas juntas permitem cancelar a linha inteira.

Funcdes principais do menu

F1

Cépia de Original
Coépiade Ficha
Lista de esperade PC

F3

F4

CodeMaker
Ajustes
Manutencao
Opcodes
Habilitagcfes
@ g? UNOCODE 399 Evo @ﬁ% UNOCODE 399 Ewvo o
Copia orig. - Calibragdio
(EE), =y
- B =<
Copia x card Manutengio
i - -/
=a .@3
N de seried999999999999 - N de =erie’d99999999999
Versdo Su 2.2.037 Opgbes VersSo Su 2.2.037
Versio DB a7 .00 a Uers3o DB 07 .00
uenuff]l [27/09/10 [1a.14 fweant® 7709710 [14.14
CODEMAKER Card Protect] =

icones relativos as principais fungdes do programa da maquina.

@ Pressionando a tecla MENU mais vezes, visualiza-se a lista dos

18
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5.3

COPIA DE ORIGINAL

Da tela inicial pressione a tecla F1 para utilizar a
funcéo.

Esta funcdo permite a coOpia directa da chave, sem
mais passagens.

Na janela “Cépia de Original” séo visualizados dados
e icones:

Fresa uaiy
Mordente Ui1po

Chave origi. & direita
+ Fresa a utilizar (ndo modificavel) Chave em bruto a esqu.

Pozigdo Stop [0}

* Mordente a utilizar (ndo modificavel)

s A H ==

* Posicdo Stop (valores programaveis de~0 a~6, - ;L Pegas= [ 1 /[ IW
outros valores podem ser escritos mas ndo séo T
confirmados).

* Unidades =1/1 (programéveis 999 unid.)

[ Press START

Distancia minima:
O numero visualizado no visor representa a cota no
eixo X mantida em bruto entre 0 encosto e o primeiro

entalhe da chave. Calibro

Esta funcéo é extremamente importante para chaves 1 2 3 4
de duplo corte, pois assegura um apoio preciso > 4 > > b >
quando a chave esté posicionada no 2° lado.

. - Stop 2
A cota programada é de 50 centésimos de mm., mas O ] op
pode ser variada: < — el i e

* min.0 - max. 90 centésimos de mm.

ATENCAO:valores demasiado elevados podem

determinar a impossibilidade de realizar o corte '
correctamente, com conseguinte visualizagcdo da

mensagem seguinte:

Parametro
distancia minima para parar
€ incompativel com
card selecionado!

Advertencia: em baixo a esquerda encontra-se um icone seleccionavel com atecla F4

(veja cap.5.4 "Cdpia com ajustes", pag.20). “lea -4
:fi!!;%s*f

Programe o n.° de unidades que tenciona cortar e o tipo de Stop a utilizar (teclas

direccionais acima e abaixo para mover-se e teclas com nimeros para a digitacdo). Conforme
representado na figura, com Stop 0 e pecas 1, instale a chave em bruto no mordente do lado da fresa
e a chave original no mordente do lado do leitor, baixando a seguir o paquimetro do mordente direito.
Pressione START para comecar 0 processo.

Adverténcia:depois de posicionada a chave original no
mordente dir., lembre de baixar o paquimetro. Caso
contrario, ao iniciar a leitura, a maquina ird parar
apresentando no visor a mensagem seguinte:

Copia da original

eGuia da chave fora do lugar ?

. . . Ch
Neste caso, baixe o paquimetro e pressione START ¢

para continuar.

- 3 Pegas= 17 1.

[ Press START
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Primeiro, no visor aparece:

e a seguir:

- Pressione STOP para confirmar a conclusdo do
trabalho.

- Pressione ENTER se tencionar realizar mais um
corte.

54 COPIA COM AJUSTES

Nesta modalidade a copia de uma chave
original é realizada em 3 fases:

. Leitura
. Programacéo das correccdes
. Corte

F

No menu “Cobpia de original”, em baixo a

esquerda encontra-se um icone que pode ser F

seleccionado com atecla F4.
Pressionando ulteriormente a tecla F4 retorna-
se ao menu “Copia de Original”.

Clicando em F4 ocorrem mudancas na tela:

- 0 coneffigura da chave original
posicionada no mordente direito (lado
leitor) e o mordente da esquerda (lado
fresa) sem chave:

E visualizado um quadrado com as Correcgbes

da profundidade e dos espagos.

- Pressione START para iniciar a leitura. F

F

Cha |

Manual de utilizagdo - Portugués

Fresa Ui
Mordente vine

Decodif . e copiando chave
o en andamento
F -
¢

Para interromper Stop b

Sl 4
it

Pegas= 17 i

[ Press START

Fresa ueiy
Mordente vigo

@ Copy: 1 of: 1
Acabou .

Mais copias?
Nao=STOP 3in=ENTER =

Slne -+
+*

Pegas= 17 1

[ Press START

Chave origi. a direita
Chave em bruto a esqu.

Fresa uaiy
Mordente viog

Posigdo Stop @

-
a4 Pegas= 1/ 10

[ Press START

Copia com ajustes

F

F

Chave origi.

Fresa 1[0k E")
Mordente vipo

a4 direita

Justes —
Profund.: [+D0
Espagos: +@0

Posigio Stop o

-
b\,.,«.r:i Pegas= 1/ 10

[ Press START
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Adverténcia:depois de posicionada a chave
original no mordente dir., lembre de baixar o
paquimetro. Caso contrdrio, ao iniciar a leitura, a
maquina ird parar apresentando no visor a
mensagem seguinte:

Neste caso, baixe o paquimetro e pressione
START para continuar.

Acabada a leitura, para inserir as correccoes,
mova-se com as teclas direccionais “acima/
abaixo” por cima dos campos (Profundidade e
Espacos) onde tenciona realizar a alteragao:

» Pressionando a tecla de funcéo F1 vai obter os
valores positivos (+).

* Pressionando a tecla de fungdo F2 vai obter os
valores negativos (-).

* Pressionando a tecla de func¢éo F3 anulam-se
as correccdes definidas.

Correccdo possivel para Prof. (de -30 a
+30 centésimos de mm):

- um valor (positivo ou negativo) significa
levantar ou baixar todo o corte.

Correccdo possivel para Espacgos (de -30

a +30 centésimos de mm):

- um valor (positivo ou negativo) significa
fazer a translagdo de todo o corte (referido
ao encosto) para a direita ou para a
esquerda.

A\

valores da ficha. Preste atencéo!

F1

F2

F3

F

Unocode 399 EVO

Copia com ajustes

Pegas= 17 1.

[ Press START

Copia com ajustes

Fresa uaiw
Mordente vipe

Decodif . Chave original
en andamento

(Do

Para interromper Stop

Pegas= 17 1.

[ Press START

Copia com ajustes

Fresa a1y
Mordente vipe

Justes —
T
N Profund.: [+D0
Chave em bruto & esqu. Espagos Fﬁﬁ—

Posigdo Stop o

Pegas= 17 10

[ Press START

Fresa uaiy
Mordente vigo
Justes —_—
Profund.: [+0O6H
Espagos: +HE

[FIFZ = modificar, F3 = reset

A presenca deste simbolo significa que foram produzidas alteragGes nos

Copyright Silca 2011
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Para visualizar a “nova” chave com os valores

de correcgdo programados, pressione ENTER.

No visor aparece:

- 0 desenho preto da chave original (chave
lida).

- 0 desenho azul da chave a cortar com as
correcgbes programadas.

Insira e bloqueie a chave em bruto no mordente
do lado da fresa. Baixe o painel de proteccéo, e
pressione START para realizar o corte.

Manual de utilizagdo - Portugués

Copia com ajustes

Fresa Uiy
Mordente vinoo

Justes —
Profund.: |+06
Espacgos: +00

Pozigdo Stop 1]

ey LD
[‘:wa-"“ e :: Pegas= 17 10

[ Press START

A presenca deste simbolo significa que foram produzidas alteragGes nos
A valores da ficha. Preste atencéo!

Primeiro, no visor aparece:

e a sequir:

* Pressione STOP para confirmar a conclusdo do
trabalho.

* Pressione ENTER se tencionar realizar mais um
corte.

Copia com ajustes

Fresa uaiy
Mordente viog

M
e,
r

{.UCDI"".E en andamento
',

C HE | f: 1
Cha ory o

—p &
['M Pegas= | 1 /[ 1_

[ Press START

Fresa (I[0kE")
Mordente vion

Mais copias?

y
@ Copy: 1 of: 1
ficabou .
Cha

Nao=5TOP Sim=ENTER

-1
'L‘\,,.,M—;-é Pegas= 1/ 1.

[ Press START

22
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5.5

COPIAR POR FICHA (CARD)

Da tela inicial pressione a tecla F2 para utilizar a fungéo.

Unocode 399 EVO

No interior da maquina, uma parte da memdria é utilizada para o arquivo das fichas.

Com ficha entende-se uma base de dados de “Espagos” e “Profundidades” e angulos de corte para
todas aquelas chaves que a Silca julga til tomar em consideracao.
As fichas SILCA e UTILIZADOR podem ser seleccionadas pressionando a tecla F1.

. P
« Ficha/Card SILCA &

As fichas SILCA encontram-se em:

- Catélogos de papel

- Catélogo electrénico

- Silca Key Programs

As fichas SILCA podem ser modificadas,
limitadamente a alguns parametros, mas
as alteracbes NAO PODEM SER
GUARDADAS na meméria da maquina.

A quantidade de fichas SILCA aumenta
periodicamente em concomitancia com as
actualizagBes do “Silca Code Program” que o
utilizador pode adquirir separadamente. Por
meio do Silca Code Program o utilizador pode
actualizar programa e dados internos da
maquina.

. Ficha/Card UTILIZADOR T3

Fichas personalizadas utilizando o Silca Key

Programs no Computador Pessoal e enviadas

para a maquina. Podem ser:

- Criadas com CodeMaker de SKP

- Fichas Silca de SKP modificadas em al-
guns parametros.

As fichas UTILIZADOR podem ser
modificadas, limitadamente a alguns
parédmetros e as alteracbes PODEM SER
GUARDADAS na memoéria da maquina.

* Pressionando a tecla F3 visualiza-se a lista
das fichas Utilizador.

Teclas operacionais:

Setas acima/abaixo: para folhear as fichas
ENTER: para seleccionar

CLEAR: para cancelar aficha seleccionada

1

F2

F3

F4

F1

F2

m m
=y w

mE
Wiz | L

Copiar por card ko

Info card SILCA/USUARIO 4=

O
ol

Entrar numero:

[ Press. Enter (F3 lista)

mE
Wiz Ll

Copiar por card ko

Info card SILCA/USUARIO 4=

O
ol

Entrar numero:

[ Press. Enter (F3 lista)

V2

e
w5 -_L;E

e

; Copiar por card o

Enter para selecionar
Clear para apagar card

Copyright Silca 2011
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* Fichas CODEMAKER:

Fichas personalizadas criadas utilizando
CODEMAKER a bordo méaquina.

F2

F3

F4

* Pressionando a tecla F3 visualiza-se a lista das fichas

CodeMaker.

Manual de utilizagdo - Portugués

o) B Copiar por card -

Cards Code Maker

Entrar numero:

[Press. Enter (F3 lista)

EXEMPLO: Coépia por Ficha SILCA

1) Digite o n.° de ficha (por exemplo: 50):

Pressione ENTER, no visor aparece:

Os pontos visualizados

representam os entalhes

possiveis. Uma mesma ficha pode ser utilizada para mais
chaves que tenham um namero de entalhes diferentes.

Caso se utilize uma chave com entalhes menores relativa-
mente aos pontos no visor, é suficiente digitar uma combi-

nagao parcial.

2)digite o corte.

* Lado simples

* Duplo simétrico

* Duplo assimétrico

Lado 1
Lado 1x2
Lado 1/ Lado 2

ool SRR

Copiar por card o

Lista cards CODEMAKER 4=

1 CARD 1
4 CARD 2

3 CARD 3

Enter para =selecionar
Clear para apagar card

Copiar por card G

Info card SILCA/USUARIO 4=

LA
Soll

Entrar numero:

[ Press. Enter (F3 lista)

p | Copiar por card L o
Py

0 |

1

g

B vioo/=

E Lado 1x2 Pins 7
N .....
[1zz4

) 4 Pegas= 1~/ 1

[Entrar info de corte e press. Start

24

Copyright Silca 2011



Manual de utilizagdo - Portugués

mordente a utilizar

simbolos admitidos

ne ficha

; e cotas de profundidade
- 123

ed

Unocode 399 EVO

simbolos

adaptador, se previsto

n° entalhes para o lado da chave actual

€ e | S0k
-
= iy -4
TS
| er— \
B vipe/= <
E Lado 1xZ Pins ¥
2311320
y.4
corte 1234
V Pegas= 1~/ 1

|Entrar info de corte e press. Start

Figura 21

Pressionando a tecla F1 ¢é possivel
consultar os parametros de corte da ficha.

Copiar por card fpu

:T Lok >R
1 760
2 692
J 634
4 376
B vinn/x
Lado 1xZ Pins T
311321
2 1234
Pecgas= 17 1

|Entrar info de corte e press. Start

Parametros do card LADO 1x2  4e=

cota em bruto

angulo do corte

) 4
encosto chave —

simbolos e cotas de profundidade

espacos de corte

= (760 ¥ (oY (gl

1 760 250 100
| sE ) a8 | e
Iﬁ) 100 | 3 5%6 360 100
350 220
=1oin} 220
350 100

k3
zln 7] ] A

mm
unidade de medida definida —st (™M) |

[serrerees

IO O COrte &= press. Soaprt

base do corte

Pressione STOP para sair.

* Pressionando a tecla F2 ¢
programar uma correcgdo manual
profundidades e dos espacos de corte.

possivel

das

a2 Copiar por card o
PSB 5K

B vioe =
E Lado 1x2 Pins 7
2311320
1234
v Pegas= |_1 s I—l

[Entrar info de corte e press. Start

Copyright Silca 2011
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* Pressionando a tecla de fungéo F1 vai obter
os valores positivos (+).

* Pressionando a tecla de funcédo F2 vai obter
os valores negativos (-).

» Pressionando a tecla de fun¢do F3 anulam-
se as correcgdes programadas.

Correccdo possivel para Prof. (de -30 a
+30 centésimos de mm):

- um valor (positivo ou negativo) significa
levantar ou baixar todo o corte.

Correccdo possivel para Espacos (de -

30 a +30 centésimos de mm):

- um valor (positivo ou negativo) significa
fazer a translacdo de todo o corte

(referido ao encosto) para a direita ou
para a esquerda.

Pressione STOP para sair.

il

2

3

-
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Corregiez manuais s

X ¥

Lado 1 [+oof [+00

€5
S
©9

|F1 FZ p/ modificar, F2 para reset

A presenca deste simbolo significa que foram produzidas alteracdes nos
A valores da ficha. Preste atencéo!

2) Pressione ENTER para continuar.

Mord.: V100/*

o simbolo especial (asterisco) indica que o corte se
realizar& com o contacto eléctrico e portanto sem a
necessidade de escolher o lado do mordente.

Pos.: 0
posicione a chave a cortar no mordente V100 (lado fresa)
utilizando o encosto visualizado.

Fresa: UO1W
fresa a utilizar.

Unidades:
digitar a quantidade desejada (méax.999).

) 4

# viee =

E Lado 1x2 Pins 7
Z311320
1234

Pegas= 17 1

[Entrar info de corte e press. Start

T

B vieo
Cortes 2311321
Fresa uaiw
Lado 1
Pegas= 1/ 10

| Preszsione

START inioio corte

26
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» Descodificacao de ficha
Pressionando a tecla F1 é possivel descodificar a ficha anteriormente seleccionada.

Descodificagéo "' g

et >

# vioo-B

E Lado 1 Pins 5
N....
[1234567

h 4 Pegas= [T -] 1

|Entrar info de corte e press. Start

Cuplar- por card

?
Bt

.I

=ITEA Sl
oyl LT T
T s Tt
REEaa2

Figura 22
* Pressione ENTER para continuar. N
Info car
Lado 1
Chave origi. a direita
1) Pressione START para comegar a operagdo de Pinos para decodificar MAX [ 5[ SI
DESCODIFICACAO.
Mordente U100-B
Adverténcia: a operacdo de descodificacdo néo esta Posicio Stop 0
disponivel para todas as fichas. -
| Presszione ZTART
No fim da leitura aparece a tela seguinte:
valores profundidades
originais ficha
profundidades detectadas valores profundidades
detectadas .
diferengas encontradas
Decodif . Por card
trocade lado —»
3 560 562 2t
4 510 515 51
? 360 361 1t
4 510 521 111
5 460 462 21
Press .ENTER ps confir.,3TOP p/ sair
Prez=z. START para repetir decodif .
Figura 23

» Pressionando ENTER a chave seré cortada utilizando as cotas originais da ficha.

F1: Em caso de descodificacdo de chave com corte assimétrico, pressionando F1 sdo visualizados os valores
relativos ao 2° lado.

Valor de descodificacdo SUPERIOR em relacéo ao valor de profundidade original:
T 1 - seta VERDE = VALOR ACEITAVEL
- seta VERMELHA = VALOR NAO ACEITAVEL

l l Valor de descodificacdo INFERIOR em relagdo ao valor de profundidade original:

- seta VERDE = VALOR ACEITAVEL
- seta VERMELHA = VALOR NAO ACEITAVEL
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Modificagdo do método de Corte

Manual de utilizagdo - Portugués

Copiar vor card b

Tipo corte oo
|| Fresa: U@y

Tipo corte atual: LN Default: [L

<

p— fraot

(s} ortes [ 2311321 p e .y
Fresa liulﬂ Ibt\_r' [ : D jv_\]/v—T
Lado 1 7 Lt MRV
Pegas= AR | @L\/— Eﬁ: M

|Pr‘essione START inioio corte

[T

Alternativas tipos corte

|Pr-essicme START inioio corte

» Pressionando a tecla F1 é possivel visualizar o método de corte programado pela Silca para aquela
ficha e também modifica-lo quando previsto (cap.5.5.1, pag.32).

Utilizacdo do Contacto Eléctrico

B vioo = B vioe/a

@ Cortes 2311321 @ Cortes 2311321
Fresa Uoiuw Fresa uoiy
Lado 1 Lado 1
Pegas= 17 10 Pegas= 17 10

|Pressicme START inioio corte |Pr‘essi|:me START inioio corte

» Pressionando a tecla F2 é possivel habilitar ou ndo habilitar a funcdo de contacto eléctrico para
detectar a cota em bruto da chave.

A presencado simbolo (*) no campo do mordente significaque achave sera cortada
detectando a cota em bruto com contacto eléctrico.

Um “X” vermelho no icone do contacto eléctrico significa que o contacto
eléctrico foi desabilitado.

Adverténcia:algumas fichas ndo prevéem o contacto eléctrico. Neste caso o software néo
permite a modificagao.

Copiar por card
By n | @ e P
Dinensdo da chave

Dimensio da chave 7600
NOTA :
1 vien-x f [Quando contato eletrico é usado,
6“\ Cortes 2311321 se recomenda def inir a
F3 i Fresa TR dimensio como igual a medida da
Lado ,—1 || [chave em bruto usada
|Press. STOP para sair
Pegas= 1] 10 Pegas= 1 /] 1.

|PPESSiD“E START inioio corte |Pr-essicme START inioio corte

» Pressionando a tecla F3 é possivel variar o valor programado da cota em bruto da chave a cortar.

Adverténcia:quando se utiliza o contacto eléctrico, € oportuno programar o valor da cota
da chave em bruto igual ao da chave a cortar.
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2) proceda com o corte do 1° lado pressionando a
tecla START.

3) gire a chave e corte 0 2° lado ao se tratar de chave
simétrica, como neste caso. Pressione START.

Gire chave e pressione START

Completado o corte do ultimo lado aparece:

Unocode 399 EVO

Copiar por card
o

Eiiiiii‘ {:—a_/'_-\._f——"\

Corte em andamentu
Copy: of : 1

Lado: 1

|Gire chave e pressione START

[ ) Copiar por card
PN ::

Corte em andamento
Copy: of : 1

Lado: 2

Gire chave e pressione START

Copiar por card

Mais copias?
Nao=3TOP 3im=ENTER

|Gire chave e presszione START

Copyright Silca 2011
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* Armazenagem da Ficha no Menu Favoritos

Pressionando a tecla F3 é possivel guardar 7
no interior do Menu Favoritos: [ Y ul * e | [
- uma ficha SILCA K y L 276 -
- uma ficha UTILIZADOR Z gl@
. 4 3lm
- uma ficha CODEMAKER SRt 2 268
S il (e 7 360
 vien-p
F3 | [ Lado 1 Pins 5
B |l g
[1z34567
v Pegas= 17 h
. Pressione ENTER para continuar. |Entrar info de corte e press. 3tart
Digite do teclado um numero de 0 a 9 para () [ 23414 CARD 3 |
atribuir a posicéo a ficha que deseja guardar. L (2)
No caso em que todos 0s nimeros estejam (3
ocupados, € preciso reutilizar uma posigao @
existente. 1 (8
R0,
)
(8)
|| @
(o) |

4 — T 0

{Numero> p/ adic. Card
CLEAR + <{Numero’ para apagar

» Pressione ENTER, no visor aparece:

Adicionar card lista favoritos? 4=

() [ 2341 CARD 1 |

@l Descrigio card favorito
+ Pressionando ENTER vai retornar a tela T
inicial “Cépia de Ficha’. I | ]
* Pressionando F3 é visualizada a ficha
guardada no Menu Favoritos. Entrar descrigio card
|| l e pressioner ENTER
U i
— T— w——T =

|(Numern) ps adic. Card
CLEAR + <Numero’> para apagar

Da tela inicial “Copia por Card”, pressionando 7
F4 é possivel visualizar a lista das fichas 13

“ H ” o ﬂ
Favoritos”. Info card SILCA-USUARIO 4=
wa
Entrar numero: 0] |

[ Press. Enter (F3 lista)
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» Copiade Ficha SILCA no CODEMAKER
Pressionando a tecla F2 € possivel copiar
uma Ficha SILCA no interior do )

CODEMAKER e  modificar  alguns |_278iCH
parametros. "D 858
Z a60
4 51m
" 5 480
ATENCAO:n&o todas as fichas SILCA podem - 5 38
ser copiadas no CODEMAKER. A falta do # vioo/B
relativo icone indica que a ficha em questéo
ndo pode ser copiada (devido a dados nao Lado 1 Pins 5
compativeis). N....
2 [1234567

Pegas= i~ 1

|Entrar info de corte e press. Btart

Pressione ENTER, no visor aparece a tela
seguinte:

Conf irmagio operacio

Copiar SILCA card selecionado
no arguivo do card CODEMAKER
Gostaria de continuar?
Nio=5TOP 3in=ENTER

|
2 [1234567
Pecgas= 1~ 1

|Entr-ar- info de corte e pressz. Btart

Copiar por card

| Copiar por card 4= |
POy me |

MNovo Card CODEMAKER

CARD 30

Entrar descrigdo card
Preszione ENTER para salvar

|123456?
A Pegaz= i1~ 1

|Entr-ar- info de corte e pressz. Btart

E possivel efectuar a fungéo “Copiar Ficha
SILCA” no CODEMAKER também da funcéo
CODEMAKER.

Gerenc. Card CODEMAKER o

1 CARD 1
2 CARD 2

3 CARD 3

|STﬁRT para corte de chave
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55.1 CASOS ESPECIAIS
» Corte de chave com dois lados assimétricos
Teclas operacionais: utilize as teclas direccionais “acima/abaixo” para passar de um lado para o outro e vi-
sualizar todos os lados.
Continue com o corte.
» Cortes nao permitidos
A utilizagdo da maquina em manual com algumas fichas pode ndo permitir a execucdo de algumas
combinagdes digitadas pelo operador. Isto s6 pode acontecer quando, faltando codigos originais ou
tabelas Silca, séo inseridos cortes com profundidades, apesar de vélidas entre os valores da ficha, ndo
compativeis na ordem escolhida.
c I . Cnpiar' por card o
xemplo: Wiz ﬂ
P 2 Info card SILCA-/USUARIO 4=
€a
Entrar numero: [17am
[Press. Enter (F3 lista)
Depois de digitada a combinac&o do corte, o Software —— .
Silca calcula a validez dos dados inseridos. Caso haja | 7. - o | [
uma incongruéncia, pressionando a tecla ENTER &\J@’-ﬁé 174l
aparece a mensagem seguinte: g E%g
3 643
~ h=
COMBINAGAO [jlxﬂg—.; 2 333
s T 445
NAO PERMITIDA B vioan 5 395
E Lado 1 Pins 5
o . - : 80843
A explicagdo desta mensagem é referida a seguir.
P12345678
v Pegas= |_1 4 l—l
|Entrar info de corte & press. Start
A razao da coexisténcia ndo possivel de alguns cortes
€ explicada no caso ilustrado ao lado.
Em relagdo ao corte que dava origem a mensagem
<COMBINACAO NAO PERMITIDA> pode-se relevar
que entre os dois entalhes muito profundos (8) e angulo
constante de corte (100°), o entalhe intermédio (0)
seria removido completamente.
Isto acontece até que o angulo de corte N (Normal) ndo
é transformado em variavel através do tipo de corte L
(Laser).
Figura 24
O novo aspecto grafico da chave demonstra como
para o préprio corte em questao (80846) os angulos de
corte sdo deduzidos automaticamente pela juncéo das
bases de corte com uma recta.
Geralmente, este aspecto, permitido em certas chaves
automovel, é definido como “linha ideal de corte”.
ATENCAO:neste exemplo de corte pode-se ver que o
angulo R é inferior a 45°, isso pode causar graves
inconvenientes a uma fechadura como aintroducgéo ou
extracgdo dificil sendo impossivel da chave do
cilindro.
Figura 25
De qualquer forma, é possivel desabilitar o controlo das combinagdes do menu Opgdes.
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* Mudar o Tipo de Corte

Unocode 399 EVO

Todas as fichas fornecidas pela Silca ja tém programado o tipo de corte de acordo com os parametros

originais.

Os tipos de corte possiveis com UNOCODE 399 EVO sao: Normal, Plano, Laser e Vertical.

EXEMPLO DE TROCA DO TIPO DE CORTE:

- Pressione atecla F1.

& viop =

@ | cort 2311321

[le] ortes

"""} Fpesa uoiy
Lado i
Pegas= 1/ 1R

|Pressione START inioio corte

tipo de corte actual
Tipo corte
|| Fresa: .
no. . . tipo de corte programado
Tipo corte atual: ,ﬁ Default: |L pela Silca como o original
Alternativasz tipos corte HP\
I L RN L. Rl
DA Mavad T Variantes possiveis
TPy T‘-‘ e seleccionaveis
i [N @V\I/v para a ficha seleccionada
TL? ' Ve
Caad~  Sase® i,

|Pressinne START inioio corte

Todos os detalhes técnicos inseridos ha memoria da maquina, relativos aos tipos de corte das
chaves, podem ser variados em funcéo das exigéncias do utilizador.

ATENCAO:para alguns métodos de corte é solicitada a substituicdo da fresa standard UO1W pela fresa

NORMAL
diz respeito a chaves tradicionais para automovel e porta.

PLaNO

¢ utilizado sobretudo para as chaves de automovel em que as
arestas de corte sdo removidas para facilitar o deslizamento
das lamelas quando a chave é inserida na fechadura.

LASER

a juncédo dos angulos de corte é determinada automaticamente
pela maquina, obtendo cortes de angulo variavel; isso facilita o
deslizamento da chave na fechadura alongando a sua vida Util.

VERTICAL

necessario para todas aquelas chaves especiais que tenham
pequenos palhetBes (art. Silca FO19P, FO21P...) onde for
solicitada uma fresa especial.

Ao utilizar este método de corte, € sempre solicitada uma fresa
com forma angular especifica.
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e Trocada fresa

Algumas fichas disponiveis no interior da memdria da maquina necessitam da utilizacdo de
ferramentas diferentes da fresa universal UO1W.
Exemplo com chave FO21P:

Advertencia: substitua a fresa cumprindo as instrugdes descritas no cap. 7.3, pag.69.

» Utilizacao de Adaptadores

Para algumas fichas, fornecidas pela Silca, pode aparecer um novo pardmetro (Adapt.: B...) indicando
o tipo de acess0rio necessario para o corte da chave em questéo (fig. 21, pag.25).
Tenha como referéncia a folha anexa a maquina duplicadora UNOCODE 399 EVO.

5.5.2 LIMITES DE ACESSO A0S DADOS (SISTEMAS PROTEGIDOS)

A Silca limitou o0 acesso a alguns dados presentes na Base de dados a seguir a acordos travados com
alguns fabricantes. Os limites aplicam-se a:

- FICHA: ndo se tem acesso a ficha a ser cortada se protegida.

Para ter acesso aos dados protegidos é necessario: e P

Info card SILCA-USUARIQ $e=

- pedir a autorizagdo do fabricante.

- comunicar a Silca: - K1
-o NUMERO DE SERIE da maquina ’ﬁ“\ii& Entrar numero: Zz110
duplicadora

-0 CODIGO para a ACTIVACAO
- 0 ID Maquina da maquina duplicadora

A Silca tratard de comunicar a Password a digitar
para habilitar a duplicacdo do sistema protegido.
Exemplo: a Silca fornece uma ficha protegida n°
2211.

[ Press. Enter (F3 lista)

Quando é seleccionada a ficha 2211 do menu F1
aparece a tela seguinte:

- Copiar por card Hou

191 gLl

Card Protect.

Uma vez obtida a autorizagdo do fabricante, é

preciso solicitar & Silca a comunicac&o da password ID MAQUINA —
fornecendo as informag@es seguintes: Codigo Ativagdo: WUCSCRZ211
- Numero de série da maquina duplicadora Senha ol

1170145634567

Leia o nimero de série na placa de caracteristicas
gue se encontra na parte traseira da maquina
duplicadora ou no visor na tela inicial.

- ID Maquina 12345

E visivel na janela de pedido da password.

- Codigo para a ACTIVAGAO WUCSC02211
Visualizado APENAS ao tentar ter acesso a um dado protegido.

[ Press. Enter (F3 lista)

Obtida a password, ela deve ser inserida ao lado do
item Password como no exemplo visualizado.

- Copiar por card Hou

191 gLl

Card Protect.

ID MAQUINA 62319
Codigo Ativacgdo: WUCSCDZ211
Senha 1111110

[ Press. Enter (F3 lista)

34
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Se a password inserida esta correcta, aparece a tela
seguinte:
@ Senha Corretat
Salvar senha 7
Nao=STOP Sim=ENTER
[Press. Enter (F3 lista)
E possivel guardar (pressionando ENTER) a password ——— .
de modo a n&o ter de inseri-la novamente com a proxima | (

>R

utilizacdo da ficha protegida ou ndo guardar
(pressionando STOP) de modo a limitar o acesso apenas
a pessoa que conhece a password.

L P
Patdtdpin
JSNSNS
a2

# vieorn L 14

E Lado 1:3 Pins 6

[1z3456 G

A 4 Pegas= 1~ 1

|Entrar info de corte e press. Start
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5.6 LISTA DE ESPERA DE PC
UTILIZACAO DA MAQUINA COM COMPUTADOR PESSOAL
Com o Software Silca, evidenciamos quais as possibilidades de utilizagéo.
O “Silca Code Program” permite realizar varias pesquisas por codigo dos cortes e armazena-las
sucessivamente numa especial lista de espera de trabalho (ou ficheiro).
Esta é uma funcéo especial que foi realizada para auxiliar todos os operadores que desejam trabalhar
com mais pesquisas simultaneamente. Depois de realizadas as pesquisas por cédigo desejadas, é
suficiente arquiva-las nesta especial lista de espera de trabalho e sucessivamente transferi-las todas
juntas para a maquina UNOCODE 399 EVO.
As informagbes que séo transmitidas pelo Computador Pessoal podem apenas ser vistas e ndo sdo
modificaveis de modo manual (com excepc¢éo de: Contacto eléctrico e Cota em bruto). A cada linha
transmitida corresponde uma fase de corte para uma ou mais chaves.
Como se acaba de descrever, por cada corte transmitido é programada uma quantidade de unidades
a realizar. Completado o corte para a quantidade de pecas programada, um sinal “+” indicara que o
ciclo acabou.
O sinal “+" avisa o0 operador que foi realizado o Ultimo corte.
Caso seja interrompida a execucao de uma lista de espera, a UNOCODE 399 EVO pode ser desligada
e, quando for ligada de novo, e for recuperada a funcdo <Lista de espera de PC> aparece novamente
a lista comecgando pela 12 linha.
Da tela inicial pressione a tecla F3 para habilitar a fungéo.
» Listade esperade PC
Os dados recebidos do PC séo propostos em forma de lista, por exemplo:
- n°detrabalhos realizados :
- c6digo indirecto de corte P L L ot
- o i i ili S
n. daflcha Silca utilizada ] (56711
- n.°deunidades a cortar 2-2 [56711
|ABT31S 3-3 156711
s iis 4-4 56711
. . N . . 5-5 156711
Através das teclas direccionais (acima e abaixo) o A
utilizador pode seleccionar o trabalho a realizar e
confirmar a escolha com a tecla ENTER.
+ o0 sinal “+” indica que a chave programada foi  [Flechas, ENTER p~/ esculher‘/ ‘
cortada. -
. - n°ficha n°pecas
e 0 sinal “-" indica que todas as chaves pes
programadas n&o foram cortadas.
Os dados relativos ao trabalho, recebidos do Programa no Computador Pessoal, NAO
SAO modificaveis de modo manual (com excepg¢do de: Contacto eléctrico e Cota em
bruto).
Por exemplo, no visor aparece:
Parametrué dt;l card Lﬂl;O 1x2 I
seZjc] > Ral
| e ) o0 ] (Y
3 aev@ 1 800 520 100
4 603 2 735 235 100
m { D"g) o0 | 1 eh9 | 233 1aa
235 F o)
235 1006
Lado 1x2Z Pins 10 =@ (3 233 1o
2342112422
1234 |
Pegas= 1~ 1 [ﬁn
|Pr-essicme ENTER |—u|||.1u1 Mo e CoOrte = pPress . otart I
» Pressionando a tecla F1 é possivel ver os parametros de corte da ficha utilizada.
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Corregies manuais =

X ¥

Lado 1 [+00f [+00

bbb
T=J0
[t
NSNS

F; vieo =

Lado 1x2 Pins 10
2342112422

1234
Pegas= 17 1

[Pressione ENTER [F1 F2 p/ modif icar, F3 para reset

€
&
©9

» Pressionando a tecla F2 sdo visualizadas as eventuais correc¢Bes manuais programadas pelo
programa no Computador Pessoal.

Pressione a tecla ENTER para continuar, no visor aparece:

Copiar vor card hd

Tipo corte fpu

|| Fresa: [ ueiw
| Tipo corte atual: ’ﬁ Default: |f
Alternativas tipos corte Ne

H vien = = Nt R?

Cortes =z MLL:E; &Ej:]\g
R

Fresa — | 5 ” Mm

Pegas= |_1 s l—il mtv :;:# m

[Pressione START inioio corte [Pressione START inioio corte

- Pressionando a tecla F1 é possivel visualizar o método de corte programado pela Silca para
aquela ficha.

567K

3

V106~ V100-A
Cor 2342112422 - 23421133?3
Fresa resa
Lado Lado 1
Pegas= 17 10 2 Pegas= 17 10

|Pressicme START inicic corte |Pr-essicme START inioio corte

» Pressionando a tecla F2 é possivel habilitar ou ndo habilitar a funcdo de contacto eléctrico para
detectar a cota de bruto da chave.

1-Um “X" vermelho no icone do contacto eléctrico significa que o contacto eléctrico foi desabilitado.
2 - A presenca do simbolo (*) no campo do mordente significa que a chave seréa cortada levantando
a cota de bruto com contacto eléctrico.

Adverténcia: algumas fichas ndo prevéem o contacto eléctrico. Nesse caso, o software ndo permite a
modificagao.

Adverténcia:quando se utilizar o contacto eléctrico, € oportuno programar o valor da cota
da chave em bruto igual ao da chave a cortar.
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o Copiar por card o
567K [y s T Pa
B Dimensdo da chave -
3 =
m Dimensio da chave ool
NOTA:
& vioe f [Quando contato eletrico é usado,
’7 se recomenda definir a
m ?:Z::S 23421153?3 dimensdo como igual & medida da
have em bruto usada
Lado r___f L&
ress. para sair
[P STOP i
Pegas= 17/ il Pegas= 17 1
[Pressione START inioio corte [Pressione START inioio corte

» Pressionando a tecla F3 é possivel variar a programacao do valor da cota em bruto da chave a cortar.

Adverténcia:quando se utilizar o contacto eléctrico, € oportuno programar o valor da cota
da chave em bruto igual ao da chave a cortar.

Uma vez inserida a chave em bruto no mordente do lado da fresa e baixado o painel de proteccao,
pressione a tecla START. Comeca 0 processo de corte.
No visor aparece:

3

<7 Corte em andamento
\i) Copy: 1  of: 1

Lado: 1

=TT
M=

Pegas= 17 1

|Gire chave e pressione START

Completado o corte do primeiro lado, no visor aparece:

| S62§C
7
# vioo=
@::t Cortes 2342112422
Fresa upiw
Lado 2
Pegas= 17 1

|Gire chave e pressione START

- Levante o carter de protecgdo e posicione a chave
com o] segqndo lado a cortNar. . ) EE E =L

- Baixe o painel de protecgdo e pressione START, no

. 3
VISOr aparece:

t;;)Corte en andamento r
-] Copy: 1 of: 1
g

Lado: Z

L T1ade

el S
“ NEN]

Pegas= 17 1

|Gire chave e pressione START

Completado o corte do segundo lado, no visor aparece:
Lot

3

ﬁ @ Copy: 1 of: 1 3
Acabou .

Mais copias?

+ Pressione STOP para concluir o trabalho. |
. z z . &l vy .
* Pressionando ENTER €& possivel continuar, L% Nao=STOP Sim=ENTER

bz

- W

reproduzindo outras chaves com o mesmo corte do L —Tiz38 =
codigo que se acaba de trabalhar.

Pegas= 17 1

|Gire chave e pressione START
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5.7 CODEMAKER
A funcéo CodgMaker permite criar uma nova ficha —
com o0s parametros de corte solicitados e _H%\
programaveis pelo utilizador.

Da tela inicial pressione a tecla F4 para habilitar a CARD 2
funcao. %@\ 3 CARD 3
Aparece uma tela com a lista das fichas criadas

pelo utilizador (com a maquina nova a tela esta
vazia).

w LS} Ll

T
N

v

|STﬁRT para corte de chave

A lista das fungdes previstas com o CodeMaker é
Gerenc. Card CODEMAKER Apu

representada pelos 4 icones presentes a
rda.
esque.da . o . P
» Criar uma ficha nova (inicia pressionando a Z CARD 2
tecla F1) [gm_ 3 CARD 3
* Modificar uma ficha criada pelo utilizador

(inicia pressionando a tecla F2)

 Cancelar wuma ficha criada (inicia
pressionando atecla F3) |»%.

» Copiar uma ficha criada pelo utilizador
(inicia pressionando atecla F1) o

e Copiar uma ficha Silca no interior do
CODEMAKER (inicia pressionando a tecla

ADVERTENCIA: é permitida a criag&o de fichas para 2 Tipologias de chaves:

- lado SIMPLES
- lado DUPLO SIMETRICO

|STﬁRT para corte de chave

e Criar uma ficha nova com Code Maker

Atribuir um nome (descricdo) a ficha nova, é — -

. . ~ | Criando novo card e
possivel a modificacdo de todos os dados () .
presentes com excepcdo do n.° de ficha. | _) IIEE EErd i _lEesns il

P 1 Descrigio []
asso

. . o F2 Tipo chave Lado imico 4

Teclas operacionais (no campo Descrigéo): Referencia Cabogn "
Setas DIR/ESQ: para mover o cursor Dim. chave em bruto 800
Q P . . Contato eletr. Nio «

SHIFT+ENTER: para inserir um espago

CLEAR: permite cancelar um caracter individual :DZdE“te Uiﬂﬂ—Sta“danﬂ :
ado 4
SHIFT + CLEAR:premidos juntos permitem cancelar Parada mordente: T
uma linhainteira. -

|F1 e FZ mover em seq.

Uma vez completada a modificagdo, pressione a T
. . Criando novo card g
tecla F1 para continuar. No visor aparece: 1 P
(3 )| info card [ 8 Passo: 2s4
% ) —

Descrigdo:

Passo 2
Nesta tela é possivel modificar:
«  O'tipo de corte (veja o cap. 5.5.1) F2 \@) ooges. de °°Ptd’%_;ﬂ;’3mal L
» A fresa (programada em automatico. Referida Angulo 950
ao tipo de corte)

F3 N L v ¥ e
O angulo (programavel por Tipo de corte t\; 'v\/-t RV
diferente de “V")

Py o« (Rg s |VE *
. . 4 e Vad o~ i
Advertencia: pressionando a tecla F2 retorna-se
para a tela anterior. [F1 e F2 mover enm seq.

Uma vez completada a modificagd@o pressione a tecla F1 para continuar.

ATENCAO: para eventuais mensagens de utilizacdo errada do Codemaker que eventualmente surgirem, veja o
cap.5.12.4 "Mensagens de CODEMAKER", pag.64.
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Passo 3
Insira os simbolos das profundidades (nimeros 1 =
(P )| Info card 8 Passo: 374

ou letras), associando-os ao valor da

. .. L Descrigio
profundidade de corte solicitada. Pressione a

tecla ENTER para confirmar o valor e passar de ) @) a sim II
um campo para outro. Todas as medidas estéo ) B | [45n
expressas em centésimos de milimetros ou em c | [4000

polegadas de acordo com a programacao
presente em Opgdes maquina (cap.5.10, pag.56)

3 ™

e 117

Entrar simbolo e profjundidades
SHIFT+CLEAR para apagar linha selec.

Advertencia: pressionando a tecla F2 retorna-se
para a tela anterior.

~ |

Uma vez completada a modificagédo pressione a

tecla F1 para continuar. n° das

profundidades digitadas profundidade

simbolos associados
as profundidades

Passo 4

Insira os valores dos espacos de corte, do encosto chave ao centro do primeiro corte e a seguir do
centro do primeiro corte para o centro do segundo corte e assim por diante. O valor de “base” é variavel
entre 0 e 200 e representa a largura do plano no fundo do corte. Todas as medidas sdo indicadas em
centésimos de milimetro ou em polegadas de acordo com a programacdo presente em Opcdes
maquina (cap.5.10, pag.56)

Advertencia: pressionando atecla F2 retorna-se para a tela anterior.

Criando novo card n Criando novo card =
D Info card 8 Passo: 474 D Info card 9 Passo: 4-4
Descrigdo: Descrigdo:
{ ) 450 | [ 100 { 4m0) 450 | | 100 |
400 100 400 100
400 100 400 1000
sTOP 400 1000 stoprY
B L ———
(53: ‘m, ! ‘@, . A58
# | e

Entrar oz e ampliagio Fl=salvar ‘ Entrar goz e ampliagio Fl=zalvar
SHIF ra apagar linha selec. SHIE ara apagar linha selec.

Encosto na CABECA Encosto na PONTA

Uma vez inseridos os valores, pressione a tecla F1
para continuar. No visor aparece: D

Criando novo card b o

Info card 8 Passo: 474
—

Descricio!

Conf irmagio operagio

* Pressione ENTER para confirmar as modificacbes

7
. . ~ ~ - = = = !
realizadas. (Pressionando STOP os dados ndo sdo \') Info cardsg?;a:gdlhcadu

guardados e retorna-se ao menu anterior). N&o=STOP Sim=ENTER

e 1

]

‘ Entrar espagos e ampliagio Fl=-zalvar
SHIFT+CLEAR para apagar linha selec.

* Modificagdo de uma ficha criada com Code Maker

Esta funcdo é utilizada para modificar uma ficha anteriormente criada com a fun¢cdo CodeMaker.
Utilizando as teclas direccionais, seleccione a ficha que tenciona modificar.

- Pressione a tecla F2 para o comando de modificacéo.

- Siga o procedimento descrito no item anterior.

ATENCAO: para eventuais mensagens de utilizagdo errada do Codemaker que eventualmente surgirem, veja o
cap.5.12.4 "Mensagens de CODEMAKER", pag.64.
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* Cancelar uma ficha criada com Code Maker
Esta funcéo é utilizada para eliminar uma ficha
anteriormente criada com a funcdo CodeMaker.

» Utilizando as teclas direccionais, seleccione a
ficha que tenciona cancelar.

* Pressione a tecla F3 para o comando de

Gerenc. Card CODEMAKER fpu

Deletando info Card

cancelamento. Aparece a tela seguinte: No.: 1
Conf irma operacio?
« Pressione ENTER para confirmar o Nao=STOP Sim=ENTER

cancelamento. L ——
» Pressionando STOP a operacéo é bloqueada.

ATENC;AO:quando uma ficha é cancelada, o
namero dessa ficha ja ndo pode ser utilizado.

» Copiar umaficha criada com Code Maker

Esta funcéo € utilizada para tornar mais rapida a

criacdo de uma nova ficha.

* Uma vez seleccionada a ficha que se tenciona
copiar, e depois de premida a tecla F4, no visor
aparece uma mensagem com a pergunta se
continuar ou n&o.

Gerenc. Card CODEMAKER G-

Copiar Info Card
No.: 1
Conf irma operagao?
Nao=3TOP 5im=ENTER

Pressione a tecla ENTER para continuar.

Aparece a tela da ficha que devera ser T
completada digitando a descricdo e modificando
eventuais parametros da chave e/ou do corte
(veja o paragrafo “Criar uma ficha com
CodeMaker”).

|STI—"|R'1' para corte de chave

ATENCAO: para eventuais mensagens de utilizagdo errada do Codemaker que eventualmente surgirem, veja o
cap.5.12.4 "Mensagens de CODEMAKER", pag.64.
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5.8

CALIBRACAO

A méquina esta equipada com um sistema de “Calibracdo automatica” com a utilizagdo de gabaritos
(cap.1.5 "Acessorios anexos", pag.8) e procedimentos especificos, para os componentes seguintes:

- MORDENTES

- FRESAS

Os ADAPTADORES especiais séo fornecidos certos e ndo necessitam de um sistema automatico de
ajuste; contudo, nos casos em que o utilizador o julgar oportuno, sera possivel realizar correcgfes nos
valores de corte nas chaves de acordo com os procedimentos ilustrados no cap.5.4 "Copia com
ajustes”, pag.20.

Nos eventos referidos na tabela, pode ser necessario voltar a fazer um ou todos os ajustes relativos
aos mordentes e as fresas possuidas. Esta operagdo é semi-automatica e necessita de uma atencéo
minuciosa para as instrucdes referidas a seguir.

ZEROS CALIBRAGCAO
EVENTO MAQUINA  ["\ORDENTES |  FRESAS

Substituicdo células fotoeléctricas SIM SIM NAO
Substituicao placa electrénica SIM SIM NAO
Substituig&o conjunto Leitor Optico NAO SIM NAO
Substituicdo sensores SIM SIM NAO
Substituic&o veio fresa SIM SIM NAO
Substituicdo parafusos de recirculagao SIM SIM NAO
Substituicdo mordente Lado fresa NAO NAO NAO
(por um novo do mesmo tipo)

Substituicdo mordente Lado Leitor NAO NAO NAO
(por um novo do mesmo tipo)

Afiacdo fresa existente e/ou substituicdo fresa NAO SIM SIM
(por uma nova do mesmo tipo)

Instalagdo mordentes opcionais NAO (SepSrL'\\l/ilsta) NAO

Sucessamente A eca F1. para habiltar o

funcao. Fl

Calibragio

Hanutengdo
o)
F3 w0
Opoik N de serief999999999999
pgoes Versio Sw 2.2.037
Versdo DB O7.00

F4

4 #7)
Anea 27/0%/10 |14.14

Card Protect

1 -U1 -Rotative Jaw g

-US0 -fAutom. Feeder

* Mordentes 2> iy ﬂg

e Fresas 2> ) ﬁ
» Adaptadores 2> :E'il %ﬂg

Z

3 -V1ee-Standard
4 -U101-Hedeco

5 -U102-AP3000

6 -U103-3P-TSP
7
8
9
1

-U104-fiz=a

-U105-MIWA

-U106-Assa
0-UZ0Z2-RENAULT

[Flechas, ENTER p~/ escolher

42
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5.8.1

CALIBRAR MORDENTES

Pressione a tecla F1 para ter acesso a lista dos

mordentes.

Com as teclas direccionais
seleccione o mordente 3-V100 e pressione

ENTER.

“acima/abaixo”

No visor aparece:

Desta tela é possivel realizar correc¢gdes manuais.

ATENCAO:as correcgdes devem ser inseridas s6 se
necessérias e s6 depois do ajuste automatico.

Pressione a tecla START, para proceder ao ajuste
automatico, no visor aparece:

ATENCAO:antes de proceder ao ajuste, leia com
atencdo a sequéncia das operacgdes.

Pressione ENTER, no visor aparece:

Pressione ENTER, no visor aparece:

Certifique-se de que esta instalada a fresa prismatica
standard UO1W.

ATENCAO: se a fresa original Silca U01W for
substituida por uma NAO original ou afiada,

necessario

repetir o ajuste maquina dos

mordentes e também o ajuste de todas as
fresas opcionais.

Unocode 399 EVO

H Calibrar mordente ko

1 -U1 -Rotative Jaw
— 2 -U50 —Autom. Feeder =
o

3 -V100-Standard

4 -U101-Medeco
5 -UV10Z2-AP3000
6 -U103-5P- TSP
7 -V104-Az=a
8 -U105-MIlUn
9 -U106-Assa
10-U202-RENAULT

|Flechas, EMTER p~ escolher

B

Calibrar Mordentes pum
U100-Standard

Ajustes X ¥

(_} Lado A [+0ON[+00 3
Lado B [+00 [+B0O

Lado € [+00_[+00 | _

©9

|F1F2 para modificar, F3 para reset

Calibrar Mordentes 0 gp=

Atengio
Antes de continuar, leia
cuidadosamente o manual de operagio

[Pres=. ENTER para continuar

Calibrar Mordentes 1 4=

Atengio
A fin de usar fresas especiais
corretas, é necessirio calibrar
automatica. essas fresas

|Press. EMTER para continuar

=

Calibrar Mordentes Z 4=

Instalar fresa W1D1W

UVer manual de operagio

| Presz. ENTER para continuar
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Pressione a tecla ENTER, no visor aparece:

- Instale a chave em bruto de teste (gabarito Z3) no
lado A do mordente esquerdo (Stop 0).

Orpl—

Figura 26

- Baixe o painel de protecgdo e pressione START.
Completado o corte no visor aparece:

- Instale a chave de teste (gabarito Z3) acabada de
cortar minuciosamente limpa no lado A do
mordente direito (Stop 0).

Figura 27

- Baixe o painel de proteccao e pressione START.
Completada a leitura no visor aparece:

- Levante o painel, retire o gabarito Z3 do
mordente direito e insira no seu lugar o gabarito
Z20 minuciosamente limpo (Stop 0).

720

Figura 28

- Baixe o painel e pressione START.

- Apo6s uma mensagem intermédia de “Deteccao
cotas gabarito em curso” no visor aparece:

* Pressione ENTER para confirmar os dados,
* Pressione STOP se tencionar sair sem confirmar.

Adverténcia:interva_lo valores_aceitéveis: +/- 40
centésimos de milimetro.

Pressione ENTER, aparece a tela seguinte:

Manual de utilizagdo - Portugués

Calibrar Mordentes 3 4=

Instalar chave de TEST no lado A
do mordente

Uer manual de operagio
ﬂ» ﬁ
©

|Press. START pscorte chave Test

Calibrar Mordentes 5 4=

Cologque Chave TEST cortada mo lado A
do leitor do mordente para checar
nedidas

)Eiu»

©

[Press. START p” l&r chave TEST

Calibrar Mordentes s

Para comparar dimensoes obtidas,
cologque template Z20 no lado A
do leitor do mordente

[Press. START p-ler o templ. ZZ0

Calibrar Mordentes 9 4=

Calibragem completa com sucesso
Detectados ajustes do mordente

X= |[+010 [+40 + —401
¥= 004 [+40 + —401

Salvar ajustes?

| ENTER p-conf irmar, STOP ps parar

Calibrar Mordentes 11 4=

ViB0 corregio mordente
Salvo com sucesso
Siga com a calibracio
do leitor do nordente
Nio=STOP 8im=ENTER

[ENTER continu p-calibr. Reader mord.
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Depois de premida a tecla ENTER, aparece a tela

. Calibrar leitor mordente 0 o=
segumte:

Instalar template ZZ0 no

lado fi do leitor do mrodente

O gabarito Z20 ja esta presente no mordente de leitura,
portanto € suficiente pressionar a tecla START.

[ Pres=s. START para calibrar

Calibrar leitor mordente 1 4=

Leitura em andamento

| 3TART p~s rep.teste, STOP para =air

Depois de uma primeira mensagem de “leitura em

" . Calibrar leitor mordente 2 dp=
curso”, aparece a tela seguinte (exemplo):

Lendo Poziglo X: 390 [ 4001
Lendo Posigdo ¥: 499 [ 5001

Interv. Tolerdncia: [+3 3 -31

[ START p” rep.teste, STOP para sair

Adverténcia:afastamentos de X de +/-0,03 mm relativamente a cota tedrica podem ser
julgados normais. Pressione STOP para a seguir confirmar o ajuste sem
preceder as regulacdes mecanicas.

A cota X detectada devia ser igual a teérica (valor= 400
indicado entre parénteses).

Se assim ndo for, levante o painel e actue da seguinte
forma:

» Paraum valor de X inferior a 400, desaperte a cavilha
roscada (P1) e com a chave hexagonal aperte o
parafuso (P2) (fig.29).

ATENCAO: um quarto de rotacdo do parafuso

(P2) corresponde a uma deslocacédo de aprox. 19
centésimos de milimetro.

» Paraum valor de X superior a 400, desaperte a cavilha
roscada (P1) e com a chave hexagonal desaperte o
parafuso (P2).

ATENCAO: um quarto de rotacdo do parafuso

(P2) corresponde a uma deslocacédo de aprox. 19

centésimos de milimetro.

Figura 29
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A cota Y detectada devia ser igual a tedrica (valor = 500
indicado entre parénteses).
Se assim ndo for, actue da seguinte forma:

« Paraum valor de Y inferior a 500, desaperte a cavilha
roscada (P3) e com a chave hexagonal aperte o
parafuso (P4).

ATENCAO: um quarto de rotagdo do parafuso
(P4) corresponde a uma deslocacédo de aprox. 19
centésimos de milimetro.

» Paraum valor de Y superior a 500, desaperte a cavilha
roscada (P3) e com a chave hexagonal desaperte o
parafuso (P4).

ATENCAO: um quarto de rotacdo do parafuso

(P4) corresponde a uma deslocacédo de aprox. 19

centésimos de milimetro.

Figura 30

Manual de utilizagdo - Portugués

Aperte a cavilha roscada (P3), baixe o painel e pressione START, para repetir a operagdo até obter os

justos valores de X e Y.

Quando os valores detectados de X e Y forem iguais aos teoricos (indicados entre
parénteses com erros incluidos entre +/- 0,03mm) pressione STOP.

No visor aparece:

Calibrar leitor mordente 2 4=

- Pressionando a tecla STOP é repetido o ajuste.

- Pressionando ENTER s&o confirmados os
valores de ajuste detectados.

Lendo Posicio X: 401 [ 4001

Mensagem Informacio

@ Calibragio completada
COM SUCESS0

Repetir=STOP 3Salvar=ENTER

o [
N Wt

- Pressionando ENTER confirma-se a operagéo e
retorna-se ao menu de Ajuste do mordente 3-
V100-Standard.

ETART p~ rep.teste, STOF para =air

U100-Standard

Ajustes X ¥

Lado A [+0ON[+00 4
Lado B [+00 [+0B

L

Lado C +00 (+00 5

[F1F2 para modificar, F3 para reset

Adverténcia:para além do ajuste automatico, o operador tem a possibilidade de realizar
correc¢fes manuais inserindo valores nos parametros Xe'Y.

ATENCAO: estas Gltimas correcgdes (se necessarias) devem ser inseridas sé depois

de realizado o ajuste automatico, quando previsto.

E possivel inserir correccdes dentro de um intervalo incluido entre +30 e -30 centésimos de mm.
- Para as correcgbes de mordentes e adaptadores, os valores positivos de X dar&o o resultado

ilustrado.

- Para as correccbes de fresas, mordentes e adaptadores, os valores positivos de Y darédo o

resultado ilustrado.
* Pressione STOP para retornar ao menu principal.

46
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5.8.2

5.8.3

CALIBRAR FRESAS

Do menu Ajustes, pressione a tecla F2 para
habilitar a fung&o de ajuste das fresas.

Com as teclas direccionais “acima/abaixo”
seleccione a fresa standard UO1W e pressione
ENTER.

No visor aparece:
F1

» Os valores positivos ou negativos sdo obtidos F2
pressionando a tecla de fungdo F1(+) ou F2 (-).
* Pressionando a tecla de fungdo F3 anulam-se
as correccdes definidas. F3

E possivel inserir correcgbes dentro de um
intervalo incluido entre +30 e -30 centésimos de
mm.

Com a funcdo “Ajuste automatico” €
possivel ajustar as fresas opcionais.

ATENCAO: para a fresa UOIW o Ajuste
automatico non é possivel.

» Se afresa original Silca U01W é substituida por
outra original Silca ndo € necessario repetir o
Ajuste dos mordentes.

* Se a fresa original Silca é substituida por uma
NAO original ou afiada, é necessério repetir o
ajuste maquina dos mordentes como também o
ajuste de todas as fresas opcionais.

CALIBRAR ADAPTADORES

Do menu Ajustes, pressione a tecla F3 para
habilitar a funcéo de ajuste dos Adaptadores. Fl
Com as teclas direccionais “acima/abaixo”
seleccione o adaptador a ajustar e pressione

ENTER. F2

F3

No visor aparece:

» Com as teclas direccionais “para a direita ou
para a esquerda’ muda-se o campo de
correccdo (X ou Y).

» Os valores positivos ou negativos sdo obtidos
pressionando a tecla de funcé@o F1(+) ou F2 (-
).

* Pressionando a tecla de func¢&o F3 anulam-se
as correccdes definidas.

F1

F2

080
10

F3

E possivel inserir correccdes dentro de um
intervalo incluido entre +30 e -30 centésimos de
mm.

Unocode 399 EVO

H Calibrar fresas L o

o
L)

11-GB1

[Flechas, ENTER p/ escolher

Calibar fresa G
| 0 -UeiW
Ajustes de diametros +OeN
L a Diamnetro 6040
Base de corte 10
fngulo 80
@ Espessura 475

[F1F2 para modificar, F3 para reset

Calibr. De fresa automat. 0 o=

Limpra freza e instalar
o template £Z3 ou a chave bruta
Atencdo: A correcido calculada
serd aplicada p/Copiar x card

700l

Dimens8es chave em bruto

¥

| Press START p-/calibrar

& =r =
Bl -Neiman (NE33) g

— BZ -Ford Tibbe

9 % B3 -Ford Chubb
B4 -Abloy (AY1)

BS -Jaguar

B6 -Simplex (3X9)

El B? —Ach
B8 -Helason (5HSZ)

B9 -Porsche (HU45)
B10-Bilock

[Flechas, ENTER p- escolher

Calibrar adaptador ko

| BL -Neiman (NE33)

X [+0oN ¥ [+00

‘ fijustes

[F1FZ para modificar, F3 para reset
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59 MANUTENCAO

Da tela inicial, pressione a tecla MENU e sucessivamente a tecla F2 para habilitar a fungéo.

Utilize as teclas direccionais “acima/abaixo” para Manut. Maguina Sy

posicionar o cursor e escolha a opgéo pressionando
ENTER, ou pressione directamente a tecla relativa
ao numero de opcéo.

Selecionar:

Z2-MOTORES

3-ENSEADAS DIGITAIS
4-SAIDAS DIGITAIS
5-TECLADO

6-DISPLAY

7-PORTA SERIAL
8-MAQUINA EM PONTO'O’

|Flechas p’navey ., Enter ps escolher

59.1 TESTE DO LEITOR OPTICO

Com o painel de proteccdo baixado, mantenha IR EE It R
premida a tecla START. . .

R I . Eztado leitor otico ——
O estado do leitor dptico passara de --- para ON. Se
ao contrario passa para OFF significa que existe Valores de laser limiar
uma avaria. Os niveis de comparacdo indicardo [ @ [ @

valores entre 140 e 240 a dir. e entre 50 e 90 a esq.

» Se o valor da dir. for 255 significa que o leitor
esta avariado ou que o feixe de luz esta —
interrompido (verifique que ndo haja objectos
em correspondéncia do vidro c6nico). Se o
valor da esq. for 0 o leitor resulta ndo activo.

Contacte o Servico de Assisténcia Técnica
Silca. |Press. START para iniciar

(50 ~ 903 (140 7 Z240)

» Se o valor da esq. for superior a 90, proceda a
limpeza do vidro do leitor utilizando um pano
limpo. Caso permanecer superior a 90 (ou
inferior a 50) contacte o Servigo de Assisténcia
Técnica Silca.

592 TESTE DOS MOTORES Teste motores fpu

Siga com atengdo as instru¢cdes que aparecem no

SENSOR FOTOCELULA

visor e verifique se o carro (ou 0 mordente opcional [on [oN
no caso de B) do eixo interessado se move.

ATENCAO:durante este teste todos os controlos de [ OFF [[oN
fim de curso estdo desabilitados, evite portanto

mandar o carro até o fim de curso contra os Eous [ROIT

retentores mecanicos.

‘P/cina e Psbaixo flechas p-zelec.
Flechas E=sq.&Dir. p/control. MHotor

5.9.3 TESTE DAS ENTRADAS DIGITAIS

- Levante ou baixe o painel de proteccdo e

Teste inlets digitais [1-21] pu

verifi no visor indicaca FF
erifique no visor se a dicacdo passa de O e (el [oN
(com painel levantado) para ON (com painel Fochar & shrir corton
baixado).
Adverténcia: se ndo conseguir a transicdo ON/OFF, Cemiatin SleSErise OFF
contacte o Servico de Assisténcia Técnica Silca. REEe (0 D Teem = (el
- Com um objecto metalico, crie uma ligagédo Conhecinento de mordente
entre fresa e mordente e verifique no visor se a 3:[ OFF | 2: OFF  1: OFF | @i OFF
indicacéo passa de OFF para ON. Identif . Mordente o
Adverténcia:se ndo conseguir a transicdo ON/OFF, [F4 para prox. Pagina

contacte o Servigo de Assisténcia Técnica Silca.

Reconhecimento mordentes: activo s na presenca de dispositivos ligados electricamente.
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594

595

5.9.6

Teste possivel somente com alimentador (ou outro
opcional) instalado.

TESTE DAS SAIDAS DIGITAIS

Utilize as teclas direccionais acima e abaixo para

mover-se no campo exigido, baixe o painel de

proteccdo e pressione a tecla START, o estado

passara de OFF para ON.

- No caso do motor da fresa, também havera o
arranque do préprio motor.

- No caso de lampada do lado do corte, e de
lampada de leitura, também acendera
momentaneamente a propria lampada.

Adverténcia:se isso ndo acontecer, contacte o
Servigo de Assisténcia Técnica Silca.

Teste (Saida...) possivel somente com alimentador
(ou outro opcional) instalado.

TESTE DO TECLADO

Pressione uma de cada vez, todas as teclas
(excepto STOP) e verifigue se no visor por cada
tecla premida apareca a mesma tecla num circulo.
Pressione por dltimo a tecla STOP que permite sair
do teste.

Adverténcia:se isso ndo acontecer, contacte o
servico de Assisténcia Técnica Silca.

TESTE DO VISOR

Pressione ENTER mais vezes para verificar se muda
a cor do fundo.

Adverténcia:se ndo mudar nada, contacte o servigo de
Assisténcia Técnica Silca.

Pressione STOP para sair do Teste.

Unocode 399 EVO

Teste inlets digitais [2-2] fpu

ENSEADA © OFF
EMSEADA 1 OFF
EMSEADA 2 0OFF
EMSEADA 3 OFF
ENSEADA 4 OFF
EHSEADA 5 OFF
EMSEADA 6 OFF
EMSEADA 7 0OFF
EMSEADA AUX O OFF
ENSEADA AUX 1 OFF
EHSEADA AUX 2 OFF
EMSEADA AUX 3 OFF
|F4 para pagina anterior

Teste ontlets digitais o

LR

4

Controle motor fresas
Sucgido rasgue
Contato fresa lado luz
Lendo contato lado luz
Alimentador Saida
Alinentador Saida
Alimentador Saida
Alimentador Saida
Saida Aux.
Saida Aux.
Saida Aux.

Saida Aux.

W L) B

|Flechas psnaveg ., START ativar

t

Teste teclado

. 00000
)| | 00006
1 egegs
= | | : "
4 =ze
|Press. Chaves, STOP p/ =sair

Teste dispaly

Pressz. ENTER mudar pano de fundo

Press. STOP p/sair de teste

Copyright Silca 2011
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5.9.7

5.9.8

PORTA SERIE

Verifigue se a indicacéo no visor é OFF.

Instale o conector especial (Z4) entregue anexo, na | Status test serial OFF

porta série da maquina.

Pressione a tecla START e verifiqgue se no visor a Colocar conector test esp. Serial

indicacéo passa de OFF para ON. Z4 a porta serial da maguina,
checando que o display da maguina

Adverténcia:se ndo conseguir a transicdo ON/OFF, mostre OFF para ON

contacte o Servigo de Assisténcia Técnica Silca.

[Press. START para ativar teste

ZEROS MAQUINA

A maquina esta equipada com um sistema de “ajuste automatico” que utiliza gabaritos entregues junto
com a maquina (cap.1.5 "AcessoOrios anexos", pag.8) e procedimentos especificos. Esses
procedimentos devem ser seguidos minuciosamente com base no que esté descrito e ilustrado.

A tabela seguinte indica as situagdes onde é necessario utilizar a fungéo de “Zeros maquina”.

ZEROS AJUSTES

S G MORDENTES FRESAS
Substituicéo SIM SIM NAO
células fotoeléctricas
Substituigéo SIM SIM NAO
placa electronica
Substituicdo NAO SIM NAO
conjunto Leitor Optico
Substituigéo SIM SIM NAO
sensores
Substituic&o SIM SIM NAO
veio fresa
Substituicéo SIM SIM NAO
parafusos de recirculagao

Manutenzione macchina an

Selezionare: 1-LETTORE OTTICO
Z-MOTORI ASSI
3-INGRESSI DIGITALI
4-USCITE DIGITALI
S5-TASTIERA
6-DISPLAY
7-PORTA SERIALE

B-ZERI MACCHINA

|Frecce per scorrere, EMTER seleziona

Calibr. Maquina a ponto zero 0 =

Instale o gabarito (Z1) em lugar da fresa; (para
remover a fresa siga as instrucées do cap.7.3). Instalar template 21
no lugar da fresa

Ue ja manual de operacido

|Pr~ess. ENTER para cowntinuar

50
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Pressione ENTER para continuar, aparece a tela
seguinte:

Siga as instru¢des presentes no visor e instale o
gabarito Z20 no mordente do lado da fresa em
contacto com o Stop 0.

Figura 31
Baixe o paquimetro e pressione ENTER para
continuar,
Aparece a tela seguinte:

Siga as instru¢cdes presentes no visor, mova
manualmente os carros de modo a levar o gabarito
Z20 em contacto contra o gabarito Z1 (fig. 32) na
zona vertical ap6s o encosto, em contacto frontal e
em contacto com a “cana”.

Figura 32

Uma vez atingida a posi¢éo indicada, baixe o painel
e pressione START.

No visor aparece num primeiro momento:
“Posicionamento em curso” (**)

€ a seguir:

Unocode 399 EVO

Calibr. Magquina a ponto zero 1 dp=

Instalar template 220 no lugar
da fresa

Ve ja manual de operacio

|Pr333. ENTER para continunar

Calibr. Magquina a ponto zero 2 dpm

Mover eixo p-cima ate que o
contato seja feito

Ue ja manual de operacio

|Pr333. START para comegar medicgdo

Calibr. Maquina a ponto zero 4 dpu

Colocar fotocelulas
TZX= ON TZ¥= ON

Ue ja manual de operacgio

|Pr333 START p-/continuar

Copyright Silca 2011
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Calibr. Maquina a ponto zero 5 4=

Pressionando START aparece a tela seguinte:
Colocar sensores

ICXx= 0N ICY= ON

Ue ja manual de operacio

[ Pre== START p/continuar

Pressione ENTER para confirmar, sé se o0s T .
N " alibr. Maguina a ponto zero 6 =
parametros anteriores eram todos em ON (***).

. o ~ Conf irmar mag. Pto zero modif .7
Pressione STOP para anular a operagdo e ndo 1

confirmar os dados de modificacéo (se esta presente fi operacdo recalibra todos mordent.
um valor, ou mais, em estado OFF). Permanecem
vélidos os valores anteriores (j& na memodria da
maquina).

ATENGAO:pressionando STOP as novas cotas néo
sdo memorizadas e portanto permanecem validos os
valores de ajuste anteriores.

|ENTER ps/conf ., STOP para parar

(**) Se o posicionamento entre os dois gabaritos nao
foi feito da forma correcta, aparece a seguinte
mensagem de ERRO:

Calibr. Maguina a ponto zero 2 =

Mover eixo pscima ate que o

Q Nenhum contato feito.

Ve ja manual de operacgio

L&YW

|Press. ETART para comegar medicgio

(***) No caso em que o estado de uma ou ambas as células fotoeléctricas ou de um ou ambos os
sensores resultar OFF repita a operagdo procedendo como indicado no cap. 5.9.9, pag.53.
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5.9.9 REGULAGAO DE CELULAS FOTOELECTRICAS E SENSORES

OPERAGOES PRELIMINARES

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)
9)

disco célula
fotoeléctrica
eixo X

Figura 33

N :
Figura 34

desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.

retire a chapa posterior (cap.7.8).

desaperte as cavilhas roscadas (G1) e (G2) de blogueio disco célula fotoeléctrica eixo X (fig. 33).
retire a chapa inferior (cap.7.9).

desligue o cabo (J1) de conex&o do eixo Y do carro (fig. 34).

retire o carter do carro do eixo Y desapertando os 3 parafusos de bloqueio (B5) e extraia-o no sentido
indicado (fig. 35).

desaperte as cavilhas roscadas (G3) e (G4) de blogueio disco célula fotoeléctrica eixo Y (fig. 35).
volte a ligar o cabo (J1).

ligue a maquina e cumpra o procedimento descrito na pagina 54.

|

disco célula
fotoeléctrica eixo X

célula fotoeléctrica
eixo X

e N

Moo ool

I placa célula
H fotoeléctrica
eixo X

disco célula fotoeléctrica eixo Y

sensor eixo Y

- a maquina leva os eixos para a posi¢ao pré-definida.
- 0 operador devera levar o corte dos discos dos eixos X e Y em correspondéncia da placa da cé-
lula fotoeléctrica.
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Célula fotoeléctrica eixo Y:

» rode manualmente o disco do eixo Y (fig. 35) até no visor a descricdo mude de OFF para ON.
* com a chave entregue anexa, aperte a cavilha roscada (G3).

Célula fotoeléctrica eixo X:

« rode manualmente o disco do eixo X (fig. 33) até no visor a descricdo mude de OFF para ON.
« com a chave entregue anexa, aperte a cavilha roscada (G1) (fig. 33).

10) baixe o painel de proteccéo.
11) pressione START.
- a maquina realiza um novo posicionamento para proceder a regulagdo dos sensores.

0

Célula fotoeléctrica ei

Figura 35
Regulagéo do sensor do eixo Y:
* levante o painel de protecgao.
» com a chave hexagonal desaperte a cavilha roscada; (C1) mova manual e lentamente a haste (C2)
nos dois sentidos até encontrar o ponto de passagem de OFF para ON (fig. 36).
* blogueie a haste apertando a cavilha roscada (C1).
Regulagéo do sensor do eixo X:
* incline a maquina na parte lateral.
» remova a chapa inferior retirando os 8 parafusos que a fixam.
» desaperte o parafuso (C3) de fixacdo da placa de suporte do sensor e mova manualmente a placa até
no visor a descricdo passar de OFF para ON.
+ fixe a placa bloqueando-a com o parafuso (C3).
+ volte a posicionar a maquina em plano e baixe o painel.
* pressione START.
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Unocode 399 EVO

©

;\} sensor eixo Y
©

Figura 36

ATENGAO:  ao se apresentar
a necessidade de actuar nesta
area com a maquina ligada
(por exemplo para a regulagao
do sensor do eixo X), preste
muita atencdo para nédo tocar
nos componentes da placa
electrénica, estando ligados
electricamente a 230 Volts.

visao inferior

Figura 37

Figura 38
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5.10

OPCOES
Da tela inicial, pressione a tecla MENU e sucessivamente a tecla F3 para habilitar a fungo.

Ha 4 janelas de op¢Bes maquina, que podem ser seleccionadas pressionando a tecla F4.

ATENGCAO:mantendo premida a tecla F4, a maquina é colocada novamente no estado inicial (com os
parametros originais programados pela Silca).

Parametros/Opc¢8es maquina que podem ser forgcados ao valor original de fabrica:

Velocidade rapida: 4000
Velocidade de corte: 400
Velocidade de leitura: 350
Distancia minima do encosto: 50

Habilitagc&o rectificagio encosto: 0 --> Desabilitada
Parametro X rectificagdo encosto: 0

Parametro Y rectificagdo encosto: 300

Parametro H rectificagdo encosto: 370

Parametro L rectificacdo encosto: 0

Unidade de medida: 0

Habilitagdo contacto eléctrico: 1 --> Habilitada
Formato data: 0 --> DD/MM/AA
Formato hora: 0-->0-24
Inverséo teclado 0 --> Desabilitada
Controlo do corte: 1 --> Habilitada

Menu rapido para lista espera PC: 0 --> Desabilitado

Opc¢des maquina [pagina 1/4]

O visor visualiza: Preferéncias

Idioma actual: . . . . . . { W ) — Preferenc. e —_.P-
com as teclas direccionais (dir/esq) seleccione o idioma Idioma [7—Portugués [
que interessa, entdo confirme pressionando a tecla

ENTER. Unidade de medida Milimetros 4
Unidade de medida: Menu rapido L
com as teclas direccionais (dir/esq) seleccione a unidade Inversdo teclado Nio 4
de medida que interessa  (mm=milimetros, D Checar corte Sim 4
inch.=polegadas), entdo confirme pressionando a tecla

ENTER. Contato eletrico Sim A

Inverséo do teclado:

funcdo normalmente desabilitada, com as teclas |F1 e F2 p/mover , F3 para salvar
direccionais (dirfesq) seleccione o que interessa |F4 reset toda info da mag. Original
(habilitada ou desabilitada), entdo confirme pressionando

atecla ENTER.

A operacao permite inverter a fungéo das teclas alfanuméricas.

Com “Inversédo do teclado” desabilitada:
- paradigitar o numero 3: pressione 3/K
- paradigitar a letra K: pressione SHIFT + 3/K

Com “Inversdo do Teclado” habilitada:
- paradigitar o numero 3: pressione SHIFT + 3/K
- paradigitar a letra K: pressione 3/K

Controlo do corte:

Esta opcao permite habilitar e desabilitar, pressionando as teclas SHIFT + [seta para cima], o controlo das
combinacdes inseridas na ficha.

O valor de default é habilitado, ou seja estd sempre activo o controlo que a combinacédo digitada seja
compativel com o percurso de corte.

Esse controlo segue determinadas regras que impedem ao operador criar chaves cujo funcionamento nédo é
garantido.

Contacto eléctrico:
funcdo normalmente Habilitada, com as teclas direccionais (dir/esq) seleccione o que interessa (habilitada ou
desabilitada), entédo confirme pressionando a tecla ENTER (cap.4.2, pag.15).
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Opcdes maquina  [pagina 2/4]

O visor visualiza: Dados Maquina

| Opcio Magquina [2-41 fpu
Modelo: { o )

P \ — Info magquina _
modelo da maquina. Modelo UC399 Evo
NUumero de série: —___||No de serie £1999999999999
o nimero de série que corresponde ao impresso na | gam ) Eorie ences 372
placa que se encontra na parte traseira da maquina. Versdo 0.8. 1.20.031
Chaves cortadas: — Ueloc. Carro a @ —_—
cortes realizados. D Rapido Z000 (1008:5000)

N . . Cort 400 | (200:700)
Versao S.O. (Sistema Operativo): orkar :

8 : ; A Ler Z00 | (100:350)
versdo do Sistema Operativo da maquina.

Velocidade dos carros

VeIouda_de raplda: i [F1 e FZ2 p/mover , F3 para salvar

é a velocidade com que os carros se aproximam da zona

de corte, antes de iniciar a cortar. A velocidade

programada € a sugerida em condi¢cOes ideais, mas o operador pode varia-la de um min. de 1000 até um
max. de 5000.

Velocidade de corte:

corresponde & velocidade de avango dos carros durante a operagdo de corte da chave. A velocidade
programada (400) é a sugerida em condic¢des ideais, mas o operador pode varia-la de um min. de 200 até
um méx. de 700.

Velocidade de leitura:
A velocidade de leitura sugerida é 350; de qualquer forma, pode variar o dado de um min. de 100 até um
méx. de 350.

Opc¢des maquina  [pagina 3/4]

O visor visualiza: Trabalho encosto cabega
Distancia Minima:

0 numero visualizado no visor representa a cota no
eixo X mantida em bruto entre o encosto e o primeiro

B Orsdo Maquina [3-41] L o
corte da chave (f|939) I-"' *]) Ret .Parada chave Desabilitadod

— Process. Parada cabega —
Dist. min de corte 480 (0:90)

Esta fungdo é extremamente importante para chaves Retif . Espes. X o (0:98)
de duplo corte, uma vez que assegura um apoio certo Parada altura Y [300 (100:999)

quando a chave esta posicionada no 2° lado. Profund. H 368 ' (B:600)
Conmprim. L 0 (@+4000)

A cota programada é de 50 centésimos de mm., mas
pode ser variada:

*  min.0 - max. 90 centésimos de mm.

ATENGAO:valores demasiado elevados podem [F1 e FZ p/mover , F3 para salvar
determinar a impossibilidade de realizar

correctamente o corte, com visualizagdo da

mensagem seguinte:

Parametro
distancia minima para parar
€ incompativel com
card selecionado!

Figura 39
Rectificagdo encosto:
normalmente a maquina ndo prevé a rectificacdo do encosto da chave. De qualquer forma, quando
necessario, € permitido remover parte do encosto, rectificando-o e dispor o corte com referéncia ao novo
encosto de chave criado.
Se a operacdo for Habilitada, séo pedidos 4 dados:

Espessura rectificagdo X:
espessura da parte a remover indicada em centésimos de mm (min.0 - max.90)

Alturaencosto Y:
altura do encosto detectada com o paquimetro na chave, indicada em centésimos de mm. Exemplo: Y =3
mm = 300 centésimos de milimetro (min.100 - max.999).

Profundidade H:

profundidade da parte a remover indicada em centésimos de milimetro, referida & cota da chave em bruto
(min.0 - max.600).

Comprimento L:

deslocagao em centésimos de milimetro do eixo da fresa com referéncia a cota X (min.0 - max.4000).
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Opcdes maquina [pagina 4/4]
O visor visualiza: Gestao relégio

Formato data e hora:

com as teclas direccionais (dir/esq) seleccione o
formato de DATA (DD/MM/AA de default, ou MM/DD/
AA ou AA/MM/DD) e HORA (0 — 24 de default ou am —
pm) gue mais interessa, entédo confirme pressionando a
tecla ENTER.

Preset data e hora:

com as teclas direccionais para cima e para baixo entre
no campo a modificar, com as teclas direccionais (dir/
esq) desloque-se para o dato a modificar. A modificagdo
realiza-se digitando as teclas numéricas e pressionando
ENTER para validar o dado, entdo para a confirmacéo
total da linha modificada pressione a tecla F4. Os
mesmos dados presentes no preset também serdo
referidos na parte mais em baixo.

Estado bateria: CARREGADA

automaticamente levanta o estado da bateria, se
carregada ou descarregada. A bateria presente serve
apenas para o funcionamento de data e horas.

Manual de utilizagdo - Portugués

Opgdo Magquina [4-/4] o

=

— Gerenc. Relogio
Formato data
Formato hora

DD/MM 66 [
0 - 24 4

Def inir data & hora

Data 28,0910 (DMA)
Hora 09.11.30

[28/09/10 [@9.11.47
F4 ps entrar nova data & hora

CARREGADA

|Status bateria

|F1 e FZ2 p/mover , F3 para salvar
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5.11

HABILITACOES

Unocode 399 EVO

Da tela, pressione a tecla MENU e/ou a tecla F4 para habilitar a fungéo.
Neste visor é possivel ver todos os sistemas protegidos que foram habilitados, e, ao se tornar
necessario, fazer com que sejam novamente protegidos.

Por exemplo:

Neste caso foi anteriormente habilitada apenas uma
ficha protegida.

Como referido no visor, utilize as teclas direccionais
(para cima e para baixo) para seleccionar o sistema
protegido ja habilitado. Pressionando F1, pode-se
protegé-lo novamente.

Aparece no visor mais uma mensagem para a
confirmacdo da remogdo, com STOP sai-se da
operagdo sem modificar, pressionando F1 protege-
se novamente a ficha seleccionada.

A seguir o visor visualiza:

ID MAQUINA 62319

Cards protegido=s Hou
ém

1:CARD Z211

|Flechas p4 maveg, F1 para remover

ID MAQUINA 62319

Cards protegidos L o

Conf irmagao operagio

@ Elininar senha?

Nao=3TOP 3im=ENTER

|Fle|::ha3 ps maveg, F1 para remover

%E*% ID MAQUINA 62319

Cards protegidos L o

|Fle|::ha3 ps maveg, F1 para remover

Copyright Silca 2011
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5.12 MENSAGENS

5.12.1 MENSAGENS DE SINALIZACAO

Info card ndo disponivel

* O ndmero de ficha digitado néo se encontra no arquivo.

Combinagao nédo permitida!

» O corte programado néo € realizavel (veja cap.5.5.1, pag.32).

ATENCAO!
Instalar fresa:
uo1w

» Esta mensagem aparece sempre que resultar necessario substituir a fresa actual pela mais indicada
para o corte em curso.

Mordente
nao disponivel!

* O mordente ndo se encontra no arquivo da maquina.

Fresa
nao disponivel!

+ Afresa ndo se encontra no arquivo da maquina.

Adaptador
nao disponivel!

» O adaptador ndo se encontra no arquivo da maquina.

Tipo de corte n&o disponivel!

» Aficha utiliza um tipo de corte nao gerido pela maquina.

Parametro
distancia minima para parar
€ incompativel com
card selecionado!

» A distancia minima programada do encosto sobrepfe-se ao primeiro corte da chave (cap.5.10,
pag.56).
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Unocode 399 EVO

ATENCAO
Limite de profundidade
excedido!

» Durante o corte o percurso de corte ultrapassou a profundidade maxima permitida. A operacéo, de
qualquer forma, é completada, mas a profundidade de corte é adequada automaticamente ao valor

maximo.

Funcéo néo viavel!

* Indica uma func@o da maquina que nao esta ainda disponivel.

Mordente
nao calibrado

+ Esta mensagem apare

ce quando os dados de ajuste ndo se encontram na maquina.

Formato Info
ndo compativel !
Veja manual de operacao.

» Esta mensagem apare

ce quando os dados ndo séo compativeis com a estrutura dos dados.

Movimento eixo
ponto zero
néo completado!

+ Esta mensagem apare

ce quando né&o foi completado com é

Xxito 0 ajuste a zero dos eixos.

ModificacBes sdo aplicaveis
apenas para COPIAR POR CARD e
COPIAR COM AJUSTES

» Indica que as correc¢es inseridas sdo aplicadas apenas aos dois casos e ndo a Cdpia do original.

Reset info original
da méaquina
Confirma operacao?

N&o=STOP  SIim=ENTER

+ Esta mensagem aparece no caso em que se deseje restaurar a maquina na situacédo inicial, ou seja
com parametros de default definidos pela Silca (veja cap.5.10, pag.56).
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5.12.2

MENSAGENS DE ERRO

ERRO 1
Chave nao colocada
corretamente!

Esta mensagem aparece no caso de corte com contacto eléctrico quando a fresa ndo consegue
detectar a cota da chave.

ERRO 2
Guia da chave fora do lugar!

Durante a deteccédo de uma chave por meio de leitor 6ptico, a maquina verificou que o paquimetro néo
foi virado.

ERRO 3
Limite tolerancia ultrapassado.

Ver manual de operacéo

O ajuste automatico detectou um afastamento das referéncias superior aos valores nominais; repita
com atencdo o procedimento de ajuste.

ERRO 4
Nenhum contato feito.

Ver manual de operacéo

Durante o0 ajuste dos “Zeros maquina” é detectado o contacto falhado entre os dois gabaritos utilizados
(cap.5.9.8, p4g.50).

ERRO 5
Chave nédo pode ser copiada

Durante a leitura de uma chave, foi detectada uma forma andmala que n&o pode ser reproduzida com
as fresas anexas.

ERRO 6
ID de maquina ndo definido

Ver manual de operacéo

O ID Maquina né&o foi programado. Nesses casos néo € possivel ter acesso aos Sistemas Protegidos
até quando o ID Maquina nao for programado. Seleccione 0 menu 5.11 "HABILITACOES" e controle
que o ID Maquina seja diferente de 0. Para programar o ID Maquina procure uma actualizagio
Software valida para a maquina e instale-a por meio do Silca Wintransfer Program ou o Silca Code
Program.
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5.12.3 MENSAGENS DE ALARME

ALARME 1
Leitor Otico ndo pronto.

Veja manual de operacéo

» Esta mensagem assinala um funcionamento incorrecto do leitor ou a presenga de um obstaculo antes
de comegar o ciclo de leitura.

ALARME 2
Alarme de temperatura
Desligar a maquina!

* Na placa electrénica de controlo foi ultrapassada a temperatura permitida. Controle o ventilador de
arrefecimento (veja cap.7.1 "Procura das avarias", pag.67).

ALARME 3
I/0 Energia
Checar fusivel F4 !

» Indica que o fusivel esta interrompido por causa de um curto-circuito numa entrada ou numa saida
(veja cap.7.1 "Procura das avarias", pag.67).

ALARME 4
Protecédo Outlet digital
Desligar a maquina!

* Assinala a presenga de um curto-circuito na porta P (IN/OUT) (veja cap.7.1 "Procura das avarias",
pag.67).

ALARME 5
Motor da fresa
Checar fusivel F1!

» Indica que provavelmente o fusivel esta interrompido (veja cap.7.1 "Procura das avarias", pag.67).

ALARME 6
Motor da fresa
Falha no circuito
do motor

* Indica uma avaria no interior da placa electrénica de controlo.

Feito contato falho.
Pressione START para mudar
eixo no ponto zero!

» Esta mensagem aparece quando a maquina detecta um contacto ndo previsto.

Antes de calibrar o mordente:
V...
€ necessario ter
calibrado o mordente V100.

» Esta mensagem aparece durante o ajuste de um mordente que exige o ajuste anterior do mordente
standard V100.
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MENSAGENS DE CODEMAKER
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Dimenséo da chave
fora do intervalo!
Valores limite: [...-...]

» Aparece quando o valor de profundidade excede a cota de bruto atribuida a chave.

Cortando angulo
fora do limite!
Valores limite: [...-...]

» Aparece quando o angulo programado € superior ou inferior ao valor limite permitido pela fresa

utilizada.

Cortando profund. fora limite!
Valores limite:

» Aparece quando a profundidade programada excede ou € inferior ao limite do mordente utilizado.

» Aparece quando o valor de um espaco programado ndo ent

Valores de espaco fora limite!
Valores limite:

ra nos valores limite.

Base do corte fora do limite!
Valores limite:

» Aparece quando o valor de um alargamento programado ndo entra nos valores limites.

Processo de corte excede o
limite do carro eixo X

Veja manual de operacao

* Acombinacdo de espacos e alargamentos programados excede 0 curso maximo permitido para o eixo

dos espagos.

Sobre-pondo base do corte!

» Aparece quando o valor de um alargamento programado €é tal de se sobrepor a um alargamento

precedente.

Valores de espacamento
nao sdo compativeis com a
base de cortes!

» Aparece quando o valor de um espago € modificado de maneira a que o seu alargamento se vai

sobrepor ao anterior.
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A profundidade do corte ndo é
compativel com o limite do
corte da fresal
Veja manual de operacéo.

Unocode 399 EVO

Aparece quando a profundidade de corte ndo permite que a fresa se desloque lateralmente.

A profundidade do corte supera
o limite de seguranca do lado
da mordaca selecionado!
Veja manual de operacéo.

A profundidade é excessiva em relagao aos limites estabelecidos para o lado do mordente utilizado.

O processo de corte nao é
compativel com a posicao
Stop!

Veja manual de operacao.

O corte ndo pode ser realizado pelo tipo de encoste programado.

Os valores da profundidade
ndo pode ser maior do que
a dimenséo da chave em bruto
Veja manual de operacao.

Aparece quando a cota de bruto € modificada e as profundidades séo superiores a essa cota.
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6 LIMPEZA

* Mantenha o mais possivel limpas as partes funcionais da maquina, removendo as limalhas
residuais com um pincel.

* Na&o utilize de nenhum modo ar comprimido para limpar a area de trabalho das limalhas, pois
pode sopréa-las para as partes operacionais.

* Nunca utilize produtos oleosos ou solventes para a limpeza de todas as superficies pintadas,
mordentes, pontos de ligacao eléctrica e electrénica e/ou painéis de protecgéo e visor.

» Nao utilize alcool para a limpeza das protec¢des em plexiglass e do visor.
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~

MANUTENCAO

ATENCAO:em caso de reparagdes ou substituicdo de pecas para manutencdo, a marcacdo 'CE’ é

garantida exclusivamente se forem utilizadas pegas de origem fornecidas pelo fabricante.

Unocode 399 EVO

A magquina duplicadora UNOCODE 399 EVO néo necessita de manutengdo especial; de qualquer
forma, é oportuno controlar e eventualmente substituir algumas partes que podem desgastar-se e, em

caso de funcionamento incorrecto, pecas eléctricas/electrénicas (fusiveis, placas ecc.).

ATENGAO:para a manutencdo de rotina das partes mecanicas brunidas, sugerimos a utilizagdo de

produtos lubrificantes ou protectores, p.ex. WD40 ou parecidos, que nao devem ser aplicados nas

partes utilizadas pelo contacto eléctrico (mordentes, descodificadores,
calibragem...). Evite o contacto do produto com as partes electrénicas.

fresas,

As operacgdes de substituicdo podem ser realizadas pelo operador seguindo as indicagdes.

gabaritos de

Antes de comegar qualquer tipo de manutencao (verifica¢cdes ou substituicdes), leia as adverténcias

seguintes:

* nao realize nenhuma operagdo de manutengdo com a maquina em funcionamento

» desligue sempre o cabo de alimentacdo da rede

* respeite minuciosamente as indicag6es do manual

» utilize pecas de origem (veja a “lista das pecas de reposicdo” anexa a maquina).

7.1

PROCURA DAS AVARIAS

AVARIA

CAUSA PROVAVEL

a maquina esta acesa,
mas nao aparece nada
no visor:

verifiqgue se o ventilador na parte traseira da maquina duplicadora esta a funcionar:

ndo esta a funcio-
nar

a) botdo de emergéncia activado

b) fusiveis gerais da tomada de alimentagéo interrompidos

)
esté a funcionar a) fusivel F3 na placa electronica de controlo interrompido

b) cabo de ligagéo entre visor e placa electronica inserido mal

)
)

c) visor avariado

o motor da fresa ndo
gira:

a

=

o painel de protecgdo fechado ndo pressiona correctamente o microinterruptor de seguranca.

b

~

fusivel F1 na placa electrénica de controlo interrompido

¢) o cabo do motor ndo esta inserido correctamente no conector de ligacao

= | —

d) placa electronica de controlo avariada

e) activou-se a proteccao térmica no interior do motor

N.B. neste dltimo caso, que s6 pode ser causado por uma utilizacdo imprépria ou demasiado
pesada da maquina duplicadora ou por um problema do préprio motor, a maquina NAO DEVE
SER MAIS UTILIZADA antes que a Assisténcia Técnica localize e resolva a causa que determi-
nou a activagao da protecgao.

nao giram 0s motores
que movem 0s eixos X,
YeB

nenhum motor
funciona:

a) fusivel F2 na placa electronica de controlo interrompido

b) os cabos de ligagéo do transformador a placa electronica de controlo
nao estdo fixados bem ou o conector ndo estéa inserido bem

c) placa electrdnica de controlo avariada

s6 um motor n&o
funciona:

a) os cabos de ligagdo do motor a placa electrénica de controlo néo estéo
fixados bem ou o conector ndo esta inserido bem

b) placa electronica de controlo avariada

no visor aparece a
mensagem “fechar
painel” embora este
esteja  em  posicdo
fechada

a) o painel de protecgdo fechado néo pressiona correctamente o microinterruptor de sinalizagéo
(D3) (fig.41)

b) fusivel F4 na placa electronica de controlo interrompido

0 teclado ndo funciona
(parcial ou
completamente)

a) o conector do teclado ndo estéa inserido bem na placa de interface (fig.40)

b) o cabo de ligag&o entre conjunto teclado/visor e placa electrénica de controlo néo esta inserido
bem nos respectivos conectores

c) teclado avariado

d) placa electrénica de controlo avariada
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AVARIA CAUSA PROVAVEL

0 contacto eléctrico ndo | a) fio de ligag&o entre conector J14 da placa electrénica de controlo e veio da fresa fixado mal ou
funciona (durante o | desligado
ajuste ou o corte)

b) fio de ligac&o no interior do carro do eixo Y fixado mal ou desligado

c) placa electronica de controlo avariada

d) desgaste das escovas (cap.7.12, pag.78)
0 leitor optico ndo | a) vidro conico do leitor dptico sujo
funciona

b) cabo de ligacéo entre leitor 6ptico e placa electrénica de controlo inserido mal

c) leitor dptico avariado

d) placa electronica de controlo avariada

a maquina duplicadora | a) cabo de ligacédo entre a tomada série de 9 pin e a placa electronica inserido mal ou desligado
ja ndo  consegue — — - -
comunicar com o | D) cabo série entre a maquina duplicadora e o computador defeituoso

computador

C) porta série do computador avariada
)

d) placa electronica de controlo avariada

no visor aparece a | verifique se o ventilador na parte traseira da maquina duplicadora esta a funcionar:

mensagem  “ALARME — - - - -
TEMPERATURA ndo estd a funcio- | a) ventilador avariado
. PR nar
desligar a maquina”. b) placa electrénica de controlo avariada
esta a funcionar placa electronica de controlo avariada

no visor aparece a | a)fusivel F4 na placa electronica de controlo interrompido.
mensagem: “ALARME — - -
ALIMENTACAO /o | D) curto-circuito nas entradas ou nas saidas, desligue um de cada vez os conectores J4-5-7-8-

12-14-15-20 verificando ap6s cada operagdo se o alarme desaparece de modo a localizar qual
entrada ou saida é a causa da mensagem de erro.

controlar o fusivel F4”.

no visor aparece a | a) curto-circuito nas saidas, desligue um de cada vez os conectores J4-5 verificando apds cada
mensagem: “‘ALARME | operacdo se o alarme desaparece, de modo a localizar qual saida é a causa da mensagem de
PROTECCAO SAIDAS | ©rro.

DIGITAIS. Desligar a
maquina.

b) avaria interna a placa electrénica de controlo.

no visor aparece a | a
mensagem  “ALARME
MOTOR FRESA | P
Controlar o fusivel F1".

=

fusivel F1 na placa electrénica de controlo interrompido.

~

microinterruptor da fresa do carter de protecgao interrompido ou desligado (D4) (fig.41).

c

d

cablagem motor fresa desligada.

avaria interna a placa electrénica de controlo.

Figura 40

Figura 41

68 Copyright Silca 2011



Manual de utilizagdo - Portugués Unocode 399 EVO

7.2

7.3

Figura 42

INTERVENCOES

Substituicdo da fresa

Substituicdo e esticamento da correia
Controlo e substituicdo dos fusiveis
Substituicdo da placa electréonica
Substituicdo de teclado / visor

Acesso ao compartimento posterior
Acesso ao compartimento anterior
Substituicdo dos sensores
Substituicao das células fotoeléctricas
Substitui¢édo das escovas
Substituicdo da bateria

Programa Win-Transfer para carregar/actualizar o programa interno da maquina

NOTAS PARA INTERVENCOES EM PARTES ELECTRICAS / ELECTRONICAS
ATENCAO: é necessério pessoal informado e preparado para realizar a intervengo.

Para a substituicdo de componentes electronicos é sempre necessaria uma atencao especial.
Portanto, cumpra as sugestdes referidas a seguir para as operagdes.

Leia com atencéo todas as indicacdes referidas, antes de realizar a substitui¢ao.
Actue num ambiente com temperatura de 10° a 40° C, e humidade relativa de aprox. 60%.

O plano de trabalho deve ser: limpo, sem corpos estranhos e revestido com material
antichoque.

N&o utilize ar comprimido.
N&o trabalhe com as mdos molhadas ou sujas de massa.
Verifique sempre que ndo haja cargas electrostaticas.

SUBSTITUICAO DA FRESA

1)
2)
3)
4)

desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.

remova o vidro de protec¢éo (i) desapertando o parafuso (i2).

insira a haste de desbloqueio da fresa (X) anexa, no orificio préprio (fig.42).
desaperte a porca que blogueia a fresa com a chave em tubo (X1).

ATENCAOQ:arosca é esquerda.

5)
6)

5)substitua a fresa; volte a bloquear a porca e retire a haste do orificio.
6)posicione novamente o vidro e fixe-o com o parafuso (i2).

- ’ _

]

Ee

ATENCAO:em caso de instalagdo de uma fresa nova, de substituicdo porque gasta ou em caso de
afiacdo da fresa, € necessério seguir o capitulo 5.8 "Calibracdo".
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7.4 SUBSTITUICAO E ESTICAMENTO DA CORREIA

Para a substituicdo da correia, proceda da seguinte forma:

1) desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.

2) retire a chapa posterior (cap.7.8, pag.74).

3) retire a chapa inferior (cap.7.9, pag.74).

4) desaperte os 4 parafusos (W) de fixagdo do motor (fig.43).

5) extraia a correia gasta das polias.

6) insira a correia nova nas polias prestando atengdo para o sentido de rotacao.

7) utilize a plagueta especial (anexa) e estique a correia apertando o parafuso (W2).
8) volte a apertar os 4 parafusos (W) de fixagcdo do motor.

9) volte a montar a chapa posterior e a inferior.

Figura 43

Figura 44
Para o esticamento da correia proceda da seguinte forma:
1) desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.
2) retire a chapa inferior (cap.7.9, pag.74).
3) desaperte os 4 parafusos de fixacdo do motor (W) (fig.43).
4) utilize a plaqueta especial (anexa) e estique a correia apertando o parafuso (W2).
5) volte a apertar os 4 parafusos (W) de fixagcdo do motor.
6) remonte a chapa inferior.
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7.5

Figura 46

CONTROLO E SUBSTITUICAO DOS FUSIVEIS

Os fusiveis devem ser sempre controlados com um instrumento que mede a sua continuidade
(testador, ohmimetro, multimetro, etc.) uma vez que podem parecer inteiros a um controlo visual,
mesmo estando electricamente interrompidos. Além disso, cada fusivel deve ser sempre substituido
por outro de igual valor (em Ampere) e tipo (rapido ou de ac¢éo retardada) como indicado no manual.
Na maquina duplicadora UNOCODE 399 EVO encontram-se 6 fusiveis.

o 2fusiveis: 4 Ampere rapido (230V)

5 Ampere rapido (100V)
encontram-se na tomada de alimentacdo na parte
traseira da maquina perto do interruptor (fig.45),
protegem a maquina de variagbes de tenséo e de um
eventual curto-circuito.

Para o controlo e a eventual substituicdo, actue da
seguinte forma:

1) desligue a maquina e retire o cabo de alimentag&o.

2) com o auxilio de uma chave de fendas, abra a
portinhola da tomada, extraia os fusiveis e, se
necessario, substitua-os.

Figura 45

o 4fusiveis: F1,F2,F3eF4
F1: 10 Ampere de accao retardada

- protege o0 motor da fresa e a sua electrénica de comando (230V a.c.)
F2: 6,3 Ampere de accao retardada

- protege 0s motores passo-a-passo € a sua electronica de controlo (+32V d.c.)
F3: 4 Ampere de ac¢éo retardada

- protege os circuitos légicos de controlo da placa com o microprocessador (+5V d.c.)
F4: 2 Ampere de ac¢éo retardada

- protege os circuitos digitais de saida dos comandos de baixa tensdo e as entradas dos
sensores (+24V d.c.)

Encontram-se na placa electrénica no interior da base (fig.46), e protegem a placa de eventuais curto-
circuitos. ara o controlo e a eventual substituigdo, actue da seguinte forma:

1) desligue a maquina e retire todos os cabos de ligagdo com a maquina.

2) remova a chapa de fundo (cap.7.9, pag.74).

3) controle e eventualmente substitua os fusiveis agindo da seguinte forma:

para extrair o fusivel:

- pressione a tampinha do porta-fusivel com os dedos e rode-a em sentido anti-horéario.

para inserir o fusivel novo:

- preste atencdo para posicionar correctamente o fusivel, pressione levemente a tampinha do
porta-fusivel rodando-a em sentido horario.

At E S T T

Y
—TW . "'Ll.
: = -

o
T o
S|

© S SSRNNAE AR ERAY 8‘”4

para fechar placa electrénica ‘v

Copyright Silca 2011 71



Unocode 399 EVO Manual de utilizagdo - Portugués

7.6

Figura 47

SUBSTITUICAO DA PLACA ELECTRONICA

Para a substituicdo da placa electronica, proceda da seguinte forma:

1) desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.
2) retire a chapa inferior (cap.7.9, pag.74).
3) desligue todos os cabos da placa (fig.47).

O
0
O
10

" [

placa electrénica

4) desmonte a placa desapertando as porcas (Y1) (fig.48).

5) monte a nova placa e volte a ligar todos os cabos (cada
conector é polarizado e ndo pode ser posicionado de
maneira errada).

6) remonte a chapa inferior e volte a posicionar a maquina no
plano.

7) ligue a maquina e inicie o programa WIN-TRANSFER para
transmitir o software (cap.7.14, pag.79).

Figura 48
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7.7 SUBSTITUICAO DE TECLADO / VISOR

1) desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.

2) retire o suporto do visor desapertando os 2 parafusos de fixagao (B1) (fig.49 e fig.50).

3) desenganche o cabo e o fio de ligagdo a terra do teclado (fig.51).

4) desaperte as porcas de fixa¢ao do teclado e desmonte o teclado do suporto.

5) monte o novo teclado e visor realizando as operacdes atras descritas pela ordem contraria.

Figura 49

Figura 50

Figura 51
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7.8 ACESSO AO COMPARTIMENTO POSTERIOR

Para ter acesso ao compartimento posterior, proceda da seguinte forma:

1) desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.

2) retire o conector de alimentagdo do aspirador (U2) (fig.52).

3) desaperte os 6 parafusos (M1) que fixam a chapa posterior (fig.52) e remova-a.

Figura 52

7.9 ACESSO AO COMPARTIMENTO INFERIOR

Para ter acesso ao compartimento inferior, proceda da seguinte forma:

1) desactive o interruptor e desligue todos os cabos de ligagdo com a maquina.
2) retire o conector (U2) de alimentacéo do aspirador (fig.52).

3) vire a maquina no lado traseiro.

4) remova a chapa de fundo desapertando os 8 parafusos de fixacéo (L1).

Figura 53
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7.10

SUBSTITUICAO DOS SENSORES

SUBSTITUIGAO DO SENSOR DO EIXO X

1)
2)
3)
4)
5)
6)

desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.

remova a chapa inferior (cap.7.9 "Acesso ao compartimento inferior").

desligue o conector do sensor do eixo X da placa (fig.54).

desaperte a porca (L3), desaperte o sensor da plaqueta e retire-o (fig.55).

retire o carter anterior do carro inferior desapertando os 3 parafusos (B4) (fig.56).

posicione o novo sensor apertando-o até quase tocar no parafuso (L2) (fig.55) e bloqueie com a porca
(L3).

ligue o conector do sensor & placa.

remonte a chapa inferior e o carter anterior.

Figura 54

s

v
%+ 0,1-0,4mm

Figura 55

Figura 56
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SUBSTITUICAO DO SENSOR DO EIXO Y

1)

2)
3)

4)
5)
6)

7

8)
9)

desligue a maquina e retire o cabo de alimenta-
¢éo.

levante o painel de proteccéo.

desligue o cabo (J1) de conexdo do eixo Y do -
carro (fig.57).

retire o carter do carro do eixo Y desapertando os i
3 parafusos de blogueio (B5) e extraia-o no
sentido indicado (fig.57).

desligue o conector do sensor (M3) (fig.58).

desaperte a cavilha roscada (M2) com a chave
Allen anexa.

remova o0 sensor gasto e posicione no seu lugar o
novo sensor até quase tocar no perno que fica por
baixo (fig.59) e bloqueie a cavilha roscada (M2).

Figura 57
ligue o conector do sensor (M3).
volte a montar o carter do carro do eixo Y.

10) ligue o cabo (J1) de conex&o do eixo Y ao carro.
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sensor do eixo Y

Figura 58

sensor do eixo Y

//

i
® ®
,, Y 01-04mm
D W ——

Figura 59
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7.11

Figura 60

Figura 6

SUBSTITUICAO DAS CELULAS FOTOELECTRICAS

SUBSTITUIGAO DA CELULA FOTOELECTRICA DO EIXO X

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.

remova a chapa posterior (cap.7.8 "Acesso ao compartimento posterior").
desaperte os 2 parafusos (G) de fixacéo da célula fotoeléctrica e retire-a.
desligue o cabo da célula fotoeléctrica (G5) (fig.60).

ligue o cabo a nova célula fotoeléctrica.

posicione a célula fotoeléctrica bloqueando-a com os parafusos (G).
volte a montar a chapa posterior.

ligue o cabo de alimentagéo e ligue a maquina.

realize 0 ajuste da maquina (cap.5.9.8 "ZEROS MAQUINA", pag.50).

placa célula fotoeléctrica eixo X

~

(e )
N

AT T

SUBSTITUICAO DA CELULA FOTOELECTRICA DO EIXO Y

1)
2)
3)

4)
5)
6)
7
8)
9)

desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.

desligue o cabo (J1) de conex&o do eixo Y do carro (fig.61).

retire o carter do carro do eixo Y desapertando os 3 parafusos de bloqueio (B5) e extraia-o no sentido
indicado (fig.61).

desligue o cabo da célula fotoeléctrica (J2) e o cabo do sensor (J) (fig.61).

desaperte os 2 parafusos (K) de suporte da célula fotoeléctrica e extraia-a do carro.

posicione a placa nova no carro apertando os 2 parafusos de suporte (K).

ligue o cabo da célula fotoeléctrica e o cabo do sensor.

volte a montar o carter do eixo Y.

ligue o cabo (J1) de conex&o do eixo Y ao carro.

10) ligue o cabo de alimentacéo e ligue a maquina.
11) realize o ajuste da maquina (cap.5.9.8 "ZEROS MAQUINA", pag.50).

placa célula fotoeléctrica eixo Y
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7.12 SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

1) desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.

2) chegue ao compartimento posterior (cap.7.8, pag.74).

3) desaperte as duas tampinhas (M4) das escovas (fig.62), extraia-as e insira as duas escovas novas.
4) volte a apertar as duas tampinhas (M4).

5) feche o compartimento posterior.

6) efectue o0 “TESTE 7” para verificar se o funcionamento esta correcto (cap.5.9, pag.48).

Figura 62

7.13 SUBSTITUICAO DA BATERIA

A substituicdo da bateria € uma operagdo simples que, de qualquer forma, necessita de atengao.

1) desligue a maquina e retire o cabo de alimentagao.
2) chegue ao compartimento inferior (cap.7.9, pag.74).

3) utilizando uma pin¢a com pontas isoladas, apanhe a bateria e para a poder extrair preste atencéo
inclinando-a para a lingueta de pressao para a fazer sair do seu alojamento moldado.

4) introduza a bateria nova, utilizando sempre a pinga com pontas isoladas e inserindo-a inclinada em
presséo contra a lamela de retencéo para poder inseri-la no seu alojamento.

5) volte a colocar a maquina na sua posi¢éo normal e ligue-a a rede.

6) volte a configurar data e hora nos pardmetros da maquina (cap.5.10, pag.56).

ATENCAO: PERIGO DE EXPLOSAO SE A BATERIA FOR SUBSTITUIDA POR OUTRA
DE TIPO ERRADO.

ELIMINE AS BATERIAS USADAS SEGUINDO AS INSTRUGOES (cap.8 "ELIMINAGAO DA
MAQUINA", pag.80).

pontas isoladas
con fita adesiva

Figura 63
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7.14

PrROGRAMA WIN-TRANSFER PARA CARREGAR/ACTUALIZAR O PROGRA-
MA INTERNO DA MAQUINA

A maquina é fornecida com o programa interno ja carregado e testado durante a fase de ensaio e
portanto ndo necessita de alguma operagéo por parte do utilizador.

S6 no caso de situagdes como as descritas a seguir, o programa WIN-TRANSFER permitira
restabelecer o funcionamento da maquina.

Listamos a seguir as situac8es que necessitam da utilizacdo do programa WIN-TRANSFER.

Substituicdo da placa electronica (veja cap. 7.6, pag.72) ou perda do programa interno da maquina.

1) substitua a placa por uma nova se necessario.

2) instale a ultima versdo do programa WinTransfer.

3) programe a bordo maquina o nimero de série lendo-o Na etiqueta que se encontra na parte traseira
da méaquina (cap.5.10, pag.56).

4) realize o ajuste da maquina seguindo as instru¢ées do manual, da seguinte forma:

- realize os ajustes como previsto no capitulo 5.9.8 "ZEROS MAQUINA" e cap.5.8.1 "Ajuste
dos MORDENTES" do manual de utilizacéo.

-realize o ajuste do mordente V100 (cap. 5.8.1, pag.43) e sucessivamente o ajuste do
mordente R100.

- proceda ao ajuste dos demais mordentes utilizados.

Entdo a maquina esté ajustada e pode funcionara.
Actualizacao por parte da SILCA do programa ou dos dados da maquina

1) instale a Ultima versado recebida do programa WinTransfer no Computador Pessoal e cumpra as ins-
trugdes contidas no programa.
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8 ELIMINACAO DA MAQUINA

Para proceder a eliminagao, é necessario inutilizar a maquina executando os seguintes proce-
dimentos:

» desactivagao do fornecimento de energia eléctrica;

» separagdo entre as partes plasticas e as partes metdlicas;

+ extraccdo da bateria de litio presente na placa electrénica;
ATENCAO:a bateria de litio deve ser eliminada nos recipientes especiais.

Uma vez realizadas essas operacdes, € possivel entdo eliminar os residuos de acordo com as
directivas em vigor no pais em que a maquina € utilizada.

Eliminacao de residuos

As normas CEE prevém modalidades especificas para a eliminagéo dos residuos (**).
Maquina

A UNOCODE 399 EVO, para além de ser uma maquina duradoura, € reutilizavel.

A reciclagem é uma pratica ecologicamente aconselhada.

Embalagem

A embalagem com que é enviada a maquina UNOCODE 399 EVO, sendo de papelao e madeira, pode
ser reciclada como embalagem, quando inteira, ou como material combustivel para utilizagGes
diferentes (producéo de calor com alimentacdo a lenha) se desmontada.

Atencao! Durante as fases de desmontagem da caixa, actue com prudéncia, pois ha pregos que ficam
com a ponta exposta. E necessario rebaté-los com um martelo de modo a dobra-los na madeira e
dessa forma torna-los inofensivos, ou extrai-los completamente recuperando os pregos
separadamente para elimina-los em centrais autorizadas de tratamento e eliminagao.

Como residuo, a embalagem pode ser assimilada aos residuos sélidos urbanos e portanto ndo deve
ser abandonada, mas sim eliminada nas centrais de tratamento e eliminacdo especiais.

Residuos derivados da duplicagédo

Os residuos derivados da duplicacédo das chaves séo classificados como residuos especiais, mas sédo
assimilados aos residuos solidos urbanos (RSU) como palha de ago. Esses residuos devem ser
eliminados nas centrais de tratamento e eliminagéo especiais com base na classificacdo relativa dada
pelas leis em vigor em lItdlia e na CEE. Os casos em que estdo contaminados ou contém substancias
toxicas ou nocivas, transformando o residuo metalico assimilavel aos RSU num residuo toxico-nocivo,
estdo listados nos anexos das normas em vigor na ltalia e na Comunidade Econémica Europeia que
regulam a eliminacao.

—
INFORMACAO PARA OS UTILIZADORES

nos termos do art. 10 da Directiva 2002/96/CE de 27/01/2003
sobre os Residuos de Equipamentos Eléctricos e Electronicos (REEE)

» O simbolo atras referido, que também se encontra no equipamento, indica que ele foi apresentado
no mercado e que deve ser objecto de recolha selectiva no momento em que o utilizador decidir
elimina-lo (inclusive todos os componentes, os subconjuntos e 0s consumiveis que fazem parte
integrante do produto).

« Para a indicacdo sobre os sistemas de recolha desses equipamentos, € favor contactar a SILCA
S.p.A. ou outro organismo inscrito nos varios Registos Nacionais para os outros paises da Unido
Europeia. O residuo originado de nucleo doméstico (ou de origem andloga) pode ser entregue a
centrais de recolha selectiva dos residuos urbanos.

» Naaltura da compra de um novo equipamento de tipo equivalente, é possivel entregar ao revendedor
0 equipamento anterior. Cabera entdo ao revendedor contactar o organismo responsavel pelo
levantamento do equipamento.

« Uma adequada recolha selectiva do equipamento eliminado e as sucessivas operacdes de
tratamento, recuperagdo e eliminacdo compativeis com o ambiente, permitem evitar potenciais
efeitos negativos sobre o ambiente e sobre a salde humana, e favorecem a reciclagem e a
recuperacgdo dos materiais que o compdem.

* A eliminagéo abusiva do produto por parte do utilizador acarreta a aplicagdo das sancdes previstas
pelas transposi¢des nacionais das Directivas 91/156/CE e 91/689/CE.

(**) Com residuo entende-se qualquer substancia ou objecto derivado de actividades humanas ou naturais, de que o detentor se
desfaz ou tem a intengdo ou a obrigacéo de se desfazer.
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9

9.1

ASSISTENCIA

A Silca fornece aos compradores da maquina UNOCODE 399 EVO uma assisténcia completa. Para a
seguranca total do operador e da maquina, cada intervengdo ndo especificada no manual deve ser
realizada pelo fabricante ou nos Centros de Assisténcia préprios recomendados pela Silca.

Na contracapa do manual estdo referidos os enderecos do fabricante; na pagina seguinte estao
referidos os dos Centros de Assisténcia especializados.

MODALIDADES PARA SOLICITAR UMA INTERVENGAO

O taldo da garantia anexo a maquina UNOCODE 399 EVO assegura intervengfes de reparacéo ou
substituicdo gratuita de partes defeituosas nos 24 meses que seguirem a compra. Qualquer outra
intervencdo deve ser concordada pelo utilizador com a Silca ou com os seus Centros de Assisténcia.
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Anexo 1 - ESQUEMAS ELECTRICOS

Nas paginas que seguem foram inseridos os Esquemas Eléctricos relativos & Méaquina duplicadora
UNOCODE 399 EVO descrita neste manual.
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duplicadora UNOCODE 399 EVO
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VITTORIO VENETO 24/03/2

DECLARACAO CE D ORMIDADE PARA ASMAQUINAS

SILCA Sp.A. —VIA PODGORA 20 (Z.1.)
31029 VITTORIO VENETO (TV) — (ITALIA)
TEL. 04389136 - FAX. 0438 913800

Declara sob sua exclusiva responsabilidade que a M aquina Duplicador a para Chaves modelo

UNOCODE 399 EVO

esta em conformidade com os requisitos essenciais das seguintes Directivas Europeias:

DIRECTIVA 2006/42/CE (Méaquinas) das Comunidades Europeias.
e com as Normas EN 12100—-1 / EN 12100-2

DIRECTIVA 2004/108/CE (Compatibilidade Electromagnética) das Comunidades Europeias.
e com as Normas EN 55022

EN 55024

EN 61000-3—-2 / EN61000-3- 3

EN 62233 : 2008

DIRECTIVA 2006/95/CE (Baixa Tensio) das Comunidades Europeias. | 08 |
ecomasNormasEN 60950—-1 / EN 60825- 1

Autorizase o Sr. Claudio Tomasella do Departamento de Pesguisa e Desenvolvimento
daSilca S.p.A. aconstituir o Dossier Técnico.
O Director da Fabrica

Stefano Setti

L]

SILCA S.p.A. Tel. +39 0438 9136 Fax +39 0438 913800 www.silca.it info@silca.it
Via Podgora, 20 (Z.1.) P. IVA C.F. e Reg. Impr. IT03286730266 REA TV 258111
31029 Vittorio Veneto (TV) Italy Cap. Soc. € 10.000.000 i.v. Export TV 038851

Societh soggetia a direzione e coordinamento di Kaba Holding AG, con sede in Rimilang (Svizzera),
A Member of the Kaba Group Hofwisenstrasse 24, ai sensi e per gli effetti degli articoli 2497 - 2407 sexies del Codice Civile.



SERVICE CENTERS - CENTRI DI ASSISTENZA - KUNDENDIENSTZENTREN - CENTRES D’ASSISTANCE

AREA FAX
COUNTRY || COMPANY ADDRESS eIy S

..

S

CENTROS DE ASISTENCIA - CENTROS DE ASSISTENCIA - BIJSTANDSCENTRA

Coopérative Ettadhamoune

+213-21-264888

Algeria Sarl Maghreb Clés Local 21/A Badjarah / Alger 16209 +213-21-264934 asmaghreb_cle@yahoo.fr
. Distribuidora . +54-351-4229003
Argentina Frappampino S.r.l La Rioja, 483 Cordoba 5000 +54-351-4216368 frappampino@arnet.com.ar
. Locksmiths' Supply Co. VIC 2oL +61-39-3281731
Australia Pty Ltd. 140/158 Dryburgh St. North Melbourne 3051 +61-39-3297222 Isc@Isc.com.au
Austria Erwe Gmbh Feldgasse, 16 Feldkirchen A-9560 +43-42762816 ;.'43'42765054
irma@erwe.at
. . ) +32-2-3831622
Belgium Duitman Bvba Zinkstraat 13 Halle 1500 +32-2-3831620 info@duitman.be
8 8 Rua Guilherme Asbahr . 04646- +55-11-5545-4515
Brazil Kaba Do Brasil Ltda. Neto 510 Sé&o Paulo 001 +55-11-5545-4510 kaba@kabadobrasil.com.br
Bulgaria Intesa S.r.l. 1, Kukush Sofia 01309 = +359-2-8211425 +359-2-8211347
info@intesa.bg
Burkina . Av.Houari Boumedienne 01BP / 2957 +226-710002
Faso I et Porte N. 1651 Ouagadougou 01 +226-710448 dialloebauchedecles@yahoo.fr
. . . ) ) Guanghai County, +86-750-5315655
China Silca China Xinhua Industrial Zone Taishan, Canton +86-750-5325698 alan@tswahyat.com
Colombia Flexon Llaves S.A. A"'Carrgﬁ;%g';"gg -9 Bogota +571-2538300 +571-5331842
. +385-52-503-529 +385-52-503-529
Croatia Ferrotechna d.o.o. Japodska, 66¢ Pula 52100 | aec 5 502.609 ferrotechna@pu.t-com.hr
. L +357-22-669009
Cyprus G.H. Yacoubian Ltd. 74/B, Regaena Street Nicosia +357-22-663525 ghycy@spideret.com.cy
Czech H&B Plus. s.r.0. Zatecké, 8 Pizen 30148 = +420-377-225903 +420-377-225904
Republic plzen@klice-hb.cz
. +45-70111221
Denmark Agenturcentret A.S Brydehusvej 20 Ballerup 2750 +45-70111211 agentur@agenturcentret.dk
23 Omer Ibn El-Khatar Heliopolis +20-2-22404705 +20-2-22404705
Egypt Gam Transworld Street El Cairo +20-2-26441401 gam@intouch.com
g Hardware Group Finland . . . . +358-9-2962186
Finland Oy. (Hgf Ltd) Luostarinportti 5 Kirkkonummi 02400 +358-9-2219490 asiakaspalvelu@hgt.fi
12, Rue de Rouen Z.l. Limay +33-1-30983501
France SILCAS.AS. B.P 37 Porcheville 78440 +33-1-30983500 info@silca.fr
. +49-2051-271172
Germany SILCA GmbH Siemensstrasse, 33 Velbert 42551 +49-2051-2710 info@silca.de
. . . TK +30-2310-521651
Greece Chrisikos K. loannhs 7 Pipsou St. Thessalonik 54627 +30-2310-510336 info@keys.gr
F. Sotiropoulos & Son . +30-210-8238480
Greece OE. Patission Str., 110 Athens 11257 +30-210-8234009 roulasot@otenet.gr
GEMKA-Karidis +30-210-3249571
Greece G. & Sons OF Lykoyrgoy St. 14-16 Athens 10552 = +30-210-3243000 g_karidis@yahoo.com
. ) I ’ +30-2810-280165
Greece Fr.lli Raptakis Pili lisou 10 Iraklion - Crete +30-2810-285000 raptakis._keys@her forthnet.gr
Guinea Soguintec S.A. Calle Abilio Baloboa Malabo - Provincia +240-556618
del Bioko Norte
. . +31-74-2452522
Holland Duitman B.V. Aquamarijnstraat 5 7554 NM - Hengelo +31-74-2452520 N T
) +31-475-325148
Holland H. Cillekens & Zn. B.V. Metaalweg, 4 JB Roermond 6045 +31-475-325147 info@hcillekens.nl
. . +31-70-3177333
Holland Steenhauer B.V. Oude Raadhuisstraat 1 Ap Leidschendam 2266 +31-70-3177262 T
. Unit A-D, 9/F.
Hong Kong  "rofessional Lock Centre Gemstar Tower, Hunghom, Kowloon, +852-23302268 st
T 23 Man Lock Street 9 9 plc@pic. )
- +36-1-3290692
Hungary Kaba Elzett Megyeri Ut 51 Budapest 1044 +36-1-3501011 @R
- Minda Silca Engineering ) ) +91-987-397630 +91-120-2351301
India Ltd. Plot No. 37, Toy City Greater Noida 201308 +91-987-397631 info@mindasilca.in
. No.73 Stakhr. St - Emam +98-216-735649
Iran Klidavarshayan Co. erEiiitl v, Tehran +98-216-6702757 Klidavar@yahoo.com
A.M.C.I. Locksmith 22 Efal Street Kiryat Aryeh . A +972-3-9230332
Israel Supply Ltd. P.O.Box 3667 Petah Tikva 49130 +972-3-9230331 amci@bezegint.net
Italy SILCA S.p.A. Via Podgora, 20 (Z.1)  Vittorio Veneto - TV = 31029  +39-0438-9136 SR LY
silca@silca.it
1-2-40 Haradanaka, 561- +81-6-6844-1147
Japan Clover Co. Ltd Toyonaka-shi Osaka 0807 +81-6-6844-2111 info@cloverkey.co.jp
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Kenya MPPS Ltd. P.O. Box 31347 Nairobi ii?ﬁgﬁ?gégﬁ mp}zsfg_sﬁ;ggiii?gom
Kuwait Hasf’:“é”ri & ;a.?f‘;‘é’ Co. P.0. Box 42105 Kuwait City 70652 +965-24832505 Sabanoi%ﬁiggg S com
Latvia Solo F Ltd. Salaspils 12 Riga 1057 +371-7278359 s;?;%ggggﬁg.llv
Lebanon Mgga?\i,(\;iir?/oso;rsl.& ggrizwago%tgrﬁgr:m% Beyrouth +961-4-711202 hicham.mo:as\;/\?ald-gnacl)ﬁgv?admbs.com
Macedonia Panevski & Sinovi Llidenska , 11 Kumanovo 1300 +389-31-411545 pa;?é?/gk?écbrﬁzrglmk
Malta Unimark Ltd. 32, Zerafa Str. Hmr 03 Marsa +356-21-231540 pl @+v3§|g_02:elt.3nl :t. mt
o | CotpmnCarien | oGm0t e | coor | sims | spssseor | Smsise
Mozambique CE;‘;L:?S%E%% < Rua Do Cas"g‘lgtNR'M = Coimbra 3000 | +351 239833858 +351 914506747
e Baber LSC Limited Unit8, 6 frgus Place Glenfield 1310 +649-444-5117 oG baberissonz
Norway Prodib Ab Montorgat 16 Eskilstuna 632 29 +46-16-168000 p:-cfd?bl(tg;riift? ge
Poland Dar-Mar ul. Napoleona, 17 Kobylka 05-230 = +48-22-7710118 datflnéi:rz@j)zzlr%el\?pl
Poland wﬁjZélii(kavagffyk 32-447 Siepraw 795 Siepraw +48-1227-46365 e;‘;f;g;{‘:ﬁgsil
Portugal Ca|s:aa|2§3e(i:rga|\_/t%saDa Estrada Da Falagueira 5B Amadora 2701 +351-214936430 chfal a;iseilr:é‘lrg;iﬁgz pac.pt
Portugal Luso Chav’ Av. ROd'i%e;_ /fe FElES; Porto 008" +351-22-5104702 gesrizll(-@zifjci]f\:ft
Romania M&C Business S.rl. | SO Bagﬁg cartan Street Bucharest 20064  +40-213118602 main_géﬁjéﬁgg&;iesm
Russia Strazh 16/2, pt. Komsomolskiy Moscow 119021  +7 495 7083440 +7-495-7083292
Russia 0.0.0. Peter Key Mihaylovsky Pereulok, 7b Saint Petersburg 198095  +7-812-2520241 petgl_(zi/%)%se%:iii. ru
i?:giia Bar::g'?moorﬂg rEst. P.0. Box 20919 JAREL 21465 +966-2-6422588 bamash?c?t?s-féi‘tléYhzjtﬁqail.com
Serbia Silkon D.O.0O. 29, Novembra 70 Belgrade 11000 @ +381-11-2080200 +3§|}<olnlé3§t§:2/?117
Singapore Silca Soxxi Pte. Ltd. #gi_BhToG#%”ugg P Singapore 608609  +65-6316-8100 ﬁi?(;g;?&:g’
Slovakia H&B Slovakia s.r.o. Ovsistske Nam. 1 Bratislava 85104 :giggggggggg hb;éiék%a%gz)ilzu ggi‘é K
South Africa  Sanli Intemational (Pty) 46, Hulbert Street Johannesburg +27-11-4939717 aco’;fze;é@igﬁéiﬁza
Spain Silca Key Systems S.A. C/Santander 73/A Barcelona 08020 +34-93-4981400 +§|‘Ilca9%)gc8a8g24
Sweden Prodib Ab Montorgat 16 Eskilstuna 63229  +46-16-168000 p:(;‘d%lcgblr‘(‘;?&ge
Switzerland Robert Rieffel Ag Widenholzstrasse 8 Wallisellen 8304 +41-44-8773333 +i‘r11 %ogrgfﬁiﬁz
Syria Muheiddin Arabi Katbi P.O. Box 1322 Damascus :gggﬂgg%igg; :gggﬂg%;‘gg?
Taiwan Global Tecspro Ltd. 11F-2 N'42'Sztlua” Sheng Jho?g!;‘;icny +886-2-22494028 \;:cseGntz@ZCZ:iiﬁsv
Turkey SanveTioldS Efendi SkNoso | Kadikoy-Istanbu +90-216-4145250 ool antar et
UAE. Sabano Trading Co.Llc P.0. Box 32075 Dubai +971-4-2682400 <aban 09d7ull;;‘i'é)ﬁs?bgni_ com
Ukraine Service-Centre Kopir Segedskaya 12 Odessa 65009  +38-487-433196 Vgﬁgf;&tgsgzja
Ei”nitge ddom SILCA Ltd. 6&;%?1%3:'” Crawley F;gto +44-1293-531134 S;éi’éﬁij%fﬁﬁk
USA Kaba lco Corp PO Boczeer  NCzB0R A2BZMEIRL udiicaimkaba.com
Venezuela La Casa gi.(:errajero Av. Principal de Maripérez Caracas +58-212-793-0083 czfrsrazqzeig@zgin?\??ét
Yemen Sabano Trading Co.LIc P.O. Box 32075 Dubai U.A.E. +971-4-2682400 +971-4-2622778

sabanodubai@sabano.com



SILCA S.p.A.

Via Podgora, 20 (Z.1.)
31029 VITTORIO VENETO (TV)
Tel. 0438 9136 Fax 0438 913800
E-mail: silca@silca.it
www.silca.biz

Members of the Kaba Group
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