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Deutsch

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf der Weller
Létrauchabsaugung WFE 20D erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitits-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion des Gerates
sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriecbnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Verénderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Die Weller Létrauchabsaugung WFE 20D entspricht der EG
Konformitétserkldrung gemaB den grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen der Richtlinien 2004/108/EG und
2006/95/EC + 2006/42/EG.

2. Beschreibung

Die WELLER Lotrauchabsaugung WFE 20D ist mit einer
leistungsstarken, wartungsfreien Turbine ausgestattet und
daher bestens fiir den industriellen Dauerbetrieb geeignet.
Das Gerat wurde fiir den Einsatz als Direktabsaugung am
Létkolben konzipiert und ist fiir Fldichenabsaugungen nicht
geeignet. Eine digitale Elektronik ermdglicht eine einfache
und komfortable Bedienung der zur Verfiigung stehenden
Funktionen. Der von der Turbine erzeugte Unterdruck wird im
Standardmodus (Modus 0) elektronisch auf den voreinge-
stellten Wert von 10.000 Pa geregelt.

Dieser Wert kann im Modus 2 individuell verandert werden.

Ist eine geringere Absaugleistung ausreichend, kann der
Regelsollwert im Modus 2 verringert werden.

Nachdem eine Einstellung im Einstellmodus 2 vorgenommen
wurde, muss das Gerét wieder auf den gew(inschten

Betriebsmodus umgeschaltet werden, um ein unbeabsichtig-
tes Verandern des Sollwertes zu vermeiden. Ergénzend kann
im drehzahlgesteuerten Modus 1 die Turbinendrehzahl im
Bereich 20% - 100% manuell verdndert werden. Zum
Anschluss des Rohrsystems DN40 stehen max. 2
Vakuumanschliisse (3) zur Verfiilgung. Das Rohrsystem kann
individuell, mit einer beliebigen Platzierung der
Vakuumanschliisse (Stecknippel) fiir die L6tkolben (max. 20),
gestaltet  werden. Alternativ.  dazu  stehen 5
Vakuumanschliisse  direkt  am  Gerdt fir die
Lotkolbenabsaugung zur Verfiigung. Der installierte
3-Stufen-Filter (Feinstaubfilter, Schwebstofffilter und
Breitband-Gasfilter) ist in seiner standardmé&Bigen
Zusammensetzung fiir Lotrauch abgestimmt. Mit dem
Einsatz von typgepriiften Schwebstofffiltern der Klasse H13
liegt der Abscheidegrad des Filtersatzes im
Auslieferungszustand bei 99,95%, nach EN 1822 bei einer
PartikelgréBe von 0,12 m. Die Angaben werden nur durch die
Benutzung von Originalteilen erreicht. Der erforderliche
Filterwechsel wird durch eine Differenzdruckmessung im
Gerét zur Anzeige gebracht. Mit Hilfe einer standardméBigen
RS232 Schnittstelle kann die Anlage in vollem
Funktionsumfang bedient bzw. ferniiberwacht werden. Eine
Betriebsstundenerkennung und Betriebsstundenvorgabe
erweitern den Funktionsumfang des Gerétes.

3. Inbetriebnahme

Direkter Anschluss der FE Lotkolben

Die Létrauchabsaugung WELLER WFE 20D ist fiir den direk-
ten Anschluss von max. 5 WELLER FE Létkolben vorbereitet.
Zum Anschluss der Vakuumschlduche werden die Ver-
schlusskappen entfernt und die Schlduche direkt auf die
Stecknippel (4) gesteckt. Die Vakuumschlauchlange des FE
Lotkolbens betragt 2,5 m. Bei weiter entfernten Lotplatzen
(bis 5 m) kann der als Zubehdr erhéltliche Verlangerungs-
schlauch DN17 verwendet werden. Hierfir miissen am Geréat
und am Schlauchende DN17 Stecknippel montiert werden.

Technische Daten

Abmessungen L X B X H: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Gewicht: 45kg
Spannung: 230V /50 Hz
Elektr. Leistung: 630 VA
Unterdruck (geregelt): 8.000 Pa
Max. Férdermenge: 100 m3/h
Gerduschpegel: 51 dB(A)
Filtersatz: Stufe 1 Vorfilter F5
Stufe 2; 3 Schwebstofffilter Klasse H13

(99,95% Partikel bis ca. 0,12 pm)
kombiniert mit einem Breitbandgasfilter
(50% AKF, 50% Puratex)




Indirekter Anschluss iiber Rohrsystem DN40 (Zubehdr)
Bei indirektem Betrieb wird der WELLER WFE 20D (iber einen
flexiblen Absaugschlauch NW44 mit dem Vakuumrohrsystem
verbunden. Dabei bleiben die 5 Stecknippel (4) verschlossen
und der Verschlussstopfen (3) fiir das Rohrsystem wird ent-
fernt. Zum Anschluss der FE Lotkolben wird das Rohrsystem
an gewinschter Stelle mit 7,0 mm @ angebohrt, der
Stecknippel eingeschraubt und der Vakuumschlauch des FE
Létkolbens aufgesteckt.

Elektroanschluss

Vor Inbetriebnahme ist die Nennspannung mit der Angabe
auf dem Typenschild zu dberpriifen. Bei korrekter
Netzspannung den WFE 20D mit dem Netz verbinden (9) und
das Gerdt am Netzschalter (11) einschalten. Griine LED
(Filter in Ordnung) zeigt den Betrieb des Gerdtes an. Im
Display (13) erscheint die Prozentangabe der
Turbinendrehzahl.

4. Bedienung des Gerates

Betriebsmodus

Werksseitig befindet sich das Gerdt im Modus 0. Der
Unterdruck wird dabei auf 8.000 Pa geregelt. Dies entspricht
der optimalen Einstellung fiir die Direktabsaugung mit WEL-
LER FE-Lotkolben. Verdnderungen sind im Modus 0 nicht
moglich. Wird dennoch ein anderer Unterdruck fiir die
Regelung erwiinscht, so kann dieser im Einstellmodus 2 von
5.000 Pa bis 8.000 Pa in 100 Pa Schritten verdndert werden.
(Anzeige von 50 — 100).

Betriebsmodus umschalten

Die Tasten UP und DOWN (14/15) gleichzeitig wéhrend des
Einschaltens gedriickt halten. Im Display wird der aktuell
eingestellte Betriebsmodus angezeigt (werksseitig -0-).
Durch zusétzliches Driicken der TIMER-Taste (16) kann das
Geréat auf Modus 1 bzw. Modus 2 umgeschaltet werden.
Nach dem Loslassen der UP und DOWN-Taste startet das
Geréat im eingestellten Betriebsmodus.

Im Betriebsmodus 1 arbeitet die Turbine drehzahlgesteuert.
Die Turbinendrehzahl und somit die Saugleistung kann
stufenlos zwischen 20% - 100% mit der UP/DOWN Taste
(14/15) verandert werden.

Der Einstellmodus 2 sollte nur zum Verdndern des
Regelsollwertes verwendet werden. Danach sollte wieder
auf den Betriebsmodus 0 umgeschaltet werden.

Der Betriebsmodus O arbeitet dann mit dem geédnderten
Regelsollwert.

Filterkontrolle

Die Filterzustandsanzeige (17) zeigt durch Differenzdruck-
messung am Filter an wann der Verschmutzungsgrad (iber-
schritten wird und der Filtereinsatz gewechselt werden
muss. LED rot (filter control) leuchtet und das Gerét schaltet
ab. Schwebstofffilter und Breitband-Gasfilter sind
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aufeinander abgestimmt, so dass sie als Kompaktfilter
zusammen ausgetauscht werden.

Der Feinstaubfilter (8) (Filtermatte), ist die Vorfilterstufe des
Kompakffilters (7) und ist daher héaufiger zu wechseln. Der
Austausch der Vorfiltermatte ist ausreichend, wenn nach der
Wieder-Inbetriebnahme des Gerétes die rote LED (17) nicht
mehr aufleuchtet.

Filterbetriebsstunden anzeigen

Durch Driicken der TIMER Taste (16) konnen die aktuellen
Filterbetriebsstunden angezeigt (Anzeige x 10) werden.
Blinkende Anzeige. Nach dem Filterwechsel muss die
Betriebsstundenanzeige manuell zuriickgesetzt werden.
Dazu die TIMER-Taste (16) gedriickt halten bis die Anzeige
auf 000 zuriickgesetzt ist.

Filterbetriebsstundenvorgabe

Zur besseren Handhabung der Filterwechselintervalle kon-
nen die Filterbetriebsstunden vorgegeben werden. Wenn die
Betriebsstunden erreicht sind schaltet das Gerat ab und der
Filterwechsel wird durch eine blinkende Anzeige (13) und
das Aufleuchten der roten LED (17) angezeigt.

Zur Eingabe der Betriebsstundenvorgabe die TIMER Taste
(16) driicken. Die aktuellen Filterbetriebsstunden werden
blinkend angezeigt. Wahrend der blinkenden Anzeige die
UP/DOWN Tasten (14/15) gleichzeitig driicken. AnschlieBend
die erwarteten Betriebsstunden mit UP/DOWN Tasten
(14/15) eingeben.

Schnittstelle RS232

Es besteht die Mdglichkeit (iber die standardméaBig einge-
baute RS232 Schnittstelle (12) den WFE 20D (iber einen PC
zu steuern. Damit kann die Anlage in vollem Funktions-
umfang bedient bzw. ferngesteuert werden.

Fernbedienung (Remote control)

Die als Zubehdr erhaltliche Fernbedienung wird (ber die
RS232 Schnittstelle (12) betrieben. Mit dieser Fernbe-
dienung kdnnen die Hauptfunktionen des Gerétes (iber-
tragen werden.

® FEin/Ausschalten des Gerétes
® Drehzahleinstellung im Mode - 1 -
® Filterzustandanzeige

Der Betrieb des WFE 20D mit Fernbedienung ist hilfreich bei
der Auswahl des Geratestandortes.

AuBerbetriebnahme

Achtung:

Hohe Schadgaskonzentration fiihrt zur Erwdrmung der
Aktivkohle. Um eine unzuldssige Erwdrmung auszu-
schlieBen sollte das Gerat vor dem Abschalten fiir
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5. Problem und Losung
Problem Ursache
Fehlende Absaugleistung Rohrsystem undicht
Filter verschmutzt

Unterdruck zu gering

WFE 20D l&uft nicht an
Filteranzeige rot Filter voll

Gerét lauft nicht an Unterdruckschlauch

wurde nach Filterwechsel

nicht aufgesteckt

Schwebstofffilter zu
schnell verschmutzt

Thermische Abschaltung

Kein Vorfilter eingesetzt

Losung

Rohrsystem abdichten
Filter wechseln
Saugleistung erhéhen
(nur Modus 1)

WFE 20D abkiihlen lassen
Nach ca. 3 Std. wieder
einschalten.

Filter wechseln

Schlauch am Filter richtig
aufstecken.

Vorfilter einsetzten

F7 Filter einsetzten

Bei hohen Feststoffanteil
Vorabscheider einsetzten.

mehrere Minuten schadgasfrei betrieben werden.

6. Wartung, Arbeitshinweise

Verschiedene Flussmittel, Flussmittelanteile sowie unter-
schiedliche Staubanteile der abgesaugten Luft konnen die
Lebensdauer des Filters wesentlich reduzieren.

Beim Loten oder SchweiBen von Lackdréhten erhdht sich der
Schwebstoffanteil der Luft. Fir diese oder é&hnliche
Anwendungen sollte die standardmé&Bige F5 Filtermatte
durch einen Feinstaubfilter der Klasse F7 getauscht werden.

Beim Absaugen von Kleberddmpfen ist ein Kompakfilter mit
erhohter Aktivkohlemenge (ohne Schwebstofffilterstufe) zu
verwenden.

Filterwechsel

Vor Wartungsarbeiten muss das Gerédt durch ziehen des
Netzsteckers vom Netz getrennt werden. Zum Filterwechsel
werden die Spannschldsser (5) zwischen Turbinengehduse
(2) und Filtergehduse (1) gedffnet und das Filtergehduse
abgehoben. Den Unterdruckschlauch vom Kompaktfilter
abziehen. Kompakffilter (7) und Feinstaubfilter (8) kénnen
mit Hilfe der Tragelaschen entnommen werden. Der
Feinstaubfilter ist in den Kompaktfilter eingelegt (siehe
Explozeichnung Seite 66).

Achtung:
Beim Wiedereinsetzten der Filter muss der Unter-
druckschlauch wieder ordnungsgeméB aufgesteckt
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werden und die Tragelaschen nach unten gedreht
werden.

Verschmutzte Filter sind Sondermiill.

7. Ersatzteile

Ersatzteile fiir die Standardausriistung
siehe Explo Zeichnung Seite 66
Feinstaubfilter F7
Breitband-Gasfilter
Schwebstofffilter H13

8. Zubehor
0058735909 Fernbedienung (remote control)
Rohrsystem DN40 (Seite 67)

(50% AKF, 50% Puratex) ohne

9. Lieferumfang
1 WFE 20D inkl. Filtersatz
1 Anschlusskabel

1 Betriebsanleitung

1 Sicherheitshinweise

10. Anhang
Zubehor Rohrsystem DN40

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support de I'aspiration de la fumée
de brasage WELLER WFE 20D. Lors de la fabrication, des exi-
gences de qualité tres séveres assurant un fonctionnement
parfait de I'appareil, ont été appliquées.

Si une puissance d'aspiration faible est suffisante, il est pos-
sible de diminuer la valeur de consigne de réglage dans le
mode 2. Aprés avoir effectué un réglage dans le mode de
réglage 2, commuter I'appareil & nouveau sur le mode de
service souhaité pour éviter une modification involontaire de
la valeur de consigne. Pour compléter le réglage, la vitesse
de la turbine peut étre modifiée manuellement dans la zone
20% a 100% dans le mode 1 & commande de la vitesse de
rotation.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

2 raccords a vide (3) sont disponibles pour raccorder le sys-
téme de tuyau DN40. Le systéme de tuyau peut étre agencé
de maniére individuelle en plagant au choix les raccords a
vide (raccords embrochables) pour les fers a souder (max.
20). 5 raccords a vide sont aussi directement disponibles sur
I'appareil pour I'aspiration de fer a souder.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support de I'aspiration de la fumée de brasage

WELLER WFE 20D correspond a la déclaration de conformi-
té européenne en application des exigences de sécurité fon-
damentales de la directive 2004/108/EWG et 2006/95/CE +
2006/42/EG.

Le filtre @ 3 niveaux installé (filtre micro-particules, filtre
pour matieres en suspension et filire a gaz, bande large) est
prévu dans sa composition standard pour la fumée de sou-
dage. L'utilisation de filtres pour matiéres en suspension
homologués de la classe H13 permet d'obtenir un rende-
ment de filtre de 95% a I'état de la livraison, selon EN 1822
pour une taille de particule de 0,12 m. Seule I'utilisation des
piéces d'origine permet d'atteindre ces indications. Quand le
changement de filtre est nécessaire, une mesure de pres-
sion différentielle s'affiche sur I'appareil. Une interface stan-
dard RS232 permet de commander et de télésurveiller la
totalité des fonctions de l'installation. Une détection des
heures de service et les consignes des heures de service

2. Description

L'aspiration de fumée de soudage WFE 20D WELLER est
munie d'une turbine puissante, sans entretien et est particu-
lisrement bien adaptée pour le fonctionnement industriel
prolongé. L'appareil a été congu pour étre utilisé comme
aspiration directe sur le fer a souder et ne convient pas pour

les aspirations de surface.

Un systéme électronique numérique permet de commander
facilement et confortablement les fonctions mises a disposi-
tion. La dépression créée par la turbine est réglée dans le
mode standard (mode 0) de maniére électronique a la valeur
paramétrée de 8.000 Pa. Cette valeur peut étre modifiée de
maniére individuelle dans le mode 2. Si une vitesse d'air
plus élevée est nécessaire au niveau du tuyau d'aspiration
du fer FE, augmenter la valeur.

complétent I'ensemble des fonctions de I'appareil.

3. Mise en service

Raccordement direct pour les fers a souder FE
L'aspiration de la fumée de brasage WELLER WFE 20D est
préparée pour le raccordement direct de max. 5 fers a
souder WELLER FE. Pour le raccordement des tuyaux sou-
ples a I'épreuve du vide, les capuchons de fermeture seront
éloignés et les tuyaux seront directement enfichés sur les

Caractéristiques techniques
Dimensions L X [ X h:

Poids: 45 kg
Tension: 230 V/50 Hz
Puissance électrique: 630 VA
Dépression (régulée): 8.000 Pa
Volume refoulé max.: 100 m3/h
Niveau sonore: 51 dB (A)
Filtre: Niveau 1
Niveau 2 ; 3

450 mm X 450 mm X 695 mm

premier filtre F5

filtre pour matiéres suspendues dans I'air de la classe H13
(99,95% particules jusqu’env. 0,12 pm) combiné a un filtre
a gaz a large bande (50% AKF, 50% Puratex)
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nipples enfichables (4). La longueur du tuyau souple a I'é-
preuve du vide du fer & souder FE est de I'ordre de 2,5 m.
Pour des postes de brasage plus éloignés (jusqu’a 5 m), on
pourra utiliser le tuyau de rallonge DN17 disponible comme
accessoire. A cet effet des nipples enfichables DN17 devront
étre installés sur I'appareil et a I'extrémité du tuyau.

Raccordement indirect par I'intermédiaire du systeme de
conduites DN40 (accessoire)

En cas d’un fonctionnement indirect, la WELLER WFE 20D est
raccordée au systeme de conduites a I’épreuve du vide par
I'intermédiaire d’un tuyau d’aspiration flexible NW44.

Dans ce cas les 5 nipples enfichables (4) restent fermés et le
bouchon de fermeture (3) du systeme de tuyauterie est enle-
vé. Pour le raccordement des fers a souder FE, le systéme de
tuyauterie est percé @ 7,0 mm a I'endroit souhaité, le nipple
enfichable y est vissé et le tuyau flexible a I'épreuve du vide
du fer a souder FE est enfiché.

Connexion électrique

Avant la mise en service, il y aura lieu de controler la tension
du secteur avec I'indication sur la plaque signalétique. Dans
le cas d’une tension correcte du secteur raccorder WFE 20D
au secteur (9) et mettre I'appareil en route a I'aide du com-
mutateur principal. DEL verte (filtre en ordre) indique le fonc-
tionnement de I'appareil. Au display (13) apparait I'indication
en pourcentage du régime de la turbine.

4. Commande de I'appareil

Mode de fonctionnement

Maintenir les touches UP et DOWN (14/15) enfoncées en
méme temps pendant la mise en service. L'affichage
présente le mode de service réglé actuellement (réglé en
usine -0-). En appuyant a nouveau sur la touche TIMER (16),
il est possible de commuter I'appareil sur le mode 1 ou le
mode 2. Aprés avoir relaché les touches UP et DOWN,
I'appareil démarre dans le mode de service réglé. La turbine
fonctionne par commande de la vitesse de rotation dans le
mode de service 1. La vitesse de rotation de la turbine ainsi
que la puissance d'aspiration peuvent étre modifiées de 20%
a 100 % a I'aide de la touche UP/DOWN (14/15). Le mode de
réglage 2 doit uniquement étre utilisé pour modifier la valeur
de consigne de réglage. Commuter ensuite a nouveau dans
le mode de service 0. Le mode de service O fonctionne
ensuite selon la valeur de consigne de réglage modifiée.

Contrdle du filtre

L'affichage de I'état du filtre (17) indique par mesure de la
pression différentielle sur le filtre quand le degré de
colmatage vient a étre dépassé et la cartouche du filtre doit
étre remplacée. DEL rouge (filter control) s’allume et
I'appareil s’arréte. Le filtre pour matiéres suspendues dans
I'air et le filtre a gaz a large bande sont adapté I'un a
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I'autre de sorte qu’ils sont remplacés ensemble comme
filtre compact.

Le filtre pour les poussiéres fines (8) (natte filtrante) est le
premier filtre du filtre compact (7) et est de ce fait a
remplacer plus souvent. Le remplacement de la natte
premier filtre est suffisant, lorsque aprés la remise en
service de I'appareil la DEL rouge (17) ne s’allume plus.

Filtre - Affichage des heures de fonctionnement

En appuyant sur la touche TIMER (16), les heures de fonc-
tionnement actuelles du filtre peuvent étre affichées (afficha-
ge x 10). Affichage clignotant. Apres le remplacement du fil-
tre, I'affichage des heurs de fonctionnement doit étre remis
manuellement & zéro. A cet effet maintenir la touche TIMER
(16) appuyée jusqu’a ce que I'affichage soit revenu a 000.

Filtre - Heures de fonctionnement allouées

Pour une meilleure gestion des intervalles de remplacement
du filtre, les intervalles de remplacement du filtre peuvent
étre alloués. Lorsque les heures de fonctionnement sont
atteintes, I'appareil s’arréte et le remplacement du filtre est
signalé par un affichage clignotant (13) et la DEL rouge (17)
s'allumant.

Pour introduire les heures de fonctionnement allouées,
appuyer sur la touche TIMER (16). Les heures actuelles de
fonctionnement du filtre sont affichées en clignotant.
Pendant le clignotement de I'affichage, appuyer simultané-
ment les touches UP/DOWN (14/15). Ensuite introduire les
heures de fonctionnement attendues avec les touches
UP/DOWN (14/15).

Interface RS232

Il existe la possibilité par I'interface RS232 (12) installée de
maniére standard, de commander la WFE 20D a I'aide d'un
PC. L'installation peut de ce fait étre commandée respective-
ment télécommandée en ce qui concerne I'ensemble de ses
fonctions.

Télécommande (Remote control)

La télécommande disponible comme accessoire est mise en
service par I'intermédiaire de I'interface RS232 (12). A I'aide
de cette télécommande les fonctions principales de

I'appareil peuvent étre transmises.

©® Marche/Arrét de I'appareil
® Réglage du régime en mode -1-
® Affichage de I'état du filtre

Le fonctionnement de la WFE 20D avec télécommande est
d’utilité lors du choix du site d’installation de I'appareil. La
mise en service de WFE 20D avec télécommande est d’utili-
té lors du choix du site d’installation de I'appareil.
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5. Remédes aux dérangements

Dérangement

Manque de puissance

d’aspiration

WFE 20D ne démarre pas

Affichage rouge pour le filtre

Appareil ne démarre pas

Filtre pour les matiéres
en suspension encrassé

Cause

Systéme de tuyauterie
pas étanche

Filtre encrassé
Dépression trop faible

Mise hors service

thermique

Filtre colmaté

Tuyau sous vide pas

enfiché aprés remplacement

du filtre

Premier filtre pas
en place

Remeéde

Etancher le systeme de

tuyauterie

Remplacer le filtre

Augmenter la puissance d’aspiration
(uniqguement mode 1)

Laisser WFE 20D refroidir
Remettre en service apres env. 3 h.

Remplacer le filtre
Enficher le tuyau

correctement sur le filtre

Mettre premier filtre en place
Mettre filtre F7 en place

En cas de haute teneur en matiéres
solides. Utiliser un pré-séparateur

Mise hors service

Attention:

De hautes concentrations de gaz polluants conduisent a
un échauffement du charbon actif. Afin d’exclure un
échauffement non autorisé, I'appareil devrait continuer a
fonctionner sans sollicitation par des gaz polluants pour
quelques minutes avant d’étre mis hors service.

6. Entretien, consigne de travail
Certains fondants, ingrédients de fondants ainsi que des pro-
portions différentes de la poussiére dans I'air aspiré peuvent
réduire la durée de vie du filtre de maniére essentielle.

Lors du brasage ou soudage de fils laqués, la part des matié-
res en suspension dans I'air vient a étre augmentée. Pour
cette application ou pour des applications similaires, il y
aurait de remplacer la natte filtrante standard F5 par un
filtre de la classe F7 pour poussiéres fines.

Dans le cas d’aspiration de vapeurs de colle, il y aura lieu
d’utiliser un filtre compact disposant d’un volume plus
important de charbon actif (sans niveau de filtrage pour les
MES).

Remplacement du filtre

Avant tout travail d’entretien, il y aura lieu de séparer
I'appareil du secteur en retirant la prise de connexion au
secteur. Pour remplacer le filtre, on ouvrira les manchons de
serrage (5) entre le carter de la turbine (2) et carter du filtre

(1) et on retirera le carter du filtre. Retirer le tuyau sous vide
du filtre compact. Le filtre compact (7) et le filtre pour les
poussiéres fines (8) pourront étre retirés a I'aide des brides
de manutention. Le filtre pour les poussiéres fines est insé-
ré dans le filtre compact (voir vue éclatée 66).

Attention:

Lors de la remise en place du filtre, le tuyau sous vide devra
a nouveau étre correctement enfiché et les brides de manu-
tention devront étre tournées vers le bas.

Des filtres encrassés sont des déchets spéciaux.
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7. Pieces de rechange

Pieces de rechange pour équipement standard, voir vue
éclatée page 66

Filtre pour poussiéres fines F7

Filtre a gaz a large bande (50% AKF, 50% Puratex) sans
filtre H13 pour les MES

8. Accessoires
0058735909 Télécommande (remote control)
Systeme de tuyauterie DN40 (Page 67)

9. Ensemble de la livraison
1 WFE 20D jeu de filtres compris

1 Cable de connexion

1 Mode d’emploi

1 Consignes de sécurité

10. Annexe
Accessoire - Systeme de tuyauterie DN40
Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.



We danken u voor de aankoop van de WELLER soldeerdamp
afzuiging WFE 20D en het door u gestelde vertrouwen in ons
product. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsve-
reisten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De WELLER soldeerdamp afzuiging WFE 20D is conform de
EG-conformiteitsverklaring volgens de fundamentele veilig-
heidsvereisten van de richtlijnen 2004/108/EG en
2006/95/EC + 2006/42/EG.

2. Beschrijving

De WELLER soldeerrookafzuiging WFE 20D is met een krach-
tige, onderhoudsvrije turbine uitgerust en daarom uitstekend
geschikt voor het industrieel continubedrijf.

Het toestel werd voor het gebruik als directe afzuiging aan de
soldeerbout ontworpen en is niet geschikt voor opperviakte-
afzuigingen. Een digitale elektronica maakt een eenvoudige
en comfortabele bediening van de ter beschikking staande
functies mogelijk. De door de turbine opgewekte onderdruk
wordt in de standaardmodus (modus 0) elekironisch op de
vooraf ingestelde waarde van 10000 Pa geregeld.

Deze waarde kan in de modus 2 individueel veranderd
worden.

Is een geringer afzuigvermogen voldoende, dan kan de
gewenste regelwaarde in de modus 2 verminderd worden.
Nadat een instelling in de instelmodus 2 uitgevoerd werd,
moet het toestel opnieuw op de gewenste bedrijfsmodus
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omgeschakeld worden om het per ongeluk veranderen van
de gewenste waarde te vermijden. Aanvullend kan in de toer-
entalgestuurde modus 1 het turbinetoerental tussen 20% -
100% manueel veranderd worden. Voor het aansluiten van
het buissysteem DN40 staan max. 2 vacuiimaansluitingen (3)
ter beschikking. Het buissysteem kan individueel gevarieerd
worden met een willekeurige plaatsing van de vacuiimaans-
luitingen (steeknippels) voor de soldeerbouten (max. 20). Als
alternatief hiervoor staan 5 vacuiimaansluitingen direct aan
het toestel voor de soldeerboutafzuiging ter beschikking. De
geinstalleerde 3-traps-filter (fijnstoffilter, filter voor zweven-
de stoffen en breedbandgasfilter) is in zijn standaard samen-
stelling voor soldeerrook geschikt. Door het gebruik van
geteste filters voor zwevende stoffen van de klasse H13 ligt
de afscheidingsgraad van de filterset bij levering bij 99,95%,
volgens EN 1822 bij een partikelgrootte van 0,12_m. De
waarden worden alleen door het gebruik van originele delen
bereikt. De vereiste filterwissel wordt door een drukverschil-
meting in het toestel weergegeven. Met behulp van een stan-
daard RS232-interface kan de installatie met al zijn functies
bediend resp. vanop afstand bewaakt worden. Een bedrijfsu-
renherkenning en bedrijfsurenopgave breiden de functieom-
vang van het toestel uit.

3. Ingebruikneming

Directe aansluiting van de FE soldeerbout

De soldeerdamp-afzuiging WELLER WFE 20D is voor de
directe aansluiting van max. 5 WELLER FE soldeerbouten
voorbereid. Voor de aansluiting van de vacuiimslangen wor-
den de sluitkappen verwijdert en de slangen direct op de
steeknippel (4) gestoken. De vacuiimslangen van de FE sol-
deerbout bedraagt 2,5 m. Bij soldeerbouten veraf (tot en met
5 m) kan de als toebehoren verkrijgbare verlengslang DN17
worden toegepast. Hiervoor moeten aan het toestel en aan
het slangeinde DN17 steeknippels worden gemonteerd.

Indirecte aansluiting via pijpsysteem DN40 (toebehoren)
Bij indirect bedrijf wordt de WELLER WFE 20D via een flexi-
bele afzuigslang NW44 met het vaculimpijpsysteem verbon-
den. Daarbij blijven de 5 steeknippels (4) versloten en de slu

Technische gegevens

Afmetingen L x B x H: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Gewicht: 45 kg
Spanning: 230 V/50 Hz
Elektr. vermogen: 630 VA
Onderdruk (geregeld): 8.000 Pa
Max. afvoerhoeveelheid: 100 m3/h
Geluidsemissie: 51 dB(A)
Filters: trap 1 voorfilter F5
trap2;3 zweefstof-filter klasse H13

(99,95% partikel tot ca. 0,12 ym)
gecombineerd met een breedband-gasfilter
(50% AKF, 50% Puratex)
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itstop (3) voor het pijpsysteem wordt verwijderd. Voor de
aansluiting van de FE soldeerbout wordt het pijpsysteem aan
gewenste plaats met 7,0mm @ aangeboord, de steeknippel
ingeschroefd en de vacuiimslang van de FE soldeerbout
opgestoken.

Elektra-aansluiting

Voor ingebruikneming dient eerst de netspanning met de
gegevens op het typeplaatje op het apparaat worden verge-
leken. Bij correcte netspanning WFE 20D met het net verbin
den (9) en het apparaat aan de netschakelaar (11) inscha-
kelen. Groene LED (filter in orde) geeft het bedrijf van het
toestel weer. In het display (13) verschijnt het percentage
van het turbinetoerental.

4. Bediening van het toestel
Bedrijfsmodus

Af fabriek bevindt het toestel zich in de modus 0. De onder-
druk wordt hierbij op 8.000 Pa ingesteld. Dit komt overeen
met de optimale instelling voor de directe afzuiging met
WELLER FE soldeerbouten. Veranderingen zijn in de

modus 0 niet mogelijk. Is toch een andere onderdruk voor
de regeling gewenst, dan kan dit in de instelmodus 2 van
5.000 Pa tot 8.000 Pa in stappen van 100 Pa veranderd wor-
den. (weergave van 50 — 100).

Bedrijfsmodus omschakelen

De toetsen UP en DOWN (14/15) tijdens het inschakelen
tegelijk ingedrukt houden. Op het display wordt de actueel
ingestelde bedrijfsmodus weergegeven (af fabriek -0-). Door
het bijkomend indrukken van de TIMER-toets (16) kan het
toestel op modus 1 resp. 2 omgeschakeld worden. Na het
loslaten van de UP- en DOWN- toets start het toestel in de
ingestelde bedrijfsmodus. In de bedrijfsmodus 1 werkt de
turbine toerentalgeregeld. Het turbinetoerental en dus ook
het zuigvermogen kunnen traploos tussen 20% - 100% met
de UP/DOWN-toets (14/15) veranderd worden. De instelmo-
dus 2 mag alleen voor het veranderen van de gewenste
regelwaarde gebruikt worden. Daarna moet opnieuw op de
bedrijfsmodus 0 overgeschakeld worden. De bedrijfsmodus
0 werkt dan met de veranderde gewenste regelwaarde.

Filtercontrole

De filterindicator (17) geeft de verschildrukmeting aan de fil-
ter weer, wanneer de vervuilingsgraad wordt overschreden
en een filterelement moet worden vervangen. LED rood (fil-
ter control) brandt en het toestel schakelt uit. Zweefstoff
filter en breedband-gasfilter zijn op elkaar afgestemd, zo dat
zij als compact-filterelement samen gewisseld moeten wor-
den. De fijnstoff-filter (8) filtermat) is de voorfiltercel van de
compactfilter (7) en moet derhalve vaker gewisseld worden.
De wissel van de voorfiltermat is voldoende, wanneer na het
weer in gebruiknemen van het apparaat de rode LED-indi-
cator(17) niet meer oplicht.
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Filter- bedrijfsuren weergeven

Door indrukken van de TIMER toets (16) kunnen de actuele
filterbedrijfsuren (weergave X 10) worden weergegeven.
Knipperend display. Na de filterwissel moet de bedrijfsuren-
weergave handmatig worden gereset. Hiervoor de TIMER
toets (16) ingedrukt houden tot de weergave op 000 is gere-
set.

Aangegeven maat voor de filter-bedrijfsuren
Voor een betere handhaving van de filterwisselintervallen
kunnen de filterbedrijfsuren vooraf worden vastgelegd. Als
de bedrijfsuren zijn bereikt, schakelt het toestel uit en de fil-
terwissel wordt door een knipperend display (13) en het
opflikkeren van de rode LED (17) weergegeven.

Ter invoer van de aangegeven maat voor de bedrijfsuren de
TIMER toets (16) indrukken. De actuele filterbedrijfsuren
worden knipperend weergegeven. Gedurende de knipperen-
de weergave de UP/DOWN toetsen (14/15) gelijktijdig
indrukken. Vervolgens de te verwachtende bedrijfsuren met
de UP/DOWN toetsen (14/15) invoeren.

Interface RS232

Er bestaat de mogelijkheid, de WFE 20D door de standaard
ingebouwde interface RS232 (12) via een pc te besturen.
Hiermee kan de installatie in alle functies en op afstand te
bedienen.

Afstandsbediening (Remote control)

De als toebehoren verkrijgbare afstandsbediening wordt via
het RS232 interface (12) geéxploiteerd. Met deze afstands-
bediening kunnen de hoofdfuncties van het toestel worden
overgebracht.

® In-/uitschakelen van het toestel
® |Instelling van het toerental in modus -1-
® \Weergave van de filtertoestand

Het bedrijf van de WFE 20D met afstandsbediening is nuttig
bij de keuze van de standplaats van het toestel.

Uit bedrijf nemen

Attentie:

Hoge concentratie aan schadelijk gas leidt tot verwar-
ming van de actieve kool. 0Om een ontoelaatbare
verwarming te voorkomen, moet het apparaat voor het
uitschakelen meerdere minuten vrij van schadelijke
gassen gebruikt worden.

6. Onderhoud, advies

Verschillende vioeimiddelen, vioeimiddelaandelen en diverse
stofdelen in de afgezuigde lucht kunnen de levensduur van
de filters aanzienlijk reduceren.



Nederlands

5. Opheffing van storingen
Storing Oorzaak

Geen afzuigvermogen Pijpsysteem ondicht

Filter vervuild
Onderdruk te laag

WFE 20D loopt niet aan

Filterweergave rood Filter vol

Toestel start niet

Zweefstof-filter is te
snel vervuild

Thermische uitschakeling

Onderdrukslang werd na
Filterwissel niet weer opgezet

Geen voorfilter geplaatst

Opheffing

Pijpsysteem afdichten

Filter wisselen

Zuigvermogen verhogen (alleen modus 1)

WFE 20D laten afkoelen
Na ca. 3 uur weer inschakelen

Filter wisselen
Slang weer goed op de filter plaatsen
Voorfilter plaatsen

F7 Filter plaatsen. Bij een hoog aandeel van
vaste stoffen een voorafscheider gebruiken.

Tijdens het solderen of lassen van emailledraad neemt het
aandeel van zweefstoffen in de lucht toe. Voor deze of gelijk-
soortige toepassingen moet de standaard F 5 filtermat door
een fijnstof-filter klasse F 7 worden vervangen.

Bij het afzuigen van plakstofdampen dient een compactfilter
met verhoogde absorptie-koolfilterhoeveelheid (zonder
zweefstoffiltertrap) te worden toegepast.

Wissel van de filter

Bij het wisselen van de filter worden de spansloten (5) tus-
sen turbinehuis (2) en filterhuis (1) geopend en het filterhuis
opgetild. Dan de onderdrukslang van de contactfilter afhalen.
Het compactfilter (7) en het fijnstof-filter (8) kunnen met
behulp van de lassen worden eruit gehaald. De fijnstoff-filter
zit in het compactfilter (zie schets 66).

Attentie:

Bij het weer in elkaar zetten van de filter moet de onder-
drukslang weer correct opgezet worden en de lassen
naar beneden worden gedraaid.

Vervuilde filters zijn giftige afvalstoffen.

7. Onderdelen

Onderdelen voor de standaard uitrusting zie explo pagina 66
Fijnstof-filter F7

Breedband Gasilter (50% AKF, 50% Puratex) zonder
zweefstoffilter H13

8. Toebehoren
0058735909 Afstandsbediening (remote control)
Pijpsystem DN40 (Pagina 67)

9. Omvang van de levering
1 WFE 20D incl. filterset

1 stroomkabel

1 gebruiksaanwijzing

1 Veiligheidsinstructies

10. Aanhangsel
Toebehoren pijpsysteem DN40
Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.
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Grazie per la fiducia accordataci acquistando I'aspiratore del
fumo di saldatura WFE 20D WELLER. E stato prodotto nel
rispetto dei pit severi requisiti di qualita, cosi da garantire un
funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

L'aspiratore del fumo di saldatura WFE 20D WELLER corri-
sponde alla Dichiarazione di conformita EG, ai sensi dei
requisiti fondamentali per la sicurezza delle direttive
2004/108/EG e 2006/95/EG + 2006/42/EG.

2. Descrizione

L'aspiratore del fumo di saldatura WELLER WFE 20D é dota-
to di una potente turbina che non richiede manutenzione ed
& quindi ideale per il funzionamento continuo industriale.
L'apparecchio & stato concepito per I'impiego come aspira-
tore diretto sul saldatoio e non & adatto per I'aspirazione di
superfici.

Un sistema elettronico digitale permette un azionamento
semplice e comodo delle funzioni disponibili. Nel modo stan-
dard (modo 0) la depressione creata dalla turbina viene
regolata elettronicamente sul valore preimpostato di 10000
Pa. Questo valore puo essere modificato individualmente nel
modo 2.

Se ¢ sufficiente una potenza di aspirazione inferiore, il valo-
re nominale di regolazione puo essere diminuito nel modo 2.
Dopo aver effettuato una regolazione nel modo di regolazio-
ne 2, I'apparecchio deve essere commutato nuovamente nel

modo operativo desiderato, per evitare una modifica invo-
lontaria del valore nominale. Inoltre, il numero di giri della
turbina pud essere modificato manualmente dal 20% al
100% nel modo 1, azionato in base al numero di giri.

Per il collegamento del sistema di tubi DN40 sono disponibi-
li max. 2 collegamenti per il vuoto (3). Il sistema di tubi pud
essere allestito individualmente, posizionando a piacere i
collegamenti per il vuoto (nippli di inserimento) per i saldatoi
(max. 20). In alternativa, sono disponibili direttamente sul-
I'apparecchio 5 collegamenti per il vuoto per I'aspirazione
sui saldatoi.

Il filtro a 3 stadi installato (filtro per le polveri fini, filtro per
materiale in sospensione e filtro gas a banda larga) nella sua
composizione standard € idoneo per il fumo di saldatura.
Con I'impiego di filtri per materiale in sospensione di classe
H13 collaudati per il modello, il grado di separazione della
cartuccia del filtro & del 99,95% dalla fabbrica, secondo la
norma EN 1822 con particelle di 0,12 m. Tali dati vengono
raggiunti solo utilizzando componenti originali. La necessita
di sostituzione del filtro viene indicata nell'apparecchio
mediante una misurazione della pressione di differenza.
Mediante un'interfaccia RS232 standard il sistema puo
essere azionato e/o controllato a distanza nella sua piena
funzionalitd. Un rilevamento delle ore di funzionamento e
un'indicazione delle ore di funzionamento aumentano la fun-
zionalita dell'apparecchio.

3. Messa in funzione

Collegamento diretto del saldatoio FE

L'apiratore WELLER WFE 20D ¢ stato preparato per il colle-
gamento diretto di max. 5 saldatoi WELLER FE. Per collega-
re i tubi flessibili a depressione, rimuovere i tappi e poi inne-
stare i tubi direttamente sui nippli spinati (4). La lunghezza
dei tubi del saldatoio FE & 2,5 m. Per posti di saldatura
distanziati (fino a 5 m) si puo utilizzare il tubo di prolunga-
mento DN17 disponibile come accessorio. A questo proposi-
to bisogna montare i nippli spinati sull’apparecchio e

stadio 2 ; 3

Caratteristiche tecniche

Dimensioni L x L x A: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Peso: 45 kg

Tensione: 230 V/50 Hz

Potenza elettrica: 630 VA

Depressione (regolata): 8.000 Pa

Portata max.: 100 m3/h

Livello del rumore: 51 dB(A)

Filtro: stadio 1 prefiltro F5

filtro per sostanze in sospensione classe H13
(99,95% particelle fino a ca. 0,12 pm)
combinato con un filtro per gas a banda larga
(50% AKF, 50% Puratex)
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sull’estremita del tubo DN17.

Collegamento indiretto tramite sistema a tubi DN40
(accessori)

Per I'esercizio indiretto collegare I'aspiratore WELLER WFE
20D con il sistema a tubi a depressione utilizzando un tubo
flessibile di aspirazione (diametro nominale 44). 15 nippli spi-
nati (4) restano chiusi, quindi togliere il tappo di chiusura (3)
per il sistema a tubi. Per collegare il saldatoio FE, forare il
sistema nel punto desiderato con una punta @ 7 mm, avvita-
re il nippli spinati e poi inserire il tubo flessibile del saldatoio
FE.

Collegamento elettrico

Prima della messa in funzione controllare la tensione nomi-
nale con i dati riportati sulla targhetta di identificazione. Se la
tensione € corretta, collegare I'aspiratore WFE 20D con la
rete (9) e poi avviare I'apparecchio agendo sull’interruttore
principale (11). Il LED verde (filtro OK) visualizza I'esercizio
dell’apparecchio. Sul display (13) appare I'indicazione in per-
cento della velocita della turbina.

4. Impiego dell’apparecchio

Modo operativo

Dalla fabbrica I'apparecchio & impostato nel modo 0. La
depressione & regolata a 8.000 Pa. Questo corrisponde
all'impostazione ottimale per I'aspirazione diretta con i sal-
datoi FE WELLER. Non & possibile apportare modifiche nel
modo 0. Se pero si desidera impostare un valore di depres-
sione diverso, questo puo essere modificato nel modo di
regolazione 2 da 5.000 Pa a 8.000 Pa in passi da 100 Pa.
(Indicazione di 500 — 100).

Commutazione del modo operativo

Mantenere premuti i tasti UP e DOWN (14/15) contempora-
neamente durante |'accensione. Sul display viene visualizza-
to il modo operativo impostato (dalla fabbrica: 0). Premendo
anche il tasto TIMER (16) & possibile commutare |'apparec-
chio nel modo 1 o nel modo 2. Dopo il rilascio dei tasti UP e
DOWN I'apparecchio si avvia nel modo operativo impostato.
Nel modo operativo 1 la turbina funziona in base al numero
di giri. Il numero di giri della turbina, e quindi la potenza di
aspirazione, puo essere modificato in modo continuo dal
20% al 100% con il tasto UP/DOWN (14/15). Il modo di rego-
lazione 2 dovrebbe essere utilizzato esclusivamente per
modificare il valore nominale di regolazione. Bisogna poi
commutare nuovamente nel modo operativo 0. Il modo ope-
rativo 0 funziona quindi con il valore nominale di regolazione
modificato.

Controllo del filtro

L'indicatore di livello (17) mostra, mediante la misurazione
della pressione differenziale sul filtro, quando viene supera-
to il grado di sporco e quindi I'elemento filtrante deve esse-
re sostituito. Il LED rosso (controllo del filtro) & acceso e

Italiano

I'apparecchio si spegne. Il filtro per sostanze in sospensione
e il filtro per gas a banda larga sono sincronizzati, cosi pos-
sono essere sostituiti come filtro compatto.

Il filtro parapolvere ad alta capacita (8) (panno filtrante) & lo
stadio prefiltrante del filtro compatto (7) e quindi va sostitui-
to piu spesso. E’ sufficiente sostituire il panno prefiltrante se
il LED rosso (17) non & pil acceso dopo la messa in funzio-
ne dell’apparecchio.

Indicazione delle ore d’esercizio del filtro

Le ore d’esercizio correnti del filtro possono essere visualiz-
zate premendo il tasto TIMER (16) (indicazione x 10). Display
lampeggiante. Dopo la sostituzione del filtro risettare
manualmente I'indicazione delle ore d’esercizio. Percio pre-
mere il tasto TIMER (16) finché I'indicazione non & riposizio-
nata su 000.

Preassegnazione delle ore d’esercizio del filtro

Le ore d’esercizio possono essere preassegnate allo scopo di
migliorare la gestione degli intervalli di sostituzione del filtro.
Una volta raggiunte le ore d’esercizio, I'apparecchio si arre-
sta e la sostituzione del filtro viene visualizzata dal display
lampeggiante (13) e dal LED rosso acceso (17).

Premere il tasto TIMER (16) per introdurre la preassegnazio-
ne delle ore d’esercizio. Le ore d’esercizio correnti del filtro
lampeggiano. Durante I'indicazione lampeggiante premere
contemporaneamente i tasti UP/DOWN (14/15). Poi introdur-
re le ore previste tramite i tasti UP/DOWN (14/15).

Interfaccia R$232

Linterfaccia standard integrata RS232 (12) permette di uti-
lizzare I'aspiratore WFE 20D tramite un PC. Cosi I'impianto
puo essere impiegato e controllato a distanza in tutte le sue
funzioni.

Telecomando (controllo remoto)

Il telecomando disponibile come accessorio viene gestito tra-
mite I'interfaccia RS232 (12). Permette di trasferire le funzio-
ni principali dell’apparecchio.

©® Avviamento/spegnimento dell’apparecchio
® Regolazione del numero di giri nel modo - 1 -
® |ndicazione dello stato del filtro

L'esercizio dell’aspiratore WFE 20D con telecomando facilita
la scelta della posizione dell’apparecchio.

Messa fuori servizio

Attenzione:

un’elevata concentrazione di gas nocivi riscalda il car-
bone attivo. Per evitare un riscaldamento non ammissi-
bile, prima dello spegnimento far funzionare I’apparec
chio per alcuni minuti senza gas nocivi.
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5. Eliminazione di guasti

Guasto

Manca la capacita
d’aspirazione

L'aspiratore WFE 20D

Indicazione del filtro rossa

L'apparecchio non si avvia

Il filtro per sostanze in

Causa
Tubi non a tenuta

Filtro sporco
Depressione insufficiente

Disinserimento termico

Filtro pieno

Il tubo flessibile a
depressione non ¢ stato
inserito dopo la
sostituzione del filtro

Prefiltro non inserito

Rimedio

Chiudere a tenuta i tubi

Sostituire il filtro

Aumentare la capacita d’aspirazione
(solo modo 1)

Lasciar raffreddare I'aspiratore non si avvig
WFE 20D
Riavviare dopo ca. 3 ore.

Sostituire il filtro

Inserire correttamente il
tubo sul filtro

Inserire il prefiltro

sospensione si sporca
troppo rapidamente

Inserire il filtro F7
Se la parte di sostanze solide é elevata,
inserire il preseparatore.

6. Manutenzione, note sul lavoro
Diversi fondenti, parti di fondenti nonché diverse parti di pol-
vere dell’aria aspirata possono ridurre la durata del filtro.

La parte di sostanze in sospensione nell’aria aumenta quan-
do si brasano o si saldano fili smaltati. Per queste applica-
zioni o impieghi simili & opportuno sostituire il panno filtran-
te standard F5 con un filtro parapolvere ad alta capacita
della classe F7.

Quando si aspirano vapori di adesivi, utilizzare un filtro com-
patto con una maggiore quantita di carbone attivo (senza
stadio filtrante per sostanze in sospensione 66).

Sostituzione del filtro

Prima di eseguire i lavori di manutenzione, scollegare I'ap-
parecchio dalla rete staccando la spina di alimentazione.
Per sostituire il filtro, aprire i tenditori a vite (5) fra carter
della turbina (2) e carter del filtro (1) e poi sollevare que-
st'ultimo. Sfilare il tubo flessibile a depressione dal filtro
compatto. Filtro parapolvere ad alta capacita (8 ) e filtro
compatto (7) possono essere rimossi utilizzando le piastrine
portanti. Il filtro parapolvere ad alta capacita € inserito nel fil-
tro compatto (vedi disegno esploso).

Attenzione:

Quando si rimontano i filtri, inserire correttamente il
tubo flessibile a depressione e poi girare le piastrine
portanti verso il basso I filtri sporchi sono rifiuti
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speciali.

7. Parti di ricambio

Per le parti di ricambio (dotazione standard) vedi disegno
esploso, pagina 66

Filtro parapolvere ad alta capacita F7

Filtro per gas a banda larga (50% AKF, 50% Puratex) senza
filtro per sostanze in sospensione H13

8. Accessori
0058735909 telecomando (controllo remoto)
Tubi DN40 (pagina 67)

9. Volume di fornitura
1 WFE 20D con kit di filtri

1 cavo di collegamento

1 istruzioni d’uso

1 Norme di sicurezza

10. Appendice

Accessori: sistema a tubi DN40

Salvo modifiche tecniche!
Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.



Thank you for placing your trust in our company by pur-
chasing the WELLER WFE 20D soldering fumes extractor.
Production was based on stringent quality requirements
which guarantee the perfect operation of the device.

A 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The WELLER WFE 20D soldering fumes extractor corre-
sponds to the EC Declaration of Conformity in accordance
with the basic safety requirements of Directives
2004/108/EC and 2006/95/EC + 2004/42/EC.

2. Description

The WELLER Soldering Fume Extraction Device WFE 20D has
a powerful maintenance-free turbine, making is perfectly
suited to continuous operation in industry. The unit was
designed for direct extraction at the soldering iron and is
suitable for surface extraction.

A digital electronics system allows simple and convenient
operation of the available functions. The vacuum created by
the turbine is controlled in standard mode (mode 0) elec-
tronically to the preset value of 8.000 Pa. This value can be
changed individually in mode 2.

If low extraction power is sufficient, the control setpoint can
be reduced in mode 2. If mode 2 has been set, the unit must
be switched over to the desired operating mode to prevent
an inadvertent change of the setpoint value. In addition, the
turbine speed can be changed manually in speed-controlled
mode 1 in the range 20% - 100%.

English

For connection to the pipe system DN40, a max. of 2 vacu-
um connections (3) are available. The pipe system can be
arranged individually by positioning the vacuum connections
(plug-in nipples) for the soldering irons (max. 20) as
required. Alternatively, 5 vacuum connections are provided
directly on the unit for soldering iron fume extraction.

The standard composition of the installed 3-stage filter (fine
dust filter, HEPA filter and wide-band gas filter) is specially
adapted to soldering fumes. With the use of the type-tested
HEPA filters in Class H13, the separation rate of the filter set
upon delivery is 99.95% as per EN 1822 with a particle size
of 0.12 m. These figures are only achieved with the use of
original parts. A required filter change is indicated by a dis-
play of a differential pressure measurement on the unit.
Using a standard RS232 interface, all of the unit's functions
can be operated and remotely controlled. An operating hours
code and operating hours specification widen the scope of
the unit's functions.

3. Commissioning

Direct interconnection of the FE soldering bits

The WELLER WFE 20D soldering fume extractor is fitted out
for the direct interconnection of a maximum of 5 WELLER FE
soldering bits. To connect up the vacuum hose, first remove
the sealing lid and then push the hose directly onto the push-
on nipple (4). The FE soldering bit unit uses a vacuum hose
that is 2.5 m long. If the soldering stations are further away
(up to 5 m), a DN17 extension hose can be used (this can be
obtained as an accessory). Push-on nipples must be fitted to
the end of the DN17 hose and the unit.

Indirect interconnection via a DN40 hose system
(accessory)

The WELLER WFE 20D is interconnected to the vacuum hose
system via a flexible fume extraction hose NW44 for indirect
operation. In this case the 5 push-on nipples (4) remain
sealed and the sealing plug (3) for the hose system has to be
removed. In order to connect up the hose system for the FE

Technical data

Dimensions L X W X H: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Weight: 45 kg
Voltage: 230 V/50 Hz
Electrical power rating: 630 VA
Vacuum (controlled): 8,000 Pa
Maximum quantity supplie: 100 m3/h
Noise emission level: 51 dB(A)
Filter: Stage 1 Pre-filter F5
Stage 2; 3 Class H13 high efficiency sub-micron particle air filter

(99.95% particles up to approx. 0.12 pm)
combined with a wide-band gas filter
(50% AKF, 50% Puratex)
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soldering bits, a @ 7.0 mm hole must be tapped in the
required position, the push-on nipple must be screwed into it
and the vacuum hose from the FE soldering bits must then
be pushed onto the nipple.

Electrical connection

The nominal voltage must be checked against the details
given on the nameplate prior to commissioning. If the mains
voltage is correct, connect the WFE 20D to the mains supply
(9) and switch on the equipment using the mains switch (11).
A green LED (filter is OK) indicates that the unit is running.
The percentage details for the turbine rotational speed are
shown on the display (13).

4. Operating the unit

Operating mode

The unit is in mode 0 when it leaves the factory. Vacuum is
controlled to 8.000 Pa. This is the ideal setting for direct
extraction with WELLER FE soldering irons. Changes are not
possible in mode 0. However, if you require a different vacu-
um for control, this can be changed in setting mode 2 from
5.000 Pa to 8.000 Pa in steps of 100 Pa. (Display of 50 — 100)

Switching operating mode

Hold down the UP and DOWN (14/15) buttons simultaneous-
ly when switching on. The currently set operating mode is
shown in the display (ex works setting -0-). If the TIMER but-
ton (16) is additionally pressed, the unit can be switched to
mode 1 or mode 2. When the UP and DOWN button is
released, the unit starts in the set operating mode. In operat-
ing mode 1, the turbine is speed-controlled. The turbine
speed and thus the extraction power can be adjusted step-
lessly between 20% - 100% using the UP/DOWN button
(14/15). Setting mode 2 should only be used for modifying
the control setpoint. The unit should then be switched to
operating mode 0. Operating mode 0 now uses the modified
control setpoint.

Filter checks

The filter status display (17) indicates when (through filter
differential pressure measurement) the permitted degree of
contamination has been exceeded and when the filter insert
has to be changed. The red filter control LED will illuminate
and the unit will be switched off. The sub-micron particle fil-
ter and wide-band gas filter are fitted one on the other, so
that they can be changed together as a compact filter.

The fine dust filter (8) (filter mat), is the pre-filter level of the
compact filter (7) and therefore has to be changed more
often. The pre-filter mat change is satisfactory, if the red LED
(17) is no longer illuminated when the equipment is switched
back on.
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Displaying the filter operating hours

Press the TIMER button (16) and the current filter operating
hours will be displayed (display X 10). Flashing display. The
operating hours display must be manually reset after a filter
change. Keep the TIMER button (16) pressed down until the
display is reset to 000.

Filter operating hours default setting

The filter operating hours can be entered as a default setting
for better handling of the filter change intervals. When the
default operating hours setting has expired, the unit will be
switched off and “filter change required” will be indicated by
a flashing display (13) and the illumination of the red LED
7).

Press the TIMER button (16) to enter the default operating
hours setting. The current filter operating hours will now
flash on the display. Press the UP/DOWN buttons (14/15)
simultaneously whilst the display is flashing. Release
UP/DOWN buttons (14/15) and now use them to enter the
default operating hours.

RS232 Interface

It is possible to control the WFE 20D via a PC using the inte-
grated standard RS232 interface (12). This enables the full
range of system functions to be used or remotely controlled.

Remote control

The remote control (which is available as an accessory) can
be operated via the RS232 interface (12). The unit's main
functions can be transmitted using this remote control.

® Switching the unit On/Off
® Speed setting in mode - 1 -
® Filter status display

Knowing that the WFE 20D can be operated via a remote
control is helpful when selecting the site for the unit.

Decommissioning

Attention!

A high concentration of pollutants will result in the
active carbon heating up. The equipment should be run
for several minutes in a pollutant free state before being
switched off in order to prevent unwanted heating up.
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5. Breakdown assistance
Malfunction Cause
Extraction power missing Pipe system leaking
Filter is dirty
Vacuum is too low

WFE 20D is not running Thermally switched off

Filter display is red Filter is full

Unit is not running
was not replaced after
the filter change

Pre-filter has not been
used

Sub-micron particle
becoming dirty to quickly

Minimum pressure hose

Solution

Reseal the pipe system
Change the filter

Increase the extraction power
(mode 1 only)

Leave the WFE 20D to cool down
Switch on again after approx. 3 hours.

Change the filter

Reconnect the hose to the filter

Use a pre-filter

Fit an F7 filter

Use a preliminary separator if the
proportion of solid matter is high.

6. Maintenance, working information
Various fluxes, flux components as well as different dust par-
ticles in the extracted air can significantly reduce the filter’s
working life.

The sub-micron particles in the air increase when soldering
or welding on varnished insulated wire. The standardised F5
filter mat should be exchanged for a class F7 fine dust filter
for these or similar applications.

A compact filter with a greater quantity of active carbon
(without particulate air filter stage) should be used when
extracting adhesive vapour.

Filter changes

The mains plug must always be pulled out of the mains
socket before any maintenance work is undertaken. To
change the filter you must first open the locking clamps (5)
between the turbine housing (2) and the filter housing (1)
and then lift off the filter housing. Pull the vacuum hose off
of the compact filter. The compact filter (7) and the fine dust
filter (8) can be removed using the carrying straps. The fine
dust filter is laid inside the compact filter (see exploded
drawing 66).

Attention!

The minimum pressure hose must be recon-

nect ed correctly and the holding latches must be turned
downwards when replacing the filter.

Dirty filter are classified as hazardous waste.

7. Replacement parts

See Exploded Page 66 for replacement parts for standard
installations

Fine dust filter F7

Wide-band gas filter (50% AKF, 50% Puratex) without an H13
particulate air filter

8. Accessories
0058735909 Remote control
Pipe system DN40 (Page 67)

9. Shipment

1 WFE 20D including filter set
1 connecting cable

1 Operating manual

1 Safety information

10. Appendix
Accessories for DN40 pipe system
Subject to technical alterations and amendments!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.
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Svenska

Tack for kopet av WELLER I6dgasutsug WFE 20D och visat
fortroende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillampats for att sikerstélla en klanderfri apparatfunk-
tion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvéndningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

WELLER lédgasutsug WFE 20D motsvarar EG- forsdkran om
odverensstammelse enligt de grundldggande séakerhetskraven
i direktiv 2004/108/EG, 2006/95/EC + 2006/42/EG.

2. Beskrivning

WELLER l6dgasutsug WFE 20D &r utrustad med en stark,
underhallsfri turbin och dérfor mycket ldmplig for permanent
industriell drift.

Apparaten dr avsedd for direktutsugning vid lodkolvar och &r
inte lamplig for punktutsug. Den &r forsedd med en digital
elektronik som gor det latt och bekvdmt att utnyttja dess
funktioner. Det undertryck som skapas av turbinen regleras
elektroniskt i standardlége (Ldge 0) till forinstdllda vardet
8.000 Pa.

Detta varde kan foréndras individuellt i 1dge 2.

Om en lagre lufteffekt ar tillrdcklig kan det instéllda vérdet i
lage tva minskas.

Efter det en instéllning gjorts i instéliningsldge 2 maste
apparaten kopplas om till 6nskat driftlage for att undvika en
oavsiktlig fordndring av borvérdet. Dessutom kan turbinens
varvtal regleras manuellt mellan 20 och 100 procent i det

varvtalsstyrda Driftlage 1. Rorsystemet DN40 kan anslutas
med max. 2 vakuumanslutningar (3). Rorsystemet kan utfor-
mas efter behov med valfri placering av vakuumanslut-
ningarna (insticksnippel) for lodkolvarna (max. 20). Som ett
alternativ finns 5 vakuumanslutningar direkt i apparaten for
utsug fran lodkolvarna. Det installerade 3- modulers filterag-
gregatet (finfilter, aerosolfilter och bredbandsgasfilter) ar i sitt
standardutférande avpassat for 16drok. Vid anvéndning av
typgodkénda aerosolfilter av filterklass H13 ligger filtersat-
sens avskiljningsgrad vid leveransen pa 99,95 %, enligt EN
1822 vid en partikelstorlek pa 0,12um. De angivna vardena
galler enbart nér originaldelar anvands. Nér filtren behéver
bytas indikeras for detta genom en differenstryckmétning i
apparaten. Anldggningen kan dvervakas och skotas med
fiarrkontroll i alla sina funktioner tack vare ett standard
RS232 grénssnitt. Apparatens funktioner utvidgas med en
drifttimréknare med standardinstélld drifttid.

3. Idrifttagande

Direktanslutning av FE-lodkolvar

Lodroksutsug WELLER WFE 20D &r avsett for direkt anslut-
ning av max. 5 WELLER FE lddkolvar. For att ansluta under-
trycksslangarna lyfter man av hattarna och trycker fast slan-
garna direkt pé insticksnippeln (4). Undertrycksslangarna for
FE-lodkolvarna &r 2,5 m langa. Om lddstationerna ar pa lan-
gre avstand kan en forlangningsslang (DN17) anvandas. Da
ska ocksa insticksnipplar (DN17 )montera i apparaten och pa
slangandarna.

Indirekt anslutning via rérsystem DN40 (tillbehor)

Vid indirekt drift forbinds WELLER WFE 20D med vakuum-
rorsystemet med en flexibel utsugsslang NW44. D4 forblir de
5 insticksnipplarna (4) stdngda och rorsystemets forslutning
spropp (3) avldgsnas. For att ansluta FE-lddkolvarna borras
hal upp pa onskade stallen (7,0 mm @) i rorsystemet, instick
snipplarna skruvas i och undertrycksslangarna till FE-16d-
kolvarna trycks pa.

Tekniska data

M&tt L X B X H: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Vikt: 45 kg
Spénning: 230 V/50 Hz
Effekt: 630 VA
Undertryck (reglerat): 8.000 Pa
Max. sugkapacitet: 100 m3/h
Ljudtrycksniva: 51 dB(A)
Filter: Steg 1 forfilter F5
Steg 2,3 areosolfilter klass H13

(99,95 % partiklar till ca 0,12pm)
kombinerade med ett
bredbands-gasfilter

(50 % AKF, 50 % Puratex)
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El-anslutning

Innan sugen tas i drift ska mérkspénningen jamforas med
uppgiften pa typskylten. Vid korrekt natspanning kan WFE
20D anslutas till nétet (9) och startas via natstrombrytaren
(8). Den grona LED-indikatorn (filter ok.) visar att anléggnin-
gen &r i gang. Pa displayen (13) visas turbinvarvtalet i pro-
cent.

4. Anvandning

Driftlage

Apparaten levereras fran tillverkaren med Driftlige 0
installt. Undertrycket regleras dé till 8.000 Pa. Detta &r den
optimala instéllningen for direktutsug med WELLER FE 16d-
kolvar. | Driftldge 0 kan inga &ndringar goras. Om ett annat
undertryck dnda 6nskas for regleringen sé kan detta dndras
i 100 Pa steg fran 5.000 Pa till 8.000 Pa i lage 2.
(Indikering fran 50 — 100).

Driftidagesomkopplare

Hall knapparna UP och DOWN (14/15) nedtryckta samtidigt
under inkopplingen. Pa displayen visas det aktuellt installda
driftldget (fabriksinstélining -0-). Genom att trycka fler
génger pa TIMER-knappen (16) kan du koppla om apparat-
en till Iage 1 resp. 2. Nar du slapper UP- och DOWN-knap-
parna startar apparaten i instéllt driftldge. | driftldge 1 arbe-
tar turbinen varvtalsstyrt. Turbinvarvtalet och sugeffekten
kan andras steglést mellan 20 % och 100 % med
UP/DOWN-knapparna (14/15). Instéliningsldaget 2 ska
endast anvandas for andring av regelborvardet. Aterga
darefter till driftldge 0. | driftidge 0 anvands sedan det

Svenska

dndrade regelborvérdet.

Filterkontroll

Filtertillstandsindikatorn (17) visar genom differenstryck-
matning vid pé filtret nér filtret &r for smutsigt och filterin-
satsen maste bytas ut. LED-indikatorn lyser rott (filter con-
trol) och apparaten sténger av. Aerosolfiltret och bredbands-
gasfiltret &r anpassade till varandra, sa att de byts tillsam-
mans som kompakffilter.

Finfiltret (8) (filtermattan) utgér kompakffiltrets forfiltersteg
(7) och ska darfor bytas oftare. Det racker att byta forfilter-
mattan nér den roda kontrollampan (17) inte tinds igen
sedan anléggningen aterstartats.

Tryck pa TIMER (16) och avlas aktuella filtrets drifttimmar
(visning X 10) med blinkande siffror. Efter filterbyte maste
drifttimsinstaliningen nolistillas manuellt. D& héller men
TIMER (16) intryckt tills displayen visar 000.

Filterstandardinstallning drifttimmar

Basta hantering av intervallen for filterbyte far man genom
att forinstélla en standarddrifttid. Nar det instéllda antalet
drifttimmar har uppnétts sténger apparaten av och indiker-
ar for filterbyte med blinkning (13) och att den réda LED-
indikatorn (17) tinds.

For att forinstalla drifttidsintervallet trycker man pa knappen
TIMER (16). Den aktuella raknarstéllningen visas blinkande.
Tryck samtidigt pa de tva UP/DOWN-knapparna (14/15) och
mata sedan in den nddvéndiga drifttiden med UP/DOWN-
knapparna (14/15).

5. Felsdkning

Problem

Dalig sugkapacitet

WFE 20D startar inte

Filterindikator rod

Apparaten startar inte

Aerosolffiltret blir igensatt
alltfor fort

Orsak
Rorsystemet otétt

Filtret smutsigt
Undertrycket alltfor lagt

Overhettningsskydd utlost
Filtret fullt
Undertrycksslangen

sattes inte vid pa efter

Inget forfilter insatt

ARtgidrd

Tata rérsystemet
Byt filter

Hoj sugeffekten
(enbart Driftlage 1)

Lat WFE 20D svalna
Starta igen efter cirka
timmar.

Byt filter

Sétt dit slangen filtret
ordentligt.

filterbyte

Sétt in forfilter
F7 Sétt in filter

Vid hog andel fasta partiklar,

sétt in foravskiljare.
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Grénssnitt RS232

Det & mdjligt att via det som standard inbyggda grénssnittet
RS 232 (12) styra WFE 20D med en PC. Pa s& satt kan anlag-
gningen helt fidrrstyras och fjarrovervakas.

Fjarrkontroll (Remote control)

Fjarrkontrollen (finns som tillval) skéts visa grénssnittet
RS232 (12). Med fjérrkontrollen kan apparatens huvudfunk-
tioner utforas.

® Till-/Frankoppling av apparaten
® \Varvtalsinstéllning i Driftldge -1-
® |ndikering for filtrets tillstdnd

Fjarrkontroll av WFE 20D &r en god hjélp nér man véljer upp-
stéllningsplats.

Att ta anldggningen ur drift

Varning:

Hoga koncentrationer av skadliga gaser leder till
uppvérmning av det aktiva kolet. For att utesluta en otil-
laten uppvirmning av det aktiva kolet, ska anldggningen
koras i flera minuter utan skadliga gaser.

6. Underhall, arbetsbeskrivning

Olika flussmedel, flussmedelsrester liksom vissa dammpar-
tiklar fran den utsugna luften kan vasentligt reducera filtrets
livslangd.

Nar man Ioder eller svetsar lackerad eller emaljerad trad
stiger dammbalten i luften. D& bor man byta ut standardfil-
termattan F5 mot ett finfilter av klass F7.

Vid utsugning av limangor ska ett kompakfilter med forhojd
andel aktivt kol (utan aerosoffilter).

Byte av filter

Fore underhallsarbeten méste anldggningen skiljas fran
natet genom att kontakten dras ur.

Vid byte av filter lossas spannldsen (5) mellan turbinhus (2)
och filterhus (1) och filterhuset tas bort. Dra av under-
trycksslangen fran kompaktfiltret. Kompaktfilter (7) och finfil-
ter (8) kan tas loss med hjdlp av bérhandtagen. Finfiltret &r
inlagt i kompakffiltret (se sprangskiss 66).

Varning:

Nar filtren sétts tillbaka maste undertrycksslangen sit-
tas dit ordentligt igen och barhandtagen ska vridas nerat
Fororenade filter utgor specialavfall.
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7. Reservdelar

Reservdelar till standardutrustning se spréngskiss, sida 66
Finfilter F7

Bredbandsgasfilter (50 % AKF, 50 % Puratex) utan aerosolfil-
ter H13

8. Tillbehor
0058735909 Fjérrkontroll (remote control)
Rorsystem DN40 (Sida 67)

9. | leveransen ingar
1 WFE 20D inkl. filtersats

1 Anslutningskabel

1 Bruksanvisning

1 Sdkerhetsanvisningar

10. Bilaga
Tillbehor rorsystem DN40
Rétten till tekniska andringar forbehalles!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.



Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar la estacién de soldadura WFE 20D de la marca
WELLER. Para la fabricacion de este aparato se han aplica-
do unas normas de calidad muy exigentes que garantizan un
correcto funcionamiento del mismo.

A 1. Atencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instruccio-
nes, asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de la estacion de soldadura WFE 20D de la marca
WELLER cumple la declaracion de conformidad de la CE de
acuerdo con los requisitos de seguridad basicos de las
Directivas comunitarias 2004/108/CE y 2006/95/CE +
2006/42/CE.

2. Descripcion

La estacion de aspiracion de humos de soldadura WELLER
WFE 20D esta provista de una turbina de gran potencia

que no precisa mantenimiento y es, por tanto, perfectamente
idénea para el servicio continuo industrial.

Este aparato ha sido concebido para usarse como estacion
de aspiracion directa en el terminal soldador y no esta indi-
cado para la aspiracion de superficies. Un sistema electroni-
co digital posibilita un servicio facil y comodo de las fun-
ciones disponibles. La depresion producida por la turbina se
regula electronicamente en el modo estandar (Modo 0) al
valor preconfigurado de 8.000 Pa.

Este valor puede modificarse individuaimente en el Modo 2.

Si un rendimiento de aspiracién minimo resulta suficiente, el
valor tedrico de regulacion puede reducirse en el Modo 2.
Después de realizar un ajuste en el modo de ajuste 2, el

Espaiiol

aparato debe conectarse de nuevo al modo de fun-
cionamiento deseado para evitar un cambio accidental del
valor tedrico. Ademds, el nimero de revoluciones de la
turbina puede modificarse manualmente con un margen del
20% al 100% en el Modo 1, controlado por el nimero de
revoluciones. Para conectar el sistema de tubos DN40 se
encuentran disponibles como max. 2 conexiones de vacio
(3). El sistema de tubos puede adaptarse a cualquier colo-
cacion de las conexiones de vacio (boquilla de enchufe) para
los terminales soldadores (méx. 20). De modo alternativo,
hay disponibles 5 conexiones de vacio en el propio aparato
para la aspiracion de los terminales soldadores. El filtro de 3
etapas instalado (filtro contra polvos finos, filtro contra
particulas en suspension y filtro de gas de banda ancha) esta
ajustado, en su composicion estandar, para el humo de sol-
dadura. Si se usan filtros contra particulas en suspension de
la clase H13 homologados, el grado de separacion del filtro
en la entrega es del 99,95% de conformidad con EN 1822,
a un tamario de particula de 0,12 _m. Estos datos se han
obtenido empleando unicamente piezas originales. La
necesidad de cambiar el filtro se indica a través de la
medicion de la presion diferencial en el aparato. Con ayuda
de la interfaz RS232 estandar, la instalacion a pleno fun-
cionamiento puede controlarse o monitorizarse a distancia.
Mediante el control y la especificacion de las horas en ser-
vicio se amplia la capacidad de funcionamiento del aparato.

3. Puesta en servicio

Conexion directa de los soldadores FE

El aspirador de humo de soldadura WFE 20D de la marca
WELLER esta disefiado para la conexidn directa de un max-
imo de 5 soldadores FE de WELLER. Para la conexion de los
tubos flexibles de vacio es preciso retirar las caperuzas de
cierre y montar directamente los tubos flexibles en las
boquillas de empalme (4). La longitud del tubo flexible de
vacio para el soldador FE es de 2,5 metros. Si el lugar de tra-
bajo esta a una mayor distancia (hasta 5 metros), existe la
posibilidad de utilizar el tubo flexible de prolongacion DN17
disponible como accesorio. Para ello, montar las boquillas

Datos técnicos

Niveles 2 ; 3

Dimensiones L XW X H: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Peso: 45 kg

Tension: 230 V/50 Hz

Potencia eléctrica: 630 VA

Depresidn (regulada): 8.000 Pa

Caudal max.: 100 m3/h

Nivel sonoro: 51 dB(A)

Filtro: Nivel 1 Filtro previo F5

Filtro de cuerpos en suspension clase H13
(99,95% particulas de hasta aprox. 0,12 pm)
combinado con un filtro de gas

de banda ancha (50% AKF, 50% Puratex)
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de empalme en el aparato y en el extremo del tubo flexible
DN17.

Conexion indirecta a través del sistema de tubos DN40
(accesorio)

En caso de funcionamiento indirecto, el aspirador WFE 20D
de la marca WELLER se une al sistema de tubos de vacio por
medio de un tubo flexible de aspiracion NW44. En tal caso,
las 5 boquillas de empalme (4) permanecen cerradas y el
tapon de cierre (3) para el sistema de tubos se retira. Para la
conexion del soldador FE, taladrar el sistema de tubos en el
punto deseado con una broca de 7,0 mm de didmetro,
atornillar la boquilla de empalme y calar el tubo flexible de
vacio del soldador FE.

Conexion eléctrica

Compruebe la tension nominal en la placa de caracteristicas
antes de la puesta en servicio del aparato. Conecte el WFE
20D a la red eléctrica (9) cuando la tension nominal es cor-
recta y encienda el aparato por medio del interruptor de ali-
mentacion (11). Un diodo de luminiscencia verde (correcto
estado del filtro) indica el funcionamiento del aparato. En la
pantalla (13) aparece el valor porcentual del nimero de rev-
oluciones de la turbina.

4. Manejo del aparato

Modo de funcionamiento

El aparato viene de fabrica en el Modo 0, con lo que la
depresion se encuentra regulada a 8.000 Pa. Esto se corre-
sponde con el ajuste dptimo para la aspiracion directa con
los terminales soldadores WELLER FE. No se pueden realizar
modificaciones en el Modo 0. Sin embargo, si se prefiere
otra depresion para la regulacion, ésta se puede modificar en
el modo de ajuste 2 en intervalos de 100 Pa dentro de un
margen desde 5.000 Pa a 8.000 Pa.

(Indicador de 500 a 130).

Cambio del modo de funcionamiento

Al conectar el aparato mantener pulsadas al mismo tiempo
las teclas UP y DOWN (14/15). El modo de servicio ajustado
actualmente se indica en la pantalla (de fabrica -0-).
Pulsando adicionalmente la tecla TIMER (16) el aparato
puede conmutarse al Modo 1 0 Modo 2. Al soltar la tecla UP
y DOWN el aparato se pone en marcha en el modo de servi-
cio ajustado. En el modo de servicio 1 la turbina funciona con
un control del nimero de revoluciones. El nimero de revolu-
ciones de la turbina y, por tanto, la potencia de aspiracion
puede modificarse gradualmente entre el 20% y el 100%
con la tecla UP/DOWN (14/15). El modo de ajuste 2 debe uti-
lizarse sdlo para modificar el valor tedrico de regulacion. A
continuacion, debe volver a cambiar al modo de servicio 0.
De este modo, el modo de servicio 0 opera con el valor tedri-
co de regulacion modificado.
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A continuacion, debe volver a conmutarse al modo de
funcionamiento 0.

De este modo, el modo de funcionamiento 0 opera con el
valor tedrico modificado.

Control de filtro

El indicador de estado del filtro (17) sefaliza, mediante un
medidor de presion diferencial en el filtro, el excesivo el
grado de suciedad y la necesidad de sustituir el elemento fil-
trante. Un diodo de luminiscencia rojo (filter control) se ilu-
mina y el aparato se apaga. El filtro de cuerpos en suspen-
sién y el filtro de gas de banda ancha han sido adaptados
mutuamente, de forma que deberan ser reemplazados con-
juntamente como filtro compacto.

El filtro de polvo fino (8) (estera filtrante) es la etapa de filtro
previo del filtro compacto (7), por lo que se debera cambiar
con mayor frecuencia. Bastara con sustituir la estera del fil-
tro previo cuando el diodo de luminiscencia rojo (17) ya no se
encienda después de una nueva puesta en servicio del
aparato.

Visualizar horas de servicio del filtro

Pulsando la tecla TIMER (16) se pueden consultar las horas
de servicio actuales del filtro (indicacion X 10). Se trata de
una indicacidn intermitente. Después de cambiar el filtro hay
que reiniciar manualmente el indicador de horas de servicio.
Para ello, mantenga pulsada la tecla TIMER (16) hasta que la
indicacion esté a 000.

Especificacion previa de las horas de servicio del filtro
Para controlar mejor los intervalos de cambio del filtro, se
pueden preprogramar las horas de servicio del filtro. El
aparato se apaga una vez alcanzadas las horas de servicio
programadas y la necesidad de cambiar el filtro se indica
mediante la visualizacion intermitente (13) y la iluminacion
del diodo de luminiscencia rojo (17).

Pulse la tecla TIMER (16) para introducir la especificacion
previa de las horas de servicio. Las horas de servicio
actuales del filtro parpadean. Pulse las teclas UP/DOWN
(14/15) durante el parpadeo de la indicacion. A continuacion,
introduzca las horas de servicio esperadas por medio de las
teclas UP/DOWN (14/15).

Interfaz RS232

Existe la posibilidad de controlar el WFE 20D a través de la
interfaz RS232 (12) de serie desde un PC. De este modo, se
pueden manejar o controlar a distancia todas la funciones
del sistema.

Mando a distancia (Remote control)

El mando a distancia disponible como accesorio se controla
a través de la interfaz RS232 (12). Este mando a distancia
permite transmitir las funciones principales del aparato.



Espaiiol

5. Eliminacion de fallos
Fallo Causa

Sistema de tubos
inestanco

Filtro sucio

Depresion insuficiente

Falta de potencia
de aspiracion

WFE 20D no arranca Desconexion térmica

Diodo rojo para filtro Filtro lleno

Aparato no arranca Tubo de depresion no

colocado tras cambio de

filtro

Filtro de particulas en
suspension se ensucia
con mucha rapidez

No hay filtro previo

Solucion
Estanqueizar sistema de tubos

Cambiar filtro
Aumentar potencia de aspiracion
(s6lo modo 1)

Dejar enfriar el WFE 20D
Volver a conectar después de unas 3 horas

Cambiar el filtro

Colocar tubo flexible
correctamente en el filtro

Colocar filtro previo
Colocar filtro F7

Con alto contenido de
sustancias solidas
Colocar separador previo

® (Conectar/desconectar el aparato
® Ajuste del namero de revoluciones en el modo - 1 -
® Indicacion del estado del filtro

El manejo del WFE 20D con el mando a distancia es de gran
ayuda a la hora de elegir el lugar de emplazamiento del
aparato.

Puesta fuera de servicio

Atencion:

Una elevada concentracion de gases toxicos origina el
calentamiento del carbon activado. A fin de descartar un
calentamiento no autorizado, es recomendable utilizar
el aparato sin gases tdxicos durante varios minutos
antes de la desconexion

6. Mantenimiento, indicacion para

el trabajo
Los distintos fundentes, contenidos de fundentes asi como
distintos contenidos de polvo en el aire aspirado pueden
reducir considerablemente la vida util del filtro.

Al realizar soldaduras directas o indirectas en alambres
recubiertos aumenta la cantidad de cuerpos suspendidos en
el aire. Para esta o similares aplicaciones deberia reem-
plazarse la estera filtrante F5 de serie por un filtro de polvo
fino de la clase F7.

Al aspirar vapores de pegamento es necesario utilizar un fil-
tro compacto con mayor cantidad de carbon activado (sin
etapa de filtro de cuerpos suspendidos).

Cambio de filtro

Para realizar el cambio de filtro debe abrir los cierres ten-
sores (5) entre la caja de turbina (2) y la caja del filtro (1), y
levantar la caja del filtro. Desempalme el tubo flexible de
depresion del filtro compacto. El filtro compacto (7) y el filtro
de polvo fino (8) se pueden sacar con la ayuda de las tiras
de soporte). El filtro de polvo fino se encuentra en el filtro
compacto (véase el plano de despiece 66).

Atencion:

Al colocar otra vez los filtros se debe empalmar de
nuevo correctamente el tubo flexible de depresion y
girar las tiras de soporte hacia abajo.

Los filtros sucios se deben desechar como residuos
espe ciales.
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Espaiiol

7. Repuestos

Repuestos para el equipo estandar, véase el plano de
despiece pag. 66

Filtro de polvo fino F7

Filtro de gas de banda ancha (50% AKF, 50% Puratex) sin
filtro de cuerpos suspendidos H13

8. Accesorios
Mando a distancia 0058735909 (remote control)
Sistema de tubos DN40 (pagina 67)

9. Volumen de suministro
1 WFE 20D, incl. juego de filtros

1 cable de alimentacion

1 instrucciones de uso

1 Normas de seguridad

10. Apéndice
Accesorio: sistema de tubos DN40

Reservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones actualizados en
www.weller-tools.com.
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Vi takker for kgbet af WELLER loddedampsudsugeren
WFE 20D. Under fremstillingen geelder vore strengeste kva-
litetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Séfremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

WELLER loddedampsudsugeren WFE 20D overholder EU’'s
overensstemmelseserklering i henhold til de
grundlzeggende sikkerhedskrav i direktiverne 2004/108/EU
0g 2006/95EU + 2006/42/EU.

2. Beskrivelse

WELLER lodderggudsuger WFE 20D er udstyret med en kraf-
tig, vedligeholdelsesfri turbine og er dermed s&rdeles veleg-
net til konstant, industriel brug.

Apparatet er konstrueret til brug ved direkte udsugning ved
loddekolben og er ikke velegnet som udsugning fra storre
omrader.. En digital elektronisk styring sikrer enkel og kom-
fortabel betjening af apparatets funktioner. Det undertryk,
som turbinen frembringer, indreguleres elektronisk i stan-
dardfunktionen (modus 0) til en forud indstillet veerdi pa
8.000 Pa.

Denne veerdi kan a&ndres individuelt i modus 2. Hvis man
gnsker en storre lufthastighed ved FE-kolbens udsugnings-
ror, skal veerdien forgges.

Bemark: Nar sugeeffekten forsges, vokser turbinens
stgjniveau samt stgjen fra luftstremningen samtidig.

Dansk

Hvis en mindre sugeeffekt er tilstraekkelig, kan den gnskede
reguleringsveerdi reduceres i modus 2.

Nar der er foretaget en indstilling i indstillingsmodus 2, skal
apparatet igen omskiftes til den @nskede funktion for at
undga utilsigtet eendring af den @nskede vardi. Desuden kan
turbinens omdrejningstal @ndres manuelt i intervallet 20% -
100% i den omdrejningstals-styrede modus 1. Der er maks.
to vakuumtilslutninger (3) til radighed til forbindelse til rgrsy-
stemet DN40. Rorsystemet kan udformes individuelt med en
vilkarlig ensket placering af vakuumtilslutningerne (lynkob-
linger) til loddekolberne (maks. 20). Som alternativ hertil er
der 5 vakuumtilslutninger til radighed direkte p& apparatet til
loddekolbeudsugning. Det installerede 3-trins filter (finstgv-
filter, sveevestpvfilter og bredbands-gasfilter) er i som stan-
dard afstemt til loddergg. Ved brug af typegodkendte sveeve-
stovfiltre af klasse H13 ligger filtrets filtreringsgrad ved leve-
ringen pa 99,95%, i henhold til EN 1822 ved en partikelstar-
relse pa 0,12_m. De anfgrte vaerdier opnas kun ved brug af
originale komponenter. Nar det er pékraevet at udskifte fil-
tret, indikeres det pa basis af en differenstrykmaling i appa-
ratet. Anlaegget kan betjenes hhv. fiernovervéges i fuldt funk-
tionsomfang via en standard RS232 port. Apparatets funktio-
ner er udvidet med en timetaller og muligheden for forud
fastleeggelse af driftstimer.

3. Ibrugtagning

Direkte tilslutning af FE-loddekolberne
Loddergg-udsugningsapparatet WELLER WFE 20D er egnet
til direkte tilslutning af maks. 5 WELLER FE loddekolber.
Tilslutning af vakuumslangerne sker ved at fjerne hatterne,
derefter stikkes slangerne direkte pa stikniplerne (4).
Lengden af vakuumslangerne til FE loddekolberne er 2,5 m.
Til lodde-arbejdspladser, der er lengere vaek (op til 5m), er
der mulighed for, at bruge forleengelsesslangen DN17. For at
gere dette, skal der monteres stiknipler DN17 ved apparatet
o0g ved slangens ende.

Tekniske Data

Mal L X B X H: 450 mm X 450 mm X 695 mm

Veegt: 45 kg

Spending: 230 V/50Hz

Elektr. Ydelse: 630 VA

Undertryk (reguleret): 8.000 Pa

Max. Ydelse: 100 m3/h

Stejniveau: 51 dB(A)

Filter: Trin 1 Forfilter F5
Trin2;3

Svaevestavfilter Klasse H13
(99,95% Partikel til ca. 0,12 pm)
kombineret med en
Bredtfavnende gasfilter

(50% AKF, 50% Puratex)
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Dansk

Indirekte tilslutning via rarsystem DN40 (tilbehor)

Ved indirekte drift forbindes WELLER WFE 20D vha. en flek-
sibel udsugningsslange NW44 med vakuumrgrsystemet.
Herved skal de 5 stiknipler (4) veere lukket og heetten (3) til
rgrsystemet skal fiernes. For at kunne tilslutte FE loddekol-
berne, bores et hul med en @ pa 7,0 mm pa det gnskede sted
af rorsystemet. Derefter skrues stikniplen ind og vakuum-
slangen til FE loddekolben stikkes pa.

Elektricitetstilslutning

For ibrugtagningen skal man kontrollere driftspaendingen
med angivelserne pa typeskiltet. Ved korrekt netspaending
forbindes WFE 20D med nettet (9) og apparatet teendes med
netafbryderen (11). Apparatets drift vises med gren lysdiode
(filter i orden). | displayet (13) fremvises turbinens omdrejn-
ingstal i procent.

4. Betjening af apparatet

Driftsmodus

Fra fabrikken er apparatet indstillet til modus 0. Det inde-
beerer, at undertrykket reguleres ind til 8.000 Pa. Det svarer
til den optimale indstilling for direkte udsugning med
WELLER FE loddekolber. Det er ikke muligt at foretage
&ndringer i modus 0. Hvis man gnsker et andet undertryk til
reguleringen, kan det &ndres i modus 2 til mellem 5.000 Pa
0g 8.000 Pa i spring pa 100 Pa. (Visning fra 500 — 130).

Skift af driftsmodus

Hold knapperne UP og DOWN (14/15) inde samtidigt, mens
apparatet teendes. P& displayet vises den aktuelt indstillede
driftsmodus (fra fabrikken -0-).

Ved ogsa at trykke pa TIMER-tasten (16) kan apparatet ind-
stilles til modus 1 eller modus 2. Nar UP og DOWN-knap-
perne slippes, starter apparatet i den indstillede driftsmodus.
| driftsmodus 1 kerer turbinen med styring af omdrejn-
ingstallet. Turbinens omdrejningstal og dermed sugeeffekten
kan reguleres trinlgst mellem 20% og 100% med UP/DOWN-
knappen (14/15). Indstillingsmodus 2 ber kun benyttes il
@ndring af den gnskede reguleringsveerdi. Derefter bor der
igen skiftes til driftsmodus 0. Driftsmodus 0 arbejder derpé
med den &ndrede reguleringsvaerdi.

Filterkontrol

Filtertilstandsviseren (17) viser ved hjelp differenstrykmaling
pé filteret nar tilsmudsningsgraden bliver overskredet og fil-
terindsatsen skal skiftes. Den rgde lysdiode (filterkontrol)
lyser og apparatet kobler fra.

Sveevestgvsfilteret og bredspekter-Gasfilter er afstemt efter
hinanden, sa at de som Kompaktfilter sammen bliver
udskiftet.

Finstgvsfilteret (8) (Filtermatte), er kompakfilterets (7) forfil-
tertrin og skal derfor oftere udskiftes. Udskiftningen af forfil-
termétten er tilstreekkelig, nér den rgde LED (17) efter gen-
start af apparatet ikke mere lyser op.

Fremvisning af filterets driftstimer

Filterets driftstimer fremvises, nar TIMER tasten (16) trykkes
(fremvist veerdi X 10). Blinkende fremvisning. Efter skift af fil-
ter skal fremvisningen af driftstimerne nulstilles manuelt.
Nulstilling foretages, ved at holde TIMER tasten (16) nede,
indtil fremvisningen nulstilles (000).

5. Fejlafhjelpning )
Fejl Arsag
Ingen udsugningevne Rersystem uteet
Filter snavset

Undertryk for ringe

WFE 20D starter ikke op Termisk afbrydelse

Filterindikator rod Filter fyldt

Apparat starter ikke Undertryksslange efter

filterskift ikke sat pa

Svavestoffilter for hurtig
tilsmudset

Ingen forfilter indsat

Afhjeelpning

Rersystem tetnes
Filter udskiftes
Udsugningydelse ages
(kun modus 1)

Lad WFE 20D afkele
Efter ca. 3 t start igen

Filter udskiftes

Sat slange rigtig pa filter igen.
Forfilter indsaettes

F7 filter indsaettes

Ved hgj faststoffandel
Inds&t forudledningsrer.
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Fastszttelse af driftstimer for filter
For at fa et bedre overblik over filterets skifteinterval, kan
filterets driftstimer fastsaettes. Nar det fastsatte antal af

driftstimer opnaes, stopper apparatet og der fremvises, at
filteret skal skiftes ud, dette vises med blinkende fremvis-
ning pé displayet (13) og en lysende rad lysdiode (17).

Indtastningen af veerdien til fastsattelse af driftstimerne sker
med TIMER tasten (16). Antallet af driftstimer af filteret
fremvises blinkende. OP/NED tasterne (14/15) trykkes sam-
tidigt, mens displayet blinker. Derefter indtastes det forvent-
ede antal af driftstimer med OP/NED tasterne (14/15).

Greenseflade RS232
Der foreligger den mulighed via det standardmeaessigt ind-
byggede RS232 interface (12) at fjernstyre WFE 20D over en
en PC. Dermed kan anlagget blive betjent hhv. fiernstyret i
fuld funktionsomfang.

Fjernbetjening (Remote control)
Fiernbetjeningen arbejder via RS232-interfacet (12), fiern-
betjeningen er ekstra-tilbehgr. Med denne fjernbetjening kan
apparatets hovedfunktioner styres.

® Til-/frakobling af apparatet
® Indstilling af omdrejningstal i modus - 1 -
® Fremvisning af filterets tilstand

Brugen af WFE 20D med fjernbetjening hjeelper ved valg af
apparatets stésted.

Standsning

Giv agt:

Hoje skadestofkonsentration forer til opvarmning af
aktiv kullet. For at udelukke en utilladelig opvarmning
skal apparatet for afbrydelsen Igbe skadestoffri i flere
minutter.

6. Vedligehold, Arbejdsanvisning
Forskellige flusmidler, flusmiddelandele savel forskellige
stovandele i den udsugede luft kan reducere levetiden for fil-
teret vaesentligt.

Ved lodning eller svejsning af laktrade forhgjes
svaevestgvsandelen i luft. For disse eller lignende anven-
delser skal den standardmmaessige F5 filtermatte udskiftes
med et finstovsfilter af Klasse F7.

Ved udsugning af klebestofdamp bruges et kompakffilter
med en stgrre mangde af aktivkul (uden svavestoffilter).

Dansk

Filterskift

For vedligeholdessesarbejder skal apparatet skilles fra net-
tet ved at udtreekke netstikket fra nettet .

For filterskift dbnes lasespaenderne (5) mellem turbinehus (2)
og filterhus (1) og filterhuset Igftes af. Undertryksslangen fra
kompaktfilter treekkes af. Kompakffilter (7) og finstovfilter
(8) kan ved hjelp af beerelaskerne tages veek. Finstgvsfilteret
er indlagt i kompaktfilteret (se eksplosionstegning 66).

Giv agt:

Ved genindsettelse af filteret skal undertryksslangen
igen forskriftsmassig pasattes og barelaskerne vaere
drejet nedad.

Tilsmudsede filter deponeres som specialaffald.

7. Reservedele

Reservedele for standardudrustning se Explo S. 66
Finstevfilter F7

Bredband gasfilter (50% AKF, 50% Puratex) uden sveevestof-
filter H13

8. Tilbehor
0058735909 Fjernbetjening (remote control)
Rersystem DN40 (Side 67)

9. Leveringsomfang
1 WFE 20D inkl. filtersats

1 Tilslutningskabel

1 Driftsvejledning

1 Sikkerhedshenvisninger

10. Bilag
Tilbeher rorsystem DN40
Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.

26



Portugués

Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao aspiracéo de
fumo de solda WFE 20D. Na producéo tomaram-se por base
as rigorosas exigéncias de qualidade, que asseguram um
funcionamento em perfeitas condigbes do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencéo este manual do utilizador e as indicacoes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagcéo da ferra-
menta para aplicagdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificacéo abusiva da ferramenta.

A aspiracdo de fumo de solda WFE 20D da WELLER corre-
sponde a declaracdo de conformidade CE, conforme as
exigéncias fundamentais de seguranca das directivas
2004/108/CE e 2006/95CE + 2006/42/CE.

2. Descricao

A exaustdo de fumo de solda WFE 20D da WELLER estd equi-
pada com uma turbina potente, livre de manutencgao, sendo
desta forma perfeitamente adequada para a operagéo indu-
strial continua.

0 aparelho foi concebido para a utilizagdo como exaustao
directa no ferro de soldar e ndo esta adequado para exaustéo
em superficies. O sistema electrdnico digital permite a ope-
racdo simples e comfortdvel das fungdes disponiveis. O
vacuo parcial criado pela turbina, no modo standard

(Modo 0), é ajustado de forma electronica para o valor pré-
definido de 8.000 Pa.

Este valor pode ser alterado individualmente no Modo 2.

Caso seja suficiente uma capacidade de aspiracdo mais
baixa, pode reduzir-se o valor nominal de ajuste no Modo 2.
Apos ter efectuado uma regulagéo no modo de ajuste 2, deve

comutar-se o aparelho de novo para 0 modo de operagao
pretendido, para evitar a alteragéo inadvertida do valor nomi-
nal. Adicionalmente pode alterar-se manualmente, no Modo
1 controlado pelo nimero de rotages, o nimero de rotagdes
da turbina no intervalo 20% - 100%. Para a ligagéo do siste-
ma de tubagem DN40 estdo disponiveis no maximo 2 ligag-
oOes de vacuo (3). O sistema de tubagem pode ser concebido
individualmente, com o posicionamento desejado das ligag-
Oes de vacuo (niples de encaixe) para os ferros de soldar
(max. 20). Como alternativa, estéo disponiveis 5 ligacdes de
vacuo directamente no aparelho para a exaustao do ferro de
solda. O filtro de 3 niveis instalado (filtro de poeiras finas, fil-
tro de particulas em suspensao e filtro de gas de larga esca-
la), na sua composicéo padrao, foi concebido para o fumo de
solda. No caso da utilizagdo de um filtro de particulas em
suspensao do tipo homologado da classe H13, o grau de fil-
tragem do conjunto de filtros no momento do fornecimento
situa-se nos 99,95%, conforme EN 1822, e com um taman-
ho de particulas de 0,12_m. Estes valores indicados séo
atingidos exclusivamente em caso da utilizagéo de pecas de
origem. A mudanca do filtro necesséria é indicada mediante
a medicdo da pressdo diferencial do aparelho. Com uma
interface RS232 padréo, pode operar-se e monitorizar-se a
distancia todas as funcgbes da instalagéo . A deteccdo de
horas de servico e a pré-definicdo de horas de servico com-
pletam as funcionalidades deste aparelho.

3. Colocacao em servico

Conexao directa no ferro de soldar FE

A aspiracdo de fumo de solda WELLER WFE 20D estd
preparada para a conexdo directa de no max. 5 ferros de
solda WELLER FE. Para a conexdo as mangueiras de vacuo
devem ser removidas as tampas de fecho e encaixar as
mangueiras directamente nos niples de encaixe (4). 0 com-
primento das mangueiras de vacuo do ferro de soldar FE é
de 2,5 m. No caso de estacdes de solda mais distantes (até
5 metros) se pode utilizar a mangueira de prolongamento DN
17, oferecida como acessorio. Para isso devem ser

Dados técnicos

Dimensdes C X L X A: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Peso: 45 kg
Tenséo: 230 V/50 Hz
Poténcia eléctrica: 630 VA
Vacuo (regulado): 8.000 Pa
Quantidade de transporte méax.: 100 m3/h
Nivel de ruido: 51 dB(A)
Filtro: Estégio 1 Pré-filtro F5
Estdgio 2 ; 3 Filtro de matéria em suspensdo classe H13

(99,95% particula até aprox. 0,12 ym)
combinado com

um filtro de amplo espectro

(50% AKF, 50% Puratex)
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montados niples de encaixe DN17 no aparelho e na ponta
da+ mangueira.

Conexao indirecta através do sistema de tubagem DN40
(acessorio)

No caso de operagao indirecta, o WELLER WFE 20D é conec-
tado com o sistema de tubagem de vacuo através de uma
mangueira de aspiracdo flexivel NW44. Neste caso os 5
niples de encaixe (4) permanecem fechados e o bujao de
fecho (3) para o sistema de tubagem deve ser removido.
Para a conexdo do ferro de solda FE, deve ser feito um furo
no sistema de tubagem com um didmetro de 7,0 mm @ no
sitio desejado, o niple de encaixe deve ser aparafusado
neste ponto e encaixar a mangueira de vacuo do ferro de
solda FE.

Conexao eléctrica

Antes da colocag&o em servigo, comparar a tensdo nominal
com relagdo aos dados na plaqueta de tipo. Uma tenséo cor-
recta de rede permite conectar a maquina WFE 20D com a
rede eléctrica (9) e ligar o aparelho através do interruptor de
rede (11). O LED verde (filtro em ordem) indica a operacéo
do aparelho. No display (13) é mostrada a percentagem da
rotagdo da turbina.

4. Comando do aparelho

Modo de servigo

0 aparelho vem de fabrica no Modo 0. Neste caso, 0 vacuo
parcial é regulado para 8.000 Pa. Este valor corresponde a
regulacdo perfeita para a exaustdo directa com ferros de
solda FE da WELLER. N&o serdo possiveis alteragbes no
Modo 0. Se for pretendido um vacuo parcial diferente para
a regulaco, pode alterar-se este vacuo parcial no modo de
ajuste 2, dentro do intervalo de 5.000 Pa a 8.000 Pa em pas-
sos de 100 Pa cada. (Indicacéo de 50 — 100).

Comutar o modo de operacéo

Manter premidas simultaneamente as teclas UP e DOWN
(14/15) durante a ligag&o. No visor é indicado o modo de
operagéo actualmente regulado (de fabrica -0-). Premindo
adicionalmente a tecla TIMER (16) (Temporizador), pode
comutar-se o aparelho para 0 Modo 1 ou Modo 2. Apds
soltas as teclas UP e DOWN, o aparelho inicia-se com o
modo de operacdo regulado. No modo de operagéo 1, a
turbina controlada pelo nimero de rotacbes. O nimero de
rotagdes da turbina e subsequentemente a capacidade de
aspiragdo podem ser alterados sem escaldes entre 20% -
100%, mediante as teclas UP/DOWN (14/15). 0 modo de
ajuste 2 deve ser utilizado exclusivamente para alterar o
valor nominal de ajuste. De seguida, deve comutar-se de
novo para 0 modo de operagdo 0. A partir dai, 0 modo de
operagéo 0 trabalha com o valor nominal de ajuste alterado.
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Controlo do filtro

0 indicador de estado do filtro (17) mostra através de
medicéo da pressédo diferencial no filtro quando o grau de
sujidade foi ultrapassado e o elemento do filtro deve ser
substituido. LED vermelho (controlo do filtro) acende e o
aparelho € desligado. O filtro de matéria em suspenséo € o
filtro de gas de amplo espectro séo ajustados entre si, de
maneira que 0s mesmos sdo trocados em conjunto como fil-
tro compacto.

0 filtro de pd fino (8) (manta de filtragem), é o estdgio de
pré-filtragem do filtro compacto (7) e por isso deve ser tro-
cado com mais frequéncia. A substituicdo da manta de pré-
filtragem é suficiente quando o LED vermelho (17) ndo mais
acende apds a recolocacéo em servigo do aparelho.

Indicagao das horas de servico do filtro

Ao se carregar na tecla de TIMER (16) podem ser indicadas
as horas de servigo do filtro actualizadas (Indicagao X 10).
Indicador intermitente. Apds a troca do filtro, o indicador de
horas de servigo deve ser manualmente reposto a zero. Para
isso manter carregada a tecla de TIMER (16) até que a indi-
cacao tenha retornado a 000.

Ajuste prévio das horas de servico do filtro

Para um melhor controlo dos intervalos de troca do filtro, as
horas de servico do filtro podem ser previamente ajustadas.
Quando as horas de servigo forem alcangadas, o aparelho é
desligado e a troca do filtro requerida é indicada por um indi-
cador intermitente (13) e pelo acendimento do LED vermel-
ho LED (17).

Para se digitar as horas de servigo ajustadas, carregar na
tecla de TIMER (16). As horas de servigo actuais serdo indi-
cadas de maneira intermitente. Durante esta indicacéo inter-
mitente, carregar simultaneamente nas teclas de UP/DOWN
(14/15). Depois digitar as horas de servico provéveis por
meio das teclas de UP/DOWN (14/15).

Interface RS232

Existe a possibilidade de comandar a maquina WFE 20D com
um PC através da interface RS232 (12) padrdo montada.
Desta maneira o sistema pode ser comandado local ou
remotamente em todo seu ambito de fungoes.

Telecomando (Remote control)

Este telecomando pode ser adquirido como acessorio e é
operado através da interface RS232 (12). Com este teleco-
mando se pode transmitir as fungées principais do aparelho.

® Liga/desliga do aparelho

® Ajuste da rotagdo no Modo - 1 -
® Indicador do estado do filtro
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A operagao do WFE 20D com telecomando auxilia a seleccéo

do sito de montagem do aparelho.

Desactivar

Atencéo:

Uma alta concentracdo de gas poluente causa aqueci-
mento do carvao activo. Para evitar um aquecimento nao
autorizado o aparelho devera funcionar por varios minu-
tos sem gas poluente antes de desligar.

5. Solucao de falhas
Falha

Poténcia de aspiracéo
ausente

WFE 20D néo liga

Indicador do filtro em
vermelho

Aparelho néo liga

Filtro de particulas em
suspensao obstruido
prematuramente

Causa

Sistema de tubagem com
fugas

Filtro obstruido

Vacuo insuficiente

Desligamento térmico

Filtro cheio

Mangueira de vacuo nao
foi encaixada apds troca
do filtro

N&o foi utilizado um
filtro prévio

Solucéo

Vedar sistema de tubagem
Trocar filtro

Aumentar poténcia de aspiracio
(apenas no Modo 1)

Deixar o WFE 20D arrefecer
Ligar novamente apds

aprox. 3 horas

Trocar filtro

Encaixar a mangueira
correctamente no filtro.

Montar um filtro prévio
Montar um filtro F7

Aquando de uma alta concentracéo de
solidos: montar um separador prévio.
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6. Manutencao, nota sobre o trabalho
Diferentes meios de fluxo, cotas de meio de fluxo bem como
diferentes cotas de p6 no ar aspirado podem reduzir sen-
sivelmente a vida dtil do filtro.

Ao soldar arames pintados aumenta a cota de matéria soli-
da em suspensdo no ar. Para esta ou similar utilizagéo dev-
era

ser trocado a manta de filtragem F5 por um filtro de pd fino
da classe F7.

Ao aspirar vapores de adesivos deve ser utilizado um filtro
compacto com quantidade de carvao activo aumentada
(sem estagio de filtro de particulas em suspens@o).

Troca do filtro

Antes dos trabalhos de manutencdo o aparelho deverd ser
separado da rede eléctrica ao retirar a ficha da tomada. Para
a troca do filtro deve ser aberto o fecho tensor (5) entre a
carcaca da turbina (2) e a carcaga do filtro (1) e levantar a
carcaca do filtro. Retirar a mangueira de vécuo do filtro com-
pacto. O filtro compacto (7) e o filtro de p6 fino (8) podem
ser retirados com ajuda das algas de transporte. O filtro de
pd fino estd colocado no filtro compacto (ver desenho
expandido 66).

Atencéo:

Ao se recolocar o filtro, a mangueira de vacuo devera
ser recolocada correctamente e as alcas de transporte
devem ser giradas para baixo.

Filtros sujos devem ser tratados como lixo especial.

7. Pecas sobressalentes

Pecas sobressalentes para modelo padrdo, ver desenho
pagina 66

Filtro de po fino F7

Filtro de gas de amplo espectro (50% AKF, 50% Puratex)
sem filtro de particulas em suspensao H13

8. Acessorios
0058735909 Telecomando (remote control)
Sistema de tubulacéo DN40 (P4gina 67)

9. Ambito do fornecimento
1 WFE 20D inclusive conjunto de filtro

1 Cabo de conex@o

1 Instrucbes de operagao

1 Indicaces de seguranga

Portugués

10. Apéndice

Acessdrio — sistema de tubagem DN40
Reservado o direito a alteracdes técnicas!

Encontrard os manuais de instrucées actualizados sob
www.weller-tools.com.
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Kiitimme sinua luottamuksestasi, WELLER juottosavunpoi-
stoimu WFE 20D. Valmistuksen perustana ovat kovat laatu-
vaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toimin-
non

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet
huolellisesti Idpi ennen laitteen kayttdonottoa.
Turvallisuusmaérdysten noudattamattajattdminen voi uhata
henkeé ja eldmaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kéyttdohjeista poikkeavasta
kaytostd tai omavaltaisista muutoksista.

WELLER juottosavunpoistoimu WFE 20D EU:n vaatimusten-
mukaisuusvakuutusta turvallisuusdirektiiviin 2004/108/EU ja
2006/95/EU + 2006/42/EU mukaan.

2. Kuvaus

WELLER juottosavun poistolaite WFE 20D on varustettu
tehokkaalla, huoltovapaalla turbiinilla ja siksi se sopii
parhaiten teolliseen keskeytyméattomaan kéyttoon.

Laite on valmistettu kéytettdvksi suoraan juottokolvissa ja se
ei sovi pintojen imemiseen. Digitaalinen elektronikka mah-
dollistaa kaytettdvissa olevien toimintojen yksinkertaisen ja
miellyttdvan kayton. Turbiinissa muodostuva alipaine séade-
tadn vakiotilassa (tila 0) elektronisesti 8.000 Pa:n
esisdddetylle arvolle.

Tata arvoa voidaan muuttaa yksildllisesti tilassa 2.

Jos pienempi imuteho riittdd, sdddon itsearvoa voidaan
pienentéa tilassa 2.

Kun saatétilassa 2 on suoritettu sdato, laite on taas vaih-
tokytkettdvé haluttuun kdyttotilaan, jotta ohjearvon tahaton
muutos véltetdan. Lisdksi kierroslukuohjatussa tilassa 1
voidaan turbiinin kierroslukua muuttaa manuaalisesti alueel-
la 20% - 100%. Putkijarjestelmaan DN40 on liitettdvissa

maks. 2 tyhjidliitdntaa (3). Putkijarjestelma voidaan muotoil-
la yksildllisesti asentamalla tyhjidliitinnat (pistonippa) miten
tahansa juottokovia varten (maks. 20). Vaihtoehtoisesti
kdytdssa on 5 tyhjidliitdntda suoraan laitteessa juottokolven
imentda varten. Asennettu 3-tehoinen suodatin (hienopdly-
suodatin, leijuainesuodatin ja laajakaista-kaasusuodatin) on
vakiokoostumuksessaan sovitettu juottosavulle. Kaytettdessé
tyyppitarkastettuja luokan H13 leijuainesuodattimia, suodat-
inpanoksen erotteluaste on toimitustilassa 99,95%, EN
1822:n mukaan, hiukkaskoon ollessa 0,12_m. Tulokset
saavutetaan vain kéytettdessd alkuperdisosia. Vaadittava
suodattimen vaihto tulee nakyviin paine-eron mittauksena
laitteessa. Vakiomukaisen RS232 liitdnndn avulla laitetta
voidaan kayttdd tdydessd toimintolaajuudessa tai kauko-
valvoa. Kéyttétuntien tunnistus ja kéyttotuntien esitys laajen-
taa laitteen toimintolaajuutta.

3. Kdyttoonotto

FE juottimen suora liittdminen

Juottosavunpoistoimu WELLER WFE 20D :lla on valmius
enint. 5 WELLER FE juottimen liittmiseksi suoraan.
Vakuumiletkujen liittdmiseksi poistetaan sulkemissuojukset
ja letkut liitetdan suoraan pistonippoihin (4). FE juottimen
vakuumiletkun pituus on 2,5 m. Jos juottopaikka on kauem-
pana (5 m asti) voidaan kayttad lisdvarusteena saatavaa
pidennysletkua DN17. Sité varten on asennettava DN17 pis-
tonipat laitteeseen ja letkun paahéan.

Epédsuora liittdminen putkijarjestelmdan DN40 kautta
(lisdvaruste)

Epdsuorassa kdytossd WELLER WFE20D liitetddn vaku-
umiputkijarjestelméan joustavan NW44 imuletkun kautta.
Silloin 5 pistonippaa (4) pysyvét kiinni ja putkijarjestelmaa
varten oleva sulkemistulppa (3) poistetaan. FE juottimen liit-
tdmiseksi porataan putkijarjestelmaén halkaisultaan 7 mm
reikd haluttuun kohtaan, ruuvataan pistonippa siséén ja
liitetdén FE juottimen vakuumiletku siihen.

Vaihe 2, 3

Tekniset tiedot

Mitat P x L x K: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Paino: 45 kg

Jannite: 230 V/50 Hz

Séhkoteho: 630 VA

Alipaine (saddetty): 8.000 Pa

Max. syottdteho: 100 m3/h

Melutaso: 51 dB(A)

Suodatin: Vaihe 1 esisuodatin F5

luokan H13 pélynsuodatin

(99,95% hiukkasia aina n. 0,12 pm:iin asti)
yhdistetty laajakaistakaasusuodattimella
(50% AKF, 50% Puratex)
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Sahkoliitanta

Ennen kéyttoonottoa on tarkistettava, ettd nimellisjannite
vastaa tyyppikilpeen merkittya tietoa. Kun verkkojannite on
oikein, liitetddn WFE 20D verkkoon (9) ja laite kytketdén
verkkokytkimelld (11) paalle. Vihred LED (suodatin kunnossa)
iimaisee laitteen kédyton. Naytdssd (13) nékyy turbiinikier-
toluvun prosenttiarvo.

4. Laitteen kaytto

Kayttotila

Tehtaalla laite on tilassa 0. Alipaine séatyy silloin 8.000
Pa:han. Tama vastaa suoraimun optimaalista sa4toad WELLER
FE juottokolvilla. Muutokset eivét ole mahdollisia tilassa 0.
Jos sdédolle halutaan toinen alipaine, sitd voidaan muuttaa
séatotilassa 2 5.000 Pa:sta 8.000 Pa:han 100 Pa:n vélein.
(Nayttd 50 — 100).

Kayttotilan vaihtokytkenti

Manter premidas simultaneamente as teclas UP e DOWN
(14/15) durante a ligag&o. No visor é indicado o modo de
operagéo actualmente regulado (de fabrica -0-). Premindo
adicionalmente a tecla TIMER (16) (Temporizador), pode
comutar-se o aparelho para 0 Modo 1 ou Modo 2. Apds
soltas as teclas UP e DOWN, o aparelho inicia-se com o
modo de operacdo regulado. No modo de operagéo 1, a
turbina controlada pelo nimero de rotacbes. O nimero de
rotagdes da turbina e subsequentemente a capacidade de
aspiragdo podem ser alterados sem escaldes entre 20% -
100%, mediante as teclas UP/DOWN (14/15). 0 modo de
ajuste 2 deve ser utilizado exclusivamente para alterar o
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valor nominal de ajuste. De seguida, deve comutar-se de
novo para 0 modo de operagdo 0. A partir dai, 0 modo de
operagéo 0 trabalha com o valor nominal de ajuste alterado.

Suodattimen tarkastus

Suodattimen tilan ndyttolaite (17) ilmoittaa suodattimen ero-
tuspainemittauksella, milloin ylitetdén likaantuneisuusaste ja
milloin on vaihdettava suodatinpanos. Punainen LED (suo-
datinvalvonta) palaa ja laite sammuu. Pélynsuodatin ja laa-
jakaistakaasusuodatin on yhteenviritetty, joten ne vaihde-
taan yhdesséd kompaktisuodattimina.

Pélynsuodatin (8) (suodatintyyny) on kompaktisuodattimen
(7) esisuodatusvaihe ja on vaihdettava sen takia useammin.
Esisuodatintyynyn vaihto on riittévé, kun laitteen uudelleen
kayttdonoton jélkeen punainen LED (17) ei enéa pala.

Suodattimen kayttotuntien ndyttdminen

Painamalla TIMER -painiketta (16) saadaan ajankohtaiset
suodattimen kayttétunnit nakyviin (ndyttd X 10). Naytto
vilkkuu. Suodatinvaihdon jélkeen kéyttotuntindyttd on nollat-
tava manuaalisesti. Sitd varten pidetdan TIMER -painiketta
(16) alas painettuna, kunnes néyttd palaa lukuun 0000.

Suodattimen kayttotuntien rajoittaminen
Suodatinvaihtovélien helpottamiseksi voidaan rajoittaa suo-
dattimen kayttotunnit ennakkoon. Kun asetettu kéyttotun-
tiluku on saavutettu, laite sammuu ja kehottaa suodatinvai-
htoon vilkkuvalla néytolla (13) ja punaisella LED-merkkival-
olla (17).

5. Hairion poisto
Hairio Syy

Puuttuva poisimuteho
Suodatin likaantunut
Alipaine liian pieni

WFE 20D ei lahde kayntiin

Suodatinnéyttd punainen Suodatin tdynna

Laite ei kdynnisty Alipaineletkua ei ole
asetettu péalle
suodattimen vaihdon
jalkeen

Esisuodatinta ei ole
asetettu

Pélynsuodatin liian
nopeasti likaantunut

Putkijérjestelmé epatiivis

Terminen poiskytkeminen

Apu

Tiivistd putkijarjestelma
Vaihda suodatin
Nosta imutehoa
(vain 1-modus)

Anna WFE 20D jaahtya
Kytke n. 3 tunnin jalkeen
uudelleen péélle.

Vaihda suodatin

Aseta letku oikein suodattimen
paélle

Aseta esisuodatin paikalleen
Aseta F7 suodatin paikalleen
Jos on korkea kiintoaineosuus,
aseta esierotin paikalleen.
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Kayttotuntien syottdmiseksi painetaan TIMER -painiketta
(16). Ajankohtaiset suodattimen kéyttotunnit vilkkuvat
ndytssd. Kun néyttd vilkkuu painetaan samanaikaisesti
UP/DOWN -painikkeita (14/15) Sen jélkeen syotetdan halutut
kayttétunnit UP/DOWN -painikkeiden (14/15) avulla.

Sarjaliitdnta RS232

On olemassa mahdollisuus ohjata WFE 20D juottosavupois-
toimua tietokoneen avulla vakiovarusteena asennetun RS232
-sarjaliitdnnén (12) kautta. N&in voidaan ohjata tai kauko-
ohjata laitteistoa koko toiminnan laajuudelta.

Kaukosaadin (Remote control)

Lisdvarusteena saatavaa kaukosdadintd kaytetddn RS232
—liitdnnan (12) kautta. Kaukoséatimen avulla voidaan valittad
laitteen pédtoiminnot.

® |aitteen kytkeminen péalle/pois paalta
® Kiertolukuasetus 1-moduksessa.
® Suodattimen tilandyttd

WFE 20D kéyttd kaukosadtimelld helpottaa laitteen sijain-
tipaikan valinnan.

Seisauttaminen

Huomio:

Korkea myrkkykaasupitoisuus johtaa aktiivihiilen lam-
penemiseen. Jotta véltetddn lampenemistd, tulisi laitetta
kéyttdd useamman minuutin ajan ennen poiskytkemista
myrkkykaasuista vapaaksi.

6. Huolto, toimintaohje

Poisimetyn ilman eri juoksutusaineet, juoksutusaineosuudet
sekd erilaiset polyosuudet saattavat vahentdd suodattimen
kestoa olennaisesti.

Lakkalankoja juotettaessa tai hitsattaessa ilman pélynaineo-
suus nousee. Néille tai samankaltaisille sovellutuksille tulisi
vaihtaa vakiovarusteena oleva F5 suodatintyyny luokan F7
polynsuodattimeen.

Imemélld liimahdyryjd on kdytettdvd kompaktisuodatinta,
jossa korotettu aktiivihiilen méara (ilman leijumasuodatinta).

Suodattimen vaihto

Suodattimen vaihtoa varten avataan turbiinin rungon (5) ja
suodatinkotelon (2) valiset vanttiruuvit (1) ja suodatinkotelo
nostetaan pois. Veda alipaineletku irti kompaktisuodattimes-
ta. Kompaktisuodatin (7) ja hienosuodatin (8) voidaan poistaa
kantositeen avulla. Hienosuodatin on asetettu kompaktisuo-
dattimeen (katso rajahdyspiirustus 66).

33

Huomio:

Suodattimia asetettaessa uudelleen paikoilleen ali-
paineletku on taas asetettava asianmukaisesti palle ja
kantositeet on kddnnettiva alaspéin

Likaantuneet suodattimet ovat ongelmajatetta.

7. Varaosat

Vakiovarusteen varaosat katso rajahdyspiirustus s, 66
Hienosuodatin F7

Laajakaistakaasusuodatin (50 % AKF, 50 % Puratex) ilman
leijumasuodatinta H13

8. Varusteet
0058735909 Kaukosaadin (remote control)
Putkijarjestelméa DN40 (Sivu 67)

9. Toimituksen laajuus

1 WFE 20D mukaan lukien suodatinsarja
1 liitdntakaapeli

1 kayttoohje

1 Turvallisuusohjeet

10. Liitteet
Lisdvaruste putkijarjestelmé& DN40
Oikeus teknisiin muutoksiin piditetaén!

Viimeisimmit kdyttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.



20C UXapLoTOUKE YIa TV EUMIOTOOUV TIOU AMOPPOPNTHNAG KATVAV
ouykOMnong WFE 20D mg WELLER. Katé mv kataokeur merenkav
QUOTPEG amaToel; moldTTag, wote va eEaopahiCetal n ayoyn
ettoupyia e ouaKeung.

A 1. Mpogoy!

Mpwv ™ BEom oe Aettoupyia TG ouokeung dlaBaaTe MAPAKOAD TPOOEK-
TKA QUTEC TIC 0dnyieg Aettoupyiag kat TIQ ouvniuéveg Urodeielq
aoQakeiag. 2 TeEPIMTWon Wn TPENONG TWV KAVOVIOUAV a0paAeiag
unépxet kivouvog yia ) {wn kat mv apTéAELd oag.

Ta kaBe GAAN xprion, Tou amokAivel anod T 0dnyieg Aettoupyiac, kabug
kat oe mepimTwon aubaipeg PETATPOTNG, dev avahauBaveTal ard v
TIAEUPGA TOU KATOOKEUOOTH Kapia eUBuvn.

O anoppopnmpag kanmvav ouykoAMnong WFE 20D mg WELLER
avtamokpivetal  oTIG  Bepehlakéq  analtioelg  Twv  0dNylOV
2004/108/E.0.K. kat 2006/95/E.0.K + 2006/42/E.0 K.

2. Meptypaon

0 anoppognmpag karvou ouykoAnang WFE 20D mg WELLER eivau
eEomhiopévog e Evav Loxupo, 0TpoBIAo, Tou de XpetdleTal auvTipnon,
Kol YU autO elval Gplota KataAAnAog yia T BLOpNXaVIKY ouvexr
\ettoupyia. H ouokeur éxet oxedlaoTel yia mv aneubeiag avappdenon
070 éUBoA0 OUYKONNONG Kau dev elval KaTaAAnAN yia emipavelakn
avappoenan. Ma ynotaki nAektpovikr dldTagn kablota duvatd évav
arhd Kkat Aveto Xelplopd Twv dlaBéallwy Aettoupyldv. H urortieon mou
dnuoupyeitat and to oTPORN0 pubyiletal oto OTAvTap TPOTO
Aettoupyia  (tpémog  Aettoupyia  0) nAektpovikd omv  omv
TIpoppuBUaLEVN TYn Twv 8.000 Pa.

Auti 1) T prope va aAAGEeL EexwploTd aTov Tporo Aettoupyiag 2.

1/4av elvat apke) pia pKpoTERN 1oYUG vappognang, UMOPEL Va jelw-
Bein erubuun Ty pUBKLONG aTov TPOTO AetToupYiag 2.

1/4tav yivel o pUBiion o Aettoupyia pUBLONG 2, Mpémel va epdoet
1) ouckeur Eavd otov emBuunTo TPOMO AetToupyiag, yia Ty anoguyr
jiag aBéAnmg aMayng me embuinTig TyAQ. Emmiéov atov

EN\nvik

eheyyopevo péow Tou apbuol Twv OTPOPAV TPGMO Aettoupyiag 1
Hriopel va aANGEEL XelpokivnTa 0 aplBuog Twv 0TPOYMY Tou 0TPoRiAou
omv nieploxy 20% - 100%. Ma ™ olvdeon Tou OUOTHUATOG CWARVOV
DN40 unapyouv dlabéatyeg To MOAU 2 auvdEaelg kevou (3). To alompa
owNfvwv Hropel va Olapoppuwbel Eexwplotd e wa katd BouAnon
TonoBémon Twv ouvdéoewy kevol (Buopatolyevol pactol) ya Ta
¢BoAa ouykOMnang (to moAu 20). EvaMakTikd unapyouv diabeotpeq 5
0UVOECEIC KevoU ameubeiag o OUOKEUn yia TV avappognon Twv
elBoAwv ouykoAnang. To eykateampévo giktpo 3 Babpidwv (piktpo
Aenmg okovng, GIATPO AlwPOULEVWV CWPATIOIV Kat EUPULWVIKO GIATPO
aepiou) eivar 0NV TUTTIKY TOU GUVBEDT EVAPUOVIOPEVO YIa KATVO GUYKO-
Mnong. Me m xonon GOKILAoUEVWY GIATOWY ALWPOUKEVWY CRHATIdIWV
G kamyopiagH13 BpiokeTat 0 BaBuog dlaywplopou Tou aTolyElou Tou
oiATpoU 0V Katdotaon mapadoong ota 99,95%, oUuowva e TO
npoturno EN 1822 pe éva péyebog owpatdiwy amoé 0,12 um. Autég ot
TIWEG eruTuyXavovTal ovo pe  ypron yviowwv efapmpuatwv. H
anopaimm avTikataoTaon GIATPwV EAKPIBAVETAL BEGW WAG PETENONG
NG dlapopiknq mieang om ouokeur. Me ™ Bonbela pag otavtap RS232
BUpag dlenagng umopel va yivel o Xelploloc 1 1 mAemapakohoutnan
™G eykatdotaon pe 6Aeg TG Aeltoupyieg. Mia avayvaplon Twv wpdv
AetToupyiag Kat jita mpoemAoyn TwV wpav Aettoupyiag dleuplivouv Tiq
\ettoupyieq ™G OUCKEUNG.

3. ©¢on o€ Aettoupyia

Ayeom ouvdeom Twv koMnmpuiv FE

H ouokeur amoppoé@nang kamvav ouykoAAnong WELLER WFE 20D
&val KATAoKEUAoPEN YL TV ajleon o0vdean To aviTepo 5 kOAMnmeL-
v WELLER FE. MNa m o0vdeon Twv 0wAqvwv Kevou apapouvTat ot
KaAUTTPEG Qpayric Kat ot owAiveq ToroBeTouvtar arl euBeiag ot
unodoyEg (4). To wrikog Tou cwArva kevou Tou koAnplou FE eivat 2,5
m. la mo pakpvég Béaelg auykoMnang (€wg 5 m) propei va xpnot-
woromBel 0 owAqvag enéktaong DN17 mou dlatifeTal wg MPoaIpeTKO
efdpmua. Ze aut) v mepimwon mpémel va TtomobemBolv o
OUOKEU Kal 0T0 AKkpov Tou GwArva UrodoyEq ouvdeong DN17.

Eupeon olvdeon péow ouotiuatoq owhivawv DN4O (mpoaipeTikd
efdpmua). Ze mepintwon Eupeong Aetroupyiag 1 ouokeu; WELLER
WFE 20D ouvdéeTal €ow £vog eAAOTIKOU AAOTLYOU amoppognang

Babuog 2; 3

Texvix@ oToleia

Awotaoelg . X mA. X 0gog: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Bdpog: 45 kg

Taon: 230 V/50 Hz

HAeKTp. 10Y0G: 630 VA

Ynonieon (puBuapévn): 8.000 Pa

Méy. moodmTa extomiopatog;: 100 m3h

21G6yn BopuBou: 51 dB(A)

Oiktpo: Babuog 1 Mpo-piktpo F5

OiATpo aLwpolpevwy oualwy kamy. H13
(99,95% owpatidia éwg mep. 0,12 Bm)
0¢ OUVOUAOWO (e €va

0IATPO aepiou eupéog PAoUaTOq

(50% AKF, 50% Puratex)
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NW44 pe 10 olopa owhjvav kevod. Ot 5 unodoyéq ouvdeang (4)
Tiapapévouy KAELOTEC kat agalpeital To @pa ppayng (3) yia To oUoTnua
owAqvav. la m olvdeon Twv koMnmpwv FE yivetat Tpuma 7,0 mm oe
Béon mpoTiunong oto oloUA CWAMVWY, BOGVETAL 1 UMOdOXN
00vdeaN Kal TepVIETAL 0 OWATVag KevoU Tou koAAnploU FE.

HAextpua) ouvdeon

Mowv TeBel 1 ouokeun oe Aettoupyia, mpemel va eheyyBel n Tdon
PEULATOC e Ta OTOLKEld 0TV ETIKETA TOU Kataokeuaot). Epooov n
Tdom eivat owotr, ouvdeate ™y WFE 20D pe To diktuo pedpatog (9) kat
Bakte pmpog ™ ouokeu e To dlakomm pedpatog (11). H mpaawn
¢voelfn LED (to giktpo eival evtael) deixvel ™ Aettoupyia g
ouokeug. Zmv oBovn (13) eppaviCetar n évoelfn mocooTav Tou
apiBpol 0TPOPMY TOU OTPORIAOU.

4. XelpIop6g ™G OUOKEUNG

Tpomog Aettoupyiag

Ané To epyooTaato BpiokeTat n ouckeur atov Tpdmo Aerroupyiag 0. H
unortiean pubpietal oe aumv MV TiepinTwon ota 8.000 Pa. Autd avio-
Tolyel 0TV 1aVIKY pUBHION Yia TV areubeiag avappognan e EuRoAa
auykoMnang FE WELLER. AMayég aTov Tpomo Aermoupyiag 0 Oev eival
duvatég. 1/4tav Ouwg eivat embuun e AN unortieon yia m puBuon,
TOTe Unopel aut o Aettoupyia puBpiong 2 va akaget ané 5.000 Pa €wg
8.000 Pa oe Bipata Twv 100 Pa. (EvoeiEn ano 50 - 100)

Ahayi Tou TPOMOU Aettoupyiag

Kpamote Tautoxpova ta mhktpa UP kau DOWN (14/15) katd m
dldpkela TG evepyoroinong mamuéva. Zmyv o8ovn epgaviCetal o
TpEXOV PUBLLOEVOG TPOTIOG AetToupyiag (amé To epyooTaato -0 -).
Matavrag mpoobeta o mhiktpou TIMER (16) propei va aMaget n
ouoKeur 0Tov TPOTIO Aettoupyiag 11 oTov TpOTO Aettoupyiag 2.
Agrvovtag To mAiktpo UP kat DOWN eetBepo Eekivd n ouokeur oTo
PUBLOKEVO TPATIO AetToupyiag.

210V TPOMO Aettoupyiag 1 epyaletal 0 0TPORIAOG eAeYXOuEVOS PETW
TOU apIBpoU Twv 0TPOPAV. O apIBROg TwV 0TPOPMY Tou 0TPORIAOU Kt
€101 1 LoYUG avappognong uropel va aldget ouveyopeva petagl 20% -
100% pe to mAriktpo UP/DOWN (14/15).

H Aettoupyia puBuiong 2 mpénet va ypnotuorolettat MOvo yia v ahayn
™G emBupnmg TyMG pUBHIONG.

MeTd mpénel va mepva n ouokeur Eava atov Tpomo Aettoupyiag 0.
0 tpomog Aettoupyiag 0 epyaletal petd pe mv oAAayévn embuinm
TR pUBoNG.

EAeyyog giAtpou

H évdetEn kataotaong piktpou (17) péow MG peTpoUevng dlapopag
niieong 070 QIATPO evniepdvel Yia v unépBaom Tou Rabiol punavong
ToU iktpou kat mv anarrodievn aayr Tou. H kdkkivn évoetén LED (fil-
ter control) avaBel kau n ouokeur anevepyomoteita. To GiATpo
AWPOUKEVWY oUaIV Kat To GATpo aepiwv eupéog dopatog eival
ETAgU TOUG EVAPHOVIOHEVQ, ETOL (OTE Priopolv va aAAayBolv padi weg
éva ouunayeg eiktpo.

35

To ¢iktpo WM akovng (8) (eminedo giktpo) eivar n Babpida mpo-
@iATpoU TOU oupmayolq Giktpou (7) kat YU autd mpémel va aAAaleTal
ouxvotepa. H alayn Tou eminedou mpo-piATpou EMapKeL, ooV dev
uniapyet kokkwn vaelen om Auyvia LED (17) dtav 1) ouokeun TeBel makt
0g Aeltoupyia.

‘EvdeiEn wpdv Aetroupyiag Tou piktpou

MiéCovtag To mfktpo TIMER (16) pnopeite va deite Tiq péxpL OTLYUNG
(peg Aetroupyieq Tou piktpou (EvdeiEn X 10). H évdeifn avaBooprvel.
Metd mv aMayn Tou @iktpou n évdelEn xpdvou Aettoupyiag Tou
@iATpoU TPEMEL va emavagepBel oy apxikn BEon. Ma 1o Koo autd
kpatare mampévo To mAfiktpo TIMER (16) péxpt va yupioet n évoeiln
oto 000.

Mpokadopiopdq Twv wpdv Aetroupyiag Tou PiATpOU

Ma mv kahUTtepn ™Enon Twv dlaoudtwy aAayig GiATpou, propolv
va TipokaBoploTolv ot dpeg Aettoupyiag Tou gidtpou. Otav ohokAnpw-
Bouv ol TpokaBoplopéveg  @peg  Aettoupyiag, 1M OUOKeUn
anevepyoroleltal QUTOPATWG Katn ahhayr Tou GIATPoU UodelkvUeTal e
¢voelfn mou avaBooprivet (13) kat pe mv utewn Kokkvn vdelEn LED
(17).

la va mpokaBopioeTe TIG (peg Aettoupyiag, tatdre To mArktpo TIMER
(16). H évdein avaBooPrvel kat oag Oeixvel TIQ WG TdPA WPES
Aettoupyiag Tou @idtpou. Ooo n évdelEn avaBooprvel, matare Ta
mifktpa UP/DOWN (14/15) ouyypévuwg. Enetta elodyeTe Tiq avapevop-
eveg (peq Aerroupyiag e Ta miktpa UP/DOWN (14/15).

Movéda dienagrig RS232

Me mv 0TAvTaPT €0WTEPIKA TomOBeuEVN Hovada dleragnq RS232
(12) undpyet n duvatdmTa Xelplopol g auckeung WFE 20D a6 tov
TIPOCWIKG UntoAoylo™. ETol uriopeite va m XelpileaTe o A0 T0 £Up0G
TV AELTOUPYLQV 1 Ao anooTaon.

Tnhexewpwomiplo (Remote control)

To MAexelploTplo Mo dlatiBetal wg mpoalpeTikO eEdpma, Tibetal oe
Aettoupyia pe mv povdda dlemagrg RS232 (12). 210 mAexelploTrplo
Juropolv va peTaBiRacTolv ol BacKEG AelToupyieg ™G OUOKEUNG.
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5. Avtetamon oe miepimtwon PAGNS
Ban Artia
e yiveTal anoppognon To oUoHa CwAYVWY dev
elvat oteyavo
Nepwpévo gikTpo
MoA\A YaunAi urorieon
H WFE 20D ¢ Tifetal o¢ Oepukn dlakorm
Aettoupyia Aettoupyiag

Koxkwvn voelgn giktpou To QiATpO €ival yeudto

H ouokeun de TiBetal oe Dev nepaomke 10 AAOTI(O

Aettoupyia urortieong petd mv: eiAtpo
aMayn tou giktpou

To GIATPO QLWPOUEVIV Ae Baate mpo-QikTpo

0oLV AepmBnke TIOAU

Ypnyopa

Avtipetdmon

Z1eyavoronote To oUoia
OWAVOV

AMGETe T0 0iATPO

AveBdote mv oYU
anoppognang

(novo o Bean Aettoupyiag 1)

Agrote mv WFE 20D va
kpudoet. BaAte mv prpog
petd anod 3 wpeg

AMGETe T0 GiATPO

Mepdote 0wOTA TO AAOTYO 0TO

ToroBemaTe Mpo-piATpo

ToroBemate ¢iktpo F7

e mieplmTwon uPnAou ToooaTol OTEPERV
UNKGV TomoBeToTe TpodlaywploTpa

® Kl arevepyoromon g OUCKEUAG
®  PUBuion Tou apiBpol aTpogwv 0 BEom Aettoupyiag - 1 -
® Evdeltn kataotaong tou giAtpou

H Aettoupyia mg ouokeung WFE 20D e mAexelplotplo e€urmpetel
Katd mv emoyn Mg BENG ™G OUOKEURG.

Q&om extdg Aerroupyiog

Mpocox:

YumAn ouykévtpwon punapdv agpinv ripokevei B¢ppavon Tou evepyol
avBpaxa. Ma va amokAelotel  avenitperm) Bppavon, ouvioTdral n
Aettoupyia Mg ouokeurq xwpig punapd agpia yia apkeTd AenTa mpotol
Tebei extoq Aertoupyiag.

6. Zuvmpnom, unddettn epyaoiag

Aidgopa ouNmacata, 1y moooaTd CUANMAcUATWY kaBag ka dlgopa
T0000TA OKOVNG TOU QvapPOPOULEVOU AEPA HMOPOUV VA LELDOOUV
onuavTika m didpketa Lwng Tou GiATpou.

Katd m ouykoAnon BepviKwpévwy ouppdtwv auEdvetat To moeooTo
QWPOULEVWY oUoIV 0TOV aépa. a aut 1 Tapduoleg Xproelg
OUVIOTATOL 1) QVTIKATAOTAON Tou OTAvTapT eminedou Giktpou F5 armd
OiATPO YNNG oKOVNG Kamyopiag F7.

e meplnTwon anoppoenang ATUMY KOAAAS Mpémel va ypnatuoriomBet
éva ouunayeg eitpo pe auEnuévn moodmra

evepyou dvBpaka (xwpig Babuida pikTpou aipolpevwy oualav).

Ahrayn piktpou

Mpwv and epyaoieq ouvtpnong dlakoyte v Tapoyy Pelpatog
Byalovtag to Ig arné mv npica. Ma mv aAAayn Tou GiATpou avoiyeTe
TOUG OPIyKTpEG (5) LeTakU Tou keAupoug oTpofilou (2) kat Tou
nepBAiuatog giktpou (1) Kau avaonkdvete To mepiBAnua eiktpou.
Byadete tov ehaoTikd cwhiva uromieong anoé To ouunayeg giktpo. To
oupnayée @iktpo (7) Kau To QIATpOYINiG oKkovng (8) wmopolv va
agaipeBoly e ™ Borifela Twv apPETAV eTaPopdg. To GiATpo AeTTrq
okovng eivat TomoBemuévo péoa oto ocupmayég oitpo (BAEme
oxedlaypapya 66).

Mpocoy:

Katd mv enavaronoBémon twv @iAtpwv mpénel va mepaotel nd\i
owotd 0 ehaoTkdq owAivag umomisong Kot ot Bnhigg peTapopdq va
YUpLoTOOV TIPOG T0 KATW.

Aepwpéva itpa amotelolv emkivduva amoppipuata.

7. AvtahhakTikd

AvTaMakTKG oTdvTapT e€omhaiou BA. oxedlaypapia oA 66

OiAtp0 YAig okdvng F7

®iktpo aepiwv eupéog pdapartog (50% AKF, 50% Puratex) ywpiq itpo
awpoUpevwy ouaiav H13
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8. MpoalpeTika ekapmpuata
0058735909 TnAexelptarplo (remote control)
2iomua owhivev DN4O (2ehida 67)

9. Mepiexduevo mapadoonq
1 WFE 20D padf pe olompa giktpou

1 Kahadio olvdeong

1 00nyieg xepiopou

1 0dnyieg Aettoupyiag

10. Mapdpmua
MpoalpeTikd eEapmua oUoUA cwAvwy DN4O
Me emgUAatn Tou dikaiiuatog TEXVIK@V aAAaydv!

Tig ewnuepwpéveg odnyieq Asttoupyiag ba nig Ppeite kdtw
artd www.weller-tools.com.
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WFE 20D WELLER Lehim satin almakla bize gdstermis
oldugunuz giivenden dolay: size ok tesekkiir ederiz. Uretim
sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde calismasini saglayan
en zorlu kalite talepleri g6z éniinde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan 6nce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan givenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Gvenlik yonetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut i¢in tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullanilmasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde (retici tarafindan hi¢ bir sorumluluk dstle-
nilmez.

WFE 20D WELLER, 2004/108/AB ve 2006/95/AB +
2006/42/AB kurallarinin temel giivenlik taleplerine gére, AB
uygunluk yonetmeligine uymaktadir.

2. Tanim

WELLER lehim dumani emme sistemi WFE 20D gicli,
bakim gerektirmeyen bir tirbin ile donatiimistir ve bundan
dolay! endustride strekli kullanim icin uygundur.

Cihaz, havyada dogrudan emiste kullaniimak (izere tasar-
lanmis olup, ylizey emisinde kullaniimak tizere uygun degildir.
Bir dijital elektronik, sunulan fonksiyonlar ile kolay ve konforlu
bir sekilde kullanimina olanak saglar. Tirbin tarafindan olug-
turulan algak basing standart modda (Mod 0) elektronik olarak
énceden ayarlanan 8.000 Pa degerine ayarlanir.

Bu deger mod 2'de bireysel olarak degistirilebilir.

Eger dustik seviyeli bir emis gticu yeterliyse, mod 2'de bulu-
nan ayar nominal degeri azaltilabilir.

Ayar modu 2'de bir ayar yapildiktan sonra, nominal degerin
istenmeden degistiriimemesi i¢in cihaz tekrar istenilen
calistirma moduna getirilmelidir. Tamamlayici olarak devir

Tiirkge

sayisinda kumanda edilen mod 1'de tlrbin devir sayisi %20 -
%100 alanlan arasinda mantel olarak degistirilebilir. Boru
sisteminin DN40 baglantis i¢in maks. 2 vakum baglantisi (3)
kullanima hazirdir. Boru sistemi, havya (maks.20) icin vakum
baglantilarinin (baglanti nipeli) konumlandinimasiyla kisiye
6zgl hale getirilebilir. Alternatif olarak cihazda dogrudan 5
vakum baglantisi havya emisi icin kullanima hazirdir. Monte
edilen 3 basamakli filtre (hassas toz filtresi, hava igindeki
maddeleri emen filtre ve genis bantli-gaz filtresi) standart
yapiligi olarak lehim dumani iin distndlmustdr. Tip kontrold
yapilan H13 sinifi hava icindeki maddeleri filtre eden filtrenin
kullaniimas! halinde, teslimat durumundaki filtre takiminin fil-
treleme derecesi, EN 1822'ye gére partikil blyukliginin
0,12 sm olmasi halinde %99,95'dir. Bu verilere ancak orijinal
parcalarin kullanilmasi ile ulasilabilir. Gerekli olan filtre degis-
imi, fark basinci 6lciimi ile cihazda gdrunttilenebilir. Standart
bir RS232 arabiriminin yardimiyla sistemin bitin fonksiyon
kapsamini kullanabilir veya uzaktan denetleyebilirsiniz.
Calistirma saatinin algilanmasi ve galistirma saati verileri
cihazin fonksiyon kapsamini gelistirir.

3. Kullanima alig

FE Lehim kalemlerinin dojrudan baglanmasi

WELLER WFE 20D lehim dumani emicisi, dojrudan en fazla
5 WELLER FE lehim kalemi bajlamak icin dngorilmistr.
Vakum hortumlarini baglamak icin izolasyon basliklarini
cikariniz ve hortumlari dogrudan rakorlara (4) takiniz. FE
lehim kaleminin vakum hortumu 2,5 m uzunluktadir. Calisma
mahallinin daha uzak olduju yerlerde (bis 5 m'ye kadar),
aksam olarak temin edebileceginiz DN17 uzatma hortumunu
kullanabilirsiniz. Bunun icin cihaza ve hortum ucuna DN17
rakoru monte etmeniz gerekir.

DNA40 (aksam) Boru sistemi {izerinden dolayli baglanmasi
Dolayli sekilde calistirldiginda WELLER WFE 20D, elastik
NW44 emme hortumuyla vakum boru sistemine baglanir. Bu
durumda 5 rakorun (4) kapali kalmasi ve boru sisteminin izo-
lasyon tapasinin (3) cikariimasi gerekir. FE lehim kalemi

Teknik veriler

Olgiilei UX G X Y: 450 mm X 450 mm X 695 mm
Agirligr : 45 kg
Voltaj: 230V/50Hz
Elektr. giict: 630 VA
Alcak basing (idareli): 8.000Pa
Azami sevk miktar:: 100 m3/saat
Grdltd seviyesi: 51 dB(A)
Filtre takimi: Kademe 1 On filtre F5
Kademe 2;3  Yabanci parcacik filtresi, H13 sinif

(takr. 0,12 sm parcacija kadar % 99,95)
Genis kapsamli gaz filtresi
(% 50 AKF, % 50 Puratex) ile birlikte
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baglamak icin boru sisteminin istenilen yerine 7,0 mm T delik
acilir, buraya rakor vidalanir ve sonra FE lehim kaleminin
vakum hortumu taklir.

Elektrik baglantisi

Cihazin elektrigini agmadan 6nce, bulundudunuz sehrin elek-
trik sebekesi voltajinin cihazin tip plakasinda belirtilen voltajla
ayni olup olmadi§ini kontrol ediniz. Voltaj ayni ise WFE 20D'yi
sehir elektrik sebekenize badlayin (9) ve cihazin elektrik
salterini (11) acin. Yesil LED (filtre kusursuz) cihazin hazir
oldujunu gosterir. Gostergede (13) tlrbin devir sayisinin
yuzdelik ayar gérintiye gelir.

4. Cihazin kullanilmasi

Galigtirma modu

Cihaz fabrika tarafindan 0 modundan bulunmaktadir. Vakum
bu arada 8.000 Pa'ya ayarlanir. Bu WELLER FE havyalari ile
dogrudan emis icin en iyi ayar ile aynidir. Degisiklikler 0
modunda mimkin degil. Buna ragmen ayar icin baska bir
vakum istendi§inde bu durumda ayarlama modu 2'de 5.000
Pa'dan 8.000 Pa'ya 100 Pa adimda degistirilebilir.

(500 - 130 arasindaki gdsterge)

Galigtirma modu devre degigtirme salteri

UP ve DOWN (14/15) tuslari devre degistirme sirasinda basili
tutulmahdir. Ekranda gtlincel ayarlanan ¢alistirma modu
gésterilir (fabrikada ayarli -0-). ilave olarak TIMER tuguna
basilarak (16) cihaz mod 1 veya mod 2'ye degistirilir.

UP ve DOWN tusunun birakilmasindan sonra cihaz ayarlanan
calistirma modunda baslar.

Tarbin, calistirma modunda 1 devir sayisi kumandali
calismaktadir. TUrbin devir sayisi ve bdylelikle emis glicl
kademesiz olarak UP/DOWN tuslari (14/15) ile %20 - %100
arasinda degistirilebilir.

Ayarlama modu 2 sadece ayar itibari degerinin degistirimesi
icin kullaniimalidir.

Ardindan tekrar calistirma modu 0'a degistiriimelidir.
Calistirma modu 0, ardindan degistirilen nominal deger ile

caligir.

Filtrenin kontrolu

Filtre kontrol lambasi (17), filtrede basing farki Slglimi
yaparak kirlenme haddinin asilip asiimadigini ve filtre
takiminin degitirilmesinin gerekli olup olmadi§ini belirtir.

Kirmizi LED (filtre kontrolu) yanar ve cihaz kapanir. Yabanci
parcacik filtresi ve gaz filtresi birbirlerine uyumlu olduu icin,
kompakt filtre seklinde birlikte degistirilir.

ince toz filtresi (8) (tabaka filtre), kompak filtrenin (7) &n fil

treleme kademesini temsil etmektedir ve bu nedenle daha sik
degistiriimesi gerekir. On filtre tabakasinin ise, cihazin elektrigi
yeniden agildi?inda kirmizi LED (17) yanmazsa, degistirimesi
yeterli olacaktir.
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Filtrenin ¢alyma siiresinin gdrintilenmesi

TIMER (saat) tusuna (16) basarak filtre ¢alisma siresinin son
durumunu gdstergeye cadirabilirsiniz (gosterge X 10). Yanip
sonen sinyal. Filtreyi degistirdikten sonra calisma siresi
gorlntisiinin mantel olarak geri alinmasi gerekir. Bunun igin
TIMER tusunu (16) gériintii 000'a ddnene kadar basili
tutunuz.

Filtrenin ¢aligma siresinin programlanmasi

UP ve DOWN (14/15) tuslan ayni sekilde devreye alma
sirasinda basili tutulmalidir. Ekranda giincel ayarlanan
calistirma modu gdsterilir (fabrikada ayarli -0-). Ayrica TIMER
tusuna (16) basilarak cihaz mod 1 veya mod 2'ye gegirilebilir.
UP ve DOWN tusunun birakilmasindan sonra cihaz ayarlanan
calistirma modunda baslar. Tirbin, calistirma modunda 1
devir sayisi kumandal caligmaktadir. Tirbin devir sayisi ve
emis glici kademesiz olarak UP/DOWN tuslari (14/15) ile
%20 - %100 arasinda degistirilebilir. Ayarlama modu 2
sadece ayar nominal degerinin degistirilmesi icin kullanil-
malidir. Ardindan tekrar galistirma modu 0'a degistiriimelidir.
Calistirma modu 0, bu durumda degistirilen ayarlama nomi-
nal degeri ile calisir.

Interface RS232

Standart olarak cihaza monteli RS232 interface (12) vasi-
tasiyla WFE 20D bir PC izerinden idare edilebilmektedir.
Bdylece cihazi tim fonksiyon kapsamiyla kullanabilir veya
uzaktan idare edebilirsiniz.

Uzaktan idare Gnitesi (Remote control)

Aksam olarak temin edebileceginiz uzaktan idare Unitesini
RS232 interface (12) Uizerinden idare edebilirsiniz. Bu uzaktan
idare Untitesiyle cihazin ana iglevleri caligtiriimaktadir.

® Cihazin elektriginin acilmasi / kapanmasi
® Mode - 1 - calisma modunda devir sayisinin ayarlanmasi
® Filtre kontrol sinyali

WFE 20D’nin uzaktan idaresi, cihazin ¢alisma mahallinin segi-
minde avantajlar sajlar.

Cihazin kapatilmasi

Dikkat:

Yiiksek pis gaz konsantrasyonu, aktif kdmiiriin isinmasina
yolagar. Kémiiriin istenmeden isinmasini dnlemek igin, cihazi
kapamadan énce bir kag dakika gazsiz galigtiriniz.

6. Bakim, kullanima dair tavsiyeler
Emilen havada bulunan bir takim sivi maddeler ve tozlar,
filtrenin émriiniin kisalmasina yolagabilir.

Lakeli tellerde lehim veya kaynak isi yapildginda havadaki
yabanci pargacik orani yikselir. Bu cins veya benzer iglerde



Tiirkge

5. Aksamalara kargi tavsiyeler
Aksamanin sekli Nedeni

Boru sistemi tam izole
olmamis

Filtre kirlenmi g

Alcak basing ¢cok dustik

Emme iglemi calismiyor

WFE 20D calismiyor Isinma nedeniyle

Filtre sinyali kirmizi Filtre dolmug

Filtre degistirildikten
sonra alcak basing
hortumu takilmamig

Cihaz galismiyor

Yabanci parcacik filtresi On filtre takilmamig

cabuk kirleniyor

Tavsiye
Boru sistemini izole edin

Filtreyi degistirin
Emme glicini yukseltin
(yalniz Modus 1’de)

WFE 20D’nin sogumasini kapanmis
bekleyin.
Takr. 3 saat sonra yeniden agin.

Filtreyi degistirin

Hortumu filtreye
dogru takin

On filtre takin

F7 filtre takin

Kati madde orani yiksek ise,
bir &n eleyici takin.

standart F5 filtre tabakasini degistirip yerine, F7 sinifindan bir
ince toz filtresi takiniz.

Yapistirici madde buhari emme islemlerinde, aktif kémir orani
yiikseltilmis (yabanci parcacik filtre kademesi olmayan) kom-
pakt filtre kullaniniz.

Filtrenin degistiriimesi

Bakim calismalarindan énce cihazin elektrik kablosunu priz-
den cikariniz. Filtreyi degistirmek icin, tirbin haznesi (2) ile fil-
tre haznesini (1) birbirine baglayan kilitleri agtiktan sonra filtre
haznesini yukari kaldiriniz. Algak basing hortumunu kompakt
filtreden cekip cikariniz. Kompakt filtre (7) ve ince toz filtresi-
ni (8) tastyici kipelerle cikarabilirsiniz. ince toz filtresi, kom-
pakt filtrenin igerisindedir (bkz. sokuli hal resmi 66).

Dikkat:
Yeniden filtre takildi§inda algak basing hortumunun tekrar
yerine takilmasi ve tagiyici kiipelerin agadi ddnderilimesi
gerekir.

Kirlenmig filtreler, 6zel atiklar sinifina dahildir.

7. Yedek parcalar

Standart donanim icin gerekli yedek parcalar icin bkz. Sokili
hal resmi, Sayfa 66

ince toz filtresi F7

Genis kapsamli gaz filtresi (% 50 AKF, % 50 Puratex), yabanci
pargacik filtresi H13 yok

8. Aksam
0058735909 Uzaktan kumanda Unitesi (remote control)
Boru sistemi DN40 (Sayfa 67)

9. Satis kapsami

1 WFE 20D, filtre takimi dahil
1 Baglanti kablosu

1 Kullanim agiklamalari

1 Givenlik uyarilari

10. Ek
Aksam Boru sisyemi DN40
Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.
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Cesky

Dékujeme Vam za dlvéru, kterou jste ndm projevili zakou-
penim zafizeni k odsavani vypard z pajeni WFE 20D. P¥i
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu,
které zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si, prosim, pozorné
prectéte Navod k pouziti a pfilozené Bezpeénostni pokyny.
Pfi nedodrZeni bezpe¢nostnich predpisi hrozi nebezpedi
ohrozeni zdravi nebo Zivota.

Vyrobce nepfebird zadnou odpovédnost za pouziti v roz-
poru s Navodem k pouziti a dale v pfipadé svévolné dpra-
vy.

Zafizeni k odsavani vyparl z pajeni Weller WFE 20D
odpovida Prohla$eni o shodé ES dle zakladnich bezpe¢-
nostnich pozadavk( smérmic 2004/108/ES a 2006/95ES +
2006/42/ES.

2. Popis

Zafizeni k odsavani vypar( pfi pajeni WFE 20D je vyba-
veno vykonnou, bezudrzbovou turbinou a je diky tomu
skvéle vhodné pro trvaly primyslovy provoz.

Zafizeni je koncipovano pro vyuziti jako pfimé odsavani u
paje¢ky a neni vhodné pro plosné odsavani. Digitalni
elektronika umoznuje jednoduché a pohodiné ovladani
funkci, které jsou k dispozici. Podtlak, ktery vytvafi turbina,
je ve standardnim reZimu (rezim 0) elektricky regulovan
na prednastavenou hodnotu 8 000 Pa.

Tuto hodnotu Ize v rezimu 2 individualné ménit.

Pokud je dostacujici niz$i saci vykon, Ize nastavenou poz-
adovanou hodnotu snizit v rezimu 2.

Po provedeni nastaveni v rezimu nastavovani 2 je zafize-
ni nutno znovu pfepnout na pozadovany provozni rezim,
aby se zabranilo neumysiné zméné pozadované hodnoty.
Navic Ize v rezimu regulovanych ota¢ek 1 manualné zmé-

nit otacky turbiny v rozsahu 20 % az 100 %. Pro pfipojeni
systému potrubi DN40 jsou k dispozici max. 2 podtlakové
pfipojky (3). Systém potrubi Ize usporadat individuding s
libovolnym umisténim podtlakovych pfipojek (nastrénych
natrubk() pro pajecky (max. 20). Alternativné je k dispozi-
ci 5 podtlakovych pfipojek pfimo na zafizeni pro odsavani
u pajecky. Instalovany 3stupriovy filtr (jemny prachovy filtr,
vysoce ucinny vzdusny filtr a Sirokopasmovy plynovy filtr)
je ve svém standardnim provedeni pfizplsobeny pro
vypary pfi pajeni. Pfi pouziti typizovanych vysoce tuéinnych
vzdusnych filtr( tfidy H13 Cini filtratni stupen filtraéni sou-
pravy ve stavu pfi dodani 99,95 %, podle EN 1822 pfi veli-
kosti €astic 0,12 Km. Téchto tdajl Ize dosahnout pouze pfi
pouzivani originalnich dill. Potfeba vymény filtru je signa-
lizovéna na zakladé méfeni diferenéniho tlaku v zafizen.
Pomoci standardniho rozhrani RS232 Ize zafizeni ovladat,
resp. dalkové sledovat v piném rozsahu funkci. Méfeni
provoznich hodin a zadavani provoznich hodin rozsifuje
rozsah funkci zafizeni.

3. Uvedeni do provozu

PFimé pfipojeni pajecek FE

Zafizeni k odsavani vypar( z pajeni WELLER WFE 20D je
pfipraveno k pfimému pfipojeni max. 5 paje¢ek WELLER
FE. K pfipojeni podtlakovych hadic odstrarite vicka a hadi-
ce nasurite pfimo na nastréné natrubky (4). Délka podtla-
kové hadice pajecky FE ¢&ini 2,5 m. V pfipadé
vzdalenéjSich pracovist (do 5 m) je mozné pouzit prodluz-
ovaci hadici DN17, kterou Ize objednat jako pfislusenstvi.
K tomu se na pfistroj a na konec hadice musi namontovat
nastrény natrubek DN17.

Nepiimé pfipojeni pomoci systému potrubi DN40
(pFislusenstvi)

Pfi nepfimém pfipojeni se zafizeni WELLER WFE 20D
propoji pomoci pruzné odséavaci hadice NW44 s poditla-
kovym systémem potrubi. Pfitom z(stane 5 nastrénych
natrubk( (4) uzavienych a zétka (3) pro systém potrubi se
odstrani. K pfipojeni pajecky FE se na pozadovaném

Technickeé udaje

stupen 2 ; 3

Rozméry Dx S x V: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Hmotnost: 45 kg

Napéti: 230 V/50 Hz

Elektr. vykon: 630 VA

Podtlak (regulovany): 8.000 Pa

Max. pritok vzduchu: 100 mS/h

Hluénost: 51 dB(A)

Sada filtrd: stupe 1 pfedrazeny filtr F5

vysoce U¢inny vzdusny filtr tfidy H13

(99,95 % castic do cca 0,12 Km)

kombinovany s Sirokopasmovym plynovym filtrem
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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misté vyvrta do systému potrubi otvor o 7,0 mm, naSrou-
buje se nastrény natrubek a pfipoji se pajecka FE.

Elektrické pripojeni

Pfed uvedeni do provozu zkontrolujte, zda sitové napéti
souhlasi s udajem na typovém §titku. Pfi spravném sito-
vém napéti pfipojte WFE 20D k siti (9) a pfistroj zapnéte
sitovym vypinaéem (11). Zelena svitiva dioda (filtr v
poradku) indikuje provoz zafizeni. Na displeji (13) se
zobrazi procentudlni hodnota otacek turbiny.

4. Ovladani zafizeni

Provozni rezim

Od vyrobce je zafizeni v rezimu 0. Podtlak je regulovan
na 8.000 Pa. To odpovida optimainimu nastaveni pro
pfimé odsavani s pajeckou WELLER FE. V rezimu 0
nelze provadét zmény. Pokud je pfesto pro regulaci potfe-
ba jiny podtlak, Ize ho zménit v rezimu nastavovani 2 od
5.000 Pa do 8.000 Pa v krocich po 100 Pa.

(udaj 50 - 100)

Pfepinani provozniho rezimu

Pfi zapinani tisknéte soucasné tlacitka UP a DOWN
(14/15). Na displeji se zobrazi aktudlné nastaveny provoz-
ni rezim (od vyrobce -0-). Dal§im stisknutim tlacitka ¢aso-
vace (16) Ize zafizeni pfepnout na rezim 1, resp. rezim 2.
Po uvolnéni tlacitek UP a DOWN se zafizeni spusti v
nastaveném provoznim rezimu. V provoznim rezimu 1
pracuije turbina s regulovanymi otackami. Otacky turbiny a
tedy saci vykon Ize plynule ménit mezi 20 % az 100 %

Cesky

pomoci tlacitka UP/DOWN (14/15). ReZim nastavovani 2
by se mél pouzivat pouze ke zméné nastavené pozado-
vané hodnoty. Potom je tfeba znovu pfepnout na provoz-
ni rezim 0. Provozni rezim 0 pak pracuje se zménénou
pozadovanou regulacni hodnotou.

Kontrola filtru

Ukazatel znegisténi filtru (17) signalizuje na zakladé méfe-
ni diferencidlniho tlaku, kdy je pfekroCen pfipustny stuperi
znedisténi filtru a filtradni viozka se musi vyménit. Cerve-
na svitiva dioda (filter control) se rozsviti a zafizeni se
vypne. Filtr dymu a Sirokopasmovy plynovy filtr jsou vza-
jemné sladény, takze se vymériuji souCasné jako kom-
paktni filtr.

Filtr jemného prachu (8) (filtracni rohoz) je predfadnym fil-
trem kompaktniho filtru (7) a proto se musi vyménovat
Castéji. Vyména rohoze predfadného filtru je dostatecna,
kdyz se po opétném uvedeni pfistroje do provozu jiz
nerozsviti Cervend svitiva dioda (17).

Zobrazeni provoznich hodin filtru

Stisknutim tlagitka TIMER (CASOVAC) (16) je mozné
zobrazit aktudlni provozni hodiny filtru (hodnota x 10).
Blikajici hodnota. Po vyméné filtru se musi ukazatel pro-
voznich hodin ru¢né vynulovat. K tomu drzte tladitko
TIMER (CASOVAC) (16) stisknuté, az je hodnota vynulo-
vana na 000.

Zadani provoznich hodin filtru
Pro lepsi kontrolu interval( vymény filtru je mozné zadat
provozni hodiny filtru. Kdyz uplynou zadané provozni

5. Problémy a feSeni

Problém Pfic¢ina

Nedostateény saci vykon
Filtr znecistény
Podtlak pfili§ nizky

WFE 20D se nerozbéhne
Ukazatel filtru ¢erveny Filtr piny
Zafizeni se nerozbéhne Podtlakova hadice

nasunuta

Filtr dymu pfilis
rychle znecistén

Nevlozen predf. filtr

Systém potrubi netésny

Nechte vychladnout tepelnou pojistku

nebyla po vyméné filtru

Reseni

Utésnéte systém potrubi
Vyménte filtr

Zvyste saci vykon

(jen rezim 1)

WFE 20D
Po cca 3 hod. opét
zafizeni zapnéte.

Vyménte filtr

Nasadte hadici fadné
na filtr.

Vlozte predfF. filtr

F7 vlozte filtr

PFi vysokém podilu pevnych latek
pouzijte pfedradny filtr.
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hodiny, zafizeni se vypne a blikajici displej (13) a rozsvi-
cena &ervend svitiva dioda (17) indikuji, Ze se filtr musi
vyménit.

K zadani provoznich hodin stisknéte tlacitko TIMER
(CASOVAC) (16). Na displeji blikaji aktudlni provozni hodi-
ny filtru. Béhem blikajiciho displeje stisknéte soucasné tla-
Citka UP/DOWN (14/15). Nasledné zadejte ocekavané
provozni hodiny pomoci tlacitek UP/DOWN (14/15).

Rozhrani RS232

Pomoci standardné zabudovaného rozhrani RS232 (12) je
mozné zafizeni WFE 20D ovladat z PC. To umoziuje dal-
kové ovladat zafizeni v plném rozsahu jeho funkci.

Dalkové ovladani (remote control)

Déalkové ovladani, které Ize objednat jako pfisluSenstvi,
vyuziva rozhrani RS232 (12). Pomoci tohoto dalkového
ovladani je mozné ovladat hlavni funkce zafizeni.

® Zapnuti/vypnuti zafizeni
® Nastaveni otacek v rezimu - 1 -
® Ukazatel zneCisténi filtru

Provoz WFE 20D s dalkovym ovladanim miize pomoci pfi
volbé umisténi zafizeni.

Odstaveni z provozu

Pozor:

Vysoka koncentrace S$kodlivych plyni zpisobuje
zahfivani aktivniho uhli. K vylouéeni nepfipustného
zahrati by zafizeni mélo pred vypnutim pracovat néko-
lik minut bez skodlivych plyn.

6. Udrzba, pracovni pokyny
Rlznd tavidla, slozky tavidel a r(izné prachové slozky

tru.

Pi pajeni nebo svafovani lakovanych dratd se zvySuje
podil dymu ve vzduchu. Pro tyto a podobné aplikace by se
standardni filtraéni rohoz F5 méla nahradit filtrem jemného
prachu tfidy F7.

Pfi odsavani vypar( z lepeni pouZiite kompaktni filtr se
zvySenym mnozstvim aktivniho uhli (bez filtru dymu).

Vymeéna filtru

Pfed provadénim udrzby se pfistroj musi odpojit od sité
vytazenim zastrcky. K vyméné filtru se oteviou napinaky
(5) mezi krytem turbiny (2) a pouzdrem filtru (1) a pouzdro
filtru se zvedne. Podtlakovou hadici odpojte od kompaktni-
ho filtru. Kompaktni filtr (7) a filir jemného prachu (8) je
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mozné vyjmout pomoci nosnych tfmend. Filtr jemného
prachu je viozen do kompaktniho filtru (viz rozkladovy
vykres 66).

Pozor:
Pfi opétném nasazovani filtru se musi podtlakova
hadice opét fadné nasadit a nosné tfmeny stocit dold.

Znecisténé filtry jsou nebezpeény odpad.

7. Nahradni dily

Nahradni dily pro standardni vybavu viz rozkladovy vykres
na strané 66

Jemny prachovy filtr F7

Sirokopasmovy plynovy filtr (50 % AKF, 50 % Puratex) bez
filtru dymu H13

8. Prislusenstvi
0058735909 Dalkové ovladani (remote control)
Systém potrubi DN40 (strana 67)

9. Rozsah dodavky
1 WFE 20D véetné sady filtrd
1 pfipojovaci kabel

1 provozni navod

1 Bezpeénostni pokyny

10. Pfiloha
PfisluSenstvi systému potrubi DN40
Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie filtra z
systemem odciggania par lutowniczych Weller WFE 20D.
Za podstawe produkcji przyjeto surowe wymogi jakoscio-
we, ktére gwarantujg poprawne dziatanie urzgdzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazowki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bezpiecze-
ristwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

System odciggéw par lutowniczych Weller WFE 20D
odpowiada deklaracji zgodnosci EG zgodnie z podstawo-
wymi wymogami bezpieczenistwa dla wytycznych
2004/108/EG i 2006/95EG + 2006/42/EG.

2. Opis

System odciggéw par lutowniczych WELLER WFE 20D
wyposazony jest w wydajna, nie wymagajgcg konserwac-
ji turbine i dlatego moze by¢ z powodzeniem stosowany
do pracy ciggtej w branzy przemystowe;.

Urzadzenie zostato skonstruowane z przeznaczeniem do
bezposredniego odsysania przy lutownicy i nie jest przy-
stosowane do odsysania powierzchni pracy. Elektronika
cyfrowa umozliwia prostg i wygodng obstuge dostepnych
funkcji. Wytwarzane przez turbing podciénienie regulowa-
ne jest elektronicznie w trybie standardowym (tryb 0) do
ustawionej pierwotnie wartosci 8.000Pa.

Warto$¢ ta moze by¢ indywidualnie zmieniana w trybie 2.

Jedli wystarczajgca jest mnigjsza moc ssgca, wowczas
warto$¢ zadana moze zosta¢ zmniejszona w trybie 2.

Po dokonaniu ustawien w trybie nastawczym 2, nalezy
przetaczy¢ urzadzenie na zgdany tryb roboczy w celu uni-
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kniecia zmian wartosci zadanej. Dodatkowo mozna w try-
bie 1 ze sterowaniem predkosci obrotowej zmienia¢
recznie predko$¢ obrotowg turbiny w zakresie 20% -
100%. Do podtaczenia systemu rurowego DN40 dostepne
sg maks. 2 przytgcza prézniowe (3). System rurowy moze
byé indywidualnie ksztattowany wraz z dowolnym
utozeniem przytaczy prézniowych ( ztagczka wtykowa) dla
lutownicy (maks. 20). Dla odsysania przy lutownicy
udostepniono dodatkowo 5 przytgczy prozniowych
umieszczonych  bezpo$rednio na  urzadzeniu.
Zainstalowany filtr 3-stopniowy (filtr drobnoczasteczkowy,
filtr substancii lotnych i szerokopasmowy filtr gazowy) jest
standardowo przystosowany do filtrowania oparéw lutow-
niczych. Wraz z zastosowaniem homologowanego filtra
substancji lotnych klasy H13, stopien oddzielenia dla
zestawu filtrdw w stanie fabrycznym wynosi 99,95 %,
zgodnie z normg EN 1822 dla wielkosci czastek rownej
0,12 Km. Wartosci te moga by¢ osiagniete jedynie w przy-
padku korzystania z oryginalnych akcesoriéw. Niezbedna
wymiana filtra wskazywana jest za pomocg pomiaru
rdznicy cisnienia w urzgdzeniu. Za pomocg standardowe-
go ztgcza RS232 instalacja moze byé obstugiwana w
petnym zakresie funkcji wzgl. zdalnie nadzorowana.
Rejestracja roboczogodzin oraz wprowadzanie roboczo-
godzin sg uzupetieniem zakresu funkcji urzadzenia.

3. Uruchomienie

Bezposrednie podtaczanie lutownicy FE

System odsysania par lutowniczych WELLER WFE 20D
przystosowany jest do bezposredniego podtaczenia maks.
5 lutownic WELLER FE. Aby podtgczy¢ weze prozniowe,
nalezy zdja¢ zatyczke zamykajgcg i natozy¢ bezposrednio
weze na ztgczki wtykowe (4). Dtugos¢ weza prozniowego
kolby lutowniczej FE wynosi 2,5 m. W przypadku miejsc
lutowania potozonych dalej (do 5 m), mozna zastosowaé
dostepny jako akcesoria przedtuzenie weza DN17. W tym
celu na urzgdzeniu i koricowce weza DN17 nalezy zamon-
towac ztaczki wtykowe.

Dane techniczne
Wymiary Dt. X SZER. X WYS.:

Masa: 45 kg
Napiecie: 230V /50 Hz
Moc elekt.: 630 VA
Podcisnienie (regulowane): 8.000 Pa
Maks. wydajnosé¢ pompy: 100 m3h
Poziom emisji dzwigkdw: 51 dB(A)
Zestaw filtréw: Stopien 1
Stopien 2 ; 3

450 mm x 450 mm x 695 mm

filtr wstepny F5

filtr substancii lotnych klasy H13

(99,95% czasteczki do ok. 0,12 Km)

w potaczeniu z szerokopasmowym filtrem
gazowym (50% AKF, 50% Puratex)
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Posrednie podtaczanie poprzez system rurowy DN40
(akcesoria)

W przypadku posredniej eksploataciji, urzadzenie WEL-
LER WFE 20D potgczone jest z prozniowym systemem
rurowym poprzez elastyczny waz odsysajgcy NW44. W
tym przypadku, 5 ztagczek wtykowych (4) pozostaje zam-
knietych a zatyczka zamykajgca (3) systemu rurowego
zostanie usunigta. Aby podtaczy¢ kolbe lutowniczg FE,
nalezy nawierci¢ otwdr 7,0mm w wybranym miejscu syste-
mu rurowego, wkreci¢ ztaczke wtykowg i natozy¢ waz
prézniowy kolby lutowniczej FE.

Przytacze elektroniki

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
napiecia znamionowego z danymi na tabliczce znamiono-
wej. Po stwierdzeniu prawidtowego napiecia sieciowego,
nalezy podtaczy¢ urzadzenie WFE 20D do sieci (9) i
uruchomi¢ za pomocg wiacznika sieciowego (11). Zielona
dioda $wiecaca (filtr pracuje prawidtowo) wskazuje stan
eksploatacji urzadzenia. Na wyswietlaczu (13) pokazana
zostanie warto$¢ procentowa predkosci obrotowej turbiny.

4. Obstuga urzadzenia

Tryb roboczy

Urzadzenie ustawione jest fabrycznie na tryb 0.
Podcisnienie regulowane jest przy tym do wartosci 8.000
Pa. Jest to optymalne ustawienie dla odsysania bezpos-
redniego z uzyciem lutownicy WELLER FE. W trybie 0
wprowadzenie zmian jest niemozliwe. Jesli konieczne jest
zastosowanie innej wartosci podcinienia dla regulacji,
wodwczas mozna zmieni¢ jg w trybie nastawczym 2 z 5.000
Pa do 8.000 Pa w skokach co 100 Pa.

(wskazanie od 50 - 100)

Przetaczanie trybu roboczego

Przytrzymac w trakcie wigczania wcisniete réwnoczesnie
przyciski UP i DOWN (14/15). Na wy$wietlaczu pokazany
bedzie aktualnie ustawiony tryb roboczy (fabrycznie -0-).
Dodatkowe wecisniecie przycisku TIMER (16) powoduje
zmiane trybu urzadzenia na tryb 1 lub tryb 2. Po puszcze-
niu przyciskow UP i DOWN urzadzenie uruchomi sie w
ustawionym trybie roboczym. W trybie roboczym 1 praca
turbiny odbywa sie ze sterowaniem predkosci obrotowej.
Predko$¢ obrotowa turbiny a tym samym wydajno$¢
pompy ssacej moze byé zmieniana bezstopniowo w zakre-
sie 20% - 100% za pomocg przycisku UP/DOWN (14/15).
Tryb nastawczy 2 powinien by¢ uzywany tylko do zmiany
wartodci zadanej regulacji. Nastepnie nalezy ponownie
przejs$¢ do trybu roboczego 0. W trybie roboczym 0 praca
odbywa sie ze zmieniong wartoscig zadang regulacii.

Kontrola filtra
Wskaznik stanu filtréw (17) sygnalizuje poprzez pomiar
réznicy cidnienia na filtrze, kiedy przekroczony zostanie
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dopuszczalny stopien stezenia zanieczyszczen i kiedy
nalezy wymieni¢ wkfad filtra. Czerwona dioda (filter con-
trol) Swieci sie, a urzadzenie zostanie wytgczone. Filtr sub-
stancji lotnych i szerokopasmowy filtr gazowy sg wspdlnie
zespolone, tak ze mogg by¢ wymieniane razem jako filtr
kompaktowy.

Filtr drobnoczasteczkowy (8) (wktad filtra), stosowany jest
jako wstepny stopien filtracii filtra kompaktowego (7) i dla-
tego nalezy go czesciej wymieniaé. Wymiana wkfadu filtra
jest wystarczajgca, jesli po ponownym uruchomieniu
urzadzenia zgasnie czerwona dioda Swiecaca (17).

Wyswietlanie roboczogodzin filtra

Za pomocg przycisku TIMER (16) mozna wysSwietli¢ aktu-
alne wskazanie roboczogodzin filtra (wskazanie x 10).
Pulsujagce wskazanie. Po wymianie filtra nalezy recznie
zresetowac wskazania roboczogodzin. W tym celu przytr-
zymac wcisniety przycisk TIMER (16) dopdty, dopoki
wskazanie nie zostanie zresetowane na 000.

Wprowadzanie roboczogodzin filtra

W celu lepszego zarzadzania okresami wymiany filtra
mozna wprowadzi¢ roboczogodziny filtra. Po osiagnieciu
zadanych roboczogodzin, urzgdzenie zostanie wytaczone
a za pomocg pulsujgcego wskazania (13) i czerwong
diodg $wiecacg (17) zasygnalizowana zostanie konieczno-
$¢ wymiany filtra.

Aby wprowadzi¢ roboczogodziny nalezy wcisngé przycisk
TIMER (16). Aktualne roboczogodziny filtra wy$wietlane
sg pulsujgcym wskazaniem. Podczas pulsujacego wska-
zania wcisna¢ réwnoczesnie przyciski UP/DOWN (14/15).
Nastepnie wprowadzi¢ oczekiwane roboczogodziny za
pomocg przyciskéw UP/DOWN (14/15).

Ztacze RS232

Istnieje mozliwos¢ sterowania urzgdzeniem WFE 20D za
pomocg komputera dzieki zastosowaniu standardowo
wbudowanego ztgcza RS232 (12). Dzieki temu instalacje
mozna obstugiwaé w petnym zakresie funkcji wzgl. stero-
wac zdalnie.



Polski

Problem

Brak mocy ssacej

WFE 20D nie uruchamia sie

Wskazanie filtra na czerwono

Urzadzenie nie uruchamia si¢

Filtr substanciji lotnych

5. Problem i rozwigzanie

Przyczyna
System rurowy jest nieszczelny

Filtr zanieczyszczony
Podcisnienie zbyt niskie

Odtaczenie termiczne

Filtr jest petny

Po wymianie filtra

nie natozono

weza podcisnieniowego

Nie zastosowano filtra wstepnego

Rozwiazanie

Uszczelni¢ system rurowy
Wymienié filtr

Zwigkszy¢ wydajnos¢ pompy
ssacej tylko tryb 1)

Ochtodzi¢ WFE 20D

Po ok. 3 godz. wigczyé
ponownie.

Wymienié filtr

Natozy¢ waz prawidtowo na
filtr.

Zastosowac filtr wstepny

zbyt szybko zanieczyszczony

Zastosowac filtr F7
W przypadku wysokiego stezenia
czasteczek statych
zastosowaé oddzielacz wstepny.

Pilot zdalnego sterowania (Remote control)

Dostepny jako akcesoria pilot sterowany jest poprzez
ztacze RS232 (12). Za pomoca tego pilota mozna przeno-
si¢ gtéwne funkcje urzgdzenia.

® \Wigczanie/wytgczenia urzadzenia
® Ustawianie predkosci obrotowej w trybie - 1 -
® Wskaznik stanu filtra

Eksploatacja urzagdzenia WFE 20D z uzyciem pilota jest
przydatna przy wyborze miejsca usytuowania urzgdzenia.

Zatrzymanie

Uwaga:

Wysokie stezenie szkodliwych gazéw prowadzi do
podgrzania wegla aktywnego. Aby wykluczy¢ niedo-
puszczalne podgrzewanie nalezy przed wytaczeniem
urzadzenia uruchomi¢ je na kilka minut w trybie wol-
nym od szkodliwych gazow.

6. Konserwacja, wskazowki dot.
pracy

Zaréwno topniki, sktadniki topnikow jak i réznorodne cza-
steczki pyldw z odessanego powietrza mogg znacznie
wptyngé na skrécenie zywotnosci filtra.

Podczas lutowania lub spawania drutéw emaliowanych
wzrasta udziat substancji lotnych w powietrzu. Dla
danych, badz podobnych zastosowar standardowy wktad
filtra F5 powinien zosta¢ zastgpiony filtrem drobnocza-
steczkowym klasy F7.

W przypadku odsysania oparéw substancji klejgcych
nalezy stosowac filtr kompaktowy ze zwigkszong iloscig
wegla aktywnego (bez stopnia filtracji substancii lotnych).

Wymiana filtra

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy
odtgczy¢ urzadzenie od sieci wyciggajgc wtyczke siecio-
wg. W celu wymiany filtra nalezy otworzy¢ mechanizmy
zaciskowe (5) pomiedzy obudowg turbiny (2) a obudowg
filtra (1) i podnie$¢ obudowe filtra. Odtgczyé waz podcis-
nieniowy od filtra kompaktowego. Za pomocg jezyczkéw
przytrzymujacych mozna zdjg¢ filtr kompaktowy (7) oraz
filtr drobnoczasteczkowy (8). Filtr drobnoczasteczkowy
umieszczony jest w filtrze kompaktowym (patrz rysunek
rozktadowy 66).
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Polski

Uwaga:

Przy ponownym zakfadaniu filtra nalezy witasciwie
natozy¢ z powrotem waz podci$nieniowy a jezyczki
przytrzymujace obréci¢ w dét.

Zanieczyszczone filtry uznawane sa za odpady
specjalne.

7. CZQSCI Zamienne

Czesci zamienne dla standardowego wyposazenia patrz
rysunek rozktadowy strona 66

Filtr drobnoczgsteczkowy F7

Szerokopasmowy filtr gazowy (50% AKF, 50% Puratex)
bez filtra substanciji lotnych H13

8. Akcesoria
0058735909 Pilot (remote control)
System rurowy DN40 (strona 67)

9. Zakres wyposazenia
1 WFE 20D wraz z zestawem filtréw
1 Kabel instalacyjny

1 instrukcja obstugi

1 Wskazoéwki bezpieczenstwa

10. Zatacznik
Akcesoria system rurowy DN40
Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.
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Kdszonjik a Weller WFE 20D forrasztasi fist-elszivo
megvasarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyar-
tas soran a legszigordbb mindségi kdvetelményeket vet-
tuk alapul, ami biztositja a késziilék kifogastalan miikode-
sét.

A 1. Vigyazat!

A készilék izembevétele el6tt kérjuk, figyelmesen olvas-
sa el az lizemeltetési utmutatét és a mellékelt biztonsagi
utasitasokat. A biztonsagi eldirasok figyelmen kivil hagy-
asa baleset- és életveszélyt jelent.

Mas, az Uzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

A WELLER WFE 20D forrasztasi flst-elszivd a
2004/108/EK és 2006/95/EK + 2006/42/EK iranyelvek
alapvetd biztonsagi kévetelményei alapjan megfelel az EK
megfelel6ségi nyilatkozatnak

2. Leiras

A WELLER WFE 20D forrasztasi flist-elszivé egy nagy
teljesit6képességu, karbantartdsmentes turbinaval rendel-
kezik, igy kivaldan alkalmas a folyamatos ipari lizemelte-
tésre.

A készilléket a forrasztopakanal torténd kodzvetlen elszi-
vasra tervezték, és nem alkalmas feliiletelszivasra. A digi-
talis elektronika lehetdvé teszi a rendelkezésre &ll6 funkci-
0Ok egyszerti és kényelmes kezelését. A turbina altal keltett
vakuum normal Gzemmddban (0. lizemméd) 8.000 Pa
elére beallitott értékre elektronikusan szabalyozott.

Ez az érték egyénileg valtoztathaté a 2.

Amennyiben alacsonyabb elszivasi teljesitmény
elegendd, a 2. lizemmédban csokkenthetd a szabalyoza-
si névérték. Miutan a 2. bedllitasi izemmddban megtér-
tént a bedllités, a névérték véletlenszeri megvaltoztata-
sénak elkerillése érdekében a készuléket at kell
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kapcsolni a megkivant izemmddba. Az 1. fordulatszam-
vezérelt izemmddban kiegészit6lég kézzel modosithat a
turbina-fordulatszam, 20% - 100% tartomanyban. A DN40
csérendszer csatlakoztatdsdhoz max. 2 vakuumcsatlako-
26 (3) all rendelkezésre. A csérendszer a forrasztépakak
(max. 20) vakuumcsatlakozdinak (dugds csatlakozok)
tetszbleges elhelyezése altal egyénileg kialakithato.
Ennek alternativajaként kézvetlenil a késziiléken 5 véaku-
umcsatlakozo &ll rendelkezésre, a forrasztopakak elsziva-
sa szamara. A beépitett 3-fokozatu sz(ird (finom-porsz(ird,
lebegd részecskék szlrbje és univerzalis gazszir6) nor-
mal kivitele forrasztasi fiisthéz vald. Tipustanusitvannyal
rendelkez6 H13 osztalyu lebegbrészecske-sz(irét hasz-
nélva a szlirSkészletnél a levélasztas mértéke a kiszallita-
si allapotban 99,95% az EN 1822 szerint, 0,12 Km rés-
zecskeméret esetén. Ezek az adatok csak eredeti alka-
trészek haszndlataval érhetdk el. A sziikséges
szlirécserét a késziilék nyomaskilénbség-mérdje jelzi. Az
RS232 interfész segitségével tavfeliigyelet lathaté el, illet-
ve a berendezés minden funkciéja kezelhets. Uzemora-
felismerés és izemdra-megadas bdviti a készilék funkci-
6inak terjedelmét.

3. Uzembevétel

Az FE forrasztopaka kozvetlen csatlakoztatasa

A WELLER WFE 20D forrasztasi flst-elszivd max. 5
WELLER FE forrasztépaka kozvetlen csatlakoztatdséra
van el6készitve. A vakuumtdmidk csatlakoztatdsahoz
tavolitsa el a zarokupakokat, és a tomi6ket dugja kdzvet-
lenil a dugds csatlakozéra (4). Az FE forrasztépaka
vakuumtémléjének hossza 2,5 m. Ha a forrasztdhely tavo
labb van (max. 5 m) akkor haszndlja a tartozékként kapha
t6 DN17 hosszabbitotémlét. Ehhez a készilékre és a
toéml& végére fel kell szerelni egy DN17 dugds csatlakozot.

Kozvetett csatlakoztatdis a DN40 csdrendszeren &t
(tartozék)

Kdzvetett izem esetén a WELLER WFE 20D egy NW44
méretl hajlékony elszivotdml6n &t csatlakozik a
vakuumcsé-rendszerre. Ekkor az 5 dugds csatlakozd (4)

Miiszaki adatok

Méretek H x Sz x M: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Saly: 45kg
Feszliltség: 230 V/50 Hz
Elekir. teljesitmény: 630 VA
Véakuum (szabalyozott): 8.000 Pa
Max. szallitési teljesitmény: 100 m3h
Zajszint: 51 dB(A)
Sziir6készlet: 1. fokozat F5 el6sz(ir6
2.; 3. fokozat lebegd részecskék H13 osztalyu sziir6je

(részecskék 99,95 %-a kb. 0,12 Km-ig)
univerzalis gazsz(irével kombinalva
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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zarva marad és a cs6rendszer zarddugojat (3) el kel tavo-
litani. Az FE forrasztdpéka csatlakoztatasahoz készitsen a
cs6rendszeren a kivant helyen 7,0 mm furatot, csavarja
be a dugds csatlakozét és tolja fel az FE forrasztopaka
vakuumtémigjét.

Elektromos csatlakoztatas

Uzembe helyezés elétt ellendrizze a névleges fesziiltséget
a tipustablan. Megfeleld halézati fesziiltség esetén csatla-
koztassa a WFE 20D készuléket a halézatra (9) és kapc-
solja be a haldzati kapcsoldval (11). A z6ld LED (sz(iré
rendben) a készilék lizemelését jelzi. A kijelzén (13) meg-
jelenik a turbina-fordulatszam szazalékos értéke.

4. A gep kezelése

Uzemméd

Gydrilag a készllék 0. Gizemmédban van. A vakuum
ekkor 8.000 Pa értékre szabalyozott. Ez megfelel a
WELLER FE forrasztopakak kdzvetlen elszivasahoz vald
optimalis bedllitdsnak. Médositas a 0. izemmaodban nem
lehetséges. Amennyiben mégis eltéré vakuum értékre
torténd szabdlyozas szikséges, ez 5.000 Pa és 8.000 Pa
kézott 100 Pa-os fokozatokban bedllithatd a 2. bedllitasi
uzemmaédban. (Kijelzés: 50 - 100)

Uzemméd atkapcsoldsa

Az UP és DOWN (14/15) nyomégombokat egyidejlileg
tartsa nyomva a bekapcsolaskor. A kijelzén az éppen beal-
litott Gzemmadd jelenik meg (gyarilag -0-). Kiegészit6leg
megnyomva a TIMER nyomdgombot (16) a készilék
atkapcsolhaté az 1. és 2. izemmddba. Az UP és DOWN
nyomégombok elengedése utan a készilék a bedllitott
Uzemmddban indul. Az 1. Gzemmddban a turbina fordu-
latszdm-vezérelten mikadik. A turbina-fordulatszam, és
igy a szivételjesitmény fokozatmentesen allithaté 20% -
100% kozott, az UP/DOWN gombokkal (14/15). A 2. bedl-
litdsi izemmdd csak a szabalyozasi névérték valtoztata-
sahoz haszndlandd. Ezutan célszerl Ujra a 0. Gzemmod-
ba &tkapcsolni. A 0. izemmadd ezutan a médositott szaba-
lyozési névértékkel miikodik.

Sziir6ellendrzés

A szlir8allapot-kijelz6 (17) a sz(ir6 nyomaskilénbségét
mérve jelzi, hogy mikor Iépik tul a kritikus szennyezettségi
fokot és valik esedékessé a szlir6betét cseréje. A piros

LED (filter control) vilagit és a készilék kikapcsol. A
lebegd részecskék sz(iréje és az univerzalis gazsz(lré egy-
mashoz van illesztve, igy kompakt szlréként egyutt
cserélhetok.

A finom-porsz(ir6 (8) (sz(ir6szdvet), a kompakt sz(ir6 (7)
elész(iréje, és ezért gyakrabban kell cserélni.

Elegendd az elésziir6szdvetet kicserélni, ha a készilék
ismételt izembe helyezését kdvetéen mar nem vilagit a
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piros LED (17).

Sziir6-lizeméra megjelenitése

A TIMER (id6zit6) gomb (16) megnyomasaval jelenithetd
meg az aktudlis szir6-lzemoéra (kijelzés x 10). Villogd
kijelz6. A szlir6csere utan az tizemora-kijelz6t kézzel nul-
lazni kell. Ehhez tartsa nyomva a TIMER (id6zit6) gombot
(16), amig a kijelz6 vissza nem &ll 000 értékre.

Sziir6-lizeméra megadasa

A sz(ir6k csereintervallumanak jobb kezelhetdsége érde-
kében megadhato egy bizonyos sz(iré-lizemdra. Ha elérik
ezt az Uzemdrat, akkor a készilék kikapcsol és a
szlrécserét villogo kijelz6 (13) és a piros LED (17) kigyul-
ladésa jelzi.

Az Uzemoéra-megadas beviteléhez nyomja meg a TIMER
(id6zit6) gombot (16). Az aktudlis sz(ir6-lizemora villogva
jelenik meg. A villogé kijelzés alatt egyidejlileg nyomja
meg az UP/DOWN gombokat (14/15). Majd az UP/DOWN
gombokkal (14/15) adja meg az elvart izeméra-szamot.

RS232 interfész

Fenndll annak lehetésége, hogy az alapkivitelben beépi-
tett RS232 interfészen (12) at PC-rél vezéreligk a WFE
20D késziléket. igy a berendezés minden funkcidja
kezelhetd illetve taviranyithato.

Tavvezérlés (Remote control)

A tartozékként kaphatd tavvezérl6 az RS232 interfészen
(12) &t tizemel. Evvel a tavvezérléssel a készulék 6 funk-
cidinak atvitele lehetséges.

® A készilék be-/kikapcsoldsa
® fordulatszam-bedllitas - 1 - Gzemmodban
® sz(ir6-Uzemdra kijelz6

A WFE 20D tavvezérléssel torténd Uzemeltetése sokat
segit a késziilék felallitasi helyének kivalasztasakor.

Uzemen kiviil helyezés

Vigyazat:

A karos gazok magas koncentraciéja az aktiv szén fel-
melegedéséhez vezet. A megengedhetetlen felmelege
dés kizarasa érdekében kikapcsolas el6tt tobb percig
lizemeltesse a késziiléket karos gazoktol mentesen.
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5. Problémak és megoldasok
Probléma Ok

Kevés az elszivasi teljesitmény

Tul kicsi a vakuum

Nem indul a WFE 20D

Sz(ir6 kijelz6je piros Tele a sz(ir
VakuumtomlG6t
sziir6csere utan
nem lett feldugva

A késziilék nem indul

Lebegd részecskék sz(irdje tul
gyorsan elszennyez4dott

Toémitetlen a csérendszer
Szennyezett a sz(iré

Termikus kikapcsolas

Nem hasznalnak el6sz(irét

Megoldas

Tomitse le a cs6rendszert
Cserélien sz(irét

Névelje a szivételjesitményt
(csak 1. izemmad)

Hagyja lehdlni a WFE 20D-t
Kb. 3 6ra mulva ismét
kapcsolja be.

Cserélien sz(ir6t

A téml6t a sz(rbre helyesen
dugja fel.

Haszndljon el6szirét

Hasznéljon F7 szir6t

Ha nagy a szilard részecskék
aranya, hasznaljon elélevalasztét.

6. }éarbantartés, utmutato a munka
0z

Kulénbdzé folyasztdszerek, folyasztdszer-dsszetevék

valamint a beszivott levegd kilénbézd porai Iényegesen

csokkenthetik a sz(r6 élettartamat.

Lakkozott huzalok forrasztasa vagy hegesztése ndveli a
levegbben lebegd részecskék aranyat. llyen vagy hasonl6
feladatoknal a normal F5 sziir8szévetet F7 osztalyu
finom-porszirére kell cserélni.

Ragasztdg6zok elszivasakor megndvelt aktivszén-men-
nyiséget tartalmazé kompakt sz(ir6t kell haszndlni (lebegé
részecskeék szir6fokozata nélkil).

Sziir6csere

Karbantartasi munkak elétt a késziiléket a csatlakozodugd
kihuzasaval vélassza le a halézatrdl. A szlr6cseréhez
nyissa ki a turbinahdz (2) és a szlir6haz (1) kozétti bilinc-
seket (5) és emelje fel a szlr6hdzat. Huzza le a
vakuumtéml6t a kompakt sz(r6rél. A kompakt szlr6 (7) és
a finom-porszir6 (8) a hordozofill segitségével kivehetd.
A finom-porsziir6 a kompakt szlrében talalhato (lasd a
robbantott abrat 66).

Vigyazat:

A sziir6 ujbdli behelyezésekor a vakuumtomiét ismét
eléirasszeriien csatlakoztassa és a hordozoéfiilet for-
ditsa lefelé.

Az elszennyezddott sziir6 veszélyes hulladék.

7. Pétalkatrészek

A normdl kivitel pétalkatrészeit 1asd a robbantott abran az
66. oldalon

F7 finom-porsz(iré

Univerzélis gazsz(ir6 (50% AKF, 50% Puratex), lebeg6
részecskék H13 sz(irje nélkil

8. Tartozékok
0058735909 Tavvezérlés (remote control)
DN40 cs6rendszer (67. oldal)

9. Szallitasi terjedelem

1 WFE 20D beleértve a sziir6készletet
1 csatlakoz6 kabel

1 (izemeltetési Utmutatd

1 Biztonsagi utasitasok

10. Fliggelék
DN40 cs6rendszer tartozék
A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett (izemeltetési utmutatdkat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.
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Slovensky

Dakujeme vam za doveru, ktort ste nam preukazali zaku-
penim zariadenia na odsavanie vyparov zo spajkovania
WFE 20D. Pri jeho vyrobe boli dodrzané naro¢né pozia-
davky na kvalitu, ktoré zaruuju bezchybné fungovanie
zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim, dok-
ladne precitajte tento navod na pouzitie a prilozené bez-
pecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpecnostnych pred-
pisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zdravia a Zivota.

Pri pouziti zariadenia na iné Ucely ako su uvedené v navo-
de na jeho obsluhu, ako aj pri svojvofnych zmenach zaria-
denia, vyrobca neposkytuje Ziadnu zéruku.

Zariadenie na odsavanie vyparov zo spajkovania Weller
WFE 20D zodpovedd Vyhlaseniu o konformite ES podfa
zakladnych bezpe€nostnych poziadaviek smernic
2004/108/ES a 2006/95/ES + 2006/42/ES.

2. Popis

Uzemméd

Odsavacka splodin spéjkovania WELLER WFE 20D ma
vykonnu, bezudrzbovu turbinu a je preto vhodnd i pre trva-
[t prevadzku v priemysle.

Odsavacka je konstruovand pre priame odsdvanie na
spajkovacke a nie je vhodnd pre plosné odsavanie.
Digitdlna elektronika umoznuje jednoduché a pohodiné
ovladanie funkcii odsavacky. Podtlak vytvarany turbinou je
v Standardnom rezime (rezim 0) elektronicky regulovany
na prednastavenu hodnotu 8.000 Pa.

Hodnota podtlaku sa mdze individudlne menit v rezime 2.

Ak sta¢i mensi vykon odsavania, mdze sa ziadana hodno-
ta regulacie zmensit v rezime 2. Po skonceni nastavenia v
nastavovacom rezime 2 sa musi odsavacka opét prepnut
do prevadzkového rezimu, tym sa zabrani neimyselnej

zmene Zziadanej hodnoty. Naviac, v rezime regulécie otac-
ok (rezim 1) sa mézu ruéne zmenit otacky turbiny v roz-
sahu 20 % - 100 %. Pre pripojenie na systém potrubia
DN40 su k dispozicii maximalne 2 pripojky vakua (3).
Systém potrubia sa mdze zostavit podfa individudlnych
potrieb; pripojky vakua pre spajkovacky (potrubné vsuvky)
sa mézu umiestnit na fubovofnom mieste potrubia (maxi-
maline 20). Alternativne je priamo na odsavacke k dispozi-
cii 5 pripojok vakua pre odsévanie od spajkovaciek.
Zabudovany trojstupriovy filter (jemny prachovy filter,
aerosolovy filter a Sirokopasmovy plynovy filter) ma Stan-
dardné zlozenie pre odséavanie splodin spéjkovania.
Pouzitim typovo vyskuSaného aerosolového filtra triedy
H13 sa dosahuje ucinnost odlucovania sady filtrov v stave
pri dodavke 99,95 %, podfa normy EN 1822 pri vefkosti
Castic 0,12 Km. Tieto (daje sa dosahuju len pri pouZiti
pdvodnych dielcov. Potreba vymeny filtra je indikovana na
odsavacke a zistuje sa meranim tlakového rozdielu. Stan-
dardné rozhranie RS232 umozriuje v pinom rozsahu ovla-
danie odsavacky a jej diafkovu kontrolu. Meranie prevadz-
kovych hodin a zadavanie prevadzkovych hodin doplriuju
rozsah funkcii odsavacky.

3. Uvedenie do prevadzky

Priame pripojenie spajkovaciek FE

Zariadenie na odsavanie vyparov pri spajkovani WELLER
WFE 20D je pripravené k priamemu pripojeniu max. 5
spajkovaciek WELLER FE. Na pripojenie vakuovych hadic
odstrarite vieCka a hadice nasurite priamo na nastréné
natrubky (4). Dizka vakuovej hadice spajkovacky FE je 2,5
m. V pripade vzdialenejSich pracovisk (do 5 m) je mozné

pouzit predlzovaciu hadicu DN17, ktoru mozno objednat
ako prislusenstvo. Na to sa na pristroj a na koniec hadice
musi namontovat nastrény natrubok DN17.

Nepriame pripojenie pomocou systému potrubia DN40
(prislusenstvo)

Pri nepriamom pripojeni sa zariadenie WELLER WFE 20D
prepoji pomocou pruznej odsavacej hadice NW44 s

Technické udaje

Rozmery Dx Sx V: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Hmotnost: 45 kg

Napétie: 230 V/50 Hz

Elektr. vykon: 630 VA

Podtlak (regulovany): 8.000 Pa

Max. prietok vzduchu: 100 m3h

Hluénost: 51 dB(A)

Filtrana suprava: stupen 1 predradeny filter F5

stuperi 2 ; 3

vysokoucinny vzdusny filter triedy H13

(99,95 % Castic do cca 0,12 Km)

kombinovany s Sirokopasmovym plynovym filtrom
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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podtlakovym systémom potrubia. Pritom zostane 5
nastrénych natrubkov (4) uzavretych a zétka (3) pre
systém potrubia sa odstrani. Na pripojenie spajkovacky
FE sa na pozadovanom mieste vyvfta do systému potru-
bia otvor 7,0 mm, naskrutkuje sa nastrény natrubok a pri-
poji sa spajkovacka FE.

Elektrické pripojenie

Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte, Ci sietové
napatie suhlasi s idajom na typovom &titku. Pri spravnom
siefovom napéti pripojte WFE 20D k sieti (9) a pristroj zap-
nite sietovym vypinaéom (11). Zelena LED-diéda (filter v
pori adku) indikuje prevadzku zariadenia. Na displeji (13)
sa zobrazi percentualna hodnota otacok turbiny.

4. Obsluha zariadenia

Prevadzkovy rezim

Odsavacka je vyrobcom nastavend do rezimu 0 a regula-
cia podtlaku je nastavena na 8.000 Pa. Toto nastavenie je
optimélne pre priame odsévanie na spajkovackéach typu
WELLER FE. V rezime 0 nie su mozné ziadne zmeny
funkcii a nastavenia. Ziadana hodnota reguldcie podtlaku
sa mdZe zmenit v nastavovacom rezime 2, v rozsahu od
5.000 Pa az do 8.000 Pa v krokoch po 100 Pa.
(Zobrazenie od 50 - 100)

Prepinanie rezimov odsavacky

Tlacidia UP a DOWN (14/15) podrzte pocas zapinania
stlaéené sucasne. Na displeji sa zobrazi aktudlny rezim
(vyrobcom je nastaveny prevadzkovy rezim -0-).
Dodatoénym stlaéenim tlacidla TIMER (16) je mozné zari-
adenie prepnut do rezimu 1 prip. rezimu 2. Teraz uvolnite
tla¢idlia UP a DOWN a odsavacka sa spusti v nastavenom
rezime. V prevadzkovom rezime 1 pracuje turbina s regu-
lovanymi otackami. Otacky turbiny a tym aj vykon odséva-
nia sa mézu plynule menit v rozsahu 20 % - 100 % tlacid-
lami UP/DOWN (14/15). Rezim nastavovania 2 by sa mal
pouzivat len na zmenu ziadanej hodnoty regulacie. lhned
potom by sa mal zapnut prevadzkovy rezim O.
Prevadzkovy rezim 0 pracuje potom so zmenenou Ziadan-
ou hodnotou regulacie.

Kontrola filtra

Ukazovatefl znecistenia filtra (17) signalizuje na zaklade
merania diferencidlneho tlaku, kedy je prekroceny pri-
pustny stupen znedistenia filtra a filtratna viozka sa musi
vymenit. Cervena LED-diéda (filter control) sa rozsvieti a
zariadenie sa vypne. Filter dymu a Sirokopasmovy plynovy
filter s vzajomne zladené, takze sa vymieraju sucasne
ako kompaktny filter. Filter jemného prachu (8) (filtraéna
rohoz) je predradnym filtrom kompaktného filtra (7) a preto
sa musi vymienat ¢astejSie. Vymena rohoze predradného
filtra je dostatoéna, ked sa po op&tovnom uvedeni pristro-
ja do prevadzky uz nerozsvieti ervena LED-didda (17).

Slovensky

Zobrazenie prevadzkovych hodin filtra

Stladenim tlagidla TIMER (CASOVAC) (16) je mozné
zobrazit aktualne prevadzkové hodiny filtra (hodnota x
10). Blikajuca hodnota. Po vymene filtra sa musi ukazova-
tel prevadzkovych hodin ruéne vynulovat. Na to drzte tla-
gidlo TIMER (CASOVAC) (16) stlagené, az je hodnota
vynulovana na 000.

Zadanie prevadzkovych hodin filtra

Pre lepSiu kontrolu intervalov vymeny filtra je mozné zadat
prevadzkové hodiny filtra. Ked uplynu zadané prevadzko-
vé hodiny, zariadenie sa vypne a blikajuci displej (13) a
rozsvietena ¢ervend LED-didda (17) indikuju, Ze sa filter
musi vymenit.

Na zadanie prevadzkovych hodin stlacte tlacidlo TIMER
(CASOVAC) (16). Na displeji blikajui aktudlne prevadzko-
vé hodiny filtra. Pocas blikajuceho displeja stlacte sucas-
ne tlacidia UP/DOWN (14/15). Nasledne zadajte ocakéava-
né prevadzkové hodiny pomocou tlacidiel UP/DOWN
(14/15).

Rozhranie RS232

Pomocou $tandardne zabudovaného rozhrania RS232
(12) je mozné zariadenie WFE 20D ovladat z PC. To
umozriuje diafkovo ovladat zariadenie v plnom rozsahu
jeho funkcii.

Diafkové ovladanie (remote control)

Diafkové ovladanie, ktoré mozno objednat ako
prisluSenstvo, vyuziva rozhranie RS232 (12). Pomocou
tohto dialkového ovladania je mozné ovladat hlavné funk-
cie zariadenia.

® Zapnutie/vypnutie zariadenia
® Nastavenie otacok v rezime - 1 -
® Ukazovatefl zne€istenia filtra

Prevadzka WFE 20D s diafkovym ovladanim méze pomoé-
ct pri volbe umiestnenia zariadenia.

Odstavenie z prevadzky

Pozor:

Vysoka koncentracia Skodlivych plynov spésobuje
zahrievanie aktivneho uhlia. Na vylticenie nepripust-
ného zahriatia by zariadenie malo pred vypnutim pra-
covat niekofko minut bez $kodlivych plynov.
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5. Problémy a rieSenia

Problém Pri¢ina

Nedostatoény saci vykon
Filter znecisteny
Podtlak prili§ nizky

(len rezim 1)
WFE 20D sa nerozbehne Nechajte vychladnut tepelnu WFE 20D
poistku Po cca 3 hod. opat
zariadenie zapnite.
Ukazovatel filtra je Cerveny Filter je piny Vymenite filter

Zariadenie sa nerozbehne Podtlakova hadica

nebola po vymene filtra

nasunuta

Filter dymu prili§
rychlo znedisteny

Systém potrubia netesny

Nevlozeny predr. filter

RieSenie

Utesnite systém potrubia
Vymenite filter
Zvyste saci vykon

Nasadte hadicu poriadne
na filter

Vlozte predr. filter

F7 vlozZte filter

Pri vysokom podiele pevnych latok
pouzite predradny filter.

6. Udrzba, pracovné pokyny
Rézna tavidla, zlozky tavidiel a rozne prachové zlozky

tra.

Pri spajkovani alebo zvarani lakovanych drétov sa zvySuje
podiel dymu vo vzduchu. Pre tieto a podobné aplikécie by
sa Standardné filtraéna rohoz F5 mala nahradit filtrom jem-
ného prachu triedy F7.

Pri odsavani vyparov z lepenia pouzite kompaktny filter so
zvySenym mnozstvom aktivneho uhlia (bez filtra dymu 66).

Vymena filtra

Pred vykonavanim udrzby sa pristroj musi odpoijit od siete
vytiahnutim zastrcky. Na vymenu filtra sa otvoria upinacie
zamky (5) medzi krytom turbiny (2) a puzdrom filtra (1) a
puzdro filtra sa zdvihne. Podtlakovu hadicu odpojte od
kompaktného filtra. Kompaktny filter (7) a filter jemného
prachu (8) je mozné vybrat pomocou nosnych strmeriov.
Filter jemného prachu je viozeny do kompakiné ho filtra
(pozri rozkladovy vykres).

Pozor:
Pri opatovnom nasadzovani filtra sa musi podtlakova
hadica opét riadne nasadit a nosné strmene stocif
nadol.

Znedistené filtre su nebezpecny odpad.
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7. Nahradné diely

Nahradné diely pre Standardnu vybavu pozri rozkladovy
vykres na strane 66

Jemny prachovy filter F7

Sirokopasmovy plynovy filter (50 % AKF, 50 % Puratex)
bez filtra dymu H13

8. Prislusenstvo
0058735909 Dialkové ovladanie (remote control)
Systém potrubia DN40 (strana 67)

9. Rozsah dodavky

1 WFE 20D vratane filtraénej stpravy
1 pripojovaci kabel

1 ndvod na obsluhu

1 Bezpecnostné pokyny

10. Priloha
PrisluSenstvo systému potrubia DN40
Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali
z nakupom naprave za odsesavanje dima Weller WFE
20D. Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kako-
vostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo napra-

ve.
A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in prilozena varnostna navodila.
Z neupoStevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite
zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za
samovoljne spremembe.

Wellerjeva naprava za odsesavanje dima WFE 20D ustre-
za ES izjavi o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi
zahtevami smernic 2004/108/ES in 2006/95/ES +
2006/42/ES.

2. Tehnicni opis

WELLERJEVA naprava za odsesavanje dima WFE 20D je
opremljena z zmogljivo, turbino, ki ne potrebuje vzdrze-
vanja in je zato primerna za trajno industrijsko uporabo.
Naprava je konstruirana za neposredno odsesavanje na
spajkalniku in ni primerna za odsesavanje povrsin.
Digitalna elektronika omogoca enostavno in udobno
upravljanje z razpoloZzljivimi funkcijami. Podtlak, ki ga ust-
varja turbina, je v standardnem nacinu (nacin 0)
elektronsko krmiljen na 8.000 Pa.

Ta vrednost se lahko posebej spremeni v nacinu 2.

Ce zadostuje manjsa zmogljivost odsesavanja, se lahko
Zelena vrednost v nacinu 2 zniza.

Ko je v nastavitvenem nacinu 2 izbrana nastavitev, je
treba napravo ponovno preklopiti na zeleni na¢in delovan-
ja, da se izognete nehoteni spremembi Zelene vrednosti.

Slovenséina

Poleg tega je Stevilo vrtljajev v naéinu 1 za roéno krmil-
jenje nastavljivo v obmocju 20-100 %. Za priklop cevnega
sistema DN40 sta na voljo najve¢ 2 prikljucka podtlaka (3).
Cevni sistem je mogoce individualno urediti s poljubno
namestitvijo prikljuckov podtlaka (vti¢ni nastavek) spajkal-
nika (najve¢ 20). Poleg tega se neposredno na napravi
nahaja 5 priklju¢kov podtlaka za odsesavanje s spajkalni-
kov. Vgrajeni tristopenjski filter (filter za fin prah, filter za
primesi in Sirokopasovni plinski filter) je konstruiran za
Cis¢enje dima, ki nastaja pri spajkanju. Z uporabo tipsko
pregledanih filtrov za primesi razreda H13 je stopnja izlo-
¢anja filtrskega sklopa v dobavljenem stanju 99,95 %, pri
velikosti delcev 0,12 Km po EN 1822. Navedene vrednosti
je mogoce dose€i samo z uporabo originalnih delov.
Potreba po menjavi filtra se ugotavlja z merjenjem tlacne
razlike in pokaZe na napravi. S pomocjo standardnega
vmesnika RS232 je omogoceno upravljanje oz. daljinski
nadzor naprave s polnim obsegom funkcij. Obseg funkcij
naprave je Se dopolnjen z moznostjo merjenja doloCanja
delovnih ur.

3. Pred uporabo

Neposredni priklju¢ek spajkalnikov FE

Naprava za odsesavanje dima WELLER WFE 20D je pri-
pravljena za priklop najve¢ petih spajkalnikov WELLER
FE. Za priklop podtla¢nih cevi odstranite zapiralne kape in
nataknite cevi neposredno na vti¢ne nastavke (4). Dolzina
podtlaéne cevi spajkalnika FE je 2,5 m. Pri bolj oddaljenih
mestih spajkanja (do 5 m) lahko uporabite podaljSevalno
cev DN17, ki spada v pribor. Pogoj za to je montaza vti¢-
nih nastavkov DN17 na konec cevi in na napravo.

Posredni priklop preko cevnega sistemaDN40 (pribor)
Pri posrednem nacinu dela je naprava WELLER WFE 20D
spojena preko fleksibilne cevi za odsesavanje NW44 na
sistem podtlacnih cevi. Pri tem ostane 5 vtiénih nastavkov
(4) zaprtih, zapiralni ¢ep (3) cevnega sistema pa se
odstrani. Za priklop spajkalnikov FE je treba v cevnem
sistemu na Zelenih mestih izdelati izvrtine premera

Tehniéni podatki

Dimenziie DX S X V: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Masa: 45kg

Napetost: 230V /50 Hz

Elektr. mo¢: 630 VA

Podtlak (reguliran): 8.000 Pa

Maks. kapaciteta dobave: 100 m3h

Raven hrupa: 51 dB(A)

Filtrski sklop: stopnja 1 predfilter F5

stopnja 2 ; 3

filter za primesi razreda H13

(99,95% delcev do cca. 0,12 Km)
kombinirano s Sirokopasovnim plinskim filtrom
(50% AKF, 50% Puratex)
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7,0 mm, priviti vti€ne nastavke in natakniti cevi za podtlak
spajkalnikov FE.

Priklop na elektricno omrezje

Pred uporabo preverite, ali nazivna napetost omrezja
ustreza napetosti, navedeni na plosgici s podatki. Ce je
omrezna napetost pravilna, priklopite WFE 20D na el.
omrezje (9) in vkljucite napravo s pomocjo omreznega sti-
kala (11). Zelena svetle¢a dioda (filter v redu) kaze, da
naprava deluje. Na ekranu (13) je prikazana procentualna
vrednost Stevila vrtljajev turbine.

4. Upravljanje naprave

Nacin delovanja

Naprava je tovarnisko nastavljena na naéin 0. Podtlak se
pri tem krmili na vrednost 8.000 Pa. To ustreza optimalni
nastavitvi za neposredno odsesavanije pri delu s spajkalni-
ki WELLER FE. V nacinu 0 spremembe niso mogoce. V
kolikor je potrebno nastaviti drugacen podtlak, se ta lahko
spremeni v nastavitvenem nacinu 2 od 5.000 do 8.000 Pa
v korakih po 100 Pa. (prikaz od 500 do 130)

Preklop nacina delovanja

Med vklop isto¢asno drzite tipki UP in DOWN (14/15). Na
ekranu se prikaze trenutno nastavljeni nadin delovanja
(tovarniko -0-). Ce dodatno pritisnete tipko TIMER (16),
lahko napravo preklopite v nagin 1 oz. nacin 2. Po tem, ko
izpustite tipki UP in DOWN, se naprava zaZene v nastavl-
jenem nacinu delovanja. V nacinu delovanja 1 je omogo-
dena regulacija $tevila vrtjajev turbine. Stevilo vrtljajev tur-
bine in s tem sesalna mo¢ sta brezstopenjsko nastavljiva v
obmocju 20-100 % s pomocjo tipk UP/DOWN (14/15).
Nastavitveni nacin 2 uporabite le za spreminjanje Zelene
vrednosti. Nato zopet preklopite na nacin delovanja 0.
Nacina delovanja 0 deluje s spremenjeno Zeleno vred-
nostjo.

Nadzor filtra

Prikaz stanja filtra (17) je namenjen opozarjanju na preko-
raCitev dovoljene stopnje onesnazenosti filtra in s tem na
potrebo po menjavi filtra. Stopnja onesnaZenosti se ugo-
tavlja z merjenjem tlacne razlike na filtru. Prizge se rdec¢a
svetle¢a dioda (filter control) in naprava se izklopi. Filter za
primesi in Sirokopasovni plinski filter sta prilagojena drug
drugemu, tako da ju je mogoce zamenjati kot enoto - kom
paktni filter.

Filter za fin prah (8) (filtrska preproga) je predfiltrska stopn
ja kompakinega filtra (7) in ga je zato treba menjati pogo-
steje. Zamenjava predfiltrske preproge zadostuije, ¢e se po
ponovnem vklopu naprave rdeca svetle¢a dioda (17) ne
prizge vec.
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Prikaz delovnih ur filtra

S pritiskom na tipko TIMER (16) je mogoCe prikazati
dejansko Stevilo delovnih ur filtra (prikazana vrednost x
10). Utripajoci prikaz. Po menjavi filtra je treba prikaz Stevi-
la delovnih ur ro€no resetirati. Za to drzite tipko TIMER
(16) dokler se prikazana vrednost ne resetira na 000.

Doloc¢anje delovnih ur filtra

Za boljSe obvladovanije intervalov menjave filtrov je mogo-
e dolociti Stevilo delovnih ur filtra. Ko je to Stevilo delovnih
ur dosezeno, se naprava izklopi in javi potrebo po menjavi
filtra z utripajocim prikazom (13) in vklopom rdece svetle-
Ce diode (17).

Za vnos Stevila delovnih ur pritisnite tipko TIMER (16).
Trenutno Stevilo delovnih ur filtra se prikaze v utripajoéem
nacinu. Med utripanjem prikaza istoCasno pritisnite tipki
UP/DOWN (14/15). Nato z uporabo tipk UP/DOWN
(14/15) vnesite Zeleno $tevilo delovnih ur.

Vmesnik RS232

Napravo WFE 20D je mogoce krmiliti tudi s pomocjo oseb-
nega raCunalnika preko standardnega vgrajenega vmesni-
ka RS232 (12). Na tak nacin je mogoce upravljati oz. dal-
jinsko krmiliti vse funkcije naprave.

Daljinsko upravljanje (Remote control)

Daljinsko upravljanje je na voljo kot pribor in deluje prek
vmesnika RS232 (12). Daljinsko upravljanje omogoca pre-
nos glavnih funkcij naprave.

® \klop/izklop naprave
® Nastavitev Stevila vrtljajev v naginu - 1 -
® Prikaz stanja filtra

Moznost uporabe WFE 20D v kombinaciji z daljinskim
upravljanjem je lahko v pomo€ pri izbiranju lokacije post-
avitve naprave.

Konec uporabe

Pozor:

Visoke koncentracije Skodljivih plinov povzrocijo
segrevanje aktivnega oglja. Da bi preprecili nedopust-
no segrevanje, naj naprava pred izklopom deluje nekaj
minut brez emisije Skodljivih plinov.



Slovenséina

5. Odpravljanje motenj
Motnja Vzrok

Cevni sistem ne tesni
Onesnazen filter
Premajhen podtlak

Nezadostna zmogljivost
odsesavanja

WFE 20D se ne zazene Termicni izklop

Rde¢ prikaz filtra Filter poln
Naprava se ne zazene Podtlacna gibka cev

nataknjena

Filter za primesi se
prehitro zamaze

Ni vstavljen predfilter

po menjavi filtra ni bila

Resitev

Zatesnite cevni sistem
Zamenjajte filter
Povecajte sesalno mo¢
(samo nacin 1)

Pocakajte, da se WFE 20D ohladi
Cez priblizno 3 ure ponovno
vklopite.

Zamenjajte filter

Pravilno nataknite
cev na filter.

Uporabite predfilter

Uporabite filter F7

Pri visokem delezu trdnih snovi
uporabite pred-izlocevalnik.

6. Vzdrzevanje, navodila za delo
Razli¢ne vrste fluksa, razliéna sestava fluksa in razliéni
delezi prahu v vsesanem zraku lahko bistveno skrajSajo
zivljenjsko dobo filtra.

Pri spajkaniju ali varjenju lakirane zice se poveca delez pri-
mesi v zraku. Za te in podobne namene uporabe zamen-
jajte standardno filtrsko preprogo F5 s filtrom za fin prah
razreda F7.

Pri odsesavanju par lepila uporabite kompakini filter s
povecano koli¢ino aktivnega oglja (brez stopnje filtra za
primesi).

Menjava filtra

Pred vzdrzevanjem morate odklopiti prikljuéni kabel
naprave iz elektri€ne vtiénice. Za menjavo filtra odprite
sponke (5) med ohijem turbine (2) in ohijem filtra (1) ter
privzdignite filtrsko ohije. Snemite podtlaéno gibko cev s
kompaktnega filtra. Kompaktni filter (7) in filter za fin prah
(8) lahko odstranite s pomogjo nosilnih spon. Filter za fin
prah je vstavljen v kompaktni filter (glej eksplozijsko risbo
66).

Pozor:
Pri ponovnem vstavljanju filtra morate pravilno natak-
niti podtlacno cev in zavrteti nosilne spone navzdol.

Umazani filtri spadajo v kategorijo posebnih
odpadkov.

7. Rezervni deli

Rezervni deli za standardno opremo so prikazani na
eksplozijski risbi na strani 66

Filter za fin prah F7

Sirokopasovni plinski filter (50% AKF, 50% Puratex) brez
filtra za primesi H13

8. Pribor

0058735909 Daljinsko upravljanje (remote control)
Cevni sistem DN40 (stran 67)

9. Obseg dobave

1 WFE 20D s filtrskim sklopom
1 prikljuéni kabel

1 navodila za uporabo

1 Varnostna navodila

10. Priloga
Pribor - cevni sistem DN40
Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.
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Eeti keel

Taname teid selle Weller jootesuitsu dratobmbeseadme
WFE 20D ostuga osutatud usalduse eest. Seadme valmi-
stamisel on jargitud kdige rangemaid kvaliteedindudeid,
mis kindlustavad selle laitmatu t66.

A 1. Téhelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevéttu tdhelepaneli-
kult 1abi k&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusjuhised.
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse, kae-
solevast kasutusjuhendist erineva kasutamise, samuti
juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Weller jootesuitsu aratdbmbeseade WFE 20D vastab EL-i
vastavusmargile, lahtudes selle aluseks olevate direkiivi-
de 2004/108/EL ja 2006/95/EL + 89/392EMU ohutusndue-
test.

2. Kirjeldus

WELLER jootesuitsu &ratdmme WFE 20D on varustatud
vdimsa, hooldusvaba turbiiniga ja eriti sobiv kasutamiseks
todstuslikes tingimustes pidevas tootmisprotsessis.
Seade on konstrueeritud kasutamiseks otsedratdmbeks
jootekolvilt ega ole sobiv pindadelt aratdmbamiseks.
Digitaalne elektroonika vdimaldab lihtsalt ja mugavalt
kasutada olemasolevaid funktsioone. Turbiini tekitatud
alardhku reguleeritakse standardreziimis (reziim 0)
elektrooniliselt eelseadistatud véartusele 8.000 Pa.

Seda vaartust on vdimalik reziimis 2 individuaalselt
muuta.

Kui véiksem &ratdmbevdimsus on piisav, siis vdib regulee-
ritavat seadistatud vaartust reziimis 2 vahendada.

Parast seda, kui seadistusreziimis 2 on seadistamine 16pe-
tatud, tuleb seade seadistatud vaartuse ettekavatsematu
muutmise véltimiseks uuesti imber lllitada soovitud

todreziimi. Lisaks sellele saab juhitava pd6riemiskiirusega
reziimis 1 kasitsi muuta turbiini pdérlemiskiirust vahemi-
kus 20% - 100%. Torustiku DN40 tihendamiseks on voim-
lalik kasutada max 2 vaakumiiihendust (3). Torustikku v6ib
kujundada individuaalselt koos vaakumiiihenduste (pistik-
niplite) paigutamisega suvalisse kohta jootekolbidele (max
20). Alternatiivina saab jootekolvilt &ratdmbeks kasutada 5
vahetult seadmel asuvat vaakumitihendust. Paigaldatud 3-
astmeline filter (peentolmufilter, dispersioonfilter ja laiari-
baline gaasifilter) on sobitatud standardkomplektis joote-
suitsu jaoks. Tudbi jargi testitud H13 klassi dispersioonfiltri
kasutamisel on filtrikomplekti puhastusaste selle tarnimisel
99,95%, EN 1822 jargi partikli suuruse 0,12 Km
juures.Need parameetrid saavutatakse ainult originaalosa-
de kasutamisel. Filtri vahetamise vajadust ndidatakse réh-
kude vahe mddtmise teel seadme naidikul. Standardse
RS232 liidese abil vdib seadet kogu funktsionaalsuse ula-
tuses juhtida kaugkontrollimise teel. Té6tundide loendur ja
to6tundide etteanne laiendavad seadme funktsionaalsust.

3. Kasutuselevaott

FE jootekolbide kiilgeiihendamine otse

Jootesuitsu &ratdbmbeseade WELLER WFE 20D on ette
valmistatud max 5 WELLER FE jootekolvi otse kiilgethen-
damiseks. Vaakumivoolikute Ghendamiseks tuleb eemal-
dada kaitsekorgid ja Uhendada voolikud vahetult otse
pistikniplite (4) otsa. FE jootekolvi vaakumivooliku pikkus
on 2,5 m. Sellest kaugemal paiknevate jootekohtade (kuni
5 m) jaoks vdib kasutada lisavarustusena saadaval olevat
pikendusvoolikut DN17. Selleks tuleb seadmele ja vooliku
otsa paigaldada DN17 pistikniplid.

Kiilgelihendamine torustiku DN40 abil (lisavarustus)
Kaudses tdoreziimis Uhendatakse WELLER WFE 20D
vaakumitorustikuga painduva aratdmbevooliku NW44 abil.
Sealjuures jadvad 5 pistikniplit (4) suletuks ja torustiku sul-
gemiskork (3) eemaldatakse. FE jootekolbide ihendami-
seks puuritakse torustikku soovitud kohta * 7,0mm ava,

Tehnilised andmed

Mdodud P X L X K: 450 mm x 450 mm x 695 mm
Kaal: 45 kg
Pinge: 230V/50 Hz
Elektr. voimsus: 630 VA
Alardhk (reguleeritud): 8.000 Pa
Max Shuvool: 100 m3/h
Miratase: 51 dB(A)
Filtrikomplekt: aste 1 eelfilter F5
Aste 2;3 dispersioonfilter klass H13

(99,95% osakesi kuni ca. 0,12 Km)
kombineeritud laiaribalise gaasifiltriga
(50% AKF, 50% Puratex)
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keeratakse pistiknippel sisse ja selle otsa lihendatakse FE
jootekolvi vaakumivoolik.

Elektriiihendus

Enne kasutuselevdttu tuleb vorrelda vorgupinget tiubisildil
toodud andmetega. Kui vorgupinge on Kkorrektne, siis
Uhendada WFE 20D vorku (9) ja lulitada seade vorguliliti
(11) abil sisse. Roheline valgusdiood (filter korras) néitab
seda, et seade td6tab. Ekraanile (13) ilmub turbiini p6érle-
miskiiruse protsent.

4. Seadme kasitsemine

Tooreziim

Valmistajatehase poolselt asub seade reziimis 0.
Alardhku reguleeritakse sealjuures 8.000 Pa-le. See
vastab optimaalsele seadistusele otse&ratombel WELLER
FE jootekolbidega. Muudatused ei ole reziimis 0 vdimali-
kud. Juhul, kui reguleerimiseks vajatakse teist alarohku,
siis on seda voimalik muuta seadistusreZiimis 2 alates
5.000 Pa kuni 8.000 Pa sammudega 100 Pa.

(Nait 50 - 100)

Tooreziimi timberlilitamine

Hoidke klahve UP ja DOWN (14/15) sisselllitamise ajal
Uheaegselt allavajutatuna. Ekraanil ndidatakse hetkel keh-
tivat tééreziimi (valmistajatehase poolt -0-). TIMER-klahvi-
le (16) vajutades saate seadme Umber lilitada reziimi 1
voi reziimi 2. Parast UP ja DOWN-klahvide vabastamist
kéivitub seade valitud td6reziimis. TobreZiimis 1 td6tab
turbiin juhitava pddrlemiskiirusega. Turbiini p&drlemiskii-
rust ja koos sellega dratdmbevdimsus saab astmeteta
reguleerida vahemikus 20% - 100% klahvi UP/DOWN
(14/15) abil. Seadereziimi 2 tuleks kasutada ainult seata-
va vadrtuse muutmiseks. Seejarel tuleks seade taas lilita-
da tédreziimi 0. Tooreziim 0 td6tab siis muudetud siht-
véértusega.

Filtri kontrollimine

Filtri seisundi indikaator (17) néitab réhkude vahe mdatmi-
se teel, millal lubatav mustumine on (letatud ja filtrikom-
plekt tuleb vahetada. Punane valgusdiood (filter control)
poleb ja seade lilitub vélja. Dispersioonfilter ja laiaribaline
gaasifilter on teineteisega sobitatud selliselt, et nad vahe-
tatakse kompakffiltrina Gheskoos.

Peentolmufilter (8) (filtrimatt), on kompakffiltri (7) eelfilter
ja seetottu tuleb seda vahetada tihedamini. Eelfiltrimati
vahetamisest piisab, kui seadme uuesti sisseliilitamisel
punane valgusdiood (17) enam ei sutti.

Filtri tédtundide néitamine

Vajutusega klahvile TIMER (16) saab néidata filtri aktuaal-
set td6tundide arvu (ndit x 10). Nait vilgub. Parast filtri
vahetamist tuleb td6tundide néidik seada késitsi tagasi
algasendisse. Selleks tuleb hoida klahvi TIMER (16)

Eeti keel

allavajutatuna seni, kuni nait muutub tagasi 000-ks.

Filtri tédtundide etteandmine

Filtri vahetamisintervallide paremaks jalgimiseks voib filtri
to6tunnid ette anda. Kui tédtundide arv on saavutatud, siis
lilitub seade vélja ning filtri vahetamist ndidatakse néidu
(13) vilkumise ja punase valgusdioodi (17) stttimisegal.

Ettendhtud t6étundide sisestamiseks vajutage klahvile
TIMER (16). Aktuaalset t66tundide seisu néidatakse vilku-
va ndiduga. Vilkuva néidu ajal vajutage Uheaegselt klahvi-
dele UP/DOWN (14/15). Seejarel sisestage klahvide
UP/DOWN (14/15) abil ettendhtud toétundide arv.

RS232 port

WFE 20D on véimalik juhtida standardvarustuses sissee-
hitatud RS232 pordi (12) kaudu PC abil. Selle abil saab
seadet teenindada ja kaugjuhtida kdikide funkisioonide
0sas.

Kaugjuhtimine (remote control)

Lisavarustusena saadaval olevat kaugjuhtimisseadeldist
juhitakse RS232 pordi (12) kaudu. Selle kaugjuhtimissea-
deldise abil on seadmele vdimalik edastada pohifunkt-
sioone.

® Seadme sisse/valjalllitamine
® Poddrlemiskiiruse seadistamine reziimis - 1 -
® Filtri seisundi naitamine

WFE 20D kasutamine kaugjuhtimise teel on abiks seadme
asukoha maaramisel.

Viljaliilitamine

Tahelepanu:

Kahjulike gaaside korge kontsentratsioon kuumutab
aktiivsiitt. Et véltida seadme lubamatut soojenemist,
tuleks sel enne véljaliilitamist lasta mitme minuti jook-
sul téotada ilma kahjulike gaasideta.
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5. Probleem ja lahendus
Probleem Pohjus

Torustik on ebatihe
Filter on mustunud

Aratdmme puudub

WFE 20D ei kaivitu

Filtrin&idik on punane Filter on taitunud
Alaréhuvoolik
filtri kuilge

pole kinnitatud

Seade ei kaivitu

Dispersioonfilter liga
kiiresti mustunud

Alardhk on liiga véike

Termiliselt valja lulitunud

Eelfiltrit pole paigaldatud

Lahendus

Tihendada torustik

Vahetage filter

Suurendage aratdmbevdimsust
(ainult reziim 1)

Lasta WFE 20D maha jahtuda
Lilitage ca 3 tunni méddumisel uuesti
sisse.

Vahetage filter

Voolik tuleb pérast filtri vahetamist digesti
kinnitada.

Paigaldage eelfilter

Paigaldage F7 filter

Tahkete osakeste suure osatéhtsuse
korral Paigaldage eelséel.

6. Hooldus, té6juhised

Aratdmmatud Shus sisalduvad mitmesugused rébustid,
rabustikomponendid ja tolmuosakesed vdivad filtri eluiga
oluliselt véhendada.

Lakitud traatide jootmisel voi keevitamisel dhus sisalduva-
te hdljuvate osakeste osakaal suureneb. Selliste vi teiste
taoliste kasutusjuhtumite korral tuleks standardne FS5 filtri-
matt asendada F7 klassi peentolmufiltriga.

Liimiaurude &ratdmbamisel tuleb kasutada suurendatud
aktiivsdekogusega kompakffiltrit (ilma dispersioonfiltrita).

Filtri vahetamine

Enne hooldustdddega alustamist tuleb seade vorgupistiku
valjatdmbamise teel lahutada vooluvdrgust. Filtri vaheta-
miseks avatage turbiini korpuse (2) ja filtri korpuse (1)
vahel asuvad fiksaatorid (5) ja votke filtri korpus vélja.
Témmake horendusvoolik kompaktfiltri  kiiljest &ra.
Kompakffiltri (7) ja peentolmufiltri (8) vdib vélja tommata
kandurite abil. Peentolmufilter on paigaldatud kompakffiltri
sisse (vt kirjeldavat joonist 66).

Tahelepanu:

Filtri tagasiasetamisel tuleb hoérendusvoolik uuesti
nouetekohaselt kiillge iihendada ja podrata kandurid
suunaga allapoole.

Mustunud filtrid kuuluvad ohtlike jadatmete hulka.
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7. Varuosad

Standardvarustuse varuosad vt kirjeldav joonis Ik 66
Peentolmufilter F7

Laiaribaline gaasifilter (50% AKF, 50% Puratex) ilma
dispersioonfiltrita H13

8. Lisavarustus
0058735909 Kaugjuhtimisseadeldis (remote control)
Torustik DN40 (lehekilg 67)

9. Tarne sisu

1 WFE 20D koos filtrikomplektiga
1 Uhendusjuhe

1 Kasutusjuhis

1 Ohutuseeskirjad

10. Lisa
Lisavarustus torustik DN40
Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.



Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller"
litavimo dumy i8siurbimo jrenginj WFE 20D. Gaminat §j
jtaisg buvo laikomasi griez&iausiy kokybés reikalavimy,
uztikrinan€iy nepriekaistingg jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai perskaitykite
Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikantiems
saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jeigu jrenginiu bus naudojamasi ne pagal paskirtj,
aprasytg instrukcijoje, arba savavaliskai keiCiama jo kon-
strukcija, gamintojas uz pasekmes neatsako.

»Weller" litavimo dumy iSsiurbimo jrenginys WFE 20D turi
EB atitikties deklaracijg pagal pagrindinius direktyvy
2004/108/EB ir 2006/95/EB + 2006/42/EB saugos reikala-
vimus.

2. Aprasymas

WELLER litavimo gary iStraukimo jrenginyje WFE 20D
jmontuota galinga, prieziuros nereikalaujanti turbina, todél
jis ypa¢ tinkamas ilgalaikei nuolatinei eksploatacijai pra-
monés sektoriuje.

Jrenginys skirtas dumy iSsiurbimui tiesiai nuo lituoklio ir
netinkamas pavir§iniam nusiurbimui. Skaitmeniné elektro-
nika leidzia lengvai ir patogiai naudotis jrenginio funkcijo-
mis. Elektroniniu bidu standartiniame reZime (rezimas 0)
palaikoma nustatytoji 8.000 Pa turbinos sukuriamo subat-
mosferinio slégio verté.

Sig verte galima atskirai keisti rezime 2.

Jei pakanka mazesnés siurbimo galios, reguliuojamajj
parametrg galima sumaZinti rezime 2.

Nustacius parametrg reguliavimo rezime 2, jrenginj vél
butina perjungti j pageidaujama darbo rezima, kad nusta-
tytoji verté nebuty netyCia pakeista. Taip pat galima pagal
apsuky skaiciy reguliuojamame rezime 1 rankiniu bdu

Lietuviskai

keisti turbinos apsukas 20% - 100% ribose. Vamzdziy
sistemai DN40 prijungti pateikiamos daugiausia 2 vaku-
uminés jungtys (3). Vamzdziy sistemg galima formuoti
pagal individualius poreikius - bet kurioje vietoje prie lituo-
kliy galima jungti vakuumines jungtis (kiStukines movas)
(maks. 20). Be to, pateikiamos papildomos 5 vakuuminés
jungtys, kurias galima jungti tiesiai prie lituoklio dumus
iSsiurbiancio jrenginio.Jmontuotas standartinis 3 pakopy
filtras (smulkusis dulkiy filtras, aerozoliniy medziagy filtras
ir pladiajuostis dujy filtras) pritaikytas litavimo dumy iSsiur-
bimui. Naudojant testuotus H13 klasés aerozoliniy medzi-
agy filtrus, i§ gamyklos patiekto filtro déklo nusodinimo
laipsnis sudaro 99,95 %, esant 0,12 Km daleliy dydZiui
pagal EN 1822. Sie duomenys galioja naudojant tik origi-
nalias dalis. Kada keisti filtrg, praneSa indikatorius pagal
slégiy skirtumy matavimus. Per standarting RS232 sgsaja
galima valdyti arba nuotoliniu badu kontroliuoti visas jren-
ginio funkcijas. Darbo valandy nustatymas ir darbo
valandy nurodymas papildo jrenginio funkcijy gama.

3. Pradedant naudotis

Tiesioginis FE lituoklio prijungimas

Prie litavimo dimy iSsiurbimo jrenginio WELLER WFE
20D galima jungti daugiausiai 5 WELLER FE lituoklius.
Norint prijungti vakuumines zarnas, reikia nuimti dangte-
lius ir Zarnas uzmauti tiesiai ant kistukinés jmovos (4). FE
lituoklio vakuumo zarnos ilgis 2,5 m. Jei reikia lituoti dides-
niais atstumais (iki 5 m), kaip papildoma jrangg galima
jsigyti DN17 prailginimo zarng. Norint jg prijungti, ant jren-
ginio ir zarnos galo DN17 turi buti uzmautos kiStukinés

jmovos.

Netiesioginis prijungimas per vamzdziy sistema DN40
(papildoma jranga)

WELLER WFE 20D netiesiogiai gali buti jungiamas lank-
sCia iSsiurbimo zarna NW44 prie vakuumo vamzdziy siste-
mos. Tada 5 kiStukinés jmovos (4) lieka uzdarytos, o
vamzdziy sistemos kaistis (3) iStraukiamas. Norint prijung-
ti FE lituoklj, vamzdziy sistema norimoje vietoje

Techniniai duomenys

2 ; 3 pakopa

Matmenys ilgis x plotis x aukstis: 450 mm x 450 mm x 695 mm

Svoris: 45 kg

Jtampax: 230V /50 Hz

Elektr. galia: 630 VA

Subatmosferinis slégis (reguliuojamas):  8.000 Pa

Didziausias transportinis kiekis: 100 mS/h

TriukSmo lygis: 51 dB(A)

Filtrai: 1 pakopa F5 pirminis filtras

H13 klasés suspensiniy medziagy filtras
(99,95% daleliy iki mazdaug 0,12 Km)
sujungtas su placiajuosciu dujy filtru
(50% AKF, 50% purateksas)
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pragreziama 7,0 mm “, jsukama kistukiné jmova ir
uzmaunama FE lituoklio vakuumo Zarna.

Elektros maitinimo prijungimas

Prie§ pradedant eksploatuoti, reikia patikrinti, ar nomina-
lioji jtampa atitinka nurodytaja jrenginio tipo lenteléje. Jei
tinklo jtampa tinkama, prijunkite WFE 20D prie elektros tin-
klo (9) ir prietaisg jjunkite tinklo jungikliu (11). Kai prietai-
sas veikia, dega Zalias Sviesos diodas (tvarkingas filtras).
Displéjuje (13) rodomos turbinos apsukos procentais.

4. [renginio valdymas

Darbinis rezimas

Gamykloje nustatomas rezimas 0. Taip jrenginyje nuolat
palaikomas 8.000 Pa subatmosferinis slégis. Tai atitinka
optimalius tiesioginio iSsiurbimo, naudojant WELLER FE
lituoklius, nustatymus. Rezime 0 pakeitimai negalimi. Jei
vis délto pageidaujate kitokio subatmosferinio slégio, regu-
liavimo rezime 2 jj galite keisti 100 Pa pakopomis nuo
5.000 Pa iki 8.000 Pa. (Rodmenys nuo 50 iki 100)

Darbo rezimo perjungimas

Jjungdami vienu metu laikykite nuspaustus mygtukus UP ir
DOWN (14/15). Ekranélyje parodomas tuo metu nustaty-
tas darbo rezimas (gamykloje -0-). Papildomai paspaudus
TIMER mygtukg (16), galima prietaisg perjungti iS rezimo
1 j rezimg 2. Atleidus UP ir DOWN mygtukus, jrenginys
pradeda veikti nustatytu darbo rezimu. Darbo rezime 1
galima reguliuoti turbinos apsuky skaiciy. Turbinos apsuky
skaiciy ir kartu siurbimo galig su UP/DOWN mygtukais
(14/15) galima tolygiai keisti nuo 20 % iki 100 %.
Reguliavimo rezimas 2 turéty buti naudojamas tik nustaty-
tajai reguliavimo vertei keisti. Paskui vél turéty bati perjun-
giamas darbo rezimas 0. Tada jrenginys darbo rezimu 0
veiks pagal pakeistg nustatytajg reguliavimo verte.

Filtro kontrolé

Filtro buklés indikatorius (17), matuojant slégiy skirtumus
filtre, signalizuoja, kad virSijamas uzterStumo laipsnis ir rei-
kia keisti filtrg. Raudonas Sviesos diodas (filtro kontrolé)
uzsidega ir jrenginys iSsijungia. Suspensiniy medziagy fil-
tras ir placiajuostis dujy filtras priderinti vienas prie kito,
todeél juos reikia keisti kartu kaip kompaktinj filtra.
Smulkusis dulkiy filtras (8) (filtruojantis kilimélis) - tai kom
paktinio filtro (7) pirminio filtravimo pakopa, todél jj reikia
keisti dazniau. Pakanka pakeisti pirminio filtravimo medzi-
aga, jei veél jjungus prietaisg nebeuzsidega raudonas Svie-
sos diodas (17).

Filtro darbo valandy indikacija

Paspaudus mygtukg ,TIMER" (16) gali biti parodomos
filtro darbo valandos (parodyta reikSmeé x 10). Mirksintis
indikatorius. Pakeitus filtra, darbo valandy indikatoriy j pra-
dine padéj reikia nustatyti rankiniu budu: paspaude
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laikykite mygtuka , TIMER" (16), kol indikatoriuje pasirodys
000.

Filtro darbo valandy nurodymas

Siekiant geriau kontroliuoti filtro keitimo intervalus, galima
nurodyti filtro darbo valandas. Pasiekus tam tikrg darbo
valandy skai€iy, prietaisas iSsijungs, o apie filtro keitimg
prane$ mirksintis indikatorius (13) ir uzsideges raudonas
Sviesos diodas (17).

Norédami nurodyti darbo valandy skaiciy, paspauskite
mygtuka ,TIMER" (16). Pradeda mirkséti dabartinio darbo
valandy skaiciaus indikatorius. Mirksint indikatoriui vienu
metu paspauskite ,UP"/,DOWN" mygtukus (14/15). Tada
jveskite  reikiamas darbo valandas mygtukais
,UP"/,DOWN" (14/15).

Sasaja RS232

Per standartiSkai komplektuojamg sasajg RS232 (12) jren-
ginj WFE 20D galima valdyti kompiuteriu. Juo gali bati
reguliuojamos arba nuotoliniu budu valdomos visos funkci-
jos.

Nuotolinis valdymas (Remote control)

Kaip papildoma jranga jsigyjamas nuotolinio valdymo jtai-
sas jungiamas prie RS232 sasajos (12). Siuo nuotolinio
valdymo jtaisu gali bati valdomos pagrindinés prietaiso
funkcijos.

® Jrenginio jjungimas/i§jungimas
® Apsuky reguliavimas - 1 - rezime
® Filtro buklés indikacija

WFE 20D valdymo nuotoliniu biidu galimybé palengvina
pasirinkti jrenginio vieta.

ISjungimas

Démesio:

Dél didelés kenksmingy dujy koncentracijos jSyla
aktyvioji anglis. Norint iSvengti neleistino jSilimo,
pries iSjungiant jrenginj reikéty leisti jam paveikti keli-
as minutes be kenksmingy dujy.



Lietuviskai

5. Problemos ir sprendimai

Problema

Nesiurbiama

WFE 20D nejsijungia

Filtro indikatorius dega raudonai

Prietaisas nejsijungia

Suspensiniy medz. filtras

Priezastis
Nesandari vamzdziy sistema

UZterstas filtras
Per Zemas subatmosferinis slégis

Terminis iSsijungimas

Filtras pilnas
Subatmosferinio slégio zarna,
pakeitus filtrg, nebuvo
uZmauta

Nejdétas pirminis filtras

Sprendimas

Uzsandarinti vamzdziy sistemg
Pakeisti filtrg

Padidinti siurbimo galig

(tik 1 rezime)

Leisti WFE 20D atvésti
Mazdaug po 3 val. veél
jjungti.

Pakeisti filtrg

Teisingai ant filtro

uzZmauti zarng.

|déti pirminj filtrg

greitai uzsiterSia

|déti F7 filtrg
Esant dideliam kietyjy medziagy kiekiui
jstatyti pirminio valymo filtrg.

6. Techniné prieziara, darbo nurody
mal

Jvairus fliusai, fliuso dalelés bei dulkiy dalelés jsiurbiama-

me ore gali Zymiai sutrumpinti filtro eksploatacijos laikg.

Lituojant arba virinant lakuotg vielg, ore padidéja suspen-
siniy medziagy kiekis. Jei atliekami Sie ar panasus darbai,
standartine F5 filtravimo medziagg reikty pakeisti F7 kla
sés smulkiuoju dulkiy filtru.

I8siurbiant klijy garus reikia naudoti kompaktinj filtrg su
padidintu aktyviosios anglies kiekiu (suspensiniy medzi-
agy filtravimo pakopa).

Filtro keitimas

Prie$ techninés priezitros darbus batina itraukti jrenginio
kiStukg i$ elektros tinklo. Norint pakeisti filtrg, reikia atleisti
verziklius (5) tarp turbinos korpuso (2) ir filtro korpuso (1)
bei nukelti filtro korpusa. Subatmosferinio slégio Zarng
numaukite nuo kompaktinio filtro. Kompaktinj filtrg (7) ir
smulkyjj dulkiy filtrg (8) galima iSimti naudojant laikiklius.
Smulkusis dulkiy filtras jdétas j kompaktinj filtrg (Zr. surin-
kimo brézinj 66).

Démesio:
Vél jdéjus filtrg reikia tinkamai uzmauti subatmosferi-
nio slégio zarna, o laikiklius pasukti zemyn.

Uztersti filtrai turi bati utilizuojami kaip specialiosios
atliekos.

7. Atsarginés dalys

Standartinés komplektacijos atsarginés dalys, Zr. surinki-
mo brézinj 66 psl.

Smulkusis dulkiy filtras F7

Placiajuostis dulkiy filtras (50% AKF, 50% puratekso) be
suspensiniy medziagy filtro H13

8. Papildoma jranga
0058735909 Nuotolinis valdymas (remote control)
Vamzdziy sistema DN40 (67 psl.)

9. Tiekiamas komplektas
1 WFE 20D su filtro déklu

1 prijungimo kabelis

1 naudojimo instrukcija

1 Saugos taisyklés

10. Papildoma jranga
Papildoma jranga - vamzdziy sistema DN40
Gamintojas turi teise daryti techninius pakeitimus!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.
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Vaciski

Més jums pateicamies par Weller lodéSanas dimu uzsu-
céja WFE 20D iegadi, ta apliecinot uzticibu musu firmas
razojumiem. lzgatavoSanas laika tika ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas lietoSanas, ludzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un tai pievienotos droSibas
noradijumus. So dro$ibas noteikumu neievérosana
apdraud veselibu un dzivibu.

Par lietoSanas instrukcija neieklautu pielietojuma veidu,
pieméram, patstavigi veiktam konstrukcijas izmainam,
izgatavotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Weller lodéSanas dimu uzsiicéjs WFE 20D atbilst ES
atbilstibas  apliecinajumiem saskana ar direktivu
2004/108/ES un 2006/95/ES + 2006/42/ES droSibas
pamatprasibam.

2. Apraksts

WELLER lodésanas dumu uzsukSanas iekarta WFE 20D ir
aprikota ar jaudigu, turbinu, kurai nav nepiecieSama
ekspluatacijai.

lekartu paredzéts lietot tieSajai uzsucei pie lodamura, un ta
nav piemérota uzsucei no virsmas. Digitala elektronika
nodro$ina vienkarsu un komfortablu izmantojamo funkciju
apkalpi. Turbinas radito vakuumu standarta rezima (0
reZims) elektroniski regulé uz iepriek$ iestafito vértibu
8.000 Pa.

8o vértibu 2. rezima var mainit individuali.

Ja pietiek ar mazaku uzsuk$anas jaudu, 2. rezima regule-
jamo vélamo vértibu var samazinat.

Péc tam, kad 2. iestatijuma rezima ir veikts iestatijums,
iekartu atkal japarslédz izvélétaja ekspluatacijas rezima,

lai noveérstu neapzinatu vélamas vertibas mainu. Papildu
1. apgriezienu vaditaja rezima turbinas apgriezienu skaitu
var manuali mainit intervala no 20% lidz 100%. Caurulu
sistémas DN40 pieslégSanai pieejamas maksimali 2 vaku-
uma piesléguma vietas (3). Caurulu sistému var veidot
individuali, ar brivi izvélétu lodamuru (maksimali 20) vaku-
uma piesléguma vietu (savienojuma nipeli) izvietojumu.
Alternativi pieejamas 5 vakuuma piesléguma vietas tieSi
pie lodamura uzsuces. levietotais 3 pakapju filtrs (siko
puteklu filtrs, saspiestas vielas filtrs un platjoslas gazes
filtrs) ta standarta komplektacija paredzets lodésanas
dumu filtréSanai. Lietojot parbauditu tipveida H13 klases
saspiestas vielas filtru, filtru komplekta atdaliSanas lielums
izsutisanas stavokli pec EN 1822, ar dalinu lielumu 0,12
Km, ir aptuveni 99,95% . Noraditos datus var sasniegt
tikai, lietojot originalas dalas. Filtru mainas
nepiecieSamibu konstaté, veicot iekartas diferences spie-
diena mérjumu. Lietojot standarta RS232 pieslégvietu,
iekartu var apkalpot pilna tas funkciju apjoma vai apkalpot
ar talvadibu. lekartas funkciju apjomu paplasina darbibas
laika noteikSanas un darbibas laika ievades funkcija.

3. Lietosana

FE lodamura tieSais pieslegums

LodéSanas dumu uzstcéjs WELLER WFE 20D piemérots
tieSajam pieslegumam pie ne vairak ka 5 WELLER FE
lodamuriem. Vakuuma caurulu pieslégumam nonemt
noslégvakus un caurules uzlikt tiesi uz savienojuma nipela
(4). Vakuuma caurulu garums FE lodamuram sasniedz 2,5
metrus. Talakam lodéSanas vietam (lidz 5 m) var tikt
izmantota pagarinajuma caurule DN17, kas tiek piedavata
ka piederums. Sim nolikam pie iekartas un caurulu galos
tiek uzmontéts savienojuma nipelis DN17.

NetieSais pieslegums ar caurulu sistému DN40
(piederums)

NetieSaja piesléguma WELLER WFE 20D ar lokanas atsu-
ces caurules NW44 palidzibu tiek savienots ar vakuuma
caurulu sistému. Noslegti paliek 5 savienojuma nipeli (4)

Tehniskie dati

lzmériL X B X H: 450 mm x 450 mm x 695 mm

Svars: 45 kg

Spriegums : 230V /50 Hz

Elektriska jauda: 630 VA

Vakuums (noreguléts): 8.000 Pa

Maksimala ierosa: 100 m3h

Trok$nu limenis: 51 dB(A)

Filtra nomaina: 1 pakape preffilirs F5

2. pakape ; 3 saspiestas vielas filtrs H13 klase

(99,95% dalinu lidz aptuveni 0,12 Km)
savienojuma ar vienu platjoslas gazes filtru
(50% AKF, 50% Puratex)
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un tiek nonemta caurulu sistémas noslégtapa (3). FE
lodamura pieslégumam caurulu sistémai vélamaja vieta
tiek izveidota 7,0 mm atvere, kura ieskravé savienojuma
nipeli un uzliek FE lodamura vakuuma cauruli.

Elektriskais pieslegums

Pirms lietoSanas japarbauda tikla nominala sprieguma
atbilstiba noradijumiem uz sérijas plaksnites. Tikla sprieg-
uma atbilstibas gadijuma savienot WFE 20D ar tiklu (9) un
iekartu ieslégt elektribas baroSanas sledzi (11). Zala gais-
mas diode (filtrs darba kartiba) norada uz iekartas
darbibu. Displeja (13) redzams procentualais turbinas
frekvences radijums.

4. lekartas apkope

Ekspluatacijas rezims

Piegadajot no rlipnicas, iekarta ir iestatita 0 rezima.
Vakuums ir noreguléts uz 8.000 Pa. Tas atbilst
optimalajam tieSas uzsices iestatijumam ar lodamuru
WELLER FE. 0 reZima izmainas nav iesp&jamas. Ja regu-
|éSanai tomér nepiecieSams citadaks vakuums, 2.
iestatijumu rezima to ar soli 100 Pa var regulét no 5.000
Pa [idz 8.000 Pa. Radijumi no 50 lidz 100).

Ekspluatacijas rezima parslegsana

leslégdanas laika turiet nospiestus taustinus UP un
DOWN (14/15). Displeja tiks paradits aktivais iestatitais
ekspluatacijas rezims (rapnicas iestatijums -0-). Papildus
nospiezot taustinu TIMER (16), iekartu var parslegt 1.
reZzima vai 2. rezima. Péc UP un DOWN taustinu atlai$an-
as iekarta uzsak darbu iestatitaja ekspluatacijas rezima.
1. ekspluatacijas rezima turbina strada apgriezienu vadi-
bas rezima. Turbinas apgriezienu skaitu un [idz ar to ar
uzsiksanas jaudu var pakapeniski mainit ar UP/DOWN
taustiniem (14/15) no 20% lidz 100%. 2. iestatijumu rezi-
mu ieteicams lietot tikai vélamas reguléSanas vértibas
mainiSanai. Péc tam ieteicams parslégties ekspluatacijas
0 rezima. Ekspluatacijas 0 rezims darbojas ar mainito
vélamo vertibu.

Filtru kontrole

Filtru stavokla radijums (17) ar diferencétu spiediena
mérijumu uzrada, kad tiek parsniegts piesamojuma
[imenis un janomaina filtru komplektacija. Sarkana gais-
mas diode (filter control) mirgo un iekarta izsledzas.
Saspiestas vielas filtrs un platjoslas gazes filtrs ir savstar-
péji saskanoti, un tie janomaina ka kompaktais filtru kom-
plekts.

Siko puteklu filtrs (8) (filtra paliktnis) ir prieksfiltra pakape
kompakffiltra (7), tade| tas jamaina bieZak. Prieksfiltra
plaksnes nomaina tiek uzskatita par pietiekamu, ja
pécatkartotas iekartas lietoSanas vairs nemirgo sarkana
gaismas diode (17).

Vaciski

Filtra darbibas laika uzradisana

NospieZot TAIMERA taustinu (16), iespéjams nolasit
aktualos radijumu par filtra darbibas laiku stundas
(radijumi x 10). Mirgojosi radijumi. Péc filtru nomainas
darbibas stundu radijumi japarstata atpaka| ar roku. Sim
nolukam turét nospiestu TAIMERA taustinu (16), lidz
radijums atkal ir parstatits uz 000.

Filtra darba stundu iepriek$€ja norade

Vieglakai filtru nomainas intervalu ievero$anai filtra
darbibas laiku var iepriek$ noradit. Kad noraditais darba
stundu skaits ir sasniegts, iekarta atslédzas un par filtru
nomainas nepiecieSamibu zino mirgojosais radijums (13)
un sarkanas gaismas diodes (17) ieslégsanas.

Darbibas laika noklusétas veértibas radijumu ievadiSanai
piespiest TAIMERA taustinu (16). Aktualo filtra darbibas
laiku norada mirgojo3ais radijums. Radijuma mirgoSanas
laika vienlaikus nospiest taustinus UP/DOWN (14/15).
Nosléguma ievadit sagaidamas darba stundas ar
taustiniem UP/DOWN (14/15).

Savienojuma vieta RS232

Pastav iespéja ar standartveida iebivetu RS232 savieno-
juma vietu (12) vadit WFE 20D ar PC. lekartu var apkalpot
pilna funkciju apjoma vai lietot, pieméram, telediagnozi.

Talvadiba (Remote control)

Ka piederums piedavata talvadiba tiek izmantota ar
RS232 savienojuma vietas (12) palidzibu. Ar distances
vadibas apkopi var tikt parnestas iekartas pamatfunkcijas.

® |eslégt/izslegt iekartu
® Apgriezienu skaita iestatiSana varianta Mode - 1 -
® Filtra stavokla radijumi

WFE 20D darbiba ar talvadibu ir noderiga iekartas
atraSanas vietas izvéle.

Lietosanas partrauk$ana

Uzmanibu:

Augsta kaitigo gazu koncentracija izraisa akfivas
ogles uzsilSanu. Lai nepielautu parmérigu uzsilSanu,
pirms atslégSanas vajadzetu iekartu vairakas mindtes
darbinat bezgazu rezima.
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Vaciski

5. Probléma un risinajums
Problema Célonis

Nepietiekama uzsukSanas jauda
Piesarnots filtrs
Spiediens par zemu

WFE 20D neiedarbinas Termiska atslég$anas

Filtra radijums sarkans Filtrs parpildits
Vakuuma caurule

péc filtra nomainas
nav uzlikta

lekarta neiedarbinas

saspiestas vielas filtrs
atri piesarnojies

Nav ievietots pretfiltrs

Nenoblivéta caurulu sistema

Risinajums

Noblivét caurulu sistemu
Nomaintt filtru

Palielinat atstikS8anas jaudu
(tikai 1. rezims)

WFE 20D atdzeset
Péc aptuveni 3 stundam vélreiz
ieslégt.

Nomainit filtru

Cauruli pie filtra uzlikt pareizi

levietot pretfiltru

ievietot F7 filtru

Augsta cietu dalinu koncentracija
levietot iepriek$€jo atdalitaju.

6. Apkope, lietosanas noradijumi
Dazadi kudni, to sastavdalas, ka ari daZadas puteklu
dalinas atsicamaja gaisad var bdtiski samazinat filtra
darbibas ilgumu.

Lakotu stieplu lodéSanas vai metinaSanas laikad gaisa
paaugstinas saspiesto vielu dalinu koncentracija. Sadiem
vai lidzigiem apstakliem nepiecieSams nomainit standarta
F5 filtra paliktni uz F7 klases siko putek|u filtru.

Limes tvaiku atsukSanai jalieto kompakffilirs ar palielinatu
akivas ogles saturu (bez saspiestas vielas filtra paliktna).

Filtru nomaina

Pirms apkopes darbiem iekartu jaatslédz no tikla, izvelkot
tikla spraudni. Filtru nomainai jaatver skava (5) starp
turbinas korpusu (2) un filtru korpusu (1) un janoce| filtra
korpuss. Vakuuma cauruli jaizvelk no kompakffiltra.
Kompaktfiltru (7) un siko putek|u filtru (8) iespé&jams iznemt
ar neséja uzlikina palidzibu. Stko puteklu filtrs ievietots
kompaktfiltra (skatit ekspluatacijas ziméjumu 66).

Uzmanibu:
levietojot filtru atpakal, noteikumiem atbilstosi jauzliek
vakuuma caurule un nesgja uzliktnis japagriez uz leju.

Piesarnotie filtri tiek uzskatiti par bistamajiem atkritu-
miem.
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7. Rezerves dalas

Standartaprikojuma rezerves dalas skafit ekspluatacijas
ZIméjuma 66. lappuse.

Siko puteklu filtrs F7

Platjsolas gazes filirs (50% AKF, 50% Puratex) bez
saspiestas vielas filtra H13

8. Piederumi
0058735909 Talvadiba (remote control)
Caurulu sisttma DN40 (67. Ipp.)

9. Piegades komplekts
1 WFE 20D, ieskaitot filtru komplektu
1 piesléguma kabelis

1 lietoSanas instrukcija

1 DroSibas pasakumu instrukcija

10. Pielikums
Piederumi caurulu sistemai DN40
lespéjamas tehniskas izmainas!

Aktualizeto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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Explo Drawing

5 87 358 36 (F7)
5 87 358 37 (F5)

587 358 35
(gas filter)

587 358 38
(compact filter)

58748805
51370399

57004099 (DOCF)
57007299 (CH)
57004399 (1)
570 070 99 (GB)
570 073 99 (OK)

5 87 358 68

587 359 01
587407 77
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Pipe system DN 40
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Circuit Diagram
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