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EXPOSICAQO DE MOTIVOS

1 CONTEXTO DA PROPOSTA

Nos termos do artigo 194.° do TFUE, um dos objetivos da politica energética da Unido
Europeia ¢ a eficiéncia na utilizagdo da energia. O equipamento de escritdrio representa uma
parte importante do consumo de eletricidade da UE.

Até a data, o principal meio de melhorar o consumo de energia do equipamento de escritorio
tem sido o programa Energy Star da UE. Este programa foi criado pela Agéncia de Protecao
do Ambiente dos EUA e ¢ executado na UE com base num Acordo celebrado entre os EUA e
a UE, renovado em 2006 por um periodo de 5 anos'. A partir de 2008, o programa foi
reforgado pelo Regulamento (CE) n.° 106/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 15
de janeiro de 2008, relativo a um programa comunitario de rotulagem em matéria de
eficiéncia energética para equipamento de escritorio”.

Com base numa recomendagio da Comissdo’, o Conselho autorizou a Comissdo a negociar
um novo acordo em 12 de julho de 2011. As negociacdes com base neste mandato foram
concluidas em 28 de novembro de 2011. Em conformidade com a decisdo do Conselho, o
Grupo de Trabalho Energia do Conselho foi consultado e assistiu a Comissdo durante as
negociacdes. O acordo proposto ¢ plenamente conforme com as diretrizes de negociacao do
Conselho.

2. RESULTADOS DAS CONSULTAS COM AS PARTES INTERESSADAS E
AVALIACOESDEIMPACTO

A proposta relativa ao novo acordo e a proposta de reformulacdo do Regulamento (CE)
n.° 106/2008 que acompanha a presente proposta tém em conta a experiéncia adquirida
durante os dois primeiros periodos de execu¢do do Programa Energy Star na UE de 2001 a
2010, bem como os resultados das consultas da Administracdo Energy Star para a Unido
Europeia.

As razoes para a conclusao de um novo acordo destinado a dar continuidade ao programa
Energy Star por um terceiro periodo de cinco anos com base no acordo em anexo sao expostas
em pormenor na Recomendacdo da Comissdo ao Conselho no sentido da abertura de
negociagdes com vista a celebra¢do do terceiro Acordo Energy Star e na Comunicacdo da
Comissao ao Conselho e ao Parlamento Europeu relativa a execugao do programa Energy Star
no periodo 2006-2010". Os pontos principais sdo apresentados a seguir, de forma resumida:

— O programa Energy Star tem sido muito eficaz em orientar o mercado dos
equipamentos de escritorio para uma maior eficiéncia energética. Conseguiu reduzir
o consumo de eletricidade dos equipamentos de escritorio vendidos nos ultimos 3
anos em cerca de 11 TWh, ou seja, aproximadamente 16%. Em consequéncia,
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3.

pouparam-se mais de 1800 milhdes de euros nas faturas de energia e evitaram-se
3,7 Mt de emissoes de CO,.

Fornece um quadro politico flexivel e dindmico particularmente adequado para
produtos que evoluem rapidamente, como as TIC (tecnologias de informagdo e
comunicagao).

A UE e os EUA devem continuar a cooperar no desenvolvimento de especificagdes
de produtos, tendo em vista a introdu¢do do mesmo nivel de requisitos praticamente
ao mesmo tempo por ambas as entidades.

Dada a intengdo dos Estados Unidos de introduzirem no programa a certificagdo por
terceiros, o acordo deve continuar a vigorar ao abrigo de dois sistemas distintos de
registo de produtos, sendo aplicada na UE a autocertificagao e nos Estados Unidos a
certificagdo por terceiros. Nao se prevé que o fim do principio do reconhecimento
mutuo tenha impacto negativo nos fabricantes que participam no programa da UE,
uma vez que estes estdo principalmente orientados para o mercado da UE.

Os fabricantes indicaram que a obrigagdo de as autoridades governamentais centrais
adquirirem equipamento de escritorio pelo menos tdo eficiente como o rotulado
Energy Star foi o principal motivo que os levou a participar no programa. Além
disso, atendendo a que muitos dos fabricantes participam em concursos publicos em
Estados-Membros diferentes daquele em que estdo estabelecidos, deveria ser
considerada a possibilidade de reforcar as disposigdes aplicaveis aos contratos
publicos. Na avaliagdo de impacto’ que acompanha a proposta de diretiva relativa a
eficiéncia energética®, figuram outras razdes para se reforcarem tais disposicoes.

Embora os dados disponiveis demonstrem um elevado nivel de conformidade, a
Comissao e os Estados-Membros deveriam cooperar estreitamente no pleno controlo
do cumprimento do programa e avaliar a eficacia desse controlo o mais tardar 18
meses apos a data de conclusdo do acordo. Nesta matéria, as obrigagdes respetivas da
Comissao e dos Estados-Membros no que respeita ao controlo do cumprimento do
programa devem ser clarificadas.

A Comissdo continuard a acompanhar o impacto das alteracdes propostas pelos
Estados Unidos e do programa Energy Star a nivel da poupanga de energia, dos
fabricantes e da conformidade. Pelo menos dois anos antes do termo da vigéncia do
novo acordo, a Comissao estudard possiveis opgdes para diminuir o consumo de
energia do equipamento de escritorio, nomeadamente a substituicdo do Energy Star
por outros instrumentos politicos.

ELEMENTOSJURIDICOSDA PROPOSTA

Tal como estabelecido nas diretrizes de negociagao emitidas pelo Conselho a Comissado, o
artigo VI do novo acordo permite aos fabricantes autocertificar os seus produtos na UE. No
ambito do novo acordo, havera portanto dois distintos de registo de produtos: autocertificagao
na UE e certificacdo por terceiros nos EUA.
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O artigo IX do novo acordo proporciona agora uma maior clareza no que respeita as
responsabilidades respetivas da Comissdo e dos Estados-Membros quanto a aplicagdo do
programa Energy Star da UE, sem contudo criar novas obrigagdes para além das previstas no
atual acordo e no Regulamento (CE) n.° 106/2008.

O novo acordo nao prevé outras alteragdes substanciais ao texto atual. O anexo C contém as
especificagdes técnicas comuns (os critérios de eficiéncia a respeitar para poder obter a
classificacdo e o rétulo Energy Star) alteradas pelas Decisdes 2009/789/CE’, 2009/489/CE® ¢
2009/347/CE’ da Comissdo. Sera alterado em conformidade com o procedimento previsto no
artigo XII do novo acordo caso sejam estabelecidas especificagdes novas ou atualizadas pela
Agéncia de Prote¢do do Ambiente dos EUA e pela Comissdo Europeia.

Paralelamente a presente proposta de decisdo, ¢ apresentada uma proposta de alteragdo do
Regulamento (CE) n.° 106/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho relativo a um
programa comunitario de rotulagem em matéria de eficiéncia energética do equipamento de
escritorio.

4. INCIDENCIA ORCAMENTAL

A proposta visa dar continuidade a execucdo de um programa existente, pelo que nido tem
impacto nas dotagdes operacionais ¢ administrativas nem nos recursos humanos.

7 JO L 282 de 29.10.2009, p. 23.
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2012/0048 (NLE)
Proposta de
DECISAO DO CONSELHO

relativa a conclusdo do Acordo entre o Governo dos Estados Unidosda Américaea
Uni&o Europeia sobr e a coor denagdo dos programas de rotulagem em matéria de
eficiéncia ener gética do equipamento de escritério

(Texto relevante para efeitos do EEE)

O CONSELHO DA UNIAO EUROPEIA,

Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia, nomeadamente o
artigo 207.°, em conjugacdo com o artigo 218.°, n.° 6, alinea a), subalinea iii),

Tendo em conta a proposta da Comissao Europeia,
Tendo em conta o parecer do Parlamento Europeu,
Considerando o seguinte:

(1)  Em 12 de julho de 2011, o Conselho autorizou a Comissdo a encetar negociagdes com
vista a celebra¢do de um acordo entre o0 Governo dos Estados Unidos da América ¢ a
Unido Europeia sobre a coordenagdo de programas de rotulagem da eficiéncia
energética do equipamento de escritério.

2) Em conformidade com a decisdo do Conselho, o Grupo de Trabalho Energia do
Conselho foi consultado e assistiu a Comissao durante as negociacdes.

3) Foram concluidas as negociagdes € o Acordo entre o Governo dos Estados Unidos da
América e a Unido Europeia sobre a coordenac¢do de programas de rotulagem em
matéria de eficiéncia energética do equipamento de escritorio (a seguir denominado «o
Acordoy) foi rubricado por ambas as Partes em 29 de novembro de 2011.

4) Devem ser criados os procedimentos internos adequados da Unido para garantir o
correto funcionamento do Acordo.

(&) O equipamento de escritério representara no futuro uma parte crescente do consumo
de energia, a medida que surgem novas aplicacdes e funcionalidades. A fim de
satisfazer o objetivo da Unido de reducdo de 20% no consumo de energia primaria até
2020 em relagdo as projecdes, tal como aprovado no Conselho Europeu da Primavera
de 2007, o desempenho energético do equipamento de escritdrio deve continuar a ser
otimizado.
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(6)

(7

®)
)

O mercado do equipamento de escritorio estd em rapida evolugdo. E essencial
reavaliar frequentemente o potencial para maximizar a poupanga de energia € o0s
beneficios ambientais incentivando a oferta e procura de produtos dotados de
eficiéncia energética. E, por conseguinte, necessario conferir poderes a Comisso,
assistida por um Comité Consultivo da Unido, composto por representantes nacionais
e de todas as partes interessadas, para reavaliar e atualizar regularmente as
especificagdes comuns do equipamento de escritério enumeradas no anexo C do
Acordo.

Dado que os fabricantes que participam no programa Energy Star da UE sdo, na sua
maioria, pequenas e médias empresas, o registo de produtos na Unido deve continuar a
ser pouco complexo e a basear-se na autocertificacdo. Deve estar associado a um
controlo mais rigoroso do cumprimento do programa, exercido pela Comissao e pelos
Estados-Membros.

A fiscalizacdo da aplicacdo foi atribuida a comissao técnica instituida pelo Acordo.

Cada uma das Partes designou um 6rgao de gestdo. A Unido Europeia designou para o
efeito a Comissao.

ADOTOU A PRESENTE DECISAO:

Artigo 1.°

E aprovado, em nome da Unido Europeia, o Acordo entre o Governo dos Estados Unidos da
América e a Unido Europeia sobre a coordenagdo dos programas de rotulagem em matéria de
eficiéncia energética do equipamento de escritorio, incluindo os respetivos anexos.

O texto do Acordo e os respetivos anexos acompanham a presente decisao.

Artigo 2.°

O Presidente do Conselho fica autorizado a designar a pessoa com poderes para assinar o
Acordo para efeitos de exprimir a aceitagdo de vinculacgdo por parte da Unido.

Artigo 3.°

O Presidente do Conselho procede, em nome da Unido, a notificagdo prevista no artigo XIV,
n.° 1, do Acordo.

Artigo 4.°

A Comissao representa a Unido na Comissdo Técnica prevista no artigo VII do
Acordo, depois de ouvidos os pontos de vista dos membros da Administracdo Energy
Star para a Unido Europeia a que se refere o artigo 8.° do Regulamento (CE)
n.° 106/2008'°. Apos consulta da Administragio Energy Star para a Unido Europeia,
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a Comissao procederd as comunicagdes, a cooperagdo, a fiscalizacdo da aplicacao e
as notificagdes a que se referem o artigo VI, n.° 4, o artigo VI, n.°s 1 e 2, e o artigo
IX, n.° 4, do Acordo.

2. A fim de preparar a posi¢do da Unido no que respeita as alteragdes da lista de
equipamento de escritorio constante do anexo C do Acordo, a Comissdo deve ter em
conta todos os pareceres emitidos pela Administracdo Energy Star para a Unido
Europeia.

3. A posi¢do da Unido quanto as decisdes a adotar pelos oOrgdos de gestdo serd
determinada pela Comissdo, apds consulta da Administracdo Energy Star para a
Unido Europeia, no que respeita as alteragdes ao anexo A (denominagdao Energy Star
e log6tipo comum), anexo B (orientagdes para uma utilizagdo correta da designagao e
log6tipo comum Energy Star), e anexo C (especificagdes comuns) do Acordo.

4. Nos restantes casos, a posicdo da Unido no que respeita as decisdes a adotar pelas
Partes no Acordo ¢ determinada pelo Conselho, deliberando sob proposta da
Comissao e ap6s aprovagdo do Parlamento Europeu, nos termos do artigo 218.° do
Tratado.

Artigo 5.°

A presente decisdo entra em vigor no vigésimo dia seguinte ao da sua publica¢do no Jornal
Oficial da Unido Europeia.

Feito em Bruxelas, em

Pelo Conselho
O Presidente

PT
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ANEXO
ACORDO

entre o Governo dos Estados Unidos da América e a Unido Europeia sobre a
coor denacado dos programas de rotulagem em matéria de eficiéncia ener gética do
equipamento de escritério

O Governo dos ESTADOS UNIDOS DA AMERICA e a UNIAO EUROPEIA, a seguir
denominados «as Partesy;

DESEJANDO maximizar a poupanca de energia e os beneficios ambientais mediante o
incentivo a oferta e procura de produtos dotados de eficiéncia energética;

TENDO EM CONTA o Acordo entre o Governo dos Estados Unidos da América e a
Comunidade Europeia relativo a coordenacdo dos programas de rotulagem em matéria de
eficiéncia energética do equipamento de escritério, concluido em 20 de dezembro de 2006, e
0s respetivos anexos, na sua versao alterada (a seguir denominado «o Acordo de 2006»);

SATISFEITOS com os progressos alcangados no ambito do Acordo de 2006;

CONVICTOS de que serao alcangados beneficios adicionais prosseguindo os esfor¢os mutuos
no dominio do programa ENERGY STAR;

ACORDARAM NO SEGUINTE:

ARTIGO|
Principiosgerais

1. As Partes devem utilizar especificagdes comuns em matéria de eficiéncia energética
e um logdtipo comum a fim de definir objetivos coerentes para os fabricantes,
maximizando assim os efeitos dos respetivos esfor¢os individuais na oferta e na
procura deste tipo de produtos.

2. As Partes devem utilizar o logétipo comum a fim de identificar os tipos de produtos
qualificados de energeticamente eficientes enumerados no anexo C.

3. As Partes devem assegurar que as especificacdes comuns incentivem uma melhoria
continua da eficiéncia, tendo em conta as praticas técnicas mais avangadas existentes
no mercado.

4. As especificagdes comuns devem corresponder apenas aos melhores modelos, no

maximo 25% dos modelos em relagdo aos quais existem dados disponiveis no
momento da defini¢do das especificagdes, tendo igualmente em conta outros fatores.

5. As Partes devem esforcar-se por assegurar que os consumidores tenham a
oportunidade de identificar produtos eficientes encontrando o rétulo no mercado.
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ARTIGO ||

Relag&do com o Acordo de 2006

O presente acordo substitui na sua totalidade o Acordo de 2006.

ARTIGO | 1]

Definicoes

Para efeitos do presente acordo:

(2)

(b)

(©)

(d)

(e)

Q)

(9)

(h)

«ENERGY STAR», a marca registada de servicos dos EUA, designada no anexo A,
que ¢ propriedade da Agéncia de Protecdo do Ambiente («<KEPA») dos EUA;

«Logo6tipo comumy, a marca de certificagdo designada no anexo A e que ¢
propriedade da EPA dos EUA;

«Marcas ENERGY STAR», a designacao ¢ o logétipo comum «kENERGY STAR» ¢
eventuais versdes destas marcas que possam ser desenvolvidas ou modificadas pelos
orgaos de gestdo ou participantes no programa, tal como a seguir definidos, incluindo
a sinalizacdo ou marcacao que figura no anexo A ao presente acordo;

«Programa de rotulagem ENERGY STAR», um programa gerido por um 6rgao de
gestdo, que utiliza especificagdes, marcas e orientagdes comuns relativas a eficiéncia
energética a aplicar aos tipos de produtos designados;

«Participantes no programa», os fabricantes, vendedores ou revendedores de
produtos energeticamente eficientes designados que cumprem as especificacdes do
programa de rotulagem ENERGY STAR e que nele decidiram participar mediante
registo no orgdo de gestdo de umas das Partes ou celebragdo de um acordo com
aquele orgao;

«Especificacdes comuns», os requisitos de eficiéncia energética e de desempenho
aplicaveis, incluindo os métodos de ensaio, enumerados no anexo C, utilizados pelos
orgdos de gestdo e pelos participantes no programa a fim de determinar a
elegibilidade de produtos energeticamente eficientes para a obtencdo do logdtipo
comum.

«Certificagdo por terceiros», um conjunto de procedimentos ao abrigo do programa
ENERGY STAR dos EUA que ¢ administrado por uma organizacao independente a
fim de assegurar que os produtos cumprem os requisitos ENERGY STAR. Tais
procedimentos incluem ensaios num laboratorio que satisfaca as normas
internacionais de qualidade e competéncia. Incluem também a andlise da
documentacdo com o objetivo de determinar a elegibilidade para efeitos de
rotulagem ENERGY STAR e ensaios de verificagdo permanentes para assegurar a
manutenc¢ao da conformidade.

«Autocertificagdo», um conjunto de procedimentos para a certificagdo de produtos
no ambito do programa ENERGY STAR da UE, no ambito do qual o participante no
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programa garante ¢ declara que o produto registado cumpre todas as disposi¢oes
relevantes das especificacdes comuns aplicaveis.

ARTIGO |V

Orgfos de gestio

Cada uma das Partes designa um 6rgdo de gestdo responsavel pela aplicacdo do presente
acordo (os «orgdos de gestdo»). A Unido Europeia designa a Comissdao da Unido Europeia
(«Comissao») como seu orgao de gestdo. O Estados Unidos da América designam a EPA
como seu 6rgao de gestdo.

ARTIGOV

Administragdo do programa de rotulagem ENERGY STAR

Cada orgdo de gestdo administra o programa de rotulagem ENERGY STAR no que
respeita aos tipos de produtos energeticamente eficientes enumerados no anexo C,
em conformidade com as modalidades e condi¢des estabelecidas no presente acordo.
A administragcdo do programa inclui o registo voluntario dos participantes no
programa, a manuten¢do de listas de participantes no programa e dos produtos
conformes e a fiscalizagdo do cumprimento das orientagdes para uma utilizagao
correta da designacdo e do logdtipo comum ENERGY STAR enunciadas no
anexo B.

O programa de rotulagem ENERGY STAR utiliza as especificagdes comuns
enumeradas no anexo C.

Na medida em que cada 6rgdo de gestdo adota medidas eficazes para sensibilizar os
consumidores para as marcas ENERGY STAR, deve fazé-lo em conformidade com
as orientacdes para uma utilizagdo correta da designacdo e do logoétipo comum
ENERGY STAR enunciadas no anexo B.

Cada orgao de gestao suporta a totalidade das despesas das atividades que efetuar no
ambito do presente acordo.

ARTIGO VI

Participacdo no programa de rotulagem ENERGY STAR

1.

Os orgdos de gestdo autorizam qualquer fabricante, vendedor ou revendedor a
participar no programa de rotulagem ENERGY STAR mediante registo como
participante no programa.

Os orgaos de gestdo autorizam os participantes no programa a utilizar o logdtipo
comum para identificar os produtos conformes que tenham sido testados nas suas
proprias instalagdes ou por um laboratério independente e que respeitem as
especificagdes comuns enunciadas no anexo C. Para os produtos colocados
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unicamente no mercado da UE, o o6rgdo de gestdo autoriza os participantes no
programa a proceder a autocertificacdo da conformidade dos produtos. Para os
produtos colocados no mercado dos EUA, o o6rgdo de gestdo exige que os
participantes no programa respeitem os requisitos de certificacdo por terceiros
estabelecidos na versao revista dos compromissos dos parceiros EUA.

Cada orgdo de gestdo deve manter e partilhar com os outros a lista de todos os
participantes no programa ¢ dos produtos que preenchem os requisitos necessarios
para beneficiar do logétipo comum no respetivo territorio.

Sem prejuizo das disposigdes previstas no n.° 2 (autocertificagdo para os produtos
colocados no mercado da UE e certificacdo por terceiros para os produtos colocados
no mercado dos EUA), cada 6rgdo de gestdo reserva-se o direito de testar ou
examinar de outra forma os produtos que sdo ou foram vendidos no seu territdrio
(nos territérios dos Estados-Membros da Unido Europeia, no caso da Comissao) para
determinar se esses produtos estdo certificados em conformidade com as
especificagdes comuns enunciadas no anexo C. Os 6rgdos de gestdo comunicam e
cooperam plenamente entre si para garantir que todos os produtos que ostentem o
log6tipo comum obedegam as especificacdes comuns enunciadas no anexo C.

ARTIGO VII

Coordenagdo do programa entre as Partes

1.

As Partes criam uma Comissdo Técnica encarregada de fiscalizar a aplicagdo do
presente acordo, composta por representantes dos respetivos 0rgaos de gestao.

Em principio, a Comissao Técnica retne-se anualmente e procede a consultas, a
pedido de um dos orgdos de gestdo, para examinar o funcionamento e a
administracdo do programa de rotulagem ENERGY STAR, as especificacdes
comuns enunciadas no anexo C, os produtos abrangidos e os progressos realizados
para atingir os objetivos do presente acordo.

As reunides da Comissdo Técnica podem assistir terceiros (incluindo representantes
de outros Governos e da industria) na qualidade de observadores, salvo decisdao em
contrario acordada pelos 6rgios de gestao.

ARTIGO VIII

Registo das marcas ENERGY STAR

1.

A EPA dos EUA, na qualidade de proprietaria das marcas ENERGY STAR, registou
as marcas na Unido Europeia como marcas comerciais comunitarias. A Comissdo
ndo pode pedir nem obter o registo das marcas ENERGY STAR ou variacdes destas
marcas em nenhum pais.

A EPA dos EUA compromete-se a ndo considerar como infragdo a utilizagdo, pela
Comissdo ou por um participante do programa registado pela Comissao, da marcacdo
ENERGY STAR nos termos do presente acordo.

11
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ARTIGO | X

Fiscalizacdo e incumprimento

1.

A fim de proteger as marcas ENERGY STAR, cada 6rgdo de gestdo deve velar pela
correta utilizacdo das mesmas no seu territdrio (nos territérios dos Estados-Membros
da Unido Europeia, no caso da Comissao). Cada 6rgao de gestdo deve assegurar que
as marcas ENERGY STAR apenas sejam utilizadas na forma prevista no anexo A e
apenas para produtos conformes. Cada 6rgdo de gestdo deve assegurar que as marcas
ENERGY STAR apenas sejam utilizadas da maneira especificada nas orientagdes
para a correta utilizagdo da designagdo e do logoétipo comum ENERGY STAR
enunciadas no anexo B.

Cada orgdo de gestdo deve assegurar que seja adotada uma agdo rapida e adequada
contra os participantes no programa sempre que tenha conhecimento de que um deles
utilizou uma marca de forma indevida ou apdés a marca ENERGY STAR num
produto ndo conforme com as especificagdes comuns enunciadas no anexo C. Esta
acao pode consistir, nomeadamente, em:

(a) informar por escrito o participante do programa da inobservancia das condic¢des
do programa de rotulagem ENERGY STAR;

(b) elaborar, através de consultas, um plano para atingir a conformidade, e

(c) se ndo puder ser atingida a conformidade, cancelar o registo do participante no
programa, da forma considerada necessaria.

Cada orgdo de gestdo deve assegurar que sdo tomadas todas as medidas necessarias
para poOr termo a utilizagdo ndo autorizada das marcas ENERGY STAR ou a
utilizacdo indevida de uma marca por uma entidade que ndo participe no programa.
Estas medidas podem consistir, nomeadamente, em:

(a) informar a entidade que utiliza as marcas ENERGY STAR dos requisitos do
programa de rotulagem ENERGY STAR e das orientagdes para uma utilizagao
correta da designacao e do logétipo comum ENERGY STAR, e

(b) incentivar a entidade a participar no programa e, se for caso disso, a registar os
produtos conformes.

Cada 6rgao de gestao deve notificar imediatamente o 6rgao de gestao da outra Parte
de qualquer utiliza¢do indevida das marcas ENERGY STAR no territorio da outra
Parte, bem como das medidas eventualmente adotadas para por termo a essa
situagao.

Se nao for possivel obter a conformidade na sequéncia das a¢des previstas nos pontos
2 e 3 anteriores, a UE exige que os seus Estados-Membros cooperem plenamente
com o orgao de gestdo, o consultem e adotem todas as medidas necessarias,
incluindo a¢des em justica, para por termo a qualquer utilizacdo ndo conforme, e
portanto ilicita, das marcas ENERGY STAR.
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ARTIGO X

Procedimentos para a alteragdo do acordo e para a inclusdo de novos anexos

1. Cada orgao de gestdo pode propor uma alteragdo ao presente acordo, bem como a
inclusdo de novos anexos.

2. A proposta de alteragdo ¢ apresentada por escrito e € discutida na reunido seguinte da
Comissdo Técnica, na condi¢do de ter sido comunicada ao 6rgdo de gestdo da outra
parte com pelo menos 60 dias de antecedéncia em relagdo a essa reunido.

3. As alteragdes ao presente acordo e decisdes de inclusdo de novos anexos sdo
adotadas de comum acordo pelas Partes. As alteracdes aos anexos A, B, e C sdo
feitas de acordo com o disposto nos artigos XI e XII.

ARTIGO XI

Procedimentos de alteragao dos anexos A e B

1. Se um o6rgdo de gestdo pretender alterar o anexo A ou o anexo B, sdo aplicaveis os
procedimentos previstos nos n.’s 1 e 2 do artigo X.

2. As alteragdes aos anexos A e B sdo adotadas de comum acordo pelos orgios de
gestao.

ARTIGO XI|

Procedimentos de alteracdo do anexo C

Se um orgdo de gestdo pretender alterar o anexo C para rever as especificagdes
comuns em vigor ou acrescentar um novo tipo de produto («érgdo de gestdo
proponentey), sdo aplicaveis os procedimentos previstos nos n.°s 1 e 2 do artigo X,
devendo a proposta incluir:

(a) uma demonstragdo de que resultariam poupancas de energia substanciais de
uma revisao das especificagdes ou da inclusdo de um novo tipo de produto;

(b) se aplicaveis, requisitos de consumo energético para os varios modos de
consumo;

(c) informagdo sobre os protocolos de ensaio normalizados a utilizar na avaliagdo
do produto;

(d) provas de que a atual tecnologia ndo exclusiva permitiria realizar poupancas de
energia rentdveis sem afetar negativamente o desempenho do produto;
informagdo sobre o numero estimado de modelos de produtos que cumpririam
as especificagdes propostas, e quota-parte de mercado aproximada;

(e) informagdes sobre a posi¢do dos grupos industriais potencialmente afetados
pela alteragdo proposta, e
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(f) data proposta para entrada em vigor efetiva das novas especificagdes, tendo em
conta os ciclos de vida dos produtos e os calendarios de produgao.

As propostas de alteragdes ao anexo C aceites pelos dois 6rgaos de gestdo entram em
vigor numa data por eles estabelecida de comum acordo.

Se, apos a rececdo de uma proposta apresentada nos termos do artigo X, n.°s 1 ¢ 2, 0
outro 0rgdo de gestdo («orgdo de gestdo oponente») considerar que a proposta ndo
cumpre os requisitos previstos no n.° 1, ou se se opuser de outra forma a essa
proposta, deve notificar a sua objecdo de imediato (normalmente até a reunido
subsequente da Comissdo Técnica) e por escrito ao 6rgdo de gestdo proponente,
juntando a notificacdo quaisquer informagdes disponiveis em apoio a sua objecao,
nomeadamente informacdes que demonstrem que da adocdo da proposta poderiam
decorrer:

(a) favorecimento comercial desproporcionado e desleal de uma empresa ou grupo
industrial;

(b) prejuizo para a participagdo global da industria no programa de rotulagem
ENERGY STAR;

(c) conflito com as suas disposi¢des regulamentares e legislativas, ou
(d) 1imposicao de requisitos técnicos excessivamente pesados.

Os orgaos de gestdo envidam todos os esforcos para chegar a acordo sobre a
alteragdo proposta na primeira reunido da Comissao Técnica que se seguir a
apresentacdo da proposta. Se os 6rgdos de gestdo ndo puderem chegar a acordo sobre
a alteracdo proposta nessa reunido da comissao, tentardo chegar a acordo por escrito
antes da reunido subsequente daquela comissdo.

Se, até ao final da reunido subsequente da Comissao Técnica, as partes nao tiverem
alcancado acordo, o 6rgdo de gestdo proponente retira a sua proposta; no que respeita
as propostas de revisao das especificagdes vigentes, o tipo de produto correspondente
sera retirado do anexo C até a data acordada por escrito entre os o6rgdos de gestdo.
Todos os participantes no programa sdao informados dessa alteracdo e dos
procedimentos a seguir para a aplicar.

Ao preparar novas especificagdes comuns ou ao rever as especificacdes comuns em
vigor, os 6rgdos de gestdo devem garantir uma coordenagdo e consultas efetivas entre
si e com as respetivas partes interessadas, nomeadamente no que se refere ao
contetido dos documentos trabalho e aos prazos.

ARTIGO X111

Disposigdes gerais

1.

O presente acordo nao abrange outros programas de rotulagem ambiental que possam
vir a ser desenvolvidos e aprovados por qualquer das Partes.
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Todas as atividades empreendidas ao abrigo do presente acordo estdo sujeitas a
legislacao aplicével de cada Parte e a disponibilidade de recursos e de financiamento
adequados.

O presente acordo ndo prejudica os direitos e obrigacdes de nenhuma das Partes
decorrentes de acordos bilaterais, regionais ou multilaterais celebrados antes da sua
entrada em vigor.

Desde que respeite quaisquer outras disposi¢cdes do Acordo, cada 6rgao de gestdo
pode desenvolver programas de rotulagem, que ndo sejam o programa ENERGY
STAR, para tipos de produtos que ndo figurem no anexo C. Nenhuma das Partes
deve, contudo, ainda que tal seja contrario a quaisquer outras disposi¢cdes do Acordo,
levantar obstaculos a importagdo, exportagdo, venda ou distribuicdo de um produto
pelo facto de este ostentar as marcas de rendimento energético do 6rgao de gestdo da
outra Parte.

ARTIGO X1V

Entrada em vigor e vigéncia

l. O presente acordo entra em vigor na data em que cada uma das Partes tiver
notificado a outra, por escrito e pelos canais diplomaticos, da conclusdo dos
respetivos tramites internos necessarios para esse efeito.

2. O presente acordo ¢ valido por um periodo de cinco anos. As Partes reunir-se-ao com
a antecedéncia minima de um ano em relagao ao termo deste periodo para examinar a
eventual reconducao do acordo.

ARTIGO XV

Resolugdo do acordo

1.

Qualquer das Partes pode denunciar o presente acordo a qualquer momento,
mediante pré-aviso de trés meses notificado por escrito a outra Parte.

No caso de resolucao ou de ndo reconducao do presente acordo, os 6rgaos de gestao
informam todos os participantes no programa que efetuaram o registo da resolugdo
do programa comum. Informam ainda os participantes no programa por eles
registados que cada 6rgdo de gestdo pode continuar as suas atividades de rotulagem
no ambito de dois programas distintos. Neste caso, o programa de rotulagem da
Unido Europeia ndo utilizard as marcas ENERGY STAR. A Comissdo garante que
ela propria, os Estados-Membros da Unido Europeia e todos os participantes no
programa por ela registados cessardo a utilizagdo das marcas ENERGY STAR na
data acordada por escrito pelos 6rgaos de gestdo. As obrigagdes previstas no presente
artigo XV, n.° 2, continuam a vigorar apds a resolucdo do presente acordo.

Feito em Washington D.C. aos ... de 2011, em duplo exemplar.
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Em conformidade com a legislacdo da Unido Europeia, o presente acordo ¢ também redigido
pela UE nas linguas alema, bulgara, checa, dinamarquesa, eslovaca, eslovena, espanhola,
estonia, finlandesa, francesa, grega, hungara, italiana, letd, lituana, maltesa, neerlandesa,
polaca, portuguesa, romena e sueca.
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ANEXO A
Designacéo e logotipo comum Energy Star

Designacgéo: ENERGY STAR

ENERGY STAR
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ANEXO B

ORIENTACOES PARA UMA UTILIZAGCAO ADEQUADA DA DESIGNACAO E DO LOGOTIPO COMUM

A designacdo e logétipo comum ENERGY STAR sdao marcas da Agéncia de Protecdo do
Ambiente (EPA) dos EUA, pelo que a designagdo e o logdtipo comum apenas podem ser
usados em conformidade com as orientagdes que se seguem e com o Acordo de Parceria ou
com o boletim de inscri¢do da Comissao Europeia assinado pelos participantes no programa
de rotulagem ENERGY STAR. As presentes orientagdes devem ser distribuidas aos
responsaveis pela preparagdo de material ENERGY STAR.

A EPA dos EUA e a Comissdo Europeia, no territorio dos Estados-Membros da Unido
Europeia, fiscalizam a utilizagdo adequada da designacdo e do logotipo comum ENERGY
STAR. Esta fiscalizacdo consiste, designadamente, em verificar a utilizagdo das marcas no
mercado e em contactar diretamente as organizagdes que as estejam a utilizar de forma
indevida ou sem autorizagcdo. As consequéncias da utilizacdo indevida das marcas pode
acarretar a exclusdo da participagdo no programa de rotulagem ENERGY STAR e a eventual
apreensao, por parte dos servigos aduaneiros norte-americanos, dos produtos importados para
os EUA que usem indevidamente as marcas.

OrientacOes gerais

O programa ENERGY STAR ¢ uma parceria entre empresas e organizagdes, por outro lado, e
o Governo Federal dos EUA ou a Unido Europeia, por outro. Enquanto parte desta parceria,
as empresas € organizagdes podem integrar a designacdo e o logdtipo comum ENERGY
STAR nas suas atividades ambientais e de eficiéncia energética.

As organizagOes terdo de celebrar um acordo com um o6rgao de gestdo — a Agéncia de
Protecdo do Ambiente nos EUA ou a Comissdo Europeia na UE — para poderem utilizar as
marcas conforme previsto no presente documento. Nao sdo permitidas alteragdes as ditas
marcas pois as alteracdes confundiriam as empresas e os consumidores relativamente a
origem do programa ENERGY STAR e reduziriam o seu valor para todos.

As organizagdes que utilizem estas marcas devem satisfazer as seguintes orientacdes gerais:

1. Em nenhuma circunstancia a designacdo e o logotipo comum ENERGY STAR
poderdo ser utilizados de maneira a subentender a recomendacdo de uma empresa,
dos seus produtos ou servigos. Tampouco poderao o logétipo comum e a designagao
ENERGY STAR ser utilizados em qualquer outra designagdo da empresa ou
logdtipo, designagao de produto, de servigo, dominio ou titulo de sitio da Internet,
nem poderd o logdtipo comum, a designagio ENERGY STAR ou qualquer outra
marca semelhante ser apresentada como marca registada ou como parte de uma
marca regista por qualquer outra entidade para além da EPA dos EUA.

2. Em nenhuma circunstancia a designacdo e o logotipo comum ENERGY STAR
poderdo ser utilizados de modo a desacreditar o ENERGY STAR, a EPA, o
Departamento de Energia, a Unido Europeia, a Comissao Europeia ou qualquer outro
organismo governamental.
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Em nenhuma circunstancia o logdtipo comum podera ser associado a produtos que
ndo possuam a classificagdo ENERGY STAR.

Os parceiros e outras organizacdes autorizadas sdo responsaveis pela sua propria
utilizacao da designagdo e do logétipo comum ENERGY STAR, assim como pela
utilizacdo efetuada pelos respetivos representantes, tais como agéncias de
publicidade e por subcontratados responsaveis pela execugao.

Utilizacdo da designacéo ENERGY STAR

A designacao ENERGY STAR deve ser sempre apresentada em maiusculas;

O simbolo de registo ® deve ser utilizado quando as palavras kENERGY STAR»
forem apresentadas pela primeira vez no material para o mercado dos EUA,

O simbolo ® deve ser sempre apresentado superior a linha;
Nao devera haver espago entre as palavras kKENERGY STAR» e o simbolo ®;

O simbolo ® devera ser repetido num documento no titulo de cada capitulo ou
pagina da Internet.

Utilizacdo do logotipo comum

O logétipo comum ¢ uma marca que s6 deverd ser utilizada como rétulo nos produtos que
satisfazem ou excedem as orientagdes de desempenho ENERGY STAR.

O logdtipo comum pode ser utilizado:

Em produtos conformes e registados;

Na literatura do produto de produtos conformes;

Na Internet para identificar um produto conforme;

Na publicidade se for utilizado num produto conforme ou perto dele;
Em materiais do ponto de compra;

Na embalagem de produtos conformes.

Apresentacéo do logébtipo comum

A EPA dos EUA criou esta marca para maximizar o impacto visual da marca e por razdes de
contraste e legibilidade. A marca inclui o simbolo ENERGY STAR num bloco e a designagdo
ENERGY STAR noutro bloco diretamente por baixo de modo a reforcar a legibilidade do
simbolo. Os dois blocos estdo separados por uma régua branca de espessura igual a do arco do
simbolo. A marca apresenta ainda um contorno a branco de espessura igual a espessura do
arco do simbolo.
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Espaco livre

E exigido pela EPA dos EUA e pela Comissdo Europeia que exista sempre a volta da marca
um espago livre de 0,333 (1/3) da altura da caixa grafica da marca. Neste espaco ndo poderdo
ser apresentados quaisquer outros elementos graficos, tais como texto e imagens. Este espago
livre € exigido pela EPA dos EUA e pela Comissdo Europeia na medida em que o logotipo
comum ¢ frequentemente apresentado em materiais que utilizam imagens complexas, tais
como outras marcas, elementos graficos e texto.

Dimensdes minimas

As dimensdes da marca podem ser alteradas, mas ndo as propor¢des. Por razdes de
legibilidade, recomenda-se que a marca ndo seja reproduzida com dimensdes inferiores a
0,375 polegadas (3/8"; 9,5 mm) de largura para impressdo. Na Internet, deve ser assegurada a
legibilidade das letras dentro da marca.

Cor preferencial

A cor preferencial para a marca ¢ Cian 100%. S3o permitidas versdes alternativas em preto ou
invertidas (a branco). A cor Web equivalente ao Cian 100% ¢ a cor hexadecimal #0099FF.
Caso exista a possibilidade de impressdo a cores para publicidade, literatura de produto ou
materiais no ponto de compra, a marca deve ser impressa em Cian 100%. Se esta cor ndo
estiver disponivel, devera ser substituida por preto.

UtilizagBes incorretas da marca
Recomendacoes:
— Nao utilize a marca em produtos ndo conformes.

- N3do altere a marca utilizando o bloco do simbolo ENERGY STAR sem o bloco com
a designacao «kENERGY STAR».

Recomendagdes para a reproducdo da marca:

— Nao transforme a marca num contorno;

- Nao utilize uma marca branca sobre um fundo branco;
- Nao altere as cores da marca;

- Nao introduza distor¢des na marca;

— Nao altere o «lock up» da marca;

— Nao coloque a marca numa imagem muito preenchida;
- Nao efetue a rotagdo da marca;

— Nao separe nenhum dos elementos da marca;

— Nao substitua nenhuma parte da marca;
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— Nao utilize qualquer outro tipo de letra para substituir parte da marca;
— Nao viole o espaco livre a volta da marca;

- Nao deforme a marca;

— Nao altere a dimensao do «lock up» da marca;

— Nao substitua a redacao aprovada;

— Nao utilize o logétipo comum numa cor ndo aprovada;

— Nao deixe que texto se sobreponha a marca;

— Nao utilize o bloco do simbolo sozinho. A designagdo ENERGY STAR também
deve constar;

— Nao apague o bloco do simbolo da marca.
Escrever e falar sobre o programa ENERGY STAR

De modo a manter e a consolidar o valor do programa ENERGY STAR, a EPA dos EUA e a
Comissao da UE recomendam a seguinte terminologia quando se escrever ¢ falar sobre os
elementos do programa:
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CORRETO

Computador conforme ENERGY STAR

Computador em conformidade com o
ENERGY STAR

Produtos em conformidade com o ENERGY
STAR

INCORRETO

Computador homologado ENERGY STAR
Computador certificado ENERGY STAR
Computador classificado ENERGY STAR

Produto ENERGY STAR

Produtos ENERGY STAR (referindo-se a
uma gama de produtos)

Equipamento ENERGY STAR

Aprovado pela EPA dos EUA

Produto que cumpre as normas ENERGY
STAR

PARCEIROS/PARTICIPANTES NO PROGRAMA

Um parceiro ENERGY STAR

A empresa X, parceira ENERGY STAR

Uma empresa que participa no programa
ENERGY STAR

Uma empresa que promove o programa
ENERGY STAR

Monitores conformes ao ENERGY STAR
RESPONSAVEL GOVERNAMENTAL

Produtos conformes a0 ENERGY STAR
evitam as emissoes de gases com efeitos de
estufa pois satisfazem orientagdes de

eficiéncia rigorosas definidas pela EPA dos
EUA e pela Comissao da UE

O programa ENERGY STAR e a marca
ENERGY STAR sao marcas registadas dos
EUA

ENERGY STAR ¢ uma marca registada
propriedade do Governo dos EUA

ORIENTACOES DE DESEMPENHO
Orientacdes ENERGY STAR
Especificagdes ENERGY STAR

Niveis de desempenho ENERGY STAR

Programas voluntérios

Uma empresa ENERGY STAR

A empresa X, uma empresa aprovada pela
EPA dos EUA

Um vendedor de equipamento ENERGY
STAR aprovado pela EPA dos EUA

Aprovada pela EPA dos EUA

Programa ENERGY STAR para monitores

Normas ENERGY STAR

Com aprovacao da EPA dos EUA

22Com garantia da EPA dos EUA

Recebeu a aprovacao da EPA dos EUA
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Questbes relativas a utilizacdo da designacao e do logétipo comum ENERGY STAR
Linha verde ENERGY STAR

Chamada gratuita nos EUA:1-888-STAR-YES (1-888-782-7937)

Fora dos EUA contactar: 202-775-6650

Fax: 202-775-6680

WWWw.energystar.gov

COMISSAO EUROPEIA
Dire¢ao-Geral da Energia
Telefone: +32 2 2972136

WWW.eu-energystar.org
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ANEXO C

ESPECIFICAGOES COMUNS
|. ESPECIFICACOES PARA COMPUTADORES
Definicoes

Computador: um dispositivo que efetua operagdes logicas e que processa dados. Os
computadores sdo compostos, pelo menos, por: (1) uma unidade central de
processamento (CPU) para efetuar operagodes; (2) dispositivos de entrada de dados
pelo utilizador, tais como um teclado, rato, digitalizador ou controlador de jogos; e 3)
um ecrd de visualizagdo para mostrar informagdes. Para efeitos das presentes
especificagdes, «computador» significa tanto uma unidade fixa como portatil,
incluindo computadores de secretaria, computadores de secretdria integrados,
computadores portateis «notebook», servidores de pequena escala, terminais-clientes
«magros» e estagcdes de trabalho. Embora os computadores devam ser capazes de
utilizar dispositivos de entrada de dados e ecrds, como referido nos pontos 2 e 3
supra, os sistemas informaticos nao precisam de incluir esses dispositivos, ao serem
comercializados, para estarem conformes com esta defini¢ao.

Componentes

B.

Ecra de computador: um ecra de visualizacdo e os componentes eletronicos
associados incorporados numa caixa Unica, ou dentro da caixa do computador (por
exemplo, computador portatil «notebook» ou computador de secretaria integrado),
que ¢ capaz de apresentar informacdes provenientes de um computador através de
um ou mais conectores de entrada de dados, tais como VGA, DVI, Display Port e/ou
IEEE 1394. Exemplos de tecnologias de ecrds de computador sdo o tubo de raios
catodicos (CRT) e o ecra de cristais liquidos (LCD).

Unidade de processamento grafico (UPG) separada: um processador grafico com
uma interface de controlador da memoria local e uma memoria grafica especifica
local.

Fonte de alimentacdo externa: um componente contido num invdlucro fisico
separado, no exterior da caixa do computador e destinado a converter a tensdo alterna
de entrada proveniente da rede elétrica numa ou varias tensdes continuas mais
baixas, a fim de alimentar o computador. Uma fonte de alimentacdo externa deve ser
ligada ao computador através de uma ligacdo elétrica por cabo fixo, cordao de
alimenta¢do macho/fémea ou outra instalagdo de fios, permanente ou amovivel.

Fonte de alimentagdo interna: um componente situado no interior da caixa do
computador, destinado a converter a tensdo alterna da rede elétrica numa ou varias
tensdes continuas mais baixas, a fim de alimentar os componentes do computador.
Para efeitos das presentes especificagdes, uma fonte de alimentacdo interna deve
encontrar-se no interior da caixa do computador, mas deve estar separada da placa
principal do computador. A fonte de alimentacdo deve ser ligada a rede elétrica
através de um cabo tinico sem circuito intermediario entre a fonte de alimentacao e a
rede elétrica. Além disso, todas as ligagdes entre a fonte de alimentacdo e os
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componentes do computador, com excec¢do de uma ligacdo de corrente continua ao
ecrd de um computador de secretaria integrado, devem estar situadas no interior da
caixa do computador (isto ¢, ndo deve haver cabos externos entre a fonte de
alimenta¢do e o computador ou os seus componentes). Os conversores internos
CC-CC, utilizados para converter uma unica tensdo continua de uma fonte de
alimentagcdo externa em multiplas tensdes para serem utilizadas pelo computador,
ndo sdo considerados fontes de alimentacdo interna.

Tipos de computadores

F.

Computador de secretaria: um computador cuja unidade principal € destinada a estar
localizada num lugar permanente, muitas vezes em cima de uma secretaria ou no
chdo. Os computadores de secretdria ndo sdo concebidos para serem portateis e
utilizam um ecra externo, um teclado e um rato. Os computadores de secretaria sdo
concebidos para uma vasta gama de aplica¢des de escritdrio e domésticas.

Servidor de pequena escala: um computador que utiliza normalmente componentes
de formato proprio para computador de secretaria, mas que é concebido para ser
fundamentalmente um elemento de armazenamento para outros computadores. Um
computador deve ter as seguintes caracteristicas para ser considerado um servidor de
pequena escala:

(a) Concebido sob a forma de pedestal, torre ou outro formato similar ao dos
computadores de secretaria, de modo a que todo o processamento e
armazenamento de dados e a interligacdo a rede estejam contidos numa
caixa/produto;

(b) Concebido para estar operacional 24 horas/dia e 7 dias/semana e em que
os periodos de inatividade imprevistos sdo extremamente reduzidos (da
ordem de algumas horas/ano);

(c) Capaz de operar num ambiente de multiutilizadores simultaneos,
servindo varios utilizadores através de unidades de cliente ligadas em
rede; e

(d) Concebido para um sistema operativo aceite pela industria para
aplicagdes de servidor doméstico ou de gama baixa (por exemplo,
Windows Home Server, Mac OS X Server, Linux, UNIX, Solaris);

(e) Os servidores de pequena escala sao concebidos para executarem fungdes
tais como a prestagdo de servigos de infraestrutura de rede (por exemplo,
arquivamento) ¢ a hospedagem de dados/meios de comunicagdo. Estes
produtos ndo sdo concebidos para ter como fun¢do principal processar
informacao para outros sistemas ou operar servidores Web;

(f) Estas especificagdes ndo abrangem servidores informdticos, como
definidos nas especificacdes ENERGY STAR Versao 1.0 para servidores
informdticos. Os servidores de pequena escala abrangidos por estas
especificagdes limitam-se aos computadores comercializados para fins
distintos dos de um centro de dados (por exemplo, no domicilio, em
pequenos escritorios).
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Computador de secretaria integrado: um sistema de secretaria no qual o computador
e o ecrd funcionam como uma s6 unidade que recebe a alimentacdo em corrente
alterna através de um Uunico cabo. Os computadores de secretaria integrados
apresentam-se sob uma de duas formas possiveis: (1) um sistema em que o ecrd e o
computador estdo fisicamente combinados numa Unica unidade; ou 2) um sistema
embalado como um s6 sistema, em que o ecrd esta separado, mas se encontra ligado
a caixa principal por um cabo de alimentagdo de corrente continua e em que tanto o
computador como o ecrd recebem energia elétrica de uma tUnica fonte de
alimentagdo. Como subconjunto dos computadores de secretaria, os computadores de
secretaria integrados sdo normalmente concebidos para fornecerem a mesma
funcionalidade que os sistemas de secretaria.

Terminal-cliente «magro»: um computador alimentado de forma independente, que
assenta numa ligagdo a recursos informaticos a distidncia para obter a funcionalidade
priméria. As principais operagdes de computacdo (por exemplo, execucdo de
programas, armazenamento de dados, interagdo com outros recursos da Internet, etc.)
tém lugar mediante a utilizacdo de recursos informaticos a distancia. Os terminais-
clientes «magros» abrangidos pelas presentes especificacdes estdo limitados a
dispositivos que ndo integram unidades de armazenamento de dados com movimento
rotativo. A unidade principal de um terminal-cliente «magro» abrangido pelas
presentes especificagdes deve destinar-se a permanecer num local fixo (por exemplo,
sobre uma secretaria) e ndo a ser portatil.

Computador portatil «notebook»: um computador concebido especificamente para
ser portatil e para funcionar durante periodos extensos de tempo com ou sem ligag@o
direta a uma fonte de alimentacdo de corrente alterna. Os computadores portateis
«notebook» devem utilizar um ecra integrado e ser capazes de funcionar alimentados
por uma bateria integrada ou outra fonte de alimentacdo portatil. Além disso, a
maioria dos computadores portateis «notebook» utiliza uma fonte de alimentacdo
externa e tem um teclado e um dispositivo apontador incorporados. Os computadores
portateis «notebook» sdo normalmente concebidos para fornecer uma funcionalidade
semelhante a dos computadores de secretaria, incluindo o funcionamento de software
semelhante em funcionalidade ao utilizado nos computadores de secretaria. Para
efeitos das presentes especificacdes, as estacdoes-doca sdo consideradas como
acessorios e, por isso, ndo estdo incluidas nos niveis de desempenho associados aos
computadores portateis «notebook» apresentados na sec¢do 3 infra. Os computadores
tabulares, que podem utilizar ecras tateis conjuntamente com, ou em lugar de outros
dispositivo de introducdo de dados, sdo considerados computadores portateis
«notebook» nas presentes especificagdes.

Estacdo de trabalho: um computador de desempenho elevado, para um tnico
utilizador, utilizado normalmente para dados graficos, CAD, desenvolvimento de
software, aplicagdes financeiras ¢ cientificas, para além de outras tarefas
computagdo-intensivas. Para ser elegivel como estagao de trabalho, um computador
deve:

(a) Ser comercializado como estagdo de trabalho;

(b) Ter um tempo médio entre avarias (MTBF) de pelo menos 15 000 horas,
quer com base em Bellcore TR-NWT-000332, issue 6, 12/97, quer em
dados coligidos na pratica; e
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(¢) Comportar um cdédigo corretor de erros (ECC) e/ou uma memoria
tampao.

(d) Além disso, uma estagdo de trabalho devera satisfazer trés das seguintes
seis caracteristicas facultativas:

(¢) Ter um suporte suplementar de alimentacdo para graficos de alta
qualidade (isto ¢, alimentagao suplementar PCI-E 6-pin 12V);

(f) O sistema estar equipado para mais de x4 PCI-E na placa-mae, para além
da(s) ranhura(s) para graficos e/ou do suporte PCI-X;

(g) Nao ser compativel com graficos de acesso uniforme a memoria (UMA);
(h) Incluir 5 ou mais ranhuras para PCI, PCle ou PCI-X;

(i) Comportar o funcionamento multiprocessadores com dois ou mais
processadores  (deve ser compativel com  involucros  de
processador/suportes fisicamente separados e nao apenas com um Unico
processador multintcleos); e/ou

(G) Ser classificado por, pelo menos, duas certificagdes de produto de
fornecedores de software independente (ISV); estas certificagdes podem
estar em tramitagdo, mas devem estar concluidas no prazo de 3 meses a
partir da classificagao.

Modos operacionais

L.

Modo desligado: O nivel de consumo de energia no modo mais baixo de energia que
ndo pode ser desligado (influenciado) pelo utilizador e que pode persistir por um
tempo indefinido quando o aparelho estad ligado a fonte de alimentacao principal e ¢
usado em conformidade com as instrugdes do fabricante. Para sistemas em que sdo
aplicaveis as normas ACPI, o modo desligado corresponde ao estado ACPI System
Level S5.

Modo latente: Um estado de baixa energia em que o computador ¢ capaz de entrar
automaticamente ap6s um periodo de inatividade, ou por selecio manual. Um
computador com capacidade de modo latente pode rapidamente «despertar», em
resposta a ligacdes a rede ou a dispositivos de interface de utilizador, com uma
laténcia de < 5 segundos, desde o inicio do evento de despertar até ao instante em
que o sistema se torna inteiramente utilizavel, incluindo a visualizagdo no ecra. Para
sistemas em que sdo aplicaveis as normas ACPI, o modo latente corresponde mais
frequentemente ao estado ACPI System Level S3 (suspensado até 8 RAM).

Modo inativo: O estado em que o sistema operativo ¢ o restante Software
completaram o carregamento, foi criado um perfil de utilizador, a maquina nao esta
em modo latente e a atividade ¢ limitada as aplicacdes basicas que o sistema inicia
por defeito.

Modo ativo: O estado em que o computador executa trabalho Util em resposta a: a)
entrada de dados prévia ou em decurso pelo utilizador, ou b) instru¢des prévias ou
em decurso através da rede. Este modo inclui o processo ativo, a busca de dados no
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dispositivo de armazenamento, a memoria, ou memoria-tampao, incluindo o tempo
de modo inativo, em situa¢do de espera por nova agdo do utilizador e antes de entrar
em modos de baixo consumo.

Consumo tipico de energia elétrica (CTEE): Trata-se de um método para ensaiar e
comparar o desempenho energético de computadores, que se centra no consumo
tipico de energia elétrica do produto em funcionamento normal durante um periodo
de tempo representativo. Para computadores de secretdria e para computadores
portateis «notebook», o critério fundamental da abordagem CTEE ¢ um valor de
utilizagdo de energia anual normal, medida em kilowatts-hora (kWh), utilizando
medigdes dos niveis médios de energia em modo operacional, corrigidos por um
modelo de utilizagdo normal pressuposto (ciclo de utilizagdo). Para as estagdes de
trabalho, os requisitos baseiam-se num valor de energia CTEE, calculado a partir de
niveis de energia em modo operacional, da poténcia maxima e de um ciclo de
utilizagao pressuposto.

Rede e gestdo da energia

Q.

Interface de rede: Os componentes (hardware e software) cuja fungdo principal ¢
tornar o computador capaz de comunicar através de uma ou mais tecnologias de rede.
Exemplos de interfaces de rede sao IEEE 802.3 (Ethernet) e IEEE 802.11 (WiF1i).

Evento de despertar: um evento ou estimulo, provocado pelo utilizador, programado
ou externo, que leva o computador a passar do seu modo latente ou desligado para o
seu modo operacional ativo. Nestes eventos incluem-se, mas ndo a titulo exaustivo:
movimentos do rato, agdes do teclado, sinais provenientes do controlador, eventos de
relogio de tempo real, ou a pressdo de um botdo na caixa do computador e, para os
eventos externos, estimulos transmitidos por controlo remoto, rede, modem, etc.

Despertar pela rede local («Wake On Lan», WOL): Funcionalidade que permite a um
computador ser ativado a partir do modo latente ou do modo desligado, quando
receber um pedido da rede via Ethernet.

Plena conectividade com a rede: A capacidade do computador de manter a presenca
na rede durante o modo latente e de despertar de maneira inteligente quando ¢
exigido processamento adicional (incluindo o processamento ocasional exigido para
manter a presenga na rede). A manutencdo da presen¢a na rede pode incluir a
obtencao e/ou a defesa de uma interface atribuida, ou de um endereco de rede, a
resposta a pedidos de outros nds da rede, ou a manutencdo das ligagdes a rede
existentes, durante o estado de laténcia. Deste modo, a presenca do computador, dos
seus servicos e aplicagdes de rede, sdo mantidos apesar de o computador estar em
modo latente. Do ponto de vista da rede, um computador em modo latente com plena
conectividade com a rede ¢ funcionalmente equivalente a um computador em modo
inativo, no que diz respeito a aplicagdes ¢ modelos de utilizagdo comuns. A plena
conectividade com a rede em modo latente ndo estd limitada a um conjunto
especifico de protocolos e pode abranger aplicagdes instaladas apds a instalagao
inicial.
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Canais de comercializacao e de expedicéo

U. Canais empresariais: canais de venda normalmente utilizados pelas grandes e médias
empresas, organizacdes governamentais, estabelecimentos de ensino, ou outras
organizagdes que compram computadores utilizados em ambientes de gestdo
cliente/servidor.

V. Numero do modelo: um nome de comercializagdo unico aplicidvel a uma
configuracdo de hardware/software especifica (isto €, sistema operativo, tipos ou
processadores, memoria, unidade de processamento grafico — GPU, etc.) que ¢ ou
predefinida, ou é uma configuracdo selecionada pelo cliente.

W. Nome do modelo: um nome de comercializagdo que inclui a referéncia ao numero de
familia dos modelos de PC, uma breve descri¢do do produto, ou as referéncias da
marca.

X. Familia de produtos: Uma descricdo de alto nivel que remete para um grupo de

computadores que normalmente t€m a mesma combinac¢do de quadro/placa principal,
que contém frequentemente centenas de configuragdes possiveis de hardware e
software.

2. Equipamentos conformes

Os computadores devem responder a definicdo de computador bem como a uma das
definig¢des dos tipos de produtos constantes da sec¢do I acima, para poderem obter o rétulo
ENERGY STAR. O seguinte quadro apresenta uma lista dos tipos de computadores que sao (e
que ndo sdo) elegiveis para o rotulo ENERGY STAR.

Produtos abrangidos pelas Produtos ndo abrangidos pelas
especificacdes da Versdo 5.0 especificacdes da Versdo 5.0
e Computadores de secretaria e Servidores informéaticos (como
e Computadores de secretaria definidos nas especificagdes de
integrados: servidor informatico da Versdo 1.0)
e Computadores portateis «notebook» | ® Aparelhos de mado, PDA e
e Estacdes de trabalho Smartphones
e Servidores de pequena escala
e Terminais-clientes «magrosy»

3. Critérios de eficiéncia ener gética e de gestao de energia

Os computadores devem satisfazer os requisitos a seguir enunciados para poderem obter o
rétulo ENERGY STAR. A data de entrada em vigor da Versdo 5.0 ¢ abrangida pela seccdo 5
destas especificacoes.

A. Requisitos de eficiéncia da fonte de alimentagao

Os computadores devem satisfazer os requisitos a seguir enunciados para poderem obter o
rétulo ENERGY STAR. A data de entrada em vigor da Versao 5.0 ¢ abrangida pela seccdo 5
destas especificacoes.
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(2)

(b)

Computadores que utilizam uma fonte de alimentacdo interna: eficiéncia
minima de 85% a 50% da poténcia nominal de saida e 82% de eficiéncia
minima a 20% e 100% da poténcia nominal de saida e fator de poténcia >
0,9 a 100% da poténcia nominal de saida.

Computadores que utilizam uma fonte de alimentag@o externa: As fontes
de alimentagdo externa vendidas com os computadores ENERGY STAR
devem ser elegiveis para a ENERGY STAR, ou cumprir os niveis de
eficiéncia no modo de ndo carregamento € no modo ativo estabelecidos
nos requisitos do programa ENERGY STAR para fontes de alimentagado
externa de tensdo tnica CA-CA e CA-CC, Versao 2.0. As especificagdes
ENERGY STAR e a lista dos produtos conformes podem encontrar-se
em www.energystar.gov/powersupplies. Nota: Este requisito de
desempenho aplica-se igualmente a fontes de alimentacdo externa de
tensdo multipla, ensaiadas em conformidade com o método de ensaio das
Fontes de Alimentagdo Internas mencionado no ponto 4 infra.

B. Requisitos de eficiéncia e desempenho

(1) Niveis aplicaveis a computadores de secretaria, computadores de secretaria
integrados e computadores portateis «notebook»:

Categorias de computadores de secretaria para os critérios CTEE:

Para efeitos de determinar os niveis CTEE, os computadores de secretaria e os computadores
de secretaria integrados devem ser elegiveis para as categorias A, B, C, ou D, como definido

infra:

(a)

(b)

(©)

Categoria A: todos os computadores de secretaria que ndo correspondam
a definicdo da Categoria B, da Categoria C ou da Categoria D serdo
classificados na Categoria A para efeitos do ENERGY STAR.

Categoria B: Para serem classificados na Categoria B, os computadores
de secretdria devem ter:

- dois nucleos fisicos; e
— dois gigabytes (GB) de memoéria de sistema.

Categoria C: Para serem classificados na Categoria C, os computadores
de secretdria devem ter:

- mais de dois nucleos fisicos.

Além do requisito acima referido, os modelos classificados na categoria C devem ser
configurados com, no minimo, uma das duas caracteristicas seguintes:

— pelo menos dois gigabytes (GB) de memoria de sistema; e/ou

— uma GPU separada.
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(d) Categoria D: Para serem classificados na Categoria D, os computadores
de secretaria devem ter:

— pelo menos quatro nucleos fisicos.

Além do requisito acima referido, os modelos classificados na categoria D devem ser
configurados com, no minimo, uma das duas caracteristicas seguintes:

- pelo menos dois gigabytes (GB) de memoria de sistema; e/ou

— uma GPU separada com um tampao de trama de dimensdo superior
a 128 bit.

Critérios CTEE para categorias de computadores portateis «notebook»:

Para efeitos da determinagdo dos niveis de CTEE, os computadores portateis «notebook»
devem ser classificados nas categorias A, B ou C, como definido infra:

(a) Categoria A: todos os computadores portateis «notebook» que ndo
correspondam a definicdo da Categoria B ou da Categoria C infra sdo
classificados na Categoria A para efeitos do rétulo ENERGY STAR;

(b) Categoria B: para serem classificados na Categoria B, os computadores
portateis «notebook» devem ter:

— Uma GPU separada.

(c) Categoria C: Para serem classificados na Categoria C, os computadores
portateis «notebook» devem ter:

- 2 ou mais nucleos fisicos;
— 2 oumais gigabytes (GB) de memoria de sistema; e

— uma GPU separada com um tampao de trama de dimensdo superior
a 128 bit.

CTEE (categorias de produtos de computadores de secretaria e de computadores portateis
«notebook»):

Os quadros seguintes indicam os niveis de CTEE exigidos para a especificagdo 5.0. Do
quadro 1 infra constam os requisitos CTEE para a Versado 5.0, enquanto o quadro 2 estabelece
a ponderacdo para cada modo operacional por tipo de produto. O CTEE sera determinado
utilizando a férmula seguinte:

ECTEE = (8760/ 1OOO) : (Pdesligado ' Tdesligado + Platente : Tlatente + Pinativo : Tinativo), sendo todos os Px
valores de energia em watts, todos os Ty valores de tempo em % de ano e sendo Ecrgg 0
consumo energético anual em kWh baseado na ponderacao dos modos indicados no quadro 2.
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Quadro 1: Requisito Ectee - computador es de secretéria e computadores portateis

«notebook»

Computadores de secretéria e
computador esintegrados (kWh)

Computadores portéateis
«notebook» (kWh)

CTEE Categoria A: <1480 Categoria A: <40,0
(kwWh) CategoriaB: <175,0 CategoriaB: <53,0
Categoria C: <209,0 Categoria C: < 88,5
Categoria D: <234,0
Ajustamentos de capacidade
Memoria 1 kWh (por GB acima da configuragdo de
base)
Memodria de base:
Categorias A, B e C: 0,4 kWh (por GB acima de 4)
2GB
Categoria D:
4 GB
Grafico de | Categorias A ¢ B:
alta 35 kWh (dimensao TT < 128 bits)
qualidade | 50 kWh (dimensao TT > 128 bits)
(para GPU | Categorias C e D:
zg;r)narada 50 kWh (dimensao TT > 128 bits) Catecoria B:
~ 3 kWh (dimensao TT > 64 bits)
tampdo de
trama da
dimensao
especificad
a)
Armazena
mento 25 kWh 3 kWh
nterno
adicional

Quadro 2: Ponderacdo dos modos oper acionais - computador es de secretaria e
computador es portéateis «notebook»

Computador portatil Convencional
«notebook »
Convencional Proxying* Convencional Proxying*
T destigado 55% 40% 60% 45%
Tlatente 5% 30% 10% 30%
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Tinativo 40% 30% 30% 25%

Nota: Proxying: um computador que mantém a plena conectividade com a rede, como
definida na secgéo 1 das presentes especificagdes. Para que um sistema sgja classificado no
ambito das ponderagdes de proxying supra, deve corresponder a uma norma proxying
aberta aprovada pela EPA e pela Comissdo Europeia como sendo conforme com os
objetivos ENERGY STAR. Essa aprovacéo deve estar em vigor antes da apresentacéo dos
dados relativos ao produto para efeitos da sua classificagdo. Ver seccédo 3.C,
«Classificagdo de computadores com capacidade de gestdo de energia», para informagoes
adicionais e requisitos em termos de ensaio.

(2) Niveis aplicaveis as estacdes de trabalho
Pcreg (categoria de produtos «estagao de trabalhoy):

Os quadros seguintes indicam os niveis de Pcreg exigidos para as especificagcdes 5.0. O
quadro 3 infra contém a lista dos requisitos Pcrgg da Versdo 5.0; o quadro 4 indica a
ponderagdo para cada modo operacional. Pcrgg sera determinado utilizando a férmula
seguinte:

I:)CTEE = 0.35 ' Pdesligado + 0,10 ' I:)Ialtente"' 0755 ' I:)inativo
sendo todos os P valores de poténcia em watts.

Quadro 3: Requisito Pcree - EstagOes de trabalho

Peree £0,28 - [Prnax + (# HDD - 5)]

Quadro 4: Ponderacdo dos modos oper acionais -

Estacbes detrabalho
Tdesli gado 35%
Tlatente 10%
Tinativo 55%
Nota: As ponderacdes estdo incluidas na férmula Pergg supra.

Dispositivos multiplos para graficos (estagdes de trabalho):

As estacdes de trabalho que cumprem os requisitos ENERGY STAR com um unico
dispositivo para graficos sdo também elegiveis para uma configuragdo com mais de um
dispositivo para graficos, desde que a configuracdo de hardware adicional seja idéntica, com
excecao do ou dos dispositivos para graficos adicionais. A utilizagdo de graficos multiplos
inclui, mas nao a titulo exaustivo, a operacdo com multiplos ecrds e a sua associagdo para
obten¢do de um desempenho elevado, configuragdes de multiplas GPU (por exemplo, ATI
Crossfire, NVIDIA SLI). Nesses casos, e at¢ ao momento em que SPECviewperf® comporte
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um regime multitarefas graficas, os fabricantes podem apresentar os dados de ensaio para a
estacdo de trabalho com um dispositivo Gnico para graficos para ambas as configuragdes, sem
terem de submeter o sistema a novo ensaio.

3) Niveis aplicaveis aos servidores de pequena escala:

Para efeitos da determinacdo dos niveis do modo inativo, os servidores de pequena escala
devem classificar-se nas categorias A ou B, como definido a seguir:

(a) Categoria A: Todos os servidores de pequena escala que ndo cumprem a
definicdo da categoria B serdo considerados como pertencendo a
categoria A para efeitos da classificagido ENERGY STAR.

(b) Categoria B: Para serem classificados na categoria B os servidores de
pequena escala devem ter:

— processador(es) com mais de 1 nucleo fisico ou mais de 1
processador separado; e

— no minimo, 1 gigabyte de memoria de sistema.

Quadro 6: Requisitos de eficiéncia para servidor de pequena escala

Requisitos de ener gia em modo oper acional para servidor de pequena escala

Modo dedligado: <2,0 W

Modo inativo:

Categoria A: < 50,0 W
Categoria B: < 65,0 W

Capacidade Margem de poténcia adicional
Despertar na rede [Wake On LAN (WOL)] + 0,7 W para o modo desligado
(Aplicavel s6 se o computador for enviado com WOL
ativado)
(4) Niveis aplicaveis aos terminais-clientes «magros»

Categorias de terminais-clientes «magros» para critérios de modo inativo: para efeitos da
determinagdo de niveis inativos, os terminais-clientes «magros» devem ser classificados nas
categorias A ou B, tal como definido infra:

(a) Categoria A: todos os terminais-clientes «magros» que ndo cumprem a
defini¢do da categoria B infra sdo classificados na categoria A para
efeitos do rotulo ENERGY STAR;

(b) Categoria B: para serem classificados na Categoria B, os computadores
de secretaria devem:

— permitir a codificagdo/descodificacdo multimédia local.
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C. Raﬁ'éﬂ%sfj%%t%% Hetfifencia para ter minais-clientes «magr os»

Os

Requisitos de energia em modo oper acional para ter minais-clientes
«magr 0s»

Modo «desligado»: <2 W
Modo latente (se aplicavel): <2 W
Modo inativo:

Categoria A: < 12,0 W
Categoria B: < 15,0 W

Capacidade Margem de poténcia adicional
Despertar na rede [Wake On + 0,7 W para o modo latente
LAN (WOL)] + 0,7 W para o modo desligado

(Aplicavel so se o computador
for enviado com WOL ativado)

produtos devem cumprir os requisitos de gestdo de energia enumerados no quadro 8 infra e
ser submetidos a ensaio tal como foram comercializados.

Quadro 8: Requisitos de gestéo de energia

REGUIENTD 9e Aplicavel a
especificagcoes
Requisitos de comer cializacdo
Comercializado com um modo | Computadores de secretdria \

latente programado para ser ativado
ap6s 30 minutos de inatividade do | Computadores de secretdria N
utilizador. Os computadores deverdo | integrados:

reduzir a velocidade de quaisquer _
ligagdes ativas a uma rede Ethernet | Computadores portates |
de 1 Gb/s quando transitarem para o | «notebook»

Modo latente modo latente ou para o modo

desligado. Estacdes de trabalho \
Servidores de pequena escala
Terminais-clientes «magros»
Ecra em modo | Comercializado com o modo latente | Computadores de secretaria \
latente do ecra programado para ser ativado
ap6s 15 minutos de inatividade do | Computadores de secretaria N

integrados:
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utilizador.

Computadores
«notebook»»

portateis

Estacdes de trabalho

Servidores de pequena escala
(se existir ecrd)

Terminais-clientes «magros»

Requisitos derede para gestao da energia

Despertar  pela
rede local [Wake
On LAN (WOL)]

Os computadores com capacidade
Ethernet devem ser capazes de ativar
e desativar a fungdo WOL para o
modo latente.

Computadores de secretaria

Computadores de secretaria
integrados:

Computadores
«notebook»»

portateis

Estagdes de trabalho

Servidores de pequena escala

Terminais-clientes «magrosy»
(s6 aplicavel se as
atualizagbes de software da
rede gerida centralmente
forem efetuadas enquanto a
unidade estd em modo latente
ou em modo dedigado. Os
terminais-clientes «magros»
cujo quadro normal para
melhorar o software de
cliente nao exige
programacdo fora das horas
de funcionamento  estdo
isentos do requisito.)

S5 aplicavel a computadores
comercializados através de canais de
empresa:

Os computadores com capacidade
Ethernet devem cumprir um dos

Computadores de secretaria

Computadores de secretaria
integrados:

Computadores
«notebook»

portateis

36

PT



PT

seguintes requisitos:

e ser comercializados com
Despertar pela rede local (WOL)
ativada a partir do modo latente
quando funcionam com corrente
alterna (ou seja, os computadores
portateis  «notebook»  podem
desativar  automaticamente a
funcdo WOL quando desligados
da rede elétrica); ou

e fornecer um modo de controlo
para ativar a funcdo WOL que
seja suficientemente acessivel a
partir da interface de utilizador do
sistema operativo do cliente e
através da rede se o computador
for vendido sem a funcao WOL
ativada.

Estacdes de trabalho

Servidores de pequena escala

Terminais-clientes «magros»
(s6 aplicavel se as
atualizagbes de software da
rede gerida centralmente
forem efetuadas enquanto a
unidade estd em modo latente
ou em modo dedigado. Os
terminais-clientes «magros»
cujo quadro normal para
melhorar o software de
cliente nao exige
programacdo fora das horas
de funcionamento  estdo
isentos do requisito.)

Gestao
despertar

do

S5 aplicavel a computadores
comercializados através de canais de
empresa:

Os computadores com capacidade
Ethernet sdo capazes de gerir tanto
eventos remotos (através da rede)
como eventos de  despertar
programado a partir do modo latente
(por exemplo, reldgio de tempo real).

Os fabricantes deverdo assegurar,
quando o controlo depender deles,
(ou seja, quando a configuragdo seja
feita através de parametros de
hardware e ndo de parametros de
software), que estes parametros
poderdo ser geridos centralmente,
como o cliente desejar, com
instrumentos fornecidos pelo
fabricante.

Computadores de secretaria

Computadores de secretaria
integrados:

Computadores portateis

«notebook»

Estacdes de trabalho

Servidores de pequena escala

Terminais-clientes «magros»
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Para todos os computadores com a fungdo WOL ativada, todos os filtros de pacotes dirigidos
deverdo estar ativados e configurados segundo uma norma industrial aplicdvel por defeito.
Até se acordar em uma (ou mais) normas, pede-se aos parceiros que fornegam as suas
configuracdes de filtros de pacotes diretos @ EPA e a Comissao Europeia para publicagdo no
seu sitio Web, a fim de estimular o debate e o desenvolvimento de configura¢des-padrio.

Computador es conformes com capacidades de gestao de energia:

(a) Desligado: Os computadores deverdo ser ensaiados e descritos como sendo
comercializados para o modo desligado. Os modelos que serdo comercializados
com a funcdo WOL ativada para o modo desligado serdo ensaiados com a
WOL ativada. Do mesmo modo, os produtos comercializados com a WOL
desativada para o modo desligado serdo ensaiados com a WOL desativada;

(b) Laténcia: Os computadores deverdo ser ensaiados e descritos como sendo
comercializados para o modo latente. Os modelos vendidos através de canais
da empresa, como definido na seccdo 1, definicdo V, serdo ensaiados,
classificados e comercializados com a WOL ativada/desativada, com base nos
requisitos do quadro 8. Os produtos que vao diretamente para os consumidores
através dos canais de retalho normais ndo sao submetidos a exigéncia de serem
fornecidos com a WOL ativada para o modo latente, e poderao ser ensaiados,
classificados e comercializados com a WOL ativada ou nao ativada;

(c) Proxying: Os computadores de secretaria, computadores de secretdria
integrados e computadores portateis «notebook» deverdo ser ensaiados e
descritos como sendo comercializados para os modos inativo, de laténcia e
desligado, com caracteristicas «proxying» ativadas ou desativadas ao ser
comercializados. Para que um sistema seja elegivel para a utilizagdo das
ponderagdes de CTEE para «proxying», deve cumprir uma norma «proxying»
aprovada pelo EPA e pela Comissao Europeia que assegure o cumprimento dos
objetivos ENERGY STAR. Essa aprovagdo deve estar em vigor antes da
apresentacao dos dados relativos ao produto para efeitos da sua classificagao.

Pré-fornecimento de software do cliente e do servico de gestéo:

O parceiro continuara a ser responsavel pelo ensaio e a classificacdo dos produtos na fase de
comercializacdo. Se nessa fase o produto cumpre os requisitos de ENERGY STAR e ¢
classificado como tal, pode ser rotulado com essa mengao.

Se o parceiro for empregado por um cliente para carregar uma imagem personalizada, deve
tomar as medidas seguintes:

— O parceiro deve informar o cliente de que o produto que lhe
fornece pode nao ser classificavel como ENERGY STAR com a
imagem personalizada carregada (uma carta-tipo estd disponivel no
sitio Web de ENERGY STAR, podendo ser partilhada com os
clientes).

— O parceiro deve incentivar o seu cliente a ensaiar o produto no que
se refere ao cumprimento dos critérios de ENERGY STAR.
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Requisito de informacao do utilizador:

A fim de assegurar que os compradores/utilizadores sejam corretamente informados dos
beneficios da gestdo da energia, o fabricante incluird em cada computador, um dos seguintes
elementos:

— Informagdes sobre o ENERGY STAR e os beneficios da gestao da
energia, numa copia impressa ou numa cépia eletronica do manual
do utilizador. Estas informag¢des deverdo encontrar-se no inicio do
manual do utilizador; ou

—  Incluir um pacote ou uma caixa sobre 0 ENERGY STAR e os
beneficios da gestdo da energia.

Cada opc¢ao devera incluir pelo menos as seguintes informagoes:

— Informacdo de que o computador tal como é comercializado foi
ativado para gestdo da energia e do teor das defini¢des de tempo
(tanto as defini¢cdes por defeito do sistema, como uma nota que
indique que as defini¢des por defeito para o computador cumprem
os requisitos ENERGY STAR de menos de 15 minutos de
inatividade do utilizador para o ecrd ¢ menos de 30 minutos de
inatividade do utilizador para o computador, recomendados pelo
programa ENERGY STAR para uma poupanca 6tima de energia);
e

— Como despertar corretamente o computador do modo latente.
D. Requisitos voluntarios
Interface de utilizador

Embora nao seja obrigatorio, recomenda-se vivamente aos fabricantes que concebam os seus
produtos de acordo com a norma aplicada a interface de utilizador para controlo do consumo
de energia — IEEE 1621 (formalmente conhecida como «Standard for User Interface Elements
in Power Control of Eletronic Devices Employed in Office/Consumer Environments»). A
conformidade com a IEEE 1621 tornaré os controlos do consumo de energia mais coerentes e
intuitivos em todo o equipamento eletronico. Para mais informacdes sobre esta norma, ver
http://eetd.LBL.gov/Controls.

4. Procedimentos de ensaio

Pede-se aos fabricantes que realizem ensaios e autocertifiquem os modelos que correspondem
as orientacdes do ENERGY STAR.

— Ao realizar esses ensaios, os parceiros acordam em utilizar os procedimentos de
ensaio previstos no quadro 9 infra.

— Os resultados dos ensaios deverdo ser comunicados a EPA ou a Comissao Europeia,
conforme apropriado.

Os requisitos adicionais de ensaio e apresentacao de relatorios sao apresentados a seguir.
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1. Numero de unidades necessarias para ensaiar o TCEE ou o estado inativo:

Os fabricantes poderdo inicialmente ensaiar uma Unica unidade para certificacdo. Se a unidade
inicial ensaiada apresentar um consumo inferior ou igual ao especificado no requisito
aplicavel para CTEE ou modo inativo, mas situado dentro de um margem de 10% abaixo
desse nivel, deve ser testada uma unidade adicional do mesmo modelo, com uma
configuracdo idéntica. Os fabricantes devem comunicar os resultados respeitantes a ambas as
unidades. Para que o modelo seja classificado como ENERGY STAR, ambas as unidades
devem respeitar o valor maximo para o CTEE ou o modo inativo aplicavel a esse produto e
essa categoria de produtos.

Nota: Este ensaio adicional ¢ apenas exigido para a classificagdo CTEE (computadores de
secretaria, computadores de secretdria integrados, computadores portateis «notebook,
estagdes de trabalho) e a classificacdo relativa ao modo inativo (servidores de pequena escala,
terminais-clientes «magros»); no caso de serem aplicaveis os requisitos relativos aos modos
de laténcia e desligado, o ensaio ¢ exigido a apenas uma unidade. Os seguintes exemplos
ilustram melhor esta abordagem:

Exemplo 1 — O computador de secretaria da categoria A deve respeitar um nivel de CTEE
igual ou inferior a 148,0 kWh, sendo 133,2 kWh o limiar de 10% para o ensaio adicional.

— Se a primeira unidade for medida a 130 kWh, ndo sdo necessarios mais ensaios
e 0 modelo ¢ conforme (130 kWh ¢ 12% mais eficiente do que a especificacdo
e estd portanto «fora» da margem de 10%).

- Se o resultado da medicdo da primeira unidade for 133,2 kWh, nao ¢
necessario fazer mais ensaios € o modelo ¢ considerado conforme (133,2 kWh
representa exatamente uma eficiéncia que supera em 10% a especificagdo).

— Se a primeira unidade for medida a 135 kWh, entdo deverd ser ensaiada uma
unidade adicional para determinar a conformidade (135 kWh ¢ apenas 9% mais
eficiente do que a especificacdo, encontrando-se «dentro» da margem de 10%).

- Se as duas unidades forem entdo ensaiadas a 135 e 151 kWh, o modelo nio é
conforme ao ENERGY STAR - embora a média seja de 143 kWh - porque um
dos valores excede a especificacio ENERGY STAR.

- Se as duas unidades forem entdo ensaiadas a 135 e 147 kWh, o modelo é
conforme ao ENERGY STAR porque ambos os valores satisfazem a
especificagdo ENERGY STAR de 148,0 kWh.

Exemplo 2 — Um servidor de pequena escala da categoria A deve respeitar um nivel de
consumo em modo inativo igual ou inferior a 50 watts, sendo 45 watts o limiar de 10% para
um ensaio adicional. Poderdo verificar-se os seguintes cendrios ao ensaiar um modelo para
certificacao:

— Se a primeira unidade for medida a 44 watts, ndo sdo necessarios mais ensaios
e o modelo ¢ conforme (44 watts ¢ 12% mais eficiente do que a especificagdo e
estd portanto «fora» da margem de 10%).
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— Se o resultado da medi¢ao da primeira unidade for 45 watts, ndo é necessario
fazer mais ensaios € o modelo é considerado conforme (45 watts representa
exatamente uma eficiéncia que supera em 10% a especificagao).

— Se a primeira unidade for medida a 47 watts, entdo deverd ser ensaiada uma
unidade adicional para determinar a conformidade (47 watts ¢ apenas 6% mais
eficiente do que a especificac¢do, encontrando-se «dentro» da margem de 10%).

- Se as duas unidades forem entdo ensaiadas a 47 e 51 watts, o modelo ndo é
conforme ao ENERGY STAR - embora a média seja de 49 watts - porque um
dos valores (51) excede a especificagio ENERGY STAR.

- Se as duas unidades forem entdo ensaiadas a 47 ¢ 49 watts, o modelo ¢
conforme ao ENERGY STAR, porque ambos os valores satisfazem a
especificagdo ENERGY STAR de 50 watts.

2. Modelos capazes de funcionar com vérias combinagdes de tensao/frequéncia:

Os fabricantes ensaiardo os seus produtos com base no(s) mercado(s) em que os produtos
serdo vendidos e promovidos como conformes ao ENERGY STAR.

Para os produtos que sdo vendidos como ENERGY STAR em mercados internacionais
multiplos e que tém, assim, multiplas tensdes nominais de entrada, o fabricante devera ensaiar
e comunicar os valores medidos exigidos de consumo de energia e de eficiéncia em todas as
combinagdes tensdo/frequéncia pertinentes. Por exemplo, um fabricante que comercialize o
mesmo modelo nos Estados Unidos e na Europa devera medir, satisfazer as especificagdes e
comunicar os valores dos ensaios tanto a 115 volts/60 Hz como a 230 volts/50 Hz, a fim de o
modelo ser conforme a0 ENERGY STAR em ambos os mercados. Se um modelo se qualificar
como ENERGY STAR apenas com uma combinagdo de tensio/frequéncia (por exemplo, 115
volts/60 Hz), s6 pode ser considerado conforme e promovido como ENERGY STAR nas
regides em que exista a combinagdo de tensdo/frequéncia ensaiada (por exemplo, na América
do Norte e em Taiwan).
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Quadro 9: Procedimentos de ensaio

Categoriade
produto

Requisito
especificactes

de

Protocolo de ensaio

Fonte

Todos os
computadores

Eficiéncia da fonte

de energia

IPS (Fonte de
alimentac¢do interna):
Protocolo de ensaio de
eficiéncia da fonte de
alimentacao interna
genérica Rev. 6.4.2

EPS (Fonte de
alimentagdo externa):
M¢étodo ENERGY
STAR de ensaio para
fontes de alimentacao
externa

Nota: No caso de
serem necessarios
informagdes/procedim
entos, para além dos
descritos no protocolo
de eficiéncia da fonte
de alimentagdo interna
para o ensaio da
mesma, 0s parceiros
devem facultar a EPA
ou a Comissao
Europeia, segundo o
caso, a seu pedido, a
estrutura de ensaio
utilizada para a
obtencao dos dados
IPS utilizados para a
apresentacao de
produtos.

IPS:

www.efficientpowersupplies.org

EPS:

www.energystar.gov/powersuppl

ies

Computadores
de secretaria,
computadores
de secretaria
integrados e
computadores
portateis
«notebook»

CTEE (a partir de

medi¢des nos

modos desligado,

de laténcia e
inativo)

Me¢étodo de ensaio de
computadores
ENERGY STAR
(Versao 5.0), anexo I,
seccao III

Apéndice A

PT

42

PT



Estacdes de CTEE (a partirde | Método de ensaio de

trabalho medi¢des nos computadores
modos desligado, ENERGY STAR
de laténcia e (Versao 5.0), anexo I,
inativo e a seccao I1I-IV

poténcia maxima)

Método de ensaio de

Servidores de . computadores
pequena Modoisn(iiisit)gado © ENERGY STAR
escala (Versao 5.0), anexo I,
secc¢ao III

Método de ensaio de

PT

Terminais- Modos desligado, computadores
clientes de laténcia e ENERGY STAR
«magrosy inativo (Versao 5.0), anexo I,

seccao III
3. Familias de produtos conformes

Os modelos que nao foram modificados ou que diferem apenas quanto ao acabamento dos que
foram vendidos num ano anterior podem continuar conformes sem a apresentacdo de novos
dados de ensaios, partindo-se do principio que a especificagdo nao se alterou. Se o modelo de
um produto for colocado no mercado em multiplas configuracdes ou estilos, como uma
«familia» ou série de produtos, o fabricante podera comunicar e certificar o produto sob um
unico numero de modelo, desde que todos os modelos dessa familia ou série respondam aos
seguintes requisitos:

— Computadores que sejam construidos com a mesma plataforma e sejam
idénticos em todos os aspetos exceto a caixa e a cor, podem ser certificados
mediante a apresentacdo de dados de ensaios para um Unico modelo
representativo.

— Se o modelo de um produto for colocado no mercado em multiplas
configuragdes, o fabricante podera comunicar e certificar o produto sob um
unico numero de modelo, que represente a configuracdo, em termos de
consumo de energia, mais elevada nessa familia, em vez de descrever todos os
modelos individuais dessa familia; ndo podem existir no mesmo modelo de
produtos configuragdes de consumo mais elevado do que o da configuracao
representativa. Nesse caso, a configuracdo mais elevada consistiria em: o
processador de consumo de energia mais elevado, a configuracdo méaxima de
memoria, a GPU de consumo maximo, etc. Para sistemas que respondam a
defini¢do de maultiplas categorias de computadores (como definido na
seccdo 3.B), conforme a configuragdo especifica, os fabricantes terdo de
apresentar a configuracdo de consumo maximo para cada categoria na qual
desejam que o sistema seja classificado. Por exemplo, um sistema que possa
ser configurado tanto na categoria A como na categoria B dos computadores de
secretdria, exigird a apresentacdo da configuragdo com maior consumo de
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energia para ambas as categorias, a fim de ser conforme ao ENERGY STAR.
Se um produto puder ser configurado de forma a corresponder as trés
categorias, terdo entdo de ser apresentados dados para a configuragdo de
consumo maximo em todas as categorias. Os fabricantes serdo responsaveis
por eventuais queixas sobre a eficiéncia apresentadas a respeito de todos os
outros modelos da familia, incluindo aqueles que ndo foram ensaiados ou sobre
os quais nao foram comunicados dados.

Todas as unidades/configuragdes associadas a uma designacdo de modelo de produtos, em
relacdo as quais um parceiro solicita a classificacdo ENERGY STAR, devem cumprir os
requisitos ENERGY STAR. Se um parceiro desejar classificar as configuragdes de um
modelo para o qual existam configuragdes alternativas ndo elegiveis para a classificagdo, o
parceiro deve atribuir as configuragdes de classificacdo um identificador que utilize o
nome/niumero do modelo que ¢ exclusivo das configuragdes classificadas como ENERGY
STAR. Esse identificador deve ser utilizado sistematicamente em associagdo com as
configuracdes elegiveis em materiais de comercializagdo/vendas e na lista dos produtos
classificados como ENERGY STAR (por exemplo, o0 modelo A1234 para configuragdes de
base e 0 A1234-ES para configuragdes elegiveis para ENERGY STAR).

5. Data de entrada em vigor

A data em que os fabricantes podem comecar a qualificar produtos como ENERGY STAR
serd definida como a data de entrada em vigor do acordo.

Computador de secretaria, computador de secretaria integrado, computador portétil
«notebook», estacdo de trabalho, servidor de pequena escala:

A data de entrada em vigor da Versdo 5.0 do ENERGY STAR para computadores de
secretaria, computadores de secretaria integrados, computadores portateis «notebooky,
estacdes de trabalho, servidores de pequena escala terminais-clientes «magros» ¢ 1 julho
2009. Todos os produtos, incluindo os modelos originalmente certificados ao abrigo da versao
4.0, com data de fabrico de 1 de julho de 2009 ou posterior, devem satisfazer os requisitos da
versao 5.0, a fim de serem conformes ao ENERGY STAR. As consolas de jogo com data de
fabrico igual ou posterior a 1 de julho de 2010 devem satisfazer os requisitos desta versao 5.0,
a fim de serem conformes ao ENERGY STAR. Quaisquer acordos anteriormente celebrados
em matéria de computadores conformes ao ENERGY STAR caducardo em 30 de junho de
2009.

6. Futuras revisdes das especificactes

A EPA e a Comissao Europeia reservam-se o direito de rever as especificagdes no caso de
alteracdes tecnologicas e/ou do mercado afetarem a sua utilidade para os consumidores, a
industria ou o seu impacto no ambiente. De acordo com a politica atual, as revisdes das
especificagdes serdo debatidas com os interessados. No caso de uma revisdo das
especificagdes, devera observar-se que a certificacido ENERGY STAR nao ¢ automaticamente
atribuida para toda a vida do modelo de um produto. Para ser conforme ao ENERGY STAR,
o modelo de um produto terd de satisfazer as especificagoes ENERGY STAR que estiverem
em vigor a data de fabrico do modelo.
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APENDICE A

Procedimento de ensaio ENERGY STAR para determinagdo do consumo de energia dos
computadores nos modos desligado, de laténcia e inativo

Deve seguir-se o protocolo seguinte quando da medi¢ao dos niveis de consumo de energia dos
computadores para efeitos de observancia dos niveis nos modos desligado, de laténcia e
inativo estabelecidos na especificagdo ENERGY STAR para computadores, Versdao 5.0. Os
parceiros devem medir uma amostra representativa da configuragdo entregue ao cliente. No
entanto, o cliente ndo necessita de considerar as alteracdes do consumo de energia que possam
resultar da adicdo de componentes, BIOS e/ou parametros de software introduzidos pelo
utilizador do computador apés a venda do produto. Este procedimento destina-se a ser
seguido por ordem sequencial e o modo de ensaio é indicado, se for caso disso.

Os computadores devem ser testados com a configuracdo e os parametros com que foram
entregues, salvo indicagdo em contrario no procedimento de ensaio constante deste apéndice
A. As fases que exigem parametros alternativos estdo identificadas por meio de um asterisco
(«*»).

l. Definicoes

Salvo indicagdo em contrario, todos os termos utilizados no presente documento sdo coerentes
com as defini¢des contidas nos critérios de elegibilidade ENERGY STAR para computadores,
Versdo 5.0.

1. UEE: UEE ¢ o acronimo de «unidade em ensaio», que neste caso se refere ao
computador que esté a ser ensaiado.

2. FAI: FAI ¢ o acronimo de «fonte de alimentagdo ininterrupta», que se refere a uma
combinagdo de conversores, interruptores e meios de armazenamento de energia, por
exemplo, baterias, que constituem uma fonte de alimentacdo capaz de manter a
continuidade da corrente na carga em caso de falha da alimentagdo na entrada.

. Requisitos dos ensaios

1. Dispositivo de medicao aprovado

Os dispositivos de medi¢do aprovados terdo os seguintes atributos':
—  resolucdo de poténcia igual a 1 mW ou melhor;

— um fator de pico da corrente disponivel de 3 ou mais, no valor de gama
nominal; e

— um limite inferior da gama de corrente de 10 mA ou inferior.
Propdem-se os seguintes atributos, para além dos indicados anteriormente:

— resposta em frequéncia de, pelo menos, 3 kHz; e

H As caracteristicas dos dispositivos de medicdo aprovadas provém da norma CEI 62301 Versdo 1.0:

Measurement of Standby Power.
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— calibragdo segundo uma norma reconhecida pelo National Institute of
Standards and Technology (NIST) dos Estados Unidos.

Convém ainda que os instrumentos de medi¢do possam calcular com precisdo a poténcia
média durante qualquer intervalo de tempo selecionado pelo utilizador (que se obtém
geralmente mediante um célculo matematico interno que divide a energia acumulada pelo
tempo, dentro do dispositivo de medicao; ¢ esta a abordagem mais exata). Como alternativa, o
instrumento de medicao teria de poder integrar a energia durante qualquer intervalo de tempo
selecionado pelo utilizador com uma resolu¢do de energia inferior ou igual a 0,1 mWh e
integrar o tempo indicado com uma resolugdo de 1 segundo ou inferior.

2. Precisdo

Nas medigdes de poténcia iguais ou superiores a 0,5 W, ¢ admissivel uma incerteza igual ou
inferior a 2% com um nivel de confianca de 95%. Nas medigdes de poténcia inferiores a 0,5
W, é admissivel uma incerteza igual ou inferior a 0,01 W com um nivel de confianca de 95%.
O instrumento de medi¢ao da poténcia tera uma resolugdo de:

— 0,01 W ou melhor para as medi¢des de poténcia de 10 W ou inferiores;

— 0,1 W ou melhor para as medi¢des de poténcia superiores a 10 W e ndo
superiores a 100 W; e

— 1 W ou melhor para as medigdes de poténcia superiores a 100 W.

Todos os dados relativos a poténcia deverdo ser expressos em watts e ser arredondados as
centésimas. Para as cargas iguais ou superiores a 10 W, serdo registados trés digitos
significativos.

3. Condigoes de ensaio
Tensdo de alimentagao: | America do 115 (& 1%) volts CA, 60 Hz (+ 1%)
Norte/Taiwan:
230 (£ 1%) volts CA, 50 Hz (= 1%)
Europa/Australia/

Nova Zelandia:
100 (£ 1%) volts, 50 Hz (£ 1%)/60 Hz (=

Japao: 1%)

Nota: Para os produtos com poténcia
maxima nominal > 1,5 kW, a gama de
tensao ¢ £ 4%

total (THD) (tensdo): [> 1,5 kW)

Distorcdo  harmoénica|< 2% THD (< 5% para os produtos com poténcia maxima nominal

Temperatura

ambiente: 23°C+5°C

Humidaderdativa: 10 — 80%

(Referéncia CEI 62301: Household Electrical Appliances— Measurement of Sandby Power, Seccoes 4.2, 4.3 ¢ 4.4).
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4. Configuracao dos ensaios

O consumo de energia de um computador serd medido e ensaiado numa UEE com
alimentacao de corrente alterna.

Se a UEE for compativel com Ethernet, deve ser ligada a um comutador de rede Ethernet com
capacidade para as velocidades de rede méximas e minimas da UEE. A conexdo de rede
devera estar ativa durante a totalidade dos ensaios.

1. Procedimento de ensaio para os modos desligado, de laténcia e inativo de todos
os produtos infor méticos

O consumo de corrente alterna de um computador deve ser medido do seguinte modo:

Preparacao da UEE
1. Registar o nome do fabricante e a denominagao do modelo da UEE.
2. Assegurar-se de que a UEE esta ligada a recursos de rede como especificado infra e

que a UEE deve manter essa conexdao ativa ao longo da duracdo do ensaio,
ignorando-se os intervalos breves de passagem de uma velocidade de conexdo a
outra.

(a) Os computadores de secretaria, os computadores de secretaria integrados e os
computadores portateis «notebook» serdo ligados a um comutador de rede
Ethernet (IEEE 802.3) ativo, como especificado na sec¢do II, «Configuragao
dos ensaios», supra. O computador deve manter essa conexdo ativa com o
comutador ao longo da duragdo do ensaio, ignorando-se os intervalos breves de
passagem de uma velocidade de conexdo a outra. Os computadores sem
capacidade Ethernet devem manter uma conexao ativa sem fios a um ponto de
acesso de encaminhador sem fios ou de rede ao longo da dura¢do do ensaio;

(b) Os servidores de pequena escala devem ser ligados a um comutador de rede
Ethernet (IEEE 802.3) ativo, como especificado na sec¢do II, «Configuragdo
dos ensaiosy, estando a conexao ativa.

(c) Os terminais-clientes «magros» devem ser ligados a um servidor ativo por
meio de um comutador de rede Ethernet (IEEE 802.3) ativo e devem utilizar
software adequado de terminal/conexdo remota.

3. Conectar um dispositivo de medigdo aprovado capaz de medir a poténcia efetiva de
uma fonte de alimentacdo de corrente alterna com a configuragdo adequada de
tensao/frequéncia para o ensaio.

4. Conectar a UEE a tomada da medi¢do de poténcia do dispositivo de medi¢do. Nao
devem ligar-se tomadas multiplas de corrente nem outras fontes de alimentagdo
ininterrupta entre o dispositivo de medi¢ao e a UEE. Para que o ensaio seja valido o
dispositivo de medicao deve permanecer instalado até todos os dados dos modos
desligado, de laténcia e inativo terem sido registados.

5. Registar a corrente alterna e a frequéncia.
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Ligar o computador e esperar até que o sistema operativo esteja inteiramente
carregado. Se necessario, executar a configuragdo inicial do sistema operativo e
aguardar que todas as operagdes de indexagdo preliminar dos ficheiros e todos os
processos de execugdo Unica ou periddica estejam concluidos.

Registar as informacdes de base sobre a configuragdo do computador: tipo de
computador, nome e versdo do sistema operativo, tipo e velocidade do processador,
memoria fisica total e disponivel, etc.

Registar as informacdes de base sobre a placa de video ou o jogo de chips (se for
caso disso) — nome da placa de video/do jogo de chips, dimensdo do tampao de
trama, resolu¢do, quantidade de memoria na placa e bits por pixel.

* Assegurar-se de que a UEE esta configurada como foi entregue, incluindo todos os
acessorios, ativagdo WOL e software incluido por defeito. A UEE deve também estar
configurada de acordo com os seguintes requisitos para todos os ensaios:

(a) Os sistemas de computadores de secretaria entregues sem acessorios devem ser
configurados com um rato, um teclado e um ecra externo normais;

(b) Os computadores portateis «notebook» devem incluir todos os acessorios
fornecidos com o sistema; ndo € necessario incluir um teclado ou um rato
separados quando estes computadores estiverem equipados com um dispositivo

apontador ou um digitalizador;

(c) Devem retirar-se o pacote ou pacotes de baterias dos computadores portateis
«notebook» para todos os ensaios. No caso dos sistemas que ndo possam
funcionar sem acumulador, o ensaio pode ser realizado com o(s)
acumulador(es) instalado(s) e completamente carregado(s); esta configuragdo
devera ser registada nos resultados do ensaio;

(d) Os servidores de pequena escala e os terminais-clientes «magros» entregues
sem acessorios devem ser configurados com um rato, um teclado e um ecra
externo normais (se o servidor tiver uma funcionalidade de saida para ecrd);

(e) No que respeita aos computadores com capacidade Ethernet, a alimentagao
elétrica dos dispositivos de radio sem fios deve ser desligada para todos os
ensaios. Isto ¢ aplicavel aos adaptadores de rede sem fios (por exemplo,
802.11) ou aos protocolos de conexdo sem fios entre dispositivos. No que
respeita aos computadores sem capacidade Ethernet, a alimentagdo elétrica dos
dispositivos de radio sem fios de rede local (por exemplo, IEEE 802.11) deve
permanecer ligada durante o ensaio e deve manter uma conexao sem fios ativa
a um ponto de acesso de encaminhador sem fios ou de rede compativel com as
velocidades maxima e minima de dados do dispositivo de radio-cliente, ao

longo da duragdo do ensaio;

(f) Os discos rigidos primarios nao podem ter gestdo de energia («spun-downy)
durante o ensaio em modo latente, a menos que contenham uma memoria
cache nao volatil integrada na unidade (por exemplo, discos rigidos
«hibridos»). Se mais de um disco rigido interno estiver instalado tal como foi
entregue, o, ou os discos rigidos internos ndo primarios podem ser testados
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10.

11.

com a gestdo de energia do disco rigido ativada tal como foi entregue. Se esses
discos rigidos adicionais ndo tiverem gestdo de energia quando entregues aos
clientes, devem ser ensaiados sem essa funcionalidade estar ativada.

Devem seguir-se as seguintes diretrizes para configurar os parametros de gestdo de
energia dos ecras (sem ajustar quaisquer outros parametros de gestao da energia):

(a) No caso dos computadores com ecras externos (a maioria dos computadores de
secretaria): utilizar os parametros de gestdo de energia do ecra para evitar que
este fique desativado e garantir que continue ativo enquanto dura o ensaio em
modo inativo, tal como se descreve infra;

(b) No caso dos computadores com ecrds incorporados (computadores portateis
«notebooks» e sistemas integrados): utilizar os parametros de gestao de energia
para determinar que o ecra seja desativado apds 1 minuto.

Desligar a UEE.

Ensaio em modo desligado

12.

Com a UEE desativada e em modo desligado, configurar o dispositivo de medigao
para que comece a acumular valores efetivos de poténcia com uma frequéncia
minima de uma leitura por segundo. Acumular os valores de poténcia durante 5
minutos adicionais e registar o valor médio (aritmético) observado durante esse
periodo de 5 minutos'%.

Ensaio em modo inativo

13.

Ligar o computador e comegar a registar o tempo decorrido desde o momento em
que inicialmente se ligou o computador, ou imediatamente depois de concluidas as
operacgdes de identificacdo necessarias para o arranque completo do sistema. Uma
vez feita a identificagdo e com o sistema operativo completamente carregado e
pronto, fechar quaisquer janelas que estejam abertas, de modo a que apareca o ecra
normal operacional do computador de secretaria, ou um ecrd pronto equivalente.
Entre 5 e 15 minutos depois do arranque inicial ou do registo do utilizador, acionar o
dispositivo de medicdo, para que este comece a acumular valores efetivos de
poténcia com uma frequéncia minima de uma leitura por segundo. Acumular os
valores de poténcia durante 5 minutos adicionais e registar o valor médio (aritmético)
observado durante esse periodo de 5 minutos.

Ensaio em modo latente

14.

Depois de realizadas as medigdes em modo inativo, pdr o computador em modo
latente. Se necessario, repor o dispositivo de medicdo em zero, para que comece a
acumular valores efetivos de poténcia com uma frequéncia minima de uma leitura

Os dispositivos de medi¢ao com qualidade de laboratério e com todas as fungdes incorporadas podem
integrar valores durante um determinado periodo e comunicar automaticamente o valor médio. Outros
instrumentos de medicdo exigiriam que o utilizador registasse uma série de valores que variariam de 5
em 5 segundos durante um periodo de cinco minutos e que depois calculasse a média manualmente.
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por segundo. Acumular os valores de poténcia durante 5 minutos adicionais e registar
o valor médio (aritmético) observado durante esse periodo de 5 minutos.

15. Se os ensaios se realizarem tanto com a fungdo WOL ligada como desligada para
entrar em modo latente, ativar o computador e por fim ao modo latente da fungdo da
WOL, mediante os parametros do sistema operativo ou por outros meios. Por o
computador novamente em modo latente e repetir as instrugdes do ponto 14,
registando a poténcia necessaria para essa configuragdo alternativa em modo latente.

Comunicacao dos resultados do ensaio

16. Os resultados do ensaio devem ser comunicados a EPA ou a Comissdo Europeia,
segundo o caso, tendo o cuidado de garantir que todas as informagdes exigidas foram
incluidas, nomeadamente os valores de poténcia modais e os ajustamentos de
capacidade aplicdveis aos computadores de secretaria, aos computadores de
secretaria integrados e aos computadores portateis «notebook.

V. Ensaio em poténcia maxima das estacfes de trabalho

A poténcia maxima das estagdes de trabalho obtém-se com a utilizagdo simultanea de dois
marcos de referéncia da industria: Linpack, para submeter ao maximo esfor¢o o nucleo do
sistema (por exemplo, o processador, a memoria, etc.) ¢ SPECviewperf® (a versdo mais
recente disponivel para a UEE) para submeter ao maximo esfor¢o a unidade de processamento
grafico do sistema. E possivel obter informagdes adicionais sobre estes marcos de referéncia,
incluindo descarregamentos gratuitos, nos seguintes enderegos:

Linpack http://www.netlib.org/linpack/

SPECViewperf® http://www.spec.org/benchmarks.html#gpc

Este ensaio deve repetir-se trés vezes na mesma UEE e as trés medidas devem situar-se dentro
de uma margem de tolerdncia de + 2% em relacdo a média dos trés valores maximos de
poténcia obtidos.

A medi¢ao do consumo maximo de poténcia em corrente alterna de uma estagao de trabalho
deve realizar-se do seguinte modo:

Preparacao da UEE

1. Conectar um dispositivo de medi¢do aprovado capaz de medir a poténcia efetiva de
uma fonte de alimentagdo de corrente alterna com a configuragdo adequada de
tensdo/frequéncia para o ensaio. O dispositivo de medicdo deve poder armazenar e
mostrar a medi¢ao da poténcia maxima alcangada durante o ensaio ou determinar por
outro método a poténcia maxima.

2. Conectar a UEE a tomada da medi¢ao de poténcia do dispositivo de medi¢ao. Nao
devem ligar-se tomadas multiplas de corrente nem outras fontes de alimentagdo
ininterrupta entre o dispositivo de medigao e a UEE.

3. Registar a tensdo alterna.

4. * Ligar o computador e, se ainda ndo estiverem instalados, instalar o Linpack e o
SPECviewperf conforme indicado nos sitios Web acima referidos.
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5. Configurar o Linpack com todos os parametros de base para a arquitetura especifica
da UEE e definir o tamanho da matriz «n», para maximizar o consumo de energia
durante o ensaio.

6. Respeitar todas as diretrizes estabelecidas pela organizacdo SPEC para executar o
SPECviewperf.

Ensaio em poténcia maxima

7. Configurar o dispositivo de medi¢ao para que comece a acumular valores efetivos de
poténcia com uma frequéncia minima de uma leitura por segundo e iniciar a
realizacdo das medi¢des. Acionar o SPECviewperf e, em simultineo, todas as agdes
do Linpack que sejam necessarias para submeter o sistema ao maximo esforco.

8. Acumular os valores da poténcia at¢ o SPECviewperf ¢ todas as acdes terem
terminado. Registar o valor da poténcia maxima alcangada durante o ensaio.

Comunicacao dos resultados do ensaio

9. Os resultados do ensaio devem ser comunicados a EPA ou a Comissao Europeia,
segundo o caso, tendo o cuidado de incluir todas as informagdes exigidas.

10. Ao comunicar os dados, os fabricantes devem também incluir os seguintes
elementos:

a.  Valor de n (dimensao da matriz) utilizado para o Linpack;
b.  Numero de copias simultdneas de Linpack executadas durante o ensaio;
c.  Versdo do SPECviewperf utilizada para o ensaio;

d.  Todas as otimizagdes do compilador utilizadas na compila¢dao do Linpack e do
SPECviewperf; e

e. Um ficheiro binario pré-compilado do SPECviewperf e do Linpack que os
utilizadores finais possam descarregar e executar. Esses ficheiros bindrios
podem ser distribuidos através de um organismo centralizado de normalizag¢ao
como o SPEC, pelo fabricante de equipamento de origem (OEM) ou por um
terceiro interessado.

V. Verificagcao continuada

Este procedimento de ensaio descreve o método para submeter a ensaio uma Unica unidade e
determinar se satisfaz os requisitos. Recomenda-se vivamente que se realizem ensaios de
modo continuado a fim de garantir que os produtos de diversas séries de produ¢do cumprem
os requisitos ENERGY STAR.
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APENDICEB

EXEMPLOSDE CALCULOS

Computadores de secretaria, computadores de secretaria integrados, computadores
portateis «notebook»: Apresenta-se infra um exemplo de célculo do CTEE destinado
a mostrar como sdo determinados os niveis de observancia com base em extensoes
funcionais e em medi¢des em modo operacional, para um exemplo de avaliacdo de
CTEE para um computador portatil «notebook» da categoria A (GPU integrada,
memoria instalada de 8 GB, 1 unidade de disco rigido).

1. Medir os valores utilizando o procedimento de ensaio do apéndice A:

- Desligado=1W
- Latente= 1,7 W
— Inativo= 10 W

2. Determinar que ajustamentos de capacidade sdo aplicaveis:
- Graficosintegrados? Nao aplicavel a graficos de alta qualidade.

- Memoria de 8GB instalada. Corresponde ao nivel de ajustamento da
memodria: 8 fornece um ajustamento de 1,6 kWh (4 - 0,4kWh).

3. Aplicar as ponderagdes com base no quadro 2 para calcular CTEE:

- Quadro 2 (para computador portatil «notebook» convencional):

Tdesligado 60%

Tlatente 10%

Tinativo 30%

- ECTEE = (8760/ 1000) ' (Pdealigado ' Tdsligado + I:)Iatente ' Tlatente + I:)inativo '
Tinativo)y

- = (8760/1000) - (Pdesligado . 0,60 + Platente - 0,10 + Pinati\/o - 0,30)
~ = (8760/1000) - (1 - 0,60+ 1,7 - 0,10 + 10 - 0,30)
- =33,03kWh

4.  Determinar o requisito CTEE para o computador, acrescentando quaisquer
ajustamentos de capacidade (etapa 2) ao requisito CTEE de base (quadro 1).
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- Quadro 1 (para computadores portateis «notebooks):

Computadores portateis «notebook» (kWh)

Categoria A | 40

Categoria B | 53

Categoria C | 88,5

- Requisito CTEE de ENERGY STAR = 40 kWh + 1,6 kWh = 41,6 KWh

Comparar a Ectpgg ao requisito CTEE de ENERGY STAR (etapa 4) para
verificar se o modelo ¢ aprovavel.

- Requisito CTEE na categoria A: 41,6 kWh
— ECTEE: 33,03 kKwh
— 33,03 kWh < 41,6 KWh

O computador portatil «notebook» cumpreosrequisitosENERGY STAR.

II. Estagdes de trabalho: Apresenta-se infra um exemplo de calculo do CTEE por
amostragem para uma estacao de trabalho com dois discos rigidos.

1.

Medir os valores utilizando o procedimento de ensaio do apéndice A:
- Dedligado = 2 W

- Latente = 4 W

- Inativo = 80 W

—  Poténcia maxima = 180 W

Anotar o nimero de discos rigidos instalados.

- Dois discos rigidos instalados durante o ensaio.

Aplicar as ponderagdes com base no quadro 4 para calcular o Perge:

- Quadro 4.

Tdesligado 35%

Tlatente 10%

Tinativo 55%

- F)CTEE = (0,35 ' I:)de'sligado +0,10 ' Platerlte+0,55 ' I:)inativo)

~  =(035-2+0,10-4+ 0,55 - 80)
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-  =4510W

Calcular o requisito Pcrgg utilizando a formula do quadro 3.
- Pcree = 0,28 - [Pmax + (#HDD - 5)]

- Pcree = 0,28 - [180 + 2 - 5)]

- Pcree = 53,2

Comparar o Pcrgp ajustado aos niveis ENERGY STAR para determinar se o
modelo ¢ aprovavel.

— 45,10 < 53,2

A estacdo detrabalho cumpre osrequisitos ENERGY STAR.
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I1. ESPECIFICACOES PARA OSECRAS

DEFINICOES

Ecra eletronico (também denominado «ecrd»): um produto disponivel no mercado,
com um ecrd de visualizacdo e respetivos componentes eletronicos, geralmente
contidos numa caixa Unica, cuja fungdo primaria ¢ apresentar informagdo visual
proveniente de i) um computador, estagdo de trabalho ou servidor, através de uma ou
mais entradas, nomeadamente VGA, DVI, HDMI ou IEEE 1394, ou de ii) um
dispositivo USB (Universal Serial Bus) de memoéria flash, um cartdo de memoria ou
uma ligagdo sem fios a Internet. As tecnologias de ecrd mais comuns sdo as de ecras
de cristais liquidos (LCD), de diodos emissores de luz (LED), de tubo de raios
catodicos (CRT) e de plasma (PDP).

Fonte de alimentacdo externa: um componente contido num involucro fisico
separado, exterior a caixa do ecrd e destinado a converter a tensdo alterna de entrada
proveniente da rede elétrica numa ou varias tensdes continuas mais baixas, a fim de
alimentar o ecrd. Uma fonte de alimentacdo externa (FAE) tem de ser ligada ao ecra
através de uma ligacdo elétrica por cabo fixo, corddo de alimentagdo macho/fémea
ou outra instalac¢ao de fios, permanente ou amovivel.

Modo «ativo»: estado operacional de um ecra que i) estd ligado a uma fonte de
alimentacdo, ii) tem todos os interruptores mecanicos (fisicos) de energia ligados e
1i1) esta a executar a sua fungao primaria de produgdo de uma imagem.

Modo «latente»: estado operacional de um ecrd que i) esta ligado a uma fonte de
alimentacdo, i1) tem todos os interruptores mecanicos (fisicos) de energia ligados e
iii) foi colocado num estado de baixo consumo devido a rececdo de um sinal
proveniente de um dispositivo a ele ligado (por exemplo, computador, consola de
jogos ou descodificador de televisdo) ou devido a uma fun¢do interna, como um
temporizador para o modo «latente» ou um sensor de atividade. O modo «latente» ¢
considerado um estado de baixo consumo «suave», do qual o ecrd pode sair devido a
rececdo de um sinal proveniente de um dispositivo a ele ligado ou devido a uma
funcao interna.

Modo «desligado»: estado operacional de um ecra que 1) esta ligado a uma fonte de
alimentagdo, ii) ¢ acionado por um interruptor de energia e iii) ndo estd a executar
qualquer fungdo. O utilizador tem de atuar num interruptor mecanico para fazer sair
o ecrd do modo «desligado». Caso existam dois ou mais destes interruptores, o
ensaiador utilizara o de mais facil acesso.

Luminancia: a medida fotométrica da intensidade luminosa, por unidade de area, da
luz que viaja numa dada direcdo. Indica a quantidade de luz que atravessa - ou ¢
emitida de - uma determinada superficie e estd contida num dado angulo sélido. A
unidaczle de luminancia habitualmente utilizada ¢ a candela por metro quadrado
(cd/m”).

Controlo automatico do brilho: nos ecrds, o controlo automatico do brilho é o
mecanismo automatico que controla o brilho do ecrd em funcdo da luz ambiente.
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2.

EQUIPAMENTOS CONFORMES

Para ser conforme com 0 ENERGY STAR, o ecra deve satisfazer os seguintes critérios:

A.

A.

1)

Diagonal maxima de imagem do ecrd: o ecrd deve ter uma diagonal de imagem nao
superior a (<) 60 polegadas.

Fonte de alimentacdo: o ecrd deve ser alimentado via uma tomada separada de CA de
parede, uma bateria vendida em conjunto com um adaptador de CA ou uma ligagao
de dados ou de rede.

Sintonizadores de televisdo: se o ecrd tiver um sintonizador de televisdo integrado,
podera ser conforme com o ENERGY STAR ao abrigo das presentes especificacdes,
desde que seja comercializado e vendido aos consumidores essencialmente como um
ecra ou como um aparelho com a dupla fungdo de ecra e de televisdo. Um ecrd com
sintonizador de televisdo que seja comercializado e vendido exclusivamente como
televisor ndo podera ser conforme com o ENERGY STAR ao abrigo das presentes
especificagdes. Nos termos do nivel 2 das presentes especificagdes, sO os ecrds sem
sintonizador podem ser conformes com o ENERGY STAR; os ecrds com
sintonizador podem ser conformes com o0 ENERGY STAR nos termos do nivel 2 da
versdo 3.0 das especificagdes ENERGY STAR para televisores.

Controlo Automatico do Brilho (CAB): para ser conforme com o ENERGY STAR
com base na equacdo de energia aplicavel nos casos em que, no modo «ativo», o
controlo automatico do brilho esta ativado, o ecrd deve vir de fabrica com o CAB
pré-ativado.

Fonte de alimentagdo externa: se o ecra vier de fabrica com uma FAE, esta deve ser
conforme com o ENERGY STAR ou atingir os niveis de eficiéncia sem carga e no
modo «ativo» previstos nos requisitos do programa ENERGY STAR para fontes de
alimenta¢do externa de tensdo unica CA-CA e CA-CC. As especificagdes ENERGY
STAR e a lista dos produtos conformes podem ser consultadas em
www.energystar.gov/powersupplies.

Requisitos de gestdo de energia: o ecra deve ter, no minimo, um mecanismo pré-
ativado que o faga entrar automaticamente no modo «latente» ou no modo
«desligado». Por exemplo, as ligagdes de dados ou de rede tém de ser compativeis
com a desativacao do ecrd de acordo com mecanismos correntes, como a sinalizagdo
utilizada na gestdo de energia do ecra. Os ecras que geram conteudos proprios devem
ter um sensor ou temporizador pré-ativado que os fagam entrar automaticamente no
modo «latente» ou no modo «desligado».

CRITERIOS DE EFICIENCIA ENERGETICA
Requisitos para 0 modo «ativo»

Nivel 1

Para ser conforme com o ENERGY STAR, o consumo de energia do ecra nao pode exceder o
valor maximo no modo «ativo» (PO ou POLl), calculado através das equacdes do quadro
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abaixo. O consumo maximo no modo «ativo» € expresso em watts ¢ arredondado as décimas.

Quadro 1: Requisitos do nivel 1 para o consumo de energia no modo «ativo»

Categoria do ecra

Consumo maximo no modo «ativo» (W)

Diagonal do ecra: < 30 polegadas
Definigdao do ecra < 1,1 megapixéis

PO = 6*(MP) + 0,05*(A) + 3 Diagonal do ecra:

Diagonal do ecra: < 30 polegadas
Definigao do ecra > 1,1 megapixéis

PO = 9*(MP) + 0,05*(A) + 3 Diagonal do ecra:

30 - 60 polegadas
Qualquer definicdo do ecra

PO = 0,27*(A) + 8

sendo:

MP = Defini¢ao do ecrd (megapixéis)

A = Area de imagem do ecri (polegadas quadradas)

EXEMPLO: O consumo maximo, no modo «ativo», de um ecra com definicdo de 1440 x 900,
ou sgja, com 1 296 000 pixés, com uma diagonal de imagem de 19 polegadas e uma area de
imagem de 162 polegadas quadradas, seria: ((9 x 1,296) + (0,05 x 162)) + 3 = 22,8 watts,

com arredondamento as décimas.

Quadro 2: Amostra dos requisitos do nivel 1 para o consumo maximo de energia no modo

«ativon'?

. . ~ Area do Consumo

Diagonal do ._,. | Dimensodes ~ -
< ~ Megapixéi ~ ecra: maximo no

ecra Resolugao do ecra .
(llesedie) S sllzsadis) (polegadas | modo «ativoy»
p quadradas) | (watts)
7 800 x 480 0,384 59x3,5 21 6,4
19 1440 x 900 | 1,296 16,07 x 10,05 | 162 22,8
26 1920 x 1200 | 2,304 21,7x 13,5 293 38,4
42 1360 x 768 | 1,044 36 x 20 720 2024
50 1920 x 1080 | 2,074 44 x 24 1056 293,1

13

ecrds no modo «ativoy.

Para ecras de 30 a 60 polegadas, deve ser comunicada a defini¢do quando o produto é apresentado para
ser declarado conforme; no entanto, a defini¢do ndo € tomada em conta no calculo do consumo destes
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2. Nivel 2

Para que um ecra seja conforme com o ENERGY STAR, o seu consumo maximo no modo
«ativo» ndo pode exceder o valor dado pelas equagdes: a definir.

3. Ecras com controlo automatico do brilho (CAB)

Para os ecras que vém de fabrica com a funcdo CAB pré-ativada, o consumo maximo no
modo «ativo» ¢ calculado do seguinte modo:

POl = (0,8 * Ph) + (0,2 * PI)

sendo PO1 o valor médio do consumo no modo «ativo», em watts, arredondado as décimas,
Ph o consumo no modo «ativo» com nivel elevado de luz ambiente, e P1 o consumo no modo
«ativoy com nivel reduzido de luz ambiente. A formula pressupde que a luz ambiente ¢
reduzida durante 20% do tempo.

B. Requisitos para os modos «latente» e «desligado»:
1. Niveis 1 e 2

Para ser conforme com o ENERGY STAR, o ecrd ndo pode exceder os niveis maximos de
consumo de energia nos modos «latente» e «desligado» indicados no quadro 3. Os ecrds que
disponham de multiplos estados de laténcia (por exemplo, laténcia e laténcia profunda) devem
satisfazer os requisitos para o modo «latente» em todos esses estados.

EXEMPLO: Se um ecrd consumir nos ensaios 3 watts no estado de laténcia e 2 watts no
estado de laténcia profunda, ndo é conforme, porque o consumo num dos estados de laténcia
excede o limite de 2 watts prescrito no nivel 1.

Quadro 3: Requisitos para o consumo de energia nos modos «latente» e «desligado», para
todos os ecrds

Modo Nivel 1 Nivel 2
Consumo maximo no modo «latente» (W) <2 <1
Consumo maximo no modo «desligado» (W) <1 <1

4. REQUISITOSDE ENSAIO

Como utilizar a presente seccéo

A EPA e a Comissdo Europeia fazem uso, sempre que possivel, de praticas da industria
amplamente aceites para medir o desempenho ¢ o consumo de energia de produtos em
condi¢des de funcionamento normais. Os métodos de ensaio previstos nas presentes
especificagdes tém por base as normas do Display Metrology Committee da Video Eletronics
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Standards Association (VESA) e da Comissdo Eletrotécnica Internacional (CEI/IEC). Nos
casos em que as normas VESA e IEC se revelaram insuficientes para as necessidades do
programa ENERGY STAR, foram elaborados métodos suplementares de ensaio e medicao
em colaboracdo com o setor.

Para assegurar um meio coerente de medi¢gdo do consumo de energia dos produtos
eletronicos, de modo que os resultados dos ensaios possam ser reproduzidos e ndo sejam
negativamente afetados por fatores externos, deve respeitar-se o protocolo a seguir descrito.
Tem quatro componentes principais:

Condigdes de ensaio e instrumentagao

Montagem
— Método de ensaio
— Documentagao

Nota: O método de ensaio consta dos apéndices 1 e 2. O apéndice 1 descreve o procedimento
de ensaio de ecras com uma diagonal de imagem inferior a (<) 30 polegadas. O apéndice 2
descreve o procedimento de ensaio de ecras com uma diagonal de imagem de 30 a 60
polegadas, inclusive.

Os parceiros podem recorrer a laboratorios proprios ou a laboratorios independentes para
efetuarem os ensaios.

Controlo de qualidade das instalactes

Os parceiros devem efetuar ensaios e certificar os modelos dos produtos que satisfazem as
orientacdes do ENERGY STAR. O ensaio com vista ao reconhecimento da conformidade
com o ENERGY STAR deve ser realizado em instalacdes nas quais se apliquem
procedimentos de controlo da qualidade para monitorizar a validade dos ensaios e calibracdes.
O programa ENERGY STAR recomenda que estes ensaios sejam realizados em instalagdes
que satisfacam os requisitos gerais relativos a competéncia dos laboratdrios de ensaio e de
calibragdo, descritos na norma internacional ISO/IEC 17025.

Condicdes de ensaio e instrumentacao

A. Protocolos para a medicdo da energia

O consumo de energia médio real do ecrd deve ser medido nos modos «ativo», «latente» e
«desligado». Nas medi¢des para autocertificagdo do modelo de um produto, a unidade em
ensaio (UEE) deve estar inicialmente nas mesmas condi¢des (por exemplo, configuragdo e
valores dos parametros) que quando fornecida ao cliente, a menos que seja necessario fazer
ajustamentos em funcdo das instrugdes que se seguem.

1. As medigdes do consumo devem ser feitas num ponto situado entre a tomada ou
fonte de alimentacdo e a UEE.
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2. Se a energia elétrica de um produto vier da rede elétrica, de uma ligagdo USB,
IEEE1394 ou Power-Over-Ethernet, da rede telefonica ou de qualquer outro meio ou
combinag¢do de meios, deve utilizar-se, nos céalculos, o valor liquido do consumo, em
CA, do produto (tendo em conta as perdas na conversao CA — CC).

3. Os produtos alimentados por uma fonte de alimentacdo CC normal de baixa tensdo
(p. ex., USB, USB PlusPower, IEEE 1394 ou Power-Over-Ethernet) devem utilizar
uma fonte CC com alimentagdo CA adequada. O consumo de energia desta fonte
com alimentacdo CA ¢ medido e registado como o consumo da UEE.

4. Para ecrds alimentados por ligagdo USB, deve ser utilizado um conector multiplo
com alimentag¢do que sirva unicamente o ecrd em ensaio. Para ecrds alimentados por
ligagdes Power-Over-Ethernet ou USB PlusPower, ¢ aceitavel medir o consumo do
dispositivo de distribuicdo da alimentagdo com e sem o ecra ligado, registando-se a
diferenga entre as duas leituras como o consumo do ecra. O ensaiador deve confirmar
que este valor corresponde de forma razoavel ao consumo CC da unidade acrescido
de alguma margem para as perdas na fonte de alimentacao e na distribuigdo.

5. Os produtos que podem ser alimentados por fontes CA e fontes CC normais de baixa
tensdo devem ser ensaiados com alimentagao CA.

B. Requisitos para a alimentacdo CA
Tensdo de alimentacdo: |América do Norte/Taiwan: 115 (£1%) volts CA, 60 Hz
(= 1%)
Europa/Australia/Nova Zelandia:
230 (£1%) volts, 50 Hz
Japao: (& 1%)
100 (£1%) volts, 50 Hz
(= 1%)/60 Hz (= 1%)
Nota: Para os produtos com
poténcia maxima nominal
> 1,5 kW, a gama de tensdo ¢
+4%
Distorcao harmonica|< 2% THD (< 5% para os produtos com poténcia maxima nominal

total (THD) (tensao): > 1,5 kW)

Temperatura ambiente: (23 °C £ 5 °C

Humidade relativa: 10 — 80%

(Referéncia |IEC 62301 Ed 1.0: Household Electrical Appliances — Measurement of Sandby
Power, SeccOes 4.2 € 4.3)
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C. Aparelho de medida aprovado

Os aparelhos de medida aprovados devem ter os seguintes atributos'*:

— um fator de pico da corrente disponivel igual ou superior a 3 para o valor nominal da
gama; ¢

— um limite inferior da gama de corrente igual ou inferior a 10 mA.

O instrumento de medi¢ao da poténcia deve ter uma resolugdo de:

— 0,01 W ou melhor para a medigao de poténcias nao superiores a 10 W,

— 0,1 W ou melhor para a medi¢ao de poténcias superiores a 10 W e ndo superiores a 100 W;
e

— 1 W ou melhor para a medi¢ao de poténcias superiores a 100 W.

Propdem-se os seguintes atributos, além dos indicados acima:

— resposta em frequéncia de, pelo menos, 3 kHz; e

— calibragdo com uma norma reconhecida pelo National Institute of Standards and
Technology (NIST) dos EUA.

E também conveniente que os instrumentos possam medir a poténcia média durante qualquer
intervalo de tempo selecionado pelo utilizador (os aparelhos de maior precisdo efetuam um
calculo interno dividindo a energia acumulada pelo tempo decorrido). Como alternativa, o
instrumento de medi¢do deve ter a capacidade de integrar a energia durante qualquer intervalo
de tempo selecionado pelo utilizador com uma resolugdo de energia de 0,1 mWh, ou
resolucdo superior, ¢ de integrar o tempo indicado com uma resolugdo de 1 segundo, ou
resolugdo superior.

D. Precisao
Na medi¢do de poténcias iguais ou superiores a 0,5 W, ¢ admissivel uma incerteza igual ou
inferior a 2% com um nivel de confianga de 95%. Na medi¢do de poténcias inferiores a

0,5 W, ¢ admissivel uma incerteza igual ou inferior a 0,01 W com um nivel de confianca
de 95%".

Todas as medi¢cdes devem ser expressas em watts e arredondadas as décimas.

E. Ambiente de cAmara escura

Todos os ensaios de luminadncia devem ser efetuados em ambiente de cimara escura. A

As caracteristicas dos dispositivos de medi¢do aprovadas provém da norma CEI 62301 Versdo 1.0:
Household Electrical Appliances — Measurement of Standby Power.
15 :

Ibid.
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iluminacao do ecra (E) medida no modo «desligado» deve ser inferior ou igual a 1,0 lux. As
medi¢des devem ser feitas num ponto situado na perpendicular ao ecrd que passa pelo seu
centro, utilizando um aparelho de medida da luz (AML) e com o ecrd no modo «desligado»
(referéncia: norma VESA FPDM 2.0, sec¢ao 301-2F).

F. Protocolos para a medicdo da luz

Sempre que seja necessario efetuar medi¢des da luz, nomeadamente da iluminagdo e da
luminancia, deve ser utilizado um AML, estando o ecrd em ambiente de camara escura. O
AML deve ser utilizado para efetuar medi¢des no centro do ecrd, perpendicularmente a este
(referéncia: norma VESA FPDM 2.0, apéndice A115). A area da superficie do ecrd em que se
efetuam as medigdes deve cobrir, no minimo, 500 pixéis, a menos que tal exceda o
equivalente a um retangulo com lados de comprimento igual a 10% da altura e da largura da
imagem do ecrd (caso em que se aplica este ultimo limite). No entanto, a drea iluminada nao
pode ser inferior a area em que se efetuam as medi¢cdes com o AML (referéncia: norma VESA
FPDM 2.0, sec¢ao 301-2H).

Montagem

A. Periféricos

Nenhum dispositivo externo deve estar ligado a conectores USB simples ou multiplos. Os
altifalantes, sintonizadores de televisdo e outros periféricos incorporados, caso existam,
podem ser regulados, com os meios oferecidos ao utilizador, para a sua configuracdo de
consumo minimo, a fim de minimizar o consumo de energia ndo associado ao proprio ecra.

B. M odificacbes

Nao sao permitidas modificagdes dos dispositivos, nomeadamente a remocao de circuitos ou
outras acdes que nao € previsto um utilizador tipico executar.

C. I nterface anal 6gica/interface digital

Os parceiros devem ensaiar os seus ecras utilizando a interface analdgica, exceto nos casos
em que esta ndo ¢ fornecida (ou seja, no caso de ecrds com interface digital que, para efeitos
do presente método de ensaio, sdo definidos como ecrds que dispdem apenas de uma interface
digital). Tratando-se de ecrds com interface digital, ver nota 1 do apéndice 1 para as
informagdes sobre os valores de tensdo, e seguir o método de ensaio descrito no apéndice 1
e/ou no apéndice 2, consoante a dimensao da diagonal de imagem da UEE, utilizando um
gerador de sinais digitais.

D. M odelos capazes de funcionar com vérias combinagdes de tensdo/frequéncia

Os parceiros devem realizar ensaios e certificacdes, que documentardo, segundo as condigdes
aplicaveis em cada um dos mercados onde pretendem vender os seus produtos como produtos
conformes com o ENERGY STAR.

EXEMPLO: Para ser conforme com o0 ENERGY STAR nos Estados Unidos e na Europa, um
produto deve satisfazer os critérios tanto a 115 V/60 Hz como a 230 V/50 Hz. Se o produto

62

PT



PT

satisfizer os critérios ENERGY STAR apenas numa combinacdo tensao/frequéncia (por
exemplo, 115 V/60 Hz), sO podera ser considerado conforme com o ENERGY STAR e
promovido nessa qualidade nas regifes que utilizezm a combinacdo tensdo/frequéncia
ensaiada (p. ex., América do Norte e Taiwan).

E. Fonte de alimentacdo externa

No caso em que os ecrds vém de fabrica com uma fonte de alimentagdo externa, esta deve ser
utilizada em todos os ensaios. Esta ndo pode ser substituida por outra fonte de alimentag3o.

F. Controlos de cor

Todos os controlos de cor (tonalidade, satura¢dao, gama, etc.) devem ser regulados para os
valores predefinidos pelo fabricante.

G. Definicdo e frequéncia de refrescamento

A defini¢do e a frequéncia de refrescamento variam consoante a tecnologia, como se indica a
seguir:

(1) Para as tecnologias de cristais liquidos (LCD) e outras tecnologias de formato
fixo em pix¢éis, o formato em pixéis deve ser regulado para o nivel nativo. A
frequéncia de refrescamento dos ecras LCD deve ser fixada em 60 Hz, a menos
que o parceiro recomende uma frequéncia especifica diferente, caso em que
devera ser utilizada esta ultima.

(2) Para as tecnologias de tubo de raios catédicos (CRT), o formato em pixéis deve
ser regulado para o formato preferencial com a definicdo mais elevada prevista
para uma frequéncia de refrescamento de 75 Hz. O ensaio deve ser efetuado de
acordo com a norma VESA Discrete Monitor Timing (DMT) ou outra norma
mais recente da industria. O ecrd CRT deve satisfazer no formato ensaiado
todas as especificagdes de qualidade declaradas pelo parceiro.

H. Aquecimento
A UEE deve passar por um periodo de aquecimento de, no minimo, 20 minutos antes de se

efetuarem quaisquer medi¢des no ambito do ensaio (referéncia: norma VESA FPDM 2.0,
sec¢ao 301-2D ou 305-3 para o ensaio com aquecimento).

l. Estabilidade

Todas as medigdes do consumo de energia devem ser registadas apds estabilizagdo das
leituras, admitindo-se variagdes de 1% durante um periodo de trés minutos (referéncia:
IEC 4.3.1).

Método de ensaio

Para a realizagdo destes ensaios, o parceiro aceita utilizar os procedimentos de ensaio
aplicaveis previstos no apéndice 1 e/ou apéndice 2, consoante a dimensdo da diagonal de

63

PT



PT

imagem da UEE, do seguinte modo:

Para ecrds com uma diagonal de imagem inferior a (<) 30 polegadas, utilizar o apéndice 1.
Para ecrds com uma diagonal de imagem de 30 a 60 polegadas, utilizar o apéndice 2.
Documentacao

A. Apresentacdo de dados sobre produtos conformes a EPA ou a Comissao
Europeia, consoante o caso

Os parceiros devem autocertificar os modelos de produtos que satisfacam as orientagdes
ENERGY STAR e comunicar essa informacdo a EPA, através da ferramenta Online Product
Submittal (apresentagdo em linha de produtos), ou a Comissdo Europeia, consoante o caso.
Devem ser fornecidos anualmente, ou com maior frequéncia se o parceiro assim o desejar,
dados sobre os produtos conformes com o ENERGY STAR, nomeadamente informagdes
sobre novos modelos.

B. Familia de produtos confor mes

A conformidade de familias de modelos de ecrds montados no mesmo tipo de quadro
(chassis) e idénticos em todos os aspetos, com exce¢do da caixa e da cor, pode ser
comprovada mediante a apresenta¢do dos dados de ensaio de um s6 modelo representativo.
Do mesmo modo, os modelos que nao sofreram alteragcdes ou que diferem dos vendidos no
ano anterior apenas nos acabamentos mantém-se conformes, ndo se exigindo a apresentagao
de novos dados de ensaio.

C. Numer o de unidades necessarias par a 0s ensaios

Inspirando-se na norma europeia 50301 (referéncia: BSI 03-2001, BS EN 50301:2001,
Methods of Measurement for the Power Consumption of Audio, Video, and Related
Equipment, anexo A), a EPA ¢ a Comissdao Europeia estabeleceram um procedimento de
ensaio em que o numero de unidades necessarias para o ensaio depende dos resultados do
ensaio da primeira unidade.

(1) Se o consumo de energia da UEE em estado estacionario for superior a 85% do
limite definido nas especificagbes ENERGY STAR em um ou mais dos trés
modos de funcionamento, devem ser ensaiadas mais duas unidades do mesmo
modelo.

(2) Os dados de consumo de cada uma das trés unidades ensaiadas devem ser
comunicados a EPA, através da ferramenta Online Product Submittal, ou a
Comissao Europeia, consoante o caso, juntamente com os dados de consumo
médio nos modos «ativoy, «latente» e «desligado» obtidos nos trés ensaios.

(3) Se o consumo de energia, em estado estacionario, da primeira unidade em
ensaio for inferior ou igual a 85% do limite definido nas especificagdes
ENERGY STAR em cada um dos trés modos de funcionamento, ndo ¢
necessario ensaiar mais unidades.
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(4) Para que o modelo seja conforme com o0 ENERGY STAR, nenhum dos valores
de ensaio de qualquer das unidades ensaiadas pode exceder o limite previsto
nas especificagdes ENERGY STAR.

(5) O exemplo seguinte ilustra melhor esta abordagem:

EXEMPLO: Para smplificar, parte-se do principio de que a especificacdo € 100 watts ou
menos e apenas se aplica a um modo de funcionamento. O limiar de 15% corresponde a
85 watts.

e Se o valor medido no ensaio da primeira unidade for 80 watts, ndo sao necessarios mais
ensaios € o0 modelo ¢ considerado conforme (80 watts ¢ um valor ndo superior a 85% do
limite previsto nas especificagdes ENERGY STAR).

e Se o valor medido no ensaio da primeira unidade for 85 watts, ndo sao necessarios mais
ensaios € 0 modelo ¢ considerado conforme (85 watts correspondem exatamente a 85% do
limite previsto nas especificagdes ENERGY STAR).

e Se o valor medido no ensaio da primeira unidade for 85,1 watts, devem ser ensaiadas mais
duas unidades para se determinar a conformidade do modelo (85,1 watts ¢ um valor
superior a 85% do limite previsto nas especificacoes ENERGY STAR).

e Se os valores medidos nos ensaios das trés unidades forem 90, 98 e 105 watts, o modelo
ndo satisfaz as especificagdes ENERGY STAR, dado que um dos valores (105) excede o
limite, apesar de a média dos trés valores ser 98 watts.

5. INTERFACE DE UTILIZADOR

Recomenda-se vivamente aos parceiros que, na concegao dos seus produtos, sigam a norma
de interface de utilizador IEEE P1621: Standard for User Interface Elements in Power
Control of Eletronic Devices Employed in Office/Consumer Environments. O projeto Power
Management Controls elaborou esta norma para tornar os controlos de energia mais coerentes
e intuitivos em todos os dispositivos eletronicos. Para mais informacgdes, ver
http://eetd.LBL.gov/Controls

6. DATA DE ENTRADA EM VIGOR

A data a partir da qual os parceiros poderdo declarar os seus produtos conformes com o
Energy Star ao abrigo da versdo 5.0 das especificagdes serd definida como a data de entrada
em vigor do acordo. Qualquer acordo previamente celebrado relativo a ecras conformes com
o ENERGY STAR deixa de produzir efeitos a partir de 29 de outubro de 2009, no que
respeita aos ecrds com uma diagonal de imagem inferior a 30 polegadas, e a partir de 29 de
janeiro de 2010, no que respeita aos ecrds com uma diagonal de imagem de 30 a 60
polegadas, inclusive.

A. Produtos conformes ao abrigo do nivel 1 da versio 5.0 das especificacfes

A data a partir da qual ¢ aplicavel o nivel 1 da versdo 5.0 das especificagdes depende da
dimensao do ecra, estando indicada no quadro abaixo. Todos os produtos, nomeadamente os
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modelos inicialmente declarados conformes ao abrigo da versao 4.1, com data de fabrico igual
ou posterior aquela, devem satisfazer os novos requisitos da versdo 5.0 para serem conformes
com 0 ENERGY STAR (nomeadamente as remessas suplementares de modelos inicialmente
declarados conformes ao abrigo da versdo 4.1). A data de fabrico ¢ especifica para cada
unidade, sendo a data (p. ex., més e ano) em que se considera que uma unidade estd
inteiramente montada.

Categoria do ecra Data de aplicacdo do nivel 1

Diagonal do ecra: < 30 polegadas | 30 de outubro de 2009

30 — 60 polegadas 30 de janeiro de 2010

B. Produtos conformes ao abrigo do nivel 2 da versdo 5.0 das especificacbes

A segunda fase destas especificacdes, nivel 2, produz efeitos a partir de 30 de outubro de
2011, sendo aplicavel aos produtos fabricados em 30 de outubro de 2011 ou posteriormente.
Por exemplo, uma unidade cuja data de fabrico seja 30 de outubro de 2011 deve satisfazer o
nivel 2 das especifica¢des para ser conforme com o Energy Star.

C. Supressdo de direitos adquiridos

A EPA e a Comissdo Europeia ndo permitem a perpetuagdo de direitos adquiridos ao abrigo
da versao 5.0 das especificacdes Energy Star. A conformidade com o Energy Star ao abrigo
da versdo 4.1 ndo ¢ automatica para toda a vida de um modelo de produto. Assim sendo, todos
os produtos vendidos, comercializados ou identificados pelo fabricante parceiro como Energy
Star tém de satisfazer as especificagdes que estiverem em vigor a data de fabrico do produto.

7. FUTURASREVISOES DASESPECIFICACOES

A EPA e a Comissao Europeia reservam-se o direito de alterar as especificagdes se a evolugdo
tecnologica e/ou do mercado afetar a sua utilidade para os consumidores, a industria ou o
ambiente. De acordo com a politica atual, as revisdes das especificacdes sdo efetuadas por
meio de debate com os interessados.

A EPA e a Comissao Europeia avaliardo periodicamente o mercado em termos de eficiéncia
energética e novas tecnologias. Os interessados terdo, como sempre, oportunidade de partilhar
os seus dados, apresentar propostas e expressar as suas preocupagdes. A EPA e a Comissao
Europeia esforgar-se-do por assegurar que os niveis 1 e 2 das especificagdes permitam
reconhecer os modelos mais eficientes em termos energéticos existentes no mercado e
recompensem os parceiros que se empenharam em melhorar a eficiéncia energética.
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APENDICE 1
Procedimentos de ensaio de ecras com diagonal deimagem inferior a (<) 30 polegadas

Utilizacdo do presente documento

O presente documento descreve os procedimentos de ensaio de ecrds com diagonal de
imagem inferior a (<) 30 polegadas em conformidade com a versdo 5.0 dos requisitos do
programa ENERGY STAR para ecrds. Devem utilizar-se estes procedimentos para determinar
o consumo de energia da unidade em ensaio (UEE) nos modos «ativo», «latente» e
«desligado». Note-se que o presente apéndice inclui procedimentos separados para os
seguintes tipos de produtos:

ecras CRT;
— ecras de formato fixo em pixéis sem controlo automatico do brilho (CAB) pré-ativado; e

— ecras de formato fixo em pixéis com CAB pré-ativado.

1 METODO DE ENSAIO DE ECRASCRT
A. Condicgoes de ensaio, instrumentacéo e montagem

Antes de se ensaiar a UEE, deve-se verificar se as condi¢des de ensaio, a instrumentagdo ¢ a
montagem sao as adequadas para o ensaio, como previsto nas sec¢oes «Condigdes de ensaio e
instrumentagao» e «Montagem» das especificagdes relativas a ecras.

B. M odo «ativo»
(1) Ligar a amostra de ensaio a tomada ou fonte de energia e ao equipamento de ensaio.
2) Por sob tensdo todo o equipamento de ensaio e ajustar corretamente a tensdo e a

frequéncia da fonte de alimentagao.

3) Verificar se a UEE funciona normalmente e deixar todas as regulagdes que podem
ser feitas pelo cliente nos valores de fabrica.

4) Colocar a UEE no modo «ativo» utilizando o telecomando ou o interruptor ON/OFF
(ligar/desligar) da unidade.

&) Esperar que a UEE atinja a temperatura de funcionamento (cerca de 20 minutos).

(6) Selecionar o modo de visualizagdo adequado. (ver «Montagemy», seccdo G,
«Defini¢ao e frequéncia de refrescamento»)

(7) Criar ambiente de camara escura. (ver «Condi¢des de ensaio ¢ instrumentacaoy,
secgoes F, «Protocolos para a medicao da luzy, e E, «Ambiente de camara escuray)

(8) Ajustar a dimensao e a luminancia do seguinte modo:
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©)

(10)

(In

(a)

(b)

(©)

(d)

(e)

(®

(2

Ativar o padrdo ATPO1P (Alignment Target 01 Positive Mode) (norma VESA
FPDM 2.0, A112-2F, ATO1P) para a dimensao do ecra e utiliza-lo na regulagdo
do ecrd para a dimensdo de imagem recomendada pelo parceiro, que é,
normalmente, ligeiramente inferior a dimensao méaxima da imagem.

Ativar, entdo, um padrido de ensaio (norma VESA FPDM 2.0, A112-2F,
SETO01K) com oito tonalidades de cinzento, do preto absoluto (0 volts) ao
branco absoluto (0,7 volts)'®. Os niveis do sinal de entrada devem ser

conformes com a norma VESA Video Signal Standard (VSIS), versao 1.0, rev.
2.0, de dezembro de 2002;

Quando viavel, ajustar o controlo do brilho do ecra, partindo do valor maximo,
at¢é que o nivel mais baixo de lumindncia da barra preta seja apenas
ligeiramente visivel (norma VESA FPDM 2.0, seccao 301-3K);

Ativar um padrdo de ensaio (norma VESA FPDM 2.0, A112-2H, L80) que
produza uma caixa em branco absoluto (0,7 volts) que ocupe 80% da imagem;

Ajustar o controlo do contraste até que a area branca do ecra atinja a seguinte
luminancia: 100 cd/mz;

Medida segundo a norma VESA FPDM 2.0, sec¢dao 302-1. (Se a luminancia
maxima do ecrd for inferior a lumindncia acima prescrita, o técnico deve
utilizar a luminancia méaxima e comunicar o valor a EPA ou a Comissdo
Europeia, consoante o caso, juntamente com a restante documentacdo do
ensaio exigida. Do mesmo modo, se a luminancia minima do ecra for superior
a luminancia prescrita, o técnico deve utilizar a luminancia minima e
comunicar o valor a EPA ou a Comissdo Europeia, consoante o caso);

O valor da luminancia deve ser comunicado a EPA ou a Comissao Europeia,
consoante o caso, juntamente com a restante documentacao do ensaio exigida.

Uma vez estabelecido o valor da luminancia, deixa de ser necessario o ambiente de
camara escura.

Selecionar a escala de corrente no wattimetro. O valor maximo selecionado
multiplicado pelo valor do fator de pico (Ipico/Irms) do wattimetro deve ser superior
ao valor do pico de corrente lido no osciloscopio.

Esperar que as leituras no wattimetro se estabilizem e registar o valor real da
poténcia em watts lido no wattimetro. As medig¢des sdo consideradas estaveis assim
que a leitura da poténcia ndo varie mais de 1% durante um periodo de trés minutos.
(Ver «Montagemy, seccao I, «Estabilidade».)

Os valores de tens@o correspondentes para ecrds de interface exclusivamente digital respeitantes ao
brilho da imagem (0 a 0,7 volts) sdo: 0 volts (preto) = valor 0, 0,1 volts (tonalidade mais escura de
cinzento analdgico) = 36 cinzento digital, 0,7 volts (branco absoluto analdgico) = 255 cinzento digital;
note-se que esta escala pode ser alargada em futuras especificagdes para interfaces digitais, mas que, de
qualquer forma, 0 volts corresponderd ao preto e o valor maximo corresponderd ao branco,
correspondendo 0,1 volts a um sétimo do valor méaximo.
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Registar o consumo de energia bem como o formato com o total de pixéis (pixéis
horizontais visualizados x pixéis verticais visualizados) para calcular a razdo
pixéis/watt.

Modo «latente» (interruptor ligado, auséncia de sinal video)

Ap6s a conclusao do ensaio no modo «ativoy, iniciar o processo que conduz o ecra
ao modo «latente». O método de ajustamento deve ser documentado, assim como a
sequéncia de eventos necessarios para atingir o modo «latente». Por sob tensdo todo
o equipamento de ensaio e ajustar a escala de funcionamento.

Manter o ecra no modo «latente» até serem medidos valores de poténcia estaveis. As
medigdes sdo consideradas estaveis assim que a leitura da poténcia ndao varie mais de
1% durante um periodo de trés minutos. O ensaiador deve ignorar o ciclo de controlo
do sinal de sincronismo na entrada ao efetuar medi¢cdes na unidade em ensaio no
modo «latentey.

Registar as condigdes e os dados de ensaio. A medi¢do deve durar tempo suficiente
para permitir medir o valor médio correto (ou seja, um valor de poténcia que nao ¢ de
pico nem instantaneo). Se a unidade em ensaio tiver diversos modos «latente» que
possam ser selecionados manualmente, a medi¢do deve ser feita com a unidade no
modo que consome mais energia. Se os modos se sucederem automaticamente, o
tempo de medicao deve ser suficientemente longo para obter um valor médio real
que inclua todos os modos.

Modo «desligado» (interruptor desligado)

ApoOs a conclusdo do ensaio no modo «latente», iniciar o processo que conduz o ecra
ao modo «desligado» utilizando o interruptor de acesso mais facil para o utilizador.
O método de ajustamento deve ser documentado, assim como a sequéncia de eventos
necessarios para atingir o modo «desligado». Por sob tensdo todo o equipamento de
ensaio e ajustar a escala de funcionamento.

Manter o ecra no modo «desligado» até serem medidos valores de poténcia estaveis.
As medigdes sdo consideradas estaveis assim que a leitura da poténcia nao varie mais
de 1% durante um periodo de trés minutos. O ensaiador deve ignorar o ciclo de
controlo do sinal de sincronismo na entrada ao efetuar medi¢des na unidade em
ensaio no modo «desligado».

Registar as condicdes e os dados de ensaio. A medi¢do deve durar tempo suficiente
para permitir medir o valor médio correto (ou seja, um valor de poténcia que ndo ¢ de
pico nem instantaneo).

Comunicacao dosresultados

ApoOs a conclusao do presente procedimento de ensaio, consultar a sec¢do «Documentacaoy
das especificacdes para obter orientacdes quanto ao modo de comunicar os resultados dos
ensaio a EPA ou a Comissao Europeia, consoante o caso.
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A.

METODO DE ENSAIO DE ECRAS DE FORMATO FIXO EM PIXEIS SEM CAB PRE-
ATIVADO

Condic¢bes de ensaio, instrumentacao e montagem

Antes de se ensaiar a UEE, deve-se verificar se as condi¢des de ensaio, a instrumentagao ¢ a
montagem sao as adequadas para o ensaio, como previsto nas secgoes «Condi¢des de ensaio e
instrumentagdo» e «Montagem» das especificacdes relativas a ecras.

B.
(1
2

3)

4)

)
(6)

(7

®)

M odo «ativo»
Ligar a amostra de ensaio a tomada ou fonte de energia e ao equipamento de ensaio.

Por sob tensdo todo o equipamento de ensaio e ajustar corretamente a tensdo € a
frequéncia da fonte de alimentacao.

Verificar se a UEE funciona normalmente e¢ deixar todas as regulacdes que podem
ser feitas pelo cliente nos valores de fabrica.

Colocar a UEE no modo «ativo» utilizando o telecomando ou o interruptor ON/OFF
(ligar/desligar) da unidade.

Esperar que a UEE atinja a temperatura de funcionamento (cerca de 20 minutos).

Selecionar o modo adequado (Ver «Montagem», sec¢do G, «Defini¢do e frequéncia
de refrescamentoy).

Criar ambiente de camara escura (ver «Condi¢des de ensaio e instrumentacaoy,
seccoes F, «Protocolos para a medicao da luzy, e E, «Ambiente de cdmara escuray).

Ajustar a dimensao e a luminancia do seguinte modo:

(a) Ativar um padrdo de ensaio (norma VESA FPDM 2.0, A112-2F, SET01K)
com oito tonalidades de cinzento, do preto absoluto (0 volts) ao branco
absoluto (0,7 volts). Os niveis do sinal de entrada devem ser conformes com a

norma VESA Video Sgnal Sandard (VSIS), versdo 1.0, rev. 2.0, de dezembro
de 2002.

(b) Com os controlos do brilho e do contraste no maximo, o técnico deve verificar
se, no minimo, ¢ possivel distinguir os niveis branco e cinzento quase branco.
Se nao for possivel distinguir estes niveis, o contraste deve ser ajustado até que
tal se torne possivel.

(c) O técnico deve entdo ativar um padrao de ensaio (norma VESA FPDM 2.0,
A112-2H, L80) que produza uma caixa em branco absoluto (0,7 volts) que
ocupe 80% da imagem.

(d) O técnico deve em seguida ajustar o brilho até que a area branca do ecra atinja
a seguinte luminancia:

Produto cd/m?
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(12)

(1)

2

3)

Definicao inferior ou igual a 1,1 MP 175

Defini¢ao superior a 1,1 MP 200

medida segundo a norma VESA FPDM 2.0, sec¢ao 302-1. (Se a luminancia
maxima do ecrd for inferior a luminéancia prescrita no quadro acima, o técnico
deve utilizar a luminancia maxima e comunicar o valor a EPA ou a Comissao
Europeia, consoante o caso, juntamente com a restante documentacdo do
ensaio exigida. Do mesmo modo, se a luminancia minima do ecra for superior
a luminancia prescrita, o técnico deve utilizar a luminancia minima e
comunicar o valor a EPA ou a Comissao Europeia, consoante o caso);

(e) O valor da luminancia deve ser comunicado a EPA ou a Comissdao Europeia,
consoante o caso, juntamente com a restante documentagao do ensaio exigida.

Uma vez estabelecido o valor da luminancia, deixa de ser necessario o ambiente de
camara escura.

Selecionar a escala de corrente no wattimetro. O valor maximo selecionado
multiplicado pelo valor do fator de pico (Ipico/Irms) do wattimetro deve ser superior
ao valor do pico de corrente lido no osciloscopio.

Esperar que as leituras no wattimetro se estabilizem e registar o valor real da
poténcia em watts lido no wattimetro. As medigdes sdo consideradas estaveis assim
que a leitura da poténcia ndo varie mais de 1% durante um periodo de trés minutos.
(Ver «Montagemy, seccao I, «Estabilidade».)

Registar o consumo de energia bem como o formato com o total de pixéis (pixéis
horizontais visualizados x pixéis verticais visualizados) para calcular a razdo
pixéis/watt.

Modo «latente» (interruptor ligado, auséncia de sinal video)

Ap6s a conclusdao do ensaio no modo «ativoy, iniciar o processo que conduz o ecra
ao modo «latente». O método de ajustamento deve ser documentado, assim como a
sequéncia de eventos necessarios para atingir o modo «latente». Por sob tensdo todo
o equipamento de ensaio e ajustar a escala de funcionamento.

Manter o ecra no modo «latente» até serem medidos valores de poténcia estaveis. As
medigdes sdo consideradas estaveis assim que a leitura da poténcia nao varie mais de
1% durante um periodo de trés minutos. O ensaiador deve ignorar o ciclo de controlo
do sinal de sincronismo na entrada ao efetuar medi¢cdes na unidade em ensaio no
modo «latentey.

Registar as condigdes e os dados de ensaio. A medi¢do deve durar tempo suficiente
para permitir medir o valor médio correto (ou seja, um valor de poténcia que nao ¢ de
pico nem instantaneo). Se a unidade em ensaio tiver diversos modos «latente» que
possam ser selecionados manualmente, a medi¢do deve ser feita com a unidade no
modo que consome mais energia. Se os modos se sucederem automaticamente, o
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tempo de medi¢do deve ser suficientemente longo para obter um valor médio real
que inclua todos os modos.

D. Modo «desligado» (interruptor desligado)

(1) Ap6s a conclusdo do ensaio no modo «latentey, iniciar o processo que conduz o ecra
ao modo «desligado» utilizando o interruptor de acesso mais facil para o utilizador.
O método de ajustamento deve ser documentado, assim como a sequéncia de eventos
necessarios para atingir o modo «desligado». Por sob tensdo todo o equipamento de
ensaio e ajustar a escala de funcionamento.

(2) Manter o ecra no modo «desligado» até¢ serem medidos valores de poténcia estaveis.
As medigdes sdo consideradas estaveis assim que a leitura da poténcia ndo varie mais
de 1% durante um periodo de trés minutos. O ensaiador deve ignorar o ciclo de
controlo do sinal de sincronismo na entrada ao efetuar medi¢des na unidade em
ensaio no modo «desligado».

3) Registar as condigdes e os dados de ensaio. A medi¢do deve durar tempo suficiente
para permitir medir o valor médio correto (ou seja, um valor de poténcia que nao ¢ de
pico nem instantaneo).

E. Comunicacéo dosresultados

ApoOs a conclusao do presente procedimento de ensaio, consultar a sec¢do «Documentacaoy
das especificacdes para obter orientacdes quanto ao modo de comunicar os resultados dos
ensaio a EPA ou a Comissao Europeia, consoante o caso.

3. METODO DE ENSAIO DE ECRAS DE FORMATO FIXO EM PIXEIS com CAB
PRE-ATIVADO
A. Condicdes de ensaio, instrumentacao e montagem

Antes de se ensaiar a UEE, deve-se verificar se as condi¢des de ensaio, a instrumentacao ¢ a
montagem sdo as adequadas para o ensaio, como previsto nas sec¢des «Condigdes de ensaio e
instrumentagao» e «Montagem» das especificacdes relativas a ecras.

B. M odo «ativo»
(D) Ligar a amostra de ensaio a tomada ou fonte de energia e ao equipamento de ensaio.
(2) Por sob tensdo todo o equipamento de ensaio e ajustar corretamente a tensdo e a

frequéncia da fonte de alimentacao.

3) Verificar se a UEE funciona normalmente e deixar todas as regulagdes que podem
ser feitas pelo cliente nos valores de fabrica.

4) Colocar a UEE no modo «ativo» utilizando o telecomando ou o interruptor ON/OFF
(ligar/desligar) da unidade.

%) Esperar que a UEE atinja a temperatura de funcionamento (cerca de 20 minutos).
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Selecionar o modo adequado (Ver «Montagemy, sec¢do G, «Definicdo e frequéncia
de refrescamentoy).

Selecionar a escala de corrente no wattimetro. O valor méaximo selecionado
multiplicado pelo valor do fator de pico (Ipico/Irms) do wattimetro deve ser superior
ao valor do pico de corrente lido no osciloscopio.

O procedimento de ensaio alternativo a seguir descrito ¢ utilizado para calcular o
consumo maximo no modo «ativo» de ecrds que vém de fabrica com o controlo
automatico do brilho pré-ativado. Para este procedimento de ensaio, o nivel elevado
de luz ambiente deve ser fixado em 300 lux e o nivel reduzido de luz ambiente deve
ser fixado em 0 lux, do seguinte modo:

(a) Regular o nivel de luz ambiente para 300 lux, medido em frente de um sensor
de luz ambiente;

(b) Esperar que os valores lidos no wattimetro se estabilizem e registar o valor real
da poténcia, Ph, em watts, com o nivel elevado de luz ambiente. As medic¢des
sdo consideradas estaveis assim que a leitura da poténcia ndo varie mais de 1%
durante um periodo de trés minutos. (Ver «Montagem», sec¢do I,
«Estabilidade».)

(c) Regular o nivel de luz ambiente para 0 lux, medido em frente de um sensor de
luz ambiente;

(d) Esperar que os valores lidos no wattimetro se estabilizem e registar o valor real
da poténcia, P1, em watts, com o nivel reduzido de luz ambiente.

(e) Calcular o consumo médio no modo «ativoy» utilizando a equagdo apresentada
na sec¢ao 3.A.3, «Ecras com controlo automatico do brilho», na pagina 7 das
especificagoes.

Registar o consumo de energia bem como o formato com o total de pixéis (pixéis
horizontais visualizados * pixé&is verticais visualizados) para calcular a razao
pixéis/watt.

Modo «latente» (interruptor ligado, auséncia de sinal video)

Apds a conclusdo do ensaio no modo «ativoy, iniciar o processo que conduz o ecra
ao modo «latente». O método de ajustamento deve ser documentado, assim como a
sequéncia de eventos necessarios para atingir o modo «latente». Por sob tensdo todo
o equipamento de ensaio e ajustar a escala de funcionamento.

Manter o ecra no modo «latente» até serem medidos valores de poténcia estaveis. As
medicoes sdo consideradas estaveis assim que a leitura da poténcia nao varie mais de
1% durante um periodo de trés minutos. O ensaiador deve ignorar o ciclo de controlo
do sinal de sincronismo na entrada ao efetuar medi¢cdes na unidade em ensaio no
modo «latentey.

Registar as condicoes e os dados de ensaio. A medi¢do deve durar tempo suficiente
para permitir medir o valor médio correto (ou seja, um valor de poténcia que ndo ¢ de
pico nem instantaneo). Se a unidade em ensaio tiver diversos modos «latente» que
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possam ser selecionados manualmente, a medi¢do deve ser feita com a unidade no
modo que consome mais energia. Se os modos se sucederem automaticamente, o
tempo de medi¢do deve ser suficientemente longo para obter um valor médio real
que inclua todos os modos.

Modo «desligado» (interruptor desligado)

Ap6s a conclusdo do ensaio no modo «latentey, iniciar o processo que conduz o ecra
ao modo «desligado» utilizando o interruptor de acesso mais facil para o utilizador.
O método de ajustamento deve ser documentado, assim como a sequéncia de eventos
necessarios para atingir o modo «desligado». Por sob tensdo todo o equipamento de
ensaio e ajustar a escala de funcionamento.

Manter o ecrd no modo «desligado» até serem medidos valores de poténcia estaveis.
As medi¢des sdo consideradas estaveis assim que a leitura da poténcia ndo varie mais
de 1% durante um periodo de trés minutos. O ensaiador deve ignorar o ciclo de
controlo do sinal de sincronismo na entrada ao efetuar medi¢des na unidade em
ensaio no modo «desligado».

Registar as condigdes e os dados de ensaio. A medi¢do deve durar tempo suficiente
para permitir medir o valor médio correto (ou seja, um valor de poténcia que nao ¢ de
pico nem instantaneo).

Comunicacao dosresultados

ApoOs a conclusao do presente procedimento de ensaio, consultar a sec¢do «Documentacaoy
das especificacdes para obter orientacdes quanto ao modo de comunicar os resultados dos
ensaio a EPA ou a Comissao Europeia, consoante o caso.
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APENDICE 2

Procedimentos de ensaio de ecr &8s com diagonal deimagem de 30 a 60 polegadas,
inclusive

Utilizag&o do presente documento

O presente documento descreve os procedimentos de ensaio de ecrds com diagonal de
imagem de 30 a 60 polegadas, inclusive («ecrds grandes»), em conformidade com a versdao
5.0 dos requisitos do programa ENERGY STAR para ecrdas. Devem utilizar-se estes
procedimentos para determinar o consumo de energia da unidade em ensaio (UEE) nos modos
«ativoy, «latente» e «desligado».

Quadro 1: Procedimento de ensaio para as medi¢des nos diversos modos de funcionamento

Requisito das

; ~ Protocolo de Ensaio Fonte
Especificagdes

IEC 62087, Ed. 2.0: Methods of Measurement for the Power
Consumption of Audio, Video and Related Equipment,
Seccdo 11, «Measuring conditions of television sets for On
(average) mode»

Modo «ativoy www.iec.ch

1 CONDICOES DE ENSAIO, INSTRUMENTACAO E MONTAGEM

Antes de se ensaiar a UEE, deve-se verificar se as condi¢des de ensaio, a instrumentagao ¢ a
montagem sao as adequadas para o ensaio, como previsto nas secgoes «Condicdes de ensaio e
instrumentagdo» e «Montagem» das especificacdes relativas a ecras.

2. M EDICAO DO CONSUMO NOSMODOS «ATIVO», \LATENTE» E «DESLIGADO»
A. Modo «ativo» (orientagdes para a aplica¢dao da norma IEC 62087)

Fornecem-se, em seguida, orientagdes para a utilizagdo da norma IEC 62087, Versao 2.0 para
a medicdo do consumo de energia de ecrds grandes no modo «ativoy». Para efeitos de
determinagdo da conformidade de um produto com as especificagdes ENERGY STAR,
devem respeitar-se as seguintes excecdes e ter-se em conta os seguintes esclarecimentos:

(1) Precis@o dos niveis do sinal de entrada: a sec¢do 11.4.12, «Accuracy of input signal
levels» (Precisdo dos niveis do sinal de entrada), lembra aos ensaiadores que os
sinais video de entrada utilizados nos ensaios se devem situar no intervalo + 2% em
relacdo aos niveis de referéncia de branco e de preto. A sec¢do B.2 do anexo B,
«Considerations for On (average) mode television set power measurements
(Consideracdes sobre a medicdo do consumo (médio) dos televisores no modo
«ativo»), explica mais pormenorizadamente a importancia da precisdo do sinal de
entrada. A EPA e a Comissdo Europeia gostariam de sublinhar a importancia da
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utilizagdo de sinais video de entrada precisos/calibrados durante os ensaios no modo
«ativo» e incentivam os ensaiadores a utilizarem entradas HDMI sempre que
possivel.

Fator de poténcia real: dada a consciéncia crescente da importancia da qualidade da
energia, os parceiros devem indicar o fator de poténcia real observado nos seus ecras
durante as medi¢dao no modo «ativoy.

Utilizagao dos materiais de ensaio nos ensaios: para medirem o consumo médio no
modo «ativo», os parceiros devem medir a grandeza «Po_broadcast» como indicado
na sec¢do 11.6.1, «On mode (average) testing with dynamic broadcast-content video
signal» (Ensaios de medi¢do do consumo (médio) no modo «ativo» com um sinal
video dinamico de contetidos radiodifundidos).

Ensaio com as regulagdes de fabrica: no que respeita a medicdo do consumo de ecras
grandes no modo «ativo», a EPA e a Comissdo Europeia estdo interessadas
essencialmente na determinagdo do consumo de energia dos produtos tal como vém
de fabrica. Os eventuais ajustamentos nos parametros da imagem a efetuar antes do
ensaio de medi¢ao do consumo no modo «ativo» devem ser feitos em conformidade
com a sec¢do 11.4.8, «Picture level adjustments» (Ajustamentos nos pardmetros da
imagem).

A seccdo 11.4.8 diz que os niveis de contraste, de brilho e, se for o caso, de
retroiluminagdo do televisor devem ser regulados para os valores de fabrica. Caso
tenha de se selecionar um modo de regulacdo quando se procede a ativagdo inicial,
deve selecionar-se o0 modo padrao (standard) ou equivalente. Caso nao exista um
modo padrdo ou equivalente, deve selecionar-se o primeiro modo indicado nos
menus apresentados no ecrd. O modo utilizado no ensaio deve ser descrito no
relatdrio. Entende-se por «modo padrdo» o modo recomendado pelo fabricante para
uma utilizagdo doméstica normal.

No caso de produtos que vém de fabrica com um menu imposto que obriga o cliente
a selecionar, quando liga o aparelho, o seu modo de funcionamento, a sec¢ao 11.4.8
determina que o ensaio seja realizado no «modo padrao».

A informacao de que o produto ¢ conforme com o ENERGY STAR com uma
determinada regulacdo dos parametros e que € essa regulacdo que permite uma maior
poupanca de energia serd inserida na embalagem do produto e apresentada no sitio
Web do parceiro, juntamente com as restantes informagdes sobre o modelo em causa.

Ensaio de ecrds com controlo automatico do brilho: para este procedimento de
ensaio, o nivel elevado de luz ambiente deve ser fixado em 300 lux e¢ o nivel
reduzido de luz ambiente deve ser fixado em 0 lux, do seguinte modo:

(a) Regular o nivel de luz ambiente para 300 lux, medido em frente de um sensor
de luz ambiente;

(b) Medir o consumo no modo «ativo» com o nivel elevado de luz ambiente, Ph,
como indicado na seccao 11.6.1, «On mode (average) testing with dynamic
broadcast-content video signal» (Ensaios de medi¢do do consumo (médio) no
modo «ativo» com um sinal video dinamico de conteudos radiodifundidos).

76

PT



PT

(1)

2

3)

(1

)

3)

(c) Regular o nivel de luz ambiente para 0 lux, medido em frente de um sensor de
luz ambiente;

(d) Medir o consumo no modo «ativo» com o nivel reduzido de luz ambiente, PlI,
como indicado na sec¢do 11.6.1, «On mode (average) testing with dynamic
broadcast-content video signal» (Ensaios de medi¢do do consumo (médio) no
modo «ativo» com um sinal video dinamico de conteudos radiodifundidos).

(e) Calcular o consumo médio no modo «ativo» utilizando a equagdo apresentada
na sec¢ao 3.A.3, «Ecrds com controlo automdtico do brilho», na pagina 7 das
especificagdes.

Modo «latente» (interruptor ligado, auséncia de sinal video)

Ap6s a conclusdo do ensaio no modo «ativoy, iniciar o processo que conduz o ecra
ao modo «latente». O método de ajustamento deve ser documentado, assim como a
sequéncia de eventos necessarios para atingir o modo «latente». Por sob tensdo todo
o equipamento de ensaio e ajustar a escala de funcionamento.

Manter o ecra no modo «latente» até serem medidos valores de poténcia estaveis. As
medigdes sdo consideradas estaveis assim que a leitura da poténcia nao varie mais de
1% durante um periodo de trés minutos. O ensaiador deve ignorar o ciclo de controlo
do sinal de sincronismo na entrada ao efetuar medi¢cdes na unidade em ensaio no
modo «latentey.

Registar as condicdes e os dados de ensaio. A medi¢do deve durar tempo suficiente
para permitir medir o valor médio correto (ou seja, um valor de poténcia que ndo ¢ de
pico nem instantaneo). Se a unidade em ensaio tiver diversos modos «latente» que
possam ser selecionados manualmente, a medi¢do deve ser feita com a unidade no
modo que consome mais energia. Se os modos se sucederem automaticamente, o
tempo de medicao deve ser suficientemente longo para obter um valor médio real
que inclua todos os modos.

Modo «desligado» (interruptor desligado)

ApoOs a conclusdo do ensaio no modo «latente», iniciar o processo que conduz o ecra
ao modo «desligado» utilizando o interruptor de acesso mais facil para o utilizador.
O método de ajustamento deve ser documentado, assim como a sequéncia de eventos
necessarios para atingir o modo «desligado». Por sob tensdo todo o equipamento de
ensaio e ajustar a escala de funcionamento.

Manter o ecrd no modo «desligado» até serem medidos valores de poténcia estaveis.
As medigdes sdao consideradas estaveis assim que a leitura da poténcia nao varie mais
de 1% durante um periodo de trés minutos. O ensaiador deve ignorar o ciclo de
controlo do sinal de sincronismo na entrada ao efetuar medi¢des na unidade em
ensaio no modo «desligado».

Registar as condicdes e os dados de ensaio. A medi¢do deve durar tempo suficiente
para permitir medir o valor médio correto (ou seja, um valor de poténcia que nao ¢ de
pico nem instantaneo).
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Comunica¢ao dos resultados: Apos a conclusdo do presente procedimento de ensaio,
consultar a sec¢do «Documentacdo» das especificagdes para obter orientacdes quanto
ao modo de comunicar os resultados dos ensaio a EPA ou a Comissdo Europeia,
consoante o caso.

MEDICAO DA LUMINANCIA

Apbs ter corrido o clip de ensaio da CEI e sido registado o consumo, o técnico deve medir a
luminancia do produto utilizando o método a seguir descrito. Note-se que o técnico ndo deve
alterar as regulacdes que foram utilizadas no ensaio de medi¢do do consumo de energia:

(1)

2)

3)

Utilizando a imagem estatica de ensaio formada por um sinal video de trés barras
(Lt) a que se refere a seccdo 11.5 da norma IEC 62087, medir a luminancia num
ponto central sobre o eixo do ecrd como indicado na norma VESA Flat Panel Display
Measurements Standard (FPDM), versao 2.0, sec¢ao 301-2H.

Comunicar, através da ferramenta Online Product Submittal, o valor medido da
luminancia em candelas por metro quadrado (cd/m?), arredondado as unidades.

Todas as medicdes da luminancia devem ser efetuadas em conformidade com as
condi¢des de ensaio descritas acima para os ecras grandes. Concretamente, a
medi¢do da luminancia tem de ser efetuada com as regulagdes de fabrica. No caso de
produtos com menu imposto, as medigdes devem se efetuadas no modo padrdo ou
doméstico.

I11. ESPECIFICACOES PARA EQUIPAMENTOS DE REPRESENTACAO GRAFICA

A. DEFINICOES

Produtos

1.

Fotocopiadora — Equipamento de representagdo grafica disponivel no mercado cuja
fungdo exclusiva ¢ a producao de copias impressas a partir de originais graficos em
papel. A unidade deve poder ser alimentada através de uma tomada de parede ou a
partir de uma ligagdo de dados ou de rede. Esta definigao pretende abranger produtos
que sejam comercializados como fotocopiadoras ou fotocopiadoras digitais
evolutivas.

Duplicador digital — Equipamento de representacdo grafica disponivel no mercado e
vendido como um sistema de duplicagdo totalmente automatico através do método de
duplicagdo por stencil com funcionalidade de reprodugdo digital. A unidade deve
poder ser alimentada através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligacao de
dados ou de rede. Esta definicio pretende abranger produtos que sejam
comercializados como duplicadores digitais.

Telecopiadora (maquina de fax) — Equipamento de representacdo grafica disponivel
no mercado cuja principal funcdo ¢ a digitalizagdo de originais em papel para
transmissdo eletronica para unidades remotas e a rece¢do de transmissodes eletronicas
similares para produzir copias impressas. A transmissdo eletronica ¢ efetuada
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principalmente através de uma rede telefonica publica, mas também pode ter lugar
através de uma rede informética ou da Internet. O produto pode ter também a
capacidade de produzir copias impressas. A unidade deve poder ser alimentada
através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligacdo de dados ou de rede.
Esta defini¢do pretende abranger produtos que sejam comercializados como
maquinas de fax.

4. Maquina de franquiar — Equipamento de representagdo grafica disponivel no
mercado que se destina a imprimir franquias em objetos postais. A unidade deve
poder ser alimentada através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligagdo de
dados ou de rede. Esta definicio pretende abranger produtos que sejam
comercializados como maquinas de franquiar.

5. Dispositivo multifungdes (DMF) — Equipamento de representacdo grafica disponivel
no mercado que consiste num dispositivo fisicamente integrado ou numa combinagao
de elementos funcionalmente integrados e que efetua duas ou mais das funcdes
centrais de copia, impressdo, digitalizagdo ou telecdpia. A funcionalidade de copia na
acecdo desta definicdo ¢ diferente da possibilidade de efetuar «copias de
conveniéncia» existente nas maquinas de fax. A unidade deve poder ser alimentada
através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligacdo de dados ou de rede.
Esta defini¢do pretende abranger produtos que sejam comercializados como DMFs
ou produtos multifungdes.

Nota: Se o DMF nao constituir uma unidade integrada, mas um conjunto de
elementos funcionalmente integrados, o fabricante devera garantir que, quando
instalado corretamente no local, o total de energia ou poténcia consumida por todos
os elementos DMF que compdem a unidade de base estara em consonancia com os
niveis de energia ou de poténcia enumerados na sec¢ao C para poder ser considerado
um DMF conforme ao ENERGY STAR.

6. Impressora — Equipamento de representagdo grafica disponivel no mercado, utilizado
para produgdo de copias impressas e capaz de receber informagdes do computador de
um utilizador individual ou de uma rede ou ainda de outros dispositivos de entrada
(por exemplo, maquinas fotograficas digitais). A unidade deve poder ser alimentada
através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligacdo de dados ou de rede.
Esta definicdo pretende abranger produtos que sejam comercializados como
impressoras, incluindo impressoras que possam ser transformadas em DMFs in situ.

7. Digitalizador — Equipamento de representacdo grafica disponivel no mercado que
funciona como um dispositivo eletro-otico para conversdo de informagdes em
imagens eletronicas que podem ser armazenadas, editadas, convertidas ou
transmitidas, principalmente num ambiente de computadores pessoais. A unidade
deve poder ser alimentada através de uma tomada de parede ou a partir de uma
ligacdo de dados ou de rede. Esta defini¢do pretende abranger produtos que sejam
comercializados como digitalizadores.

Tecnologias de impressao

8. Térmica direta (TD) — Tecnologia de impressao que transfere uma imagem através
da gravagdo de pontos sobre um suporte de impressao revestido a medida que este
passa sobre uma cabega de impressao aquecida. Os equipamentos TD ndo usam fitas.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Sublimacdo de tinta (ST) — Tecnologia de impressdo em que as imagens sao
formadas pelo deposito (sublimagdo) de tinta no suporte de impressdo com base na
quantidade de energia fornecida pelos elementos de aquecimento.

Eletrofotografia (EF) — Tecnologia de impressdo caracterizada pela iluminagdo de
um fotocondutor através de uma fonte de luz num padrio representando a imagem
impressa que se deseja imprimir, pela revelacdo da imagem com particulas de toner
usando a imagem latente no fotocondutor para definir a presenca ou auséncia de
toner num determinado local, pela transferéncia do toner para o suporte de impressao
final e pela fusdo para fazer com que a cdpia seja duradoura. Exemplos de EF sdo o
Laser, o LED e 0 LCD. A EF a cores ¢ diferente da EF monocromatica na medida em
que estdo simultaneamente disponiveis toners de, pelo menos, trés cores diferentes
num determinado produto. Definem-se em seguida dois tipos de tecnologias de EF a
cores:

EF em paralelo a cores — Tecnologia de impressdo que utiliza varias fontes de luz e
varios fotocondutores para aumentar a velocidade maxima de impressdo a cores.

EF em série a cores — Tecnologia de impressdao que utiliza um tnico fotocondutor em
série e uma ou varias fontes de luz para produzir impressdes a varias cores.

Impacto — Tecnologia de impressdo caracterizada pela formagdo da imagem impressa
desejada através da transferéncia de corante de uma «fitay para o suporte de
impressdo através de um processo de impacto. Dois exemplos de tecnologia de
impacto sdo Dot Formed Impact e Fully Formed Impact.

Jato de tinta (JT) — Tecnologia de impressdao em que as imagens sao formadas através
do depdsito de corante em pequenas gotas diretamente sobre o suporte de impressao
formando uma matriz. A impressao a JT a cores distingue-se da JT monocromatica
uma vez que se encontra disponivel mais do que um corante num produto numa
determinada altura. Os tipos habituais de JT incluem JT piezoelétrico (PE),
sublimag¢ao de JT ¢ JT térmico.

JT de elevado desempenho — Tecnologia de impressao JT em aplicagdes comerciais
de elevado desempenho, utilizando habitualmente a tecnologia de impressdo
eletrofotografica. A impressao a JT de elevado desempenho distingue-se da
impressao a JT convencional por estar equipada de uma série de orificios de aspersdo
que abrangem toda a largura da pagina e/ou pela capacidade de secagem da tinta no
suporte de impressdo gracas a mecanismos adicionais de aquecimento do suporte.

Tinta solida (TS) — Tecnologia de impressao em que a tinta se encontra no estado
solido a temperatura ambiente, passando ao estado liquido quando ¢ aquecida a
temperatura de ejecao. A transferéncia para o suporte de impressdao pode ser direta,
mas o mais habitual ¢ ser efetuada para um cilindro ou correia intermédia e depois
transferida para o suporte através de offset.

Sencil — Tecnologia de impressao que transfere imagens para o suporte de impressao
a partir de um stencil que ¢é colocado num cilindro com tinta.

Transferéncia térmica (TT) — Tecnologia de impressdo em que a imagem que se
pretende imprimir ¢ formada pelo depdsito de pequenas gotas de corante solido
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(normalmente ceras coloridas) num estado fundido/fluido diretamente sobre o
suporte de impressao sob a forma de uma matriz. A TT distingue-se do JT uma vez
que a tinta se encontra em estado sélido a temperatura ambiente tornando-se fluida
através de aquecimento.

Modos de funcionamento, atividades e estados de consumo energético

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Ativo — O estado de consumo energético no qual o equipamento se encontra ligado a
uma fonte de alimentag@o e estd ativamente em producdo e a desempenhar qualquer
uma das suas outras fungdes principais.

Reto/verso automatico — A capacidade de uma fotocopiadora, maquina de fax, DMF
ou impressora de produzir automaticamente imagens em ambos os lados de uma
folha de papel, sem manipulacdo manual da folha como passo intermédio. Sdo
exemplos desta funcionalidade as copias de reto para reto/verso e as coOpias de
reto/verso para reto/verso. Considera que um equipamento dispde da capacidade de
reto/verso automatico se incluir todos os acessOrios necessarios a observancia das
condi¢des supracitadas.

Tempo de demora por defeito — Periodo de tempo fixado pelo fabricante antes de
fornecer o equipamento que determina quando o produto entra num modo de baixo
consumo (por exemplo, laténcia, desligado) apods ter terminado a sua fungdo
principal.

Desligado — O estado de consumo energético em que o equipamento entra quando foi
manual ou automaticamente desligado mas continua a estar ligado a corrente e a
receber alimentacdao. Este modo termina quando o equipamento recebe um sinal de
entrada, proveniente por exemplo de um interruptor manual para ligar ou de um
temporizador que faca com que a unidade passe ao modo Pronto. Quando este estado
resulta de uma intervengdo manual por parte do utilizador, ¢ normalmente
denominado «desligado manual» e, quando resulta de um estimulo automatico ou
predefinido (por exemplo, tempo de demora ou temporizador), ¢ normalmente
denominado «apagamento automatico.

Pronto — Estado em que o equipamento ndo se encontra em produgdo, ja atingiu as
condigdes de funcionamento, ainda ndo entrou em qualquer dos modos de
funcionamento econémico e pode entrar no modo ativo num curto espago de tempo.
Todas as funcionalidades do equipamento podem ser ativadas neste modo e o
dispositivo deve poder voltar ao modo ativo em resposta a qualquer das opgdes de
entrada possiveis que fazem parte do produto. Essas opgdes de entrada possiveis
incluem estimulos elétricos externos (por exemplo, um sinal da rede, uma chamada
de fax ou o controlo remoto) e agdes fisicas diretas (por exemplo, a ativacdo de um
interruptor ou botao fisico).

Laténcia — O estado de consumo energético reduzido em que o equipamento entra
automaticamente ap6s um periodo de inatividade. Para além de entrar
automaticamente em laténcia, o equipamento também pode entrar neste modo de
uma das seguintes formas: 1) em determinada altura do dia fixada pelo utilizador, 2)
imediatamente em resposta a uma ag¢ao manual do utilizador, sem ser efetivamente
desligado ou 3) através de outras formas automaticas relacionadas com o
comportamento do utilizador. Todas as funcionalidades do equipamento podem ser
ativadas neste modo e o dispositivo deve poder entrar em modo ativo em resposta a
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25.

qualquer das opg¢des de entrada possiveis que fazem parte do produto, embora possa
demorar algum tempo para o fazer. Essas opg¢des de entrada possiveis incluem
estimulos elétricos externos (por exemplo, um sinal da rede, uma chamada de fax ou
o controlo remoto) e agdes fisicas diretas (por exemplo, a ativagdo de um interruptor
ou botdo fisico). O equipamento deve manter a sua conectividade a rede enquanto
estiver em modo latente, respondendo apenas quando necessario.

Nota: Quando notificarem dados e equipamentos conformes que podem entrar em
modo latente de varias formas, os parceiros devem indicar o nivel de laténcia que
pode ser alcangado automaticamente. Se o produto tiver a capacidade de entrar
automaticamente em diversos niveis de laténcia sucessivos, fica a discricdo do
fabricante qual desses niveis serd utilizado para fins de conformidade. No entanto, o
tempo de demora por defeito deve corresponder ao nivel que for utilizado.

Espera — O modo de funcionamento com o consumo energético mais baixo que nao
pode ser desativado (influenciado) pelo utilizador, podendo manter-se por um
periodo indefinido de tempo quando o produto se encontra ligado a fonte de
alimentacdo e ¢ utilizado de acordo com as instrugdes do fabricante'’. E o modo de
consumo energético minimo do produto.

Nota: Para equipamentos de representacdo grafica cobertos por estas especificacoes,
o nivel de energia em espera, ou modo de consumo energético minimo, ocorre
usualmente no modo Desligado, mas pode ocorrer no modo Pronto ou de laténcia.
Um produto ndo pode passar do modo de espera para um modo de consumo
energético inferior a ndo ser que seja fisicamente desligado da fonte de alimentagao
elétrica através de manipulagcdo manual.

Dimensao dos formatos do produto

26.

27.

28.

Grande formato — Os equipamentos classificados como de grande formato incluem
0os que sdo concebidos para suportes em tamanho A2 e superior, incluindo os
concebidos para utilizar rolos de papel continuo com uma largura de 406 milimetros
(mm) ou mais. Os equipamentos de grande formato também podem ter capacidade
para imprimir em suportes de formato normal ou pequeno formato.

Pequeno formato — Os equipamentos classificados como de pequeno formato
incluem os que foram concebidos para suportes com dimensdes inferiores as
definidas como papel normal (por exemplo, A6, 4" x 6", microfilme), incluindo os
concebidos para utilizar rolos de papel continuo com largura inferior a 210 mm.

Papel normal — Os equipamentos classificados como de papel normal incluem os que
foram concebidos para suportes de formato normal (por exemplo, Letter, Legal,
Ledger, A3, A4 e B4), incluindo os concebidos para utilizar rolos de papel continuo
com largura entre 210 mm e 406 mm. Os equipamentos de papel normal também
podem ter capacidade para imprimir em suportes de pequeno formato.

PT

IEC 62301 — Household electrical appliances — Measurement of standby power. 2005.
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Termos adicionais

29.

30.

31.

32.

Acessorio — Uma parte opcional de equipamento periférico que ndo € necessaria para
o funcionamento da unidade de base mas que pode ser acoplada antes ou apds o
equipamento ter sido fornecido com o intuito de fornecer novas funcionalidades. Um
acessorio pode ser vendido separadamente com um nimero de modelo préprio ou
vendido com o equipamento de base como parte de um pacote ou configuracao.

Produto de base — Um produto de base ¢ o modelo basico fornecido pelo fabricante.
Quando os modelos de produtos sdo oferecidos em diferentes configuragdes, o
produto de base é a configuragdo mais simples do modelo, possuindo o nimero
minimo de componentes funcionais adicionais disponiveis. Os componentes ou
acessorios funcionais vendidos como opgdes nio sdo considerados como fazendo
parte do produto de base.

Papel continuo — Os equipamentos classificados como de papel continuo incluem
aqueles que ndo usam suportes de impressdo previamente cortados com determinada
dimensdo e destinam-se a aplicagdes industriais especificas tais como a impressao de
codigos de barra, rotulos, recibos, guias, faturas, bilhetes de avido ou etiquetas de
retalho.

Processador front-end digital (PFED) — Um servidor ligado a rede ou servidor de
computador pessoal funcionalmente integrado que centraliza o trabalho de outros
computadores e aplicagcdes e faz a interface com o equipamento de representagao
grafica. Os PFEDs aumentam as funcionalidades do equipamento de representagdo
grafica. Um PFED ¢ definido como:

PFED de Tipo 1: Um PFED alimentado em CC pela sua propria fonte de energia CA
(interna ou externa), que ¢ separada da fonte de energia que alimenta o equipamento
de representacao grafica. Este PFED pode ser alimentado em CA diretamente através
de uma tomada de parede, ou pode ser alimentado pela energia CA associada a fonte
de energia interna do equipamento de representagdo grafica.

PFED de Tipo 2: Um PFED alimentado em CC pela mesma fonte de energia que o
equipamento de representacdo grafica com o qual funciona. Os PFEDs de Tipo 2
devem estar equipados de uma placa ou montagem, com uma unidade de
processamento separada, que seja capaz de iniciar a atividade através da rede e possa
ser removida fisicamente, isolada ou desativada utilizando praticas correntes de
engenharia para permitir a medi¢do da poténcia.

Os PFEDs oferecem também pelo menos trés das seguintes funcionalidades
avancadas:

(a) Conectividade a rede em varios ambientes;
(b) Funcionalidade de caixa de correio;
(c) Gestao de trabalhos em espera;

(d) Gestao de maquinas (por exemplo, despertar os equipamentos de representacao
grafica de um estado de consumo energético reduzido);
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33.

34.

35.

36.

37.

() Interface grafica avangada de utilizador;

(f) Capacidade para iniciar comunicacdo com outros servidores centrais e
computadores clientes (por exemplo, digitalizagdo para envio por correio
eletronico, sequenciacao de trabalhos de caixas de correio remotas); ou

(g) Possibilidade de pos-processamento das paginas (por exemplo, reformatar
paginas antes de imprimir).

Componente funcional adicional — Um componente funcional adicional é um
componente do produto que acrescenta funcionalidades ao dispositivo de impressao
base de um equipamento de representagdo grafica. A parte Modo de Funcionamento
destas especificagdes contém margens de energia adicionais para determinados
componentes funcionais adicionais. Exemplos de componentes funcionais adicionais
sdo as interfaces sem fios e a capacidade de digitalizagao.

Método do modo de funcionamento (MF) — Trata-se de um método para testar e
comparar o desempenho energético de equipamentos de representacdo grafica que se
centra no consumo de energia efetuado pelo produto em varios modos de
funcionamento de baixo consumo. Os principais critérios utilizados pelo método MF
sdo valores para os modos de funcionamento a baixo consumo, medidos em
watts (W). Pode encontrar-se informagdo mais detalhada na ligagdo «<ENERGY
STAR Qualified Imaging Equipment Operational Mode Test Procedure»
(Procedimento de ensaio do modo de funcionamento de equipamento de
representacdo  grafica conforme ao ENERGY STAR), disponivel em
www.energystar.gov/products.

Mecanismo de impressio — O mecanismo bésico de um equipamento de
representacdo grafica que origina a produg¢dao de imagens desse produto. Sem
componentes funcionais adicionais, um mecanismo de impressdo ndo pode adquirir
dados de imagem para processar e fica, portanto, inoperativo. Os mecanismos de
impressdao dependem dos componentes funcionais adicionais para poderem
comunicar € processar imagens.

Modelo — Um equipamento de representacdo grafica que ¢ vendido ou
comercializado com um unico nimero de modelo ou nome comercial. Um modelo
pode incluir uma unidade de base ou uma unidade de base e acessorios.

Velocidade do produto — Em geral, para produtos de papel normal, uma folha A4 ou
8,5" x 11" impressa/copiada/digitalizada de um lado num minuto ¢ igual a uma
imagem por minuto (ipm). Se a velocidade maxima de producdo de imagens
impressas em A4 ou em 8,5” x 11" indicada for diferente, deve ser utilizada a mais
alta das duas.

e Para maquinas de franquiar, um objeto postal franquiado num minuto € igual a um
objeto postal por minuto (oppm).

e Para equipamento de pequeno formato, uma folha A6 ou 4” x 6” impressa/copiada
/digitalizada de um dos lados num minuto ¢ igual a 0,25 ipm.
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38.

e Para equipamento de grande formato, uma folha A2 ¢ equivalente a 4 ipm e uma
folha A0 ¢ equivalente a 16 ipm.

e Para equipamento de papel continuo classificado como de pequeno formato,
grande formato ou papel normal, a velocidade de impressdo em ipm deve ser
obtida a partir da velocidade maxima de imagem do produto em metros por
minuto, de acordo com a seguinte férmula de conversao:

X ipm = 16 x [Largura maxima do suporte (metros) x Velocidade maxima de
imagem (comprimento-metros/minuto)]

A velocidade em ipm obtida através da conversdo deve ser sempre arredondada para
0 numero inteiro mais proximo (por exemplo, 14,4 ipm arredonda-se para 14,0 ipm;
14,5 ipm arredonda-se para 15 ipm).

Para fins de conformidade, os fabricantes devem indicar a velocidade do produto de
acordo com a prioridade atribuida as fung¢des abaixo referidas:

e Velocidade de impressao, exceto se o produto nao dispuser de funcdo de
impressao; nesse caso

e Velocidade de copia, exceto se o produto ndo dispuser de fungdo de impressao ou
copia; nesse caso

e Velocidade de digitalizacao.

Método de consumo tipico de energia elétrica (CTEE) — Trata-se de um método para
ensaiar ¢ comparar o desempenho energético de equipamentos de representagao
grafica que se centra no consumo tipico de energia elétrica efetuado pelo produto em
funcionamento normal durante um periodo de tempo representativo. O principal
critério utilizado pelo método CTEE para equipamentos de representagdo grafica ¢ o
valor de consumo elétrico tipico por semana, medido em quilowatt-hora (kWh). Pode
encontrar-se informagao mais detalhada na sec¢do D.2 «Procedimentos de ensaio do
consumo tipico de energia elétricay.

B. EQUIPAMENTOS CONFORMES

As presentes especificagdes ENERGY STAR destinam-se a abranger os equipamentos de
representacdo grafica para utilizagdo pessoal, empresarial e comercial, mas ndo os produtos
industriais (por exemplo, produtos diretamente ligados a corrente trifasica). As unidades
devem poder ser alimentadas através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligacdo de
dados ou de rede, utilizando tensdes nominais de alimentagdo conformes com as normas
internacionais indicadas na seccdo D.4. Para poder ser considerado conforme ao ENERGY
STAR, um equipamento de representacdo grafica tem de se encontrar definido na seccao A e
corresponder a uma das descrigdes do produto do quadro 1 ou 2 infra.
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Quadro 1

Equipamentos conformes — Método CTEE

. Dimensdo .
Area de produto TecnoloNgla de do Capacidade  de | Quadro
1mpressao formato cores CTEE
Térmico direto Normal Monocromatico CTEE 1
Sublimagao de
tinta Normal Cor CTEE 2
Sublimagao de
tinta Normal Monocromatico CTEE 1
EF Normal Monocromatico CTEE 1
Fotocopiadoras
EF Normal Cor CTEE 2
Tinta solida Normal Cor CTEE 2
Transferéncia
térmica Normal Cor CTEE 2
Transferéncia
térmica Normal Monocromatico CTEE 1
Dunli Sencil Normal Cor CTEE 2
uplicadores
digitais Sencil Normal Monocromatico CTEE 1
Térmico direto Normal Monocromatico CTEE 1
Sublimagao de
tinta Normal Monocromatico CTEE 1
EF Normal Monocromatico CTEE 1
Méquinas de fax EF Normal Cor CTEE 2
Tinta solida Normal Cor CTEE 2
Transferéncia
térmica Normal Cor CTEE 2
Transferéncia
térmica Normal Monocromatico CTEE 1
Dispositivos
muttrfuncdes JT de clevado Normal CTEE3
Monocromatico
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desempenho

JT de elevado Normal CTEE 4
desempenho Cor
Térmico direto Normal Monocromatico CTEE 3
Sublimagao de
tinta Normal Cor CTEE 4
Sublimagao de

(DMFs) tinta Normal Monocromatico CTEE 3
EF Normal Monocromatico CTEE 3
EF Normal Cor CTEE 4
Tinta so6lida Normal Cor CTEE 4
Transferéncia
térmica Normal Cor CTEE 4
Transferéncia
térmica Normal Monocromatico CTEE 3
JT de elevado
desempenho Normal Monocromatico CTEE 1
IT de clevado | o1 CTEE 2
desempenho Cor
Térmico direto Normal Monocromatico CTEE 1
Sublimagao de
tinta Normal Cor CTEE 2
Sublimagao de

Impressoras tinta Normal Monocromatico CTEE 1
EF Normal Monocromatico CTEE 1
EF Normal Cor CTEE 2
Tinta solida Normal Cor CTEE 2
Transferéncia
térmica Normal Cor CTEE 2
Transferéncia
térmica Normal Monocromatico CTEE 1
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Quadro 2

Equipamentos conformes — Método do modo de funcionamento

Area de Tecnologia Dimensao do . Quadr
de Capacidade de cores
produto . ~ formato o MF
impressao
Térmico
direto Grande Monocromatico MF 1
Sublimacao
de tinta Grande Cores e Monocromatico | MF 1
Fotocopiadora
S EF Grande Cores e Monocromatico | MF 1
Tinta solida | Grande Cor MF 1
Transferénc
1a térmica Grande Cores e Monocromatico | MF 1
Maquinas de
fax Jato de tinta | Normal Cores € Monocromatico | MF 2
Térmico
direto N/A Monocromatico MF 4
L. EF N/A Monocromatico MF 4
Miéquinas de
franquiar Jato de tinta | N/A Monocromatico MF 4
Transferénc
1a térmica N/A Monocromatico MF 4
Térmico
direto Grande Monocromatico MF 1
Sublimagao
de tinta Grande Cores e Monocromatico | MF 1
Dispositivos EF Grande Cores e Monocromatico | MF 1
multifingdes Jato de tinta | Normal Cores e Monocromatico | MF 2
(DMFs)
Jato de tinta | Grande Cores e Monocromatico | MF 3
Tinta solida | Grande Cor MF 1
Transferénc
1a térmica Grande Cores e Monocromatico | MF 1
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Térmico

direto Grande Monocromatico MF 8
Térmico
direto Pequeno Monocromatico MF 5
Sublimagao Cores
de tinta Grande Monocromatico MF 8
Sublimagao Cores
de tinta Pequeno Monocromatico MF 5
Cores
EF Grande Monocromatico MF 8
EF Pequeno Cor MF 5
Cores
Impacto Grande Monocromatico MF 8
Cores
I Impacto Pequeno Monocromatico MF 5
mpressoras
Cores
Impacto Normal Monocromatico MF 6
Cores
Jato de tinta Grande Monocromatico MF 3
Cores
Jato de tinta Pequeno Monocromatico MF 5
Cores
Jato de tinta Normal Monocromatico MEF 2
Tinta so6lida Grande Cor MF 8
Tinta sélida Pequeno Cor MF 5
Transferéncia Cores
térmica Grande Monocromatico MF 8
Transferéncia Cores
térmica Pequeno Monocromatico MF 5
Digitalizado Grande, pequeno
res N/A normal N/A MF 7

&9

PT



PT

C. ESPECIFICACOES DE EFICIENCIA ENERGETICA PARA EQUIPAMENTOS CONFORMES

S6 podem ser considerados conformes ao ENERGY STAR os equipamentos referidos na
seccdo B que satisfagam os seguintes critérios. As datas de entrada em vigor sdo indicadas na
sec¢ao F.

Produtos vendidos com uma fonte de alimentacdo externa: Para poderem ser considerados
conformes ao ENERGY STAR ao abrigo da presente versdao 1.1 das especificagdes para
equipamentos de representagdo grafica, os equipamentos de representacdo grafica fabricados
em 1 de julho de 2009, ou apods essa data, que utilizem uma fonte de alimentagdo externa de
tensdo unica CA-CA ou CA-CC devem utilizar uma fonte de alimentacdo externa conforme
ao ENERGY STAR, ou outra que satisfaga os requisitos da versdo 2.0 das especificagdes
ENERGY STAR para fontes de alimentacdo externa quando ensaiada de acordo com o
método de ensaio ENERGY STAR. As especificagdes e 0 método de ensaio ENERGY STAR
para fontes de alimentag¢do externa de tensdo tinica CA-CA e CA-CC podem ser encontrados
em www.energystar.gov/products.

Produtos designados para funcionar com um PFED de Tipo 1: Para poderem ser
considerados conformes ao ENERGY STAR ao abrigo da presente versdo 1.1 das
especificagdes para equipamentos de representacao grafica, os equipamentos de representagao
grafica fabricados em 1 de julho de 2009, ou apos essa data, que sejam vendidos com um
PFED de Tipo 1 devem utilizar um PFED que cumpra os requisitos de eficiéncia ENERGY
STAR para a alimentacdo de energia de processadores front-end digitais de equipamentos de
representacao grafica indicados na secgdo C.3.

Produtos designados para funcionar com um PFED de Tipo 2: Para os equipamentos de
representacdo grafica vendidos com um PFED de Tipo 2 e fabricados em 1 de julho de 2009,
ou apods essa data, poderem ser considerados conformes ao ENERGY STAR ao abrigo da
presente versao 1.1 das especificacdes para equipamentos de representacdo grafica, os
fabricantes devem subtrair o consumo energético do PFED em modo Pronto ao resultado
CTEE do produto ou exclui-lo ao medir os niveis de Laténcia e Espera dos produtos MF. A
seccao C.1 fornece mais pormenores sobre o ajustamento dos valores CTEE para PFEDs no
caso dos produtos CTEE, e a sec¢dao C.2 fornece mais pormenores sobre a exclusdo do PFED
dos niveis de Laténcia e Espera dos produtos MF.

E inten¢do da EPA e da Comissdo Europeia que, sempre que possivel, a poténcia associada ao
PFED (Tipo 1 ou Tipo 2) seja excluida ou subtraida da energia CTEE e das medicoes da
poténcia MF.

Produtos vendidos com um aparelho telefonico sem fios adicional: Para poderem ser
consideradas conformes, as maquinas de fax ou DMFs com capacidade de telecopia,
fabricados em 1 de julho de 2009, ou apos essa data, que sejam vendidos com aparelhos
telefonicos sem fios adicionais devem utilizar aparelhos telefénicos conformes ao ENERGY
STAR, ou outro que satisfaca as especificagdbes ENERGY STAR para Telefonia quando
forem ensaiados de acordo com o método de ensaio ENERGY STAR, no dia em que o
equipamento de representacdo grafica seja ensaiado para fins de conformidade com o
ENERGY STAR. As especificagdes e o0 método de ensaio ENERGY STAR para produtos de
telefonia podem ser encontrados em www.energystar.gov/products.

Reto/verso: Fotocopiadoras, DMFs e impressoras de papel normal que utilizem tecnologias de
impressao EF, TS e JT de elevado desempenho abrangidas pelo método CTEE na secgao C.1
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devem satisfazer os seguintes requisitos de reto/verso, com base na velocidade
monocromatica do produto:

Fotocopiadoras, DMFs e impressoras a cores

Velocidade monocromatica do Requisito reto/verso
produto
<19 ipm N/A

Deve ser oferecida a capacidade reto/verso
20 —39 ipm automatica como funcionalidade normal ou

acessorio opcional na altura da compra.

. A capacidade reto/verso automatica ¢ exigida
> 40 ipm

como funcionalidade normal na altura da compra.

Fotocopiadoras, DMFs e impressoras monocromaticas
Velocidade monocromatica | Requisito reto/verso
do produto
<24 ipm N/A
Deve ser oferecida a capacidade reto/verso
25 —-44 ipm automatica como funcionalidade normal ou acessorio
opcional na altura da compra.
. A capacidade reto/verso automatica ¢ exigida como
> 45 ipm ' _
funcionalidade normal na altura da compra.
1. Critériosde elegibilidade ENERGY STAR —CTEE

Para um produto poder ser considerado conforme ao ENERGY STAR, o valor CTEE obtido
para os equipamentos de representacdo grafica mencionados no quadro 1 da seccdo B nao
podem exceder os limites correspondentes que se seguem.

Para os equipamentos de representacdo grafica com um PFED de Tipo 2, o consumo de
energia do PFED, calculado de acordo com o exemplo seguinte, deve ser excluido para efeitos
da comparacao do valor CTEE medido do produto com os limites abaixo indicados. O PFED
ndo deve interferir com a capacidade do equipamento de representacdo grafica para entrar ou
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sair dos seus modos de baixo consumo. Para poder beneficiar desta exclusdo, o PFED deve
enquadrar-se na definicdo da seccdo A.32 e tratar-se de uma unidade individual de
processamento com capacidade para iniciar a atividade na rede.

Exemplo: O resultado CTEE total de uma impressora ¢ 24,5 kWh/semana ¢ o seu PFED
interno consome S0W no modo Pronto. 50W x 168 horas/semana = 8,4 kWh/semana, que ¢
entdo subtraido ao valor CTEE do ensaio: 24,5 kWh/semana — 8,4 kWh/semana = 16,1
kWh/semana. O valor de 16,1 kWh/semana ¢ depois comparado com os seguintes limites.

Nota: Em todas as férmulas seguintes, x = Velocidade monocromatica do produto (ipm).

Quadro CTEE 1

Produto(s): Fotocopiadoras, duplicadores digitais, maquinas de fax, impressoras

Dimensao do(s) formato(s): papel normal

Tecnologias de impressdo: TD, ST monocromatico, EF monocromatico, stencil

monocromatico, TT monocromatico, JT monocromatico de elevado desempenho

Velocidade monocromatica do produto (ipm) CTEE maximo (kWh/semana)
<15 1,0 kWh
15<x<40 (0,10 kWh/ipm)x — 0,5 kWh
40 <x <82 (0,35 kWh/ipm)x — 10,3 kWh
> 82 (0,70 kWh/ipm)x — 39,0 kWh
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Quadro CTEE 2

Produto(s): Fotocopiadoras, duplicadores digitais, maquinas de fax, impressoras

Dimensao do(s) formato(s): papel normal

Tecnologias de impressdo: ST a cores, stencil a cores, TT a cores, EF a cores, JT

monocromatico de elevado desempenho

Velocidade monocromatica do produto (ipm)

CTEE maximo (kWh/semana)

<32 (0,10 kWh/ipm)x + 2,8 kWh
32 <x<58 (0,35 kWh/ipm)x — 5,2 kWh
> 58 (0,70 kWh/ipm)x — 26,0 kWh

Quadro CTEE 3

Produto(s): DMFs

Dimensao do(s) formato(s): papel normal

Tecnologias de impressdo: TD, ST monocromatico, EF monocromatico, TT

monocromatico, JT monocromatico de elevado desempenho

Velocidade monocromatica do produto (ipm)

CTEE maximo (kWh/semana)

<10 1,5 kWh
10<x<26 (0,10 kWh/ipm)x + 0,5 kWh
26 <x <68 (0,35 kWh/ipm)x — 6,0 kWh
> 68 (0,70 kWh/ipm)x — 30,0 kWh
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Quadro CTEE 4

Produto(s): DMFs

Dimensao do(s) formato(s): papel normal

Tecnologias de impressdo: ST a cores, TT a cores, EF a cores, TS, JT monocromatico de

elevado desempenho

Velocidade monocromatica do produto (ipm) CTEE maximo (kWh/semana)
<26 (0,10 kWh/ipm)x + 3,5 kWh
26 <x<62 (0,35 kWh/ipm)x — 3,0 kWh
> 62 (0,70 kWh/ipm)x — 25,0 kWh
2. Critériosde elegibilidade ENERGY STAR —MF

Para poderem ser considerados conformes ao ENERGY STAR, os valores de consumo
energético para os equipamentos de representacdo grafica mencionados no quadro 2 da
seccdo C nao devem exceder os limites correspondentes a seguir indicados. Para os
equipamentos que satisfagam os requisitos de energia do modo latente no modo Pronto, ndo
sdo exigidas mais nenhumas reducdes automaticas do consumo para satisfazer o limite de
laténcia. Da mesma forma, para os produtos que satisfacam os requisitos de energia de espera
no modo Pronto ou no modo latente, ndo sdo exigidas mais nenhumas redu¢des de consumo
para obter a conformidade com o ENERGY STAR.

Para os equipamentos de representacdo grafica com um PFED funcionalmente integrado que
dependa do equipamento de representacdo grafica para ser alimentado, o consumo energético
do PFED deve ser excluido para efeitos de comparagao da laténcia medida do produto com os
limites combinados do mecanismo de impressao e do componente funcional adicional a seguir
descritos. O PFED ndo deve interferir com a capacidade do equipamento de representagao
grafica para entrar ou sair dos seus modos de baixo consumo. Para poder beneficiar desta
exclusdo, o PFED deve enquadrar-se na defini¢do da sec¢do A.32 e tratar-se de uma unidade
individual de processamento com capacidade para iniciar a atividade na rede.

Requisitos de tempo de demora por defeito: Para poderem ser considerados conformes ao
ENERGY STAR, os produtos MF devem satisfazer as defini¢des do tempo de demora por
defeito em fungdo do tipo de produto (quadros A a C) ja ativadas quando o produto ¢
fornecido. Para além disso, todos os produtos MF devem ser fornecidos com um tempo
maximo de demora da maquina ndo superior a quatro horas, que apenas pode ser ajustado
pelo fabricante. Este tempo méaximo de demora da méquina ndo pode ser influenciado pelo
utilizador e normalmente ndo pode ser alterado sem manipular o produto internamente e de
forma invasiva. As defini¢gdes do tempo de demora por defeito fornecidas nos quadros A a C
podem ser ajustaveis pelo utilizador.
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Quadro A

Tempo maximo de demora por defeito para o modo latente para produtos
MF de pequeno formato e papel normal, excluindo méaquinas de franquiar

(em minutos)

Velocidade
monocromatica
do produto Maquinas de Impressora | Digitalizado
(ipm) fax DMFs S res
0-10 5 15 5 15
11-20 5 30 15 15
21-30 5 60 30 15
31-50 5 60 60 15
51+ 5 60 60 15
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Quadro B
Tempo maximo de demora por defeito para o modo latente para produtos
MF de grande formato, excluindo méquinas de franquiar (em minutos)
Velocidade
monocromatica
do produto Fotocopiad Digitalizadore
(ipm) oras DMFs Impressoras S
0-10 30 30 30 15
11-20 30 30 30 15
21-30 30 30 30 15
31-50 60 60 60 15
51+ 60 60 60 15

Quadro C

Tempo maximo de demora por defeito para o modo latente para maquinas

de franquiar (em minutos)

Velocidade do produto Maquinas de franquiar
(oppm)
0-50 20
51-100 30
101 - 150 40
151 + 60

Requisitos de espera: Para poderem ser considerados conformes ao ENERGY STAR, os
produtos MF devem satisfazer os critérios de consumo em espera indicados no quadro D em
func¢do de Tipo de produto.
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Quadro D

Nivel maximo de consumo em espera para produtos MF em Watts

Tipo de produto Espera (W)

Todos os produtos MF 1
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Os critérios de elegibilidade apresentados nos quadros MF 1 a 8 tratam do mecanismo de
impressao do produto. Uma vez que os produtos sdo normalmente fornecidos com uma ou
mais fungdes, para além do mecanismo de impressao basico, as margens de tolerancia abaixo
devem ser adicionadas aos critérios de laténcia dos mecanismos de impressdo. Para
determinar a elegibilidade, deve ser utilizado o valor total do produto de base com os
componentes funcionais adicionais. Os fabricantes s6 podem aplicar no maximo trés
componentes funcionais adicionais primarios a cada modelo de produto, mas podem aplicar
tantos componentes funcionais adicionais secunddrios quantos existirem (podendo os
componentes adicionais primarios que excedam trés ser incluidos como componentes
adicionais secundarios). Apresenta-se abaixo um exemplo desta possibilidade:

Exemplo: Considere-se uma impressora a JT de papel normal com uma porta USB 2.0 e uma
porta para cartdes de memoria. Assumindo que a porta USB ¢ a interface primdria utilizada
durante o ensaio, o modelo da impressora teria uma margem de tolerdncia para os
componentes funcionais adicionais de 0,5 W para a USB e 0,1 para o leitor de cartdes de
memoria, com um total de 0,6 W de margem de tolerancia para componentes funcionais
adicionais. Uma vez que o quadro MF 2 estabelece um limite para o mecanismo de impressao
no modo latente de 1,4 W, para determinar a elegibilidade para o ENERGY STAR, o
fabricante deve somar o limite do dispositivo de impressao no modo latente com as margens
de tolerancia para os componentes funcionais adicionais aplicaveis para determinar o
consumo energético maximo permitido para a conformidade do produto de base: 1,4 W + 0,6
W. Se o consumo energético da impressora em modo latente for igual ou inferior a 2,0 W, a
impressora satisfaz o limite ENERGY STAR para a laténcia.

Quadro 3
Equipamentos conformes — MF componentes funcionais adicionais
Tipo Descrigao Margens de tolerancia para
componentes funcionais
adicionais (W)
Primario Secundario
Interfaces | A. Com fios <20 MHz 0,3 0,2

Uma porta fisica de ligagdo de dados ou a rede existente no equipamento de
representacao grafica e capaz de atingir uma taxa de transferéncia < 20 MHz.
Inclui USB 1.x, IEEE 488, IEEE 1284/Parallel/Centronics, RS232 ¢/ou modem
de fax

B. Com fios > 20 MHz e < 500 MHz 0,5 0,2

Uma porta fisica de ligacdo de dados ou a rede existente no equipamento de
representacao grafica e capaz de atingir uma taxa de transferéncia > 20 MHz e <
500 MHz. Inclui USB 2.x, IEEE 1394/FireWire/i. LINK e Ethernet 100Mb.

C. Com fios > 500 MHz 1,5 0,5
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Uma porta fisica de ligagdo de dados ou a rede existente no equipamento de
representacdo grafica e capaz de atingir uma taxa de transferéncia > 500 MHz.
Inclui Ethernet 1G.

D. Sem fios 3,0 0,7

Uma interface de ligagdo de dados ou a rede existente no equipamento de
representacdo grafica e concebida para transferir dados através de radio
frequéncia sem fios. Inclui Bluetooth e 802.11.

E. Cartao/maquina fotografica/ armazenagem | 0,5 0,1
com fios

Uma porta fisica de ligagdo de dados ou a rede existente no equipamento de
representacdo grafica e concebida para permitir a ligagdo de um dispositivo
externo, tal como leitores de cartdes de memoria flash/cartdes inteligentes e
interfaces com maquinas fotograficas (incluindo PictBridge).

G. Infravermelhos 0,2 0,2

Uma interface de ligacdo de dados ou a rede existente no equipamento de
representacdo grafica e concebida para transferir dados através de tecnologia de
infravermelhos. Inclui IrDA.

Outros

Armazenamento - 0,2

Unidades internas de armazenagem existentes no equipamento de representacdo
grafica. Inclui apenas unidades internas (por exemplo, unidades de disco,
unidades de DVD, unidades «zip»), e aplica-se a cada unidade individual. Este
componente ndo abrange interfaces com unidades externas (por exemplo, SCSI)
ou memoria interna.

Digitalizadores com lampadas CCFL ou | - 0,5
lampadas sem ser CCFL

Existéncia de um digitalizador que utilize tecnologia de Lampada Fluorescente
de Cétodo Frio (Cold Cathode Fluorescent Lamp - CCFL) ou uma tecnologia
sem CCFL, como o Diodo Emissor de Luz (Light-Emitting Diode - LED),
Halogéneo, Tubo Fluorescente de Catodo Quente (Hot-Cathode Fluorescent
Tube - HCFT), Xénon ou Fluorescente Tubular (Tubular Fluorescent — TL).
Este componente aplica-se apenas uma vez, independentemente da dimensao
das lampadas e do numero de lampadas/luzes utilizadas.

Sistema baseado em computador pessoal | - -0,5
(ndo pode imprimir/copiar/digitalizar sem
recorrer a recursos significativos de um
computador)

PT
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Este componente aplica-se a equipamentos de representacdo grafica que
dependem de um computador externo para recursos significativos, tais como a
memoria ¢ o processamento de dados, para desempenharem fungdes basicas
habitualmente desempenhadas independentemente pelos equipamentos de
representacao grafica, tais como a producdo de paginas. Este componente nao se
aplica a produtos que utilizem o computador simplesmente como fonte ou
destino dos dados de imagem.

Aparelho telefonico sem fios - 0,8

A capacidade de o equipamento de representacdo grafica comunicar com um
aparelho telefonico sem fios. Este componente aplica-se apenas uma vez,
independentemente do nimero de aparelhos telefonicos sem fios que o produto
tenha capacidade para suportar. Este componente ndo trata dos requisitos de
energia do proprio aparelho telefénico sem fios.

Memoria - 1,OoO W por 1
GB

A capacidade interna disponivel no equipamento de representagdo grafica para
armazenagem de dados. Este componente aplica-se a todos os volumes de
memoria interna e deve ser adaptado em conformidade. Por exemplo, uma
unidade com 2,5 GB de memodria terda uma margem de tolerancia de 2,5 W,
enquanto uma unidade com 0,5 GB tera uma margem de tolerancia de 0,5 W.

Tamanho da fonte de alimentacao (FA), com | - Para PNFA >
base na poténcia nominal (PN) 10 W,
0,02 x (PNFA
-10 W)

Nota: Este componente aplica-se APENAS
aos equipamentos abrangidos pelos quadros
MF 2 e 6.

Este componente aplica-se apenas aos equipamentos abrangidos pelos quadros
MF 2 e 6. A margem de tolerancia ¢ calculada a partir da saida de CC nominal
da fonte de alimentacdo interna ou externa conforme especificado pelo
fabricante da fonte de alimentag¢do. (Nao se trata de um valor medido). Por
exemplo, uma unidade que indica o fornecimento de um valor nominal até¢ 3 A a
12 V tem uma PNFA de 36 W e terd uma margem de tolerancia de fonte de
alimentacdo de 0,02 x (36-10) = 0,02 x 26 = 0,52 W. Para uma fonte que
fornega mais do que um valor de tensdo, ¢ utilizada a soma da poténcia de todas
as tensoes exceto no caso em que as especificacdes indiquem a existéncia de um
limite para o valor nominal inferior a este. Por exemplo, uma fonte que fornega
3 A para 24 V de saida e 1,5 A para 5 V de saida tem uma PNFA total de (3 x
24) +(1,5x5)=79,5 W e uma margem de tolerancia de 1,39 W.

Para as margens de tolerdncia de componente indicadas no quadro 3, os tipos de componentes
sdo divididos em «primario» e «secundario». Estas designagdes referem-se ao estado em que
a interface tem de permanecer enquanto o equipamento de representagdo grafica se encontra
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em laténcia. As ligagdes que se mantém ativas durante o procedimento de ensaio MF
enquanto o equipamento de representacdo grafica se encontra em laténcia sdo denominadas
primarias, enquanto as ligacdes que podem estar inativas enquanto o equipamento de
representacdo grafica se encontra em laténcia sdo denominadas secunddrias. A maior parte
dos componentes funcionais adicionais sao habitualmente de tipo secundario.

Os fabricantes devem considerar apenas os tipos de componentes disponiveis num produto na
sua configuracao de origem. As opg¢des a disposi¢do dos consumidores depois de o produto ter
sido fornecido ou as interfaces que existam no processador front-end digital (PFED) do
produto com alimentagdo externa ndo devem ser consideradas para efeitos de aplicagdo das
margens de tolerancia ao equipamento de representacao grafica.

Para equipamentos com diversas interfaces, estas devem ser consideradas como se fossem
unicas e individuais. No entanto, as interfaces que desempenhem diversas fun¢des devem
apenas ser consideradas uma vez. Por exemplo, uma ligacdo USB que funcione em 1.x e 2.x
s6 pode ser considerada uma vez, sendo-lhe atribuida uma tnica margem de tolerancia.
Quando, de acordo com o quadro 3, uma determinada interface se possa enquadrar em mais
do que um tipo de interface, o fabricante deve selecionar a fun¢do principal para a qual a
interface foi concebida quando estiver a determinar a respetiva margem de tolerancia do
componente. Por exemplo, uma ligagdo USB na parte frontal do equipamento de
representacdo grafica comercializada como PictBridge ou «interface para maquina
fotografica» na literatura do produto deve ser considerada como interface do Tipo E e nao do
Tipo B. Do mesmo modo, uma ranhura do leitor de cartdes de memoria que suporte multiplos
formatos s6 pode ser considerada uma vez. De igual forma, um sistema que suporte mais do
que um tipo de 802.11 s6 pode ser considerado como uma interface sem fios.

Quadro MF 1

Produto(s): Fotocopiadoras, DMFs

Dimensao do(s) formato(s): grande formato

Tecnologias de impressdo: ST a cores, TT a cores, TD, ST monocromaético, EF

monocromatico, TT monocromatico, EF a cores, TS

Laténcia (W)

Mecanismo de impressao 30
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Quadro MF 2

Produto(s): Maquinas de fax, DMFs, impressoras

Dimensao do(s) formato(s): papel normal

Tecnologias de impressao: JT a cores, JT monocromatico

Laténcia (W)

Mecanismo de impressao 1,4

Quadro MF 3

Produto(s): DMFs, impressoras

Dimensao do(s) formato(s): grande formato

Tecnologias de impressao: JT a cores, JT monocromatico

Laténcia (W)

Mecanismo de impressao 15

Quadro MF 4

Produto(s): Maquinas de franquiar

Dimensao do(s) formato(s): N/A

Tecnologias de impressao: TD, EF monocromatico, JT monocromatico, TT

monocromatico

Laténcia (W)

Mecanismo de impressao 7
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Quadro MF 5

Produto(s): Impressoras

Dimensao do(s) formato(s): pequeno formato

Tecnologias de impressao: ST a cores, TD, JT a cores, impacto a cores, TT a cores, ST
monocromatico, EF monocromatico, JT monocromatico, impacto monocromatico, TT

monocromatico, EF a cores, TS

Laténcia (W)

Mecanismo de impressao 9

Quadro MF 6

Produto(s): Impressoras

Dimensao do(s) formato(s): papel normal

Tecnologias de impressao: Impacto a cores, impacto monocromatico

Laténcia (W)

Mecanismo de impressao 4.6
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Quadro MF 7

Produto(s): Digitalizadores

Dimensao do(s) formato(s): grande formato, pequeno formato, papel normal

Tecnologias de impressdo: N/A

Laténcia (W)

Mecanismo de digitalizagdo 4,3

Quadro MF 8

Produto(s): Impressoras

Dimensao do(s) formato(s): grande formato

Tecnologias de impressdo: ST a cores, impacto a cores, TT a cores, TD, ST monocromatico,

EF monocromatico, impacto monocromatico, TT monocromatico, EF a cores, TS

Laténcia (W)

Mecanismo de impressao 14

3. Requisitos de eficiéncia para PFED

Os requisitos de eficiéncia que se seguem aplicam-se ao equipamento PFED tal como
definido na sec¢@o A das presentes especificagdes.

Requisitos de eficiéncia da fonte de energia

PFED de Tipo 1 que utiliza uma fonte de energia CA-CC: Um PFED alimentado em CC pela
sua propria fonte de energia CA-CC deve cumprir o seguinte requisito de eficiéncia da fonte
de energia: 80% de eficiéncia minima a 20%, 50%, e 100% da poténcia nominal e Fator de
Poténcia > 0,9 a 100% da poténcia nominal.

PFED de Tipo 1 que utiliza uma fonte de alimentagao externa: Um PFED alimentado em CC
pela sua préopria fonte de alimentagdo externa (tal como definida na versao 2.0 dos requisitos
do programa ENERGY STAR para fontes de alimentagdo externa de tensdo unica CA-CA e
CA-CC) deve ser conforme ao ENERGY STAR ou cumprir os niveis de eficiéncia na
auséncia de carga e em modo ativo especificados na versdo 2.0 dos requisitos do programa
ENERGY STAR para fontes de alimentagdo externa de tensdo unica CA-CA e CA-CC. As
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especificagdes ENERGY STAR e a lista dos produtos conformes podem encontrar-se em:
www.energystar.gov/powersupplies.

Procedimentos de ensaio

Pede-se aos fabricantes que realizem ensaios e autocertifiquem os modelos que correspondem
as orientacdes do ENERGY STAR.

e Ao realizar esses ensaios, os parceiros acordam em utilizar os procedimentos de ensaio
previstos no quadro 4.

e Os resultados dos ensaios deverdo ser comunicados & EPA ou a Comissdo Europeia,
conforme apropriado.

Os requisitos adicionais de ensaio e apresentagao de relatorios sdo apresentados a seguir.

Modelos capazes de funcionar com varias combinagdes de tensao/frequéncia: Os fabricantes
devem testar os seus produtos com base no(s) mercado(s) em que os produtos serdo vendidos
e promovidos como conformes a0 ENERGY STAR. A EPA e os paises partes do ENERGY
STAR acordaram um quadro com trés combinagdes de tensdo/frequéncia para efeitos de
ensaio. Consultar a seccdo D.4 para mais pormenores sobre os niveis internacionais de
tensdo/frequéncia e de tamanho do papel para cada mercado.

Para produtos que sdo vendidos como conformes ao ENERGY STAR em diversos mercados
internacionais e sdo, por conseguinte, classificados como tendo varias tensdes nominais de
entrada, os fabricantes devem ensaiar ¢ comunicar os valores de consumo energético ou
eficiéncia para todas as combinacdes de tensdo/frequéncia pertinentes. Por exemplo, um
fabricante que comercialize 0 mesmo modelo nos Estados Unidos e na Europa devera efetuar
medigdes, satisfazer as especificagdes e comunicar os valores dos ensaios tanto a 115 volts/60
Hz como a 230 volts/50 Hz, a fim de o modelo ser conforme ao ENERGY STAR em ambos
os mercados. Se um modelo se qualificar como ENERGY STAR apenas com uma
combinagdo de tensdo/frequéncia (por exemplo, 115 volts/60 Hz), s6 pode ser considerado
conforme e promovido como ENERGY STAR nas regides em que exista a combinagdo de
tensdo/frequéncia ensaiada (por exemplo, na América do Norte e em Taiwan).
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Quadro 4

Procedimentos de ensaio PFED de Tipo 1

Protocolo de Fontes

Requisito da Especificagdo Ensaio

Ensaio ENERGY | IPS:

STAR de fontes | http://efficientpowersupplies.epri.com

de alimentagao | /

interna (IPS)
Eficiéncia da fonte de energia

Ensaio ENERGY | EPS:

STAR de fontes | www.energystar.gov/powersupplies/

de alimentagao

externa (EPS)

D. ORIENTACOES DE ENSAIO

As instrucdes especificas para proceder ao ensaio de eficiéncia energética dos equipamentos
de representacdo grafica sio mencionadas em trés seccdes que a seguir se apresentam,
intituladas:

— Procedimento de ensaio do consumo tipico de energia elétrica;

— Procedimento de ensaio do modo de funcionamento;

€

— Condig¢des e dispositivos de ensaio para equipamentos de representagdao grafica ENERGY
STAR.

Os resultados dos ensaios obtidos através destes procedimentos serdo usados como base
principal para determinar a conformidade com o ENERGY STAR.

Os fabricantes devem efetuar ensaios e autocertificar os modelos do produto que satisfazem as
orientacdes ENERGY STAR. A conformidade de familias de modelos de equipamentos de
representacao grafica montados no mesmo quadro (chassis) e idénticos em todos os aspetos,
com excecdo da caixa e da cor, pode ser comprovada através da apresentacdo de dados de
ensaio para um modelo Unico representativo. Do mesmo modo, a prova da conformidade de
modelos que ndo sofrem alteracdes ou que apenas diferem nos acabamentos dos vendidos no
ano anterior nao exige a apresentacao de novos dados de ensaio, partindo-se do principio de
que ndo ha alteracao das especificacdes.
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Se um modelo de produto for comercializado com diversas configuragdes como uma familia
ou série de produtos, o parceiro pode ensaiar e comunicar os dados sobre a configuragdo mais
alta existente na familia, ndo tendo de o fazer para cada modelo individual. Ao apresentar
familias de modelos para conformidade, os fabricantes continuam a ser responsaveis por todas
as informagdes sobre a eficiéncia relativas aos seus equipamentos de representacdo grafica,
incluindo os que nao foram ensaiados ou cujos dados ndo foram comunicados.

Exemplo: Os modelos A e B sdo idénticos salvo que o modelo A ¢ fornecido com uma
interface com fios > 500 MHz e o modelo B ¢ fornecido com uma interface com fios < 500
MHz. Se o modelo A for ensaiado e observar as especificagdes ENERGY STAR, o parceiro
pode comunicar os dados de ensaio unicamente do modelo A como correspondentes aos dois
modelos A e B.

Se a energia elétrica de um produto € proveniente de uma tomada elétrica, de uma porta USB,
IEEE 1394, «Power-Over-Ethernety, da rede telefonica ou qualquer outro meio ou
combina¢do de meios, deve ser utilizado na sua conformidade o valor liquido da energia
elétrica em CA consumida pelo produto (tendo em conta as perdas por conversao CA para
CC, conforme especificado no procedimento de ensaio MF).

1 Osrequisitos adicionais de ensaio e apresentacdo de relatorios sdo apresentados
a seguir.

Numero de unidades necessarias para ensaio

O ensaio sera realizado pelo fabricante ou pelo seu representante autorizado numa unica
unidade do modelo.

(a) Para os produtos enumerados no quadro 1 da seccao B destas especificacoes, se 0s
resultados obtidos no ensaio CTEE pela unidade inicialmente testada cumprirem os
critérios de elegibilidade mas estiverem 10% abaixo do limite, deve ser ensaiada uma
unidade adicional do mesmo modelo. Os fabricantes devem comunicar os resultados
respeitantes a ambas as unidades. Para o produto ser elegivel para o ENERGY
STAR, ambas as unidades devem satisfazer as especificacdbes ENERGY STAR.

(b) Para os produtos enumerados no quadro 2 da seccao B destas especificacoes, se os
resultados obtidos para a unidade inicialmente ensaiada no ensaio MF cumprirem os
critérios de elegibilidade mas estiverem 15% abaixo dos limites em qualquer um dos
modos de funcionamento especificados para esse tipo de produto, devem ser
ensaiadas mais duas unidades. Para o produto ser elegivel para o ENERGY STAR, as
trés unidades devem satisfazer as especificagdes ENERGY STAR.

Apresentacdo de informagdes sobre produtos conformes a EPA ou a Comissao Europeia,
consoante 0 caso

Os parceiros devem autocertificar os modelos de produto que satisfagam as orientacdes
ENERGY STAR e comunicar essa informagdo a EPA ou a Comissdo Europeia, consoante o
caso. A informac¢ao a comunicar relativamente aos produtos sera indicada pouco tempo depois
da publicacao das especificacdes finais. Para além disso, os parceiros devem apresentar 8 EPA
ou a Comissao Europeia, consoante o caso, os excertos da literatura do produto que explicam
aos consumidores quais os tempos de espera por defeito recomendados para as defini¢des de
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gestao de energia. O intuito desta exigéncia ¢ mostrar que os produtos sdo ensaiados tal como
chegam as maos dos utilizadores e de acordo com as recomendagdes de utilizacao.

Modelos capazes de funcionar com varias combinagdes de tensao/frequéncia

Os fabricantes devem testar os seus produtos com base no(s) mercado(s) em que os produtos
serdo vendidos e promovidos como conformes ao ENERGY STAR. A EPA, a Comissao
Europeia e os paises parceiros ENERGY STAR elaboraram um quadro com trés combinagoes
de tensdo/frequéncia para fins de ensaio. Consultar a sec¢do «Condicdes de ensaio do
equipamento de representagdo grafica» para mais pormenores sobre os niveis internacionais
de tensdo/frequéncia e de tamanho do papel para cada mercado.

Para produtos que sdo vendidos como conformes ao ENERGY STAR em diversos mercados
internacionais e sdo, por conseguinte, classificados como tendo vérias tensdes nominais de
entrada, os fabricantes devem ensaiar e comunicar os valores de consumo energético ou
eficiéncia para todas as combinag¢des de tensdo/frequéncia pertinentes. Por exemplo, um
fabricante que comercialize o mesmo modelo nos Estados Unidos e na Europa devera efetuar
medigoes, satisfazer as especificagdes e comunicar os valores dos ensaios tanto a 115 volts/60
Hz como a 230 volts/50 Hz, a fim de o modelo ser conforme ao ENERGY STAR em ambos
os mercados. Se um modelo se qualificar como ENERGY STAR apenas com uma
combinacdo de tensao/frequéncia (por exemplo, 115 volts/60 Hz), s6 pode ser considerado
conforme e promovido como ENERGY STAR nas regides em que exista a combinacdo de
tensao/frequéncia ensaiada (por exemplo, na América do Norte e em Taiwan).

2. Procedimento de ensaio do consumo tipico de energia elétrica (CTEE)

(a) Tipos de produtos abrangidos: o procedimento de ensaio CTEE destina-se as
medig¢des dos produtos de papel normal definidos no quadro 1 da sec¢ao B.

(b) Parametros de ensaio

Esta sec¢do descreve os parametros de ensaio a utilizar quando se procede as medi¢des de um
produto no ambito do procedimento de ensaio CTEE. Esta seccao ndo abrange as condigdes
de ensaio, sendo estas indicadas na sec¢ao D.4.

Ensaio em simplex (reprodugdo num so6 lado)

Os produtos serdo ensaiados no modo de reproducdo num sé lado. Os originais a copiar
devem ser imagens num s6 lado da folha.

Imagem de ensaio

A imagem de ensaio serd a do padrdao de ensaio A da norma ISO/IEC 10561:1999. Deve ser
produzida em tamanho 10 pontos com um tipo de letra Courier de largura fixa (ou na
equivalente mais proxima). Nao sera exigida a reproducdo de carateres germanicos se o
produto ndo tiver capacidade para isso. A imagem deve ser produzida numa folha de papel
8,5" x 11" ou A4, consoante o mercado a que se destina o produto. Para impressoras ¢ DMFs
que possam interpretar a linguagem de descricdo da pagina (page description language —
PDL) (por exemplo, PCL, Postscript), as imagens serao enviadas para o produto numa PDL.

Ensaio em monocromatico
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Os produtos com capacidade de produgdo de imagens a cores devem ser ensaiados
relativamente a producdo de imagens monocromaticas, exceto no caso de ndo terem esta
capacidade.

Apagamento automatico e ativagdo da rede

O produto deve estar configurado de acordo com os valores de origem e recomendacdes de
utilizacdo, especialmente no que se refere aos parametros principais, tais como os tempos de
demora por defeito para gestdo de energia e a resolugdo (exceto conforme abaixo
especificado). Toda a informa¢do do fabricante sobre os tempos de demora recomendados
deve estar em consonancia com a configuragdo com os valores de origem do produto,
incluindo a constante nos manuais de utilizacdo e nos sitios Internet, ¢ a fornecida pelos
técnicos de instalagdo. Se a impressora, duplicador digital ou DMF com capacidade de
impressdo ou maquina de fax tiver a funcionalidade de apagamento automatico e esta estiver
ativada quando o produto for fornecido, deve ser desativada antes do ensaio. As impressoras e
DMFs que forem fornecidas com capacidade para ligagdo a rede'® devem ser ligadas a uma
rede. O tipo de ligacdo a rede (ou outra ligagdo de dados no caso de ndo poder ser ligado a
rede) fica a discrigao do fabricante, que deve comunicar qual o tipo utilizado. Os trabalhos de
impressao para o ensaio podem ser enviados através de ligagdes fora da rede (por exemplo,
USB), mesmo para as unidades que estejam ligadas em rede.

Configuragao do produto

O hardware de fonte ¢ acabamento do papel deve estar colocado ¢ configurado tal como ¢
distribuido de origem e de acordo com as recomendagdes de utilizagdo; contudo, a sua
utilizacdo no ensaio fica a discricdo do fabricante (por exemplo, pode ser utilizada qualquer
fonte de papel). As func¢des anti-humidade podem ser desligadas caso possam ser controladas
pelo utilizador. Qualquer hardware que faca parte do modelo e se destine a ser instalado ou
acoplado pelo utilizador (por exemplo, uma funcionalidade de papel) deve ser instalado antes
deste ensaio.

Duplicadores digitais

Os duplicadores digitais devem ser ligados e utilizados de acordo com as suas caracteristicas
de concegdo e capacidades. Por exemplo, cada trabalho deve incluir apenas uma imagem
original. Os duplicadores digitais devem ser ensaiados a velocidade maxima publicitada, que
deve ser também a velocidade utilizada para determinar a dimens@o do trabalho para efetuar o
ensaio, € ndo a velocidade por defeito de origem do produto, se esta for diferente. Em tudo o
resto, os duplicadores digitais devem ser tratados como se se tratassem de impressoras,
fotocopiadoras ou DMFs e de acordo com as suas capacidades de origem.

(c) Estrutura dos trabalhos

Esta sec¢do descreve a forma de calcular o numero de imagens por trabalho a utilizar quando
se efetuam as medi¢des de um produto no ambito do procedimento de ensaio CTEE, bem
como os trabalhos por dia para os calculos CTEE.

8 O tipo de ligaco a rede deve ser indicado. Entre os tipos mais comuns encontram-se: Ethernet, 802.11 e

Bluetooth. Alguns tipos comuns de liga¢ao de dados sem ligacao a rede sdo USB, Série e Paralela.
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Para os fins deste procedimento de ensaio, a velocidade do produto que ¢ utilizada para
determinar a dimensdo do trabalho para o ensaio ¢ a velocidade méxima de produ¢do num s6
lado publicitada pelo fabricante para produ¢do de imagens monocromaticas em papel de
tamanho normal (8,5"” x 11” ou A4), arredondado para o niimero inteiro mais proximo. Esta
velocidade sera também utilizada para fins de notificacdo como a Velocidade do Produto do
modelo. A velocidade de saida por defeito do produto, que sera utilizada no préprio ensaio,
ndo ¢ medida e pode ser diferente da velocidade méaxima publicitada devido a fatores como as
definicdes de resolucdo, qualidade de imagem, modos de impressdo, tempo de digitalizacao
de documentos, dimensao e estrutura dos trabalhos, tamanho e peso do papel.

As maquinas de fax devem ser sempre ensaiadas com uma imagem por trabalho. O niimero de
imagens por trabalho a ser utilizado para todos os restantes produtos IE sera calculado de
acordo com os trés passos que a seguir se descrevem. Para maior comodidade, o quadro 8
fornece um calculo das imagens por trabalho para cada Velocidade do Produto até¢ 100
imagens por minuto (ipm).

(1) Calcule o numero de trabalhos por dia. O niimero de trabalhos por dia varia com a
Velocidade do Produto:

Para unidades com uma velocidade de oito ipm ou inferior, utilizar oito trabalhos por
dia.

Para unidades com uma velocidade entre oito e 32 ipm, o niimero de trabalhos por
dia ¢ igual a velocidade. Por exemplo, para uma unidade de 14 ipm utilizar 14

trabalhos por dia.

Para unidades com uma velocidade de 32 ipm ou superior, utilizar 32 trabalhos por

dia.
(ii) Calcule a quantidade nominal de imagens por dia'’ a partir do quadro 5. Por
exemplo, para uma unidade de 14 ipm, utilizar 0,50 x 142 ou 98 imagens por dia.
Quadro 5
Quadro de trabalhos para equipamentos de representacdo grafica
Tipo de produto Valor a utilizar Formula (imagens por dia)
Monocromatico (exceto Velocidade em 0,50 x ipm®
fax) monocromatico
Cores (exceto fax) Velocidade em 0,50 x ipm’
monocromatico
iii) Calcule o nimero de imagens por trabalho, dividindo o nimero de imagens por dia

pelo niimero de trabalhos por dia. Arredonde (para baixo) para o nimero inteiro mais
proximo. Por exemplo, um valor de 15,8 deve ser indicado como 15 imagens por
trabalho, em vez de se arredondar para 16 imagens por trabalho.

19 Imagens estimadas /dia no Quadro 37.
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Para fotocopiadoras abaixo de 20 ipm, deve existir um original por cada imagem
necessaria. Para trabalhos com grande nimero de imagens, tais como os de maquinas
acima de 20 ipm, pode ndo ser possivel fazer corresponder o nimero de imagens
necessarias, especialmente considerando os limites de capacidade dos alimentadores
de documentos. Assim sendo, as fotocopiadoras de 20 ipm e superiores podem
efetuar diversas copias de cada original desde que o niimero de originais seja no
minimo dez. Isto pode resultar na produgdo de mais imagens do que as exigidas. A
titulo exemplificativo, para uma unidade de 50 ipm que necessite de 39 imagens por
trabalho, o ensaio pode ser efetuado com quatro cépias de dez originais ou trés
copias de 13 originais.

(d) Procedimentos de medig¢ao

Para proceder a medi¢do do tempo, ¢ suficiente a utilizacdo de um cronémetro e o seu registo
deve ser feito com resolugdo de um segundo. Todos os valores de energia devem ser
registados em watts-hora (Wh). O tempo deve ser registado em segundos ou minutos. A
expressdo «aparelho a zeros» refere-se a leitura do aparelho em «Why». Os quadros 6 e 7
enumeram os passos do procedimento CTEE.

Em geral, os modos de servico/manuten¢do (incluindo a calibragdo de cores) ndo devem ser
incluidos nas medi¢coes CTEE. Se estes modos ocorrerem durante o ensaio, isso deve ser
indicado. Se ocorrer um modo de servigo durante um trabalho, este pode ser rejeitado (exceto
se for o primeiro), podendo ser acrescentado ao ensaio um trabalho que o substitua. Se for
necessario um trabalho de substituicdo, ndo registe os valores energéticos do trabalho
rejeitado e acrescente o trabalho de substitui¢do imediatamente apos o Trabalho 4. O intervalo
de 15 minutos entre trabalhos deve ser sempre mantido, incluindo para o trabalho que for
rejeitado.

Os DMFs sem capacidade de impressdo devem ser tratados como fotocopiadoras para todos
os fins deste procedimento de ensaio.

(1) Procedimento para impressoras, duplicadores digitais ¢ DMFs com capacidade de
impressao ¢ maquinas de fax

Quadro 6

Procedimento de ensaio CTEE — Impressoras, duplicadores digitais e DMFs com capacidade
de impressao e maquinas de fax

Passo Estado Acdo Registo Possiveis
inicial (no final estados
do passo) medidos

1 Desligado | Ligue a unidade ao aparelho de medida. | Energia Desligado
Coloque o aparelho a zeros. Aguarde o | em

periodo de ensaio (cinco minutos ou Desligado
mais).

Tempo do
intervalo
de ensaio
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Desligado | Ligue a unidade. Aguarde até a unidade | — —
indicar que se encontra em modo
Pronto.
Pronto Imprima um trabalho com, pelo menos, | Tempo —
uma imagem de saida, mas ndo mais do | Ativo0
que um trabalho por Quadro de
Trabalhos.
Registe o tempo que demorou até a
primeira folha sair da unidade. Aguarde
até que o aparelho indique que a
unidade entrou no seu modo latente
final.
Laténcia | Coloque o aparelho a zeros; aguarde Energia Laténcia
uma hora. em
laténcia
Laténcia | Coloque o aparelho e o temporizador a | Trabalhol | Recuperacio,
zeros. Imprima um trabalho por Quadro Ativo, Pronto,
de Trabalhos. Registe o tempo que Tempo Laténcia
demorou até a primeira folha sair da Ativol
unidade. Repita até o temporizador
indicar que se passaram 15 minutos.
Pronto Repita o Passo 5. Energia Idem
Trabalho2
Tempo
Ativo2
Pronto Repita o Passo 5 (sem medir o tempo Energia Idem
Ativo). Trabalho3
Pronto Repita o Passo 5 (sem medir o tempo Energia Idem
Ativo). Trabalho4
Pronto Coloque o aparelho e o temporizador a | Tempo Pronto,
zeros. Aguarde até o aparelho e/ou a final Laténcia
unidade indicar que a unidade entrou no
seu modo latente final. Energia —
Final

Notas:

Antes de iniciar o ensaio, ¢ ttil verificar os tempos de demora por defeito de gestdo de energia
para assegurar que estes se encontram nos valores de origem do produto e confirmar que
existe bastante papel no dispositivo.

PT
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A instrucdo «Aparelho a zeros» pode ser cumprida registando o consumo acumulado de
energia na altura em vez de colocar fisicamente o aparelho a zeros.

Passo 1 — Se desejar, o periodo de medigdo em Desligado pode ser mais longo para reduzir os
erros de medi¢do. Repare que a energia em Desligado ndo ¢ utilizada nos célculos.

Passo 2 — Se a unidade ndo tiver um indicador do estado Pronto, utilize 0 momento em que o
nivel de consumo de energia estabiliza como nivel no estado Pronto.

Passo 3 — Apds registar o tempo Ativo0, o resto deste trabalho pode ser cancelado.

Passo 5 — O periodo de 15 minutos conta-se desde o inicio do trabalho. A unidade deve
mostrar um consumo superior de energia cinco segundos apds ter colocado o aparelho e o
temporizador a zeros; pode ser necessario iniciar a impressao antes de colocar a zeros.

Passo 6 — Uma unidade que ¢ fornecida com tempos de demora por defeito reduzidos pode
iniciar os Passos 6-8 a partir da laténcia.

Passo 9 — As unidades podem ter diversos modos de laténcia, pelo que todos os modos de
laténcia, a exce¢do do ultimo, sdo incluidos no periodo Final.

Cada imagem deve ser enviada separadamente. Embora possam fazer todas parte do mesmo
documento, ndo devem ser definidas no documento como cépias multiplas de uma unica
imagem original (exceto se se tratar de um duplicador digital, conforme especificado na
sec¢ao D.2(b)).

Para maquinas de fax, que utilizam apenas uma imagem por trabalho, a pagina deve ser
colocada no alimentador de documentos da unidade para cdpias de conveniéncia, podendo ser
colocada no alimentador de documentos antes de o ensaio comegar. A unidade ndo necessita
de estar ligada a linha telefonica se esta ndao for necessaria para efetuar o ensaio. Se, por
exemplo, a maquina de fax ndo dispuser de capacidade de efetuar copias de conveniéncia, o
trabalho realizado no Passo 2 deve ser enviado através da linha telefonica. Nas maquinas de
fax sem alimentador de documentos, a pagina deve ser colocada no tambor.

(11) Procedimento para fotocopiadoras, duplicadores digitais € DMFs sem capacidade de
impressao

Quadro 7

Procedimento de ensaio CTEE — Fotocopiadoras, duplicadores digitais e DMFs sem
capacidade de impressao

Passo Estado Acao Registo (no Possiveis
inicial final do estados
passo) medidos
1 Desligado | Ligue a unidade ao aparelho de Energia em | Desligado

medida. Coloque o aparelho a zeros. | Desligado
Aguarde o periodo de ensaio (cinco

minutos ou mais). Tempo do
intervalo de
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ensaio

2 Desligado | Ligue a unidade. Aguarde até a — —
unidade indicar que se encontra em
modo Pronto.
3 Pronto Copie um trabalho com, pelo menos, | Tempo —
uma imagem, mas nao mais do que | Ativo0
um trabalho por Quadro de
Trabalhos. Registe o tempo que
demorou até a primeira folha sair da
unidade. Aguarde até que o aparelho
indique que a unidade entrou no seu
modo latente final.
4 Laténcia Coloque o aparelho a zeros; aguarde | Energia em | Laténcia
uma hora. Se a unidade passar ao laténcia
modo Desligado em menos de uma
hora, registe o tempo e energia em Tempo do
laténcia, mas aguarde uma hora intervalo de
completa antes de passar ao Passo 5. | ensaio
5 Laténcia Coloque o aparelho e o temporizador | Trabalhol | Recuperagao,
a zeros. Copie um trabalho por Ativo, Pronto,
Quadro de Trabalhos. Registe o Tempo Laténcia,
tempo que demorou até a primeira Ativol Apagamento
folha sair da unidade. Repita até o automatico
temporizador indicar que se
passaram 15 minutos.
6 Pronto Repita o Passo 5. Energia Idem
Trabalho2
Tempo
Ativo2
7 Pronto Repita o Passo 5 (sem medir o tempo | Energia Idem
Ativo). Trabalho3
8 Pronto Repita o Passo 5 (sem medir o tempo | Energia Idem
Ativo). Trabalho4
9 Pronto Coloque o aparelho e o temporizador | Energia Pronto,
a zeros. Aguarde até o aparelho e/ou | Final Laténcia
a unidade indicar que a unidade
entrou no seu modo de apagamento | Tempo
automatico. final
10 Apagament | Coloque o aparelho a zeros. Aguarde | Energia em | Apagamento
0 o periodo de ensaio (cinco minutos | Apagament | automatico
automatico | ou mais). 0
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automatico

Notas:

— Antes de iniciar o ensaio, ¢ util verificar os tempos de demora por defeito de gestdo de
energia para assegurar que estes se encontram nos valores de origem do produto e
confirmar que existe bastante papel no dispositivo.

— A instrucdo «Aparelho a zeros» pode ser cumprida registando o consumo acumulado de
energia na altura em vez de colocar fisicamente o aparelho a zeros.

— Passo 1 — Se desejar, o periodo de medi¢do em Desligado pode ser mais longo para reduzir
os erros de medicao. Repare que a energia em Desligado ndo ¢ utilizada nos célculos.

— Passo 2 — Se a unidade ndo tiver um indicador do estado Pronto, utilize 0 momento em que
o nivel de consumo de energia estabiliza como nivel no estado Pronto.

— Passo 3 — Apos registar o tempo Ativo0, o resto deste trabalho pode ser cancelado.

— Passo 4 — Se a unidade se desligar no decorrer dessa hora, registe a energia e tempo nessa
altura, mas aguarde uma hora completa desde o inicio do modo latente final antes de iniciar
o Passo 5. Repare que a medida da energia em laténcia ndo ¢ utilizada nos célculos e que a
unidade pode entrar no modo de apagamento automatico no decorrer dessa hora.

— Passo 5 — O periodo de 15 minutos conta-se desde o inicio do trabalho. De forma a serem
avaliados por este procedimento de ensaio, os produtos devem ser capazes de terminar o
trabalho exigido pelo Quadro de Trabalhos no decorrer do intervalo de trabalho de 15
minutos.

— Passo 6 — Uma unidade que ¢ fornecida com tempos de demora por defeito reduzidos pode
iniciar os Passos 6-8 a partir da laténcia ou do apagamento automatico.

— Passo 9 — Se a unidade ja tiver entrado em apagamento automatico antes do inicio do Passo
9, os valores de energia final e tempo final serdo zero.

— Passo 10 — O intervalo de ensaio do apagamento automatico pode ser mais longo para
melhorar a precisao.

Os originais podem ser colocados no alimentador de documentos antes do inicio do ensaio. Os
produtos sem alimentador de documentos podem produzir todas as imagens a partir de um
unico original colocado no tambor.

1) Medicao adicional para produtos com um processador front-end digital (PFED)

Este passo aplica-se apenas a produtos que tenham um PFED tal como definido na secgdo
A.32.

Se o PFED tiver um cabo de alimentagdo proprio, independentemente de o cabo e o
controlador serem internos ou externos em relacdo ao equipamento de representagdo grafica,
deve ser efetuada uma medig@o de energia de cinco minutos do PFED individualmente, com o
produto principal em modo Pronto. A unidade deve ser ligada a rede se tiver sido fornecida
com capacidade para trabalhar em rede.
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Se o PFED nao tiver um cabo de alimentacao préprio, o fabricante deve indicar a energia CA
necessaria para o PFED quando a unidade, como um todo, estiver no modo Pronto. A forma
mais habitual de o fazer é efetuar uma medi¢@o da energia instantdnea da entrada de CC para
o PFED e aumentar este nivel de energia para contemplar possiveis perdas na fonte de
alimentacao.

(e) Métodos de calculo

O valor CTEE reflete os pressupostos sobre o nimero de horas que o produto ¢ normalmente
utilizado, o padrao de utilizacdo durante essas horas e os tempos de demora por defeito que o
produto utiliza para passar para os modos de baixo consumo energético. Todas as medi¢des da
energia elétrica sdo efetuadas como energia acumulada ao longo do tempo, sendo
seguidamente convertidas para poténcia dividindo-as pela duragdo do periodo de tempo.

Os calculos baseiam-se no facto de os trabalhos de representacdo grafica compreenderem dois
grupos em cada dia, entrando a unidade no seu modo com menor consumo de energia entre
eles (como durante uma pausa para o almog¢o), conforme ilustrado na figura 2 mais adiante.
Assume-se que ndo ha utilizagdo durante os fins de semana e que ndo se procede ao seu
apagamento manual.

O Tempo Final ¢ o periodo de tempo que decorre desde que o ultimo trabalho se inicia até ao
inicio do modo com menor consumo de energia (apagamento automatico para fotocopiadoras,
duplicadores digitais e DMFs sem capacidade de impressdo, e laténcia para impressoras,
duplicadores digitais e DMFs com capacidade de impressdao ¢ maquinas de fax) menos o
tempo de intervalo de 15 minutos entre trabalhos.

Sao utilizadas as duas formulas seguintes para todos os tipos de produtos:
Energia Média de Trabalho = (Trabalho2 + Trabalho3 + Trabalho4) / 3

Energia Diaria de Trabalho = (Trabalhol x 2) + [(Trabalhos por dia —2) x Energia Média
de Trabalho)]

O método de calculo para impressoras, duplicadores digitais e DMFs com capacidade de
impressao e maquinas de fax utiliza ainda as trés seguintes formulas:

Energia Diaria de Laténcia = [24 horas — ((Trabalhos por dia/ 4) + (Tempo Final x 2))] x
Poténcia de Laténcia

Energia Diédria = Energia Diéria de Trabalho + (2 x Energia Final) + Energia Diaria de
Laténcia

CTEE = (Energia Diaria x 5) + (Poténcia de Laténcia x 48)

O método de célculo para fotocopiadoras, duplicadores digitais e DMFs sem capacidade de
impressao fax utiliza ainda as trés seguintes férmulas:

Energia Diaria de Apagamento automatico = [24 horas — ((Trabalhos por dia / 4) + (Tempo
Final x 2))] x Poténcia de Apagamento automatico

Energia Diaria = Energia Didria de Trabalho + (2 X Energia Final) + Energia Didria de
Apagamento automatico
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CTEE = (Energia Diaria x 5) + (Poténcia de Apagamento automatico x 48)

Devem ser comunicadas as especificagdes dos aparelhos e intervalos de medida utilizadas
para cada medi¢do. As medicdes devem ser realizadas de forma a garantir que o erro potencial
total do valor de CTEE ndo ¢ superior a 5%. A precisdo nao necessita de ser comunicada nos
casos em que o erro potencial se encontre abaixo de 5%. Nos casos em que o erro potencial de
medicdo se encontrar proximo de 5%, os fabricantes devem tomar as medidas necessarias
para confirmar que cumprem o limite dos 5%.

() Referéncias

ISO/IEC 10561:1999. Information technology — Office equipment — Printing devices —
Method for measuring throughput — Class 1 and Class 2 printers.

Quadro 8
Quadro de calculo dos trabalhos
Veloci | Trabalhos/ Imagens Imagens Imagens/Tra | Imagens/Dia
dade Dia estimadas/Dia estimadas/Trabal balho
ho
1 8 1 0,06 1 8
2 8 2 0,25 1 8
3 8 5 0,56 1 8
4 8 8 1,00 1 8
5 8 13 1,56 1 8
6 8 18 2,25 2 16
7 8 25 3,06 3 24
8 8 32 4,00 4 32
9 9 41 4,50 4 36
10 10 50 5,00 5 50
11 11 61 5,50 5 55
12 12 72 6,00 6 72
13 13 85 6,50 6 78
14 14 98 7,00 7 98
15 15 113 7,50 7 105
16 16 128 8,00 8 128
17 17 145 8,50 8 136
18 18 162 9,00 9 162
19 19 181 9,50 9 171
20 20 200 10,00 10 200
21 21 221 10,50 10 210
22 22 242 11,00 11 242
23 23 265 11,50 11 253
24 24 288 12,00 12 288
25 25 313 12,50 12 300
26 26 338 13,00 13 338
27 27 365 13,50 13 351
28 28 392 14,00 14 392
29 29 421 14,50 14 406
30 30 450 15,00 15 450
31 31 481 15,50 15 465
32 32 512 16,00 16 512
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33 32 545 17,02 17 544

34 32 578 18,06 18 576

35 32 613 19,14 19 608

36 32 648 20,25 20 640

37 32 685 21,39 21 672

38 32 722 22,56 22 704

39 32 761 23,77 23 736

40 32 800 25,00 25 800

41 32 841 26,27 26 832

42 32 882 27,56 27 864

43 32 925 28,89 28 896

44 32 968 30,25 30 960

45 32 1013 31,64 31 992

46 32 1058 33,06 33 1056
47 32 1105 34,52 34 1088
48 32 1152 36,00 36 1152
49 32 1201 37,52 37 1184
50 32 1250 39,06 39 1248
51 32 1301 40,64 40 1280
52 32 1352 42,25 42 1344
53 32 1405 43,89 43 1376
54 32 1458 45,56 45 1440
55 32 1513 47,27 47 1504
56 32 1568 49,00 49 1568
57 32 1625 50,77 50 1600
58 32 1682 52,56 52 1664
59 32 1741 54,39 54 1728
60 32 1800 56,25 56 1792
61 32 1861 58,14 58 1856
62 32 1922 60,06 60 1920
63 32 1985 62,02 62 1984
64 32 2048 64,00 64 2048
65 32 2113 66,02 66 2112
66 32 2178 68,06 68 2176
67 32 2245 70,14 70 2240
68 32 2312 72,25 72 2304
69 32 2381 74,39 74 2368
70 32 2450 76,56 76 2432
71 32 2521 78,77 78 2496
72 32 2592 81,00 81 2592
73 32 2665 83,27 83 2656
74 32 2738 85,56 85 2720
75 32 2813 87,89 87 2784
76 32 2888 90,25 90 2880
77 32 2965 92,64 92 2944
78 32 3042 95,06 95 3040
79 32 3121 97,52 97 3104
80 32 3200 100,00 100 3200
81 32 3281 102,52 102 3264
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82 32 3362 105,06 105 3360
83 32 3445 107,64 107 3424
84 32 3528 110,25 110 3520
85 32 3613 112,89 112 3584
86 32 3698 115,56 115 3680
87 32 3785 118,27 118 3776
88 32 3872 121,00 121 3872
89 32 3961 123,77 123 3936
90 32 4050 126,56 126 4032
91 32 4141 129,39 129 4128
92 32 4232 132,25 132 4224
93 32 4325 135,14 135 4320
94 32 4418 138,06 138 4416
95 32 4513 141,02 141 4512
96 32 4608 144,00 144 4608
97 32 4705 147,02 157 4704
98 32 4802 150,06 150 4800
99 32 4901 153,14 153 4896
100 32 5000 156,25 156 4992

Figura 2 (inserir figura 2 do Acordo, anexo C, parte VII):
Procedimento de medicéo CTEE

A figura 2 mostra o procedimento de medi¢do sob forma esquematica. Convém salientar que
os produtos com tempos de demora por defeito reduzidos podem incluir periodos de laténcia
no decorrer das medi¢des dos quatro trabalhos ou Apagamento automatico no decorrer da
medicao em laténcia do Passo 4. Os produtos com capacidade de impressao que disponham
apenas de um modo latente ndo terdo um modo latente no periodo final. O Passo 10 aplica-se
apenas a fotocopiadoras, duplicadores digitais e DMFs sem capacidade de impressao.

Figura 3 (inserir figura 2 do Acordo, anexo C, parte VII):
Um diatipico

A Figura 3 mostra um exemplo esquematico de uma fotocopiadora de 8 ipm que efetua quatro
trabalhos de manha e quatro trabalhos a tarde, tem dois periodos «finais» ¢ um modo de
apagamento automatico durante o resto do dia de trabalho e todo o fim de semana. Existe um
periodo de «almocgo» implicito mas ndo explicito. A figura ndo foi desenhada a escala. Como
se pode verificar, os trabalhos sdo sempre efetuados em dois grupos separados por 15 minutos
de intervalo, existindo sempre dois periodos «finais» completos independentemente da
duracdo desses periodos. As impressoras, duplicadores digitais e DMFs com capacidade de
impressao e maquinas de fax usam a laténcia em vez de apagamento automatico como modo
de base mas, de resto, sdo tratadas como fotocopiadoras.

3. Procedimento de ensaio do modo de funcionamento (MF)

(a) Tipos de produtos abrangidos: O procedimento de ensaio MF destina-se as medigdes
dos produtos definidos no quadro 2 da secgdo B.
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(b) Parametros de ensaio

Esta seccdo descreve os parametros de ensaio a utilizar quando se procede as medigdes do
consumo energético de um produto no ambito do procedimento de ensaio MF.

Ligacdo em rede

Os produtos com capacidade de ligagio em rede de origem®® devem ser ligados a pelo menos
uma rede durante o procedimento de ensaio. O tipo de ligagdo a rede que estd ativo fica a
discri¢do do fabricante, que deve comunicar qual o tipo utilizado.

O produto nao deve receber energia de funcionamento através da ligacdo a rede (por exemplo,
através de Power-Over-Ethernet, USB, USB PlusPower ou IEEE 1394), a menos que esta seja
a unica fonte de energia do produto (isto ¢, ndo existe nenhuma fonte de energia CA).

Configuracao do produto

O produto deve ser configurado com os valores de origem e segundo as recomendagdes de
utilizagdo, especialmente no que se refere a pardmetros-chave, tais como os tempos de demora
por defeito de gestdo de energia, a qualidade de impressao e a resolucdo. Além disso:

O hardware de fontes de papel e acabamento deve estar colocado e configurado como
distribuido; contudo, a sua utilizacdo no ensaio fica a discricdo do fabricante (por exemplo,
pode ser utilizada qualquer fonte de papel). Qualquer hardware que faga parte do modelo e se
destine a ser instalado ou acoplado pelo utilizador (por exemplo, uma funcionalidade de
papel) deve ser instalado antes deste ensaio.

As fungdes anti-humidade podem ser desligadas caso possam ser controladas pelo utilizador.

Para méaquinas de fax, a pagina deve ser colocada no alimentador de documentos da unidade
para copias de conveniéncia, podendo ser colocada no alimentador de documentos antes de o
ensaio comecgar. A unidade ndo necessita de estar ligada a linha telefonica se esta nao for
necessaria para efetuar o ensaio. Se, por exemplo, a maquina de fax nao dispuser de
capacidade de efetuar copias de conveniéncia, o trabalho realizado no Passo 2 deve ser
enviado através da linha telefonica. Nas maquinas de fax sem alimentador de documentos, a
pagina deve ser colocada no tambor.

Se o produto for fornecido com um modo de apagamento automatico ativado, este deve ser
desativado antes de se efetuar o ensaio.

Velocidade

No decurso das medicdes de energia no ambito deste procedimento de ensaio, o produto deve
produzir imagens a velocidade decorrente das suas definigdes por defeito de origem. No
entanto, para fins de comunicagdo dos resultados, deve ser utilizada a velocidade maxima
simplex (reproducao num s6 lado de papel) indicada pelo fabricante para produzir imagens
monocromaticas em papel de formato normal.

2 . . ~ \ . . . . . ~ N
0 O tipo de ligagdo a rede deve ser indicado. Entre os tipos mais comuns de ligacdo a rede encontram-se

Ethernet, WiFi (802.11) e Bluetooth. Alguns tipos comuns de ligacdo de dados (sem ligacao a rede) sdo
USB, Série e Paralela.
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(©) Método de medicao da energia

Todas as medigdes de energia devem ser efetuadas de acordo com a IEC 62301 com as
seguintes excecdes:

Para determinar as combinacdes de tensdo/frequéncia a utilizar durante o ensaio, consultar a
seccao D.4 «Condigdes e dispositivos de ensaio para equipamentos de representacdo grafica
ENERGY STAR».

Os requisitos relativamente as harmonicas utilizados durante os ensaios sdo mais rigorosos do
que os da IEC 62301.

O requisito de precisdo para este procedimento de ensaio MF ¢ de 2% para todas as medigdes
exceto para a energia no estado Pronto. O requisito de precisdo para a medi¢do do estado
Pronto ¢ de 5%, de acordo com o previsto na sec¢do D.4. O valor de 2% esta em consonancia
com a [EC 62301, apesar de a norma IEC o mencionar como nivel de confianga.

Para produtos que se destinem a funcionar com baterias quando ndo estiverem ligados a
corrente, a bateria deve estar colocada para o ensaio. No entanto, as medi¢des ndo devem
refletir o carregamento ativo da bateria para além do carregamento de manutengao (isto €, a
bateria deve estar completamente carregada antes do inicio do ensaio).

Os produtos com fontes de alimentagdo externa devem ser ensaiados com o produto ligado a
fonte de alimentagdo externa.

Os produtos alimentados por uma fonte de alimentacdo CC de baixa tensdo normal (p. ex.,
USB, USB PlusPower, IEEE 1394 ou Power-Over-Ethernet) devem utilizar uma fonte CC
adequada com alimentacdo CA . O consumo de energia desta fonte com alimentagdo CA deve
ser medido e indicado para os equipamentos de representagdo grafica em analise. Para os
equipamentos de representagdo grafica alimentados por USB, deve ser utilizado um hub com
alimentacdo servindo apenas os equipamentos de representacdo grafica a ser ensaiados. Para
equipamentos de representacdo grafica alimentados por Power-Over-Ethernet ou USB
PlusPower, ¢ aceitavel a medi¢ao do dispositivo de distribuicao da alimentagdo com e sem o
equipamento de representacdo grafica ligado, correspondendo a diferenga ao consumo do
equipamento de representagdo grafica. O fabricante deve confirmar que este valor reflete de
forma razoavel o consumo de CC da unidade com alguma margem de tolerancia para as
possiveis perdas relacionadas com a fonte de alimentagao e a ineficacia da distribuigao.

(d) Procedimentos de medicao

Para proceder a medi¢do do tempo, € suficiente a utilizagdo de um crondémetro e o seu registo
deve ser feito com resolu¢do de um segundo. Todos os dados de poténcia devem ser
registados em watts (W). O quadro 9 enumera os passos do Procedimento de Ensaio MF.

Em geral, os modos de servico/manuten¢do (incluindo a calibragdo de cores) ndo devem ser
incluidos nas medicdoes. Devem ser indicadas quaisquer adaptagdes ao procedimento
necessarias para excluir esses modos que ocorram durante o ensaio.

Conforme acima mencionado, todas as medi¢des de energia devem ser efetuadas de acordo
com a IEC 62301. Consoante a natureza do modo, a IEC 62301 estipula medi¢des da poténcia
instantanea, medicdes de energia acumulada em 5 minutos e medigdes da energia acumulada
ao longo de periodos com duragdo suficiente para avaliar adequadamente os padrdes de
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consumo ciclico. Independentemente do método, s6 devem ser reportados os valores de

poténcia.
Quadro 9
Procedimento de ensaio MF
Passo Estado Acdo Registo
inicial
1 Desligado | Ligue a unidade ao aparelho de medida. —
Ligue a unidade. Aguarde até a unidade
indicar que se encontra em modo Pronto.
2 Pronto Imprima, copie ou digitalize uma imagem. —
3 Pronto Mega a poténcia em Pronto. Poténcia em Pronto
4 Pronto Aguarde o tempo por defeito para entrar em | Tempo por defeito
laténcia. para Laténcia
5 Laténcia Meca a poténcia em laténcia. Poténcia em Laténcia
6 Laténcia Aguarde o tempo por defeito para passar a Tempo por defeito
apagamento automatico. para Apagamento
automatico
7 Apagament | Meca a poténcia em apagamento automatico. | Poténcia em
0 Apagamento
automatico automatico
8 Desligado | Desligue manualmente o dispositivo. —
Aguarde até a unidade se desligar.
9 Desligado | Mega a poténcia em Desligado. Poténcia em
Desligado

Notas:

— Antes de iniciar o ensaio, ¢ recomendavel verificar os tempos de demora por defeito de
gestdo da energia para assegurar que se encontram como quando a unidade foi fornecida.

— Passo 1 — Se a unidade ndo dispuser de indicador do estado Pronto, utilize o tempo em que
o nivel de consumo de poténcia estabiliza para o nivel Pronto e indique este facto quando
comunicar os dados do ensaio do produto.

— Passos 4 ¢ 5 — Para equipamentos com mais do que um nivel de laténcia, repita estes
passos tantas vezes quanto necessario para medir todos os niveis sucessivos de laténcia e
indique estes dados. Habitualmente sdo utilizados dois niveis de laténcia para
fotocopiadoras de grande formato e DMFs que usam tecnologias de marcagdo a alta
temperatura. Para equipamentos sem este modo, ignore os Passos 4 ¢ 5.
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— Passos 4 ¢ 6 — As medigdes do tempo de demora por defeito devem ser efetuadas em
paralelo, cumulativamente a partir do inicio do Passo 4. Por exemplo, um produto
programado para entrar num nivel de laténcia em 15 minutos e num segundo nivel de
laténcia 30 minutos apds ter entrado no primeiro, terd um tempo de demora por defeito de
15 minutos para o primeiro nivel e um tempo de demora por defeito de 45 minutos para o
segundo.

— Passos 6 ¢ 7 — A maioria dos equipamentos MF ndo tem um modo de apagamento
automatico independente. Para equipamentos sem este modo, ignore os Passos 6 e 7.

— Passo 8 — Se a unidade nao dispuser de botdo para ligar, aguarde até que ela entre no seu
modo com o consumo inferior de poténcia e mencione este facto ao indicar os dados do
ensaio do produto.

(1) Medicao adicional para produtos com um processador front-end digital (PFED)

Este passo aplica-se apenas a produtos que tenham um PFED tal como definido na seccao
A.32.

Se o PFED tiver um cabo de alimentagdo proprio, independentemente de o cabo e o
controlador serem internos ou externos em relacdo ao equipamento de representagdo grafica,
deve ser efetuada uma medigao de energia de cinco minutos do PFED individualmente, com o
produto principal em modo Pronto. A unidade deve ser ligada a rede se tiver sido fornecida
com capacidade para trabalhar em rede.

Se o PFED nao tiver um cabo de alimentagao proprio, o fabricante deve indicar a energia CA
necessaria para o PFED quando a unidade, como um todo, estiver no modo Pronto. A forma
mais habitual de o fazer ¢ efetuar uma medi¢do da energia instantanea da entrada de CC para
o PFED e aumentar este nivel de energia para contemplar possiveis perdas na fonte de
alimentacao.

(e) Referéncias
IEC 62301:2005. Household Electrical Appliances — Measurement of Standby Power .

4. Condicoes e dispositivos de ensaio para equipamentos de representacao grafica
ENERGY STAR

As seguintes condicdes de ensaio aplicam-se aos procedimentos de ensaio MF e CTEE. Estes
ensaios abrangem fotocopiadoras, duplicadores digitais, maquinas de fax, maquinas de
franquiar, dispositivos multifungdes, impressoras e digitalizadores.

Apresentam-se seguidamente as condigdes ambientais de ensaio que devem ser criadas ao
efetuar as medigdes de energia ou poténcia. S3o condigdes necessdrias para garantir que 0s
resultados do ensaio ndo sejam afetados pela variagdo das condi¢des ambientais e que os
resultados possam ser reproduzidos posteriormente. As especificagdes do equipamento de
ensaio seguem-se as condi¢des de ensaio.

(a) Condigdes de ensaio

Critérios gerais:
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Tensdo de América do Norte/Taiwan: 115 (£ 1%) volts CA, 60 Hz (+ 1%)

. ~ 21
alimentacao” :

Europa/Australia/Nova 230 (+ 1%) volts CA, 50 Hz (+ 1%)

Zelandia:

Japao: 100 (£ 1%) volts, 50 Hz (£ 1%)/60
Hz (+ 1%)

Nota: Para os produtos com
poténcia maxima nominal >
1,5 kW, a gama de tensdo ¢ 4 %

Distor¢ao harmoénica < 2% DHT (< 5% para os equipamentos com valor nominal > 1,5
total (THD) (tensao): kW de poténcia méaxima)

Temperatura ambiente: | 23 °C £ 5 °C

Humidade relativa: 10 — 80%

(Referéncia CEI 62301: Household Electrical Appliances — Measurement of Standby Power,
Secgdes 3,2 € 3,3)

Especificagdes do papel:

Para todos os ensaios CTEE e para os ensaios MF que exijam a utilizacdo de papel, o formato
e peso base do papel deve ser o adequado para o mercado a que se destina, de acordo com o
seguinte quadro.

Formato e peso do papel
Mercado Dimensao Peso base
América do Norte/Taiwan: 8,5" x 11" | 75 g/m’
Europa/Australia/Nova A4 80 g/m’
Zelandia:
Japio: A4 64 g/m’
(b) Equipamento de ensaio

2 Tensdo de alimentagdo: Os fabricantes devem ensaiar os seus equipamentos em fungdo do mercado em

que o parceiro tenciona vendé-los como equipamentos conformes ao ENERGY STAR. Para o
equipamento que ¢ vendido em diversos mercados internacionais e, portanto, tem diferentes valores
nominais de tensdo de entrada, o fabricante deve ensaiar ¢ comunicar todas as tensdes ¢ respetivos
niveis de consumo de energia. Por exemplo, um fabricante que fornece o mesmo modelo de impressora
nos Estados Unidos e na Europa deve medir e comunicar os valores CTEE ou MF para 115 volts/60 Hz
e 230 volts/50 Hz. Se o produto se destinar a funcionar num determinado mercado com uma
combinagdo tensdo/frequéncia diferente daquela que ¢ utilizada nesse mercado (por exemplo, 230 volts,
60 Hz na América do Norte), o fabricante deve ensaiar o produto utilizando a combinagao regional que
melhor corresponda as capacidades de concecdo do produto e indicar este facto na folha de ensaios.
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O objetivo dos procedimentos de ensaio consiste na medi¢do exata do consumo energético
REAL? do produto. Isto requer a utilizagdo de um aparelho de medida RMS real da poténcia
ou da energia. A oferta destes aparelhos ¢ vasta, mas os fabricantes deverdo usar de cautela na
escolha do modelo adequado. Devem ser tidos em conta os seguintes fatores na sele¢do do
aparelho de medida e na realizagdo do ensaio.

Resposta em frequéncia: O equipamento eletronico que dispde de fontes de alimentagdo
comutaveis produz harmoénicos (geralmente, harmonicos impares até ao 21.°). Na medigao da
poténcia hd que atender a estes harmonicos, sob pena de aquela ser imprecisa. A EPA
recomenda que os fabricantes utilizem aparelhos de medida que tenham uma resposta em
frequéncia de, pelo menos, 3 kHz, o que permitird considerar harmonicos até ao 50.°. O
mesmo ¢ recomendado pela norma IEC 555.

Resolugdo: Para medigdes diretas de poténcia, a resolucdo dos aparelhos de medida deve estar
em conformidade com os seguintes requisitos da IEC 62301:

«O instrumento de medi¢do da poténcia terd uma resolucao de:
— 0,01 W ou melhor para as medigoes de poténcia de 10 W ou inferiores;

0,1 W ou melhor para as medi¢des de poténcia superiores a 10 W e ndo superiores a 100
Wi

— 1 W ou melhor para as medicdes de poténcia superiores a 100 W.»>>

Para além disso, os aparelhos de medida deverdo ter uma resolugdo de 10 W ou superior para
medicoes de poténcia acima dos 1,5 kW. As medi¢cdes de energia acumulada devem ter
resolugdes que estejam de forma geral em consonéncia com esses valores quando convertidas
para poténcia média. Para medi¢des de energia acumulada, o valor mais importante para
determinar a precisdo necessaria ¢ o valor madximo de poténcia durante o periodo de
medicoes, nao a média, uma vez que € o valor maximo que determina o aparelho de medida e
a configuragao.

Precisdo

As medi¢des efetuadas no ambito destes procedimentos devem ter sempre um grau de
precisdo de, pelo menos, 5%, embora os fabricantes consigam normalmente melhor. Os
procedimentos de ensaio podem especificar uma precisdo superior a 5% para algumas
medicoes. Tendo conhecimento dos niveis de energia dos atuais equipamentos de
representacdo grafica e dos aparelhos de medida disponiveis, os fabricantes podem calcular o
erro maximo com base na leitura efetuada e na gama utilizada para a leitura. Para medicoes de
0,50 W ou menos, a precisdo exigida ¢ de 0,02 W.

2 A Poténcia Real ¢é calculada através da formula (volts) x (amperes) x (fator de energia) e é geralmente

expressa em watts. A Poténcia Aparente ¢ calculada através da formula (volts) x (amperes) e ¢
normalmente expressa em termos de VA ou volts-amperes. O fator de poténcia para equipamento com
fontes de alimentagdo comutéaveis ¢ sempre inferior a 1,0, pelo que a poténcia real ¢ sempre inferior a
poténcia aparente. As medigdes da energia acumulada correspondem ao total das medi¢des de poténcia
ao longo de determinado periodo de tempo e, como tal, também devem basear-se em medi¢des da
poténcia real.

» IEC 62301 — Household Electrical Appliances — Measurement of Sandby Power 2005.

125

PT



PT

Calibragao

Os aparelhos de medida devem ser calibrados anualmente para garantir a sua precisao.

E. INTERFACE DE UTILIZADOR

Recomenda-se vivamente aos fabricantes que concebam os seus produtos de acordo com a
IEEE 1621: Standard for User Interface Elements in Power Control of Eletronic Devices
Employed in Office/Consumer Environments. Esta norma foi desenvolvida para tornar os
controlos energéticos mais coerentes ¢ intuitivos em todos os dispositivos eletronicos. Para
mais pormenores sobre o desenvolvimento desta norma, ver http://eetd.lbl.gov/controls.

F. DATA DE ENTRADA EM VIGOR

A data em que os fabricantes poderdo comegar a certificar produtos como Energy Star ao
abrigo da presente versdo 1.1 das especificagdes, serd definida como a data de entrada em
vigor do acordo. Qualquer acordo previamente celebrado relativamente a equipamento de
representacdo grafica conforme ao ENERGY STAR cessara com efeitos a partir de 30 de
junho de 2009.

Certificacao e rotulagem de produtos ao abrigo da versdo 1.1: A versao 1.1 das especificagdes
comecara a ser aplicada em 1 de julho de 2009. Todos os produtos, incluindo os modelos
originalmente conformes ao abrigo das anteriores especificagdes para equipamentos de
representacao grafica, com data de fabrico igual ou posterior a 1 de julho de 2009, devem
preencher os requisitos da nova versdo 1.1 para estarem em conformidade com o ENERGY
STAR (incluindo versdes adicionais de unidades de modelos originalmente conformes ao
abrigo das anteriores especificagdes). A data de fabrico ¢ especifica para cada unidade e ¢ a
data (por exemplo, més e ano) de conclusdo da montagem dessa unidade especifica.

Supressao de direitos adquiridos: A EPA e a Comissdo Europeia ndo permitem a existéncia de
direitos adquiridos ao abrigo da presente versao 1.1 das especificacgoes ENERGY STAR. A
conformidade com o0 ENERGY STAR ao abrigo de versdes anteriores ndo ¢ automaticamente
atribuida para toda a vida do modelo de um produto. Assim sendo, todos os produtos
vendidos, comercializados ou identificados pelo fabricante parceiro como ENERGY STAR
tém de satisfazer as especificacdes que estiverem em vigor a data de fabrico do produto.

G. FUTURAS REVISOES DAS ESPECIFICACOES

A EPA e a Comissao Europeia reservam-se o direito de alterar as especificacdes caso as
evolugdes tecnoldgicas e/ou do mercado afetem a sua utilidade para os consumidores, a
industria ou o ambiente. De acordo com a politica atual, as revisdes das especificagdes sao
efetuadas através de debate com os interessados e espera-se que ocorram cerca de 2 a 3 anos a
contar da data de entrada em vigor da versdao 1.1. A EPA e a Comissao Europeia avaliardao
periodicamente o mercado em termos de eficiéncia energética e novas tecnologias. Como
habitualmente, os interessados terdo oportunidade de partilhar os seus dados, apresentar
propostas e expressar as suas preocupagdes. A EPA e a Comissdo Europeia envidardo todos
os esfor¢os para assegurar que as especificacdes reconhegam os modelos mais eficientes em
termos energéticos existentes no mercado e recompensem os fabricantes que desenvolvem

126

PT



esforcos para melhorar cada vez mais a eficiéncia energética. Algumas das questdes a
considerar nas proximas especificagdes sao:

(a)

(b)

(©)

(d)

(e)

®
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Ensaio a cores: Com base em dados de ensaio submetidos, em futuras preferéncias
dos consumidores e nos avangos em matéria de engenharia, a EPA e a Comissdo
Europeia podem alterar estas especificacdes no futuro para incluir a reprodugdo
gréfica a cores no método de ensaio.

Tempo de recuperagdo: A EPA e a Comissdo Europeia irdo avaliar de perto os
tempos de recuperagdo incrementais e absolutos comunicados pelos parceiros que
procederem a ensaios segundo o método CTEE, bem como a documentagdo
submetida pelos parceiros sobre as definicdes recomendadas de tempos de demora
por defeito. A EPA e a Comissdo Europeia considerardo a alteragdo destas
especificagdes relativamente ao tempo de recuperagdo caso se torne evidente que as
praticas dos fabricantes estdo a resultar na desativacdo dos modos de gestdo de
energia por parte do utilizador.

Tratamento de produtos MF ao abrigo do CTEE: Com base nos dados de ensaio
submetidos, em oportunidades para maior poupanca de energia € nos avangos ao
nivel da engenharia, a EPA e a Comissdo Europeia podem alterar estas
especificagdes no futuro de modo a que alguns produtos que sdo presentemente
tratados no método MF passem a ser abrangidos pelo método CTEE, nomeadamente
produtos de grande e pequeno formato e produtos que utilizam tecnologia de JT.

Impactos adicionais da energia: A EPA e a Comissdo Europeia estdo interessadas em
oferecer aos consumidores escolhas que reduzam significativamente as emissoes de
gases com efeito de estufa em comparagdo com escolhas alternativas tipicas. A EPA
e a Comissao Europeia procurardo conhecer a opinido das partes interessadas sobre
os métodos para documentar e quantificar os impactos ambientais no ambito dos
quais o fabrico, o transporte, a conce¢ao dos produtos ou a utilizagdo dos materiais
consumiveis possam conduzir a produtos com a mesma, ou até melhor, incidéncia
global nos gases com efeito de estufa que os produtos considerados conformes ao
ENERGY STAR com base nas suas emissdes de gases com efeito de estufa
provenientes apenas do consumo de energia. Estdo a ser estudadas formas de tratar
eficazmente estas questdes e as presentes especificacdes poderdo ser alteradas
quando tal se justifique com base em informacodes suficientes. A EPA e a Comissao
Europeia trabalhardo em estreita cooperagdo com as partes interessadas nas eventuais
revisdes e assegurardo que as mesmas respeitem os principios orientadores do
programa ENERGY STAR.

Notifica¢ao de dados a 230V: A EPA e a Comissao Europeia poderdo considerar que
para os produtos comercializados em varios mercados, um dos quais inclui o nivel de
voltagem 230V, os dados de ensaio ao nivel 230V devam poder ser aceites como
suficientes para os multiplos mercados. Esta sugestdo baseia-se na observagdo
segundo a qual um produto que cumpre as especificacdes 230V cumpre igualmente
as normas a niveis de voltagem mais elevados.

Expansao dos requisitos reto/verso: A EPA e a Comissao Europeia poderao reavaliar
a presenga da funcionalidade reto/verso na atual gama de produtos e estudar a forma
de tornar mais exigentes os requisitos opcionais. A revisdo dos requisitos de
impressao reto/verso de forma a assegurar uma maior cobertura do equipamento por
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(2

(h)

esta funcionalidade teria potencialmente como resultado a redu¢do do consumo de
papel, que revelou ser o maior impacto das impressoras durante o seu ciclo de vida.

Revisao dos procedimentos de ensaio CTEE: A EPA e a Comissdao Europeia poderao
rever a metodologia de ensaio CTEE a fim de tornar mais transparentes as hipoteses
de utilizagdo ou acrescentar as especificagdes requisitos de medi¢do e comunicagdo
do consumo de energia em modos distintos de forma a prever valores pertinentes
para os padrdes de utilizagao reais.

Estados de consumo energético: A EPA e a Comissao Europeia poderdo considerar a
possibilidade de rever a defini¢do de alguns termos energéticos (por exemplo,
Espera) ou acrescentar novos métodos de gestdo de energia (por exemplo, Laténcia
de fim de semana) a fim de manter a coeréncia com critérios internacionais e obter a
maior poupanca de energia possivel para os equipamentos de representacdo grafica.

128

PT



	1. CONTEXTO DA PROPOSTA
	2. RESULTADOS DAS CONSULTAS COM AS PARTES INTERESSADAS E AVALIAÇÕES DE IMPACTO
	3. ELEMENTOS JURÍDICOS DA PROPOSTA
	4. INCIDÊNCIA ORÇAMENTAL
	ARTIGO I
	Princípios gerais

	ARTIGO II
	ARTIGO III
	ARTIGO IV
	ARTIGO V
	ARTIGO VI
	ARTIGO VII
	ARTIGO VIII
	ARTIGO IX
	ARTIGO X
	ARTIGO XI
	ARTIGO XII
	ARTIGO XIII
	ARTIGO XIV
	ARTIGO XV
	ORIENTAÇÕES PARA UMA UTILIZAÇÃO ADEQUADA DA DESIGNAÇÃO E DO LOGÓTIPO COMUM
	Orientações gerais
	Utilização da designação ENERGY STAR
	Utilização do logótipo comum
	Apresentação do logótipo comum
	Espaço livre
	Dimensões mínimas
	Cor preferencial
	Utilizações incorretas da marca
	Escrever e falar sobre o programa ENERGY STAR

	ESPECIFICAÇÕES COMUNS
	I. ESPECIFICAÇÕES PARA COMPUTADORES
	Componentes
	Tipos de computadores
	Modos operacionais
	Rede e gestão da energia
	Canais de comercialização e de expedição
	Computadores conformes com capacidades de gestão de energia:
	Pré-fornecimento de software do cliente e do serviço de gestão:
	Requisito de informação do utilizador:


	APÊNDICE A
	Preparação da UEE
	Ensaio em modo desligado
	Ensaio em modo inativo
	Ensaio em modo latente
	Comunicação dos resultados do ensaio
	Preparação da UEE
	Ensaio em potência máxima
	Comunicação dos resultados do ensaio

	APÊNDICE B
	EXEMPLOS DE CÁLCULOS
	II. ESPECIFICAÇÕES PARA OS ECRÃS

	1. DEFINIÇÕES
	2. EQUIPAMENTOS CONFORMES
	3. CRITÉRIOS DE EFICIÊNCIA ENERGÉTICA
	4. REQUISITOS DE ENSAIO
	5. INTERFACE DE UTILIZADOR
	6. DATA DE ENTRADA EM VIGOR
	7. FUTURAS REVISÕES DAS ESPECIFICAÇÕES
	1. MÉTODO DE ENSAIO DE ECRÃS CRT
	2. MÉTODO DE ENSAIO DE ECRÃS DE FORMATO FIXO EM PIXÉIS SEM CAB PRÉ-ATIVADO
	3. MÉTODO DE ENSAIO DE ECRÃS DE FORMATO FIXO EM PIXÉIS COM CAB PRÉ ATIVADO
	1. CONDIÇÕES DE ENSAIO, INSTRUMENTAÇÃO E MONTAGEM
	2. MEDIÇÃO DO CONSUMO NOS MODOS «ATIVO», «LATENTE» E «DESLIGADO»
	3. MEDIÇÃO DA LUMINÂNCIA
	III. ESPECIFICAÇÕES PARA EQUIPAMENTOS DE REPRESENTAÇÃO GRÁFICA

	A. DEFINIÇÕES
	Produtos
	Tecnologias de impressão
	Modos de funcionamento, atividades e estados de consumo energético
	Dimensão dos formatos do produto
	Termos adicionais

	B. EQUIPAMENTOS CONFORMES
	C. ESPECIFICAÇÕES DE EFICIÊNCIA ENERGÉTICA PARA EQUIPAMENTOS CONFORMES
	D. ORIENTAÇÕES DE ENSAIO
	E. INTERFACE DE UTILIZADOR
	F. DATA DE ENTRADA EM VIGOR
	G. FUTURAS REVISÕES DAS ESPECIFICAÇÕES

