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Visualizacao do valor real e da
introducao
(9 décimas com sinal)

Teclado decimal
com ponto decimal

)

4

Visualizacdao de estados com
campos luminosos



Tecla

Funcao

Campo luminoso Significado

8

Memorizar o ponto de referéncia
Aceitar o valor de introdugao

Colocar a visualizagao no valor a partir
de P79 (P80!)

Sair da lista de parametros

i/

s

Seleccionar o ponto de referéncia
Folhear para tras na lista de parametros

<
(@]
(w)

Seleccionar parametros depois de ligar
Folhear para a frente na lista de
parametros

e |niciar a emissdo do valor medido
"IMPRIMIR"

E

e Apagar a introducao

e Anular a visualizagao (P80!)

e CL mais MOD: seleccionar a lista de
parametros

e CL mais numero: seleccionar
parametros

e Apagar a introducdo de pardmetros e
visualizar o niumero de parametro

e Tecla de sinal
e Reduzir o valor de parametro

e Ponto decimal
e Ampliar o valor de parametro

REF Quando também piscam pontos
decimais:
O visualizador espera que sejam
passadas as marcas de referéncia.
Quando o ponto decimal nao pisca:
Foram passadas as marcas de referéncia
— O visualizador memoriza pontos de
referéncia com garantia conra falha de
corrente eléctrica
Intermitente: o visualizador espera por
se premir ENT ou CL

Poleg Cotas em polegadas(poleg)

nr7j2 Ponto de referéncia seleccionado

IMPRIMIR Emissao do valor medido com tecla MOD

SET Intermitente: o visualizador espera
valores de introducao

</=1/> sem funcao

MIN / MAX /

DIF / ACTL/

INICIAR




Gama de fornecimento ND 221 B

Visualizador de valores

medidos na
ND 221B carcaca vertical
Entrada do sistema de
medicédo 11 pAgg N.2 Id. 344 992-xx
Cabo de rede 3m
Manual do utilizador ND 221 B
Insercoes de encaixe com
superficie adesiva para empilhar o ND 221 B

Este manual destina-se ao visualizador de valores
medidos ND 221 B a partir do nimero de
software

349 797-04

O numero de software encontra-se num
autocolante sobre o lado de trés da carcaca.
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Sistemas de medicao de curso e marcas de referéncia

O visualizador de valores medidos ND 221 B destina-se a
conexao de sistemas de medicao longitudinal fotoeléctricos
com sinais sinusoidais — 11 pAgs :

De preferéncia para conexdo de HEIDENHAIN-
apalpadores de medicao MT com 11 pAgs.

Os apalpadores de medicdo MT nao possuem marcas de
referéncia.

Outros sistemas de medicao longitudinal fotoeléctricos (ver
"Sistemas de medicao longitudinal’) podem ter uma ou
véarias marcas de referéncia — sobretudo também "com
codigo de distancia" .

Em caso de falha de corrente eléctrica, perde-se a atribuicdo
entre a posicdo do apalpador de medicdo e a cota visualizada.
Com as marcas de referéncia dos sistemas de medicao de
curso e o dispositivo automatico REF do visualizador de
valores medidos, vocé restabelece a atribuicdo sem
problemas depois de ligar.

Sendo passadas as marcas de referéncia, produz-se um

sinal que para o visualizador de valores medidos assinala
esta posicao de escala como ponto de referéncia. Ao
mesmo tempo o visualizador de valores medidos obtém de
novo as atribuicbes entre a posicao do apalpador de medicao
e 0s ultimos valores de visualizagao que vocé determinou.
Nos sistemas de medicao longitudinal com marcas de
referéncia com coédigo de distancia vocé precisa deslocar
apenas no maximo 20 mm (em caso de sinal de periodo

20 um).

Régua no sistema de\

medicédo de longitude Marcas de referéncia
| com cédigo de
distancia

Marca de referéncia

Marcas de referéncia nos sistemas de medicdo longitudinal




Ligar, passar pontos de referéncia

0> 1

Ligar o visualizador.

(Interruptor no lado de trds da carcaca).

e (O visualizador exibe por dois segundos
ND 221 B.

e Visualizador exibe ENT. . .CL 1.

e Campo luminoso REF pisca.

Ligar a avaliacao de marca de

referéncia.

e (O visualizador exibe a ultima cota que
atribuiu a posicdo de marca de
referéncia.

e O campo luminoso REF esté aceso.

e O ponto decimal pisca.

Passar o ponto de referéncia.
Deslocar até o visualizador contar e o
ponto decimal deixar de piscar.
O visualizador esta pronto a funcionar.

Para trabalhos de automatizacao, a passagem das marcas de
referéncia e a visualizacdo ENT ... CL podem ser
seleccionadas com o O pardmetro P82.

Funcionamento REF

Se passou as marcas de referéncia, o visualizador encontra-
se em funcionamento REF: memoriza com seguranca contra
falha de corrente eléctrica a Ultima atribuicdo determinada
entre a posicdo do apalpador de medicédo e o valor de
visualizacao.

1) Prima a tecla CL se ndo quiser passar as marcas de
referéncia. Senao, perde-se a atribuicdo entre a posicao do
apalpador de medicdo e o valor de visualizacdo em caso
de interrupcdo de corrente eléctrica ou em falha de rede.
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Memorizacao do ponto de refer

Memorizacao do ponto de referéncia

Na memorizagao do ponto de referéncia, vocé atribui a uma
posicdo conhecida o respectivo valor de visualizagao. Nos
visualizadores da Série ND 200 vocé pode determinar dois
pontos de referéncia independentes um do outro. Vocé
pode memorizar o ponto de referéncia da seguinte forma:
e |ntroduzir um valor numérico ou
e Aceitar um valor a partir de um Parametro de
funcionamento (ver P79, P80).

n Seleccionar o ponto de referéncia
/& 1ou 2.

Introduzir o valor numérico, p.ex. 5.

(-

ENT Aceitar o valor numeéricointroduzido.

N J

Vocé comuta como quiser entre os dois pontos de
referéncia. O ponto de referéncia 2 vocé pode utilizar p.ex.
para trabalhar com medidas incrementais.

Se vocé comutar de regresso ao ponto de referéncia 1, o
visualizador de valores medidos volta a exibir a posicao real
do MT.

Sem memorizacdo do ponto de referéncia: atribuicao
desconhecida de posicdo e valor de medicao

z A

20 —

15
10 —+
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Atribuicao de posicoes e valor de medicdoen apds
memorizagdo do ponto de referéncia



Emitir valores medidos

Vocé encontra informacgdes técnicas sobre a

@5 conexéo de dados V.24/RS-232-C (X31),
informacoes sobre a formatacdo de dados,
etc. no Capittulo "Conexédo de dados
V.24/RS-232-C (X31)".

Por meio da conexdo de dados V.24/RS-232-C (X31) pode-se
emitir valores medidos, p.ex. para uma impressora ou um
PC.

Para iniciar a emissao do valor de medicao, ha as duas
seguintes possibilidades:

» Prima a tecla MOD, (ter atencéo ao ajuste do parametro
P86).
ou

» Introduza a ordem STX (Ctrl B) por meio da entrada RXD
na conexdo de dados V.24/RS-232-C (X31).

O 000000 3
Sooooo o

Pode-se conectar a conexao de dados V.24/RS-232-C (X31)
uma impressora ou um PC




Avisos de erro

Visualizacao

Efeito/Causa

MEMORIA F.

Erro de soma de ensaio: verificar
o ponto de referéncia, os para-
metros de funcionamento e os
valores de correccédo para cor-
reccdo nao linear de erro do eixo.
Se voltar a acontecer:

informar o Servico a Clientes
bedepois derichtigen!

o
B
S
z Visualizagao Efeito/Causa
© V.24 VELOC. Dois comandos para a emissao de
8 valor medido seguemse
) demasiado rapidos.1
>
< SINAL Sinal do sistema de medigao é
demasiado pequeno, p.ex.
quando o sistema de medicdo
esta sujo.m
FALTA DSR O aparelho conectado nédo envia
sinal DSR.1
ERRO REF. A distancia definida em P43 das

marcas de referéncia ndo coincide
com a distancia real das marcas
de referéncia.l

ERRO RECEPC.

Erro na recepcao de listas de
parametros e de valores de
correccao.

ERRO FORMATO

Formato de dados, velocidade
Baud, etc. ndo coincidem.?

FREQUENCIA

Frequéncia de entrada para
entrada do sistema de medicao
demasiado alta, p.ex. quando é
excessiva a velocidade de
deslocacéo.l

i

10

1) Estes erros sao importantes para o aparelho conectado.

ou

Apagar avso de erro

Mais visualizacao de erro
Se for visualizado "PASSAR", o valor de medicédo é
demasiado grande ou demasiado pequeno:

» Memorize um novo ponto de referéncia.

» Desloque-se de regresso.

Depois de ter eliminado a cDESLIGa do erro:
» Apague o aviso de erro com a tecla CL.



Lado de tras da carcaca

As interfaces X1 e X31 satisfazem a "Separacao
segura da rede" segundo EN 50 178!

Entada do sistema de medicao X1

Conexaode dados

e

Tomada de flange HEIDENHAIN de 9 podlos
Sinais de entrada v 11 pAgs
Longitude maxima do cabo de conexao30 m
Maxima frequéncia de entrada 100 kHz

Conexao de dados V.24/RS-232-C (X31)

Conexao sub-D de 25 pdlos (casquilho)

Acessorios

Conector de ficha

Ficha (haste) de 25 podlos para conexao

sub-D X31 N.2 Id. 245 739-ZY

Cabo de transmissao
de dados completo

3 m, de 25 poblos para conexado
sub-D X31, N.2 Id. 274 545-01

]

100...240V/50...60Hz X1

X31 (V.24 /RS-232-C)

e

, aCessorios

|

= 7o
= DK
= ? N7

Interruptor
derede

Entrada X1 para um sistema
de medicao delongitude
HEIDENHAIN11 pAgs

Conexaode
ligacao a terra

Parte de tras da carcaca



Montar e fixar

Vocé pode fixar no chao o ND 221 B com parafusos M4
(ver figura a direita).

Montar e fixar

Os visualizadores de valores de medicdo ND 221 B podem
ser montados também empilhados. Insersdes de encaixe
com superficie adesiva (de fornecimento vulgar) impedem
que os visualizadores empilhadops descaiam.

172 £ 0.2

M=

6.77 + .008"
o M

140+ 0.2
5.51 +.008"

J

T

s

=,
e~ |
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/

=

Alternativas em caso de empilhamento dos visualizadores




Conexao arede

O visualizador de valores de medicdo ND 221 B tem na parte
de tras da carcaga um casquilho para um cabo com euro-
ficha de rede (cabo de rede de fornecimento vulgar).

Seccao minima do cabo de conexao a rede: 0,75 mm?

Abastecimento de tensao:
100V~a240V~ (-15 % a + 10 %)
50 Hz a 60 Hz (+ 2 Hz)

Nao é necessério um selector de rede.

LN

AN\

Perigo de choque eléctrico!

Antes de abrir o aparelho, puxar a ficha de rede!
Conectar o condutor de protecgao!

O condutor de proteccado ndo pode nunca estar
interrompido!

Perigo para componentes internos!
Colocar ou retirar a ficha s6 com o aparelho
desligado.

Usar s6 fusiveis originais como substituicdo!

Para aumentar a resisténcia a interferéncias, unir
a conexdo de ligacéo a terra, situada na parte de
trds da carcaga, p.ex. ao ponto central de ligacdo
a terra da maquina ! (secgcdo minima 6 mm?2)

Conexao a rede



Parametros de funcionamento

Parametros defuncionamento

Com os parametros de funcionamento, vocé determina
como se comporta o seu visualizador de valores medidos e
como ele avalia os sinais do sistema de medicgao.

Os parametros de funcionamento sdo assinalados com

e aletraP,
e um numero de parametro com dois digitos,
e uma abreviatura.

Exemplo: P01 POLEGADA

O ajuste dos parametros de funcionamento da fabrica esta
impresso a cheio na lista de parametros (ver ai ).

Os parametros estédo divididos em "parametros do utilizador"
e "parametros de funcionamento protegidos" que s6 sao
acessiveis depois da introdugado de um cédigo numérico.

Parametros do utilizador

Parametros do utilizador sdo parametros de funcionamento
que vocé pode mudar sem introduzir o codigo:

P00 a P30, P50, P51, P79, P86, P98

Para saber o significado de parametros do utilizador,
consulte a lista de pardametros de funcionamento (ver ai).

Chamar parametros do utilizador ...

... depois de ligar o visualizador

Enquanto estiver
ENT ... CLnNO
visualizador:

Visualizar o primeiro parametro do
utilizador.
MOD

...durante o funcionamento

Aomesmo
tempo:

Visualizar o primeiro parametro do
utilizador.

Seleccionar directamente os parametros do utilizador

Aomesmo

tempo: Manter a tecla CL e ao mesmo tempo

introduzir o primeiro algarismo do
numero de parametro, p.ex. 1.

Introduzir o segundo algarismo do
ndmero de parametro, p.ex. 2.

No visualizador aparece o parametro
do utilizador seleccionado.

.




Codigo numérico para ar os parametros de
funcionamento protegidos

Antes de poder ar parametros de funcionamento
protegidos, vocé tem que introduzir o codigo 9 51 48:

» Seleccione o pardmetro do utilizador CODIGO PO0O.
» Introduza o cédigo numérico 9 51 48.
» Confirme a introducdo com a tecla ENT.

O visualizador de valores de medicdo exibe agora o
parametro P30.

"Folheando" na lista de paréametros de funcionamento, apés
introducdo do cddigo vocé manda visualizar cada um dos
parametros de funcionamento protegidos e — se necessario
— &-los, naturalmente também os parametros do utilizador.

@ Depois de introduzir o cédigo, os parametros de
funcionamento protegidos ficam acessiveis até
vocé desligar o visualizador de valores de
medicéo.

Func6es na modif.a dos parametros de funcionamento

Funcao

Folhear para a frente
na lista de parametros de funcionamento

Folhear para tras
na lista de parametros de funcionamento

Reduzir o valor de parémetro

Ampliar o valor de pardmetro

Corrigir a introducgéo e
visualizar designacéao do parémetro

-
(@) 1= ®
EEDEE:

Confirmar a modificacdo/ introdugéo de valores
numeérico, sair da lista de parametros de
funcionamento

m
pd
3

O visualizador de valores de medicdo memoriza um
parametro modificado se vocé

e sair da lista de paréametros de funcionamento
ou

e depois da modificacao, folhear para a frente ou para tréas.

Parametros de funcionamento



Lista de parametros de funcionamento

Lista de parametros de funcionamento

Parametro Ajustes / Funcao Parametro Ajustes / Funcao
CcODIGO P00 Introduzir o cédigo: P30 S.CONTG Sentido de contagem
9 5148: ar os parametros de Sentido de contagem positivo em caso de
funcionamento protegidos sentido de deslocacao positivo
10 52 96: Correccéao nao linear de erro SENT.CONTAG. POS
24 65 84- gloogtljxeoar o teclado Sentlido de contagenj negaftiyo em caso de
. ) 5 sentido de deslocacao positivo
66 55 44: Visualizar a verséo de software SENT . CONTAG. . NEG
24 65 82: Visualizagdo do curso restante ’ ~
48 61 53: Introducdo e emissao de listas P31 P.SINAL Periodo de sinal do sistema de medicao
de pardmetros e de valores de 0,000 000 01 < P31 < 99 999.9999 um
correcgao Ajuste basico: 10 pm
P01 Sistema de medida P33 MOD.CONTG.Modo de contagem

Visualizacdao em milimetros MM

Visualizacdo em polegadas POLEG

P11 F.ESCALA

Factor de escala
Factor de escala desligado
F. ESCALA DESLIGADO

0-1-2-3-4-5-6-7-8-9 MOD.CONTG. 0-1

Factor de escala ligado
F. ESCALA LIGADO

P12 F.ESCALA

Factor de escala

Introduzir o valor numérico
0.100000 < P12 < 9.999999
Ajuste béasico: 1.000000

1) Depende do periodo de sinal (P31) e do sistema de

medida (PO1).

0-2-4-6-8 MOD.CONTG. 0-2

0-5 MOD.CONTGW. 0-5
P38 VIRG. Posic¢oes depois da virgula

1/2/3/4/5/6

(até 8 em visualizadores em polegadas)
P40 CORR. Seleccionar a correccao de sistemas de

medicao sem correccdo  CORR. DESLIG

Em partes em sistemas de medicéo de
longitude até 64 pontos de apoio
CORR. DIST

Correccao linear CORR. LIN




Parametro Ajustes / funcao Parametro Ajustes / funcao
P41 CORR. L. Compensacao linear de erro P43 REF Marcas de referéncia
-99999,9 < P41 < +99999,9 [um/m] Uma marca de referéncia
Ajuste bésico: 0 UMA MARCA REF.
Exemplo: calcular o valor de introducao para P41 Com codigo de distancia com 500 e SP
Longitude medida visualizada ......... L, = 620,000 mm (SP: periodo de sinal) 500 SP
Longitude efectiva (obtida p.ex. - -
com sistema de medicdo comparativa Com COd'gESf)D(éﬁtHa;ﬂ\? fgmé)OOO *SP
VM 101 da HEIDENHAIN) ................ L, = 619,877 mm p.ex. para -~ 1000 SP
Diferenca de longitude .................... AL=L;-L,=-123um Com cddigo de distancia com 2000 e SP
Factor de correccéo k (= P41): 2000 sSP
k=AL/Ly=-123pm/0,62m ....... k = - 198,4 [um/m] Com cédigo de distancia com 5000 ¢ SP
P42 FOLGA Compensacao de folga 5000 SP
Campo de introdugéo (mm): P44 REF Avaliacido das marcas de referéncia
+9.999 2 -9.999 Avaliar marcas de referéncia REF. LIGADO
Ajuste basico: 0.000 N&o avaliar marcas de referéncia
= sem compensacédo de folga REF. DESLIGADO
Numa modificacdo de sentido, pode surgir uma folga entre
entre o emissor de rotacdo e a mesa. P45 ALARME Supervisionamento do sistema de medicao
Folga positiva: 0 emissor de rotagdo avanca a mesa , a mesa Sem supervisionamento
desloca-se de menos (introducdo de valores positiva). ALARME DESLIGADO
Folga negativa: o emissor de rotacao retarda a mesa, a mesa Frequéncia FREQUENCIA
desloca-se demasiado (introducéo de valores negativa). :
Modif. MODIF.
Modif. + Frequéncia FRQ.MODIF.
P50 V.24 Velocidade Baud

110 / 150 / 300 / 600 / 1200 /
2 400 / 4 800 / 9 600 / 19 200 /
38 400 Baud

Lista de parametros de funcionamento



Lista de parametros de funcionamento

Parametro Ajustes / funcao Parametro Ajustes / funcao
P51 V.24 Linhas vazias suplementares na emissao  F28 PAIS Idioma de dialogo
de dados LINH.VAZ. 1 Alemao IDIOMA DE
0<P51 <99 Inglés IDIOMA EN
Ajuste bésico: 1 Francés IDIOMA FR
Italiano IDIOMA IT
P79 MEMOR. Valor para ponto de referéncia Holandés IDIOMA NL
Introduzir o valor numérico para a Espanhol IDIOMA ES
memorizacdo do ponto de referéncia com a Dinamarqués IDIOMA DA
tecla ENT Sueco IDIOMA SV
P80 ENT-CL  Memorizar a visualizacio Finlandés IDIOMA FI
Sem anulacdo/Memorizar com Checo IDIOMA CS
CL/ENT CL-ENT DESLIGADO Polaco IDIOMA PL
Hungaro IDIOMA HU
Anular com CL Portugués IDIOMA PT

sem memorizacao com ENT
CL...... LIGADO

Anular com CL e memorizar
com ENT no valor a partir de P79
CL-ENT LIGADO

P82 VIS.LIGADAviso depois de ligar

Aviso ENT...CL ENT..CL LIGADO
sem Aviso ENT. .CL DESLIGADO
P86 MOD IMPRIMIR blogueado com MOD

ENVIAR DESLIGADO

IMPRIMIR MOD né&o blogqueado
ENVIAR LIGADO




Sistemas de medicao de longitude

O visualizador de valores de medicdo ND 221 B destina-se a
conexao de sistemas de medicao fotoeléctricos com sinais
sinusoidais — 11 pyAgs.

Passo de visualizagcdao em sistemas de medicao de
longitude

Se vocé quiser ter um determinado passo de visualizacéo,
vocé tem que adequar 0s seguintes parametros de
funcionamento:

e Periodo de sinal (P31)

e Modo de contagem (P33)

e Posicoes depois da virgula (P38)

Exemplo

Sistema de medicao de longitude com periodo de sinal
10 um

Passo de visualizacdo pretendido 0,000 5 mm

Periodo de sinal (P31) ............ 10

Modo de contagem (P33) ....... 5

Posicoes depois da virgula (P38) 4

As tabelas nas pdaginas seguintes ajudam-no na escolha dos
parametros.

de longitude

icao

Sistemas de med



Sistemas de medicao de longitude
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Ajustes de parametros recomendados para los sistemas de medicao longitudinal da HEIDENHAIN 11 pA_

Tipo Marcas de | Milimetros Poleg
o § referéncia Passo de Passo de
S E medidaem |8 § |o . |medidaem|85 |o.
oo mm o2 |28 |poleg o2 |8
Ol T (ET o TE |ET o
5E 3t (538 St |38
o n = 9 23T E =0 23T E
P 31 P 43 P33 |P38 P33 |P38
CT 2 uma 0,0005 5 4 0,00002 2 5
MT xx01 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 401A/401R uma 0,0001 1 4 0,000005 5 6
0,00005 5 5 0,000002 2 6
recomendado sé pra LIP 401
0,00002 2 5 0,000001 1 6
0,00001 1 5 0,0000005 |5 7
0,000005 5 6 0,0000002 |2 7
LF 103/103C 4 uma / 5000 | 0,001 1 3 0,00005 5 5
LF 401/401C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LIF 101/101C 0,0002 2 4 0,00001 1 5
LIP 501/501C 0,0001 1 4 0,000005 5 6
LIP 101 uma 0,00005 5 5 0,000002 2 6
recomendado sé pra LIP 101
0,00002 2 5 0,000001 1 6
0,00001 1 5 0,0000005 |5 7
MT xx 10 uma 0,0005 5 4 0,00002 2 5
0,0002 2 4 0,00001 1 5
0,0001 1 4 0,000005 5 6
LS 303/303C 20 uma /1000 | 0,01 1 2 0,0005 5 4
LS 603/603C 0,005 5 3 0,0002 2 4




Ajustes de parametros recomendados para los sistemas de medicao longitudinal da HEIDENHAIN 11 pA_

Tipo Marcas de | Milimetros Poleg
€ S Passo de Passo de
Q3
S E medida em | 8 E |o | medidaem 8 E |o o
T O mm 0% |o g poleg 0% | o E
2E 8t |E.3 8 |E.3
eG =3 |283 =8 283
P 31 P 43 P 33 P 38 P 33 P 38
LS 106/106C 20 uma /1000 | 0,001 1 3 0,00005 5 5
LS 406/406C 0,0005 5 4 0,00002 2 5
LS 706/706C
ST 1201 -
LB 302/302C [ 40 uma /2000 | 0,005 5 3 0,0002 2 4
LIDA 10x/10xC 0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5
0,0005 5 4 0,00002 2 5
Recomendado sé pra LB 302
0,0002 2 4 0,000001 1 5
0,0001 1 4 0,0000005 |5 6
LB 301/301C | 100 |[uma/ 1000 | 0,005 5 3 0,0002 2 4
0,002 2 3 0,0001 1 4
0,001 1 3 0,00005 5 5
LIM 501 10240 | uma 0,1 1 1 0,005 5 3
0,01 1 2 0,0005 5 4
0,05 5 2 0,002 2 3

Sistemas de medicao de longitude
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Correccao nao linear de erro do eixo

@ Se vocé quer trabalhar com a correcgao nao linear
de erro do eixo, tem que:

e Activar a funcdo correccao néo linear de erro
do eixo por meio de parametros de
funcionamento 40 (ver "Parémetros de
funcionamento")

e Depois de ligar a visualizagdo de posicao
ND, passar os pontos de referéncial

e |ntroduzir a tabela de valores de correcgcao

Devido ao modelo de construgdo da maquina (p.ex. flexao,
erro da ferramenta, etc.) pode surgir um erro do eixo nao
linear. Um erro do eixo nao linear é habitualmente
verificado com um sistema de medicdo comparativo (p.ex.
VM 101).

Vocé selecciona a tabela de valores de correcgcao com
cODIGO P00 e o codigo numérico 10 52 96 (ver
parametros de funcionamento).

Obter valores de correccao

Para obtencéo dos valores de correcgao (p.ex. com um VM
101) depois de seleccionar a tabela de valores de correccéao,

vocé tem que seleccionar a visualizacdo REF com a tecla "-".

A letra "R" no campo de visualizagdo esquerdo indica que a
cota visualizada esta referida a marca de referéncia. Quando
pisca "R", vocé tem que passar as marcas de referéncia.

Introducdes na tabela de valores de correccao

Ponto de referéncia:

Aqui é preciso introduzir o ponto a partir do qual se deve
corrigir . Ele indica a distancia PARToluta ao ponto de
referéncia.

Entre a medicédo e a introducao do erro do eixo na
tabela de valores de correcgao, vocé ndo pode
modificar o ponto de referéncia!

Distancia entre os pontos de correccéo:

A distancia dos pontos de correccao obtém-se a partir da
seguinte formula:

Distancia = 2 * [um], onde é introduzido o valor do
expoente x

na tabela de valores de correcgao.

Minimo valor de introdugao: 6 (= 0,064 mm)

Maximo valor de introducdo: 20 (= 1048,576 mm)

Exemplo: 900 mm curso de deslocagao com 15 pontos
de correccéo
==> 60,000 mm distancia
segunda poténcia seguinte: 2'® = 65,536 mm
(ver "Tabela para determinacéo da distancia
entre pontos") valor de introdugao na tabela:
16

Valor de correcgéo:

E preciso introduzir em mm a posicao de correccdo que
se pretende visualizar.

O ponto de correcgédo 0 tem sempre o valor 0 e ndo pode
ser modificado.



Tabela para determinacao da distancia entre pontos

Expoente distancia entre pontos
emmm em polegadas
6 .064 .0023"
7 128 .0050"
8 .256 .0100"
9 512 .0200"
10 1.024 .0403"
11 2.048 .0806"
12 4.016 .1581"
13 8.192 .3225"
14 16.384 .6450"
15 32.768 1.290"
16 65.536 2.580"
17 131.072 5.160"
18 262.144 10.32"
19 524.288 20.64"
20 1048.576 41.25"
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Seleccionar a tabela de valores de correcgao, introduzir o erro do eixo

e

aomesmo [¥e]»)
tempo .

Seleccionar os parametros de
funcionamento.

.

/e

Seleccionar CODIGO P00

.

p
cODIGO POO

]

Introduzir o cédigo 10 52 96, confirmar
com ENT.

(PONTO REF. (é visualizado aprox. dois segundos) ]

N

Introduzir o ponto de referéncia para o
erro do eixo no eixo com erro,

p.ex. 27 mm. Com MOQOD seleccionar o
campo de introdugao seguinte.

.

P
\DIST. PONTOS

~

A

K &
4x

Introduzir a distancia entre os pontos de
COrrecgao nNo eixo com erro,

p.ex. 210 um (corresponde a 1,024 mm).
Premindo vérias vezes MOD, selec-
cionar COR.N® 01. (Nos campos POS.
N.200, COR.N°00 e POS. N.201 vocé
nao pode introduzir nenhum valor.)

.

COR.N° 01

0] -]o]1
2 X

Introduzir o respectivo valor de
correcgao, p.ex. 0.01 mm. Premindo
duas vezes MOD, seleccionar COR.N®
02. (No campo POS. N.2 02 vocé nao
pode introduzir nenhum valor.)

.

COR.N° 02

0] -Jo]2]
2><

Introduzir todos os outros pontos de
correcgao. Se vocé quiser seleccionar
directamente um ponto de correccgéao,
prima CL e introduza ao mesmo tempo
o numero do ponto de correcgao
petendido.

Terminar a introducéo.




Apagar uma tabela de valores de correccao

e

aomesmo f\Y[e]»}
tempo .

Seleccionar os parametros de
funcionamento.

.

Seleccionar CODIGO P00

.

p
| cODIGO POO

)

GG
STe T

Introduzir o cédigo 10 52 96, confirmar
com ENT.

N

PONTO REF.

o

Seleccionar a funcédo "Apagar”

4

P
\APAGAR

Confirmar com ENT, ou interromper
com CL.

Sair do modo de funcionamento tabela
de valores de correccéo.
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Bloquear o teclado

26

Bloquear o teclado

Introduzindo o cddigo 24 65 84, vocé pode bloguear ou
desbloguear novamente o teclado:

» Seleccione o parametro do utilizador cODIGO P00
(ver "Parametros de funcionamento").

Introduza o codigo 24 65 84.

Confirme a introducdo com a tecla ENT.

Seleccione com a tecla "¢" ou
TECLAS DESLIGADAS.

TECLAS LIGADAS OuU

» Confirme a selecgdo com a tecla ENT.

Com o teclado bloqueado, vocé sé pode seleccionar o ponto
de referéncia ou com MOD seleccionar o parametro de
funcionamento c6DIGO POO.



Visualizar a versao de software

Vocé pode introduzir a versao de software do visualizador de
valores medidos, introduzindo o cédigo 66 55 44:

» Seleccione o parametro do utilizador c6DIGO P0O.
» Introduza o cédigo numérico 66 55 44.
» Confirme a introducdo com a tecla ENT.

» O visualizador de valores de medicdo exibe o nimero
de software.

» Com a tecla [-] pode-se comutar no visualizador a data
de emissao.

» Saia da visualizagcdo do numero de software, premindo a
tecla ENT.

izar a versao de software

Visual

27



do curso restante

izacao

Modo de funcionamento visual

Modo de funcionamento visualizacao do curso
restante

No funcionamento normal, o visualizador exibe a posicdo
real do sistema de medicado. Sobretudo quando se utiliza o
ND em maéquinas-ferramenta e em trabalhos de
automatizacdo, podera ser vantajoso mandar visualizar o
curso restante relativo a uma posicdo nominal introduzida.
Vocé posiciona, bastando deslocar-se o valor de visualizacao
zero.

Com o cédigo 24 65 82 pode-se seleccionar a visualizacdo
do curso restante.

Visualizacao Significado

CURSO REST.DESLIG  Sem visualizagdo do curso
restante

CURSO REST.LIG Visualizacdo do curso restante

estd seleccionada

"Deslocacao para zero" com visualizagao do curso
restante

» Seleccione ponto de referéncia 2.
» Introduza die posicdo nominal.
» Desloque o eixo para zero.

=



Conexaode dados V.24/RS-232-C (X31)

Com a conexdo de dados V.24/RS-232-C (X31) do
visualizador de valores medidos pode-se emitir valores
medidos em formato ASCII, p.ex. para uma impressora
ou PC.

Cabo de conexao

O cabo de conexao é cablado de forma completa (gravura
em cima) ou simples (gravura em baixo).

Voce pode encomendar um cabo de conexao
completamente cablado a HEIDENHAIN (N.® Id. 274 545-xx).
Neste cabo, estdo além disso ligados por ponte o pino 6 e o
pino 8.

Maximo comprimento de cabo: 20 m

ND

CHASSIS GND 1 O—— @ 1 CHASSIS GND
TXD 28:><1: 2 TXD
RXD 3 3 RXD
RTS 4 4 RTS
cTS 58:><:: 5 cTs
DSR 6 6 DSR

SIGNAL  GND 7% 7 SIGNAL GND
DTR 20 20 DTR

Cablagem completa

ND

CHASSIS GND 1O———————@ 1 CHASSIS GND
XD 28:><1: 2 XD
RXD 3 3 RXD
RTS 483 o 4 RTS
cTs 5 ® 5 cTS
DSR 6 ® 6 DSR

SIGNAL  GND 7§E’—0 7 SIGNAL  GND
DTR 20 ® 20 DTR

Cablagem simples

Conexao de dados V.24/RS-232-C (X31)
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Conexao de dados V.24/RS-232-C (X31)

i
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Ocupacao dos pinos V.24/RS-232-C (X31)

Formato de dados e sinais de comando

Nivel de logica Nivel de tensao

Pino Signal Significado Formato de dados 1 Iniciar-Bit
7 Bits de dados
?
1 CHASSIS GND  Massa(?) da carcaca Even Parity Bit (paridade par)
2 TXD Dados de envio 2 Stop-Bits
3 RXD Dados de recepgao Sinal de comando Chamar valor medido : STX (Ctrl B)
4 RTS Pedido de envio Inter_romper DC3 (Ctrl S)
- Continuar DC1 (Ctrl Q)
5 CTS Pronto a enviar Consultar aviso de erro: ENQ (Ctrl E)
6 DSR Operacionalidade
] } Exemplo: sequéncia na emissao do valor medido
7 SIGN. GND Ligacédo a terra para funcionamento Valor medido = - 5.23 mm
8a19 - Nao ocupado
20 DTR Estacdo terminal de dados Emissao do valor medido
pronta
-‘5 23‘ ‘ ‘ ‘ ‘<CR> <LF >
21a25 - Nao ocupado
Nivel para TXD e RXD % Sigl ©®® 66 @
Nivel de 16gi Nivel d - @  Valor numérico com ponto decimal (no total 10 sinais,
Ivef de logica L e S anular, sdo emitidos como sinais vazios .)
Activado -3Va-15V ®  Sinal vazio
N&o activado +3Va+15V @ U_md_ade qle med|d§:ll ) .
Sinais vazios = mm; " = polegadas; ? = Anomalia
®  Sinal vazio
Nivel para RTS, CTS, DSR e DTR ®  Sinal vazio
@

Activado +3Va+ 15V

Nao activado -3Va-15V

CR (carriage return, ingl. para retrocesso do carro)
LF (line feed, engl. para avanco de linha)



Parametros de funcionamento para a emissao do valor
medido

Parametro Funcao
P50 V.24 Velocidade Baud
P51 V.24 Quantidade de linhas vazias

suplementares na emissao do valor
medido

Duracao da transmissao do valor medido

; 187 + (11 » quantidade de linhas vazias) (s]
D =
Velocidade Baud

Tempos de memorizacao e de transmisao

A duracédo da transmissao de dados depende da velocidade
Baud seleccionada e da quantidade de linhas vazias
acrescentadas suplementarmente.

Emissao do valor medido com CTRL B

Se for recebido pelo visualizador de valores medidos o sinal
de controlo STX (CTRL B), através da interface V.24/RS-232-C
, € emitido por meio desta interface o valor medido desse
momento. CTRL B é recebido por meio da conduta RXD da
interface e os valores medidos sdo emitidos por meio da
conduta TXD.

Os valores medidos podem ser recebidos e memorizados
por um programa de terminal (p.ex. Hyperterminal, incluido
na gama de fornecimento Windows® ) .

O programa Basic em baixo mostra a estrutura basica dum
programa para a emissao do valor medido.

Sinal de memorizacao Memorizacao Transmissao de

depois de dados depois de
STX(CTRL B) <1ms <37 ms
IMPRIMIR (Tecla MOD) < 18 ms <36 ms

10 L%=18

20 CLS

30 IMPRIMIR "V.24/RS-232-C"
40 ABRIR"COM1:9600,E,7" AS#1
50 IMPRIMIR #1, CHRS (2);
60 SE INKEY$<>""ENTAO 130
70 C%=LOC (1)

80 IF C%<L% ENTAO 60

90 X$=INTRODUGS (L%, #1)

100 LOCALIZAR 9,1

110 IMPRIMIR X$;

120 IR AS50

130 FIM

Programa BASIC para a emissao do valor medido por meio
de "Ctrl B"

Conexao de dados V.24/RS-232-C (X31)
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Introducao e emissao de listas de parametros e de
valores de correccao

Chamada da funcao "Transmissao de dados":

- Seleccionar os pardmetros de
aomesmo .
tempo funcionamento.

/1 Seleccionar CODIGO P0O.
N
(cépIco poo )

.En. Intro_duzir o codigo numérico 48 61 53,

confirmar com ENT.

Funcao transmissao de dados:

[TRANSMITIR

Continuar com tecla ENT.

P
ENVIAR PARA. ]

Com a tecla ENT é emitida a lista de
parametros por meio da interface
V.24/RS-232-C. Depois de da emissao,
regresso ao inicio, para enviar ou receber
mais listas. Com a tecla ponto decimal,
continuar no menu de transmissao de
dados.

.

(RECEB.
N

PARAM.

se
neces-

sério -

ou

O visualizador de valores de medicdo esta
pronto a receber uma lista de pardmetros
por meio da interface V.24/RS-232-C. Em
caso de perfeita recepcao da lista de
parametros, o visualizador de valores de
medicao realiza um Repor, e arranca de
novo. Com a tecla ponto decimal, continuar
na menu de transmissao de dados.

N

P
ENVIAR

R.

Com a tecla ENT, é emitida a lista de
valores de correccdo por meio da interface
V.24/RS-232-C. Depois da emisséo,
regresso ao inicio,para enviar ou receber
mais listas. Com a tecla ponto decimal,
continuar no menu de transmisséo de
dados.

J

N

,RECEB

CORR.

~

J

neces-
sario

O visualizador de valores de medicédo esta
pronto a receber uma lista de correcgdes
por meio da interface V.24/RS-232-C.

Em caso de perfeita recepcéo, regresso
ao inicio para enviar ou receber mais listas.
Com a tecla ponto decimal, continuar no
menu de transmissao de dados.

.

Sairdafuncaodetransmissao.




Avisos para a introducao e emissao de listas de
parametros e de valores de correccao

Vocé pode receber como ficheiro de texto as listas emitidas
pelo visualizador de valores medidos por meio da interface
V.24/RS-232-C com um programa de terminal ( p.ex.:
Hyperterminal, incluido na gama de fornecimento
Windows®) e memorizé-las num PC. (Cada lista tem que ser
memorizada como ficheiro de texto.)

Vocé pode enviar os ficheiros de texto com o programa de
terminal outra vez para o visualizador de valores de medicao.

Vocé pode trabalhar por cima dos ficheiros de texto com o
editor de texto — se necessario — e p.ex. modificar os valores
de paréametro. Mas para isso, é preciso possuir
conhecimentos sobre a forma de emissao das listas (ver
paginas seguintes).

O visualizador de valores de medicao, na recepcgao de listas,
espera da emsma forma que na emisséo.

Na recepcao de listas, o visualizador de valores de medicao
espera primeiro o sinal de iniciar < * >.

Com a recepcao do sinal de conclusdo < * > termina a
recepcao.

Nas listas que foram recebidas, primeiro é verificado o tipo
de visualizador de valores medidos (22 linha da lista de
emissao). O visualizador de valores medidos em recepcéo
sé aceita listas do mesmo tipo. Além disso, é verificada a
integridade da lista. As listas com p.ex. parametros a menos
ou em excesso também sdo igualmente ignoradas. m caso
de erro, o visualizador de valores medidos exibe o seguinte
aviso de erro:

ERRO RECEPC.

Apague o aviso de erro com a tecla CL.

Na recepcgao de valores de parametro invélidos, o
visualizador de valores de medicdo memoriza o pardmetro
de funcionamento na posicao inicial.

p.ex.. "P0O1 POLEGADA = POLEGADA = 3

O valor 3 nédo é permitido. O parametro P01 é memorizado
em posicédo "PO1T MM = MM = 0"
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Forma de emissao da lista de parametros

12 linha

Cada emisséo de parametros comega com o sinal de iniciar < * > ( HEX: 0x2A)

*

<CR>‘ <LF>‘

3 sinais

2% linha

Emissao da designacao do contador

IN[Dl-T2f2]1 ] [B] | [ [ [ | [MM | |<CR>|<LF>]
13 sinais 5 sinais 2 sinais
Tipo de visualizador de valores medidos sistema de Concluséo
medida

Seguintes linhas para cada um dos parametros:

a: Parametro:

O ajuste de parametro possivel de modificar com a tecla MENOS (p.ex.: sentido de contagem positivo/sentido de contagem negativo, etc.)

Forma de emissao da lista de parametros

Exemplos:
Pl [FafelT] [e[s[clala] [ | [Flalc|T] [e[s[clala] | [=] | [ | [ | [0[<CRo[<tF>
15 sinais 3 SIN. 13 sinais 3 SIN. 6 sinais 2 sinais
Plslol [ [ [ [ [ [v[.[2[a [ [ [ |[][s[s/40fo [BlaJu[p] [<] | [3 84]0]0[<CR>[<LF>|
15 sinais 3 SIN. 13 sinais 3 SIN. 6 sinais 2 sinais
Designacgédo de parametro  Texto Bloco Pardmetro em texto claro Bloco valor de Conclusao

agrupado a esquerda agrupado a separador agrupado a direita separador parametro
34 direita agrupado a direita



b: Parametro:

Ajuste de parametro possivel de modificar por introducdo de valores
(p.ex.: CORR. LINEAR 13.600 etc.)

Plulel [ ] [ [clufafs]s]- Ju[.] [ | [ [4 [ [r]2]o].[o]o[o]o<CR>|<LF>]

15 sinais ‘ 3 SIN. 13 sinais 2 sinais

| | 11 40[0.[o]<cR>|<LF>|

Plafilclolr[Rl. [ 1[N EAR | [=] ]|

15 sinais 3 SIN. ‘ 13 sinais 2 sinais
Designacao de parametro Texto Bloco separador valor de parametro Concluséao
agrupado a esquerda agrupado a direita agrupado a direita

Ultimalinha:

Cada lista de parametros termina com o sinal de conclusao <*> (HEX: 0x2A)

* ‘<CR>‘<LF>‘

O texto de parametros € enviado no idioma ajustado. (Corresponde ao texto de didlogo que vocé também pode ler na
visualizagdo do visualizador de valores medidos.)
O valor do parametro, ndo o texto, é determinante na introducdo dos parametros no visualizador de cotas.

tros

ame

da lista de para

issao

Forma de em
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Forma de emissao da lista de parametros
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Lista de parametros ND 221 B: (estado quando fornecido)

Lista de parametros
*
ND-221 B MM

POl MM =
P11 FACT.ESCALA =

P12 FACT.ESCALA =
P30

P31 PER. SINAL =
P33 MOD.CONTG. =
P38 VIRG. =
P40 CORR. =
P41 CORR. L. =

P42 FOLGA =
P43 REF =
P44 REF =
P45 ALARME =
P50 V.24 =
P51 V.24 =
P79 MEMORIZ =
P80 ENT-CL =
P82 VIS.LIGADO =
P86 MOD =
P98 pais =
*

MM

FACT.ESC.DESLIG =

1.000000

SENTIDO = SENT.CONTAG. POS

10
MOD.CONTG. 0-5
L.VIRGULA. 4

CORR. DESLIG =

+ 0.0

+ 0.0000
UMA REF.M.
REF. LIGADO
FRQ.SUJ

9600 BAUD
L.VAZIA 1

+ 0.0000
CL-ENT DESLIG
ENT..CL LIGADO
ENVIAR DESLIG
IDIOMA DE

=

= O O

Descricao

Sinal de iniciar (*);

Aparelho; MM ou POLEG;

SISTEMA DE MEDIDA: MM = 0; POLEGADA =1,

FACTOR DE ESCALA DESLIG = 0; LIGADO = 1;

FACTOR DE ESCALA = 1.000000; (introducédo de valores sem VZ)
SENTIDO DE CONTAGEM POS = 0; NEG = 1;

PERIODO DE SINAL = 10 pm; (introducéo de valores sem VZ)
MODO DE CONTAGEM 0-5=5; 0-2 =2; 0-1=1
LUGARES DE VIRGULA 4 (Ambito: 1-8)

CORRECCAO DESLIG = 0; LIN = 1; DIST = 2;

CORRECCAO LINEAR = 0 um/m (introducéo de valores)
COMPENSACAO DE FOLGA = 0.0000 mm (introducao de valores)
UMA REF.M. = 0; 500; 1000; 2000; 5000 SP;

REF.LIGADO = 1; REF. DESLIG = 0;

DESLIG= 0; FRQ.= 1; SUJ.= 2; FRQ+SUJ = 3;

VEL.BAUD = 9600; (110-38400)

LINHAS VAZIAS = 1; (0-99)

MEMORIZ P.REF.= 0; (introducéo de valores)

CL-ENT DESLIG =0; CL-LIGADO = 1; CL-ENT LIGADO = 2;
VISUALIZ.: ENT...CL LIGADO = 1; ENT...CL DESLIG = 0;
TECLA MOD: ENVIAR DESLIG = 0; ENVIAR LIGADO = 1;

IDIOMA: 0=EN; 1=DE; 2=FR;
3=1T; 4 =NL; b=ES;
6 = DA; 7=SV, 8=FIl
9=CS; 10 =PL; 11=HU;
12 = PT;

Sinal de concluséo (*);



Forma de emissao da tabela de valores de correccao

1. Linha: Iniciar

Cada emisséo de valores de correccdo comeca com o sinal de iniciar < * > ( HEX: 0x2A)

‘ * ‘<CR>‘<LF>‘

3 digitos

2. Linha: designacao do contador

Emisséo da emisséao da designacao do contador e do sistema de medida

N[ol-[2l2f1 [ 8] [ [ [ [ | MM [ <CRolcLF>)

13 sinais 5 sinais 2 sinais
Tipo do visualizador de valores sistema de Concluséo
medidos agrupado a esquerda medida

3. Linha: distancia dos pontos de correc¢cao

Emissdo vom distancia dos pontos de correcgao

oli[sT] [e[ [p[oln]T[o]s

‘:‘ ‘ ‘ ‘ ‘1‘4’<CR>‘<LF>‘

13 sinais
distancia entre pontos agrupado
a esquerda

3 SIN.

6 sinais

Bloco distancia entre

separador pontos agrupado

a direita

‘ 2 sinais
Conclusao

ao

da tabela de valores de correcg

issao

Forma de em
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da tabela de valores de correcg

@Forma de emiss

4. Linha: ponto de referéncia

Emissédo do ponto de referéncia para a correccdo

ploinfrfof [mle[r[. [ T [ [ [=[ [ [ 1+ [ [ | [of.[ololofo]<CR>/<LF>

13 sinais 3 sin. 13 sinais ‘ 2 sinais
ponto de referéncia agrupado Bloco valor para ponto de referéncia Concluséao
a esquerda separador agrupado a direita

5. Linha: valor de correcgao 0

Emissédo do N.? do valor de correccédo 0

N[ | [clo[riRl .| Jolof | [=[ [ [ [+[ [ [ [ [of [olofofo]<CR<LF>
13 sinais 3 Sin. 13 sinais ‘ 2 sinais
N.2 do valor de correcgao Bloco Valor de correcgéo agrupado Conclusao
agrupado a esquerda separador a direita

Linhas seguintes: Emissao dos valores de correccao 1 - 63

Emisséao de valores de correccao

nl=l [elolrlR [ [els| [ | [4 | [ [+ [ [ [of.lol1]2]3 <crf<tr>
13 sinais 3 Sin. 13 sinais ‘ 2 sinais
N.2 do valor de correccao Bloco Valor de correccédo agrupado Concluséao
agrupado a esquerda separador adireita

Ultima linha: Cada tabela de valores de correccédo termina com o sinal de conclusdao <*> (HEX: 0x2A)

*

<CR> ‘ <LF> ‘

3 sinais




Tabela de valores de correccdao ND 221 B (medicao de longitude): estado quando fornecido

Tabela de valores de correccao

*

ND-221 B
DIST. PONTOS
PONTO REF.
COR. N.° 00
COR. N.° 01
COR. N.° 02
COR. N.° 03
COR. N.° 04
COR. N.° 05
COR. N.° 06
COR. N.° 07
COR. N.° 60
COR. N.° 61
COR. N.° 62
COR. N.° 63

MM

Descricao:

Sinal de iniciar ( *);

Tipo de aparelho; sistema de medida (MM ou POLEG);

Distancia entre pontos = 14 (ambito : 6 — 20)

Ponto de referéncia 0 mm (introducdo de valores)

Valor de correccdo 0 = 0.000 mm (o valor de correccao 0 é sempre 0)

Valor de correcgao 1 = nenhum valor introduzido

Valor de correccdo 2 — 63 nenhum valor introduzido (o eixo nao é corrigido)
Tabela de valores de correccao esté vazia.

Sinal de concluséo (*);

ao

da tabela de valores de correcg

issao

Forma de em

w
©



Operacao externa por meio da conexao de dados V.24/RS-232-C
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Operacao externa por meio da conexao de dados

V.24/RS-232-C

Vocé pode operar exteramente o visualizador de valores de
medicao por meio da conexdo de dados V.24/RS-232-C.
Vocé dispde das seguintes ordens no ND 221 B:

Formato:

<ESC>TXXXX<CR> Tecla premida
<ESC>AXXXX<CR> Emitir indice do visualizador
<ESC>FXXXX<CR> Executar a funcao
<ESC>SXXXX<CR> Funcéo especial
Sequéncia de ordens Significado
<ESC>T0000<CR> Tecla 0’
<ESC>T0001<CR> Tecla "1’
<ESC>T0002<CR> Tecla ‘2’
<ESC>T0003<CR> Tecla '3’
<ESC>T0004<CR> Tecla ‘4’
<ESC>T0005<CR> Tecla ‘b’
<ESC>T0006<CR> Tecla ‘6’
<ESC>T0007<CR> Tecla '7'
<ESC>T0008<CR> Tecla '8’
<ESC>T0009<CR> Tecla "9’
<ESC>T0100<CR> Tecla 'CL’
<ESC>T0101<CR> Tecla '~
<ESC>T0102<CR> Tecla "'
<ESC>T0104<CR> Tecla 'ENT’
<ESC>T0105<CR> Tecla ‘MOD’
<ESC>T0107<CR> Tecla "1/2' (ponto de referéncia)

i

Sequéncia de ordens

<ESC>T1000<CR>
<ESC>T1001<CR>
<ESC>T1002<CR>
<ESC>T1003<CR>
<ESC>T1004<CR>
<ESC>T1005<CR>
<ESC>T1006<CR>
<ESC>T1007<CR>
<ESC>T1008<CR>
<ESC>T1009<CR>

<ESC>A0000<CR>
<ESC>A0100<CR>
segmentos

<ESC>A0200<CR>
<ESC>A0301<CR>
<ESC>A0400<CR>

campo luminoso
<ESC>F0002<CR>

<ESC>S0000<CR>
<ESC>S0001<CR>
<ESC>S0002<CR>

Significado

Tecla 'CE+0’
Tecla 'CE+1"
Tecla 'CE+2’
Tecla 'CE+3’
Tecla 'CE+4'
Tecla 'CE+5’
Tecla 'CE+6’
Tecla 'CE+7'
Tecla 'CE+8’
Tecla 'CE+9’

Emitir a designacdo de contador
Emitir visualizacao de 14

Emitir o valor momentéaneo
Emitir o texto de erro

Emitir o nimero de software
<ESC>A0900<CR> Emitir o

Imprimir
REPOR o contador

Bloguear o teclado
Desbloquear o teclado



Descricao das ordens de V.24/RS-232-C:

O visualizador de valores de medicdo auxilia na elaboracéo
de ordens de comando o protocolo XON-XOFF. Quando a
memoéria de sinais interna intermédia (100 sinais) esta
cheia, o aparelho visualizador envia o sinal de comando
XOFF para o expedidor. Depois da elaboracdo da memoria
intermédia, o aparelho visualizador envia o sinal de
comando XON ao expedidor e fica outra vez pronta a receber
dados.

Tecla premida (ordens TXXXX)

Cada ordem de tecla ndo reconhecida correcta pelo
visualizador de valores medidos é confirmada pelo envio de
sinais de comando ACK (Acknowledge, Control-F).
Seguidamente, é executada a pressao de tecla.

Em caso de ordens reconhecidas erradas ou invalidas, o
aparelho visualizador responde com o sinal de comando
NAK (No acknowledge, Control-U)

Introduzir a designacao do contador:

Introduz-se o seguinte: tipo de contador, niUmero de
software, data da autorizagdo do software.
Exemplo:

<STX> NI Dl -12]2]|1 B <CR>| <LF>

3/4/9/7|9|7]-1 0| 4/<CR>|<LF>
2/0[{0|1|-]0|5|-| 0| 4/ <CR>| <LF>
Sequéncia de sinais:STX;

10 sinais; CR; LF;

10 sinais; CR; LF;

10 sinais; CR; LF;

Emitir visualizacao de 14 segmentos:

E emitido o indice exibido pelo visualizador (também
didlogo e avisos de erro).

\<ST><>\ -\1 \2\3 \4 \5\ \6\7\8\ 9| <CR>| <LF>\

Sequéncia de sinais:STX;
min. 10 a max. 13 sinais; CR; LF; (consoante a
quantidade de virgulas e pontos decimais)
Emitir o valor momentaneo:

E emitida a cota actual (sem virgula, com zeros & esquerda)

<sTX>| +| 1] 2]3]4|5]6|7|8]9 |<CR> |<LF> |

Sequéncia de sinais:STX;
Sinal; valor numérico com 9 sinais; CR; LF;

Emitir texto de erro:

E emitido texto de erro exibido no visualizador. (S6 se realiza
a emissédo se for visualizado um aviso de erro.)

<STX>|E |[R|R|O| .[F|O[R|M A| T| .| |<CR>|<LF>|

Sequéncia de sinais:STX;
13 sinais; CR; LF;

Operacao externa por meio da conexao de dados V.24/RS-232-C

=



Operacao externa por meio da conexao de dados V.24/RS-232-C

F =3
N

Emitir o numero de software:

E emitido o numero de software actual

<STX>| |3[4]9]7|9]7]-]0]4[<CR>|<LF>

Sequéncia de sinais:STX;
10 sinais; CR; LF;

Emitir os campos luminosos:

E emitida a visualizacdo de estados
Exemplo:

0 = Simbolo de estado apagado

1 = Simbolo de estado aceso

2 = Simbolo de estado pisca

<sTX>/ 0] 1]0/0| 1] 0]0]0]0] 0] 0] 0] 0] 0 |<CRS<LF>|

ab cdef g

Sequéncia de sinais: STX;
14 sinais; CR; LF;

a = REF (ponto de referéncia)

b = Ponto de referéncia 1

¢ = Ponto de referéncia 2

d = SET (memoriz ponto de referéncia)

f = IMPRIMIR (emisséo de dados)

g = POLEGADA (visualizagdo em polegadas)

Executar funcoes (ordens FXXX):

Cada ordem reconhecida correcta pelo visualizador de valores
medidos é confirmada, ao enviar o sinal de comando ACK
(Acknowledge,

Control-F). Seguidamente, é executada a ordem.

Em caso de ordens reconhecidas erradas ou de ordens
invalidas, o aparelho visualizador responde com o sinal de
comando NAK (No acknowledge Control-U).

Imprimir

Emissao do valor medido actual. A emissdo do valor medido
(sequéncia de sinais) realiza-se como descrito no manual
(pagina 30). Chamar a mesma funcdo como valor medido
com STX (controlo B).

Funcoes especiais (ordens SXXX):

REPOR contador:

O contador € anulado por software e arranca de novo.
(Funcéo como Desligar e ligar o visualizador de valores
medidos.)

Bloquear o teclado:

O visualizador de valores de medicdo confirma a fungao
especial, ao enviar o sinal de comando ACK (Acknowledge).
Sao blogueadas todas as teclas no visualizador de valores
medidos. O contador j& ndo pode se operado por meio da
ordem externa V.24/RS-232-C. Desbloqueia-se o teclado, ao
enviar a fungéo especial "Desbloquear o teclado" ou ao
desligar e ligar o visualizador de valores medidos.

Desbloquear o teclado:

O visualizador de valores de medicdo confirma a funcéo
especial, ao enviar o sinal de comando ACK (Acknowledge).
Um teclado anteriormente bloqueado com a funcéo especial
"Bloquear o teclado", fica outra vez desbloqueado.



Dados técnicos

Modelo da carcaca

ND 221 B

modelo vertical , carcaca em
fundicao

Dimensoes (Larg. * Altura « Comp.)
239 mMm = 84,6 mm = 224 mm

Resisténcia a
interferéncias

segundo VDE 0843 Parte 2 e 4,
nivel de acuidade 4

Tipo de proteccao

IP40 depois de EN 60 529

Temperatura de servico

0°Ca4b°C

Temperatura de
armazenamento

-20°Ca70°C

Peso

aprox. 1,5 kg

Entrada do sistema
de medicao

para sistemas de medicdo com
sinais de saida (11pAgg); avaliacéo
das marcas de referéncia para
marcas de referéncia com cédigo
de distancia e individuais

Humidade relativa

< 75 % a meio do ano,
< 90 % em raros casos

Abastecimento de
tensao

Equipamento de alimentacédo de
cadéncia primaria

100 V~ a 240 V~

(<15 % a +10 %)

50 Hz a 60 Hz (= 2 Hz)

Fusivel de seguranca

F 1 A no aparelho

Consumo de energia

tipo. 8 W

Compatibilidade
electromagnética

segundo EN 55022, classe B

Frequéncia de entrada

ND 221B 11UASS:
maéax. 100 kHz com comprimento
de cabo de 30 m

Passo de visualizacao

ajustavel
(ver "Sistemas de medicdo de
longitude”)

Pontos de referéncia

2

Interface
V.24/RS-232-C

VEL.BAUD ajustavel
110, 150, 300, 600, 1 200, 2 400,
4800, 9 600, 19 200, 38 400 Baud

écnicos

e
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ND 221 B: Dimens6es em mm/ polegadas
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr-Johannes-Heidenhain-Stralke 5
83301 Traunreut, Germany

= +49/8669/31-0

+49/8669/50 61

e-mail: info@heidenhain.de

<@ Service +49/8669/31-1272
@ TNC-Service +49/86 69/31-1446
+49/8669/9899

e-mail: service@heidenhain.de

www.heidenhain.de

ESPANA

FARRESA ELECTRONICA S.A.
c¢/Simon Bolivar, 27 Dpto. 11
48013 Bilbao (Vizcaya), Spain
= 944413649

944423540

FARRESA ELECTRONICA S.A.
c/Les Corts, 36-38

08028 Barcelona, Spain

= 934092491

933395117

FARRESA ELECTRONICA S.A.
c/Arganda, 10

28005 Madrid, Spain

= 915179687

914749306

Portugal

FARRESA ELECTRONICA LDA.
Rua do Outeiro, 1315 1° M
4470 Maia, Portugal

@ (22)9478140
(22)9478149

Brasil

DIADUR Industria e Comércio Ltda.
Rua Servia, 329, Santo Amaro
04763-070 — Sao Paulo — SP, Brasil
< (011)5523 -6777

(011)5523 - 1411
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