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Chap.1
GENERAL INFORMATION

1.1 Handbook data

This publication, hereafter simply called
“Handbook”, containsall theinformation rlativetothe
installation, use and mai ntenance of themachinescalled
“Discovery Cutter”.

This publicationismadeup of 59 pages. Theinformation
withinisasfollows.

Handbook section:

- Title page (back not printed);
- Summary of the contents (back not printed);
- Pagesnumbered 1 to 46;

Spar epartscatalogue section:
- Summary: 11 tables.
Edition: Jan. 14, 2002

Publication code: 011402/ 930-072

The recipients of this publication, as better
explained inthefollowing paragraph, aredl those people
who because of their specific competence need or/must
interact with themachine.

Please note: The original text of this publication,
edited in Italian, is the only reference in solving
possibleinter pretative controversiesrelativetoits
translation into the languages of the European
community.

Cap.1
INFORMAZIONI GENERALI

1.1 Dati del manuale

Questa pubblicazione di seguito semplicemente
definita‘manual€e’, contiene tutte le informazioni per
I'installazione, I’ uso elamanutenzione delle macchine
denominate “Discovery Cutter”.

Lapresente pubblicazione e costituitada 59 pagine come
sgue

Sezionemanuale:

-Frontespizio (verso senzastampa);
-Indicedel contenuto (verso senzastampa);
-Paginenumerate dal a46;

Sezionecatalogo parti di ricambio:
-Indice; 11 tavole.
Edizione: 01/14/2002

Codice pubblicazione: 011402/ 930-072

| soggetti destinatari di questa pubblicazione,
comemeglio specificato d paragrafo seguente, sono tutti
coloro che per la parte di loro competenza hanno la
necessitae/ol’ obbligo di intervenire operativamentesulle
macchine.

Nota: Il testooriginaledella presente pub-blicazione,
redatto in lingua italiana, costituisce I’unico
riferimento per la risoluzione di eventuali
controversie interpretative legate alle traduzioni
nellelinguecomunitarie.

© 2002 General Binding Cor poration
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1.2 Destination of — Purpose of —
Where and how to keep the handbook

- The handbook is destined to the Forwarder,
Installer, User, Servicer and Wrecker.

Thepurposeof thishandbook istofamiliarizethe
peoplein charge of themachinewiththemachineitsalf so
they may useit for itsintended purpose, in asafe and
long-lasting way, taking all necessary measures and
organizing dl the necessary human and materid resources
asnecessary.

Tousethemachine, each of the above peoplein
chargemust aso comply with specific labor legidationin
forcein the country wherethemachineisinstalled.

Thishandbook must be kept in aclean and dry
place and must be kept available at all times for
consultation. Itisadvisableto makeacopy andto keepit
onfile

Thehandbook must bekept for themachine's
entirelifetimeandincaseof need (i.e: evenif itispartialy
damaged so asto compromiseits consultation) the user
must procure another copy requestingit exclusively from
themanufacturer.

Transferal of the machineto another user also
meanstransferal of the handbook to the same: failureto
turn over thehandbook automaticaly liftsthemanufacturer
from any responsibility regarding the correct use of the
meachine.

In case of transferd of themachine, the primary
user must communicateto the manufacturer the address
of the new user so that theformer may providethelatter
with possible necessary communicationsand/ or updates.

If themachineistransferredtoasecond userina
country using adifferent language, thefirst user must o
provide afaithful translation of this handbook in the
language of the country in which the machinewill be
working.

1.2 Destinatari del manuale - scopo -
dove e come conservare il manuale

-Traportatore, Installatore, Utilizzatore,
Manutentore e Demoalitore sono destinatari del manuae.

Scopo del manuale e quello di consentire alle
persone preposte di conoscere lamacchinaedi usarla
per il suo usointesoin modo s curo eduraturo prendendo
ogni provvedimento e predisponendo tutti i mezzi umani e
materiali comenecessario.

Per I’ uso dellamacchinaogni destinatario dovra
inoltre atteners alaspecificalegidazione, in materiadi
lavoro, vigente nello stato ove é installata
I apparecchiatura.

Questo manuale deve essere conservatoil luogo pulito
ed asciutto e deve essere sempre disponibile per la
consultazione.Si consigliadi farneunacopiaedi tenerla
inarchivio.

Il manuale deve esser e conservato per tutta
la vita della macchina ed in caso di necessita (es.:
danneggiamento che necompromettaanche parzid mente
laconsultazione) I’ utilizzatore étenuto dl’ acquisizionedi
una nuova copia da richiedere esclusivamente al
costruttore.

La cessione della macchina ad un secondo
utilizzatore prevede anche laconsegnadel manuale; la
mancata consegna del manuale fa automaticamente
decaderelaresponsabilitadel costruttorerelativamente
al corretto uso dellastessa.

Incaso di cessonedelamacchinal’ utilizzatore
primario éinvitato asegnalared costruttorel’indirizzo
del nuovo utilizzatore affinche siapossibileraggiungerlo
coneventuali comunicazioni €/0 aggiornamenti ritenuti

indispensaili.

Qualora la macchina venisse ceduta ad un
secondo utilizzatorein un paesedi linguadiversasara
responsabilita dell’ utilizzatore primario fornire una
traduzionefedeledel presente manuaenellalinguadel
paesein cui lamacchinas troveraad operare.

Pagel-4
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1.3 Adjustment to Community Directives

The documentation is edited according to the
UNI-EN 292 harmonized standard — part 1, point 3.20
and part 2, point 5.

The machines come with the*“ EC Conformity
Dedlaration’ asforeseenin Attachment A of Directive 98/
37.

They dso stisfy dl therequirements established
by the “ Essential Safety Requirements’ of “Machine
Directive 98/37" which substitutes Directives89/392, 91/
368, 93/44 and 93/68 aready transposed inthe Italian
legidative systemwith DPR N. 459 of 24.07.96 and the
“ECBrand’ confirmstheir conformity.

1.4 Manufacturer’s Warranty

GBC grantsaoneyear warranty for partsand 90
daysfor labor on the machine. Parts subject to normal
wear are not included inthewarranty.

Thewarranty isnolonger validif themachineis
used incorrectly, improperly or excessively.

Thewarranty isnolonger vdidif unorigina parts
areused.

The warranty is limited to the replacement or
repair of damaged or faulty parts.

The purchaser may not ask for rescission of
contract, claim damages or prolong the warranty under
any circumstances.

In order to avail himself of the manufacturer’'s
warranty, the user must scrupulously observe the
precautionsindicated in the handbook, particularly:

-dwayswork withintheworking limitsof the
mechine

-aways perform constant and accurate
maintenance;

-l et the machine be used by personnel with
reliableskill and attitude, properly trained

for the purpose.

1.3 Adeguamento alle Direttive Comunitarie

Ladocumentazione é redattain considerazione
dellanormaarmonizzataUNI-EN 292 - 1aparte, punto
3.20 e 2aparte, punto 5.

Le macchine sono accompagnate dalla
‘Dichiarazione CE di conformitd come previsto
ddl’dlegato A dellaDirettiva98/37.

Soddisfanotutteleesigenzeimposteda ‘ Requisiti
essenzidi di sSicurezza della’ DirettivaMacchine 98/37
sostitutivadd le Direttive 89/392, 91/368, 93/44 € 93/68
giatragpostend |’ ordinamentolegidativoitaiano atraverso
il DPR n° 459 del 24.07.96 e la ‘Marcatura CE’ ne
testimonialaconformita.

1.4 Garanzia del costruttore

GBC daunannodi garanziasullamacchina
Leparti soggette ad unanormale usuranon sonoincluse
nelagaranzia

Lagaranziadecade selamacchinaeutilizzata in
modo non corretto, impropriamente 0 in modo eccessivo

Lagaranziadecade se vengono utilizzate delle
parti nonorigindi.

Lagaranziaélimitata allasostituzione o alla
riparazione delleparti che potrebbero risultaredanneggiae
odifettose.

In nessun caso I’acquirente pud chiedere la
risoluzionedel contratto, reclamare per danni o estendere
lagaranzia.

L’ utilizzatore per poter usufruire dellagaranzia
fornitadal costruttore deve osservare scrupol osamente
leprecauzioni indicate nel manuaeedin particolare:

-operaresemprene limiti di impiego della
macching,

-effettuare sempre unacostante ed accurata
manutenzione;

-adibireal’ uso dellamacchinapersonaledi
provata capecitaed attitudine ed adeguatamente
addestrataall o scopo.

© 2002 General Binding Cor poration
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Pleasenote: Themanufacturer declinesany and all
direct or indirect responsibility ssemming from:

-non-obser vanceof theinstructionsand use
of themachinein away different fromthe
oneforeseen by theuser’shandbook;

-use of per sonnel who hasnot read and fully
under stood the contents of thehandbook;

-usenot in confor mity with specific standards
inforcein thecountry in which themachine
isinstalled

-unauthorized modificationstothemachine
or use of unauthorized spareparts;

-unauthorized repairs,

-extraordinary events.

1.5 Assistance

Upon request, GBC will provide, either directly
or through thedidtributor, assistancefor theingtalation or
for maintenance of themachine.

1.6 Ownership of the information

Theinformation contained in this handbook is
industrid property. All rightsreserved. Thishandbook may
not be reproduced or photocopied, either totally or in
part, without prior written consent from GBC.

Thishandbook may only be used by theclient to
who it was provided together with themachineand only
for the purpose of installing, using and maintaining the
machineto which thishandbook refersto.

GBC declaresthat adl theinformation contained
in this handbook refers to technical and safety
specificationsof the machinewhichit refersto.

Nota: Il costruttore declina ogni responsabilita,
direttaed indiretta, derivanteda:

-inosser vanza delleistruzioni ed uso della
macchinadiverso daquelloprevistonel
manualed’ uso;

-usodapartedi personalechenon abbialetto
ecompresoafondoil contenutodel manuale;

-uso non conformea nor mative specifiche
vigenti nel paesedi installazione;

-modificheallamacchinanon autorizzateo
utilizzo di parti di ricambio non autorizzate;

-ripar azioni non autorizzate;

-eventi eccezionali.

1.5 Assistenza

GBC provvede direttamente o tramite
distributore, all’ assistenza per I'installazione ed alla
manutenzioneddlamacchinasurichiestadd cliente.

1.6 Proprieta delle informazioni

Questo manudecontieneinformazioni di proprieta
riservata. Tutti i diritti sono riservati. Questo manualenon
puo essere riprodotto o fotocopiato, in tutto o in parte,
senzail preventivo consenso scritto della GBC

L’ usodi questo manudeéconsentitosolod cliente
acui éstato fornito come corredo dellamacchinae solo
per scopi di installazione, uso e manutenzione della
macchinaacui il manudes riferisce.

GBC dichiaracheleinformazioni contenutein
guesto manua e sonoinerenti ale specifichetecnicheedi
scurezza dellamacchinaacui g riferisce.

Pagel-6
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The manufacturer isnot liablefor any direct or
indirect damageto people, thingsor animasderiving from
ause, of this handbook or machine, under conditions
different than the predetermined ones.

1.7 Intended Use — Predetermined Use

The Discovery cutters are automatic machines
expresdy designed to cut thefollowing materias:

-Common pape;

-laminated paper;

-photographic paper (RA4, lIfochrome CPS,
etc);

-laminated photographic paper;

-paper printed with printerssuch astheink-jet
type;

The predetermined longitudinal and transversal
cutting operations must take place only if themachineis
running perfectly andinfull compliancewiththecriteria
and limitations of use as better specified in the
corresponding paragraphs of Chapter 5 “Use of the
cutter.”

Paper band:
-Minimumwidth....  4in. (10,2cm)
-Maximumwidth..... 20in. (51cm)

Printingformat:

-Minimumformat
-Maximumformat

4x4in. (10x10cm)
20x30in. (51x76 cm)

Picture 1-1 showsthe main components of the
meachinesand aso providesalist according toaterminol ogy
which the operator must know to safely usethemfor a
longtime.

I| fabbricantenon s assumea cunaresponsabilita
per danni diretti o indiretti a persone cose 0 animali
conseguenti al’ uso di questo manualeo dellamacchinain
condizioni diversedaquelleprevise.

1.7 Uso inteso - Uso previsto

Le Discovery sono macchine automatiche
espressamente progettateper il taglio dei seguenti materidi:

-cartacomune;

-cartalaminata;

-cartafotografica(RA4, lIfochrome CPS,
€cc.);

-cartafotograficalaminata;

-cartacon stampe effettuate con
attrezzaturetipo Ink-jet;

Leoperazioni di taglio previste, longitudinalee
trasversale, devono avvenire in condizioni di provata
efficienzadell’ apparecchiaturae nel pieno rispetto dei
criteri e limiti di impiego come meglio specificato ai
corrispondenti paragrafi al Capitolo 5 ‘Uso della
tagliering .

Bandadi carta:

-larghezzaminima
-larghezzamassma

10,2cm(4in.)
51cm(20in.)

Formatodellastampa:

-minimoformato 10x10cm (4x4in.)
-massmoformato 51x76 cm (20x30in.)

In figura 1-1 sono richiamati i componenti
principali delle macchineed éfornito un elenco secondo
unaterminologiachel’ operatore é tenuto aconoscere
per un uso sicuro e duraturo delle stesse.

© 2002 General Binding Cor poration
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1.8 Utilization criteria and precautions

If used correctly, themachine scharacteristicscan
befully exploitedintotal safety.

Such potentia isguaranteed only if thefollowing
indicationsare observed:

ALWAYS follow the instructions contained in the
handbook and check theintegrity of machine components
before starting production.

ALWAY S observe the instructions indicated on the
warning tagsattached to the machine.

ALWAY Swork inthebest possiblelight conditions.

ALWAYS check the appropriateness and proper
functioning of thedectric power system: particularly check
that connections have been correctly executed and that
the cableisin perfect shape (entrust such inspection to
qudified and certified department personnd).

ALWAY Sheforeleaving thework site at theend of the
shift, turn off the power to the machine from the
department’ spower mains switchboard.

1.8 Criteri e precauzioni d'uso

Il corretto utilizzo dellamacchina consente di
usufruireapieno delle prestazioni chelastessaeingrado
di fornirein completasicurezza.

Tali potenziaitasono garantite sol o attenendosi
adleindicazioni sottoriportate:

SEM PRE seguireleistruzioni riportate nel manualee
verificarel’ integritadei componenti macchinaprimadi
avviarelaproduzione.

>

SEM PRE rispettareleistruzioni riportate su eventuali
targhedi avvertenzaposte sullamacchina.

>

SEMPRE operare nelle migliori condizioni di
illuminezione,

>

SEMPRE verificare I'idoneita ed il funzionamento
dell’impianto e ettrico di alimentazione; in particolare
controllare lacorrettezzadei collegamenti elo stato di
conservazione del cavo (affidarsi per tale verifica a
personaedi reparto qualificato ed abilitato).

SEM PRE primadi abbandonareil posto di lavoro per

fineturnosaccarel’ dimentazionedlamacchinadd quadro
di distribuzionedi energiadel reparto.

Pagel-8
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ALWAY Scommunicate any anomaly (possible cracks,
incorrect motions and unusual noises, etc.) to the
department manager and turn of f the power tothemachine.

ALWAYS use the machine indoors, in a working
environment as described in thishandbook.

ALWAY Sin caseof doubt about theinterpretation of the
operative sequences described in thishandbook, contact
the manufacturer: DO NOT START ANY
OPERATION IF THE PROCEDURE HASNOT
BEEN COMPLETELY UNDERSTOOD.

ALWAY Suseorigind spare partsin compliancewiththe
manufacturer’ stechnical requirements.

1.9 Unexpected use—Unauthorized use

Theuse of themachinesto cut materiasof atype
or sizedifferent from the onesalowed, modificationsto
safety devicestoimprove production potentid, etc. could
be dangerous to people and could compromise the
performance and intrinsic safety of the machines
themselves.

Theactionsdescribed hereafter, which of course
do not cover theentirerange of potentia *“ Unexpected or
Unauthorized uses' are anyway the most “ reasonably”
likely to occur and aretherefore absol utely forbidden:

SEM PRE segndareanomdiedi funzionamento (Sospetto
di rottura, movimenti non corretti erumorositaal di fuori
ddlanorma, ecc.) a responsabiledd reparto emetterela
macchinain condizioni di fuori esercizio staccandola
tensionedi dimentazione.

SEMPRE utilizzarelamacchinaa coperto, inambiente
operativo comedescritto nel presente manuale.

SEM PRE incaso di dubbiainterpretazionedi sequenze
operative descritte nel presente manualeinterpellareil
costruttore; non eseguireinterventi senon s € ben
compresalaproceduraoper ativa.

SEM PRE usareparti di ricambio originai conformi ale
prescrizionetecnichede costruttore.

1.9 Uso non previsto-Uso non consentito

L' utilizzo dellemacchineper il taglio di materiali
dd tipo e caratteristiche dimensionali non consentite,
modifichedei dispositivi di sicurezzaper aumentarela
potenzialita produttiva, ecc., possono comportare
situazioni di pericolo per I’ incolumitapersonaeoltrea
pregiudicarelafunzionalitaelascurezzaintrinsecadelle
macchinestesse.

Le azioni sotto descritte, che ovviamente non
possono coprirel’intero arco di potenziali possibilitadi
‘Uso non previsto - Uso non consentito’ costituiscono
comunqguequelle‘ ragionevolmente piti prevedibili, esono
pertanto assol utamentevietate;

© 2002 General Binding Cor poration
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P>

NEVER usethe machinein environmental conditions
different from the predetermined ones.

>

NEVER usethe machinefor apurpose different from
the one for which it is designed (i.e.: to cut materials
different thenthoselisted inpar. 1.7).

>

NEVER use the machine with makeshift electric
connectionswith temporary or improper cables.

P>

NEVER let the machine be used by peoplewho are not
psychologically-physicaly fit or who have not read this
handbook and fully understood a| operative procedures.

>

NEVER temper with the safety devicestoincreasethe
meachine sproduction capecity.

>

NEV ER modify the constructive characteristics of the
machine (modifications to the structure, electric
components, etc.) for specific installation and/or
production requirements.

A

NEVER usethemachineor carry out maintenanceonit
withinsufficientlight.

A\

MAI impiegarelamacchinain condizioni ambientai non

previste.

MAI Impiegarelamacchinaper unuso diverso daquello
acui ededtinata(per il taglio di materiai divers daquelli

riportati a parag. 1.7).

MAI impiegarelamacchinacon collegamenti e ettrici di
tipo ‘volante’ a mezzo di cavi provvisori o in cattive

condizioni.

MAI consentirel’ uso dellamacchinaapersonale non
psico-fisicamente idoneo o apersonale che non abbia
letto il presente manuale e compreso a fondo tutte le

procedure operétive.

MAI manomettere i dispositivi di sicurezza per au-
mentarelapotenziditaproduttivadelamacchina

A\

MAI modificare le caratteristiche costruttive della
macchina(interventi sullastruttura, componenti elettrici,
ecc.) per specificheesgenzed ingtalazionee/o produittive.

A

M Al impiegarelamacchinao compiere operazioni di
manutenzione sullastessain condizioni di illuminazione
inaufficent.

Pagel-10
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>

NEVER usethe machinein the presence of suspected
damage, incorrect motions, unusua noises, etc. Turn off
the machineand promptly inform the department manager.

>

NEV ER usethe machinewithout thefixed protections.

>

NEVER usethemachineif thecontentsof thisingtruction
handbook have not been completely understood.

>

NEVER carry out inspections, repairs, etc, without first
having deactivated the machine also by turning off the
department power mains switchboard.

>

NEVER perform temporary repairs and/or resetting
operationsthat are not in conformity with theinstructions.

>

NEVER usesparepartsnot supplied by themanufacturer.

>

NEVER let outsiders stand near themachine.

>

NEVER leavethe machine unattended after it hasbeen
enabled for operation.

>

MAI utilizzarelamacchinain caso di sospetto di rottura,
movimenti non corretti, rumorositaa di fuori dellanorma,
ecc. Disattivarelamacchinaed informare prontamenteil
responsabiledi reparto.

P>

MAI utilizzarelamacchinasenzale protezioni fisse.

>

MAI Impiegarelamacchinasenons ecompreso afondo
il contenuto del manualedi istruzioni.

>

MAI effettuareispezioni, riparazioni, ecc. senzaavere
disattivato la macchina anche staccando il quadro di
distribuzione energiadi reparto.

>

MAI eseguireriparazioni provvisoriee/o interventi di
ripristino non conformi dleistruzioni.

>

Al usareparti di ricambio nonfornitedal costruttore.

>

MAI consentire apersonale estraneo alle operazioni di
reparto di stazionarein prossimitadellamacchina.

>

MAI lasciarelamacchinaincustoditaquando e giastata
abilitataper I’ ativitaoperativa

© 2002 General Binding Cor poration
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A\ A\

NEVER entrust repair work toinexperienced personnel = MAI affidare interventi di riparazione a personale
(turnto qualified and certified department personnd with  inesperto (affidarsi a personale di reparto di provata

atrusty experienceand kill). esperienzae capacita; qualificato ed abilitato).
1.10 Machine structure 1.10 Struttura della macchina
Seepict. 1-1. VederelaFig. 1-1.

Pagel- 12 © 2002 General Binding Cor poration
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Figure 1-1, Picture 1-1

A- Front cover A- Coperturaanteriore
B- Back cover B- Coperturaposteriore
C- Control panel C- Pannello di comando
D- Mainswitch D- Interruttoregenerale
E- Mainsoutlet E- Presadi dimentazione
F- Mainfuse F- Fusibilegenerde
G- Voltage changer G- Cambiatensone
H- Mobileguides H- Guidemobili

- Roller openinglever - Levaaperturarulli
J- Print collector J- Raccoglitoredi stampe
K- Reading sensor K- Sensoredi lettura
L- Feder lever L- Levatastatrice
M- Verticd cuts M- Tagliveticdi
N- Deviatingroller N- Rullodeviatore
O- Right cover O- Coperturadestra
P- Bottom cover P- Coperturadi fondo
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1.11 Number-plate summary

A tagisattached to the structure of the machine
which carriesthefollowing information (seepict. 1-2):

-Manufacturer’ snameand address,
-Machinemodd;

-Regigtration number;

-Y ear of manufacture;

-EC marking;

-Technical dataof el ectric power.

1.11 Riepilogo targatura

Sullastrutturadellamacchinaé appostaunatar-
ghettariportantei seguenti dati (vederelaFig. 1-2):

-Nomeedindirizzo del costruttore;
-Moddloddlamacching;

-N° di matricola;

-Annodi fabbricazione;
-Marcatura‘ CE’;

-Dati tecnici dimentazionedlettrica

MODEL

Serial No.

Hz 50 / 60

117/220/240/V~;

G : < Films Group
®

General Binding Corporation
One GBC PlazaNorthbrook, IL USA 60062-4195

Figure 1-2, Picture 1-2

Readability and preservation of theplate

All the dataon the plate must be kept readabl e at
all times, soit will be necessary to periodically cleanthe
plate.

If the plate should get ruined and/or even one
single data should no longer be readable, it will be
necessary to request anew one from the manufacturer
providing himwiththedatacontained ontheorigind plate.
It must then bereplaced.

It isforbidden to remove the plate or to apply
other platesto the machine without prior authorization
fromthemanufacturer.

L eggibilita econservazionedellatarga

Latargadeve essere sempreconservataleggibile
relativamenteatuitti i dati in essacontenuti provve-dendo
periodicamentedlasuapulizia

Qudoralatargad deteriori gononsapiuleggibile
ancheinuno solo degli elementi informativi riportati s
raccomandadi richiederneun’ dtrad costruttore, citando
i dati contenuti nellatargaoriginae, eprov-vederealla
Suasogtituzione.

La targa non deve essere rimossa ed é
assolutamente vietato gpporre sullamacchinadtretarghe
senzalapreventivaautorizzazionede cosiruttore.

Pagel- 14
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Chap. 2
SAFETY INFORMATION

2.1 Safety criteria

Inthedesign and congtruction of thismachine, al
measures have been taken to satisfy the essential safety
requirements established by EC directives, mechanical
safety standards, electric safety standards and EMV
standards (see attached EC Conformity Declaration).
The analysis of therisks, carefully carried out by the
manufacturer, hasled to the elimination of themgority of
foreseeable or reasonably predictablerisksrelaivetothe
useof themachine.

Thecompletedocumentation regarding the safety
mesasuresthat wereadopted iscontained inthemachine's
technical dossier kept on file by themanufacturer.

The manufacturer recommendsto scrupulously
comply with theinstructions contained herein and with
currentindustrial safety legidation.

The manufacturer declines all and any
responsibility for damageto people, animals or things
caused by non-compliance with the safety standards
contained in the documentation provided herein.

2.2 Personnel qualification

- Operator in charge of the use of the
machine: When sdlecting the person (operator) who will
be using themachine, thecompany’ ssafety manager must
necessarily choose aperson fit for thejob according to
current laws, hewill haveto cons der the person’ sphysica
aspect (no handicaps), hispsychologica profile (baance
of mind, sense of responsibility) and his personal
education, training, experience, knowledge of accident
prevention standards, rulesand measures.

Cap. 2
INFORMAZIONI SULLA S CUREZZA

2.1 Criteri di sicurezza

Nellaprogettazioneenellacostruzionedi questa

macchina sono stati adottati tutti gli accorgimenti per
soddisfarei requisiti essenzidi di Sicurezzaprevigti dalle
direttive CE, normedi sicurezzameccanica, norme di
sicurezza elettrica e norme EMV (vedi allegato
Dichiarazionedi conformitaCE).
L'analisi dei rischi svolta con la massima cura da
fabbricante haconsentito di eliminarelamaggior parte
dei rischi prevedibili o ragionevolmente previsti inerenti
al’ uso ddlamacchina

La documentazione completa delle misure
adottateai fini dellasicurezzae contenutanel fascicolo
tecnico dellamacching, depositato pressoil fabbricante.

I1 fabbricante raccomandadi attenersi scrupo-
losamente dleistruzioni contenutein questo manualee
allavigentelegidazione sullasicurezzandl’ ambientedi
lavoro.

|| fabbricantenon 9 assumea cunarespon-sabilita
per eventudi danni apersone, animdi o cosederivanti dal
mancato rispetto dellenormedi sicurezzacontenutenella
documentazionefornita

2.2 Qualifiche del personale

-Oper atoreaddetto all’ uso della macchina:
Il responsabiledellasicurezzadell’ azienda, nellascelta
del soggetto (operatore) chedovrautilizzarelamacching,
obbligatoriamente personaidoneaal lavoro secondole
vigenti leggi, dovraconsiderarel’ aspetto fisico (nessuna
menomazione), |’ aspetto psicol ogico (equilibriomentae,
senso di responsabilitd) e la personale istruzione,
formazione, esperienza e la conoscenza delle norme,
prescrizioni e provvedimenti per laprevenzione degli
infortuni.

© 2002 General Binding Cor poration
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Onthebasisof thisperson’ sattitudesand kills,
hewill also haveto providefor histraining so asto give
him complete knowledge of the machine and of the
product to be processed.

The operator will havetofollow theindications
provided so asto ensure the maximum safety for himself
andfor others, and particularly hewill haveto comply
with all therulescontained herein duringall operative
phases.

Typical activitieshemust carry out:

-usethe machineinitsnormal running modes
(manual; automatic) and reset it after analarm
SEtsoff;

-adopt all necessary measuresto maintain ahigh
qudity performance;

-clean themachine (‘ Regular Maintenance
Paragraph);

-cooperate with the people authorized to carry
out special maintenance.

-Operator appointed and authorized tocarry
out installation oper ations (handling and connection
to the department’ s power supply system), special
maintenanceand repairs. Thispersonwill haveto be
chosen by the user among the department’ sprofessonals.
Hemust haveaproven experienceand skill withaspecific
technica knowledgeregarding the activity to be carried
out: servicersand/or mechanical, electric, electro-
mechanical and electronictechnicians.

2.3 Protections
Themeachineisequipped with thefollowing protections:

-Front cover

-Back cover

-Right cover

-Trangparent cover

-Cover for the pulley which controlsvertical cuts
-Protectionfor vertical blades

-Bottom cover

Dovraanche, sullabase delle attitudini edelle
capacitariscontrate, provvedere ad un addestramento
dello stesso in modo dafornire completaconoscenzaddla
macchinaedd prodotto oggetto dellalavorazione.

L’ operatore dovraseguireleindicazioni fornite
per ottenerelamassimasicurezzaper seeper gli dtri, in
particolare dovra osservare tutte le prescrizioni
contenutenel presentemanualedurantetuttelefas
operative.

Attivitatipichepreviste:

-impiego dellamacchinanei suoi steti di
funzionamento normal e (manuale; automatico) e
ripristino del funzionamento dopo unasegna
lazionedi dlarme;

-assunzionedei necessari provvedimenti per il
mantenimento dellaquaitadelaprestazione;
-puliziaddlamacchina(paragrafo  Manutenzione
ordinarid);

-collaborazione conil personaepreposto ale
attivitadi manutenzione straordinaria.

-Operatore preposto ed autorizzato ad
interventi di installazione (movimentazione e
collegamentoall’impianto elettrico di alimentazione
di reparto), manutenzionestraordinaria, ripar azione:
tali soggetti dovranno essere scelti dall’ utilizzatoretrale
figure professionali di reparto, di provataesperienzae
capacitae con conoscenzetecniche pecificheinrel azione
a tipodi ativitache dovranno svolgere; manutentori €
0 tecnici meccanici, elettrici, elettromeccanici ed
elettronici.

2.3 Protezioni e ripari
Lamacchinaédotatadalle seguenti protezioni eripari:

-Coperturaanteriore
-Coperturaposteriore

-Coperturadestra

-Coperchiotrasparente
-Coperturapuleggiacomando tagli verticdi
-Protezioni lameverticdi

-Coperturadi fondo

Pagel- 16
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A\

WARNING: The lack of or tempering with the
connected safety devices can be cause of risk for
theuser and others. Themanufacturer declinesany
responsibility in case of harm to people, things or
animalscaused by tampering with protectionsand
safety devices.

A\

ATTENZIONE: |’ assenzaolamanomissionedelle
protezioni e dei dispositivi di sicurezza collegati
causarischi per gli utilizzatori e per altre persone
esposte. || fabbricante declina ogni responsabilita
in caso di eventuali danni a per sone, animali o cose,
causati dalla manomissione delle protezioni e dei
dispositivi di sicurezza.

© 2002 General Binding Cor poration
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Chap. 3
MACHINE CHARACTERISTICS

3.1 Technical specifications

-Length29in. (74 cm)

-Width 28.3in. (72cm)
-Height 8.2in. (21 cm)
-Weight 108 1b. (50kg)

3.2 Power input data

Single-phasevoltage: 240V/230V/115V

Frequency: 50Hz/60Hz

Absorbed power: max 150 W

Power consumption: 0,5A (240V ); 0,9A (115V)
Mainfuse: 1,25A (240V ); 25A (115V)

Themanufacturer declinesany responsibility for
inconvenience or mafunctionsdueto non- observance of
the power input valuesprovided herein.
Pacethefeeding cablein suchaway asto avoidit being
trampled upon or damaged.

3.3 Performance

Cutting alowedfor dl photographic supportsand
prints executed with ink-jet type equipment.
Automatic cutting inboth directions (X-Y)

Format of theprints:

-max: 20x30in. (51x76 cm)
-min.: 4x4in. (10x10cm)

3.4 Lifespan of the machine

Under normal environmental conditions, witha
correct use (8/10 h during the 24 hr. period), and with
regular maintenance, the expected lifespan of themachine
isl0years.

When themachinereachestheend of itsexpected

Cap. 3
CARATTERISTICHE DELLA MACCHINA

3.1 Specifichetecniche

-Lunghezza  74cm(29in.)
-Larghezza  72cm(28.3in.)
-Altezza 21cm(8.2in)

-Peso 50kg (1081b.)

3.2 Dati di alimentazione

Tensionemonofase: 240V/230V/115V

Frequenza: 50Hz/60Hz

Potenzaassorbita: max 150 W

Consumo corrente: 0,5A (240V ); 0,9A (115V)
Fusibilegenerale: 1,25A (240V );2,5A (115V)

I fabbricante declina ogni responsabilita per
inconvenienti o guasti chedovessero verificars inseguito
a mancatorispettode vaori di alimentazioneforniti.
Posizionareil cavodi dimentazionein modo chenonsia
cal pestato o danneggiato.

3.3 Prestazioni

Taglio consentito per tutti i supporti fotografici e
stampe effettuate con attrezzaturetipo ink-jet.
Taglio automatico inentrambeledirezioni (X-Y)

Formati dellestampe:

-max: 51x76.cm (20x30in.)
-min.. 10x10cm (4x4in.)

3.4 Vita prevista della macchina

Incondizioni di impiego ambientaenormae, con
utilizzo corretto (8/10 h su 24h), con regolare
manutenzione, laduratadelavitaddlamacchinaépreviga
per 10 anni.

Pagel-18
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life, it must either be scrapped or overhauled.

A\

WARNING: If during special maintenance
operations, evident signs of wear, in other words
strong structural deterioration (war ping, bending,
etc.), should bedetected even though themachine's
expected lifespan period has not elapsed, the
machinemust either bescrapped or returnedtoGBC
for acompleteoverhaul.

© 2002 General Binding Cor poration

Quando lamacchinaharaggiuntoil terminedi vita
previsto deve essererottamata o revi-sionata.

A\

ATTENZIONE: Sein occasione di interventi di
manutenzionestraordinarias dovvesserorilevare
evidenti segni di usura ovvero forte degrado
strutturale (defor mazioni, piegatur e, ecc.) anchese
il terminedi vita previsto non e stato raggiunto la
macchina deve essere rottamata o resa alla GBC
per lasuarevisionegenerale.
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Chap.4
INSTALLATION

4.1 Transport

Themachineisshipped inacardboard box, with
polystyrene angle protections and wrapped in a

polyethylenebag.

The size of the package and its total weight
(packaging and machine) arethefollowing:

- Length: 37.5in.(95cm)
- Width: 33.5in.(85cm)
- Height: 18.5in. (47 cm)

- Grossweight: 138.891b. (63 kg)

Use appropriate lifting means and equipment
conforming with current regulations.

Protect the machinefrom atmospheric agentsand
carry out the operationswith the necessary precautions
to avoid shocksand overturning.

4.2 Inspection for damage occurred
during transport

Visually inspect the conditions of the package.
After having removed the box, inspect themachine.

4.3 Storage

The machine may be stored at its arrival for a
maximum period of six monthsaslong as:

-uponitsarrival, the box isundamaged as
indicated inthe previousparagraph (if itis
damaged thenit will be necessary tofreethe
machinefrom the package, make surethat itis
not damaged, and then pack it onceagainina
new box);

Cap.4
INSTALLAZIONE

4.1 Trasporto

La macchina viene spedita in una scatola di
cartone, protettadaangolari inpoligtirolo eavvoltainun
saccodi polietilene

Le dimensioni dell’imballo e il suo peso
complessivo (imballo pitimacching) sonoi seguenti:

-Lunghezzaa 95cm (37.5in.)
-Larghezza 85cm(33.5in.)
- Altezza 47cm(18.5in.)
- Pesolordo:  63kg (138.891b.)

Utilizzare mezzi e accessori di sollevamento
gppropriati econformi alavigente normativa

Proteggerelamacchinadagli agenti atmosferici,
eseguireleoperazioni conlenecessarie precauzioni onde
evitareurti eribaltamenti.

4.2 Verifica dei danni arrecati

durante il trasporto

Veificarelogatoddl’ imbalotramiteun’igpezione
visiva. Dopo aver rimosso lascatolaverificarelo stato
dellamacchina

4.3 Stoccaggio

Lostoccaggio puo essereeffettuato d ricevimento
dellamacchinaed é consentito per un periodo massimo
di sei mesi acondizioneche:

-a ricevimentoI'imball o risulti integro come
previsto a paragrafo precedente (qualoras
riscontrassero Situazioni non conformi aquanto
detto occorreraliberarelamacchinadall’imballo,
verificarnel’ integritaeripriginareunimbalo
NUoVo);
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-theplacewhereitisstoredisindoors, witha
temperature no lower than +50 °F (+10°C), and
no higher than +104 °F (+40 °C) and witha
humidity no higher than 80%.

-the package is not subject to shocks,
vibrations, or overhanging loads, etc.

For storage periods longer than six months or
under different environmental conditions ask the
manufacturer for the proper preservation procedures.

4.4 Working environment

4.4.1 Environmental characteristics:

Theexpected working environment, indoor, must
fulfill thefollowing characteridtics:

-Temperature: from+59 °F (+15°C) to + 86 °F
(+30°C)
-Max. accepted relative humidity: 80%
The machine may not be used out in the open
and/or must not be exposed to atmospheric agentsand/
or environments in which there are vapor, fumes or
corrosive and/or abrasive dust or danger of fire or
explosion or anyway anyplacewheretheuseof explosion-
proof devicesisrequired.

A

WARNING: If environmental conditionsdifferent
from thoseset forth arefound duringinstallation or
viceversaif theseconditionsshould vary with time,
it will be necessary to contact the manufacturer
beforestartingthemachine.

4.4.2 Space requirements:

Norma use of the machinerequiresacertain amount of
spacearoundit so asto easily load and unload the product
being processed.

-il luogo di stoccaggio siaun ambiente chiuso,
contemperaturanoninferiorea +10 °C (+50
°F), nonsuperioreai +40°C (+104 °F) econun
tasso di umiditachenon superi il valoredi 80%.

-I"'imbalononrisulti sottoposto ad urti, vibrazioni,
acarichi sovrastanti, ecc.

Per periodi di immagazzinamento superioreal s&
mesi 0 in condizioni ambientali diverse richiedere
proceduredi conservazionea costruttore.

4.4 Ambiente operativo

4.4.1 Caratteristiche ambientali:

L’ ambiente operativo previsto, al coperto, deve
avereleseguenti caratteristiche:

-Temperaturas da+15 °C (+59 °F) a+ 30 °C
(+86 °F)
-Umiditamax. relativaammessa: 80%
Lamacchinanon pud essereimpiegatain luoghi
aperti /o espostaagli agenti atmosferici einambienti con
vapori, fumi o polveri corrosivee/o abrasivi, con rischio
di incendio o esplosione e comunque ove Siaprescritto
I"impiego di componenti antideflagranti.

A\

ATTENZIONE: ndl casoin cui all’attoddll’installa-
zione venissero riscontrate condizioni ambientali
diverse da quelle stabilite o viceversa le stesse
dovesser o subirevariazioni nel tempo, dovraessere
immediatamente contattato il costruttore prima
del’usoddlamacchina.

4.4.2 Requisiti di spazio:
Per un normaeutilizzo dellamacchinaenecessario digporre

di uno spazio adeguato che consentaun agevolecarico e
scarico del prodotto dalavorare.

© 2002 General Binding Cor poration
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4.4.3 Resting surface

The machine must be placed on aresting surface
wideand strong enough to support itsweight. ltsmaximum
length should be 24 in. (60 cm) so asto alow scrapsto
fal out andthefeder lever towork regularly (L , seeRict.
1-1).

4.4.4 Lighting:

Themachinedoesnot comewithitsown lighting
system. Thelight level of theenvironment should dways
be such asto avoid cones of shade (indicatively 300-600
lux) to guarantee maximum safety conditions for the
machineto perform asit was conceived to do.

If maintenance operations are to be carried out
on badly lit parts, it will be absolutely necessary to use
portablelight sources making surethat that thereareno
shadowswhich might hamper or reducevisibility of the
partsthat need to be serviced and of nearby aress.

4.45Information about the noise
level:

During normal operation, the average pondered
valueof themaching sacoustic pressureisclearly lower
than 85 db(A) at ameter away fromthesameand 1,6 m
from theground.

4.5 Preparing the machine

For packing reasons, some of the parts of the
machine are shipped disassembled. They are:

4.4.3 Piano di appoggio:

Lamacchinadeve essere collocatasu un piano di
appoggio sufficientemente ampio erobusto per sostenerne
il peso eavente unalarghezzamassimadi 60 cm (241in.)
inmodo di consentirelacadutadegli Sfridi eil regolare
funzionamento dellalevatastatrice (L , vedereFig. 1-1).

4.4 .4 llluminazione;

La macchina non é dotata di sistema di
illuminazionedi serie. Il livelodi illuminazioneambiente
deve essere sempre tale da evitare coni d’ombra
(indicativamente 300-6001ux) egarantirel’ operativitandla
massimasicurezzapossibileinreazioned tipodi utilizzo
acui edestinata.

Nel casodi operazioni di manutenzionelocdizzate
in parti non sufficientementeilluminate & obbligatorio
dotars di sstemi di illuminazione portetili avendo curadi
evitare ombre cheimpediscano o riducano visibilitadel
puntoin cui S ad operare o dellezone circostanti.

4.45Informazioni sul livello di

rumore:

Duranteil normdefunzionamentoil valoremedio
ponderato della pressione acustica della macchina e
sempre nettamente inferiorea85 db(A) ad un metro di
distanzadallastessaed al,6 mdal suolo.

4.5 Preparazione della macchina

Per ragioni di imballo lamacchinaviene spedita
condcuneparti smontete, leparti in causasonoleseguenti:

-Print collector -Raccoglitoredi stampe
-Feeler lever -Levatastatrice
-Feeding cable -Cavodi dimentazione
Pagel- 22 © 2002 General Binding Cor poration
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Print collector
The print collector must simply be hooked to the round
rod |ocated under thevertical cuts.

Feeler lever

It must befixed inthe correct working position.

Using the appropriate hexagonal wrench, loosen the
dowels, placeit flush to therotation pin and adequately
tightenthedowels (Pict. 4-1).

Feeding cable

It must beinsertedin itssocket |ocated on theleft of the
machine’s backside, see the following paragraph for
further details.

Raccoglitore di stampe
[ piano vasemplicementeagganciato dl’ astatonda posta
sottoi tagli verticali.

Leva tastatrice
Occorrefissarlanelagiustaposizionedi lavoro.
Allentare con |’ apposita chiave esagonale i grani di
fissaggio, posizionarlaafilo del perni di rotazione e
ristringereadeguatamentei grani (Fig. 4-1).

Cavo di alimentazione

Vainserito nell’ appositapresasul lato sinistro posteriore
dellamacchina, per maggiori dettagli vedereil paragrafo
Seguente.

Figure 4-1, Picture 4-1

© 2002 General Binding Cor poration
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4.6 Electric connections

It isthe user’ sresponsibility to set up aproper
system of power mains (switchboard, intake, grounding
systemn) in compliancewith current regul ations.

The power source must be adequate to the
meachineand must comply with standard edges; thedectric
devices of the Discovery Cutter apply to the CEI-EN
60204-1 standards.

The system must be equipped with an automatic
release system with a differential magnetother mal
switch and grounding system which must guaranteethe
minimum parametersrequired by regulationsand bein
compliancewith specificlawsinforceinthecountry where

themachineisinstalled.

PLEASE NOTE: independently from the voltage
required for machineoper ation, themachine comes
with a number of spare generic fuses (see par. 3-2
for the characteristics of these fuses).

Before making the connections make sure that the
characteristics of the power mains correspond to those
indicated onthemachine splate.

Make sure that the voltage selected on the voltage
changer isthe same asthat of the power mains;

M akesur ethat themain switchison“0";

Do not make makeshift connections with the use of
extension cordsand/or temporary cables;

Clearly indicate the presence on the ground of the
feeding cableif itisnot possibleto make adifferent type
of connection and people are supposed to walk through
that specificarea.

4.6 Allacciamento elettrico

E’ responsabilitadel’ utilizzatore predisporreun
idoneoimpianto eettrico di distribuzione (quadro, presa,
sistemadi messaaterra) in conformitaalanormativa

vigente.

Lafontedi alimentazione deve essere adeguata
alamacchinaedeverispettarei margini di norma; per le
apparecchiature e ettrichedellaDiscovery Cutter valgono
le norme CEI-EN 60204-1.

L’ impianto deve essere provvisto di un Stemadi
sgancio automatico con interruttore magne-
totermico differenziale e di un sistema di messa a
terrachedevegarantirei parametri minimi richiesti dalle
normeative osservandoin ogni caso specifichedisposizione
di leggevigenti nel paesedi ingtdlazioneddlamacchina

A\

NOTA: acorredodellamacchina, qualunguesiala
tensioneprevistadi funzionamento, sonoforniti del
fusibili generali di ricambio (per le caratteristiche
dei fusibili forniti vedereil par agrafo 3-2).

Prima di eseguire |’ alacciamento verificare che le
caratteristiche della linea elettrica di alimentazione
concordino con quelleindicate sullatarghettadati della
macching,

Verificar echelatens onesd ezionatasul cambia-tensione
sauguaeaquelladdlaretedi distribuzione;

Verificarechel’interruttore generdesiapostosu‘0’;

Non eseguir e collegamenti del tipo ‘ volante’ amezzodi
prolunghee/o cavi provvisori;

Segnalarelapresenzaaterradel cavo di alimentazione
seun collegamento di tipo diverso non epossibileendla
zonadi installazione é previstoil passaggio di persone
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Chap. 5
USE

5.1 Turning on the machine

Themain switchislocated ontherear end of the
work surface.

When the main switchisactivated, the control
panel’ sdisplay turnson ready for theautomeatic cycle. If
this should not happen, check that the top transparent
cover isclosed.

5.2 Control keyboard
DESCRIPTION OF THE CONTROL KEYBOARD
The control keyboard (Pict. 5-1) includes 24

keys, someof which haveadoublefunction,andal6x 2
digit LCD display.

Cap. 5
uSoO

5.1 Accensione della macchina

L'interruttore generale €& situato sul piano di
lavoro, lato posteriore.

Unavoltaattivato!’ interruttoregenerades accende
il display del pannello comando predisponendos per il
ciclo automatico, se ¢io non avviene controllare cheil
coperchio superioretrasparente siachiuso.

5.2 Tastiera di comando
DESCRIZIONE TASTIERA DI COMANDO
Latastieradi comando (Fig. 5-1) ecompostada

N° 24 tasti, acuni dei quali hanno duplicefunzione, eda
undisplay luminoso acrigtali liquidi con 16x2 cifre.

: ~

cut TEST START

MODE EDGE L EDGE R LENGTH +/-

PAUSE 2CUT SPEED COUNT CLEAR

< ==

Figure 5-1, Picture 5-1

ENTER
Thiskey servesto enter the selected numerical values.

CuUT
Thiskey servestovoluntarily cut transversally.

ENTER
Tasto che serve per fissarei dati numerici selezionati.

CuUT
Tasto che serve per tagliare volontariamente in senso
trasversde.
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TEST
Thiskey servesto verify the datainput.

Inthe A (automatic) mode, it tartsthe conveying function
positioning, with abrief pause, the bordersof the print to
be cut.

Inthe S (semi-automeatic) mode or C (continuous) mode,
it tartsconveyingthelengthindicatedin L GTH and after
abrief pauseit conveysthelength indicated in 2Cut.

START
Thiskey hasdifferent functions depending on thework
modethat was selected.

Inthe A (autometic) modeit startsacontinuousautometic
cycleuntil themachineisvoluntarily stopped.
Inthe S(semi-automatic) modeit Startsasinglejobcycle.

Inthe C (continuous) modeit startsa continuouswork
cyce

If itisactivated duringthe A (automatic) cycle, themachine
stopsin the corrected phase and then startsagain.

MODE

Timed key (3 sec) to select themaching soperativecycle.
It works when the machine is stopped and for each
command it sdects, thefollowinginitid sgppear inrotation,
inthelower right hand corner of thedisplay:

A- automaticcycle
S semi-automatic cycle
C- continuouscycle

IntheA (automatic) mode, ontheupper lineof thedisplay
thefollowing abbreviationsappear (SEDGE.L - EDGE.R)

which respectively indicatethe conveying Speed, | eft edge,
right edge.

Theval ues of each of the threefunctionsare shownon
the bottom line of the display.

TEST
Tasto cheserve per verificare |I'impostazionedel dati.

Inciclo A automatico dainizioa trasporto posi-zionando
per unapiccolapausai bordi dellastampadatagliare.

Inciclo S (semiautomatico) o C (continuo) effettuail
tragportodellamisuraindicatain L GTH edopo unabreve
pausatrasportalamisuraindicatain 2Cut

START
Tasto aventediversafunzionein baseal ciclodi lavoro
sdezionato.

IncicloA (automatico) dainizioa cicloautomaticoin
continuo fino ad uno stop volontario .

Inciclo S(semiautomatico) dainizioaunciclodi singolo
lavoro.

Incido C(continuo) dainizioaunciclo continuodi lavoro.
Sevieneattivato duranteil ciclo A (automatico) arrestala
macchinain fase correttaper essere poi riattivata.

MODE

Tasto temporizzato (3 sec) per selezionare il ciclo di
funzionamento dellamacchina. Funzionacon macchina
fermaed ad ogni comando selezionasul display arotazione
leseguenti siglendlaprimacasdlain basso adestra:

A- cicloautomatico

S ciclosemiautomatico

C- ciclocontinuo
IncicloA (automatico) sul display vengono visudizzate
ullarigasuperioreleseguenti Sgle(SEDGE.L - EDGE.R)
cheindicano rispettivamente vel ocitadi trasporto, bordo

sinistro, bordo destro.

nellarigainferioredel display sonoindicati i rispettivi
vaori ddle trefunzioni.
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Inthe S(semi-automatic) or C (continuous) mode
al theother programmablefunctionsaredisplayed: in other
words:

P pause

S Speed

2Cut- double cut: length of the material between two
consecutive printsto be discarded.

LGTH.i conveyed lengthininches, or
LGTH.c conveyed lengthin centimeters.
EDGE L

Functionwhich servesto set thesize of theleft edge.

With azero stting, the cut fallsexactly on theedge of the
print.

With anegative setting, the cut falsinsgdetheprint.

With apositive setting the cut fallsoutsidetheprint. The
valueisexpressed eitherincm. or ininches.

EDGE R
Function which servesto set the size of theright edge.

With azero setting, the cut falsexactly ontheedge of the
print.

With anegative setting, the cut fallsinsidethe print.

With apositive setting the cut fallsoutsidethe print. The
valueisexpressed eitherincm. or ininches.

LENGTH

Key to sdlect, either in the semi-automatic or continuous
mode, the value of thelength to be conveyed.

It can beactivated only when themachineisset on either
the semi-automatic or the continuouscycle.

The measurement unit can be expressed either ininches
or cmwiththe SET UP procedure. Thevaueisexpressed
either incm. or inches.

In ciclo S (semiautomatico) o C (continuo) invece
vengono visudizzate tutteledtrefunzioni programmabili
ecioe

P - pausa

S- speed (velocita)

2Cut- doublecut (doppiotaglio) misuradel materidetra
due stampe consecutive dascartare.

LGTH.i misuradel trasporto in pollici, oppure
LGTH.c misuradel trasportoin centimetri.
EDGE L

Funzione che serve per impostare lamisuradel bordo
gnigro.

Conimpostazione zeroil taglio avviene esattamente sul
bordo dellastampa.

Conimpostazione negativail taglio avvienedll’ in-terno
dellastampa.

Conimpostazione positivail taglio avvieneall’ este-rno
dellastampa. Il valoreéespressoincmopollici.

EDGE R

Funzione che serve per impostare lamisuradel bordo
destro.

Conimpostazione zeroil taglio avviene esattamente sul
bordo dellastampa.

Conimpostazionenegativail taglioavviened|’internoddla
stampa.

Conimpostazione positivail taglio avvienedl’ ester-no
dellastampa. Il valoreeespressoincm. o pollici.

LENGTH

Tasto per sdezionare, in ciclo semiautomatico o continuo,
il valoredellalunghezzadd trasporto.

Puo essere attivato sol o con macchina predi sposta per
ciclo semiautomeatico emanuale.

L' unita di misura puo essere espressain pollici o in
centimetri tramite la proceduradi SETUPR. Il valore é
espressoincm. o pollici
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+/-
Thiskey servesto changetheagebraicsignintheEDGE
L -EDGE Rfunctions.

PAUSE

Thiskey servesto select, whilein the semi-automatic or
the continuous mode, the va ue of the pause betweenthe
end of the conveyed length and the beginning of the cutting
operation so asto alow theoperator to correct theposition
of the print between the blades.

Each digit correspondsto avalue of 0,25 seconds.
It can beactivated only if themachineisset either for the
semi-automatic or the continuouscycle.

2CUT (Double cut)

Thiskey servesto salect, whilein the semi-automatic or
continuouscycle, thevalue of thelength that the cutter
has to convey to eliminate the space between two
successveprints.

It can beactivated only if themachineisset either for the
semi-automatic or the continuouscycle.

SPEED

Key to select the cutter’s conveying speed. (1)
corresponds to the minimum speed and (9) to the
maximum speed.

COUNT

Control with a double function which works in the
automeatic or continuousmode. Whenitispressed after a
Stopit displays, for about three seconds, the number of
printsthat were cut starting from the previous Start.

It can aso beused asapre-counter to set acertain number
of copiesand automatically stop the cutter.

Thesetting should beexecuted inthefollowing way: Press
the COUNT key and then the MODE Kkey,
(preCOUNTER) will appear on the display, set the
desired number and setit by pressng ENTER. Thedisplay
visualizesthefunction by blackening thefirst box inthe
upper left hand corner.

Toexitthefunctionsetthevaue' 0’ by pressng CLEAR
and ENTER.

+/-
Tasto che serve per modificareil segno algebrico delle
funzioni EDGEL -EDGER

PAUSE
Tasto per salezionare, in ¢iclo semiautomati co o continuo,
il valoredelapausadi tempo cheintercorretralafinede
trasporto e I’inizio del taglio in modo di permettere
al’ operatoredi correggereil posizionamento dellastampa
tralelame.

Ad ogni digit corrisponde un vaoredi 0,25 secondi.
Puo essere attivato solo con macchina predi sposta per
ciclo semiautomatico o continuo.

2CUT (Double cut)

Tasto per salezionare, in ¢iclo semiautomati co o continuo,
il valorede trasporto chelataglierinadeve effettuare per
eliminarelo spazio tradue stampe successive.

Puo essere attivato solo con macchina predisposta per
ciclo semiautomeatico o continuo.

SPEED

Tasto per selezionare la velocita di trasporto della
taglierina. Il numero (1) corrispondedlavelocitaminima
il (9) dlamassma

COUNT

Comando avente doppiafunzione e operante in ciclo
automatico o continuo. Quando é premuto dopo uno Stop
visualizzaper circatre secondi il numero delle stampe
tagliate apartiredal precedente Start.

Puo essere utilizzato anche come precounter per impodare
un determinato numero di copie ed arrestare
automaticamentelataglierina.

L’ impostazione s esegue nel seguente modo: Premereil
tasto COUNT e successivamenteil tasto MODE, sul
display 5 visudizzeralascritta(preCOUNTER), impogtare
quindi il numero desiderato e inserirlo tramiteil tasto
ENTER. La funzione e segnalata sul display con
I’annerimento dellaprimacasdlaindtoasinistra

Per uscireddlafunzioneimpogtarelacifra‘' 0’ premendo
CLEAREeENTER.
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CLEAR
Key to cancel thevalue of thefunctionsbeing set.

Key nr. -1-

Sarvestosdectthedigit nr. (1) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause- 2. Cut - Length edge/ |

edge/r.

Key nr. -2 -

Sarvestosdect thedigit nr. (2) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause- 2.Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Activatesthe conveying motor backwardsat ad ow speed.
Workswith themachine stopped or in the PAUSE phase
inthe semi-automatic or continuous mode.

Key nr. -3 -

Sarvestosdect thedigit nr. (3) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Key nr. — 4 -

Key with adoublefunction.

Sarvesto Hect thedigit nr. (4) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Activatesthe conveying motorsat aslow speed.
Workswith themachine stopped or in the PAUSE phase
inthe semi-automatic or continuous mode.

Keynr.—-5-

Sarvestosdect thedigit nr. (5) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

CLEAR

Tasto per cancellare i valori delle funzioni in fase
d'impostazione.

Tasto num. -1-

Serveper sdlezionarelacifra(1) dopol’ attivazionedelle
Seguenti funzioni:

Speed - Pause - 2. Cut - Length edge/ |

edge/r.

Tasto num . 2

Serve per sdlezionarelacifra(2) dopol’ attivazionedelle
Seguenti funzioni:

Speed - Pause - 2. Cut - Length edge/ |

edge/r.

Attivail motoredi trasportoindietro avelocitalenta
Funzionaamacchinafermaoinfasedi PAUSA inciclo
semiautomatico o continuo

Tasto num . 3

Serveper selezionarelacifra3 dopol’ attivazione delle
Seguenti funzioni:

Speed - Pause - 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Tastonum . -4-

Tasto aventeduplicefunzione.

Serve per sdlezionarelacifra(4) dopol’ attivazionedelle
seguenti funzioni:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Attivai motori di trasporto avanti avelocitalenta
Funzionaamacchinafermaoinfasedi PAUSA inciclo
semiautomatico o continuo

Tasto num . -5-

Serveper sdlezionarelacifra(5) dopo ' ativazionedelle
seguenti funzioni:

Speed - Pause - 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.
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Key nr. -6 -

Sarvesto sHect thedigit nr. (6) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Key nr. -7 -

Sarvesto Hect thedigit nr. (7) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Activatesthe conveying motor backwards at amedium
speed. Workswith the machine stopped or inthe PAUSE
phasein the semi-automatic or continuous mode.

Key nr. -8 -

Sarvesto sHect thedigit nr. (8) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Key nr. -9 -

Sarvesto Hect thedigit nr. (9) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Activatesthe conveying motor backwardsat amedium
speed. Workswith the machine stopped or inthe PAUSE
phasein the semi-automatic or continuous mode.

Key nr. -0 -

Sarvesto sHect thedigit nr. (0) after thefollowing functions
have been activated:

Speed - Pause - 2.Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Tasto num . -6-

Serveper salezionarelacifra(6) dopo I’ ativazionedelle
seguenti funzioni:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/|

Edge/r.

Tasto num . -7-

Serveper salezionarelacifra(7) dopo I’ ativazionedelle
seguenti funzioni:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Attivail motoredi trasportoindietro avelocitamedia.
Funzionaamacchinafermaoinfasedi PAUSA inciclo
Semiautomati co o continuo.

Tasto num . 8

Serveper salezionarelacifra(8) dopo I’ ativazionedelle
seguenti funzioni:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Tasto num . -9-

Serveper sdlezionarelacifra(9) dopo I’ ativazionedelle
seguenti funzioni:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.

Attivail motoredi trasportoindietro avel ocitamedia.
Funzionaamacchinafermaoinfasedi PAUSA inciclo
semiautomatico o continuo

Tasto num . -O-

Serveper salezionarelacifra(0) dopo I ativazionedelle
seguenti funzioni:

Speed - Pause- 2. Cut - Length - edge/ |

Edge/r.
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5.3 Settings

Certain settingsare avail ableto the operator to finetune
the Discovery Cuitter.

Thesettingsavailableto the operator arethefollowing:
1-MEASUREMENT UNIT: MEAS.UNIT

2-POSITION OF HORIZONTAL CUTTINGLINE:
HORIZ.CUT

Thisprocedureiscaled SETUP

Toenterit, itisnecessary to usethe keyboard and press
the Enter + M odekey smultaneoudly.

Set-Up-MEAS.UNIT will appear onthetop line of the
display and the measurement unit Cm. will appear onthe
bottomline.

-by pressing keys2-4itispossibletogofrom
Cmtolnch orviceversa

-pressEnter to confirm the choice and to exit.

-pressClear and exit without modifyingtheinitial
SHiting.

The measurement unit will beindicated onthe
display near the abbreviation LGTH (semi-automatic
mode) with an (i) for inchesand (c) for centimeters.

The other function (HORIZ.CUT) serves to
correct possible structura differences of the position of
the sensor in repect to the cutting blade, because, evenif
dightly, it may vary from machineto machine.

To performthisgauging operation it isnecessary
to use someof the materia to beloaded on the cutter.
To enter this SETUP function it is necessary to
contemporaneoudy pressthe Enter +M odekeysand then
only theM odekey.

HORIZ.CUT will appear onthetop line of the display
and PRESS START onthebottomline.

5.3 Settaggi

Per la messa a punto della taglierina Discovery sono
previsti dei settaggi adiscrezionedell’ operatore.

| settaggi adisposizioneddl |’ operatore sonoi seguenti:
1-UNITA’ DI MISURA: MEAS.UNIT

2-POSIZIONELINEA DI TAGLIOORIZZONTALE:
HORIZ.CUT

Questaprocedurae denominataSETUP

Per entrare bisognaintervenire sullatastierapremendo
contemporaneamentei tasti Enter + Mode

Il display indichera sulla riga superiore Set-Up-
MEAS.UNIT endlarigainferiorel’ unitadi misuraCm.

-premendo i tasti 2-4 s passadaCm alnch o
viceversa

-premendo Enter s confermail dato sceltoes
esce

-premendo Clear s escesenzamodificareil dato
inizide

L’ unitadi misurasaraindicatasul display vicino
dlasglaL GTH ( modo semiautomatico)con (i) per pallici
e(c) per centimetri.

L’ dtrafunzione (HORIZ.CUT) é necessariaper
correggere leeventudi differenze strutturdi di posizione
trail sensoreelalamadi taglio perché seppur lievemente
pOSsoNo Variare damacchinaamacchina.

Per effettuare questataraturaoccorre utilizzare
del materialechedeve essere caricato sullataglierina
Per entrarein questa funzionedi SETUPS deveintervenire
prima contemporaneamente sui tasti Enter+Mode e
successivamente sul tastoM ode

Il display indicherasullarigasuperioreHORIZ.CUT e
nellarigainferiore PRESS START.
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Whenit receivesthe order, the cutter alignsthe
head of the sheet with theblade. If the positionisnot the
proper one correct it by pressing the 2-4 back/forward
keysand press Enter to set the correction.

Then themachinepositionsthetail end of the shest,
correct it if necessary and pressEnter.

5.4 Use of the cutter in line with a
laminator (automatic cycle) to cut
encapsulated sheets.

Thisiscertainly themain useof themachine. Itis
easy to use, but to obtain good resultsit is necessary to
correctly arrange the machines between themsalves.

For thispurpose, follow the measuresindicated
inPict. 5-2 and abide by thefollowing notes:

-Leaveaspaceof 16-20in. (40-50 cm) between
thelaminator and the cutter

-Position thetwo machinesso that thelaminator’s
output surfaceisat the same height or higher than
thecutter’ sdiding surface.

-Make surethat thetwo machinesare aligned.

-Position themachines so thet theband of meteria
to be cut dlidesthrough the central areaof the

-Make surethat the cutter islocated onan
appropriate surface so asto leave enough room
ontheleft for thefeder lever to movefredy and
ontheright tolet thescrapsfall out.

Al comando lamacchinaposizionalatestadel
foglioincorrispondenzaddlalama, correggerelaposizione
senon eesdttatramitei tasti avanti/indietro 2-4 epremere
Enter per memorizzarelacorrezione.
Successivamentela macchina posizionalacoda del
foglio, corregger e se necessario e premere Enter.

5.4 Uso della taglierina in linea con
un laminatore (ciclo automatico) per
taglio di fogli incapsulati

E' dcuramentel’ utilizzo principdeddlatagliering,
I"uso € molto semplice, ma occorre disporre le due
macchine traloroin modo corretto per ottenere un buon
risultato.

Per 1o scopo osservarelemisureindicatein Fig.
5-2 edteners dleseguenti note:

-Lasciaretralaminatore etaglierinauno spaziodi
40-50cm (16-20in.)

-Posizionareledue macchineinmodo cheil piano
di uscitadd laminatored trovi ad un’ dtezzaugude
osuperiore d pianodi scorrimento ddllataglierina

-Assicurars cheleduemacchinesiano disposte
dlineate.

-Posizionarele macchinein modo chelabanda
di materialedatagliare scorranellazonacentrae

delataglierina

-Assicurars chelataglierinasiacollocatasuun
piano appropriatoin modo cheasinistralaleva
tastatrice abbialo spazio di movimento eadestra
chevi sialo gpazio necessario per lacadutadegli
Sridi di taglio.
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50.39 in.

‘ 15.75in. ,
(400 mm) 4

(1280 mm)

Scraps fall out here.
(lasciare libero per caduta-sfridi.)

J { 28.23in.
T - (717 mm)

| ——

o

A-_

H

Figure 5-2, Picture 5-2

Insertingthematerial to becut

Theband of materid to becut must beintroduced
inthe cutter according to the path indicated in pict. 5-2.

The (H) guidesmust be positioned in such away
soastofirmly guidethemateria yet letting it didefredly.
Tointroducethemateria between theconveyingrollers,
liftthelever (L).

Introducethematerid uptothebladeand visudly
check that the prints to be cut and the blade are

perpendicular.

Inserimentodel materialedatagliare

Labanda di materiale datagliare deve essere
introdotto nellataglierinaseguendoil percorsoindicatoin
figura5-2.

Leguide (H ) devono essere posizionatein modo
cheil materiale siaben guidato malibero di scorrere.
Per introdurreil materiaetrai rulli di trasporto, dzarela
leva(L)

Introdurreil materialefino allalamaeverificare
visvamentelaperpendicolaritatra le tampedatagliare
elama
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Suggested edges ar e based on the thickness of the
film used with the laminator. In order to avoid
jamming during the processwe suggest to abide by
theindicationsgiven herebelow (seepict. 5-3):

Thicknessof thelamination film: 25 Micron:
-Sideedge A: Oor 650 mm
-Interval B: 550 mm
-Weight of thelaminate (A3, A4): 802409

Thicknessof thelamination film: 42 Micron:
-Sideedge A: Oor 3+100mm
-intervalB:  5+50mm
- Weight of thelaminate (A3, A4): all

Thicknessof thelaminationfilm: 125 Micron:
-Sideedge A: Oor 3+200mm
-Interval B:  5+80mm
-Weight of thelaminate (A3, A4): all

Margini consigliati in base allo spessore del film
utilizzato sul laminatore. Allo scopo di evitare
inceppamenti  durante la lavorazione consigliamo di
attenerd al dati di seguitoriportati (vedereFig. 5-3):

Spessoredd film di laminazione 25 Micron:
-Marginelaterale A: 0oppure6+50mm
-IntervalloB: 5+50mm
-Grammaturalaminato (A3, A4): 802409

Spessoredd filmdi laminazione42 Micron:
-Marginelaterale A: 0oppure3+100mm
-IntervalloB: 5+50 mm
-Grammaturalaminato (A3, A4): tutte

Spessoredd film di laminazione 125 Micron:
-Marginelaterale A: 0oppure3+200mm
-IntervalloB: 5+80mm
-Grammaturalaminato (A3, A4): tutte

Lamination film
(Film di laminazione)

A
Gm Filims Group Gm Filims Group Gm Filims Group
/ A
Print —/
B B
(stampa)

Figure 5-3, Picture 5-3

Settingdata

Whenthemachineisturnedonitisawaysset on
theautomatic mode and onthetop line of thedisplay the
following functionsare shown:

S - indicating the conveying speed ( speed)

EDGEL —indicating theleft edge

EDGER -indicatingtheright edge

To set therespective valuesin the bottom line proceed as
follows

Impostazionedei dati

AllI’ accensonelamacchina S predisponesempre
nel modo automatico esul display sonovisudizzatenella
rigasuperioreleseguenti funzioni:

S - indicantela velocitadi trasporto ( speed)
EDGEL —indicanteil marginesinistro

EDGER - indicanteil marginedestro

Perimpodtarei ripettivi valori nellarigainferioreprocedere
nel seguente modo:
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-Pressthekey relativeto thefunction
-Input thenumerica value

-If necessary changethe sign regarding theedges
by pressing the (+/-) key.

-Set thevaueby pressing ENTER.

Conveying speeds may be selected according to
thefollowingtable:

-(S) value: 1
-(S) value: 2
-(S) value: 3
-(S) value: 4
-(S) value: 5
-(S) value: 6
-(S) value: 7
-(S) value; 8
-(S) value: 9

4,8m/min
6m/min
7,3m/min
8,6 m/min
10 m/min
11,2m/min
12,5m/min
13,7m/min
15m/min

Insofar astheedge, with apositiveva uethe cut
fallsoutside of the print, with avalue of Othecut falls
along the edge of the print and with anegative valuethe
cutfallsingdetheprint.

Final operations

Position thefirst print between the blades so as
to cut it properly and then pressCUT totrimit off.

If necessary, positionthetwo vertical bladeswith
theuse of the graduated scal eslocated on the machine.
Then pressSTART.

During the process, upon asigna received from
thefeeler lever (upper lever), themachine automaticaly
stops conveying and then startsagai n when thelaminator
has supplied the material (bottom lever).

5.5 Error signals

During the process, the cutter may also stop for
other reasons. In this case theanomaly isindicated by
visud and sound darms. Threetypesof errorsmay occur:

-Premereil tasto dellafunzione
-Impostareil valorenumerico

-Cambiare eventua menteil segno conil tasto
(+/-) riguardoi margini

-Fissareil valoretramiteil tasto ENTER.

Le velocita di trasporto possono essere
selezionatein base dlaseguentetabella

-Valore(S): 1 48m/min
-Valore(S): 2 6m/min
-Valore(S): 3 7,3m/min
-Valore(S): 4 8,6 m/min
-Valore(S): 5 10m/min
-Vaore(S): 6 11,2m/min
-Valore(S): 7 125m/min
-Valore(S); 8 13,7m/min
-Valore(S): 9 15m/min

Per quanto riguardano i margini, impostando un
vaorepostivos hail taglioal’ esterno dellastampa, con
valore zero sul bordo e con valore negativo al’ interno
dellastampa.

Operazioni finali

Posizionarelaprimastampatralelamein modo
di esseretagliatacorrettamente equindi rifilaretramiteil
tasto CUT.

Posizionare senecessario i due coltelli verticali
servendos dellescalegraduate poste sullamacchina
Premerequindi il tasto START.

Duranteil lavoro, susegndazioneddlalevatasta
trice(levain alto), lamacchinaarrestaautomatica-mente
il trasporto per poi riprenderlo quando il laminatore ha
fornito materiae (levain baso).

5.5 Avvisi di errore

Duranteil lavorolataglierinapud fermars anche
per altre cause segnalando perd I’ anomaliacon allarmi
visivi ed acustici. S possono verificaretretipi di errore:
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- CUTTING SY STEM ERROR:
E1HORIZ.CUT
- READING ERROR:
E2 SIGNAL NOT FOUND
- EDGE ERROR:
E3SALARM EDGE

To solvethevarious problemsthe operator must
follow the proceduresindicated on thedisplay.

-CUTTING SYSTEM ERROR
Occurswhenthetransversa cutting carriage doesnot end
itsstrokewithin apredetermined time (1 sec.).

EL HORIZ.CUT appearsonthetop line of the
display whilethe bottom lineindicates the operation the
operator must perform, inthiscase (pressCLEAR)
Withthisinput themachinewill performacutting phase, if
theproblemisnot solved theaarm setsinagain.

- READING ERROR
Occurswhen the sensor does not read any signal after a
certain quantity of material isconveyed.

E2 SIGNAL NOT FOUND pressCLEAR appearson
thedisplay

After the CLEAR input, CHECK POSITION
or END OF MEDIA appear onthedisplay. The operator
will haveto eva uatethe cause of the problemwhich could
be dueto thelack of prints, theend of the material or a
sensor mafunction.

- EDGE ERROR
Occurswhen the space between two consecutive prints
istoo small and thereforeinsufficient to form thetwo
programmed edges.

The machine stops without cutting, and E3
ALARM EDGE press CLEAR appearson the screen.
The operator will haveto position the printsto be cut at
hisdiscretion, trim themwiththe CUT input and reposition
thematerial beforepressing START onceagain.

- ERRORENEL SISTEMA DI TAGLIO:
E1HORIZ.CUT
-ERRORENELLA LETTURA:
E2 SIGNAL NOT FOUND
- ERRORE DI MARGINE:
E3ALARM EDGE

L’ operatore per risolverelevarie problematiche
deveeseguireleoperazioni indicatesul display.

-ERRORE NEL SISTEMA DI TAGLIO
Awienequandoil carrdlodi tagliotrasversdenontermina
lacorsaentro un determinato tempo (1 sec.).

Sul display nellarigasuperiore apparelascritta
E1HORIZ.CUT mentrenellarigainferiore éindicata
I’ operazione chedovrafarel’ operatore e cioein questo
caso (pressCLEAR)

Lamacchinaa comando eseguiraunafasedi taglio, seil
problemanond risolve ritorna |’ alarme.

-ERRORENELLALETTURA
Awviene quandoil sensorenonlegge nessun segnaedopo
unadeterminataquantitadi material etrasportato.

Sul display apparelascrittaE2 SIGNAL NOT FOUND
pressCLEAR

Dopo il comando CLEAR sul display appare,
CHECK POSITION OR END OF MEDIA,
I’ operatore dovra valutare la causa del problema che
potrebbe essere o lamancanzadelle ssampeolafinedd
materialeo |’ errato funzionamento del sensore.

- ERRORE DI MARGINE
Awviene quando |o spazio tradue stampe consecutive e
troppo piccolo equindi insufficiente per formarei due
margini programmati.

Lamacchinas arrestasenzatagliareeil display
indicalascrittaE3 ALARM EDGE pressCLEAR
L’ operatoredovraposizionarele sampedatagliareasua
discrezione, rifilarletramiteil comando CUT erifasarela
posizionedd materideprimadi darenuovamente START.
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5.6 Cutting continuous rolls of different
materials with a predetermined format
(semi-automatic cycle)

In caseit is necessary to cut adjoining prints
reproduced onaroll, it will be necessary to proceed with
the semi-automati c mode because the scanner that comes
with the cutter, cannot distinguish the beginning and the
end of the prints.

Pr oceed asfollows:

- Select the (S) semi-automatic mode.
- Pressthe Length key.

-Using thekeyboard, input thelength of theprints
tobecut.

- PressEnter.

- Finally press Start, the machinewill execute
acut and then convey theprogrammed length
of material.

- Correct, if necessary, the position of the
material in linewith theblade, usngthekeys
(< >) then pressStart again to start the
following operation.

If it should be necessary to eiminatetheinterval
between thetwo prints, the operation can be carried out
automatically by a so programming the 2Cut and Pause
functions.

-Pressthe 2 Cut key.

-With thekeyboard input thelength of the
space between two consecutive printsto be
eiminated.

-PressEnter.
-PressPause.

-Choose an average number 3-4 which
correspondsto apause of about 1 second.

-Press Enter.

5.6 Taglio di rotolo continuo di
materiale vario in fogli di formato
predeterminato (ciclo semiautomatico)

Nel casoincui s debbano tagliare delle stampe
contigue riprodotte su rotolo, occorre procedere con
metodo semiautomeatico in quantoil lettorein dotazione
alatagliering, aletturaper tragparenza, non eingrado di
discriminarel’inizioelafinedelle stampe.

Proceder e come segue:

- Selezionareil ciclo (S) semiautomatico.
- Premereil tasto Length

-Impostaretramitetastieralalunghezzadelle
stampedatagliare.

- PremereEnter.

- Premereinfineil tasto Start, lamacchina
effettuera un taglio e successivamenteun
trasporto pari allamisuraimpostata.

- Corregger eeventualmentetramitetastiera
(< >laposizionedel materialein
corrispondenzadellalamaepremere
nuovamente Start per una successiva
operazione.

Qualoraoccorraeliminarel’intervallo tradue
stampe |’operazione pu0 essere effettuata
automati camente impostando anchelefunzioni 2Cut e
Pauise.

- Premereil tasto 2 Cut.

- Impostaretramitetastieralalunghezzadello
gpazio tradue stampe consecutivedaeliminare.

- PremereEnter.
- Premer eil tasto Pause.

- Selezionare un numero medio 3-4
corrispondente ad unapausadi circal secondo.

- Premere Enter.
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By pressing Start the machine will execute the
following functions.

-Convey thelength of the prints (Length).

-Pausefor theperiod of timethat was set,
duringwhich theoperator can make
corrections(<>).

-Cut
-Convey thelength 2Cut

At thispoint theoperator may, if necessary,
correct theposition of thematerial in linewith the
blade before pressing Start once again for the
following oper ation.

5.7 Continuous cycle

When themachineisset in the C (continuous)
modeit executesexactly the same oper ationsasthe
semi-automatic cycle, but it does so continuously
without stopping at every print.

Inthismodeit ispossibleto usethe Count or
Pre-Count function.

Premendo Start la macchina effettuer a le seguenti
funzioni:

-Trasporto ddlalunghezzaddlasampa(Length).

-Pausa di untemporelativoal valore
impostato, duranteil qualel’ operatorepud
intervenireacorreggere(<>).

-Taglio
-Trasportodellamisura2Cut

A questo punto [|’operatore puo
tranquillamente, se necessario, correggere la
posizionedel materialein corrispondezadelelame
prima di premere nuovamente Start per una
successiva oper azione.

5.7 Ciclo continuo

Quandolataglierinaéselezionatain cicloC
(continuo) esegue esattamente le stesse oper azioni
del ciclo semiautomatico, ma ripetutamente senza
fermars ad ogni ssampa.

In questo ciclo é possibile utilizzare la
funzione Count o Pre-Count.
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Chap. 6
MAINTENANCE

6.1 Regular maintenance

Regular maintenanceincludesall thoseperiodica
and preventive operationswhich alow for asafe use of
themachine.

Regular maintenanceto the machinemay be
carried out by the operator in charge of the machine (par.

2.2).

Disconnect themachinefromthemainsbeforesarting dl
cleaning operations. Cleaning fluidsmust not seepinside
themachine.

Carry out thefollowing operationsalwaysusing
appropriate anti-scratching protectivegloves:

1) Beforeeach start up, at thebeginning of a
shift, visually inspect the machineto seeif thereis
any war ping or if somecomponentshavecomeloose
(screws, plugs, etc.); also check the conditions of
thepower cableand that it issafely inserted intothe
socket.

2) If thescrap material hasaccumulated too
much, removeit.

3) If the cutting operation produces a high
quantity of dust, open thetrangpar ent protection and
clean it out with an extractor fan or with a cloth,
NEVER usecompressedair;

4) When the oper ator feelsit isnecessary to
clean theentiremachine, usea cloth dampened with
a cleaning product like the ones used to clean
windows, never use aggressive productssuch asalcohol
or variousindustrial deter gents.

Cap. 6
MANUTENZIONE

6.1 Manutenzione ordinaria

Fanno parte dellamanutenzione ordinariatutte quelle
operazioni periodiche e preventive che consentono
I’ utilizzo con s curezzadel lamacchina

Lamanutenzioneordinariadelamacchina
puo essere eseguita dall’ operatoreaddetto all’ uso della

stessa (parag. 2.2).

Disconnetterelamacchinaddladimentazionedi reteprima
di effettuarelavori di pulizia Fuidi di pulizianon devono
finired!’ interno dellamacchina

Effettuareleoperazioni che seguono utilizzando
sempre opportuni guanti di protezioneantigraffio:

1) Primadi ogni avviamento, all’iniziotur no,
eseguire una ispezione visiva generale della
macchina per individuare eventuali ed evidenti
deformazioni o allentamenti di componenti (viti,
spine, ecc.); controllareanchelecondizioni del cavo
di alimentazioneed il sicuroinnestodella spina.

2) Quandoil materialedi scartoaccumulato
enotevole provvedereallasuarimozione;

3) Quandolapolvereprodottanell’ azionedi
taglio @consistenteaprirela protezionetraspar ente
epulirecon un aspiratoreo con panni, nonusare MAI
ariacompressa;

4) Quando, a discrezione dell’ operatore, €
neces-ario provvedere ad una pulizia generale
dell’appa-recchiatura utilizzare uno straccio
inumidito con un prodotto dd tipo utilizzabileper la
pulizia del vetri, non usare prodotti aggressivi quali
alcool odeter genti industriali vari.
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6.2 Special Maintenance

The special maintenance operations
described herebelow must be performed exclusively
by qualified and authorized personnel (par. 2.2). Only use

original spareparts.

Itisof utmost importanceto useoriginal spare
partsfor componentswith asafety function. The parts
with a safety function must neither be damaged nor

removed.

Before starting any operation make sure that the
machineisdisconnected from the power mains.

6.2.1 Replacement of the rotating blade

Pleaserefer to Pict. 6-1.

A

Wear protectivegloveswhen handling sharp blades.

-Removethefront cover and thetransparent
protection.

-Manually bring the cutting carriage (1) to the
front of the cultter.

-Disconnect the carriage from the draft belt
removing the two small side screws (2).

-Remove the fastening screws (3) and the
centering bush (4) of the driving shaft of the
cutting carriage.

-Unscrew the small shaft (5).

-From below, remove the supporting bush (6)
of thecircular blade.

-Replace the blade and use pointed pliersto
remove theretaining ring.

-Reassembl e everything proceeding
backwards.

6.2 Manutenzione straordinaria

L eoper azioni di manutenzionestraordinaria
di seguito descritte devono essere eseguite
unicamente da operatori qualificati ed autorizzati
(parag. 2.2). Utilizzaresolamente parti di ricambio origindi

E' essenzideutilizzare parti di ricambio originali

per componenti con funzionedi sicurezza. Le parti con
funzionedi sicurezzanon devono essere danneggiate o

rimosse,

Prima di qualsiasi operazione assicurars che la
macchinasiadisinseritadallaretedi alimen-tazione

6.2.1 Sostituzione lama rotante

FareriferimentoallaFig. 6-1.

A

E’ essenziale I’uso di guanti protettivi per
manipolarelametaglienti.

-Rimuoverelacoperturaanterioreelaprotezione
trasparente.

-Portaremanua menteil carrello di taglio (1) sul
lato anterioredellataglierina.

-Scollegareil carrdloddlacinghiadi traino
togliendo leduepiccoleviti laterdi (2).

-Togliereleviti di fissaggio (3) elebussoledi
centraggio (4) degli dberi di guidadd carrellodi
taglio.

-Svitarel’ dberino (5).

-Sfilareda sotto labussoladi supporto (6) della
lamacircolare.

-Sogtituirelalamautilizzando una pinzaabecchi
per rimuoverel’anelodi fermo.

-Rimontareil tutto procedendo in sensoinverso
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Figure 6-1, Picture 6-1

L\ Jia\

Beforeconnectingthemachinetothemains, putthe  Prima di connettere la macchina alla rete di
cover and the protection back in place. alimentazione montar ela coperturaelaprotezione.
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6.2.2 Substitution of the fixed blade

Pleaserefer to Pict. 6-1 and Pict. 6-2.

A

Wear protectivegloveswhen handling shar p blades.

- Removethefront and back coversand the
trangparent protection.

-Manudly bring the cutting carriage (1, Pict. 6-1)
to the center of the cutter.

- Disconnect the carriage from the draft belt
removing thetwo small sdescrews(2, Fict. 6-1).

-Removethefastening screws and the centering
bushes (3, 4; Pict. 6-1) of thealberi di guidaof
thecutting carriage so asto removeeverything
from themachine (Pict. 6-2).

- Toreplacethebladeit isalso necessary to
removethe transparent platen above (7, Pict. 6-
2) removing thefastening pinsontheside (8).

- Reassembl e everything by proceeding
backwards.

6.2.2 Sostituzione lama fissa

FareriferimentoalleFig. 6-1 eFig. 6-2.

A

E’ essenziale I’uso di guanti protettivi per
manipolarelametaglienti.

- Rimuoverele copertureanterioree
posteriore elaprotezionetrasparente.

- Portaremanuamenteil carrellodi taglio (1, Fig.
6-1) nellazonacentraedelataglierina

- Scollegareil carrdlo dalacinghiadi traino
togliendo leduepiccoleviti laterdi (2, Fig. 6-1).

- Togliereleviti di fissaggio elebussoledi
centraggio (3, 4; Fig. 6-1) degli aberi di guida
dd carrdlodi taglio per rimuovereil tutto dalla
macchina(Fig. 6-2).

- Per sostituirelalamaé necessario anche
rimuovere il pressoretrasparente soprastante (7,
Fig. 6-2) togliendoi perni di fissaggio laterdi (8).

- Rimontareil tutto procedendo in sensoinverso

Figure 6-2, Picture 6-2

Befor e connectingthemachinetothemains, put the
covershack in place.
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6.2.3 Replacement of the drive belt of 6.2.3 Sostituzione cinghia comando
the cutting carriage carrello di taglio

Pleaserefer to Pict. 6-3. FareriferimentoallaFig. 6-3.

- Remove the front and back coversand the
transparent protection; also remove the
conveyor and cover (2454, 2411; Table 1 —
Spare parts catalogue section).

- Manually bring the cutting carriage (1) to
the center of the cutter.

- Disconnect the carriage from the belt
removing the two small side screws (2).

- To remove the belt, move the carriage to the
side and unscrew the screws (3) which connect
the two small plates.

Pleaser efer to Pict. 6-4.

- Loosen the belt tightener (4) so asto makeit
easier to install the new belt (5).

- Before reassembling the protective covers
check the trim of the belt by manually moving
thecarriage. Correct thetension, if necessary,
and make sure that the sliding between the
guidingrollersiscorrect.

-Rimuoverele coperture anteriore e posterioree
laprotezionetrasparente; rimuovereinoltre
convo-gliatoree copertura (2454, 2411; Tav. 1-
Sezionecatalogo parti di ricambio).

-Portaremanud menteil carrdlodi taglio (1) nella
zonacentrdedelataglierina

-Scollegareil carrdloddlacinghiadi traino
togliendo leduepiccoleviti laterdi (2).

-Spostarelateramenteil carrello esvitareleviti
(3) checolleganoledue piastrine per rimuovere
lacinghia

FareriferimentoallaFig. 6-4.

-Allentareil tenditore (4) per agevolareil mon-
taggio dellanuovacinghia(5).

-Primadi rimontarele coperturedi protezione
controllarel’ assetto dellacinghiamuovendo
manuamenteil carrello, correggereeventuad mente
latensioneed assicurarsi chelo scorrimentotrai
rullini di guidasiacorretto.
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%]&J}EE;ZTPicture 6-4

A\ A

Beforeconnectingthemachinetothemains,putall  Prima di connettere la macchina alla rete di
protective cover sback in place. alimentazionemontar etuttelecoperture protettive.

6.2.4 Replacement of the upper 6.2.4 Sostituzione lama superiore
vertical cutting blade tagli verticali

Pleaserefer to Pict. 6-5. FareriferimentoallaFig. 6-5.

A\ A

Wear protectivegloveswhen handlingsharpblades. E’ essenziale |'uso di guanti protettivi per
manipolarelametaglienti.

- Remove the screwsto remove the small upper -Togliereleviti per rimuoverele piastrinesuperiori
plates (1, 2). 1,2.

- Recuperate the spring (3). -Recuperarelamolla(3).

- Remove the screw (4). -Toglierelavite(4).

- With a screw driver, pressthe blade’s spindle -Conun cacciavitepremereassdmentel’ dberino
axially (5) and the sametimellift thelever that (5) dellalamae contemporaneamentea zarela
supports the blade to free it from the lower levache supportalalamaper svincolarladalla
blade. lamainferiore.
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- Subdtitute the blade and reassembl e thewashers -Effettuarelasogtituzioneerimontarelerondelle
and the bearingsin the proper sequence. ei cuscinetti nellagiustasequenza.

- Torestore contact between the blades, axialy -Per ripristinareil contatto tralelame, premere
pressonthespindle. sempreassdmentel’ aberino.

Carry out thisoperation car efully toavoid damage  Effettuar e questa oper azione con molta cautela per
tothe sharp edge. evitaredi rovinareil filotagliente.

Figure 6-5, Picture 6-5

L\ A

Beforeconnectingthemachinetothemains,putall  Prima di connettere la macchina alla rete di
protective cover sback in place. alimentazionemontar etuttelecoperture protettive.
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Chap.7
DEMOLITION

7.1 GENERAL INFORMATION

If the machineisbroken, worn or at the end of
thelifespan expected by the manufacture, or it if canno
longer be used or repaired, it must be demolished.

Themachine must be demolished with the proper
equipment chosen depending on thetype of material to
operate upon.

All the materials must be disassembled and
scrapped after having broken them downinsmall pieces
so that none of them may be reasonably reused.

When themachineis scrapped, its partsmust be
disposed of in adifferentiated way depending on their
different nature (metals, plastics, printed circuits, etc.)
entrusting the task to specialized companies destined to
the purposeand anyway in conformity withlawsregarding
solidindustria wastedisposal.

A

WARNING: Donot try toreuse machinesor parts
ther eof which might appar ently still seem to besound
after they have been subjected to checks, inspections
and / or replacements carried out be qualified
personnel or by the manufacturer itself and have
been declared nolonger suitable.

A\

WARNING: Do not abandon the scrapped machine
or partsthereof in unauthorized areas because it/
they could bea seriousdanger to people, especially
minors, and animals; any responsibility will be
attributed totheowner of themachine.

Cap.7
DEMOLIZIONE

7.1 Generalita

Qualora lamacchina, in quanto rotta, usurata
oppurea termineddlavitaprevistada costruttore, non
dovesse essere piu utilizzabile né riparabile si deve
procederealasuademalizione.

La demolizione della macchina deve essere
effettutacon I’ utilizzo di idonee attrezzature sceltein
relazioneadlanaturade materidesul quales interviene.

Tutti i componenti devono essere smantellati e
rottamati dopo averli ridotti in piccoli pezzi inmodotale
che nessuno di possa essere ragio-nevolmente
riutilizzato.

Quando la macchina viene rottamata s deve
provvedere allo smaltimento delle sue parti in modo
differenziato tenendo conto ddladiversanaturaddlestesse
(metalli, plastica, circuiti stampati, ecc.) incaricando
imprese specidizzate adibitealo scopo edinogni casoin
osservanzacon quanto precritto dallaleggein materiadi
smdtimentodi rifiuti solidi indugtridi.

A

ATTENZIONE: non tentare di riutilizzate le
macchineo parti di essecheappar entemente possono
sembrareancoraintegri unavoltacheess, aseguito
di controllo everifiche e/o sostituzioni condotte da
per sonale qualificato o dal costruttor e stesso sono
stati dichiarati non piuidone.

A

ATTENZIONE: Non abbandonare la macchina
rottamata o parti di essa in zone non autorizzate
perchecio potrebbecostituiregrave pericolo per le
persone, in particolare minori e per gli animali;
eventuali responsabilita saranno attribuite al
proprietariodelamacchina.
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Discovery Cutter Calibrations and Tips

Calibration Procedure For Adjusting Web Drive Motor Amperage

Lay the cutter on it's side with the control panel side up and the other side down on a work surface,
the side covers must be on for it to stand stable. Remove the screws holding the bottom cover in
place and set the bottom cover aside. Shortage Bar must be in the down position.

Logic Board
[Power Board
‘ Shortage Bar ’

‘ Stepper Motor H

[ Metal shielding Basket

Connect a DC amp meter in series with the stepper motor. Do this by cutting any one of the two
wire sets on the 4 position motor plug and clipping the meter inline. Set the meter to 10 amps
range. Connect the positive lead to the lead coming from the board and the negative lead to the
lead going to the motor.

i

FEUR
= HE

19 I
O M

Turn on the cutter and after it has booted software, the meter should show .7 to .8 amps. If it shows
nothing, press the run button and you should have .7 to .8 amps after the motor times out and stops.

With the power still on, remove the jumper CV1 and adjust the work current with the trimmer R18. The
target is 1.9 amps

Put the jumper back and adjust the standby current with trimmer R17. The target is 0.7 to 0.8 A.

You may have to go back and forth because changing one setting will alter the other. After the
adjustment has been made turn the power off, solder the wires back together and insulate them.
Replace the bottom cover. FYI, the factory has stated that service parts boards do come pre-
calibrated, if all fuses are good and the motor does not have a smooth sound or lacks power, perform
the motor amperage calibration.
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Paper Edge Photo Sensor Adjustment

Next to the sensor housing is a small brass trim pot screw.

Paper Edge Photo
Sensor Housing

Green Led Location ’

Put a sheet of paper under the sensor

Turn the trim pot CW until the green led is off. Continue about 10 more turns.

Turn the trim pot CCW until the green led is on.

Now turn the trim pot, about 2 additional turns CCW.

At this point, normally it's OK: When you put the clear film under the sensor the green led is off and
when you put the paper under the sensor the green led is on.

If necessary, you can adjust slightly the precision of the cut with the trim pot. CCW will be a more
sensitive and accurate setting and CW will be will be less sensitive and accurate.

Display Contrast Adjustment

On the logic board there is a trim pot that is used to adjust LCD contrast. Turn CCW or CW to desired
Control Panel LCD Contrast. The logic board and trim pot are inside the metal shielding basket.

LED Contrast
Adjust

NN —

—

fPpeReeRe

eee ) .
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Inconsistent Cut Size

There have been seven documented causes for the left or right cut to vary. Normally it will be the right
or leading edge cut and will vary by as little as 1/32™ - ¥4 inch to as much as 3 inches. An example
would be instead of a 1/8"™ inch border the trimmer leaves a ¥ inch border or cuts 3 inches into the
paper. The miss cutting can be sporadic, not happening on every cut.

The possible causes are —
1 — Need to redo the step “Setup” from section 5.3 Settings in the user manual. “Setup” is also listed
on page 4 of this service guide.

2 — The cutter has three modes Automatic, Semi Automatic, and Continuous. There should only be
cut size values entered in the mode being used. Cycle through the unused modes and be sure that
all cut size and other values are “0”.

3 — Stepper motor needs amperage calibration.

4 — If the Discovery Cutter is located in a location with several laser printers or copiers around it,
The unit can suffer from the extreme amount of noise on the electrical system. The repair is to connect
the AC plug through a high quality electrical filter like used on a computer or plasma TV.

5 — Adjusting the paper edge sensor will have a slight effect on cut accuracy.
6 — A set screw may be loose on a drive system pulley. Use blue Locktite and tighten.
7 - Side slitter blades may have film slivers and debris causing restricted rotation and overload or drag

on the conveying motor. Disassemble each slitter assembly, clean, lubricate, and reassemble.
As a quick test, slide the slitter assemblies over to the side frame and they will be “offline”

Drive System Pulleys Detail
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This procedure is called SETUP

Certain settings are available for the operator to fine tune the Discovery Cutter. The settings available
to the operator in Setup are the following:

1-MEASUREMENT UNIT: MEAS. UNIT
2- POSITION OF HORIZONTAL CUTTING LINE: HORIZ.CUT
The MEASUREMENT UNIT: MEAS. UNIT function will allow the operator to change Cm or Inch display

To enter- MEASUREMENT UNIT: MEAS. UNIT simultaneously press the Enter + Mode key,
Set-Up-MEAS.UNIT will appear on the top line of the display and Cm to Inch will appear on the
bottom line. While in this mode ---

-press keys 2 or 4 to go from Cm to Inch or vice versa.

-p{?_ss Enter to confirm the choice and to exit or press Clear and exit without modifying the initial
setting.

-The measurement unit will be indicated on the display near the abbreviation LGTH (semi-
automatic mode) with an (i) for inches and (c) for centimeters.

The POSITION OF HORIZONTAL CUTTING LINE: HORIZ.CUT funtion serves to correct possible
structural differences in the position of the sensor in respect to the cutting blade. It is possible
that it may vary slightly from machine to machine. Before starting, it is necessary to load a web of
about 7 laminated papers into the cutter. Make sure there are a few inches of clear laminate before the
first paper enters the sensor. Also make sure that all cut parameters are set to 0.00 in all modes,
(Automatic, Semi Automatic, Continuous).

To enter POSITION OF HORIZONTAL CUTTING LINE: HORIZ.CUT, simultaneously press the
Enter+Mode keys and then only the Mode key. HORIZ.CUT will appear on the top line of the
display and Press Start on the bottom line. While in this mode ---

-Press start. The right cut edge (head of the sheet) will advance to the blade and stop. If
needed press the 2 or 4 (back/forward) keys to adjust the paper edge to the blade edge, and
then press Enter to set the correction. If the paper edge stopped in perfect alignment to
the blade edge just press Enter.

-After pressing enter, the paper will advance to the left cut, (tail of the sheet) and stop with
the paper edge at the blade. Again, press the 2 or 4 (back/forward) keys to adjust the paper
edge to the blade edge, and then press Enter to set the correction. If the paper edge stopped in
perfect alignment to the blade edge just press Enter.

-Run the remaining sheets in automatic mode to determine the accuracy of the cut. If needed
do the procedure again.
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Fuse Locations

= 1702187 [ 1702187
1702188 , - 78 '
e — 1lamp
1702190 N & i i .

'\\g;

\

1702189 J5. | %) B =2 $

Note: The power supply circuit board can have up to two of the fuses blown and still try to run
the stepper motor. It may run with smooth sound but no power or it could run with rough sound

and no power.
Fuse part numbers are for a box of 10 fuses

Please read notes on schematic pages 21-25. These notes will give you better understanding of
the power supply PCB.
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Operator Manual Reference to Maintenance

Chapter 6 of the Operation Manual covers the following maintenance areas--

Section 6.2.1 - Replacing the main rotating cutting blade located in the cutting carriage.
Section 6.2.2 - Replacing the fixed flat cutting blade.

Section 6.2.3 - Replacing the cutting carriage drive belt.

Section 6.2.4 - Replacing a slitting or vertical cutting blade.

Section 5.4.0 Film Note - 25 Micron = 1.7 mil, 42 Micron = 3 Mil. 125 Micron =5 Mil

Error Messages

There are 3 system error alarms
To solve the various problems the operator must follow the procedures indicated on the display.

E1 HORIZ.CUT = CUTTING SYSTEM ERROR
Occurs when the cutting carriage does not end its stroke within a predetermined time (1 sec.).
Probable cause, loose belt or product jam
EL HORIZ.CUT appears on the top line of the display while the bottom line indicates the
operation the operator must perform, in this case (press CLEAR ) With this input the machine will
perform a cutting phase, if the problem is not solved the alarm sets in again.

E2 SIGNAL NOT FOUND = READING ERROR
Occurs when the sensor does not read any signal after a certain quantity of material is conveyed.
Probable cause, no film web, no paper in film web, or no paper edge sensing.

E2 SIGNAL NOT FOUND press CLEAR appears on the display. After the CLEAR input, CHECK
POSITION or END OF MEDIA appear on the display. The operator will have to evaluate the cause
of the problem which could be due to the lack of prints, the end of the material or a sensor mal
function.

E3 ALARM EDGE = EDGE or GAP ERROR
Occurs when the space between two consecutive prints is too small and therefore insufficient
to form the two programmed edges. Probable cause, paper to close in web or web slipping.
The machine stops without cutting, and E3 ALARM EDGE press CLEAR appears on the
screen. The operator will have to position the prints to be cut at his discretion, trim them with the
manual CUT input and repasition the material before pressing START once again.
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Slitter Blades

The top slitter blade must settle over the edge of the bottom slitter blade for proper
operation.

During a jam condition the top blade can jump up on top of the bottom blade. If this
occurs, push point 1 with your fingers while pushing firmly at point 2 with a screwdriver
tip or similar tool. This operation is easier to do if screw A and B pictured below are
loosened. Follow the information below when re tightening screw A and B.

A one way bearing in the bottom blade grips the drive shaft to drive the upper blade
but will “slip rotate” to allow jammed film to be pulled out the back. Over time, small
metal chips can develop in the one way bearing. If the drive or slip performance is not
working well, remove the lower blade to clean and lube the one way bearing. Also, the
slitter will always be happier with a lubricated upper blade spindle.

To improve slitter performance

1 - Loosen screws A and B.

2 - Press and hold at point X.

3 - Retighten screws A and B.

4 - Insure all other screws are tight.

5 - The slitter is always happier with a
clean and lubricated one way bearing
in the bottom blade and a lubricated
spindle on the upper blade. (see page 9)
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Cutter Drive Belt Adjustment

2 - Remove these two plates
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Points to Lube

Use high quality lube such as Singer Sewing Machine Oil or
Super Lube on the Axles and Spindles. Use Grease on the Blade Spring

Lubricating the Blade Tension Spring
can improve poor cutting performance

.
' i
N7l
-t

i

e

All other lubricating can allow the
machine to run quieter with less
amp draw and heat on the electronics

Blade
Spindle

Pulley
Spindle

Pulley
Spindle

Pulley

/ Spindle




Page 10

Points to lube continued

Drive Ildler
Axle Shaft

Slitter, Upper Blade Spindle

Slitter, Lower Blade
One Way Bearing




There is one safety interlock switch on the Discovery Cutter. When the clear Plexiglas shield is
lifted, the switch will break the voltage circuit of the M1 cutter motor. If the cutter motor is

Safety Interlock Switch

Page 11

not working, check the status of the switch. Also check Fuse F1. Check the schematic on page 12

for the location of F1.

CUTTING

M1
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Logic board PN 1702108

The cut motor doesn’t work :

There are 3 signal swhich manage the cut motor:

1. mcut enable bridge From microcontroller

The enable signal of the H bridge goesin to 74HC04 (pin 11U1E),the out comesin to the Opto HCPL 2630
SO8B(pin3) ,its output goesto the Pin 6 of U3F ULN2003,the pin 11 takesthe signal to the connector

JA(to power bridge).

VCC V5 V12
it A
R25
4K7
R38 R39
1K8 10K USF
ULN2003
1SO8B y 6 11 .
i HCPL2630 #mcuten bridge
']
R67
10k :t 6
@

UlE V4
mcut en bridge D—MDOH)

74HCO04

2. mcut forward From microcontroller

Thedirection signa of the H bridge goesin to suU2D 74HC04 (pin 9),the out comesin to the Opto HCPL
2630 1SO7A(pin2) ,its output goesto the Pin 5 of U3E ULN2003,the pin 12 takes the signal to the

connector J4(to power bridge).

R50 R51
1K8 2 10K
ISO7A ! 5
} HCPL2630
L 150
R64
L0k 3 .
‘.

u2D v
mcut fWD—9‘>08

74HC04




mcut backward From microcontroller
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Thedirection signa of the H bridge goesin to su U1B 74HC04 (pin 3),the out comesin to the Opto HCPL
2630 ISO8A (pin2) ,its output goesto the Pin 3 of U3C ULN2003, pin 14 takes the signal to the connector

JA(to power bridge).
Y/olo
o]
R56
1K8
ISO8A
HCPL2630

V,

5

A

UlB v
mcut bWD—L‘>O-4—
74HCO04

Thetransport motor doesn’t work :

There are 3 signal s which manage the transport motor:

1. wk/stby mpp From microcontroller

™ g |
j .

—

R57
10K u3c
ULN2003

m’s

R27
4K7

R58
#mcut bw

150

The signal of Work and St.by of the motor Stepper goesin to su U1A 74HCO04 (pin 1),the out comesin

to the Opto HCPL 2630 I1S6A (pin2) ,its output goesto the connector J4(to power driver).

vee
o

R32
1K8

ISO6A
HCPL2630

|
R65
3
2

UlA

wk/stby mpp
74HCO04

V5

A

—

ok

R33

g 10K
R34

+——\AN—_"]#mpp wkistby

150



2. fw/bw mpp

From microcontroller
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The signal of forward ands backward of the motor Stepper goesinto su U1F 74HCO04 (pin 13),the comes
in to the Opto HCPL 2630 | SO6B(pin3) ,its output goes to the connector JA(to power driver).

R62
10k

U1F
fwibw mpp [ = (>“—12
74HCO04
3. ckmpp From microcontroller

VCC

O
R43
1K8
1SO6B
HCPL2630

¥

V5

A

R44

2 10K
R45

'—’\/\/‘—G#mpp fw/bw

150

The signal of clock of the motor Stepper goesinto U2C 74HC04 (pin 5),the comes in to the Opto
HCPL 2630 | S76B(pin3) ,its output goes to the connector J4(to power driver).

R71
10k

uz2c

ck mpp [

74HC04

VCC
(@]
R59
1K8
ISO7B
HCPL2630

¥

R60

2 10K
R61

+— " NN—<""T#mpp ck

150

=7




Thelimit Switches of cut motor doesn’t work :

There are 2 signa's which manage the end run of the motor cut:

1. swcutlL from hall sensor 632/624

the signal of the Limit Switch Left goesinto ISO1A TLP 624 itsoutput goesto the microcontroller.

V5
A
VCC
o)
R1 R2
4K7 1K2
sweut | | 4
ISO1A
o0 —
N4 R3 D1
TP v ¥ 10K 4 1N4148
TLP 624 ™ N
R4
NN | #sweut |
150
2. swcutR from hall sensor 632/624

the signal of the Limit switch Right goesinto ISO1B TLP 624 its output goesto the microcontroller

A
vcc
o]
R13 R14
4K7 2 1K2
sweut t
ISO1B

)

TLP 624 10 A

}55! 2%? < INa4148

R16
AANAN |# swecut r
150
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Thelimit Switches of the sensor rod doesn’t work (paper feed) :

There are 2 signals which manage the empty/full of the paper feed:
1. swfeed empty from hall sensor 632/624

the signal of the Feed Empty goesinto ISO2A TLP 624 its output goesto the microcontroller.

5
A
VCC
o)
R17 R18
4K7 1K2
swfeed empty| 1
ISO2A
]|
A 4 Ror e
TP 10K M 1N4148
TLP 624 ™ ~
R20
A% < |# swreed empty
150

1. swfeed FULL from hall sensor 632/624

the signal of the Feed Empty goesin to 1ISO2B TLP 624 its output goesto the microcontroller
V5

A
VCC
o)
R5 R6
4K7 1K2
swfeed full| 1
1SO2B
™
51; ! R7 D2
TP 10K M 1N4148
TLP 624 <
R8
ANAN |#swfeed full

150



Thelogic doesn’t read the passage of paper :

From optical sensor PN 1702109

It's better to use matched and selected LED-PHOSENSOR _receiver.

Thesignal goesinto U10E 74HC14 (pin 11) and it goesthrough U10D and arrivesto the

microcontroller.U10F (pin 12) drivesthe led placed on the external sensor board . U9 SP721 is

aprotection for the electrostatic discharges.
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Ys
o

1l
—

U10F :
RU3 T
B TN\ol2 AAA toled
oD I 1K8 ) ARlZO I -
| RLL7 T4HC14
8 9 11
| G 0 J:rl AN | . 100
2
1K R121 68p
4HC14 = 0 10K
In
Ve
Vee 19
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L IN
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v IN O
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Keyboard:
R90 7
ol4
IN4148 Dﬁ o3
1 IN4148 D9 2
D10
§ LA
IN4148 D11
toly g 0
g 1N4148
o fowd
8
9 row3 R105 R104 R103 R102 R101 R100
10 10k 10k 10k 10k 10k 10k
STRIP1090 R106
10k
Thelogiclosesthedata:
Sda/sdl from microcontroller
vce
R122
10K
U112
zgf 2 SDA A0 ;
7 SCL Al 3
3 WP A2 4
VCCO————vcCc GND
i 24C01 i
The buzzer :
buzzer from microcontroller
vee
o]
U2A BZ1
buzzer ﬁ w
1 2 .
1N4148 1N4148

74HCO04 MEB12-5



Main signal from/to microcontroller :

Supply Vcc

Vee=5V. Thecircuit is protected by Fuse F1.Thered Led D15 shows the presence of Vcc.

F1

D13

_-—

A
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o/ s
\.P 1u 250Vl
% FUSE CLIPS FLL u7 vee
. n DSST10 LM78505 <i
i pi2 W04 L ©0 E VI VO
3 HO R110
JSTp3 9Vac =] 2K2
(G}
D14
BZW04P15B A~ 0 == cu i A~ o= s D15
33l " LEDR3
A "R
S P
M- 1000u 25V BZW04P5v8 470u25V LESR |
FL2 - 1 =
DSST10 I 1u 250vpl
Signal Reset

The Reset signal is produced by the DS1233.The microswitch S1 allowsto make a manual Reset.

VCC
(o]
u4
DS1233-5 R111
2 2k2
vce
—_— 2 /res
a RES
=
o
o €l s1 == cie
sSwi 1in
c
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Power board PN 1702107

Power supply
- 5V

Thecircuit is protected by Fuse F4.Thered Led D18 shows the presence of 5V .1t supplies only drivers
builtin the power board

V12 u10 V5
< Fa LM7805 220u 25v ‘l’
I—O/\,/C VI VO . | |
500mMA o) R27 c33
z 2K2 1u pl250v
© * c31| ca32 / ; ;
1 D17 1
~T~ C29 =/ C30 i —_ == D18
.33 pl LED r3
1pl §
L )
= 10u 25v BZWO04P5VE ca7
0.1u pl250v

FH

- 12V

Thecircuitis protected by Fuse F3.The yellow Led D19 shows the presence of 12V. It suppliesonly
driversbuilt inthe power board, in particular the driver motor cut .

U9
LM2575
V30
3 F3 *

4 FL1 C38
L P
o\~ 1 L7 DSS710 V12 1u 250V
1A ™ 0 2 1 l I O %
680uh 1A o Z%?
“T~ c34 D20 i
100u MBR350 ~T~ CC35
50V 3A 50V 470u D19
50V LED y3

.|||_

C36
I 0.1u 250v
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Thecircuitis protected by Fuse F2.The green Led D16 shows the presence of 30V. It supplies the bribges
of high speed power mosfet (IRF 540, 6203).

F2 1KE43A Vg0 C|27 1upl250v
oM\ _p - - I
10A R26
5 15K
> +HO R34 1
1 1 i 560 5w —— C26 D15
~T~ C24 ~T~ C25 AT pli D16
AMP 10000u50v LED g3
‘ § c28
|1
10000u50v | 1
= 1upl 250V

The cut motor doesn’t work :

The Driver of cut motoris protected by the F1 fuse. The (PWM) commands, generated by the
microcontroller, gointo U3B, U3A(4049) and 1C IR2112,aftrer going to the final Mosfet which are

connected to the motor.
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The shut down of the IR 2112 isdrivered from the following circuit:

R30 R31
10k 10k

(k]e

resoutl2 D : 1
isd12 > 2

J
)

4081 4049

Thetrangport motor doesn’t work :

;I;]he Driver of the transport motor it is protected by the F2 fuse (30 v). The commands, generated by
e

microcontroller, goin IC L298,aftrer going to the final Mosfet the L6203 which are connected to the step

Page 24
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DRIVER STEP MOTOR
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