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TECHNICAL DESCRIPTION

1.0 TECHNICAL DESCRIPTION

1.1 DESCRIPTION

The system is a modern direct current generator for plasma arc cutting, created
thanks to the application of the inverter.

This special technology allows for the construction of compact light weight gener-
ators with high performance.

Possibility of adjustment, high efficiency and reduced power consumption make it
an excellent tool, able to perform quality cutting up to thicknesses of 6 mm.

The generator has an integrated compressor, and therefore does not require con-
nection to any compressed air supply.

The generator is equipped with automatic arc restart, which enables optimum cut-
ting of metal grid structures.

The generator also has safety systems that inhibit the power circuit when the
operator comes into contact with live parts of the machine.

Cutting of thicknesses up to 2 mm with just the pilot arc is also possible; this is
very useful with painted metals to which the positive pincer cannot be connected.

1.2 TECHNICAL SPECIFICATIONS

designed to compensate power supply variations. For variations of +-10%, a
cutting current variation of +-0,2% is created.

5%%(?:, BEFORE INSERTING THE MAINS PLUG, IN
B Z ORDER TO AVOID DAMAGE TO THE POWER

<@> SOURCE, CHECK THAT THE MAINS CORRE-
SPONDS TO THE REQUIRED POWER SUPPLY.

DATA PLATE
PRIMARY

Single phase voltage 230V
Frequency 50/60 Hz
Effective consumption 11A
Maximum consumption 16A

SECONDARY
Voltage under no load 300V
Cutting current 10 + 20A
Duty cycle 20A = 50%
Protection class IP 23
Insulation class H
Weight 12 kg.
Dimensions mm 410 x 180 x 310
Europeans Standards EN 60?5?30:0)52'_163974'7

1.3 ACCESSORIES
Consult the area agents or the dealer.

1.4 DUTY CYCLE

The duty cycle is the percentage of 10 minutes that the power source can cut at its
rated current, considering an ambient temperature of 40° C, without the thermo-
static protector cutting in. If it does cut in, the user has to wait for power source
reinstatement before resuming cutting (see page IV).

DO NOT EXCEED THE MAXIMUM WORK CYCLE.

Exceeding the work cycle specified on the dataplate can damage the power source
and invalidate the warranty.

2.0 [INSTALLATION

A IMPORTANT: Before connecting, preparing or using equipment,

read section SAFETY PRECAUTIONS.

2.1 CONNECTING THE POWER SOURCE TO THE MAINS
ELECTRICITY SUPPLY.

A Check that the power socket is equipped with the fuse indicated in
the technical data table on the power source. All power source models are

2.2 POWER SOURCE POSITIONING

Special installation may be required where gasoline or volatile
liquids are present. Contact the competent authorities. When positioning
equipment, ensure that the following guidelines are followed:

1. The operator must have unobstructed access to controls and equipment
connections.

2. Check that the power cable and fuse of the socket for power source connec-
tion is suited to current requirements of the latter.

3. Do not position equipment in confined, closed places. Ventilation of the
power source is extremely important. Avoid dusty or dirty locations, where
dust or other debris could be aspirated by the system.

4. Equipment (including connecting leads) must not obstruct corridors or
work activities of other personnel.

5. Position the power source securely to avoid falling or overturning. Bear in

mind the risk of falling of equipment situated in overhead positions.

2.3 HANDLING AND TRANSPORTING THE POWER SOURCE

OPERATOR PROTECTION:
Welder’s helmet - Gloves - Safety Shoes - Gaiters.

The welding power source does not weigh more than 25 Kg and
can be handled by the operator. Read the following precautions carefully.

The power source has been designed for lifting and transport. However, the fol-
lowing procedures must always be observed:

1. The operations mentioned above can be carried out by means of the handle
on the power source.

e

Disconnect the power source from the power supply and all accessories
before liftling or moving. Do not drag, pull or lift equipment by the cables.

3.0 CONTROLS: LOCATION AND FUNCTION

3.1 FRONT PANEL
Figure 1.
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USE INSTRUCTIONS

Power output indicator

Alarm indicator

Digital instrument

Digital instrument function (Volt - Amp. - Bar)

Voltage - current function key

Air function key

Adjustment knob

On switch

O I NG E W N |-

Filter

3.2 REAR PANEL
Figure 2.

@~

TABEL n° 1 - ALARMS

3.3 COMMAND FUNCTION

1. POWER OUTPUT INDICATOR (Ref. 1- Fig. 1 page 2)
When the LED is on, the machine is ready for cutting

2. ALARM INDICATOR (Ref. 2- Fig. 1 page 2)

When the LED is on, this means that one of the alarms has triggered, at the
same time the display (Ref. 3- Fig. 1 page 2) shows the type of alarm,
according to the table below, with relevant operations to be performed in
order to reinstate the power source.

In this condition the power source does not supply current.

3. DIGITAL INSTRUMENT (Ref. 3 - Fig. 1 page 2)
displays the power source current or the following values temporarily:

V Start message.
V Software version.
V Voltage on torch, pressing the key (Ref. 5 - Fig. 1 page 2) .
V Air pressure, pressing the key (Ref. 6 - Fig. 1 page 2) .
V Type of alarm (ALARMS), see table 1.

Type of machine error (FAIL) , see table 2.

4. DIGITAL INSTRUMENT FUNCTION (Ref. 4- Fig. 1 page 2)
The LED on corresponds to the value shown on the display:

v/ ot
VAmper.
V Bar.

DISPLAY MEANING RESETTING
T ) ) When the alarm ceases.
.- Ilir:]seufflment input voltage. Line switch open or no If the alarm persists, contact the assistance cen-
) tre.
] f 7 Switch the power source off.
Cup Vi TR G2 [ Mt prafgarty HEIaret {hi Tighten the cap correctly and restart the power
power source on).
source.
When the alarm ceases (When the internal tempe-
HtA Power converter overtemperature. rature has fallen).
ThA Warning of approaching power converter over- When the alarm ceases (When the internal tempe-
ashing emperature . rature has fallen).
Flashi t ture (HtA ture has fall
When the alarm ceases (When the internal tempe-
CtA Compressor overtemperature. rature has fallen).
. Insufficient air pressure !
Air (Less than 1.5 bar). Contact the assistance centre.
ScA Short circuit on output. Switch the power source off and then on again.
Check wear of cap and electrode and replace if
LSF A R G, necessary. If the alarm persists switch the power

source off and then on again. If the alarm occurs
again, call the assistance centre.

5. CURRENT VOLTAGE KEY
Press the key (Ref. 5- Fig. 1 page 2) to display (Ref. 3- Fig. 1 page 2) the
voltage present on the torch.
The display of voltage is temporary.

6.  AIR FUNCTION KEY
Press the key (Ref. 6- Fig. 1 page 2) to activate the machine air system for
a fixed interval, with display of work pressure.

7. CURRENT ADJUSTMENT KNOB
Used for adjusting the cutting current (Ref. 3- Fig. 1 page 2) .

8.  START SWITCH (Ref. 8- Fig. 2 page 3)
This switch has 2 positions On (Green light on) or Off, for switching the
power source on or off.

9. AIRFILTER (Ref. 9 - Fig. 2 page 3)
clean according to scheduled maintenance instructions.

4.0 USE INSTRUCTIONS

a. Connect the power source in a dry place with suitable ventilation.

b.  Press the On switch (Ref. 8- Fig. 2 page 3) and wait for the power source
to start.

c.  Position the earth clamp on the piece to be cut, ensuring good electrical
contact.

d.  Select the cutting current with the knob (Ref. 7- Fig. 1 page 2) following
the data given in the table below.

e.  Approach the piece to be cut, press the torch button and begin cutting.

TO AVOID ELECTRODE AND NOZZLE WEAR, IT IS ADVISABLE NOT TO KEEP THE
PILOT ARC ACTIVATED IN THE AIR.

(GB) 3
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TORCH FUNCTION

5.0 TORCH FUNCTION

Start to cut slowly, then increase the speed to obtain the desired cut quality . To
start a cut on the sheetmetal border, align the center of the torch to the sheetmetal
and press the start button: the arc cut will start on the border. Regulate the speed
to obtain a good cut. Air plasma will create a straight arc (stainless steel alumi-
num) or, a 5° arc Fig. E (Soft steel). The arc varies depending on speed, material
and thickness.

5.1 PERFORATION

In some cutting operations, it could be necessary to start the cut from a point dis-
tant from the border. The backfire from this operation could shorten the life of
torchs’ components. Therefore, it is suggested to do the job as fast as possible.
When doing a perforation (Fig. F).

Slightly incline the torch, so that backfire particles are blown away by the nozzle
(and by the operator) instead of bouncing back to the torch. Clean slag and
incrostations from the protection bush. Spraying or inmerging the protection
bush in an anti-slag substance, minimizes the quantity of incrostation that would
stick to it.

Table n° 2 - FAIL -

NOTE! The following suggestions should be taken in consideration for all cut-
ting operation.

a.  After completion of all cutting operation, wait 5 minutes before shutting off
the generator. It will give the fan time to cool and disperd the equipments’
heat.

b.  In order for components to last longer, don’t let the arc pilot “ON” longer
hen necessary.

c.  Handle torch components with care and protect them from damages.
d.  For material sostitution use only the safety tool.

READ FREQUENTLY OVER THE SAFETY PRECAUTIONS.

6.0 COMMON CUTTING DEFECTS.

Trouble shooting for arc cutting operations:

Insufficient penetration.

a.  Cutting speed too fast.
b.  Not enough power.
C. Excessive material thickness.

d.  Torch components damaged or worn.

Main arc goes off.
a.  Cutting speed too slow.
b.  Nozzle too distant from workpiece.

Slag formation.
a.  Wrong gas pressure.
b.  Wrong cutting power.

Burned nozzle.
Current too high.

T &

Nozzle damaged or loose.
c. Nozzle touching the workpiece
d.  Excessive slag: low gas plasma pressure.

7.0 TROUBLESHOOTING

After starting, the power source may show operational errors on the display (Ref.
3 - Fig. 1 page 2) , as shown in the table below. These errors can be remedied or
are irreversible.

F14

Make sure that the cap is properly inserted.
Switch the power source off and then on again.

F10 - F11-F12 - -F13

Switch the power source off and then on again.
If the "fail" persists call the assistance centre
and communicate the type of error.

F15

Make sure that the torch button is
not pressed when switching the power source on.
Switch the power source off and then on again.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -F55 - F56

Switch the power source off and then on again.
If the “fail” persists call the assistance centre
and report the type of error.

(GB) 4
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

1.0 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

2.0 INSTALLATION

1.1 DESCRIPTION

Linstallation est un générateur de courant continu moderne pour le découpage
au plasma, né de 'application de I'inverter. Cette technologie spéciale a permis de
construire des générateurs compacts, légers et trés performants. Possibilité de
réglage, haut rendement et consommation d’énergie réduite en font un outil pré-
cieux, en mesure d’effectuer des découpages de qualité jusqu’a des épaisseurs de
6 mm.

Le générateur dispose d’un compresseur intégré, et ne nécessite pas de branche-
ment a une source d’air comprimé.

Le générateur est doté d’un circuit de rallumage automatique de I'arc, qui permet
un découpage idéal de structures métalliques a grille. En outre le générateur est
doté de systemes de sécurité qui inhibent le circuit de puissance quand I'opéra-
teur entre en contact avec les parties sous tension de la machine. Il est possible
en outre de découper par le seul arc piloté jusqu’a des épaisseurs de 2 mm,
chose trés utile quand on travaille des métaux peints sur lesquels il est impossible
d’accrocher la pince du positif.

1.2 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
PLAQUE DE DONNEES TECHNIQUES

PRIMAIRE
Tensione monophasé 230V
Fréquence 50/60 Hz
Consommation effective 11A
Consommation maxi 16A
SECONDAIRE

Tension & vide 300V
Courante de découpage 10 + 20A
Facteur de marche 20A + 50%
Indice de protection IP 23
Classe d’isolement H
Poids 12 kg.
Dimensiones mm 410 x 180 x 310
Norme EN 60974.1 - EN 60974.7

EN 60974.10

IMPORTANT : Avant de brancher, préparer ou utiliser I'appareil,
lire attentivement le chapitre REGLES DE SECURITE.

2.1 CONNEXION DU GENERATEUR AU RESEAU D’ALIMENTATION.

S’assurer que la prise d’alimentation est équipée du fusible
indiqué sur le tableau des données techniques placé sur le générateur. Tous
les modéles de générateur prévoient une compensa-tion des variations de
réseau. Pour chaque variation de +- 10%, on obtient une variation du courant
de soudage de +- 0,2%.

230V

50-60 Hz

@

AFIN D’EVITER TOUT DOMMAGE A
L’APPAREIL, CONTROLE QUE LA TEN-
SION DU RESEAU CORRESPONDE A
CELLE DU GENERATEUR AVANT DE
BRANCHER LA PRISE D’ALIMENTATION.

1.3 ACCESSOIRES
Consulter les agents de zone ou le revendeur.

1.4 DUTY CYCLE

Le duty cycle est le pourcentage sur 10 minutes de découpage que le générateur
peut fournir a son courant nominal, pour une température ambiante de 40° C,
sans intervention de la protection thermostatique.

Si ceci devait intervenir, attendre le redémarrage du générateur avant de pouvoir
procéder au découpage (voir page 1V).

NE PAS DEPASSER LE CYCLE DE TRAVAIL MAXIMUM.
Le dépassement du cycle de travail indiqué sur la plaquette peut endommager le
générateur et annuler la garantie.

2.2 CHOIX D'UN EMPLACEMENT

Une installation spéciale peut étre requise en présence
d'essence ou de liquides volatiles. Ne pas déplacer ou utiliser I'appareil si
celui-ci est instable et risque de se renverser.

Positionner I'équipement en respectant les consignes ci-dessous:

1. L'opérateur doit pouvoir accéder librement aux organes de contrdle et de
réglage ainsi qu'aux connexions.

2. Ne pas placer I'appareil dans des locaux petits et fermés. La ventilation du
poste est trés importante. S'assurer que les ouies de ventilation ne soient
pas obstruées et qu'il n'existe aucun risque d'obstruction pendant le fonc-
tionnement, ceci afin d'éviter tout risque de surchauffe et d'endommage-
ment de I'appareil.

3. Eviter les locaux sales et poussiéreux ou la poussiére pourrait étre aspirée a
I'intérieur de I'appareil par le systéme de ventilation.

4. L'équipement (y compris les cables) ne doit pas constituer un obstacle a la
libre circulation et au travail des autres personnes.

5. Placer I'appareil sur une surface stable afin d'éviter tout risque de chute ou
de renversement. Penser au risque de chute de I'appareil lorsque celui-ci
est placé dans des positions surélevées.

2.3 DEPLACEMENT ET TRANSPORT DU GENERATEUR

A PROTECTION DE L'OPERATEUR

Casque - Gants - Chaussures de sécurité - Guétres.

A Son poids ne dépassant pas les 25 Kg, la soudeuse peut étre sou-

levée par I'opérateur. Lire attentivement les prescriptions suivantes.

L'appareil a été congu pour étre soulevé et transporté. Ce transport est simple
mais doit étre fait dans le respect de certaines regles:

1. Ces opérations peuvent étre faites par la poignée se trouvant sur le géné-
rateur

2. Avant de soulever ou déplacer I'appareil, débrancher le générateur et tous
les accessoires du secteur.

3. L'appareil ne doit pas &tre remorqué, trainé ou soulevé a I'aide des cébles
électriques.




COMMANDES: EMPLACEMENTS ET FONCTIONS

3.0 COMMANDES: EMPLACEMENTS ET FONCTIONS

3.1

PANNEAU AVANT
Figura 1.
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Indicateur distribution puissance

Indicateur intervention alarmes

Instrument numérique

Fonction instrument numérique (Volt - Amp. - Bar)

Touche fonction tension - courant

Touche fonction air

Manette de réglage

Interrupteur d’allumage

Ol INIO|C | A&~ |W N |-

Filtre air

Table n° 1 - ALARME

3.

DISPLAY

SIGNIFICATION

ouvert ou absence de ligne.

3.2 PANNEAU ARRIERE

Figura 2.

@~

3.3 FONCTION COMMANDES

1.

Tension d’entrée insuffisante. Interrupteur de ligne

INDICATEUR DE DISTRIBUTION DE PUISSANCE (Ref.1- Fig. 1 pag. 3)
Quand la led est allumée la machine est préte au découpage.

INDICATEUR D’INTERVENTION D’ALARMES (Reéf. 2- Fig. 1 pag. 3)

Quand la led est allumée cela indique qu’une des alarmes prévues est inter-
venue, simultanément a la visualisation (Ref. 3- Fig. 1 pag. 3) ) du type
d’alarme comme indiqué dans le tableau ci-dessous, avec les opérations
relatives a effectuer pour rétablir le fonctionnement normal du générateur.
Dans cette condition le générateur ne distribue pas de courant.

REPRENDRE - RESET

Au rétablissement de I'alarme.
Si I'alarme persiste contacter le centre d’assistance.

La hotte de la torche n’est pas vissée correctement

Eteindre le générateur,

cup P A Visser correctement la hotte et rallumer le
(générateur allumé). générateur.
. . . Au rétablissement des conditions normales (Quand
HtA Surtempérature du convertisseur de puissance. la température interne a diminu).
ThA Avis de I'approche de la surtempérature du convertis- Au rétablissement des conditions normales (Quand
(Clignotant) seur de puissance (HtA). la température interne a diminué).
CiA Surtempérature du compresseur Au rétablissement des conditions normales (Quand
la température interne a diminué).
Air rnrfisnséﬂr::f'g |g:ruff|sante Contacter le centre d’assistance.
ScA Court-circuit en sortie. Eteindre et rallumer le générateur.
Vérifier I'usure de la hotte et de 'électrode, Si usés,
LSF Extinction de I'arc. remplacer. Si I'alarme persiste éteindre et rallumer

le générateur. Si I'alarme se reproduit contacter le
centre d’assistance.

INSTRUMENT NUMERIQUE (Réf. 3- Fig. 1 pag. 3)
Visualise le courant programmé par le générateur et en alternative d’une
manigre temporaire:

V Message d’allumage.

‘/ Version du logiciel.

V Tension sur la torche en appuyant la touche (Ref. 5- Fig. 1 pag. 3) .
‘/ Pression de I'air en appuyant la touche (Réf. 6- Fig. 1 pag. 3) .
|/ Typologie d’alarme (ALARMES), voir table 1.

t/ Typologie d’erreur de la machine (FAIL), voir table 2.

FONCTION INSTRUMENT NUMERIQUE (Réf. 4- Fig. 1 pag. 3)
La led allumée correspond a la grandeur affichée:

“Volt.
VAmpér.
‘/Bar.

TOUCHE TENSION COURAN

En appuyant (Ref. 5- Fig. 1 pag. 3) on visualise (Ref. 3- Fig. 1 pag. 3) ) la
tension présente sur la torche. La visualisation de la tension est temporaire.
TOUCHE FONCTION AIR

En appuyant (Réf. 6- Fig. 1 pag. 3) on active pendant un certain temps I'ins-
tallation d’air de la machine, avec visualisation de la pression de travail.
MANETTE DE REGLAGE DU COURANT

Permet de régler le courant de découpage (Ref. 7- Fig. 1 pag. 3) .
ERRUPTEUR D’ALLUMAGE

(Ref. 8- Fig. 2 pag. 3) Cet interrupteur a 2 positions, allumé (Voyant vert
allumé) ou éteint, qui correspondent a I'allumage et I'extinction du géné-
rateur.

FILTRE AIR (Ref. 9- Fig. 2 pag. 3)

Effectuer le nettoyage selon le programme d’entretien.




INSTRUCTIONS D*UTILISATION

4.0 INSTRUCTIONS D'UTILISATION

a.  Brancher le générateur dans un endroit sec et disposant d’une ventilation
appropriée.

b.  Appuyer l'interrupteur d’allumage (Réf. 8- Fig. 2 pag. 3) (Réf. 8- Fig. 2 pag.
3) et attendre I'allumage du générate.

c. Positionner la pince de masse sur la piece a découper, en s’assurant du bon
contact électrique.

d.  Sélectionner le courant de découpage par la manette (Ref. 7- Fig. 2 pag. 3)
en suivant les instructions du tableau ci-dessous.

e.  Se positionner sur la piece a découper, appuyer le bouton torche et com-
mencer le découpage
Il est conseillé de ne pas maintenir inutilement I'arc pilote allumé en I'air de
fagon a éviter I'usure de I'électrode et du gicleur.

RELIRE FREQUEMMENT LES REGLES DE SECURITE INDIQUEES AU DEBUT DE
CE MANUEL

5.0 FONCTIONNEMENT DE LA TORCHE

Commencer a couper lentement puis augmenter progressivement la vitesse
d'avance jusqu'a obtentio d'une découpe de bonne qualité. Pour commencer une
découpe au bord de la téle, aligner le centre de la torche avec le bord de la piéce et
presser le poussoir de commande: I'arc s'amorce alors sur le bord de la tdle.
Régler la vitesse de fagon a obtenir une découpe propre. Le systéme plasma air
crée un arc droit (acier inox, aluminium) ou un arc d'attaque de 5° (Fig. E) (Acier
doux). L'arc varie en fonction de la vitesse, du matériau et de I'épaisseur.

5.1 PERFORATION

Il peut étre parfois nécessaire de commencer la découpe a I'intérieur de la surface
plutdt que sur le bord de la tole.

Le retour de flamme provoqué par I'opération de perforation peut diminuer la
durée de vie des composants de la torche.

Ceci implique donc d'effectuer la perforation le plus rapidement possible. Pour
effectuer une perforation (Fig. F),

Table n° 2 - FAIL
DISPL

NOTE. Les conseils suivants doivent &tre suivis pour toutes les opérations de
découpage:

a.  Attendre 5 minutes aprés la fin du découpage avant d'arréter I'appareil, afin
de permettre au ventilateur de refroidissement de dissiper la chaleur pré-
sente a I'intérieur du poste.

b.  Pour garantir une bonne longévité des composants, ne pas faire fonctionner
I'arc pilote plus longtemps que nécessaire.

c.  Manipuler les conducteurs de la torche avec soin et les protéger des risques
de détérioration.

d.  Pour remplacer les piéces d'usure, n'utiliser que la clé fournie en dotation.

RELIRE FREQUEMMENT LES REGLES DE SECURITE.

6.0 DEFAUTS COURANTS

Sont énumérés ci-dessous les défauts les plus couramment constatés et leurs
causes possibles

Pénétration insuffisante.

a.  Vitesse d'avance excessive.
b.  Puissance insuffisante.
c.  Epaisseur du matériau trop importante.

d.  Composants de la torche usés ou endommagés.

L'arc principal s'éteint.
a.  Vitesse d'avance trop lente.
b.  Distance trop grande entre la torche et la piéce.

Formation de scories.
a.  Mauvaise pression de I'air comprimé.

b.  Puissance de coupe non adéquate.

Buse briilée.
a.  Courant de coupe trop fort.
b.  Buse endommagée ou desserrée.

c.  Buse en contact avec la piece.
Scories excessives : pression d'air trop faible.

7.0 PROBLEMES CAUSES ET INCONVENIENTS

Aprés I'allumage le générateur peut donner des erreurs de fonctionnement visuali-
sées sur l'afficheur (Réf. 3- Fig. 1 pag. 3) comme indiqué sur le tableau. Ces
erreurs peuvent étre rétablies ou sont irréversibles.

REPRENDRE - RESET

F14 S’assurer que la hotte est insérée correctement.
Eteindre et rallumer le générateur.

F10 - F11-F12 - -F13

Eteindre et rallumer le générateur.

Si I'erreur persiste appeler le centre d’assistance et communiquer le type d’erreur.

F15 Vérifier que le bouton de la torche n’est pas appuyé pendant I'allumage du générateur.
Eteindre et rallumer le générateur.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 - F55 - F56

Eteindre et rallumer le générateur.

i I'erreur persiste “fail”appeler le centre d’assistance et communiquer le type d’erreur.




SUMARIO

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS TECNICAS . . . . . . . . . . . E-
141 DESCRIPCION . . . . . .o E-
1.2 CARACTERISTICAS TECNICAS . . . . o o o e s, E-
1.3 ACCESORIOS . . . . oo oot E-
14 DUTY CYCLE. . . . . o E-
INSTALACION . . . . . E-
2.1 CONEXION DEL GENERADOR A LA RED DE ALIMENTACION. . . . . . . . o, E-
2.2 INSTALAGION DEL GENERADOR . . . . . . oottt E-
2.3 TRANSPORTE DEL GENERADOR . . . . . . . s E-
MANDOS: POSICION Y FUNCION . . . . . . . . . E-
3.1 PANEL ANTERIOR . . . . . E-
3.2 PANNEL TRASERO. . . . . E-
3.3 FUNCION MANDOS . . . o o e e e E-
INSTRUCCIONES PARA LA UTILIZACION . . . . . . . . . . E-
FUNCIONAMIENTO DEL PORTAELECTRODO . . . . . . . . . . . E-
51 PERFORACION. . . . . o E-

DEFECTOS COMUNES DECORTE . . . . . . . . . . . . e E-

CAUSAS DE PROBLEMAS E INCONVENIENTES . . . . . . ... .. .. .. . . . E-

LISTADE LAS PIEZASDE RECAMBIO . . . . . . . . [- 1l
ESQUEMAELECRICO . . . . . .

NN NN NN NN N

W w NN



DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS TECNICAS

1.0 DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS TECNICAS

1.1 DESCRIPCION

El equipo es un moderno generador de corriente continua para cortar por plasma,
fruto de la aplicacion del inverter.

La aplicacion de esta especial tecnologia ha permitido construir generadores
compactos y ligeros, con prestaciones de elevado nivel.

Gracias a la posibilidad de regulacién, al alto rendimiento- y al reducido consumo
energético, estos generadores son una optima herramienta de trabajo, capaz de
realizar cortes de calidad en espesores de hasta 6 mm.

El generador no requiere la conexion de ninguna fuente de aire comprimido por-
que cuenta con un compresor integrado.

Posee un circuito de encendido automaético del arco que permite cortar rejillas
metalicas.

Ademds, el generador estd dotado de -sistemas de seguridad que interrumpen el
circuito de potencia cuando el operario entra en contacto con las partes de la
maquina que reciben tension.

Se puede cortar sélo con el arco piloto hasta espesores de 2 mm. Esto resulta
muy Gtil cuando se trata de metales pintados a los que no se puede conectar la
pinza del positivo.

1.2 CARACTERISTICAS TECNICAS

TABLA TECNICA
PRIMARIO
Tension monofésica 230V
Frecuencia 50/60 Hz
Consumo efectivo 11A
Consumo maximo 16A
SECUNDARIA
Tensi6 en vacio 300V
Corriente de corte 10 + 20A
Ciclo de trabajo 20A = 50%
Indice de proteccion IP 23
Clase de aislamiento H
Peso 12 kg.
Dimensiones mm 410 x 180 x 310
Normas EN 60974.1 - EN 60974.7
EN 60974.10

1.3 ACCESORIOS
Ponerse en contacto con los agentes de zona o con el distribuidor.

1.4 DUTY CYCLE

El ciclo de trabajo (duty cycle) es el porcentaje de 10 minutos durante el que el
generador puede cortar a corriente nominal, con una temperatura ambiente de
40° G, sin que se dispare la proteccion termostatica.

Si se disparase, es necesario esperar a que se restablezca el generador para
poder cortar (A ver pag. IV).

NO SUPERAR EL CICLO DE TRABAJO MAXIMO.

Superar el ciclo de trabajo que se indica en la placa de datos puede afectar al
generador y anula la garantia.

2.0 INSTALACION

A IMPORTANTE: antes de conectar, preparar o utilizar el equipo,

leer atentamente las NORMAS DE SEGURIDAD.

2.1 CONEXION DEL GENERADOR A LA RED DE ALIMENTACION.

A Compruebe si la toma de corriente dispone del fusible que se

indica en la tabla técnica del generador. Todos los modelos de generador

necesitan que se compensen las oscilaciones de voltaje. Con una variacién del
+10% se obtiene una variacion de la corriente de corte del + 0,2%.

230V ANTES DE INSERTAR LA GLAVIJA DEL
50-60 Hz GENERADOR EN LA TOMA DE CORRIENTE

<@' »  HAY QUE COMPROBAR SI LA RED TIENE EL

VOLTAJE QUE NECESITA EL GENERADOR.
2.2 INSTALACION DEL GENERADOR

A Si en el ambiente de trabajo hay liquidos o gases combustibles

es necesario instalar protecciones especiales. Se ruega ponerse en contacto
con las autoridades competentes.
El equipo tiene que colocarse siguiendo las siguientes normas:

1. El operador ha de poder acceder ficilmente a todos los mandos y las
conexiones del equipo.

2. Controle que el cable de alimentacion y el fusible del enchufe donde se
conecta la maquina soldadora sean adecuados a la corriente reperida por la
misma.

3. La ventilacién del generador es muy importante. No instalar el equipo en
locales pequefios o sucios en los que pueda aspirar el polvo o la suciedad.

4. Niel equipo nilos cables deben impedir el paso o el trabajo de otras perso-
nas.

5. El generador tiene que estar en una posicién segura para evitar que pueda

caerse o volcarse. Si el equipo se coloca en un lugar elevado, existe el peli-
gro de que se caiga.

2.3 TRANSPORTE DEL GENERADOR

A PROTECCION DEL OPERADOR:

Casco - Guantes - Calzado de proteccion- Polainas.

A El equipo tiene un peso maximo de 25 kg y puede ser levantada

por el soldador. Leer atentamente las paginas que siguen.

Este equipo esta disefiado para poder ser elevado y transportado.
La operacion de transporte es sencilla pero se debe realizar de acuerdo con las
reglas siguient:

=y

Desconectar de la red de alimentacion el generador y todos los accesorios
antes de elevarlo o desplazarlo.

2. Noelevar, arrastrar o tirar del equipo por los cables de alimentacion o de los
accesorios.

3.0 MANDOS: POSICION Y FUNCION

3.1 PANEL ANTERIOR

Figura 1.




INSTRUCCIONES PARA LA UTILIZACION

Indicador de suministro de potencia.

Indicador de alarma en funcionamiento.

Dispositivo digital.

Funcién dispositivo digital (Volt - Amp. - Bar).

Tecla tension - Corriente.

Tecla funcion aire.

Perilla de regulacion.

Interruptor de encendido.

O IN oA~ W (N |-

Filtro

3.2 PANNEL TRASERO

Figura 2.

O

Tabla n° 1 - ALARMAS

FUNCION MANDOS

INDICADOR DE SUMINISTRO DE POTENCIA (Ref. 1 - Fig. 1 pag. 2)
Cuando el led esta encendido la maquina esta preparada para cortar.

INDICADOR DE ALARMA EN FUNCIONAMIENTO (Ref. 2 - Fig. 1 pag. 2)
Cuando el led esté encendido indica que una de las alarmas se ha dispa-
rado. Al mismo tiempo en el cuadro de mandos (Ref. 3 - Fig. 1 pag. 2) apa-
rece el tipo de alarma que se indica en la tabla adjunta con las operaciones
que hay que realizar para restablecer el generador.

En esta situacion el generador no suministra corriente.

DISPOSITIVO DIGITAL (Ref. 3 - Fig. 1 pag. 2)
Visualiza la corriente establecida por el generador y en alternativa de forma
temporal:

‘/ Mensaje de encendido.

‘/ Version del sofware.

‘/ Tensién en la antorcha pulsando la tecla (Ref. 5- Fig. 1 pag. 2) .
‘/ Presion del aire pulsando la tecla to (Ref. 6 - Fig. 1 pag. 2) .
‘/ Tipos de alarma (ALARMAS), ver tabla 1.

‘/ Tipos de error de la maquina (FAIL), ver tabla 2.

FUNCION DISPOSITIVO DIGITAL (Ref. 4 - Fig. 1 pag. 2)

El led encendido corresponde al tamafio visualizado en el cuadro de man-
dos:

v/ Vot
l/Amper.
l/Bar.

TECLA TENSION CORRIENTE

Pulsando la tecla (Ref. 5 - Fig. 1 pdg. 2) se puede visualizar en el cuadro de
mandos (Ref. 3 - Fig. 1 pag. 2) la tension de la antorcha.

La visualizacion de la tension es temporal.

Pulsando la tecla (Ref. 6 - Fig. 1 pag. 2) se activa durante un periodo deter-
minado la instalacién neumatica de la maquina y la visualizacién de la pre-
sion de trabajo.

PERILLA DE REGULACION DE LA CORRIENTE

Permite regular la corriente de corte (Ref. 3 - Fig. 1 pag. 2) .
INTERRUPTOR DE ENCENDIDO

(Ref. 8 - Fig. 2 pag. 3) (Ref. 8 - Fig. 2 pag. 3)

Este interruptor tiene 2 posiciones encendido (luz verde) o apagado, que
corresponden al encendido y al apagado del generador.

FILTRO DE AIRE (Ref. 9 - Fig. 2 pég. 3)
Limpiarlo segun el programa de mantenimiento.

DISPLAY SIGNIFICADO RESTAURACION
Tension de entrada insuficiente. Interruptor de Al restablecerse la alarma.
--- linea abierto o falta de linea. Si la alarma contintia ponerse en contacto con el
centro de asistencia.
La cabeza de la antorcha no se ha ajustado cor- Apagar el generador.
cupP rectamente (con el generador encendido). Ajustar correctamente la cabeza y volver a encen-
der el generador.
HtA Recalentamiento del convertidor de potencia. Al restablecerse la alarma (cuando la temperatura
interna ha disminuido).
ThA Aviso de que se esta recalentando el convertidor Al restablecerse la alarma (cuando la temperatura
(De forma inlermitente) de potencia (HtA). interna ha disminuido).
CiA Recalentamiento del compresor. Al restablecerse la alarma (cuando la temperatura
interna ha disminuido).
Air Presion de aire insuficiente Ponerse en contacto con el centro de asistencia.
(inferior a 1,5 bar)
ScA Cortocircuito en salida. Apagar y volver a encender el generador
Se ha apagado el arco Comprobar el desgaste de la cabeza y del
electrodo y, en caso de que estén desgastados,
LSF sustituirlos. Si la alarma continda, apagar y volver
a encender el generador. Si vuelve a dispararse la
alarma, ponerse en contacto con el centro de asi-
stencia.
TECLA FUNCION AIRE 4.0 INSTRUCCIONES PARA LA UTILIZACION

d.

Colocar el generador en un lugar seco y con la ventilacién adecuada

Pulsar el interruptor de encendido (Ref. 8 - Fig. 2 pag. 3) y esperar a que
se encienda el generador.

Colocar la pinza de masa sobre la pieza que hay que cortar asegurandose de
que se produce contacto.

Seleccionar la corriente de corte (Ref. 7 - Fig. 2 pdg. 3) con la ayuda de la
tabla siguiente.

Situarse sobre la pieza que se desea cortar, pulsar la tecla antorcha y empezar
a cortar.




FUNCIONAMIENTO DEL PORTAELECTRODO

SE ACONSEJA NO MANTENER EL ARCO PILOTO ENCENDIDO CUANDO NO SE

UTILIZA PARA EVITAR EL DESGASTE DEL ELECTRODO Y DE LA TOBERA.

5.0 FUNCIONAMIENTO DEL PORTAELECTRODO

Comenzar a cortar lentamente y aumentar la velocidad para obtener el tipo de
corte que se desea. Para iniciar el corte en el borde de la chapa, alinear el centro
del portaelectrodo a lo largo del borde de la chapa y apretar el interruptor de
mando: entonces, el arco de corte trasladado se enciende en el borde de la chapa.
Regular la velocidad para obtener un buen corte. El plasma aira crea un arco dere-
cho (Acero inox, aluminio) o bien, un arco de empalme de 5° (Fig.E), (Acero
dulce).

5.1 PERFORACION

En algunas operaciones de corte podria ser necesario comenzar el corte en el inte-
rior de la superficie de la chapa en vez del borde de la misma. La vuelta de la llama
de la operacién de perforacion puede abreviar la duracién de los componentes del
portaelectrodo: por lo tanto, todo el trabajo de perforacion debe ser efectuado

lo més rapidamente posible. Minimiza la cantidad de incrustaciones que se adhie-
ren a la misma. Cuando se efectla una perforacinéne (Fig.F)

inclinar el portaelectrodo ligeramente de forma que las chispas sean sopladas por
la boquilla del portaelectrodo (Oy por el operador) en vez de caer sobre el portae-
lectrodo. Limpiar las escorias y las incrustaciones de la pantalla y de la boquilla

Tabla n°® 2 - FAIL -

lo antes posible. La rociadura o la inmersion de la pantalla de saldar en una sus-
tancia antiescorias.

NOTA. Las siguientes sugerencias deben ser seguidas para todas las operacio-
nes de corte.

a. Esperar 5 minutos antes de parar el generador una vez acabadas las opera-
ciones de corte. Esto permite al ventilador enfriar y disipar el calor del apa-
rato.

b.  Para una larga duracién de los componentes no hacer funcionar el arco
piloto més tiempo de lo necesario.

c.  Manipular los conductores del portaelectrodo con cuidado y protegerlos de
dafios.

d.  Para la sustitucion de los materiales gastados usar solo la llave de seguri-
dad.

RELEER FRECUENTEMENTE LAS PRECAUCIONES DE SEGURIDAD.

6.0 DEFECTOS COMUNES DE CORTE

Aqui abajo se indican los problemas de corte mas comunes y sus causas proba-
bles para cada uno:

Penetracion insuficiente.
Velocidad de corte excesiva.

T &

Potencia insuficiente.
c. Espesor del material excesivo.
d.  Componentes portaelectrodo gastados o dafiados.

El arco principal se apaga.
a.  Velocidad de corte demasiado lenta.
b.  Espacio entre la boquillay el portaelectrodo y la pieza excesivo.

Formacion de escorias.
a. Presion del gas errada.
b.  Potencia de corte equivocada.

Boquillas quemadas.

a.  Curriente alta
b.  Boquilla de corte dafiada o floja
c.  Boquilla en contacto con el material

d.  Residuo en exeso presion del gas plasma reducida.

7.0 CAUSAS DE PROBLEMAS E INCONVENIENTES

Una vez encendido, el generador puede dar errores de funcionamiento que se
visualizan en el cuadro de mandos (Rif. 3 - Fig. 1 pag. 2) , como en la tabla
adjunta. Dichos errores pueden ser reversibles o irreversibles.

DISPLAY
F14

RESTAURACION

Asegurarse de que la cabeza de la antorcha se haya introducido correcta-
mente.

F10 - F11-F12 - -F13

Apagar y volver a encender el generador.
Si “fail” persiste, ponerse en contacto con el centro de asistencia y comunicar
el tipo de error.

F15

Asegurarse de que la tecla antorcha no se haya pulsado al encender el genera-
dor.
Apagar y volver a encender el generador.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -
F55 - F56

Apagar y volver a encender el generador.
Si “fail” persiste, ponerse en contacto con el centro de asistencia y comunicar
el tipo de error.




INDICE GENERALE

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE. . . . . . . . .. ... ... .. . . . . .. |- 2
1.1 DESCRIZIONE . . . . -2
1.2 CARATTERISTICHETECNICHE. . . . . . . . . -2
1.3 ACCESSORI . . . . -2
1.4 DUTYCYCLE. . . . . -2
INSTALLAZIONE . . . . . . . . |- 2
2.1 CONNESSIONE DEL GENERATORE ALLA RETE DI ALIMENTAZIONE. . . . . . .. ... ... ... ... .. ...... -2
2.2 POSIZIONAMENTO DEL GENERATORE . . . . . . . . . -2
2.3 MOVIMENTAZIONE E TRASPORTO DEL GENERATORE . . . . . . . . . . . . . . -2
COMANDI: POSIZIONE E FUNZIONE . . . . . .. . .. . e |- 2
3.1 PANNELLO ANTERIORE . . . . . . o -2
3.2 PANNELLO POSTERIORE . . . . . . . -3
3.3 FUNZIONE COMANDI . . . . . -3
ISTRUZIONID’IMPIEGO . . . . . . . . -3
FUNZIONAMENTO DELLATORCIA . . . . . . . e |- 4
5.1 PERFORAZIONE . . . . . . o -4
DIFETTICOMUNI DI TAGLIO. . . . . . . . e e |- 4
PROBLEMI CAUSE ED INCONVENIENTI . . . . . .. .. |- 4
LISTAPEZZI DIRICAMBIO. . . . . . [- 11
SCHEMAELETTRICO . . . . . . o v




DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE

1.0 DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE

1.1 DESCRIZIONE

Limpianto & un moderno generatore di corrente continua per il taglio al plasma,
nato grazie all’'applicazione dell'inverter.

Questa particolare tecnologia ha permesso la costruzione di generatori compatti e
leggeri, con prestazioni ad alto livello.

Possibilita di regolazioni, alto rendimento e consumo energetico contenuto ne
fanno un ottimo mezzo di lavoro, in grado di effettuare tagli di qualita fino a spes-
sori di6 mm .

Il generatore ha un compressore integrato, per cui non necessita di collegamento
ad alcuna fonte di aria compressa.

Il generatore & dotato di circuito di reinnesco automatico dell’arco, che permette
di tagliare in modo ottimo strutture metalliche a griglia.

Inoltre il generatore & dotato di sistemi di sicurezza, che inibiscono il circuito di
potenza quando I'operatore entra in contatto con parti in tensione della macchina.
E possibile inoltre tagliare con il solo arco pilota fino a spessori di 2mm cosa
molto utile quando si hanno dei metalli verniciati su cui non & possibile connettere
la pinza del positivo.

1.2 CARATTERISTICHE TECNICHE

TARGA DATI
PRIMARIO
Tensione monofase 230V
Frequenza 50/60 Hz
Consumo effettivo 11A
Consumo massimo 16A
SECONDARIO
Tensione a vuoto 300V
Corrente di taglio 10 + 20A
Ciclo di lavoro 20A = 50%
Indice di protezione IP 23
Classe di isolamento H
Peso 12 kg.
Dimensioni mm 410 x 180 x 310
Norme EN 60974.1 - EN 60974.7
EN 60974.10

1.3 ACCESSORI
Consultare gli agenti di zona o il rivenditore.

1.4 DUTY CYCLE

Il duty cycle & la percentuale di 10 minuti che il generatore puo tagliare alla sua
corrente nominale, considerando una temperatura ambiente di 40° C, senza
I'intervento della protezione termostatica.

Se questa dovesse intervenire, occorre aspettare il ripristino del generatore prima
di poter tagliare (Vedi pagina IV).

NON SUPERARE IL CICLO DI LAVORO MASSIMO.
Superare il ciclo di lavoro dichiarato in targa dati, pud danneggiare il generatore e
annullare la garanzia.

2.0 INSTALLAZIONE

IMPORTANTE: Prima di collegare, preparare o utilizzare I'attrez-
zatura, leggere attentamente le PRESCRIZIONI DI SICUREZZA.

2.1 CONNESSIONE DEL GENERATORE ALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.

Accertarsi che la presa d'alimentazione sia dotata del fusibile
indicato nella tabella tecnica posta sul generatore. Tutti i modelli di genera-
tore prevedono una compensazione delle variazioni di rete. Per variazione
+10% si ottiene una variazione della corrente di taglio del £ 0,2%.

230V
50-60 Hz

J

PRIMA DI INSERIRE LA SPINA DI ALIMEN-
TAZIONE, ONDE EVITARE LA ROTTURA
DEL GENERATORE, CONTROLLARE CHE
LA TENSIONE DI LINEA CORRISPONDA
ALLALIMENTAZIONE VOLUTA.

2.2 POSIZIONAMENTO DEL GENERATORE

A Speciali installazioni possono essere richieste dove sono presenti

oli o liquidi combustibili o gas combustibili. Si prega di contattare le autorita com-
petenti. Quando si installa il generatore essere sicuri che le seguenti prescrizioni
siano state rispettate:

1. Loperatore deve avere facile accesso ai comandi ed ai collegamenti
dell’attrezzatura.

2. Controllare che il cavo di alimentazione ed il fusibile della presa ove si col-
lega il generatore siano adeguati alla corrente richiesta dalla stessa.

3. Non posizionare I'attrezzatura in ambienti angusti: I'areazione del genera-
tore & molto importante, evitare luoghi molto polverosi o sporchi, dove
polvere o altri oggetti potrebbero venire aspirati dall'impianto.

4. Lapparecchiatura (Cavi compresi) non deve essere d'intralcio al passaggio
o al lavoro d’altri.

5. Lapparecchiatura deve avere una posizione sicura, onde evitare pericoli di

caduta o rovesciamento. Quando il generatore viene posta in un luogo
sopraelevato, esiste il pericolo di una potenziale caduta.

2.3 MOVIMENTAZIONE E TRASPORTO DEL GENERATORE

PROTEZIONE OPERATORE:
Casco - Guanti - Scarpe di sicurezza - Ghette

Il generatore non supera il peso di 25 Kg. e pud essere sollevata
dall’operatore. Leggere bene le prescrizioni seguenti.

Il generatore & stato progettato per il sollevamento e il trasporto. Il trasporto
dell’attrezzatura & semplice ma deve essere compiuto rispettando le regole qui
riportate:

e

Tali operazioni possono essere eseguite per mezzo della maniglia presente
sul generatore.

2. Scollegare dalla rete di alimentazione il generatore e tutti gli accessori dallo
stesso, prima del sollevamento o spostamento.

3. Lattrezzatura non dev’essere sollevata, trascinata o tirata con l'ausilio dei
cavi torcia 0 massa.

3.0 COMANDI: POSIZIONE E FUNZIONE

3.1 PANNELLO ANTERIORE
Figura 1.
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ISTRUZIONI D’IMPIEGO

Indicatore erogazione potenza

Indicatore intervento allarmi

Strumento digitale

Funzione strumento digitale (Volt - Amp. - Bar)

Tasto funzione tensione - corrente

Tasto funzione aria

Manopola di regolazione

Interruttore accensione

O O(N|O| || Q| N =

Filtro aria

3.2 PANNELLO POSTERIORE

Figura 2.
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Tabella n° 1 - ALLARMI -

3.3
1.

FUNZIONE COMANDI

INDICATORE EROGAZIONE POTENZA
(Rif. 1 - Fig. 1 pag. 2) Quando il led & acceso la macchina & pronta per il
taglio.

INDICATORE INTERVENTO ALLARMI
(Rif. 2 - Fig. 1 pag. 2)

Quando il led & acceso indica che uno degli allarmi previsti & intervenuto,
contemporaneamente sul display (Rif. 3 - Fig. 1 pag. 2) appare il tipo di
allarme come da tabella sotto riportata, con le relative operazioni da ese-
guire per ripristinare il generatore.

In questa condizione il generatore non eroga corrente

STRUMENTO DIGITALE
(Rif. 3 - Fig. 1 pag. 2) Visualizza la corrente impostata dal generatore ed in
alternativa in maniera temporanea :

l/ Messaggio d’accensione.

l/ Versione del sofware.

i/ Tensione sulla torcia premendo il tasto (Rif. 5 - Fig. 1 pag. 2) .
l/ Pressione dell’aria premendo il tasto (Rif. 6 - Fig. 1 pag. 2) .
i/ Tipologie d’allarme (ALLARMI), vedi tabella 1.

i/ Tipologie di errore della macchina (FAIL), vedi tabella 2.

FUNZIONE STRUMENTO DIGITALE (Rif. 4 - Fig. 1 pag. 2)
I led acceso corrisponde la grandezza visualizzata sul display:

VVO“.
l/Amper.
VBar.

DISPLAY SIGNIFICATO RIPRISTINO
. ) . - ) Al rientro dell’allarme.
. Tensione d’ingresso insufficiente. Interruttore di , . . .
linea aperto o mancanza linea. Se I’allarme persiste contattare il centro assi
stenza.
) N Spegnere il generatore,
Ccup |(‘: c:ﬁgfatdoerléaatcocfslz)non 4 B Avvitare correttamente la cappa e riaccendere il
g ’ generatore.
. . Al rientro dell’allarme (Quando la temperatura
HtA Sovratemperatura del convertitore di potenza. interna si & abbassata).
ThA Avviso dell’avvicinarsi alla sovratemperatura del Al rientro dell’allarme (Quando la temperatura
(In forma lampeggiante) convertitore di potenza (HtA). interna si & abbassata).
Al rientro dell’allarme (Quando la temperatura
CtA Sovratemperatura del compressore . interna si & abbassata).
Air Pressione dell’aria insufficiente
a1,5bar Contattare il centro assistenza .
ScA Corto circuito in uscita. Spegnere e riaccendere il generatore.
Verificare I'usura della cappa e dell’eletttrodo e se
LSF Spegnimento dellarco. usurati sostituirli.Se I'allarme persiste spegnere e

riaccendere il generatore. Se I'allarme si ripresenta
chiamare il centro assistenza.

TASTO TENSIONE CORRENTE

Premendo il tasto (Rif. 5 - Fig. 1 pag. 2) si puo visualizzare sul display (Rif.
3 - Fig. 1 pag. 2) la tensione presente sulla torcia.

La visualizzazione della tensione & temporanea.

TASTO FUNZIONE ARIA

Premendo il tasto (Rif. 6 - Fig. 1 pag. 2) si attiva per un determinato peri-
odo I'impianto aria della macchina, con visualizzazione della pressione di
lavoro.

MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA CORRENTE

Permette la regolazione della corrente di taglio (Rif. 3 - Fig. 1 pag. 2)
INTERRUTTORE D’ACCENSIONE (Rif. 8 - Fig. 2 pag. 3)

Questo interruttore ha 2 posizioni acceso (Luce verde illuminata) o spento,
che corrispondono all’accensione ed allo spegnimento del generatore.

9.  FILTRO ARIA (Rif. 9 - Fig. 2 pag. 3)
eseguire la pulizia secondo il programma di manutenzione.

4.0 ISTRUZIONI D’IMPIEGO

a. Collegare il generatore in un luogo asciutto e con ventilazione appropriata.

b.  Premere linterruttore di accensione (Rif. 8 - Fig. 2 pag. 3) ed attendere
I'accensione del generatore.

c.  Posizionare la pinza di massa sul pezzo da tagliare, assicurandosi che vi sia
un buon contatto elettrico.

d.  Scegliere la corrente di taglio tramite la manopola (Rif. 7 - Fig. 1 pag. 2)
seguendo i dati indicati nella tabella sottostante.

e.  Posizionarsi sul pezzo da tagliare, premere il pulsante torcia ed iniziare il

taglio.




FUNZIONAMENTO DELLA TORCIA

S| CONSIGLIA DI NON MANTENERE INUTILMENTE L’ARCO PILOTA ACCESO IN

ARIA IN MODO DA EVITARE L'USURA DELL’ELETTRODO E DELL'UGELLO

5.0 FUNZIONAMENTO DELLA TORCIA

Incominciare a tagliare lentamente e aumentare la velocita per ottenere la qualita
di taglio desiderata. Per iniziare un taglio sul bordo della lamiera, allineare il cen-
tro della torcia lungo il bordo della lamiera e premere I'interuttore di comando:
allora, I'arco di taglio trasferito si inneschera sul bordo della lamiera. Regolare la
velocita in modo da ottenere una buona prestazione di taglio. Il plasma aria crea
un arco diritto (acciaio inox, alluminio) oppure, un arco d’attacco da 5° (Fig.E)
(Acciaio dolce).

5.1 PERFORAZIONE

In alcune operazioni di taglio potrebbe essere necessario iniziare il taglio
allinterno della superficie della lamiera anziche dal bordo della lamiera.

Il ritorno di fiamma dell’operazione di perforazione puo abbreviare la durata dei
componenti della torcia; pertanto, tutto il lavoro di perforazione deve essere effet-
tuato pit rapidamente possibile. Quando si effettua una perforazione (Fig.F),

inclinare la torcia leggermente in modo che le particelle del ritorno di fiamma ven-
gano soffiate via dall’'ugello della torcia (e dall’operatore) anziché rimbalzare sulla
torcia stessa.

TABELLA n° 1 - FAIL -

Ripulire le scorie e le incrostazioni dalla cappa di schermatura e dall’ugello appena
possibile. La spruzzatura oppure 'immersione della cappa di schermatura in una
sostanza antiscorie minimizza la quantita di incrostazioni che aderiscono alla
medesima.

NOTA: | seguenti suggerimenti devono essere seguiti per tutte le operazioni di
taglio.

a.  Aspettare 5 minuti prima di arrestare il generatore una volta ultimate le
operazioni di taglio. Questo permette al ventilatore di raffreddare e dissi-
pare il calore dall’apparecchio.

b.  Per una lunga durata dei componenti non far funzionare I'arco pilota pil a
lungo di quanto non sia necessario.

c.  Manipolare i conduttori della torcia con cura e proteggerli da danni.

d.  Per la sostituzione dei materiali d’usura usare solo la chiave di sicurezza.

RILEGGERE FREQUENTEMENTE LE PRECAUZIONI DI SICUREZZA.

6.0 DIFETTI COMUNI DI TAGLIO

Sotto elencati i problemi di taglio comuni dalle cause probabili di ognuno:

Penetrazione insufficiente.

a.  Velocita di taglio eccessiva.

b.  Potenza insufficiente.

c. Spessore del materiale eccessivo.

d.  Componenti torcia usurati o danneggiati.
L'arco principale si spegne.

a.  Velocita di taglio troppo lenta.

b.  Spazio tra ugello torcia e pezzo eccessivo.
Formazione di scorie.

a.  Pressione del gas errata

b.  Potenza di taglio shagliata.
Ugelli bruciacchiati.

a.  Corrente elevata.

b.  Ugelli di taglio danneggiati o allentati.

c.  Ugello a contatto con il pezzo.

d.  Scorie eccessive: pressione del gas plasma ridotta.

7.0 PROBLEMI CAUSE ED INCONVENIENTI

Dopo I'accensione il generatore puio dare degli errori di funzionamento visualiz-
zati sul display (Rif. 3 - Fig. 1 pag. 2) come da tabella sotto allegata. Tali errori

sono ripristinabili oppure irreversibili.

DISPLAY
F14

RIPRISTINO

Assicurarsi che la cappa sia inserita correttamente.
Spegnere e riaccendere il generatore

F10 - F11-F12 - -F13

Spegnere e riaccendere il generatore.
Se il fail persiste chiamare il centro assistenza

e comunicare il tipo di errore.

Assicurarsi che il pulsante torcia

F15

non sia premuto durante I'accensione del generatore.

Spegnere e riaccendere il generatore.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -F55 - F56

Spegnere e riaccendere il generatore.
Se il “fail” persiste chiamare il centro assistenza

e comunicare il tipo di errore.
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BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE MERKMALE

1.0 BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE MERKMALE

1.1 BESCHREIBUNG

Bei der Anlage handelt es sich um einen modernen Gleichstromgenerator zum
Plasmaschneiden, der durch die Anwendung des Inverters entstanden ist.

Diese besondere Technologie erméglicht den Bau kompakter und leichter Genera-
toren mit ausgezeichneter Arbeitsleistung.

Regelmadglichkeiten, hohe Leistung und sparsamer Energieverbrauch machen aus
ihm ein ausgezeichnetes Arbeitsmittel, das Qualitdtsschnitte bis Starken von 6
mm gestattet.

Der Generator ist mit einem eingebauten Verdichter ausgestattet und braucht
daher nicht an eine Druckluftquelle angeschlossen zu werden.

Der Generator ist mit einer automatischen Lichtbogen-Ziindung ausgertistet, die
ein optimales Schneiden metallischer Gitterstrukturen gestattet.

AuBerdem verfiigt der Generator iiber Sicherheitssysteme, die den Leistungskreis
sperren, wenn der Bediener spannungsfiihrende Teile der Maschine beriihrt.

Des Weiteren ist es mdglich, nur mit dem Pilot-Lichtbogen Starken von bis zu 2
mm zu schneiden. Dies erweist sich besonders dann als niitzlich, wenn lackierte
Metalle geschnitten werden, an denen die Pluszange nicht angeschlossen werden
kann.

1.2 TECHNISCHE MERKMALE

TYPENSCHILD

EINGABENDATEN
Einphasenspannung 230V
Frequenz 50/60 Hz
Effektive Stromaufnahme 11A
Max. Stromaufnahme 16A

AUSGABENDATEN
Leerlaufspannung 300V

10 + 20A
Einschaltdauer 20A + 50%
Schutzart IP 23
Isolationsklass H
Gewicht 12 kg.
Abmessungen mm 410 x 180 x 310
Vorschrift EN 60974.1 - EN 60974.7
EN 60974.10

1.3 ZUBEHOR

Bitte wenden Sie sich an die Gebietsvertreter oder an den Vertragshandler.

1.4 DUTY CYCLE

Der duty cycle ist der Prozentanteil von 10 Minuten, in dem der Generator bei
Nennstrom und einer Umgebungstemperatur von 40° C schneiden kann, ohne
dass der Warmeschutzschalter ausgeldst wird. Wenn der Warmeschutzschalter
ausgeldst wird, muss die Riicksetzung des Generators abgewartet werden, bevor
wieder geschnitten werden kann (Sehen Sie Seite V).

DEN MAXIMALEN BETRIEBSZYKLUS NICHT UBERSCHREITEN.

Durch die Uberschreitung des auf dem Typenschild angegebenen Betriebszyklus
kann der Generator beschédigt werden und der Garantieanspruch verfallen.

2.0 INSTALLATION

A__ WICHTIG: Vor Anschluss oder Benutzung des Gerats das UNFALL-
VERHUTUNGSVORSCHRIFTEN lesen.

2.1 NETZANSCHLUSS DES GENERATORS.

A Sicherstellen, dass die Netzsteckdose mit der Schmelzsicherung
geschiitzt ist, die in der technischen Tabelle am Generator angegeben ist. Alle

Modelle sind fiir den Ausgleich von Netzschwankungen ausgelegt. Bei einer
Schwankung von +10% hat man eine Schwankung des Schneidstroms von =
0,2%.

230V VOR ANSCHLUSS DES NETZSTECKERS MUSS
50-60 HZ §cHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE NETZSPAN-

@ NUNG DEN VORGESCHRIEBENEN WERTEN ENT-

SPRICHT, UM SCHADEN AM GENERATOR ZU
2.2 AUFSTELLEN DES GENERATORS

VERMEIDEN.
A In Umgebungen, in denen brennbare Ole oder Fliissigkeiten oder

brennbare Gase vorhanden sind, kdnnen Spezialinstallationen erforderlich
sein. Bitte wenden Sie sich an die zustandigen Behdrden. Bei Installation des
Generators muss sichergestellt werden, dass folgende Vorschriften eingehal-
ten wurden:

1. Die Bedienungselemente und die Anschliisse der Ausriistung miissen fiir
die Bedienungsperson leicht zugénglich sein.

N

Sicherstellen, dass das Netzkabel und die Schmelzsicherung der Steck-
dose, an der der Generator angeschlossen wird, fiir die Stromaufnahme
derselben ausreichend bemessen sind.

o

Das Gerat nicht in sehr engen Rdumen aufstellen, denn es muss immer eine
ausreichende Beliiftung des Generators gewdahrleistet werden. Sehr stau-
bige oder verschmutzte Raume sind zu vermeiden, weil das Gerét Staub
und andere Fremdkadrper ansaugen konnte.

b

Die Maschine (einschlieBlich Kabel) darf weder den Durchgang noch die
Arbeit anderer Personen behindern.

b

Das Gerdt muss einen sicheren Stand haben, damit es nicht herunterfallen
oder umkippen kann. Wenn der Generator an einem erhéhten Ort aufgestellt
wird, besteht immer die potenzielle Gefahr, dass sie herunterfdllt.

2.3 HANDLING UND TRANSPORT DES GENERATORS

A PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG: Schutzhelm - Handschuhe -
Sicherheitsschuhe - Gamaschen

Der Generator wiegt nicht mehr als 25 kg und kann vom Bediener
angehoben werden. Die nachfolgenden Vorschriften aufmerksam durchlesen.
Der Generator ist fiir Anheben und Transport ausgelegt. Der Transport der Ausrii-
stung ist einfach, muss aber unter Beachtung folgender Vorschriften erfolgen:

1. Diese Arbeitsgénge kénnen mit dem Tragegriff am Generator durchgefiihrt

werden.

2. Bevor er angehoben oder transportiert wird, muss der Generator und des-
sen Zubehor komplett vom Netz getrennt werden.

3. Die Ausriistung darf nicht an den Brenner- oder Massekabeln angehoben,

geschleppt oder gezogen werden.

3.0 STEUERUNGEN: POSITION UND FUNKTION

3.1 VORDERES BEDIENFELD
Abbildung 1.

o=@,
Ce e,

I's N




STEUERUNGEN: POSITION UND FUNKTION

3.3 FUNKTION DER STEUERUNGEN
1 | Anzeige der Leistungsabgabe 1.  ANZEIGE DER LEISTUNGSABGABE
2 | Anzeige der Alarmauslosung ésr?r?m;be‘?;? 1 Seite 2) Wenn die Led aufleuchtet, ist die Maschine
8 | Digitalinstrument 2. ANZEIGE DER ALARMAUSLOSUNG (Pos. 2- Abb. 1 Seite 2)
4 | Funktion Digitalinstrument (Volt - Amp. - Bar) Das Aufleuchten der Led bedeutet, dass einer der vorgesehenen Alarme
5 | Funki 3 3 ausgeldst wurde, gleichzeitig erscheint am Display (Pos. 3- Abb. 1 Seite 2)
unktionstaste Spannung - Strom die Alarmart gemdB untenstehender Tabelle, mit den jeweiligen Eingriffen,
6 | Funktionstaste Luft die durchgefiihrt werden missen, um den Generator wieder betriebsbereit
zu machen. In diesem Betriebszustand gibt der Generator keinen Strom ab
7 | Regel-Drehknopf
- 3. DIGITALINSTRUMENT (Pos. 3- Abb. 1 Seite 2)
8 | Einschalter Dient zur Anzeige der vom Generator eingegebenen Stromstérke, bzw. zu
9 | Filter folgenden voriibergehenden Anzeigen:
v -
3.2 HINTERES BEDIENFELD v g";'t‘i&’;rgevier'sa?f‘:ha't“"g'
Abbildung 2. v Spannung am Brenner bei Driicken der Taste (Pos. 4- Abb. 1 Seite 2) .
v/ Luftdruck bei Dricken der Taste (Pos. 5- Abb. 1 Seite 2) .
v Alarmarten (ALARME), siehe Tabelle 1.
v Fehlerarten der Maschine (FAIL), siehe Tabelle 2.
4. FUNKTION DIGITALINSTRUMENT (Pos. 4- Abb. 1 Seite 2)

@~

Die aufleuchtende Led entspricht der am Display angezeigten Grofe:

‘/Amber.
\/Bar.

Tabelle n° 1 - ALARME -

DISPLAY BEDEUTUNG RUCKSETZUNG
Ungeniigende Eingangsspannung. Netzschalter Bei Alarmende.
.- nicht eingeschaltet oder fehlende Netzversorgung. Wenn der Alarm fortdauert, Kundendienst kontak-
tieren.
Die Haube des Brenners ist nicht korrekt festge- Generator abschalten
CupP schraubt (bei eingeschaltetem Generator). Die Haube korrekt festschrauben und den Genera-
tor wieder einschalten.
HIA Uberhitzung des Leistungswandlers. Bei Alarmende (Wenn die Innentemperatur gesun-
ken ist).
ThA Warnmeldung der Annaherung an die Uberhit- Bei Alarmende (Wenn die Innentemperatur gesun-
(Blinkend) zungstemperatur des Leistungswandlers (HtA). ken ist).
CtA Uberhitzung des Verdichters. Bei Alarmende (Wenn die Innentemperatur gesun-
ken ist).
Air Ungeniigender Luftdruck Den Kundendienst kontaktieren.
(Unter 1,5 bar).
ScA Kurzschluss am Ausgang. Generator aus- und wieder einschalten.
Erldschen des Lichtbogens. Den VerschleiBzustand der Haube und der Elek-
trode kontrollieren und gegebenenfalls erset-
LSF zen.Wenn der Alarm fortdauert, Generator aus-

und wieder einschalten. Wenn der Alarm wieder
auftritt, Kundendienst rufen.

TASTE SPANNUNG STROMSTARKE

Bei Driicken der Taste (Pos. 5 - Abb. 1 Seite 2) kann am Display (Pos. 3 -
Abb. 1 Seite 2) die am Brenner vorhandene Spannung angezeigt werden.
Die Spannung wird nur voriibergehend angezeigt.

FUNKTIONSTASTE LUFT
Durch Driicken der Taste (Pos. 6 - Abb. 1 Seite 2) wird fiir eine bestimmte
Zeit die Luftanlage der Maschine aktiviert und der Betriebsdruck angezeigt.

EINSTELLUNG DES SCHNEIDSTROMS
Gestattet die Regulierung des Schneidstroms (Pos. 3 - Abb. 1 Seite 2) .

EINSCHALTER (Pos. 8 - Abb. 2 Seite 3)

Dieser Schalter hat 2 Stellungen, ndmlich ein (griine Lampe leuchtet auf)
oder aus, die der Ein- und Ausschaltung des Generatorsentsprechen.
LUFTFILTER (Pos. 9 - Abb. 2 Seite 3)

Die Reinigung geméB Wartungsprogramm durchfihren.




GEBRAUCHSANLEITUNG

4.0 GEBRAUCHSANLEITUNG

a.  Den Generator an einem trockenen und gut beliftetem Ort anschlieBen.

b.  Den Einschalter (Pos. 8 - Abb. 2 Seite 3) driicken und warten, bis der
Generator einschaltet.

c. Die Massezange an dem zu schneidenden Werkstiick anbringen und sicher-
stellen, dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

d.  Mit dem Drehknopf (Pos. 7 - Abb. 1 Seite 2) den Schneidstrom wéhlen.
Dabei die Daten der untenstehenden Tabelle befolgen.

e. Maschine am Werkstiick positionieren, die Brennertaste driicken und mit
dem Schneiden beginnen.

Wir empfehlen, den Pilot-Lichtbogen nicht unndtig in der Luft eingeschaltet zu
lassen, um den VerschleiB der Elekirode und der Diise zu vermeiden

5.0 BETRIEB DES SCHNEIDBRENNERS

Beginnen Sie, langsam zu schneiden und erhéhen Sie dann die Geschwindigkeit,
um die gewiinschte Schneidqualitédt zu erzielen. Um einen Schnitt am Blechrand
zu beginnen, die Mitte des Brenners am Blechrand ausrichten und den Betriebs-
schalter driicken: der iibertragene Schneidbogen wird soam Blechrand geziindet.
Die Geschwindigkeit so regulieren, dass eine gute Schneidleistung erzielt wird.
Das Plasma Luft bildet einen geraden Bogen (Edelstahl, Aluminium) oder einen
5°-Ansatzbogen (Abb.E), (Weichstahl).

———® | | ~——— APPR. 5°
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5.1 PERFORATION

Bei einigen Schneidarbeiten muss der Schnitt unter Umstdnden vom Innern der
Blechflache anstatt vom Blechrand begonnen werden. Durch den Flammenriick-
schlag der Perforationsarbeit kann die Lebensdauer der Brennerkomponenten
verkiirzt werden; die ganze Perforationsarbeit muss daher so rasch wie mdglich
durchgefiihrt werden.

Wenn eine Perforation ausgefiihrt wird (Abb.F),

Tabelle n° 2 - FAIL -

muss der Schneidbrenner leicht schrdg gehalten werden, damit die Partikel des
Flammenrtickschlags von der Brennerdiise (und vom Bediener) weggeblasen wer-
den, anstatt am Brenner selbst

abzuprallen. Die Abschirmhaube und die Diise so bald wie mdglich von Schlacken
und Verkrustungen befreien.

Indem die Abschirmhaube mit einem Anti-Schlakken-Mittel abgespritzt, oder darin
eingetaucht wird, wird die Menge der daran haftenden Verkrustungen reduziert.

HINWEIS: Die folgenden Anleitungen miissen fiir alle Schneidarbeiten befolgt
werden.

a.  Vor Abschalten des Generators nach Beendigung der Schneidvorgdnge 5
Minuten warten. Dadurch kann der Liifter das Gerdt abkiihlen und die
Wérme ableiten.

b.  Fir eine lange Lebensdauer der Komponenten den Ziindbogen nicht ldnger
geziindet lassen, als unbedingt notwendig.

c.  Bei Umtansch der Verschleissteile niir den Sicherheitsschussel beiitzenen.
d.  Fir den Ersatz der VerschleiBmaterialien nur den Sicherheitsschliissel
benutzen.

DIE AM ANFANG DIESES HANDBUCHS AUFGEFUHRTEN SICHERHEITSHIN-
WEISE REGELMASSIG DURCHLESEN

6.0 HAUFIG AUFTRETENDE SCHNITTFEHLER

Nachstehend werden die haufigsten Schnittfehler und deren wahrscheinliche
Ursachen aufgefiinrt:

Ungeniigende Durchdringung.

a.  Zuhohe Schneidgeschwindigkeit.

b.  Ungeniigende Leistung.

c.  UbermaBige Materialstirke.

d.  Brennerkomponenten abgenutzt oder beschadigt.

Der Hauptbogen erlischt.
a.  Zuniedrige Schneidgeschwindigkeit.
b.  UberméBiger Freiraum zwischen Brennerdiise und Werkstiick.

Schlackenbildung.
a.  Falscher Gasdruck.
b.  Falsche Schneidleistung.

Versengte Diisen.

a.  Zuhoher SchweiBstrom.

b.  Schneiddiisen beschédigt oder gelockert.

C. Diise in Kontakt mit dem Werksttick.

d.  UbermaBige Schlackenbildung: Plasmagasdruck reduziert.

7.0 PROBLEME URSACHEN UND BETRIEBSSTORUNGEN

Nach dem Einschalten kénnen am Generator Betriebsfehler gemaB untenstehen-
der Tabelle auftreten, die am Display (Pos. 3 - Abb. 1 Seite 2) , angezeigt werden.
Diese Fehler sind riicksetzbar oder irreversibel.

DISPLAY
F14

RUCKSETZUNG

Sicherstellen, dass die Haube korrekt eingesetzt ist.
Generator aus- und wieder einschalten.

F10 - F11-F12 - -F13

Generator aus- und wieder einschalten.

Wenn der Fehler fortdauert, Kundendienst rufen und den Fehlertyp mitteilen.

F15

Sicherstellen, dass beim Einschalten des Generators die Brennertaste nicht gedriickt ist.
Generator aus- und wieder einschalten.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -F55 - F56

Generator aus- und wieder einschalten.

Wenn der Fehler fortdauert, Kundendienst rufen und den Fehlertyp mitteilen.
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DESCRIGAO E CARACTERISTICAS TECNICAS

1.0 DESCRICAO E CARACTERISTICAS TECNICAS

1.1 DESCRIGAO

Este aparelho € um gerador moderno de corrente continua para cortar metais com
jacto de plasma, desenvolvido a partir da aplicagdo do inversor.

Esta tecnologia permite fabricar geradores compactos e leves e obter simultanea-
mente um alto rendimento.

Possibilidade de efectuar regulagdes, alto rendimento e baixo consumo energé-
tico sdo as caracteristicas principais deste aparelho, adapto a cortar materiais de
até 6 mm.

0 gerador contém um compressor que exime a ligagdo do aparelho numa fonte de
ar comprimido.

0 gerador estd equipado com um circuito de ignigdo automatica do arco que per-
mite cortar estruturas metdlicas rectiformes.

0 gerador esta equipado com sistemas de seguranga que desactivam o circuito de
poténcia da maquina quando o operador entra em contacto com os 6rgdos sob
tensdo.

E possivel cortar materiais de até 2 mm. utilizando apenas o arco piloto; esta fun-
¢do é muito Util ao trabalhar materiais envernizados nos quais ndo é possivel
conectar a pinga do terminal positivo.

1.2 CARACTERISTICAS TECNICAS
PLAQUETA DOS DADOS TECNICOS

PRIMARIO
Tens@o monofésica 230V
Frequéncia 50/ 60 Hz
Consumo efectivo 11A
Consumo méximo 16A
SECUNDARIO

Tens@o em circuito aberto 300V
Corrente de corte 10 + 20A
Ciclo de trabalho 20A =+ 50%
Grau de protecgao IP23
Classe de isolamento H
Peso 12 kg.
Dimensdes mm 410 x 180 x 310
Norme EN 60974.1 - EN 60974.7

EN 60974.10

2.1 CONEXAO DO GERADOR A REDE DE ALIMENTAGAO.

A Controle que a tomada de alimentagao contenha o tipo de fusivel
indicado na tabela dos Dados técnicos posta no gerador. Todos os modelos de
gerador prevéem uma compensacao das variacdes de voltagem. Uma variagao
de +10% acarreta na variacao da corrente de corte de +0,2%.

5%%(())¥ PARA NAO DANIFICAR O GERADOR, ANTES
B Z DE INSERIR A FICHA DE ALIMENTAGAO,

<@> CONTROLE QUE A TENSAO DA LINHA COR-
RESPONDA A ALIMENTAGAO DESEJADA.

1.3 ACESSORIOS
Consulte os revendedores ou contacte os agentes mais préximos.

1.4 CICLO DE TRABALHO

0 ciclo de trabalho é a percentagem de um intervalo de 10 minutos em que o
gerador pode cortar a corrente nominal, a temperatura ambiente de 40° C, sem
que intervenha o dispositivo de protecgao termostética.

Em caso de activagdo, aguarde o restabelecimento das condig0es de trabalho para
reiniciar a cortar (Vide pagina 1V).

NAO SUPERE 0 CICLO DE TRABALHO MAXIMO.

Superar o ciclo de trabalho declarado na plaqueta pode danificar o aparelho e anu-
lar a garantia.

2.0 INSTALACAO

A IMPORTANTE: antes de ligar, preparar ou utilizar o aparelho, leia
atentamente NORMAS DE SEGURANCA.

2.2 POSICIONAMENTO DO GERADOR

A Se o local de instalaga@o contiver dleos, liquidos ou gases combu-

stiveis, é preciso prever um tipo de instalagcao especial. Queira interpelar a
autoridade competente. Ao instalar o gerador respeite diligentemente as
seguintes normas:

1. Todos os comandos e ligagdes do aparelho devem estar facilmente acessi-
veis ao operador.

2. Controle que o cabo de alimentagdo e o fusivel da tomada de ligagdo do
gerador sejam adequados a corrente requerida pelo mesmo.

3. Nao posicione o aparelho num ambiente estreito. A ventilagdo do gerador é
muito importante; evite um ambiente poeirento ou sujo pois a poeira ou um
objecto qualquer podem ser aspirados pelo aparelho.

4. 0 aparelho incluindo os seus cabos, ndo deve impedir nem atrapalhar a
passagem e o trabalho de terceiros.

5. 0 aparelho deve ser posicionado de uma forma segura para que nao deite

ou caia. Se posicionar o gerador num lugar elevado, recorde-se que 0
mesmo pode cair.

2.3 MOVIMENTAGAO E TRANSPORTE DO GERADOR

A PROTECGAO DO OPERADOR: Capacete - Luvas - Calgados de segu-
ranca - Polainas

A 0 gerador pesa 25 Kg. e por conseguinte pode ser levantado pelo
operador. Leia atentamente as seguintes prescrigdes.

0 aparelho foi projectado para ser levantado e transportado. Transportar o apare-
Iho é uma operagdo simples, mas deve ser feita observando as seguintes regras:
1. Utilize a alga contida no gerador.

2. Desligue o gerador e todos os seus acessorios da rede de alimentagao eléc-
trica antes de levanta-lo ou transporta-lo.
Nao levante, puxe ou empurre o aparelho mediante os cabos.

3.0 COMANDOS: POSIGAO E FUNGAO

3.1 PANNEL ANTERIOR
Figura 1.
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COMANDOS: POSIGAD E FUNCAO

INDICADOR DE DISTRIBUIGAO DE POTENCIA (Ref. 1 - Fig. 1 pag. 2)
0 acendimento do LED indica que a maquina esta pronta para iniciar o ciclo

INDICADOR DE ALARMES (Ref. 2 - Fig. 1 pag. 2)

0 acendimento do LED indica a intervencdo de um dos alarmes previstos,
concomitante a exibi¢do no visor (Ref. 3 - Fig. 1 pag. 2) do relativo codigo
que pode ser identificado na tabela abaixo a qual indica as providéncias a

Nesta condicdo o gerador ndo debita corrente.

APARELHO DIGITAL (Ref. 3 - Fig. 1 pag. 2)
Visualiza a corrente programada do gerador ou de uma forma temporaria:

‘/ Tensdo do magarico ao pressionar a tecla (Ref. 5 - Fig. 1 pag. 2) .
‘/ Pressao do ar ao carregar a tecla (Ref. 6 - Fig. 1 pag. 2) .

‘/ Tipo de alarme (ALARMES), vide tabela 1.

‘/ Tipo de erros da méaquina (FAIL), vide tabela 2.

3.3 FUNGAO DOS COMANDOS
1 | Indicador de distribuicao de poténcia I
2 | Indicador de alarmes de trabalho.
3 | Aparelho digital 2
4 | Funcoes do aparelho digital (Volts - Amperes - Bar)
5 | Tecla de fungdo: tensdo - corrente tomar.
6 | Tecla de activagdo do ar comprimido
7 | Botdo de regulacao 5
8 | Interruptor ON/OFF
- ‘/ Mensagem de ligagdo.
9 | Filtro ‘/ Versdo do software.
3.2 PAINEL POSTERIOR
Figura 2.
4.

@~

Tabela n° 1 - ALARMES -

FUNGOES DO APARELHO DIGITAL (Ref. 4 - Fig. 1 pag. 2)
0 LED aceso assinala a grandeza exibida no visor:

(74"
v
i/Bar.

MENSAGENS NO VISOR SIGNIFICADO ACCAO CORRECTIVA
= . - Corrija por conseguinte.
.- I?JnfSaT; (éz ggtrrri?]?emsuﬂclente. Interruptor aberto Se a condigdo de alarme persiste, interpele o fabri-
’ cante.
CUP A protecgdo do macarico ndo foi apertada correc- Desligue o gerador.
tamente (gerador ligado). Aperte correctamente a protecgao e torne a liga-lo.
: A Aguardar o reset do alarme (resfriamento da tem-
HtA Superaquecimento do conversor de poténcia. peratura interna).
ThA Aviso que o conversor de poténcia esté a esquen- Aguardar o reset do alarme (resfriamento da tem-
(a piscar) tar (HtA). peratura interna).
. Aguardar o reset do alarme (resfriamento da tem-
CtA Superaquecimento do compressor. peratura interna).
; Presséo do ar insuficiente A
Air (inferior a 1,5 bar) Interpele assisténcia técnica.
ScA Curto-circuito de saida. Desligue e torne a ligar o aparelho.
Controle o desgaste da protecgao e do eléctrodo e
se desgastados substitua-os. Se a condigdo de
LSF Desligamento do arco. alarme persiste desligue a torne a ligar o gerador.

Se a condicdo de alarme retorna, interpele assis-
téncia técnica.

TECLA DE FUNGAO: TENSAO - CORRENTE

Pressionando a tecla (Ref. 5 - Fig. 1 pag. 2) é possivel exibir no visor (Ref.
3 - Fig. 1 pag. 2) atensdo presente no macarico.

A visualizag@o da tensdo é momenténea.

TECLA DE LIGAGAO DO AR COMPRIMIDO
Pressionando a tecla (Ref. 6 - Fig. 1 pag. 2) activa-se por um determinado
periodo o circuito pneumadtico da maquina exibindo a pressdo de trabalho.

BOTAO DE REGULAGAO DA CORRENTE

Regula a corrente de corte (Ref. 3 - Fig. 1 pag. 2)

INTERRUPTOR ON/OFF (Ref. 8 - Fig. 2 pag. 3)

Este interruptor tem duas posigoes: ON (LED verde iluminado) e OFF (LED
desligado).

FILTRO DE AR (Ref. 9 - Fig. 2 pag. 3)
Limpe segundo o programa de manutengao.




INSTRUGOES DE UTILIZACAO

4.0 INSTRUGOES DE UTILIZACAO

a.  Ligue o gerador num local seco e ventilado.

b.  Carregue o interruptor ON/OFF (Ref. 8- Fig. 2 pag. 3) e aguarde a ligagao do
gerador.

c.  Posicione a pinga de ligagdo a terra no pega a cortar e controle a conformi-
dade do contacto eléctrico.

d.  Programe a corrente de corte mediante o botdo (Ref. 7 - Fig. 1 pag. 2)
segundo os dados indicados na tabela.

e.  Posicione 0 magarico na peca a cortar, carregue o botdo e inicie o corte.

Manter o arco piloto aceso inutilmente reduz a duragdo do eléctrodo e do
macarico.

5.0 FUNCIONAMENTO DA TOCHA

Comece a cortar lentamente e aumente a velocidade para obter a qualidade de
corte desejada. Para iniciar um corte na borda da chapa, alinhe o centro da tocha
a0 longo da chapa e carregue no interruptor de comando:

o0 arco de corte transferido ird escorvar na borda da chapa. Regule a velocidade de
modo a obter uma boa prestacao de corte. A mistura plasma - ar cria um arco
recto (ago inoxiddvel, aluminio) ou um arco de unido de 5; (Fig. E) (Ago macio).

5.1 PERFURAGAQ

Em algumas operag0es de corte, pode ser necessario iniciar o corte na superficie
interna da chapa e ndo a borda.

0 retorno da chama da operagao de perfuragdo pode limitar a duragdo dos com-
ponentes da tocha; por conseguinte, todos os trabalhos de perfuragéo devem ser
efectuados o mais rapidamente possivel. Quando efectuar uma perfuragdo (Fig.
F),

Tabelan® 2 - FAIL -

incline ligeiramente a tocha de modo que as particulas de retorno da chama sejam
expulsas pelo bico da tocha (e do operador) e ndo fagam ricochete na tocha.
Limpe as escérias e as incrustagdes da cobertura de proteccdo e do bico o mais
rapidamente possivel. A vaporizagdo ou imersao da cobertura numa substéncia
que previna a formacdo de escdrias reduz drasticamente a quantidade das mes-
mas.

NOTA: Observe os seguintes procedimentos em todas as operacdes de corte.

a. No final do ciclo de trabalho, aguarde 5 minutos antes de desligar o gera-
dor. Este tempo é necessério para que o ventilador arrefeca e dissipe o calor
do aparelho.

b.  Parauma longa duracdo dos componentes, nao utilize o arco piloto mais do
que 0 necessario.

c. Manuseie 0s condutores da tocha com cuidado e proteja-0s.

d.  Paraa substituicdo dos materiais sujeitos a desgaste, utilize apenas a chave

de seguranca.

RELEIA FREQUENTEMENTE AS PRECAUGOES DE SEGURANCA FORNECIDAS NO
INICIO DESTE MANUAL

6.0 DEFEITOS DE CORTE COMUNS

Os problemas de corte mais comuns e as relativas causas sdo 0s seguintes:

Penetracao insuficiente.

a.  Velocidade de corte excessiva.

b.  Poténcia insuficiente.

c. Material muito espesso.

d.  Componentes do magarico desgastados ou rotos.

0 arco principal desliga-se.
a.  Velocidade de corte muito lenta.

b.  Espago excessivo entre 0 bico do magarico € a peca.

Formagao de escorias.
a.
b.

Pressdo do géas errada
Poténcia de corte errada.

Bicos queimados.

a.  Corrente demasiado alta.

b.  Bicos de corte danificados ou soltos.

c.  Bico encostado na pega.

d.  Excesso de escorias: pressao escassa do gas plasma.

7.0 PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUGOES

Ap6s ligar o aparelho é possivel que o sistema assinale no visor (Ref. 3 - Fig. 1
pag. 2) , os erros de funcionamento ilustrados na tabela abaixo._Estes erros sdo
reversiveis ou irreversiveis.

MENSAGENS NO VISOR

F14

ACCAO CORRECTIVA

Controle se a protecgdo estd bem fixada.

Desligue e torne a ligar o gerador.

F10 - F11-F12 - -F13

Desligue o gerador e torne a ligé-lo.

Se a condicdo de alarme retorna, contacte o centro de assisténcia técnica e
comunique o tipo de erro.

F15

N&o pressione o botdo do magarico ao ligar o gerador.

Desligue o gerador e torne a ligé-lo.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -F55 - F56

Desligue o gerador e torne a ligé-lo.

Se a condicao de alarme retorna, contacte o centro de assisténcia
e comunique o tipo de erro.
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BESKRIVNING OCH TEKNISKA DATA

1.0 BESKRIVNING OCH TEKNISKA DATA

1.1 BESKRIVNING

Detta system utgérs av en modern likstromsgenerator for plasmaskdrning dér en
vaxelriktare anvands.

Denna speciella teknologi utnyttjas for att tillverka kompakta och latta generatorer
med avsevérda prestationer.

Utrustningen har goda prestationer, -begrédnsad energiférbrukning och justerbara
instéllningar, vilket gor den till ett utmérkt arbetsredskap for -kvalitetsskdrning av
material med tjocklekar upp till 6 mm.

Generatorn har en inbyggd kompressor, vilket gér att den inte behdver anslutas till
en tryckluftskalla.

Generatorn ar utrustad med en krets for automatisk atertandning av ljusbagen, vil-
ket gor att den med fordel kan anvandas for plasmaskarning av strukturer i metall-
galler.

Dessutom dr generatorn utrustad med ett -sékerhetssystem som bryter spén-
ningen ndr anvandaren kommer i kontakt med maskinens spénningsférande delar.
Det gar dessutom att skdra material med upp till 2 mm tjocklek endast med pilot-
bégen, vilket &r mycket praktiskt vad géller lackerade metaller dér det inte gar att
ansluta plustangen.

1.2 TEKNISKA DATA

DATASKYLT
PRIMAR
Enfas spdnning 230V
Frekvens 50/60 Hz
Effektiv forbrukning 11A
Max. férbrukning 16A
SEKUNDAR
Tomgangsspénning 300V
Skdrstrém 10 + 20A
Intermittensfaktor 20A + 50%
Skyddsindex IP 23
Isoleringsklass H
Vikt 12 kg.
Dimensioner mm 410 x 180 x 310
Normer EN 60974.1 - EN 60974.7
EN 60974.10

forutser en kompensation av spanningsvariationer. Vid +10% variation blir
skarstrommens variation + 0,2%.

5%%(?:, INNAN STICKKONTAKTEN SATTS IN | ELUT-
" z TAGET, KONTROLLERA ATT ELNATETS

<@> SPANNING AR DEN RATTA. ANNARS KAN
GENERATORN SKADAS.

1.3 TILLBEHOR
Kontakta forséljare i omradet eller aterforsaljaren.

1.4 INTERMITTENSFAKTOR

Intermittensfaktorn dr den procentandel av 10 minuter som generatorn kan skéra
vid nominell strém och vid en omgivningstemperatur pa 40° C, utan att termostat-
skyddet aktiveras.

0Om termostatskyddet aktiveras, vénta till generatorn har aterstéllts innan du bér-
jar arbeta igen (se sid. 1V).

OVERSKRID INTE DEN MAXIMALA INTERMITTENSFAKTORN.

Om intermittensfaktorn som specificeras pa dataskylten 6verskrids kan genera-
torn skadas och garantin upphéra att galla.

2.0 INSTALLATION

A VIKTIGT! Lds SAKERHETSFORESKRIFTER, noggrant innan du anslu-
ter, forbereder eller anvénder utrustningen.

2.1 ANSLUTNING AV SVETSGENERATORN TILL ELNATET.

A Kontrollera att eluttaget &r utrustat med den typ av sékring som
anges i den tekniska tabellen pa generatorn. Samtliga generatormodeller

2.2 TRANSPORT AV SVETSGENERATORN

A Specialinstallationer kan kravas dar det forekommer brannoljor,
branslevétskor eller brdnslegaser. Kontakta kompetenta myndigheter.
Forsakra dig om att nedanstaende regler har foljts vid installation av genera-
torn:

1. Setill att det ar Iatt for anvandaren att komma &t utrustningens reglage och
anslutningar.

N

Kontrollera att natkabeln och sékringen i eluttaget som generatorn ansluts
till &r ldmpade for strommen som krévs for generatorn.

b

Placera inte utrustningen i trdnga utrymmen: Det &r mycket viktigt att gene-
ratorn har limplig ventilation. Undvik att stalla den pa mycket dammiga eller
smutsiga platser, dar det finns risk att damm eller andra partiklar sugs in i
systemet.

>

Utrustningen (inklusive kablarna) far inte utgdra hinder fér andra ménniskor
eller andra ménniskors arbete.

@

Utrustningen maste std stadigt, sd att det inte finns risk att den faller eller
vélter. Nar svetsgeneratorn placeras hogt upp féreligger alltid risk att den
faller.

2.3 HANTERING OCH TRANSPORT AV SVETSGENERATORN

A SKYDD FOR ANVANDAREN:

Hjdlm - Skyddshandskar - Skyddsskor - Langbyxor

Generatorns vikt dverstiger inte 25 kg. och den kan lyftas av anvédnda-
ren. Las nedanstaende foreskrifter noggrant.

Utrustningen ar utformad for att kunna lyftas och transporteras. Det ar latt att
transportera utrustningen, men transporten méste ske enligt vissa regler som
specificeras nedan:

1. Lyft och transport kan ske med hjalp av handtaget som finns pa svetsgene-

ratorn.

2. Skilj svetsgeneratorn och alla tillbehdr frén elnétet innan du lyfter eller flyt-
tar den.

3. Skérbrannarens kablar eller jordkablarna far inte anvdndas for att lyfta,

sldpa eller dra utrustningen.

3.0 REGLAGE: POSITION OCH FUNKTION

3.1 FRONTPANEL
Figur 1.
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BRUKSANVISNING

Effektindikator

Larmindikator

Digitalt instrument

Det digitala instrumentets funktioner (Volt - Amp.1 - Bar)

Viljarknapp spénning - strém

Viljarknapp tryckluft

Stromreglage

Strombrytare PA/AV

O IN| AW N —-

Svampfilter

3.2 BAKRE PANEL
Figur 2.

@~

TABELL n° 1 - LARM -

3.3 FUNKTION REGLAGE

1.

EFFEKTINDIKATOR (Ref. 1 - Fig. 1 Sid. 2)
Nar kontrollampan lyser & maskinen redo att anvéndas.

LARMINDIKATOR (Ref. 2 - Fig. 1 Sid. 2)

Kontrollampan ténds ndr ett larm har aktiverats. Samtidigt visas vilket larm
det géller pé displayen (Ref. 3 - Fig. 1 Sid. 2) enligt nedanstaende tabell.
Dér anges dven vad som skall goras for att dterstalla generatorns funktion.

| denna situation ger inte generatorn nagon strom.

DIGITALT INSTRUMENT (Ref. 3 - Fig. 1 Sid. 2)

Visar strdmstyrkan som &r installd pd generatorn och samtidigt vixlas mel-
lan:

v/ Meddelande "P4".

V Programvaruversion.

V Skarbrannarens spanning - tryck p& knappen (Ref. 5- Fig. 1 Sid. 2) .
V Lufttryck - tryck p& knappen (Ref. 6 - Fig. 1 Sid. 2) .

V Typ av larm (LARM), se Tabell 1.

V Typ av fel pd maskinen (FEL), se Tabell 2.

DET DIGITALA INSTRUMENTETS FUNKTIONER (Ref. 4 - Fig. 1 Sid. 2)

Den lysande kontrollampan ¢verensstimmer med storheten som visas pa
displayen:

v o
V Amper.
V Bar.

DISPLAY BETYDELSE ATERSTALLNING
. Otillracklig inspdnning. Huvudstrombrytaren star Nar larmet aterstallts.
pé "Av" eller stromavbrott. Kontakta vart servicecenter om larmet kvarstar.
. i . Stang av svetsgeneratorn.
cup Skirbrénnarens kdpa ar inte ordentligt fastskruvad Skruva fast kipan och sitt pa svetsgeneratorn
(generatorn &r pa). igen
A N&r larmet aterstéllts (ndr den invdndiga tempera-
HtA Overtemperatur pd effektomvandlaren. {uren har sanks).
ThA Varning: nara gransen for dvertemperatur pa effek- N&r larmet aterstallts (ndr den invandiga tempera-
(Blinkande) tomvandlaren (HtA). turen har sankts).
A N&r larmet aterstéllts (ndr den invandiga tempera-
CtA Overtemperatur pd kompressorn. turen har sankts).
: Otillrackligt lufttryck 2 .
Air (igre &n 1.5 bar). Kontakta vart servicecenter.
ScA Kortslutning vid utgéngen. Sténg av svetsgeneratorn och sl pa den igen.
Kontrollera om kdpan och elektroden &r slitna och
LSF Ljusbagen slocknar. byt dem om s &r fallet. Sténg av svetsgeneratorn

och sld p& den igen om larmet kvarstar. Kontakta
vért servicecenter om larmet aterkommer.

VALJARKNAPP SPANNING-STROM

Tryck pé knappen (Ref. 5 - Fig. 1 Sid. 2) sd visas skdrbrannarens spanning
pa displayen (Ref. 3 - Fig. 1 Sid. 2) .

Visningen av spanningen &r tillféllig.

KNAPP FOR LUFTFUNKTION

Tryck pé knappen (Ref. 6 - Fig. 1 Sid. 2) s& aktiveras maskinens trycklufts-
system under en viss tid. Arbetstrycket visas.

STROMREGLAGE

Anvénds for att reglera skarstrommen (Ref. 3 - Fig. 1 Sid. 2) .
STROMBRYTARE (Ref. 8 - Fig. 2 Sid. 3)

Denna strémbrytare har 2 lagen: "P&" (gront ljus) och "Av", som motsvarar
péslagning och avstdngning av generatorn.

LUFTFILTER (Ref. 9 - Fig. 2 Sid. 3) utfér rengdringen enligt underhallspro-
grammet.

4.0 BRUKSANVISNING

Anslut svetsgeneratorn pa en plats som ar torr och har lamplig ventilation.
Tryck pa strémbrytaren (Ref. 8 - Fig. 2 Sid. 3) och vénta tills generatorn

Placera jordtdngen pa arbetsstycket och forsékra dig om att det &r god kon-

Vélj stromstyrka med hjdlp av ratten (Ref. 7 - Fig. 1 Sid. 2) . F8lj anvisning-

a.
b.

slagits pa.
c.

takt emellan dem.
d.

arna i nedanstéende tabell.
e.

Placera elektroden pé arbetsstycket, tryck p& skérbrannarens knapp och
borja skéra. Ha inte pilotbdgen ténd i onddan i luften. Nar pilotbagen &r tand
i onddan slits elektroden och dysan.

KNAPP LUFT PA DU REKOMMENDERAS ATT INTE HALLA PILOTLAGAN TAND |

LUFTEN | ONODAN FOR ATT UNDVIKA FORSLITNING PA ELEKTRODEN OCH

GASMUNS




SVETSBRANNARENS FUNKTION

5.0 SVETSBRANNARENS FUNKTION

Borja skara med ldg hastighet och 6ka sedan hastigheten for att fa dnskad
skarkvalitet. For att borja skdra pa platens kant, placera svetsbrannarens mitt-
punkt vid platens kant och tryck sedan pa strémbrytaren: D& slér den dverforda
ljusbagen Gver pé platens kant. Reglera hastigheten for att fa goda skérprestatio-
ner. Plasmaluft alstrar en rak bage (rostfritt stal, aluminium) eller en bdge med en
"angreppsvinkel' pa 5° (Fig. E) (mjukt stal).

5.1 HALTAGNING

For vissa skdrarbeten kan det vara nodvandigt att borja snittet mitt i platens yta i
stéllet for vid platens kant.

Backslag vid haltagning kan géra att svetsbrannarens komponenter slits snab-
bare. Darfér bor allt hdltagningsarbete gdras sa snabbt som majligt. Vid
haltagning (Fig. F)

skall svetshrannaren lutas en aning sa att partiklarna fran backlaget bldses bort av
svetsbrannarens dysa (och av svetsaren) i stéllet for att studsa mot sjdlva svets-
brannaren.

TABELL n° 2 - FAIL -

DISPLAY

Rengdr skyddskapan och dysan fran slagg och beldggningar s& snart som méjligt.
Skyddskapan bor behandlas med ett slaggmotverkande medel for att minska
mangden beldggningar som fastnar pa sjilva skyddskéapan. Antingen kan medlet
sprutas pa skyddskapan eller sé kan kdpan sankas ned i medlet.

0BS! Filjande rekommendationer bor féljas vid samtliga skdrarbeten.

a.  Véntaib5 minuter innan generatorn stoppas efter att skdrarbetet har avslu-
tats. D& hinner fldkten kyla aggregatet och sprida varmen.

b.  For att komponenterna skall fa Idng hallbarhet bor inte pilotbagen vara tand
langre &n nddvandigt.

c.  Hantera svetshrannarens ledare omsorgsfullt och skydda dem mot skador.

d.  Anvénd endast sékerhetsnyckeln for att byta slitdelar.

LAS OFTA SAKERHETSFORESKRIFTERNA.

6.0 VANLIGA SKARDEFEKTER

Nedan ges exempel pa vanliga problem vid plasmaskarning och troliga orsaker till
problemen:

Otillracklig penetration.

a. For hig skdrhastighet.

b.  Otillrdcklig effekt.

c. For stor tjocklek pd materialet.

d.  Skarbrannarens komponenter slitna eller skadade.

Pilothagen slocknar.

a.  Forlag skarhastighet.

b.  For stort avstand mellan skdrbrdnnarens dysa och arbetsstycket.
Slagghildning.

a. Felaktigt gastryck

b.  Fel skéreffekt.

Sonderbrénda dysor.

a. For hdg strom.

b.  Skdrdysorna dr skadade eller sitter lost.

c. Dysan har kontakt med arbetsstycket.

d.  For mycket slagg: For 1dgt plasmagastryck.

7.0 PROBLEM OCH ORSAKER

Efter att generatorn slagits pa kan funktionsfel visas pa displayen (Ref. 3 - Fig. 1
Sid. 2) , enligt tabellen nedan. Felen i friga kan antingen &terstéllas eller vara irre-
versibla.

ATERSTALLNING

F14

Kontrollera att kdpan &r insatt pé korrekt satt.
Sténg av svetsgeneratorn och sld pa den igen.

F10 - F11-F12 - -F13

Sténg av svetsgeneratorn och sld pa den igen.
Kontakta vart servicecenter om larmet kvarstar

och ange vilken typ av fel det galler.

Kontrollera att skarbrannarens knapp

F15

inte r intryckt under paslagningen av svetsgeneratorn.

Stang av svetsgeneratorn och sl pa den igen.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -F55 - F56

Stdng av svetsgeneratorn och sld pa den igen.

Kontakta vart servicecenter om larmet kvarstar och ange vilken typ av fel det géller.
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BESCHRIJVING EN TECHNISCHE KENMERKEN

1.0 BESCHRIJVING EN TECHNISCHE KENMERKEN

1.1 BESCHRIJVING

De installatie bestaat uit een moderne gelijkstroomgenerator voor het uitvoeren
van plasmasnijwerk, met toepassing van een inverter.

Dankzij dit technologisch snufje kunnen compacte en lichtgewicht generators met
een hoog prestatievermogen gebouwd worden.

De mogelijkheid tot afstellen, het hoge rendement en lage energieverbruik zorgen
voor optimale resultaten bij eerste kwaliteit lassnijden tot een dikte van maximaal
6 mm.-

De generator is uitgerust met een ingebouwde compressor; er is derhalve geen
aansluiting op een andere bron van perslucht vereist.

De generator is uitgerust met een circuit voor automatische booghervorming,
zodat ook snijden van metalen roosterwerk optimaal uitgevoerd kan worden.

De generator is bovendien voorzien van veiligheidssystemen, waardoor het
krachtcircuit geblokkeerd wordt wanneer de operator onder spanning staande
delen van de machine aanraakt.

Bovendien bestaat de mogelijkheid om uitsluitend met de stuurboog te snijden tot
een max. dikte van 2 mm, hetgeen heel handig is wanneer het gaat om metalen
met een verflaag waarop de plustang niet aangesloten kan worden.

1.2 TECHNISCHE KENMERKEN

TYPEPLAATJE
PRIMAR
Eenfasespanning 230V
Frequentie 50/60 Hz
Werkelijk verbruik 11A
Max. verbruik 16A
SECUNDAIR
Spanning bij leegloop 300V
Snijstroom 10 + 20A
Bedrijfscyclus 20A = 50%
Beschermingsgraad IP 23
Isolatieklasse H
Gewicht 12 kg.
Afmetingen mm 410 x 180 x 310
Normering EN 60974.1 - EN 60974.7
EN 60974.10

hebben de mogelijkheid tot compensatie van variaties in het elektriciteitsnet.
Een variatie van +10% betekent een variatie in de snijstroom van + 0,2%.

ALVORENS DE STEKKER IN HET
STOPCONTACT TE STEKEN EERST CON-
TROLEREN OF DE LIJNSPANNING OVE-
REENKOMTMET DE GEWENSTE
VOEDING, TENEINDE SCHADE AAN DE
GENERATOR TE VOORKOMEN.

230V

50-60 Hz

J

1.3 ACCESSOIRES
Raadpleeg de plaatselijke vertegenwoordigers of de leverancier.

1.4 DUTY CYCLE

De duty cycle betreft de 10 minuten dat de generator kan lassnijden met de nomi-
nale stroomwaarde, bij een omgevingstemperatuur van 40° C, zonder dat de ther-
mostatische beveiliging ingrijpt.

Mocht de beveiliging ingrijpen, dan moet men eerst het herstel van de generator
afwachten alvorens te kunnen lassnijden (zie pag, 1V).

DE MAXIMUM BEDRIJFSCYCLUS NIET OVERSCHRIJDEN.

Het overschrijden van de op het typeplaatje vermelde bedrijfscyclus kan schade
aan de generator veroorzaken en de garantie doen vervallen.

2.0 [INSTALLATIE

A BELANGRIJK: Alvorens de uitrusting aan te sluiten, klaar te maken

of te gebruiken eerst aandachtighet VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN doorlezen.

2.1 AANSLUITEN VAN DE GENERATOR OP HET VOEDINGSNET.

Controleer of het stopcontact uitgerust is met de zekering die ver-
meld staat in de technische tabel op de generator. Alle generatoruitvoeringen

2.2 PLAATSEN VAN DE GENERATOR

A Op plaatsen waar brandbare olie of vioeistof of brandbare gassen

aanwezig zijn kan het zijn dat speciale installaties vereist zijn. Neem contact
op met de bevoegde instanties. Bij het installeren van de generator moet met
onderstaande aanwijzingen rekening worden gehouden:

—_

Aansluitingen van de uitrusting en bedieningsorganen moeten makkelijk
toegankelijk zijn voor de operator.

2. Controleer of de voedingskabel en de zekering van het stopcontact waarop
de generator wordt aangesloten geschikt zijn voor de benodigde stroom.

3. Plaats de uitrusting niet in een te kleine ruimte: het is belangrijk de genera-
tor te beluchten; vermijd vuile en stoffige ruimtes, zodat er geen stof of
andere deeltjes door de installatie worden aangezogen.

4. De apparatuur (inclusief de kabels) mag de doorgang niet versperren of
anderen hinderen bij hun werk.

5. De apparatuur moet veilig geplaatst worden, teneinde gevaar voor omvallen

te voorkomen. Wanneer de generatorop een zekere hoogte wordt geplaatst
bestaat het gevaar dat hij kan omvallen.

2.3 VERPLAATSEN EN VERVOEREN VAN DE GENERATOR

OPERATORBEVEILIGING:
Helm - Handschoenen - Veiligheidsschoenen - Beenbeschermers

>

De generator weegt niet meer dan
25 Kg. en kan door de operator opgetild worden. Lees onderstaande voor-
schriften aandachtig door.

De generator is zodanig ontworpen dat hij opgetild en verplaatst kan worden. De
uitrusting is eenvoudig te vervoeren, maar er moet rekening worden gehouden
met hetgeen hier beschreven staat:

—_

Voor het optillen en verplaatsen van de generator is er een handgreep aan-
gebracht.

N

Onderbreek de stroomtoevoer naar de generator en accessoires alvorens
hem op te tillen of te verplaatsen.

De uitrusting mag niet opgetild, gesleept of getrokken worden met behulp
van de kabels van de lassnijbrander of de aardkabel.

3.0 BEDIENINGSORGANEN: PLAATS EN FUNCTIE

3.1 PANEEL VOORKANT
Figuur 1.

o=@,
Ce e,

I'e N
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GEBRUIKSAANWIJZING

Controlelampje krachtafgifte

Controlelampije ingrijpen alarmen

Digitaal display

Werking digitaal display (Volt - Amp. - Bar)

Functietoets spanning - stroom

Functietoets lucht

Regelknop

Aan/Uit schakelaar

O | o IN (| AW (N -

Filter

3.2 PANEEL ACHTERKANT

Figuur 2.

@~

3.3
1.

FUNCTIE BEDIENINGSORGANEN

CONTROLELAMPJE KRACHTAFGIFTE (Ref. 1- Afb. 1 pag. 2) .
Bij brandende lichtdiode is de machine gereed om te snijden.

CONTROLELAMPJE INGRIJPEN ALARMEN (Ref. 2 - Afb. 1 pag. 2)
Wanneer de lichtdiode brandt betekent dit dat zich een van de voorziene
alarmen heeft voorgedaan; gelijktijdig verschijnt op het display (Ref. 3 -
Afb. 1 pag. 2) het soort alarm volgens onderstaande tabel, met de beschrij-
ving van hetgeen gedaan moet worden om de generator te herstellen.

In deze toestand levert de generator geen stroom.

DIGITAAL INSTRUMENT (Ref. 3 - Afb. 1 pag. 2) .

Brengt de door de generator ingestelde stroomwaarde in beeld en in plaats
daarvan tijdelijk:

V Melding van inschakelen.

V Softwareversie.

V Spanning op lassnijbrander door te drukken op de toets (Ref. 5 - Afb. 1
pag.?2) .

V Luchtdruk door te drukken op de toets (Ref. 6 - Afb. 1 pag. 2) .

V Soorten alarm (ALARMEN), zie tabel 1.

V Soorten machinestoringen (FAIL), zie tabel 2.

FUNCTIE DIGITAAL INSTRUMENT (Ref. 4 - Afb. 1 pag. 2) .

De brandende lichtdiode komt overeen met de op het display afgebeelde
eenheden:

v/ Vot
i/Amper.

i/Bar.

NL

TABEL n° 1 - ALARMEN

DISPLAY BETEKENIS HERSTEL
) . Bij herstel van alarm.
.- Ion%?]nc%ssep;]nl?.lnng onvoldoende. Lijnschakelaar Bij aanhoudend alarm contact opnemen met klan-
P g n. tenservice.
" — De generator uitschakelen
De kap van de lassnijbrander is niet goed vastge- P f
CuP e De kap goed vastdraaien en de generator opnieuw
draaid (Bij ingeschakelde generator). hEE,
Bij herstel van alarm (Wanneer binnentemperatuur
HtA Te hoge temperatuur van de vermogensomzetter. gedzald is).
ThA Waarschuwing dat te hoge temperatuur van de Bij herstel van alarm (Wanneer binnentemperatuur
(Knipperend) vermogensomzetter (HtA) bijna bereikt is. gedaald is).
Bij herstel van alarm (Wanneer binnentemperatuur
CtA Te hoge temperatuur van compressor. gedaald is).
Air Luchtdruk onvoldoende Contact opnemen met de
(Lager dan 1,5 bar). klantenservice.
" - Generator uitschakelen en vervolgens weer
ScA Kortsluiting bij uitgang. inschakelen.
Kap en elektrode op slijtage controleren en zono-
dig vervangen. Bij aanhoudend alarm de generator
LSF Uitschakelen van boog. uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.

Indien het alarm zich weer voordoet de klantenser-
vice raadplegen.

TOETS STROOM SPANNING

Door de toets (Ref. 5 - Afh. 1 pag. 2) in te drukken verschijnt op het display
(Ref. 3 - Afb. 1 pag. 2) de op de lassnijbrander bestaande spanning.

De spanning wordt tijdelijk afgebeeld.
FUNCTIETOETS LUCHT

8. AAN/UIT SCHAKELAAR (Ref. 8 - Afb. 2 pag. 3)

Deze schakelaar heeft 2 standen; Aan (Groen lampje brandt) en Uit, het-
geen overeenkomt met het inschakelen enuitschakelen van de generator.

9. LUCHTFILTER (Ref. 9 - Afh. 2 pag. 3)
reinigen volgens het onderhoudsprogramma.

Door de toets (Ref. 6 - Afb. 1 pag. 2) in te drukken wordt gedurende een

bepaalde tijd het luchtsysteem van de machine geactiveerd, waarbij de 4.0

bedrijfsdruk wordt afgebeeld.

REGELKNOP STROOM

Hiermee kan de stroom tijdens het snijden afgesteld
pag.2) .

GEBRUIKSAANWIJZING

a.  Sluit de generator aan in een droge ruimte met afdoende ventilatie.

worden (Ref. 3 - Afb. 1 b.
tor aanslaat.

Druk op de Aan-schakelaar (Ref. 8 - Afb. 2 pag. 3) en wacht tot de genera-
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WERKING VAN DE LASBRANDER

c.  Plaats de aardingsklem op het te snijden deel en controleer of er goed elek-
trisch contact wordt gemaakt.

d.  Kies de stroom tijdens het snijden met behulp van de knop (Ref. 7 - Afb. 1
pag. 2) op grond van de gegevens van onderstaande tabel.

e.  Plaats de boog boven het te snijden deel, drukop de knop van de lassnij-
brander en begin met snijden.

HET IS RAADZAAM DE STUURBOOG NIET ONNODIG INGESCHAKELD TE LATEN
OM SLIJTAGE VAN ELEKTRODE EN LASMONDSTUK TE VOORKOMEN

5.0 WERKING VAN DE LASBRANDER

Voor het bereiken van de gewenste snijdkwaliteit langzaam beginnen en daarna de
snelheid verhogen. Om met een snede op de rand van de staalplaat te beginnen,
het midden van de lasbrander langs de rand van de staalplaat plaatsen en op de
bedieningsschakelaar drukken: de verplaatste snijboog komt op gang op de rand
van de staalplaat. Regel de snelheid zodat een goed snijdresultaat wordt bereikt.
De luchtplasma creéert een rechte boog (roestvrijstaal, aluminium) of een lashoog
van 5° (Afb. E) (zacht staal).

5.1 PERFORATIE

Bij enkele snijwerkzaamheden kan het noodzakelijk zijn om snede niet vanaf de
rand maar vanaf de binnenkant van het oppervlak van de staalplaat te starten.

Bij het perforeren kan de viam terugkeren en zo de levensduur van de componen-
ten van de lasbrander verkorten; daarom moet de perforatie zo snel mogelijk wor-
den uitgevoerd. Bij het maken van een perforatie (Afb. F)

TABEL n° 2 - FAIL -

dient u de lasbrander een beetje schuin te houden zodat de vlamdeeltjes die terug-
komen door het mondstuk van de brander (en door de bediener) worden wegge-
blazen in plaats van op de brander zelf terecht te komen.

Verwijder zo snel mogelijk de slak en de afzettingen op de beschermkap en het
mondstuk. Het bespuiten of onderdompelen van de beschermkap in een antislak-
middel zorgt ervoor dat er zich minder afzettingen op de kap vormen.

OPMERKING: De volgende suggesties gelden voor alle snijwerkzaamheden.

a.  Wacht na het beéindigen van de snijwerkzaamheden nog 5 minuten alvo-
rens de generator uit te schakelen. Dit om de ventilator de gelegenheid te
geven om de warmte binnen in het apparaat af te koelen en te verspreiden.

b.  De componenten gaan langer mee indien de pilootboog niet langer wordt
gebruikt dan noodzakelijk is.

c. Hanteer de geleiders van de lasbrander zorgvuldig en bescherm ze tegen
schade.

d.  Gebruik bij de vervanging van verbruiksmaterialen uitsluitend de veilighei-
dssleutel.

DE VEILIGHEIDSMAATREGELEN MOETEN REGELMATIG OPNIEUW WORDEN
GELEZEN.

6.0 MEEST VOORKOMENDE SNIJFOUTEN

Onderstaand volgt een overzicht van de meest frequente problemen bij het snijden
en de mogelijke oorzaken ervan:

Onvoldoende penetratie.
Te hoge snijsnelheid.

T &

Te laag vermogen.
c.  Tedik materiaal.
d.  Versleten of beschadigde componenten van lassnijbrander.

De hoofdboog valt uit.
Te lage snijsnelheid.
b.  Teveel ruimte tussen mondstuk lassnijbrander en te snijden deel.

Slakvorming.
a.  Verkeerde gasdruk
b.  Verkeerd snijvermogen.

Verschroeide mondstukken.

a.  Tehoge stroomwaarde.
b.  Beschadigde of loszittende mondstukken lassnijbrander.
c.  Mondstuk in aanraking met te snijden deel.

d.  Overdreven slakvorming: te lage gasdruk plasma.

7.0 STORING 0ORZAAK EN OPLOSSING

Het kan zijn dat er na het inschakelen van de generator op het display fouten in de
werking worden gemeld (Ref. 3 - Afb. 1 pag. 2) , volgens onderstaande tabel.
Dergelijke storingen zijn al of niet herstelbaar.

DISPL HERSTEL

F14 Controleren of de kap goed bevestigd is.
De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen

F10 - F11-F12 - -F13

De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.

Indien de storing aanhoudt de klantenservice raadplegen
en het soort fout melden.

Controleren of de knop van de lassnijbrander
F15 niet ingedrukt is tijdens het inschakelen van de generator.
De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -F55 - F56

De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.

Indien de “storing” aanhoudt de klantenservice raadplegen
en het soort fout melden.

(NL) 4
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DESCRIEREA TEHNICA

1.0 DESCRIEREA TEHNICA

1.1 DESCRIERE

Acest sistem este un generator modern de curentpentru taiere cu
plasma, creat multumita aplicatiei invertor. Aceasta tehnologie speciala
permite constructia unorgeneratoare compacte si usoare cu
performanteridicate.Posibilitatea reglarii,

eficienta inalta si reducereaconsumului face din aceasta o scula
capabila sa taieri de calitate pana la grosimi de 6 mm Generatorul are un
compresor integrat, si acesta nu mai are nevoie de conectre la o sursa
de aer subpresiune. Generatorul este echipat cu sistem automat
dereamorsare al arcului, care asigura o debitare bunaa structurilor tip
retea.Generatorul este deasemeni dotat cu un sistem de protectie ,
atunci cand opertorul vine in contact cupartile sub tensiune ale
echipamentului acesta il opreste.Taieri pentru grosimi de pana la 2mm
doar c arcul pilot;

aceasta este foarte utila la materialele vopsitela care conectarea clemei
de masa nu este posibila.

1.2 SPECIFICATIE TEHNICA
PLACA DE DATEI

Toate modelele sunt proiectate pentru a compensa variatiile de
tensiune la retea. Pentru variatii de +/- 10%, curentul de taiere
variaza cu +-0,2% .

INAINTE DEA CUPLALAPRIZAD
E R E T E A DECUPLATI
COMUTATORUL SURSEI, VERIFICATI
DACA RETEAUA CORESPUNDE C E
RINTELORSURSEI.

230V
50-60 Hz

J

PRIMAR
Tensiune monofazata 230V
Frecventa 50/60 Hz
Consum efectiv 11A
Consum maxim 16A
SECUNDAR
Tensiune de mers in gol 300V
Curent de taiere 10 20A
Ciclu de lucru 20A 50%
Indice de protectie IP 23
Clasa de izolare H
Greutate 12 kg.
Dimensiuni mm 410 x 180 x 310
Normative EN 60974.1 - EN 60974.7
EN 60974.10
1.3 ACCESORII

Consultati agenti de zona sau distribuitorii.

1.4 DUTY CYCLE

Durata activa este procentul din 10 minute in care sursa de putere poate
taia cu valoarea curentului aleasa, considerand temperatura ambianta
de 40¢ C, fara interventia termostatului. Daca termostatul intervine
utilizatorul trebuie sa astepte pana sursa reporneste singura (vezi
pagina IV).

NU DEPASITI CICLUL MAXIM DE LUCRU.

Depasirea ciclului de lucru maxim poate duce la deteriorarea sursei si
pierderea garantiei.

2.0 INSTALARE

IMPORTANT: Inaintea conectarii, pregatirii sau folosirii
echipamentului, cititi REGULI DE SECURITATE.

2.1 CONECTAREA SURSEI DE PUTERE LA RETEA

Verificati daca priza la retea este dotata cu siguranta
fuzibila indicata in eticheta de pe aparat.

2.2 AMPLASARE

A Poate fi ceruta instalarea sursei in zone unde sunt lichide

volatile sau combustibili. Cand amplasati echipamentul, asigurati-va
ca sunt indeplinite urmatoarele:

—_

Operatorul trebuie sa aiba acces la comenzile si conexiunile
echipamentului.

2. Cititi placa de date pentru a stabili parametrii curentului de
alimentare.

3. Nu amplasati echipamentul in locuri inchise. Ventilatia sursei este
foarte importanta. Evitati praful sau locurile muradre, unde praful
sau alte elemente pot fi aspirate de sistem.

4. Echipamentul (inclusiv conexiunile) nu va bloca caile de acces sau
activitatea celorlati muncitori.

5. Amplasati sursa in siguranta, evitand caderea sau rasturnarea. Se

va tine cont de riscul caderii echipamentului situat la inaltime.

2.3 TRANSPORTUL SI MANIPULAREA SURSEI

A SECURITATEA OPERATORULUI: Masca de sudor-

manusi-incaltaminte cu talpa groasajambiere.

Sursa de sudare nu trebuie sa fie mai grea de 25kg sa
poate fi manipulata de operator. Cititi cu atentie urmatoarele reguli.

Masina este usor de ridicat, transportat si manipulat, dar totusi se vor
respecta urmatoarele reguli:

—_

Operatiile mentionate mai sus se vor face cu ajutorul manerului
sursei. Intotdeauna deconectati sursa si accesoriile de la retea
inainte de ridicare sau manipulare.

n

Nu trageti sursa de cablurile de alimentare sau de cablurile sudare.

3.0 CONTROALE: POZITIONARE SI FUNCTIUNI

3.1 PANOU FRONTAL
Figura 1.
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INSTRUCTUNI DE FOLOSIRE

RO

Potentiometru reglare

Comutator pornit

1 | Indicator iesire putere 1.
2 | Indicator alarma

3 | Afisqj digital z
4 | Functii afisaj digital (Volt - Amp. - Bar)

5 | Cheie functii volti/curent

6 | Cheie functionare aer 3
7

8

9

Filtru

3.2 PANOU SPATE

Figura 2.

@~

FUNCTII COMENZI

INDICATOR PREZENTA TENSIUNE IESIRE (Pct. 1 - Fig. 1 pag. 2)
Cand LED-ul este aprins, masina este gata de taiere.

INDICATOR ALARMA (Pct. 2 - Fig. 1 pag. 2)

Cand LED-ul este aprins, aceasta inseamna ca alarma este
activata, in acelasi timp afisajul arata (Pct. 3 - Fig. 1 pag. 2) tipul
alarmei, conform tabelului prezentat mai jos cu operatiile ce
trebuiesc facute pentru a se reporni sursa. In aceste conditii sursa
nu genereaza curent.

AFISAJ DIGITAL (Pct. 3 - Fig. 1 pag. 2)

Acesta afiseaza curentul:

V Acesta afiseaza curentul.

V Versiune soft.

V Tensiune pistolet, apasand cheia (Pct. 5 - Fig. 1 pag. 2) .
V Presiune aer, apasand cheia (Pct. 6 - Fig. 1 pag. 2) .

V Tip alaram (ALARMS), vezi tabel 1.

V Tipul erorii la aparat (CADERI), vezi tabel 2.

FUNCTIILE AFISAJULUI DIGITAL (Pct. 4- Fig. 1 pag. 2) tensiunea
la pistolet.

VVoIti.
VAmperi.
VBar.

CHEIA CURENT-TENSIUNE
Apasati cheia (Pct. 5 - Fig. 1 pag. 2) pentru a afisa (Pct. 3 - Fig. 1 pag.
2) tensiunea la pistolet. Afisarea tensiunii este temporara.

Tabel n. 1 - ALARMA -

AFISAJ SEMNIFICATIE RESETARE
o Tensiune insuficienta la intrare. g:gg ;l::m: ;grgip;:sfc;ntactati
Linie deschisa sau nu. Service.
CUP Pistoletul nu este bine strans Inchideti sursa. Strangeti corect capul
(Cu sursa pornita). pistoletului si reporniti sursa.
. . Cand se opreste alarma(cand temperatura
HtA Invertorul este supraincalzit. interna scade)
ThA Atentioneaza ca temperatura Cand se opreste alarma (cand temperatura
(C|ipeste) invertorului se apropie de maxim (HtA). interna scade)
. ) . Cand se opreste alarma (cand temperatura
CtA Coépresor este supraincalzit. interna scade)
Air Z:e;'%;i EOTInELTEEE Contactati Service-ul.
Comutati intrerupatorul sursei pe pozitia
ScA Arc suflat afara. inchis (OFF) si reporniti
Verificati duza de protectie si electrodul
si inlocuiti daca este necesar. Daca alarma
LSF Spegnimento dellarco. persista, inchideti sursa si porniti-o din

nou. Daca alarma persista, chemati

Service-ul.
CHEIA FUNCTONARE AER 4.0 INSTRUCTUNI DE FOLOSIRE
Apasati cheia (Pct. 5 - Fig. 1 pag. 2) pentru a afisa (Pct. 3 - Fig. 1 pag.
2) pentru a activa sistemul de aer al masinii pentru o perioada a. Conectati generatorul intr-un loc uscat cu ventilatie
fixata cu afisarea presiunii de lucru. Presiunea de lucru poate fi corespunzatoare.
reglata cu ajutorul regulatorului. . ) . )
b.  Apasati comutatorul On (Pct. 8 - Fig. 2 pag. 3) si asteptati ca

POTENTIOMETRUL REGLARE CURENT

Folosit pentru reglare curentului de taiere (Pct. 6 - Fig. 1 pag. 2) .
COMUTATOR PORNIRE

(Pct. 8 - Fig. 2 pag. 3) Acest comutator are 2 pozitii On (lumina
verde on) sau Off, pentru cumutarea sursei pe pornit oprit.

generatorul sa porneasca.

Pozitionati clema de masa pe piesa pentru a fi taiata, asigurand un
contact electric bun.

(RO) 3



FUNCTIONAREA TORTEI

d.  Selectati curentul de taiere din potentiometrul (Pct. 7 - Fig. 1 pag. 2)
urmarind datele din tabelul de jos.

e. Mergeti la piesa ce va fi taiata, apasati butonul pistoletului si
incepeti taierea.

PENTRU A EVITA UZURA ELECTRODULUI SI A DUZEI NU
PASTRATI ARCUL PILOT MULT TIMP LIBER IN AER.

5.0 FUNCTIONAREA TORTEI

oncepeti sa taiati incet si mariti viteza pentru a obtine calitatea dorita a
taierii. Pentru a incepe taierea pe marginea foii de tabla, aliniafi centrul
tortei de-a lungul marginii tablei si apasati pe intrerupatorul de comanda:
n acest fel, arcul de taiere transferat se va forma pe marginea tablei.
Reglati viteza astfel incat sa se obtina un rezultat optim al taierii.
Plasma-aerul formeaza un unghi drept (otel inox, aluminiu) sau un
unghi de atac de 5€ (Fig. E) (otel moale).

5.1 PERFORAREA

La unele operatii de taiere e necesara inceperea taieturii din interiorul
suprafetei tablei, si nu de la marginea tablei.

ontoarcerea flacarii la operatia de perforare poate scurta durata de viata
a componentelor tortei; de aceea, operatia de perforare trebuie
efectuata cat mai rapid posibil. Cand se efectueaza o operatie de
perforare (Fig. F).

Tabel n. 1 - CADERI -

AFISAJ

REMEDIERI

inclinati torta usor, astfel incat particulele de la intoarcerea flacarii sa fie
suflate departe de duza tortei (si de utilizator), in loc sa ricoseze de torta.
Curatati reziduurile si incrustatiile de pe aparatoarea de ecranare si de
pe duza cat mai repede posibil. Stropirea sau scufundarea aparatorii de
ecranare intr-o substanta anti-reziduuri micsoreaza cantitatea de
incrustatii care adera la aceasta.

NOTA: Urmatoarele recomandari trebuie respectate pentru toate
operatiile de taiere.

a. Asteptati 5 minute inainte de a opri generatorul, dupa ce ati
terminat operatiile de taiere. Acest lucru permite ventilatorului sa
raceasca si sa disipeze caldura aparatului.

b. Pentru o duratd lunga de viatd a componentelor, nu lasati in
functiune arcul pilot mai mult decat e necesar.

c.  Manipulati cu grija conductoarele tortei si protejati-le de deteriorari.

d. Pentru finlocuirea materialelor uzate folositi numai cheia de
siguranta.

RECITITI FRECVENT MASURILE DE SIGURANTA.

6.0 DEFECTE DE TAIERE

Defecte la operatia de taierea cu arc:

Patrundere insuficienta.
Viteza de taiere prea mare.
Putere insuficienta.

Grosime material prea mare.

e o o o

Componentele pistoletului deteriorate.

Arcul se intrerupe.
Viteza de taiere prea mica.

Duza prea distantata de piesa.

Formare de zgura.
Presiune de gaz scazuta

Putere scazuta.

Duza arsa.

Curentul prea mare.

a
b.  Duza deteriorata sau lipsa.
c Duza atinge piesa.

d

Zgura excesiva: presiunea gazului prea mica.

7.0 DEFECTE

Dupa pornire, tgeneratorul poate da erori operationale aratate pe afisaj
(Pct. 3 - Fig. 1 pag. 2) conform cu tabelul de mai jos. Aceste erori pot fi
remediate sau pot reveni.

F14

Fiti siguri ca pistoletul este bine montat.

Inchideti si deschideti sursa.

Inchideti si deschideti sursa.
Daca defectul persista chemati serviciul de asistenta tehnica.

F10-F11-F12--F13

F15

Fiti siguri ca butonul pistoletului nu este apasat cand sursa este pornita .

Inchideti si deschideti sursa.

Inchideti si deschideti sursa.
Daca defectul persista chemati asistenta tehnica.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -F55 - F56
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OPIS | CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

1.0 OPIS | CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

1.1 OPIS

Urzgdzenie jest nowoczesnym generatorem pradu statego do ciecia
plaz-mowego, stworzonym dzigki zastosowaniu inwertora.

Ta specjalna technologia umozliwita skonstruowanie generatoréw o
niewielkich wymiarach i cigzarze, ale o wysokiej wydajnosci.

Mozliwo$¢ regulacji, wysoka wydajnos¢ i niewielkie zuzycie energii elek-
trycznej sprawiaja, ze generator ten jest doskonatym narzedziem
roboczym, nadajgcym sie do wykonywania cie¢ wysokiej jakosci do gru-
bosci 6 mm .

Generator posiada zintegrowang sprezarke, dlatego nie wymaga
podtgczania zadnych zrédet sprezonego powietrza.

Generator posiada obwéd automatycznego wzbudzania tuku, co
umozliwia idealne cigcie metalowych konstrukgji kratowych/siatkowych.
Ponadto generator jest wyposazony w uktady zabezpieczen,
wytgczajgce obwod mocy w przypadku zetkniecia sige operatora z
cze$ciami urzadze-nia bedacymi pod napieciem.

Mozna takze wykonywac¢ ciecia samym tukiem pilotujgcym do grubosci
2mm, co jest niezwykle przydatne w przypadku metalu lakierowanego,
do ktérego nie mozna podtaczy¢ zacisku bieguna dodatniego.

1.2 CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE
TABLICZKA ZNAMIONOWA

GLOWNY
Napiecie jednofazowe 230V
Czestotliwosé 50 /60 Hz
Zuzycie rzeczywiste 11A
Zuzycie maksymalne 16A
WTORNY
Napigcie stanu jatowego 300V
Prad ciecia 10 + 20A
Cykl roboczy 20A przy 50%
Stopien ochrony IP 23
Klasa izolacji H
Cigzar 12 kg.
Wymiary mm 410 x 180 x 310
Normy EN 60974.1 - EN 60974.06
EN 60974.1 0

2.1 PODLACZENIE GENERATORA DO SIECI ZASILAJACEJ.

Upewnié¢ sie, ze gniazdo zasilajace jest wyposazone w
bezpiecznik podany w tabeli technicznej na generatorze. Wszystkie
modele generatora posiadajag kompensacje wahan napiecia sie-
ciowego. Przy wahaniach +10% nastepuje wahanie pradu cigcia
rzedu +0,2%.

230V

PRZED WLOZENIEM WTYCZKI DO
50-60 Hz

ZASILANIA, W CELU UNIKNIECIA
(@

POPSUCIA GENETORA, SKONTROLOWAC,
CZY NAPIECIE W SIECI ODPOWIADA

ZADANEMU.

1.3 AKCESORIA
Skonsultowac¢ sie z lokalnym agentem lub sprzedawca.

1.4 DUTY CYCLE

Duty cycle to procent 10 minut, oznaczajacy czas, przez jaki generator
moze pracowac przy pradzie nominalnym, zaktadajac temperature otoc-
zenia 40°C, bez zadziatania zabezpieczenia termostatycznego.
Jesli zabezpieczenie zadziata, trzeba poczeka¢ na powrét generatora do
stanu normalnego przed wznowieniem cigcia (Patrz strona lll).

NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO CYKLU PRACY.

Przekraczanie cyklu roboczego podanego na tabliczce znamionowej
moze spowodowaé uszkodzenie i generatora i przepadek gwaranciji.

2.0 INSTALACJA

WAZNE: Przed poditaczeniem, przygotowaniem lub

eksploatacja urzadzenia przeczytaé¢ uwaznie PRZEPISY

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA.

2.2 ROZMIESZCZENIE GENERATORA

Specjalna instalacja moze by¢ konieczna w miejscach,
gdzie znajduje sie olej i ptyny palne albo gazy palne. Prosimy o
skontaktowanie sie z odpowiednim urzedem. Podczas instalacji
generatora nalezy si¢ upewnié¢ o przestrzeganiu nastepujacych
zalecen:

1. Operator musi mie¢ tatwy dostep do przyciskow sterujgcych i do
potaczen urzadzenia.

2. Skontrolowaé, czy kabel zasilajgcy i bezpiecznik gniazda, do
ktérego podtaczono generator sg odpowiednie do jego zapotrze-
bowania pradowego.

3.  Nie ustawia¢ urzadzenia w ciasnych pomieszczeniach: wentylacja
generatora jest bardzo wazna, unika¢ miejsc o duzym zapyleniu i
zabrudzeniu, poniewaz pyly itp. moga by¢ zasysane przez insta-
lacje.

4. Urzadzenie (w tym Kable) powinno by¢ instalowane w taki sposob,
aby nie blokowa¢ przejscia oraz aby umozliwia¢ prace innym.

o

Urzadzenie musi zawsze by¢ ustawione w sposéb pewny i bezpie-
czny, aby unikngé ryzyka upadku lub przewrdcenia sie. Jesli gene-
rator jest ustawiony na podwyzszeniu, istnieje niebezpieczenstwo
jego upadku.

2.3 PRZENOSZENIE | TRANSPORT GENERATORA

ZABEZPIECZENIE OPERATORA:
Kask - Rgkawice - Obuwie zabezpieczajace - Getry

Generator nie przekracza cigezaru 25 kg. i moze byé
podnoszony przez operatora. Uwaznie przeczyta¢ ponizsze zalece-
nia.

Projekt generatora przewiduje mozliwo$¢é podnoszenia i przenoszenia.
Transport urzadzenia jest prosty i tatwy, ale nalezy przy tym przestrzega¢
ponizszych zasad:

1. Przenoszenie powinno odbywa¢ sig za pomocg uchwytu na gene-
ratorze.

2. Odtaczyé od sieci zasilajacej generator a wszystkie akcesoria od
generatora przed podnoszeniem lub przenoszeniem.

3. Urzadzenia nie mozna podnosi¢, ciggng¢ ani przesuwac za kable
palnika lub masy.

(PL) 2
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STEROWANIE: POLOZENIE | FUNKCJA

3.0 STEROWANIE: POLOZENIE | FUNKCJA

3.1

PANEL PRZEDNI
Rysunek 1.

3.2 PANEL TYLNY

Rysunek 2.

Wskaznik dostarczania mocy

Wskaznik zadziatania alarmow

Przyrzad cyfrowy

Funkcja przyrzadu cyfrowego (Wolt - Amp. - Bar)

Klawisz funkcyjny napiecie - prad

Klawisz funkcyjny powietrze

Pokretto regulacyjne

Przetgcznik zaptonu

O | N[O|O| | WN| =

@~

Filtr powietrza

Tabela nr 1. - ALARMY

WYSWIETLACZ

ZNACZENIE

3.3 FUNKCJE PRZYCISKOW

1.

WSKANIK DOSTARCZANIA MOCY (Poz. 1 - Rys. 15str. 3))

Gdy dioda led $wieci, urzadzenie jest gotowe do cigcia.
WSKANIK ZADZIALANIA ALARMOW (Poz. 2 - Rys. 1 str. 3) )

Gdy dioda led $wieci, oznacza to, ze zadziatat jeden z przewid-
zianych alarmow, jednoczesnie na wy$wietlaczu (Poz. 3 - Rys. 1 str.
3) pojawia sig typ alarmu, jak w ponizszej tabeli, z odpowiednimi
czynnosciami do wykonania w celu przywrdcenia normalnego
stanu generatora. W tym stanie generator nie dostarcza pradu.

PRZYWROCENIE STANU
NOR MALNEGO
Po ustaniu alarmu.

Niedostateczne napiecie wejsciowe.
Wytgcznik linii otwarty lub brak linii.

Jesli alarm nadal wystepuje, skontaktowac
sie z serwisem.

cup Kolpak painika nie jest praykrecony  pVACCATEREL L e
prawidtowo (Przy wiaczonym generatorze). yrecic p P P
wigczy¢ generator.
. . Po ustaniu alarmu (Gdy spadnie temperatura

HtA Przegrzanie przetwornika mocy. wewnetrzna).

ThA Ostrzezenie o zblizajgcym sie przegrzaniu Po ustaniu alarmu (Gdy spadnie temperatura

(Miganie) przetwornika mocy (HtA). wewnetrzna).

. i Po ustaniu alarmu (Gdy spadnie temperatura

CtA Przegrzanie sprezarki. wewnetrzna).

Air l1\l|5e%(;ftateczne cisnienie powietrza ponizej Skontaktowaé sie z serwisem.

ScA Zwarcie na wyjéciu. Wytaczyé i ponownie wtgczyé generator.
Sprawdzi¢ zuzycie kotpaka i elektrody i, jesli
sg zuzyte, wymieni¢ je. Jesli alarm nadal

LSF Gasnigcie tuku. wystepuje, wytgczy¢ i ponownie wigczyc

generator. Jesli alarm pojawi sie ponownie,
wezwac serwis.

3.

PRZYRZAD CYFROWY (Poz. 3 - Rys. 1 str. 3)
Pokazuje ustawione napiecie generatora albo jednocze$nie:

V Komunikat powitalny.
V Wersje oprogramowania.

Napiecie na palniku, po naci$nieciu klawisza (Poz. 5 - Rys. 1 str. 3)
V Cinienie powietrza, po naci$nieciu klawisza (Poz. 6 - Rys. 1 str. 3)
V Typ alarmu (ALARMY), patrz tabela 1.

Typ btedu urzadzenia (BLEDY), patrz tabela 2.

FUNKCJA PRZYRZADU CYFROWEGO (Poz. 4 - Rys. 1 str. 3)
Zapalona dioda led odpowiada wielko$ci pokazywanej na

wysSwietlaczu:

VWoIt.
VAmper.
VBar.

KLAWISZ NAPIECIE PRAD

Wecisniecie klawisza (Poz. 5 - Rys. 1 str. 3) powoduje pokazanie na
wyswietlaczu (Poz. 3 - Rys. 1 str. 3) napiecia na palniku.
Wyswietlenie napigcia jest chwilowe.

KLAWISZ FUNKCYJNY POWIETRZE

Wciéniecie klawisza (Poz. 6 - Rys. 1 str. 3) powoduje wtgczenie na
okreslony czas instalacji pneumatycznej urzadzenia z wyswietle-
niem ci$nienia roboczego.

POKRETLO REGULACYJNE PRADU

Umozliwia regulacje pradu cigcia (Poz. 3 - Rys. 1 str. 3) .
PRZELACZNIK ZAPLONU (Poz. 8 - Rys. 2 str. 3)

Ten wylacznik ma 2 potozenia, wigczony (Pod$wietlenie na zielono)
lub wytaczony, odpowiadajace wtaczeniu lub wytgczeniu genera-
tora.

FILTR POWIETRZA (Poz. 9 - Rys. 2 str. 3)
przeprowadzi¢ czyszczenie wedtug programu konserwaciji.

PL
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INSTRUKCJA UZYCIA

4.0 INSTRUKCJA UZYCIA

a.  Podtaczaé¢ generator w miejscu suchym i z wtasciwg wentylacja.

b.  Wcisna¢ przetacznik zaptonu (Poz. 8 - Rys. 2 str. 3) i poczekaé¢ na
wiaczenie sie generatora.

c.  Umiesci¢ zacisk masy na przedmiocie do cigcia, upewni¢ sig, czy
styk elektryczny jest prawidtowy.

d.  Wybra¢ prad cigcia za pomocg pokretta (Poz. 7 - Rys. 1 str. 3) zgod-
nie z danymi w ponizszej tabeli.

e. Ustawi¢ sie przy przedmiocie do cigcia, wcisna¢ przycisk palnika i
rozpoczac¢ ciecie.

ZALECA SIE UNIKANIE NIEPOTRZEBNEGO TRZYMANIA ZAPALO-

NEGO LUKU PILOTUJNCEGO W POWIETRZU, ABY NIE POWO-

DOWAC SZYBSZEGO ZUZYCIA ELEKTRODY | DYSZY

5.0 DZIALANIE PALNIKA

Rozpoczaé powoli cigcie i zwigkszac predkos¢, aby uzyskac zgdang
jakos¢ cigcia. Aby rozpoczaé ciecie na brzegu blachy, ustawi¢ srodek
palnika w linii krawedzi blachy i wcisna¢ wytgcznik: wéwczas wytworzy
sie tuk na krawedzi blachy. Wyregulowaé predko$é, aby uzyskac dobre
parametry ciecia. Plazma powietrzna wytwarza tuk prosty (stal inox,
aluminium) lub tuk o kacie natarcia 5° (rys. E) (stal migkka).

5.1 PRZEBIJANIE

Przy niektérych rodzajach ciecia konieczne moze by¢ rozpoczecie cigcia
od wnetrza powierzchni blachy, a nie od krawedzi blachy.

Powrot ptomienia z przebijania moze skroci¢ zywotno$¢ komponentow
palnika; dlatego, wszystkie operacje przebijania nalezy wykonywaé
mozliwie najszybciej. Podczas wykonywania przebijania (Rys. F)

Tabela nr 2. - BLEDY

WYSWIETLACZ
F14

nachyli¢ lekko palnik tak, by czgsteczki z powrotu ptomienia byty
wydmuchiwane od dyszy palnika (i od operatora), i nie odbijaty sie od
palnika.

Oczysci¢ kotpak ochronny i dysze ze zgorzelin i osadéw najszybciej jak
to mozliwe. Spryskanie lub zanurzenie kotpaku ochronnego w substancji
chronigcej przed powstawaniem zgorzeliny minimalizuje ilo§¢ osadéw
przylegajgcych do kotpaka.

UWAGA. Ponizsze sugestie musza by¢ przestrzegane przy wszy-
stkich rodzajach ciecia.

a. Poczeka¢ 5 minut przed zatrzymaniem generatora po skonczeniu
cigcia. Dzigki temu wentylator schtodzi urzgdzenie i rozproszy
ciepto.

b.  Aby zapewni¢ dtugg zywotnos¢ komponentéw, nie uzywac tuku
pilotujgcego diuzej niz to konieczne.

c.  Ostroznie manipulowaé¢ przewodami palnika i chroni¢ je przed
uszkodzeniem.

d. Przy wymianie materialtow zuzywalnych stosowaé zawsze klucz
bezpieczenstwa.

CZESTO CZYTAC UWAGI ODNONIE BEZPIECZENSTWA.

6.0 POWSZECHNE WADY CIECIA

Ponizej podano powszechne problemy przy cieciu i ich prawdopodobne
przyczyny:

Niedostateczna penetracja.

a.  Nadmierna predkos¢ cigcia.

b Niedostateczna moc.

c.  Nadmierna grubo$¢ materiatu.

d

Komponenty palnika zuzyte lub uszkodzone.

tuk gtéwny gasnie.

a.  Predkos¢ cigcia zbyt wolna.

b.  Zbyt duza przestrzen pomigedzy dysza palnika a cigtym przedmio-
tem.

Powstawanie zgorzelin.

a.  Nieprawidtowe ci$nienie gazu.

b.  Zta moc cigcia.

Dysze przypalone.

a. Zawysoki prad.

b Dysze tnace uszkodzone lub poluzowane.
c.  Kontakt dyszy z cigtym przedmiotem.
d

Nadmiar zgorzelin: zredukowane ci$nienie gazu plazmowego.

7.0 PROBLEMY PRZYCZYNY | ANOMALIE

Po wigczeniu generator moze sygnalizowaé btedy w funkcjonowaniu
pokazywane na wyswietlaczu (Poz. 3- Rys. 1 str. 3) jak w ponizszej tabeli.
Btedy te sa chwilowe i umozliwiajg przywrécenie stanu nor-

malnego lub sg one trwate.

PRZYWROCENIE STANU NORMALNEGO
Upewnic¢ sie, czy kotpak jest prawidtowo zatozony.
Wytaczyé i ponownie wiaczy¢ generator

F10-F11-F12--F13

Wytaczyé i ponownie wtgczy¢ generator.
Jesli btad nadal wystepuje, wezwaé serwis,
podajac typ btedu.

Upewnic€ sig, czy przycisk palnika nie jest
F15 wecisniety podczas zaptonu generatora.
Wytaczyé i ponownie wiaczy¢ generator.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -F55 - F56

Wytaczyé i ponownie wtgczy¢ generator.
Jesli btad nadal wystepuje, wezwaé serwis,
podajac typ btedu.

(PL) 4
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MNEPIFPA®H KAI TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

1.0 NEPIFPA®H KAI TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

1.1 NEPIFPA®H

H eykatdotaon eival pia ouyxpovn YEVVATPLO CUVEXOUG PEUHNATOG Yia
KOT TTAAOMATOG, TIOU AELITOUPYEL XApn OTNV £pApUOYT) Tou inverter. H
€I8IKN aUTN TeEXVOAOYia EMETPEPE TNV MAPAYWYT) YEVVNTPLOV HIKPDOV
dlaotdoewyv Kat Bapoug, pe endodéoelg uPnAou emmnédou. OL
duvaTtoTNnNTEG PUBMLONG, N UYNAT anodoon Kal n MEPLOPLOPEVN
kaTavaAwon evépyelag TNV kaBloTouv eva eEQIPETIKO OPYAVo epyaciag
YlQ TNV EKTEAEOT KOTIWV TIOLOTNTAG E TIAXOG £Wg 6 mm.

To HOVTEAO JLOBETEL EVOWUATWHEVO CUMTIEDTT) KAl KATA CUVETIELQ deV
arnattel ouvdeon og MApPoXN TEMEoUEVOU agpa. Kal Ta dUo povTéAa
SLaBETOUV KUKAWMA QUTOMATNG ETIAVEVAUONG TOU TOEOU TIOU ETITPETIEL
TNV TEAELA KOTIN HETAAALKOV KATAOKEUMV UE Hop@T| YpiAlag. H
yevvhtpla SlabETeL £MiONG CUCTHATA ACPAAEIQG TTIOU AMOUOVOVOUY TO
KUKAWMA LloXU0G 6Tav 0 XELPLOTAG EPXETAL OE EMAPT UE ONueia unod
Tdon Tou punxavnuatog. Errpénetal emiong n korn pévo pe to t6go-
odnyo oe naxoqg £wg 2 mm, npdyua mou anodelkvietal Wdlaitepa
XPNOLMO Yla TNV KOt BAUUEVWY HETAAAWY OTa oroia dev uropei va
ouvdebei n Tomnida Tou BeTikoU.

1.2 TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MNINAKIAA XAPAKTHPIZTIKQN

2.1 XYNAEZH THZ FENNHTPIAZ ZTO AIKTYO TPO®OAOZIAZ.

A BeBaiwOeite 0TI n mpia Tpopodociag diaBETel TV

ac@paAeia mMoU avaypageTal GTOV MivaKa TWV TEXVIKQV
XUPAKTNPIOTIKAV ThG YEVVATPIAaG. ‘OAa Ta HOVTEAA YEVVATPIAG
nmpoBAEmouv TNV avTioTabpion Twv peTaBoAwv Tou SikTuou. MNa
HeTABOAEQ +10% emiTUyXaveTal HETABOAR TOU PEUHATOG KOTIAG +
0,2%.

230V
50-60 Hz

~J

FlA NA ANMOSYFETE BAABEZ ZTH
FENNHTPIA, MPIN ZYNAEZETE TO oIz
TPO®OAOZIAZ, EAEFETE EAN H TAZH
THZ TPAMMHZ EINAI KATAAAHAH TIA
TO MHXANHMA.

NMPOQTEYON
Movo@aolkn Téon 230V
Juxvétnta 50/60 Hz
Mpaypatikr) katavaiwon 11A
Méylotn katavaiwon 16A
AEYTEPEYON
Téon xwpig poptio 300V
PuUpa kormng 10 + 20A
KukAog Aettoupyiag 20A + 50%
Agiktng npootaciag IP23
KA&aon povwong H
Bdapog 12 kg.
Awaotdoelg mm 410 x 180 x 310
Kavoviopo EN 60974.1 - EN 60974.7
EN 60974.10

1.3 AZEZOYAP

2UpBOUAEUBEITE TNV TOTIIKY) AVTUTPOOWTIEIA 1) TO KATAOTNUA TIWANONG.

1.4 KYKAOZ AEITOYPrIAZ

O KUKAOG Aeltoupyiag eival 1o mocooTtd 10 AeMTOV KATA TO OTIOI0 N
YeVVATPLA UTopel va KOYEL LE TO OVOUAOTLKO TNG pelpa, o€
Bepuokpacia neptBaArovtog 40° C, xwpig tTnv enéupaon tng
BepUOOTATIKAG TIPOOoTACiag.

2e mepinTwon enePBAONg, Yla va cuveXioETE TNV KON, TIPETEL va
TIEPLUEVETE TNV AMOKATAOTAOT TNG AetToupyiag Tng yevvnTplag (BA.
oeA. IV)

MHN YMEPBAINETE TO MEFIZTO KYKAO AEITOYPIIAZ.

H unépBaon tou KUKAOU Aeltoupyiag Tou avaypdagetal otnv rvakida
XOPAKTNPLOTIK®OV Uropei va TpokaAéoel BAAREG OTN YEVVATPLA Kal va
AKUPWOEL TNV £yyunon.

2.0 EFKATAZTAZH

A ZHMANTIKO: Mpiv cuv3£é0ETE, MPOETOIPNACETE R

XPNOIPOTIOINOETE T GUOKEUNR, 31aB8acTe mpooekTika To OAHIIEZ

AZOAAEIAZ.

2.2 TOMOGETHZH THZ FENNHTPIAZ

A Ze mepinTwon mapousiag Aadiwv | KAUCIHWV UYPWV Kail

aspiwv pymopouv va amalTolvTal €181KEG EYKATAGTACEIG.
Napakaloupe aneuBuvBeite OTIG apuodieq apxEg.

‘OTav eYKABIOTATE N YEVVATELA TIPEMEL va gioTe BERaLoL OTL TpouvTal Ol
akdAoubeg odnyieg:

—

O XelploTNG TPETIEL VA £XEL EUKOAN TIPOORAOCT OTA XELPLOTHPLA Kal
OTIG OUVOEDELG TNG OUOKEUNG.

N

BeBawwBeite 611 TO NAEKTPIKO KAADDLO KaL N aoPAAela NG Tpifag otnv
oroia ouvdéeTal n YEVVATPLA gival KATAAANAQ yla Tnv Tapoxn rnou
anatreitat.

w

Mnv TOTMOBETEITE TN OUCKEUN OE XWPOUG MIKPMV OlacTACEWV: O
aeplopdqg TNG YEVVATPLAG eival TIOAU ONUAVTIKOG. ATIOPUYETE XWPOUG
UE TIOAU OKOVN 1) BPWHLA, OTOUG OTIOloUG 1) OKOVN 1} GAAQ avTIKeipeva
Uropouv va avappo®nBouyv anod Tnv £yKatraotaor.

H ouokeuny (oupneplhapBavopévey Twv kaAwdiwv) dev Tpémel va
eumnodigel Tn dlEAeuon 1) TNV epyacia Twv AAAwv.

H ouokeur| mpénel va €xel aoc@alr) Beon, woTe va aro@elvyovrat
kivduvol mT®ong 1 avatpormq. ‘Otav n yevviTpla eival TormobeTnuévn
O€ UMEPUYWHEVO onueio, urtdpxel Kivduvog mbavng mtwong.

>

I

2.3 METAKINHZH KAl META®OPA THZ FTENNHTPIAZ

A MPOZTAZIA XEIPIZTH:

Kpavog - Mavria - MamouTtoia acpaleiag - Mepikvnpideg

H yevviTpila 8ev unepBaivel To 8apog Twv 25 Kg kal umopei va
avuwBei amd To Xe1pIoTH. AlIaBAGTE TTPOCEKTIKA TIG aKOAouBeg odnyieg.

H yevvrtpla €xel peAetnBel ylia va emTpénet v aviPwon Kat T HeTapopd.

H petagopd tng ouokeung eivat anin, aAAd npémneL va rmpaypartoroleitat

OUNPWVA PE TOUG AKOAOUBOUG KAVOVEG:

1. O evépyeleq auTéG WMopouv va ekTeAouvtal
XEPOAQRNG TOU UTIAPXEL OTN YEVVNTPLA.

MEOW TNG

2. Mpwv TNV aviywon A Tn peTapopd, armocuvdEoTe amd TO NAEKTPIKO
SiKTUO TN YevvrTpla Kat 6Aa Ta e§apTHATa TNG.
3. H ouokeun dev MPETIEL va avuP®VeTal, va CUPETAL R} va EAKETAL A6 Ta

kaA®dla Towridag n yeiwong.

3.0 XEIPIZTHPIA: OEZH KAI AEITOYPIIA

3.1 EMNPOZ MINAKAZ
Ewéva 1.

GR
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OAHrIEZ XPHZHZ

‘Evdelgn napoxng .oxuog

‘Evoelgn enéppaong ocuvayepumv 2.

Wnoplako opyavo

AelToupyia ynelakou opyavou (Volt - Amp. - Bar)

MARKTPO AelToupyiag TAong - peupaTog

MARKTPO AelToupyiag agpa 3.

Alakomng pubuiong

AlaKoTTTING TPOPOd0aCiag

O o|N[o |~ W N =

®iATpo agpa

3.2 NIizQ NINAKAZ
Ewova 2.

@

MINAKAZ 1 - ZYNATEPMOI
OOONH ZHMAZIA

AEITOYPTIA XEIPIZTHPIQN

ENAEI=H MAPOXHZ IZXYOZ (Ap. 1 - Fig. 1 pag. 2)

‘Otav avaBel n Auxvia, To unxavnua givat £€ToLo yla Tnv Kor.
ENAEI=H ENEMBAZHZ YNAFEPMQN (Ap. 2 - Fig. 1 pag. 2)

‘Otav avdBel n Auxvia urodnAavel Tnv enéupaon evog ouvayepuou,
ev® MapaAAnia otnv 086vn (Ap. 3 - Fig. 1 pag. 2) epgavileTtal o
TUTOG TOU CUVAYEPHOU CUUPWVA PE TOV THiVaKa TTOU akoAoUBEi, KAB®G
KAl Ol avayKaieq evéEPYELEG YA TNV AMOKATACTAOT TNG AELToupyiag.
TNV KaTAoTAoN AUTH 1 YEVVNTPLA dev MapEXEL peUa.

WH®IAKO OPTANO (Ap. 3 - Fig. 1 pag. 2)

Eppavigel To emAeypévo pelpa TnG YEVVITPLAG N TIG TIPOCWPLVEG
evoeikelq:

* MAvupa avauuarog.

* 'Ekd00n AOYLOUIKOU.

« Taon tng Townidag megovtag 1o MANKTPO (Ap. 5- Fig. 1 pag. 2)

* Mieon aépa mégovrag o MANKTPO (Ap. 6 — Fig. 1 pag. 2) .

« Turo ocuvayeppou (ZYNATEPMOI), BA. mivaka 1.

« TUro opaAparog punxavnuarog (FAIL), BA. mivaka 2.

AEITOYPIIA WHOIAKOY OPIANQY (Ap. 4 - Fig. 1 pag. 2)

H avappévn Auxvia avTioTolXel 0TnV MOPAUETPO TOU eRpavideTal otnv

obovn:
* Volt.

» Amper.
* Bar.

AMNOKATAZTAZH

XaunAry Tdon €l06dou. AlOKOTING  YPAUUAG  Me Tnv anokataoTtaon Tou cuvayepUou.

- avolyTog R SLAKOT TNG YPAUMNAG.

Edv o ouvayepuog napapével, arcubuvbeite oto
2€pBIg.

To kKaAuppa Tng Tomnidag dev POWBNKe cwoTa 2BroTe N YevvATPLa.

CUP (UE TN YEVVITPLO QvaupEévn). Bidwote owoTtd TO KAAUPMA kAl avayte Tn
YEVVATPLA.

HiA YrepBepuavon PETATPOTIEA LOXUOG. Me tnv anokatdoTtaon Tou cuvayepuou
(Otav neoel n eCWTEPLKN BEpUOKPAaia).

ThA Mpoedoroinon emnkeipevng unepbeppavong Tou  Me Tnv anokatdoTacn Tou Guvayeppou

(avaAapmn) JeTatpornéa .oxuog (HtA). (Otav méoel n eoWTEPLKN BEPUOKPATIA).

CtA YrepBEpuavon Tou CUUTLEDTT Me tnv anokataoTtaon Tou cuvayepUou
(Otav néoel n eOWTEPLKY BepUOKPATial).

Air Avemnapknq riieon aépa pikpdtepn and 1,5 bar AneuBuvBeite 01O 2€pPRIG.

ScA BpaxukukAwpa e§6d0u. 2BroTte kat avayTte TAAL TN YEVVATPLA.

>BnoLuo Tou TOEoU. EAéYETE TN @BopaG TOU KOAUPUATOG KAl TOU

NAEKTPOBIOU Kal €V AVAYKN QVTIKATAOTAOTE TA.

LSF Edv o0 ouvayepuog mapauével, oRNOTE  Kal
avayte MAAL Tn YeEVVATPlA. 2& TEPIMTWON ToU
eUPavIOTEl TIAAL, areubuvBeite 0To 2€PPIG.

5. MAHKTPO TAZHE PEYMATOX (Ap. 5 - Fig. 1 pag. 2) 4.0 OAHrIEZ XPHZHZ

Megovtag To MARKTPO otnv 086vn (Ap. 3 - Fig. 1 pag. 2) epgavideTal
n Téon otV Tomida. H évdelgn Tng Téong eival mpoowpLvn.

a.
6. MNAHKTPO AEITOYPIIAZ AEPA (Ap. 6 - Fig. 1 pag. 2)
MéCovtag To MARKTPO EVEPYOTIOLEITAL YIA TIPOKABOPLOUEVO XPOVO N
£YKATAOTAON A€pa TOU UNXAVAUATOG UE TNV EUPAVION TNG Tieong
Aettoupyiag. c
7.  AIAKOMTHZ PYOMIZHZ TOY PEYMATOZ (Ap. 3 - Fig. 1 pag. 2) '
Emutpénel Tn pUBULOT TOU PEUNATOG KOTING.
8.  AIAKOMNTHZ ON-OFF (Ap. 8 - Fig. 2 pag. 3) d.
O diakomng dtabétet B€on ON (Mpdaoivn ev3EIKTIKA Auxvia avaupévn) n
OFF, ol omoieq avtiotolxoUv oTn AelToupyia Kat oTo ofNoIHo TNG e.

YevviTpLlag.

9.  OIATPO AEPA (Ap. 9 - Fig. 2 pag. 3)
Ma Tov kaBaplopd TNPeite TO MPOYPAULA CUVTHPNONG.

SUVOEOTE TN YEVVATPLA OE OTEYVO XWPO HE ETIAPKN £EAEPLOUO.

Méote 1O dlaKOTTIN Aettoupyiag (Ap. 8 — Fig. 2 pag. 3) Kal
TIEPIUEVETE va QvAYEL 1] YEVVATPLA.

TomoBetioTe TNV TOWMIdA YEIWONG OTO TEUAXIO YO KOMM Kal
BeBawwbeite OTL UNAPXEL KAAR NAEKTPLKN EMAPN.

EmAéETe TO pelpa Kommg péow Tou Slakomtn (Ap. 7 - Fig. 1 pag.
2) OUPGWVA PE TA OTOLXE(O TOU Tivaka TToU aKOAOUBEL.

TomoBetioTe TNV TOWMIda OTO TEPAXIO YIO KOTH, TIECTE TO
TIARKTPO TOLUMi®ag Kal apxioTe TNV Komn.

(GR) 3
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AEITOYPIIA TZIMMIAAZ

GR

ZuvioTdaral va pn diatnpeite dokoma avappévo 1o T16£0-08ny6 oTov
aépa £T01 WOTE VA aMOQUYETE T PBopda Tou NAeKTPodiou Kal Tou

MTTEK.

5.0 AEITOYPIIA TZIMMIAAZ

ApxioTte TV KoM apyd Kat augnote TNV TaxUTNTa yia va emteuxtei n
eTBUUNTY oLdTNTA KOTAG. Na va apxioete TNV KoY 0TO AKPO TOoU
eAAOUATOG, EUBUYPANUIOTE TO KEVTIPO TNG TOUMIOAG KATA UNKOG TOU
AKPOU TOU EAACHATOQG KAl TEOTE TO JLAKOMTN EAEYXOU: TO TOEO KOG
avafel oTo AKpo Tou EAAOUATOG. PuBuioTte Tnv TaxutnTa £T0L GOTE va
emTeuxBei n embupunTr moldTNTA KOTNG. To MAGCoUA agpog SnUIoUPYEL
eubuypappo T6E0 (avoEeidwtog xaAupag, aloupivio) n TE0 unod ywvia
5° (Eik.E) (MaAakog xaAuBag).

5.1 AIATPHZH

>e oplopeveq dladIkaoieq KOTNG UIopPEi va eival avaykaia n évapgn e
KOTAG ard TO EOWTEPIKO TNG ETILPAVELAG TOU EAAOUATOG Kal OXL aro TO
AKPO TOU.

H eruotpopr) pAdyag otn dladikacia dlaTpnong UNopei va HELWOEL TN
dldpkela (wng Twv e€aptnudtwy g Towmnidag. Kata cuvénela, n
SlaTpnon MEEMEL va PAyUAToroLeiTal To TaxUTePo duvaTov.

Katd ) diatpnon (EIK.F) kpatrote Tnv Towrida pe eAappda kKAion wote
TQ OWUATIOIA TNG EMOTPOPNG PAGYAG VA ATIONAKPUVOVTAL AMo TO WIEK
NG Towmnidag (kat anoé 1o XelploTr)) avTi va avamnndouv navw otnv
Towmnida.

NINAKAZ 2 - 30AAMATA -

OOONH

KaBapioTte 10 TaxUTEPO duvVATOV TA UTIOAEiMMATA ATIO TO KAAUMUA
npootaciag kat To prek. O Yekaopog i n euPATTIoON Tou KAAUUUATOG
npPOooTaciaq oe KABAPLOTIKO SLAAUNA EAAXLOTOMOLEL TNV MOCOTNTA TWV
UTIOAELUPATWV TIOU TIPOCKOAAOUVTAL.

ZHMEIQZH: O1 cucTaceiq mou akoAouBouv mpémel va TnpouvTal yia
OAeg TIG S1ad31KAOIEG KOTING.

a. [lepévete 5 Aemtd Tmplv OoBRoeTe TN Yevvhntpla agpou
oAokAnpwBouv ot diadlkaocieq komnG. Me Tov TpoOTO AUTO
eTUTPEMETAL N YUEN Kal n anaywyr tng BeppdTnTag anod Tov
QveULoTNPA.

b. Ta peyoAUtepn Oldpkela Twv eEAPTNUATWY, MUNV  APrvete
Qvappévo To T6E0-0dnYo MEPLOCOTEPO ATO TO AVAYKA(O.

Cc.  XPnOoWOToLeiTE TOUG AYWYOUGQ TNG TOWUMIdAG TIPOOEKTIKA KAl
npooTateloTe Toug arno PAGBES.

d. Ta v avtikatdotaon TwV avaA®OOIUWY XPNOLUoToLETE HOVO TO
KAeWOi aopaAeiag.

AIABAZETE TAKTIKA TIZ NPOEIAONOIHZEIZ AZ®AAEIAZ ZTHN
EIZArFQrH TOY NAPONTOZX ErXEIPIAIOY

6.0 ZYNHOH EAATTQMATA KOMHZ

21N ouvéxela napouctagovTal Ta ouvren eAATTOMATA KOTMG Kal oL TiBaveg
autieg Toug:

Avemnapkng dicioduaon.

a.  YmepBoAwkr TaxUtnTa Kommg.
b.  Avenapkng Lloxusg.

c.  YrepBoAko méaxog UAIKOU.

d.

DdBapuéEva 1 KATECTPAUMEVA EEAPTHMATA TOLUTISAG.

To T6Z0 Komng G6AvI
a. oAU xaunAn TaxutnTa Kormg.

b.  YmepBoAwkrn anéoTtaon PeTAgU Urek TOWMidag Kat Tepayiou.

ZXNUATICHOG UTTOAEIMHATWV.
a. AavBaopévn nieon agpiou.
b.  AavBaopévn 10XUg KOTMG.

c.  ®Bappéva 1 KateoTpaupéva EAPTAUATA TOLUTTdAG

Kauéva pmek.

a.  YYnAo pedua.

b.  Kateotpappéva r) A\AOKAPIOPEVA UTTIEK KOTING..

c. Emaer unek kat tepgayiou.

d.  YrepBoAka unoAeipparta: HelwUEvN mieon agpiou MAAoUATOG.

7.0 NMPOBAHMATA AITIEXZ KAl ZdAAMATA

Meta To Gvappa n Yevvhtpla Uropei va gpgpavioest otnv o8ovn (Ap. 3 - Fig. 1

pag. 2) Ta opAApata Aeltoupyiag nou rnapouctadovTal oTov mivaka.
Ta opaAyara autd pmopouv va amokaracTadoulyv A gival avemavopBwra.

AMOKATAZTAZH

F14

BeBawwbeite 6TL TO kKAGAUPMA €xeL TOMOBETNBEL CWOTA.
2BroTe Kat avayTte TAAL TN YEVVATPLA.

F10 - F11 - F12- F13

2BroTe kal avayTe TAAL TN YevvATpla. EAv To opAaApa Mapapével,
KAAEOTE OTO 2€PPLG Kal SNAGDOTE TOV TUTIO TOU OPAAUATOG.

F15

BeBawwbeite 6Tl Ta MARKTPO TOWNidag dev eival matnuévo katé 1o
Avapua TnG YEVVNTPLAG. 2BNoTeE Kat avayTte TIAAL TN YEVVATPLA.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 - F55 - F56

2Bnote kaL avayte MaAL T yevvntpla. Eav to "fail" (opaAua)
TIOPAPEVEL, KAAEOTE OTO 2Z€pRIg kal OdNAMOTE TOV TUTIO TOU
OQAAUATOG.

(GR) 4
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OMNCAHUE N TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

1.0 ONMUCAHMUE U TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

11 OMUCAHUE

[aHHaA mawwnHa npeacTaBnAeT cob0 COBPEMEHHbIN, CHAbXEeHHbI
WHBEPTOPOM reHepaTop MOCTOAHHOIO TOKAa, KOTOPbIV NpeAHa3HayeH
[NA NnasmMeHHoN pe3kun. OTa ocobas TEXHOMOrMA No3BoNAET co3aaBaTb
KOMMaKTHbIE W NErkne reHepaTopbl C BbICOKUMMW IKCNyaTaLuMOHHbLIMU
xapakTepucTukamu. BoamMoXHOCTb BbIMONHEHWA Pa3fIMyHbIX
PerynmpoBOK, BbICOKWI KM U OFPaHN4EHHbIN pacxof 3Hepruu - Bce 310
fenaeTt MawWwWHY OTAINYHLIM UHCTPYMEHTOM, KOTOPbLIA MO3BONAET
Ka4yeCTBEHHO BbINOMHATL PE3KYy MaTepuasnos TOSLUMHON [0 6 MM -

B npepycMoOTpeH BCTPOEHHBI KOMMpeccop, NoaTomy ee He TpebyeTcA
noaKIo4aTb K UCTOYHUKY cxaToro Bosayxa. Obe Moaenu ocHalleHb!
YCTPONCTBOM aBTOMaTU4ECKOro NMOBTOPHOMO 3aXXMraHuA Ayru, 4To
obecrneynBaeT ONTUMANbHbIA PEXUM PE3KWN MeTanIM4eckux CTpyKTyp,
BbINOMIHEHHbIX B BUAe pelweTkn. Kpome Toro, reHepatop ocHalleH
NpeaoXpaHUTeNbHbIMM CUCTEMAMM, OTKIIIOHAIOLWMMK CUIOBYIO Lienb B
cny4yae, ecfim onepaTop KacaeTcA TOKOBEeAYyLIMX YacTel MalnHbl. B
[OMOMHeHne, maTtepuarbl TONWWHON [0 2 MM MOXHO pe3aTtb C NOMOLLbIO
O[IHOW [e>XYPHOW Ayrn, YTO OYEeHb MOME3HO NPU pe3ke OKpaLleHHbIX
MeTannu4yecknx AeTanemn, K KOTOPbIM HEeNb3A NPUCOEANHNTH
MONOXWUTESbHBIN 3aXNUM.

1.2 TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKU
MNACMOPTHAA TABJIMYKA

NMEPBUYHAA LIENb
OpHohasHoe HanpaxeHue 230V
YacToTa 50/60 Hz
MoTpebnAemblIii TOK 11A
MakcumanbHbIn 16A
noTpebnAaembIi TOK

BTOPUYHAA LIEMNb
HanpseHue xonocToro xoga 300V
Tok p3ku 10 + 20A
Pa6ounii umkn 20A = 50%
Knacc 3awmtbl P23
Knacc nsonaumm H
Bec 12 kg.
[abapuTHblE pa3mepbl mm 410 x 180 x 310
HopmaTvBHble JOKYMEHTbI EN 60%7“4;0;"1“ 168)974'7

1.3 NPUHAANEXHOCTU

O6pallaiiTecb K MECTHbIM areHTam Unu K aunepy.

1.4 PABOYMN LMKN

Pabouuii umkn npeactaBnsAeT cobon JOM0 BpeMeHu B npoueHTax oT 10
MWHYT, B Te4EeHNe KOTOPOro reHepaTtop MOXeT BbINOMHATb Pe3Ky C
HOMMHasbHBIM TOKOM MK TemnepaType okpy>atowen cpeabl 40° C, He
BbI3blBaA cpabaTbiBaHNA TEMMOBON 3aLLUUTbI.

B cnyyae cpabaTbiBaH1A 3TOrO 3alMTHOrO YCTPOMNCTBA PEKOMEHAYeTCA
noaoXaaTtb He MeHee 15 MUHYT, NpexAe YeM BO306GHOBNATL pPe3Ky
(cm. cTp. IV).

HEJIb3A NMPEBbIWATb MAKCUMAJIbHYIO BEJIMMUHY PABOYEIO
LUKIA.

MpeBbilweHe BeNnyYnHbl paboyero Unkna, ykasaHHon Ha Tabnmyke
NacnopTHbIX AaHHbIX, MOXET NMPUBECTU K BbIXOAY reHeparopa ua cTpos
W K @aHHYIMPOBAHWIO rapaHTuu.

2.0 YCTAHOBKA

A BHUMAHME! Mpe>xae 4yem NoAKIIOYUTL, MOATOTOBUTb K
paboTte unu ucnons3oBark 060pyAoBaHUe, BHUMATENbHO NpoUTUTe
YKA3AHMA NO BESONACHOW 3KCNYATALIUA.

2.1 NOAKNIOYEHUE TEHEPATOPA K CETU 3JIEKTPOMNMUTAHUA.

A Y6enutecb B TOM, 4TO WITENCeNibHaA BUNKa cHabxeHa
NNaBKUM NpeAoXpaHUTeNnem Ha CUNy TOKa, yKasaHHylo B Tabnuuike
nacnopTHbIX AaHHbIX reHepaTtopa. Bce moaenu reHepatopa
npeaycmaTpuBaloT KomneHcauuio KkonebaHui ceTeBoro
HanpAXeHuA. KonebaHuAam B npepenax +10% cooTBeTCcTBYeT
U3meHeHue Toka pe3ku +0,2%.

230V BO W3BEXAHUWE NOBPEXAEHWA

FEHEPATOPA, NMPEXXJE YEM BK/IOYATb

50-60 Hz IWWTENCENBHYIO BUNKY B

<@> COOTBETCTBYIOWYIO __PO3ETKY

NMPOBEPLTE COOTBETCTBUE CETEBOIrO

HANPA)XXEHUA HANPA)XEHUIO MUTAHUA
MALUVHbI.

2.2 PACMNOJIOXXKEHUE TEHEPATOPA

A B cny4yae ycTaHOBKM MallMH B NOMeLIeHUAX, rae
WUCNONb3YITCA MU XPaHATCA BOCMIaMEHAIOMECA XXUAKOCTU UNn
rasbl, AO/MKHbI cobniogaTbcA ocobble TpeboBaHUA. [inA peweHua
CBA3aHHbIX C 3TUM BONpocoB obpaljailTecb B KOMNETEHTHbIe
cnyxo6bl.

Mpu BbINONHEHUN YCTAHOBKM reHepaTopa Heob6xoanMo ybeantbcA B
CcobnoAeHN Creayowmx YCroBuiA:

1. Onepatop p[omxeH uMeTb yOobHbIA [OCTYNn K YCTPOWCTBam
yNpaBneHua 1 K 3NEKTPUYECKUM COEAMHEHNAM 060pya0BaHUA.

2. Yb6emutecb, 4TO kabenb NUTaHUA U NNABKUA NpenoxXpaHUTeNb
3NEeKTPNYECKON PO3EeTKN, K KOTOPON NOoAKIII0OYEeHa MalnHa,
COOTBETCTBYIOT BENMUYMHE NOTPEONAEMOro reHepaTopom TokKa.

3. O6opygoBaHne He [O/DKHO YCTaHaBMMBATbCA B TECHOM
NOMELLEeHNN: BaXKHbIM ycrioBreM Ana obecneyeHnA HopMasbHOM
paboTbl reHepaTopa ABNAeTCA ero APeKTMBHAA BEHTUNALMA; B
CBA3MU C 3TUM MpMU €ro ycTaHOBKE AO0MKHbl OblTb MCKITIOYEHbI
3anblfieHHble UK TPA3HbIE NOMELEeHNA, rAe Nbib U Apyrue
npeameTbl MOTyT 3acacbiBaTbCA B YCTAHOBKY.

4. O6opynoBaHue (BKMoHaA Kabenu) He OOMKHO MelwaTb npoxomy
unu paboTe Apyrvx nogen.

5. [eHepaTop AOMKEH BbiTb YCTAHOBMEH B YCTOWYMBOM MONOXEHUM,
MCKIIOHAIOLWEM ero nafeHue unv onpokuasisavue. MNomeleHve
reHeparopa Ha BO3BbILLEHHOE MECTO CO3AaeT NOTeHLUManbHyo
0MacHOCTb NaAeHuA.

2.3 TPAHCMOPTUPOBKA U NEPEMELLEHUE FrEHEPATOPA.
SALLNTA OMEPATOPA

A CPEACTBA 3ALWNTbI OMEPATOPA:

Kacka - Mepyatkum - 3awmTHaA obysb - Kparu

A Bec reHepaTopa cocTtaBnfAeTt He 6onee 25 reHepaTop
MOXXeT noAaHuMMaTbcA onepaTtopom. Mpouutaitte n cobniopanTte
HUXXenpuBeaeHHble yKa3aHUA.

Mpn npoekTnpoBaHuu reHeparopa 6bina y4teHa HeobxoanMoCTb ero
nogbema u TpaHCNOPTUPOBKK. TpaHcnopTMpoBKa obopynoBaHuA
ABNIAETCA HECNOXHON onepaumeit, Ho TpebyeT CobMOAEHNA CreayoLLmX
npaswn:

1. [OnA nogbema W  MNepeMeLieHnA  WCMOMb3yWTe  PYYKY,
npeaycMOTPEHHYIO ANA 3TON LieNIn Ha reHepartope.
2. Tlpexpge 4YeM nogHMMaTb WM nepemellatb reHepaTop,

OTCOEeAUHNTE MOAKIIIOYEHHbIE K HEMY YCTPOMCTBA, a TakXe cam
reHeparop oT SJ'IeKTpI/I"IeCKOVI ceTu.

3. He nonbayiiTecb kabenAamMu reHepatopa AnA ero nogbema wmm
nepemMeLLeHmna.
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RU OPIrAHbl YNPABNEHWUA: MOJIOXXEHUE N HA3HAYEHUE

3.0 OPrAHbI YNPABJIEHUA: NOJIOXXEHUE 7] 3.2
HA3HAYEHUE

3AQHAA NAHENb
Puc. 2.

3.1 NEPEAHAA NAHENb
Puc. 1.

9

)

(

e
()
=

I

i

1 MHavkaTop nogayv nutaHua
2 MHavKaTop BKMIOYEHNA YCTPOWCTB aBapuinHON CUrHanu3aumm 33
3 | Undpposoit npnbop 1.
4 DyHKUMM umdpposoro npubopa

(BonbT - Amn. - bap) 2.

5 KHonka "Tok-HanpaxeHune"
6 KHonka "Bo3ayx"

7 PerynuposoyHan py4ka

8

9

[NaBHbIV BbIKNOYaTEND
BospywHbii onnbTp

TABJSINLA Ne 1 - TUMbl ABAPUAHBIX CUTHATOB

MOKA3AHUA HA SHAYEHUE
ANCNNEE

HepocTtatouHoe BxogHoe HarnpsxeHue. PasoMKHYT
PYyOUNBHUK UNW B CETW OTCYTCTBYET HaMprAXeHue.

HA3HAYEHWE OPTAHOB YMNPABJIEHMA

WHONKATOP NOAAYN NMUTAHUA (Mos. 1 - Puc. 1 cTp. 3)
Mpu BKMIOYEHHOM MHAMKATOPE MallnHa roToBa K peske.

VHOMKATOP BKJ/IIOYEHUA YCTPOWCTB ABAPUMAHOW
CUTHANTU3ALUU (Mos. 2 - Puc. 1 cTp. 3)

BkntoyeHne aToro MHankaropa o3HavaeT cpabaTbiBaHNe OQHOW U3
nNpefycMOTPEHHbIX aBapuiHbIX CUTHANU3aumii; OLHOBPEMEHHO Ha
avcnnen (Mos. 3 - Puc. 1 cTp. 3) BbIBOAUTCA TWM OWUNOKMN,
yKa3aHHOW B NpuMBeAEeHHOW Tabnuuen BMecTe ¢ ONMcaHnem
AEenNcTBUA, HeOH6XOAMMbIX ANA BOCCTAHOBNEHUA HOPManbHON
paboTbl reHepaTopa. B TakoM COCTOAHWN reHepaTop He JaeT ToKa.

BOCCTAHOBJIEHME PABOTbI

Mocne cHpoca aBapuinHoro curHana.
Ecnu curHan octaeTcs, o6paTuTech B CEPBUCHBIN
LieHTp.

cupP Konna4ok ropenku 3akpy4eH HeBepHO
(Mpwv BKNOYEHHOM reHepaTope).

BbikntounTb reHepatop.
MpaBunbHO 3aKPYTUTL KONMAY0K U CHOBA BKMIOYUTL
reHeparop.

HtA Meperpes cunoBoro npeobpasosaresa.

Mocne c6poca aBapuitHOro curHana (nocne
MOHWXEHWA BHYTPEHHe! TemnepaTypsbil).

ThA (Muranme) CoobLueHne o0 NpubnukeHun K Temneparype

Mocne cbpoca aBapuitHoro curHana (nocne

neperpesa cunoBoro npeobpasosarens (HtA). NMOHMXEHWNA BHYTPEHHE! TemnepaTypsbil).

Meperpes komnpeccopa

Mocne cHpoca aBapuitHOro curHana (nocne

CtA MOHWXXEHNA
(Tonbko mopenb 20A). 9
BHYTPEHHEN Temneparypsbl).

Air HepocTtatouHoe paBneHve Bosayxa Huxke 1,5 6ap). O6paTnTbCA B CEPBUCHBIN LIEHTP.

ScA KopoTkoe 3ambikaHue Ha BbIxoae. BbIkniounTb 1 CHOBa BKIIOYMTbL reHepaTop.
MpoBepuTb, He N3HOLLEHbI NN KONMAYOoK W 3NeKTPOA;
3aMeHuUTb KX B cryyae usHoca. Ecnv curian ownbku

LSF [yra racHeT. He ncYe3aeT, BbIK/IOYMTb U CHOBA BKIIOYUTL

reHepatop. Ecnu curHan ownbku NoABNAETCA CHOBA,
06paTUTLCA B CEPBUCHDIIA LIEHTP.

3.  UMOPOBOM MNPUBOP (Mos. 3 - Puc. 1 cTp. 3)
OTobpaxaeT 3Ha4YeHne Toka, 3a4aHHOro reHepaTopom, 6
nonepemMeHHO BbIBOAUTCA Takxe crneaytowan nHgopmauma: :
® COObLLEHNE O BKITIOYEHNN.
® BepcuA NporpamMmMHoro obecneyeHuA.
® HanpAXeHWe Ha ropenke npu HaxaTtum kHonku (Moas. 5 - Puc. 1
cTp. 3) . 7
® faBneHne Bo3ayxa npu Haxxatum kHonku (Moa. 6 - Puc. 1 cTp. 3)

¢ Tin aBapuiHoro curHana (ALLARMI), cm. Ta6bn. 1.
® Tn c60A mawwmHbl (FAIL), cm. Tabn. 2.

4. ®YHKUUA LMOPOBOIO NMPUBOPA (Mos. 4 - Puc. 1 cTp. 3)
BKnoYeHHbI MHAMKATOP COOTBETCTBYET TOW (PM3NYECKON
BeSIM4nHe, KoTopanA oTobpaxkaeTcA Ha gucnnee: 9.
* BonbT.

* Amnep.
e bap.

5. KHOMNKA "TOK-HANPAXEHUE" (Mo3. 5 - Puc. 1 cTp. 3)
Mpwn HaxkaTum 3ToM KHOMKKM Ha aucnnei BoiBoauTcA (Mo3. 3 - Puc.
1 cTp. 3) HanpAXxeHue Ha ropernke.

OTOﬁpa)KeHI/Ie BeNN4YNHbI HAanpA>XXeHNA ABNAETCA BPEMEHHbIM.

KHOMKA "BO30QYX" (Mo3. 6 - Puc. 1 cTp. 3)

Mpy HaXkaTuM 3TON KHOMKMW Ha 3aA4aHHbIA NPOMEXYTOK BPEMEHU
BK/I04AETCA YCTPOMCTBO MOAAYM BO34yXa, Npy 3TOM Ha Aucrneit
BbIBOAUTCA BeNnyMHa paboyero AaBneHuA.

PYYKA PEIFYJINPOBKU TOKA (Mo3. 7 - Puc. 1 cTp. 3)
PerynupoBka Toka pe3ku.

rMABHbIW BbIKJTIOYATEJSb (Mo3. 8 - Puc. 2 cTp. 3)

OTOT BbIKMOYaTE b UMEET ABa MOSIOKEHUA: BKITOHEHO (MPU 3TOM
3aropaeTcA 3efeHbll MHAUKATOP) W BbIKMOYEHO, YTO
COOTBETCTBYET BKJIOYEHHOMY M BbIK/TIIOYEHHOMY COCTOAHMIO
reHeparopa.

BO3AYLUHbIA ®UNBTP (Mos. 9 - Puc. 2 cTp. 3)
BbinonHANTE ero 4YNCTKy B COOTBETCTBUU C NPOrpaMmon
NNaHoBOro TeXo6Cy>XXMBaHUA.
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YKA3AHUA NO SKCIJTYATALIUU

4.0 YKA3AHUA NO IKCNNYATALIMN

a. [opknioyante reHepaTop K CeTu NeKTPONUTaHNA, YCTaHOBUB ero
B CYXOM, XOPOLLUO BEHTUNIMPYEMOM MECTE.

b.  HaxmuTe Ha rnasHbi BbikntoyaTens (Mo3. 8 - Puc. 2 ctp. 3) u
LOXAUTECH BKIOYEHWUA reHepaTopa.

C. HanoxuTe 3axuMm 3a3emneHnA Ha noanexallyto peske aetasb,
cnenA 3a HannymMem LO/MKHOro 3M1eKTPUYECKOro KoOHTakTa.

d. BblbepuTe TOK pe3ku, Nonb3yAck py4dkon (Mos. 7 - Puc. 1 ctp. 3),
B COOTBETCTBUM C BENIMHMHAMU, NPUBEAEHHBIMU B Tabnuue Huxe.

e. [oaseauTe pesak K paspe3aemoil AeTanu, HaXMUTE KHOMKY Ha
TOpesike N HAYHWUTE PEe3KY.

PekomeHAyeTcA He AepXaTb, 663 HEO6X0AUMOCTH, AEXKYPHYIO Ayry
3aXOKeHHOM Bo u3bexxaHme M3HOCa INeKTpoaa U conna.

5.0 ®YHKLUMOHNUPOBAHUE NOPEJIKU

HauuHaiiTe pe3aTb MeANneHHO, 3aTeM yBeNnn4bTe CKOPOCTb ANA
pocTmxeHnA Tpebyemoro kayecTsa pe3ku. Ecnn Heob6xoanmo HavaTb
pesKy C KpaA MeTannnyeckoro McTa, BbIPOBHANTE LIGHTP ropenku no
Kpato IMCTa N HAXXMUTE KHOMKY Ha ropenke: B 9TOM cnyyae

pexxyliana ayra 3a)xokeTcA no kpato nucta. OTperynupynte ckopocTb
TakK, 4To6bl JOCTMYb XOpOLWero KayecTsa pe3kun. BosaywHo-
nnasmeHHanA gyra ABNAETCA NPAMOW (HepxasetoLan cTasb, anoMUHNIA)
unu xe nmeeT pabouuii yron 5° (Puc. E) (MAarkasa ctanb).

5.1 MPOBUBKA OTBEPCTUM

[Mpy HEKOTOPbIX ONepaunAx Pe3Kn MOXEeT BOSHUKHYTb HEO6X0AMMOCTb
Ha4aTb pesKy W3HyTpW MeTannM4eckoro NUCTa, a He ¢ Kpan.

O ekt o6paTHOro NnaMmeHy Npu NpobUBKe MOXET NPUBECTU K
CoKpalleHnto cpoka crny>bbl ropenku, No3TOMy BeCb npouecc
npo6MBKMN [ONXKEH BbIMONHATLCA KakK MOXHO 6bicTpee. Mpu
BbIMNOIHEHUN NPo6uBKK (PUC. F) cnerka HaknoHWTe ropenky Tak, Y4Tobbl
YacTuLbl 06paTHOro NNameHn CAyBanucb B CTOPOHY OT COMna ropenku
(1 oT oneparopa), a He nonaganu Ha ropenky.

TABJIMLIA Ne 2. - CBOMU (FAIL) -

MNOKA3AHMA HA OUC
Fi14

Kak Tonbko cTaHeT BO3MOXHbIM, yaanuTe LWiak U Harap ¢ 3almTHOro
Konnayka u ¢ conna. O6paboTka 3almMTHOro Komnnayka cneuuanbHbIM
NPOTUBOLLNAKOBbLIM CPEACTBOM (MyNbBEpU3aLMen UImn norpy>keHnem)
NPYBOAMT K 3HAYNTESIbHOMY YMEHBLLEHMWIO Harapa Ha Hem.

NMPUMEYAHWUE: anAa Bcex onepaunin pe3kun Heobxoanmo
BbIMOMHATL CieAyloLme peKoMmeHAaLun.

a. Mopoxante 5 MUHYT nepej TeM, KaK BblKN4YaTb reHeparop
nocne OKOH4YaHWA pPe3Ku. 370 no3BonAeT obecnevynTb
oxnaxnneHue reHepartopa BEHTUNATOPOM U paCcCeATb Tenno oT
MalUUHbI.

b. [OnA yBenuueHnA cpoka cny>Kbbl KOMMOHEHTOB He AepXuTte
LEXYPHYIO Ayry 3a)OKeHHOW Aonblie, YeM 3TO He06X0AMMO.

c. bBepexHo obpaljaiiTecb ¢ NPOBOAHUKAMW FOPESIKK U cneaute 3a
TeM, 4TO6bl OHM HE UMENV NOBPEXAEHUN.

d. [nA 3ameHbl W3HaWMBaeMbIX JAeTanen Monb3ynTecb TOMNbKO
cneuvanbHbIM NPefoXpPaHUTESbHbIM KHOHOM.

PEFYNAPHO MNEPEYUTBLIBAUTE NMPABUNA TEXHWUKWU
BE30OMNACHOCTU, NPUBEAEHHBIE B HACTOALWEM
PYKOBOACTBE

6.0 OBbIYHO BCTPEYAIOLWUECA OEPEKTbI PE3KU

Huxxe nepeuncneHbl 06bIMHO BCTpevaroLmeca npu peske aedeKTbl n nx
BEPOATHbIE NPUYNHBI

HepocTtaTtouHan rny6uHa NnpoHMKaHuA

a. Cnuwkom BbiCOKaA CKOPOCTb Pe3KMu.

b. HepocTtaTto4HaA MOLHOCTb.

c. YpesmepHana TonwmHa matepuana.

d.  VI3HOC nnv nonomka KOMMOHEHTOB ropesiku.

maBHanA ayra racHT
a. Cnuwkom H13KaA CKOPOCTb pe3Ku.

b.  YpeamepHo 6onbliOE PaCCTOAHWE MeXAy COMOM ropenku wu
feTarnbto.

Ob6pa3oBaHue Wnaka.

a. HeBepHoe naBneHue rasa.

b.  HeBepHaA MOLWHOCTb pe3KMu.

c.  W3Hoc nunu nonomka KOMMNOHEHTOB ropenku.

Moaropaxwue conen.

a. Cnuwkom 60nbLWON TOK.

b Conna pesku noBpexxaeHbl Unn ocnabnebi.
c. Conno kacaetcAa getanu.
d

M36bITOK LNaka: HegocTaTodHoe [aBneHue rasonnasMeHHon
cmecm.

70 MPUYMHBLI BO3MOXXHbIX HEMCMPABHOCTEMN

Mocne BKNOYEHMA reHepaTopa BO3MOXHO NOABNIEHUE HA Aucnnee
coobueHnit 06 owmnbkax B ero chyHkumoHmposaxun (Mos. 3, - Puc. 1
cTp. 3)

Takue own6KM MOryT ABNATbLCA cbpacbiBaemMbiMU UK Xe
HeobGpaTumbImMM.

BOCCTAHOBJIEHUE PABOTbI

Y6eanTbCA, HTO KONNAYOK BCTABMEH NPaBUbHO.
BbIKnoUMTb 1 CHOBa BKMIOYUTb reHepaTop.

F10 - F11 - F12-F13

BbIKMIIO4UTb U CHOBA BKIIHOYUTbL reHepaTtop. Ecnu HemcnpaBHOCTb
NOBTOPAETCA, 06PaTUTLCA
B CEPBYUCHbIN LEHTP M COOBLUMTb TUM OLINGKM.

F15

Y6eauTbCA B TOM, YTO KHOMKA FOPENKM He HaxaTta BO BpeMmsA
BKJTIOYEHUA reHepaTopa. BbIkniounTb 1 CHOBa BKIIOYUTbL reHepaTop.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 - F55 - F56

BbIKNOYMTB U CHOBA BKIIOYUTL reHepaTop. Ecnu HencnpaBHOCTb He
ncyesaeT, 06paTUTLCA B CEPBUCHBIV LIEHTP U yKa3aTb TWM OLIMGKMU.

(RU) 4

RU
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SPARE PARTS LIST - PIECES DETACHEES - LISTA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO - LISTA PEZZI DI RICAMBIO
ERSATZTEILLISTE - PECAS SOBRESSELENTES - RESERVDELAR - WISSELSTUKKEN - LISTA PIESE COMPONENTE -
LISTA CZESCI ZAMIENNYCH - KATAAOIOX ANTAAAAKTIKON - NEPEYEHb 3AMACHbBIX YACTEMN

R. CODE DESCRIPTION DESCRIPTION DESCRIPCION

o1 W000050040 | CIRCUIT BOARD CE 22662 CIRCUIT ELECTRONIQUE CE 22662 CIRCUITO ELECTRONICO CE 22662
08 WO000050020 | POWER CABLE CABLE D'ALIMENTATION CABLE DE ALIMENTACION

0 W000050021 | CABLE CLAMP SERRE-GABLE PRENSACABLE

11 W000070027 | SWITCH INTERRUPTEUR INTERRUPTOR

13 W000227980 | KNOB BOUTON PERILLA

131 | W000263970 | HOOD CAPUCHON CAPUCHON

14 W000050026 | ELECTRIC FAN MOTOVENTILATEUR VENTILADOR ELEC.

30 W000237008 | TORCH TORCHE ANTORCHA

31 W000236855 | PLIERS CABLE CABLE PINCE CABLE PINZA

311 | W000050185 | PLIERS PINCE PINZA

34 W000050189 | CIRCUIT BOARD CE 22665 CIRCUIT ELECTRONIQUE CE 22665 CIRCUITO ELECTRONICO CE 22665
36 W000050047 | CIRCUIT BOARD CE 22666 CIRCUIT ELECTRONIQUE CE 22666 CIRCUITO ELECTRONICO CE 22666
38 W000262752 | PLASTIC TRIM PROFIL ARETE PROFIL ARETE

I W000050173 | HANDLE TUBE POIGNEE TUBO DE LA MANIJA

54 W000236854 | VIBRATOR DAMPER ANTIVIBRANT ANTIVIBRANTE

61 W000050190 | GRILLE GRILLE REJILLA

611 |  W000050182 | FILTER FILTRE FILTRO

62 W000050180 | FOOT PIED PATA

72 W000050027 | MOUNT SUPPORT SOPORTE

79 W000236853 | COMPRESSOR COMPRESSEUR COMPRESOR

8 W000231334 | PRESSURE REDUCER REDUCTEUR PRESSION REDUCTOR DE PRESION

8 W000227637 | ELECTRONIC PRESSURE SWITCH PRESSOSTAT ELECTRONIQUE PRESOSTATO ELECTRONICA

R. CODE DESCRIZIONE BESCHREIBUNG DESCRIGAO

01 W000050040 | CIRCUITO ELETTRONICO CE 22662 ELEKTRONISCHE SCHALTUNG CE 22662 CIRCUITO ELECTRONICO CE 22662
08 W000050020 | CAVO DI ALIMENTAZIONE NETZKABEL CABO DE ALIMENTAGAQ

09 W000050021 | PRESSACAVO KABELSCHELLE GRAMPO DO CABO

11 W000070027 | INTERRUTTORE SCHALTER INTERRUPTOR

13 W000227980 | MANOPOLA DREHKNOPF BOTAQ

131 | W000263970 | CAPPUCCIO KAPPE TAMPA

14 W000050026 | MOTOVENTILATORE MOTORLUFTER VENTILADOR ELEC.

30 W000237008 | TORCIA BRENNER MAGARICO

3 W000236855 | CAVO MASSA ZANGEKABEL CABO DE LIGAGAO A TERRA
311 | W000050185 | PINZA ZANGE PINCE

u W000050189 | CIRCUITO ELETTRONICO CE 22665 ELEKTRONISCHE SCHALTUNG CE 22665 CIRCUITO ELECTRONICO CE 22665
3 W000050047 | CIRCUITO ELETTRONICO CE 22666 ELEKTRONISCHE SCHALTUNG CE 22666 CIRCUITO ELECTRONICO CE 22666
38 W000262752 | PROFILO CORNICE RAHMENPROFIL MOLDURA

2 W000050173 | TUBO MANIGLIA HANDGRIFFROHR TUBO DAALGA

54 W000236854 | ANTIVIBRANTE SCHWINGUNGSDAMPFEND ANTIVIBRACION

1 W000050190 | GRIGLIA GITTER GRADE

611 | W000050182 | FILTRO SPUGNA FILTER FILTRO DE ESPONJA

62 W000050180 | PIEDINO PVC FUSS PEEMPVC

7 W000050027 | SUPPORTO SCHEDA AUFHANGUNG SUPORTE DA PLACA

79 W000236853 | COMPRESSORE KOMPRESSOR COMPRESOR

8 W000231334 | RIDUTTORE PRESSIONE DRUCKMINDERER REDUTOR DE PRESSAO

8 W000227637 | PRESSOSTATO ELETRONICO DRUCKSCHALTER ELEKTRONIK PRESSOSTATO ELECTRONICO




SPARE PARTS LIST - PIECES DETACHEES - LISTA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO - LISTA PEZZI DI RICAMBIO
ERSATZTEILLISTE - PECAS SOBRESSELENTES - RESERVDELAR - WISSELSTUKKEN - LISTA PIESE COMPONENTE -
LISTA CZESCI ZAMIENNYCH - KATAAOIOX ANTAAAAKTIKON - NEPEYEHb 3AMACHbBIX YACTEMN

R. CODE BESKRIVNING BESCHRIJVING DESCRIERE
01 000050040 ELEKTRONISK KRETS CE 22662 ELEKTRONISCH CIRCUIT CE 22662 CIRCUIT ELECTRONIC CE 22662
08 \W000050020 NATKABEL VOEDINGSKABEL CABLU DE ALIMENTARE
09 \W000050021 KABELKLAMMA KABELKLEM CLEMA CABLU
1 000070027 STROMBRYTARE SCHAKELAAR INTRERUPATOR
13 W000227980 RATT KNOP POTENTIOMETRU
131 W000263970 NIPPEL DOPJE CAPISON
14 \W000050026 FLAKT MOTORVENTILATOR VENTILATOR
30 000237008 SVETSBRANNARE LASSNIJBRANDER PISTOLET
31 W000236855 JORDKABEL MASSAKABEL CABLU DE MASA
311 \W000050185 PINZA ZANGE CLEMA DE MASA
34 000050189 ELEKTRONISK KRETS ELEKTRONISCH CIRCUIT CE 22665 CIRCUIT ELECTRONIC CE 22665
36 000050047 ELEKTRONISK KRETS CE 22666 ELEKTRONISCH CIRCUIT CE 22666 CIRCUIT ELECTRONIC CE 22666
38 W000262752 RAMPROFIL LIJSTPROFIEL PROFIL PLASTIC
42 W000050173 HANDTAGSROR BUISHANDGREEP MANER
54 W000236854 VIBRATIONSSKYDD ANTIVIBRATIE-RING INEL CAUCIUC ANTIVIBRANT
61 W000050190 GALLER ROOSTER GRILAJ
61.1 W000050182 SVAMPFILTER SPONSFILTER FILTRU
62 000050180 FOTIPVC PVC VOETSTUK PICIORUS PVC
72 000050027 KORTHALLARE KAARTHOUDER SUPORT
79 W000236853 KOMPRESSOR COMPRESSOR COMPRESOR
82 W000231334 TRYCKREGLAGE REDUCEERVENTIEL REDUCTOR PRESIUNE
84 W000227637 ELEKTRONISKT TRYCKREGLAGE ELEKTRONISCHE DRUKSCHAKELAAR PRESTOTAT ELECTRONIC
R. CODE POPIS MEPIFPA®H OMUCAHUE
01 /000050040 DOSKA PLOSNYCH SPOJOV CE 22662 HAEKTPONIKO KYKAQMA CE 22662 OnekTpoHHaA cxema CE 22662
08 W000050020 NAPAJACI VODIC HAEKTPIKO KAAQAIO KABEJIb MUTAHWA
09 W000050021 KABLOVA ZVIERKA KOAAPO KAAQAIOY MPVXXUMHOE YCTPOWCTBO KABENA
1 W000070027 VYPINAC AIAKOMNTHZE Boikriouarers
13 W000227980 RUKOVAT AIAKOMTHE Pyuka
13.1 W000263970 KRYTKA KAAYMMA Konnavok
14 W000050026 VRTULA MOTEP ANEMISTHPA QJIEKTPOBEHTWU/ATOP
30 W000237008 PALNIK TEIMMIAAS FOPENKMN
31 W000236855 PRZEWOD MASY KAAQAIO FEIQSHS KABE/b 3A3EMIEHNA
311 W000050185 SZCZYPCE Townida viwong 3axum 3a3emneHus
34 W000050189 DOSKA PLOSNYCH SPOJOV CE 22665 | HAEKTPONIKO KYKAQMA CE 22665 OneKTPOHHaA cxeMa
36 W000050047 DOSKA PLOSNYCH SPOJOV CE 22666 | HAEKTPONIKO KYKAQMA CE 22666 OreKTPOHHaA cxema
38 W000262752 RAM IMANTAZ MPO®UIb ANA PAMKMN
42 W000050173 RUKOVAT XEIPOAABH PYUKA
54 W000236854 ANTIVIBRAONY ANTIKPAAASMIKO AHTVIBVBPATOP
61 W000050190 MRIEZKA IMANTAS PELLETKA
61.1 W000050182 SPONGIOVY FILTER SMOMTQAES ®IATPO FYBYATbIA OUNbTP
62 W000050180 PVC NOzIOKA noAl PVC HOXKA 13 MBX
72 W000050027 DRZIAK ASH NAAKETAS LEPXATESb NNATbI
79 W000236853 KOMPRESOR SYMMNIESTHS KOMIMPECCOP
82 W000231334 REDUKTOR CINIENIA PYOMISTHS MIESHS PEYKTOP JABNEHWA
84 W000227637 ELEKTRONICZNY PRESOSTAT HAEKTPONIKOZ MIEZOSTATHS QIIEKTPOHHOE PEJIE JABJ/IEHVA




DUTY CYCLE - FACTEUR DE MARCHE - CICLO DE TRABALHO - CICLO DI LAVORO
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WIRING DIAGRAM - SCHEMA ELECTRIQUE - ESQUEMA ELECTRICO - SCHEMA ELETTRICO
STROMLAUFPLAN - ESQUEMAS ELECTRICOS - ELSCHEMOR - ELEKTRISCHE SCHEMA'S - SCHEMA ELECTRICA
SCHEMAT ELEKTRYCZNY - HAEKTPIKO AIATPAMMA - 3JIEKTPUYECKAA CXEMA
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DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION DE CONFORMITE DECLARACION DE CONFORMIDAD - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARAGAO DE CONFORMIDADE - KONFORMITETSFORKLARING - CONFORMITEITSVERKLARING
DECLARATIE DE CONFORMITATE - DEKLARACJA ZGODNOSCI - AHAQZH ZYMMOP®QZHX - 3AABJIEHME O COOTBETCTBUN

Itis hereby declared that the plasma cutting generator Type SHARP 6K

G B conforms to the provisions of Low Voltage (Directive 73/23/CEE), as well as the CEM Directive (Directive 89/336/CEE) and the national legislation transposing it; and more-
over declares that standards:

© EN 60 974-1 “Safety regulations for electric welding equipment. Part 1: Sources of welding current”.

© EN 60 974-10 “Electromagnetic Compatibility (EC) Products standard for arc welding equipment”

have been applied.

This statement also applies to versions of the aforementioned model which are referenced.

This EC declaration of conformity guarantees that the equipment delivered to you complies with the legislation in force, if it is used in accordance with the enclosed instructions. Any
different assembly or modifications renders our certification void. It is therefore recommended that the manufacturer be consulted about any possible modification. Failing that, the com-
pany which makes the modifications should ensure the re certification. Should this occur, the new certification is not binding on un in any way whatsoever. This document should be
transmitted to your technical or purchasing department for record purposes.

Il est déclaré ci-aprés que le générateur de découpage au plasma Type SHARP 6K

F est conforme aux disposition des Directives Basse tension (Directive 73/23/CEE), ainsi qu'a la Directive CEM (Directive 89/336/CEE) et aux législations nationales la trans-
posant; et déclare par ailleurs que les normes:

o EN 60 974-1 “Regles de sécurité pour le matériel de soudage électrique. Partie 1: Sources de courant de soudage”.

® EN 60 974-10 “Compatibilité Electromagnétique (CEM). Norme de produit pour le matériel de soudage a I'arc.”

ont été appliquées.

Cette déclaration s'applique également aux versions dérivées du modele cité ci-dessus.

Cette déclaration CE de conformité garantit que le matériel livré respecte la législation en vigueur, s'il est utilisé conformément a la notice d'instruction jointe. Tout montage différent ou
toute modification entraine la nullité de notre certification. Il est donc recommandé pour toute modification éventuelle de faire appel au constructeur. A défaut, I'entreprise réalisant les
modifications doit refaire la certification. dans ce cas, cette nouvelle certification ne saurait nous engager de quelque fagon que ce soit. Ce document doit &tre transmis a votre service
technique ou votre service achat, pour archivage.

Se declara, a continuacidn, que el generador para el corte por plasma Tipo SHARP 6K

E es conforme a las disposiciones de las Directivas de Baja tension (Directiva 73/23/CEE), asi como de la Directiva CEM (Directiva 89/336/CEE) y las legislaciones nacionales
que la contemplan; y declara, por otra parte, que se han aplicado las normas:

* EN 60 974-1 “Reglas de seguridad para el equipo eléctrico de soldadura. Parte1: Fuentes de corriente de soldadura”.

e EN 60 974-10 “Compatibilidad Electromagnética (CEM). Norma de producto para el equipo de soldadura al arco.”

Esta declaracion también se aplica a las versiones derivadas del modelo citado més arriba.

Esta declaracion CE de conformidad garantiza que el material que se la ha enviado cumple con la legislacion vigente si se utiliza conforme a las instrucciones adjuntas. Cualquier montage
diferente o cualquier modificacién anula nuestra certificacion.

Por consiguiente, se recomienda recurrir al constructor para cualquier modificacion eventual.

Si no fuese posible, la empresa que emprenda las modificaciones tiene que hacer de nuevo la certificacion. En este caso, la nueva certificacion no nos compromete en ningdn modo.
Transmita este documento a su técnico o compras, para archivarlo.

Si dichiara qui di seguito che il generatore per taglio al plasma Tipo SHARP 6K

I & conforme alle disposizioni delle Direttive bassa tensione (Direttiva 73/23/CEE), CEM (Direttiva 89/336/CEE) e alle legislazioni nazionali corrispondenti, e dichiara inoltre:
© EN 60 974-1 “Regole di sicurezza per il materiale di saldatura elettrico. Parte1: sorgenti di corrente di saldatura”.

® EN 60 974-10 “Compatibilita elettromagnetica (CEM) Norma di prodotto per il materiale da saldatura ad arco”

sono state applicate.

Questa dichiarazione si applica anche alle versioni derivate dal modello sopra indicato.

Questa dichiarazione di conformita CE garantisce che il materiale speditoleLe, se utilizzato nel rispetto delle istruzioni accluse, & conforme alle norme vigenti. Un'installazione diversa
da quella auspicata o qualsiasi modifica, comporta I'annullamento della nostra certificazione. Per eventuali modifiche, si raccomanda pertanto di rivolgersi direttamente all'azienda co-
struttrice. Se quest'ultima non viene avvertita, la ditta che effettuera le modifiche dovra procedere a nuova certificazione. In questo caso, la nuova certificazione non rappresentera, in
nessuna eventualita, un'impegno da parte nostra.

Questo documento dev'essere trasmesso al servizio tecnico e Acquisti della Sua azienda per archiviazione.

Nachstehend wird erkldrt, dass der Generator fiir Plasmaschneiden Typ SHARP 6K

D den Verfiigungen der Vorschriften fiir Schwachstrom (EWG-Vorschrift 73/23), sowie der FBZ-Vorschrift (EWG-Vorschrift 89/336) und der nationalen, sie transponierenden
Gesetzgebung entspricht; und erklart andererseits, dal die Normen:

® EN 60 974-1 “Sicherheitsbestimmungen fiir elektrisches Schweifmaterial. Teil 1: Schweifungs-Stromquellen”.

© EN 60 974-10 “Elektromagnetische Kompatibilitdt (FBZ) Produktnorm fiir das WIG-SchweiBmaterial”

angewandt wurden.

Diese Erkldrung ist auch giiltig fiir die vom vorstehenden Modell abgeleiteten Versionen. Mit vorliegender EG-Konformitdtserkldrung wird garantiert, dass das lhnen gelieferte Material,
sofern es gema beiliegender Gebrauchsanleitung benutzt wird, den giiltigen Rechtsvorschriften entspricht. Jegliche Anderung beim Aufbau beim Aufbau b.z.w. jegliche andere Abwand-
lung fiir zur Nichtigkeit unserer Erkldrung. Wir raten daher, bei allen eventuellen Anderungen den Hersteller heranzuziehen. In Ermangelung eines Besseren ist dia Anderung vornehmende
Untemehmen dazu gehalten, eine emeute Erklarung abzufassen. In diesem Fall ist neue Bestétigung fur uns in keinster Weise bindend. Das vorliegende Schriftsttick muf zur Archivierung
an ihre technische Abteilung, b.z.w. an ihre Einkaufsabteilung weitergeleitet werden.
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Se declara que o gerador de corte com jacto de plasma Tipo SHARP 6K

P estd em conformidade com as disposigdes das Directivas Baixa Tensdo (Directiva 73/23/CEE), assim como com a Directiva CEM (Directiva 89/336/CEE) e com as legis-
lagOes nacionais que a transpdem; e declara ainda que as normas

® EN 60 974-1 “Regras de seguranca para o material de soldadura eléctrico. Parte 1: Fontes de corrente de soldadura”.

© EN 60 974-10 “Compatibilidade Electromagnética (CEM). Norma de produto para o material de soldadura por arco”

foram aplicadas.

Esta declaracdo aplica-se igualmente as versdes derivadas do modelo acima citado.

Esta declaragdo CE de conformidade garante que o material entregue respeita a legislagdo em vigor, desse que utilizado de acordo com as instruges anexas. Qualquer montagem dife-
rente ou qualquer modificagdo acarreta a anulagdo do nosso certificado.

Por isso recomenda-se para qualquer modificacdo eventual recorrer ao construtor. Ou caso contrario, a empresa que realiza as modificagGes deve fazer novamente um certificado.
Nesse caso, este novo certificado ndo pode nos comprometer de nenhuma maneira. Esse documento deve ser transmitido ao seu servigo técnico ou servigo compras, para ser arquivado.

Man forklarar hdrmed att generatorn for plasma skarning Typ SHARP 6K

s tillverkats i dverensstammelse med direktiven om I&gspanning (Direktiv 73/23/EEG), samt direktivet CEM (Direktiv 89/336/EEG) och de nationella lagar som motsvarar det;
och forklarar for Gvrigt att normema:

® EN 60 974-1 “Sékerhetsregler for elsvetsningsmateriel. Del 1: Kéllor for svetsningsstrém”.

© EN 60 974-10 “Elektromagnetisk kompatibilitet (CEM) Produktnorm for bagsvetsningsmateriel.”

har tilldmpats.

Denna forklaring géller dven de utfdranden som avletts av ovanndmnda modell. Detta EU-intyg om verensstmmelse garanterar att levererad utrustning uppfyller i gllande lagstiftning, om

den anvnds i enlighet med bifogade anvisningar. Varje avvikande montering eller &ndring medfor att vért intyg ogiltigfrklaras.

For varje eventuell @ndring bor duarfor tillverkaren anlitas.

Om sa ej sker, ska det foretag som genomfdr dndringarna ldmna ett intyg. detta nya intyg kan vi pd ndgot satt ta ansvar for. Denna handling ska Gverlamnas till er tekniska avdelning eller

inkdpsavdelning for arkivering.

Men verklaart hierbij dat de generator voor plasmasnijwerk van het Type SHARP 6K

N L conform de bepalingen is van de Richtlijnen betreffende Laagspanning (Richtlijn 73/23/CEE), en de EMC Richtlijn CEM (Richtlijn 89/336/EEG) en aan de nationale wetge-
vingen met betrekking hiertoe; en verklaart voorts dat de normen:

* EN 60 974-1 “Veiligheidsregels voor elektrische lasapparatuur. Deel 1: Lasstroombronnen”.

o EN 60 974-10 “Elektromagnetische Compatibiliteit (EMC). Produktnorm voor booglas-apparatuur®

zijn toegepast.

Deze verklaring is tevens van toepassing op versies die van bovengenoemd model zijn afgeleid. Deze EG verklaring van overeenstemming garandeert dat het geleverde aan u materiaal

voldoet aan de van kracht zijnde wetgeving indien het wordt gebruikt volgens de bijgevoegde handleiding. Het monteren op iedere andere manier dan die aangegeven in voomoemde

handleiding en het aanbrengen van wijzigingen annuleert automatisch onze echtverklaring. Wij raden U dan ook contact op te nemen met de fabrikant in het geval U wijzigingen wenst

aan te bregen. Indien dit niet geschiedt, moet de onderneming die de wijzingen heeft uitgevoerd een nieuwe echtverklaring opstellen. Deze nieuwe echtverklaring zal echter nooit en te

nimmer enige aansprakelijkheid onzerzids met zich mee kunnen brengen. Dit document moet ann uwtechnische dienst of the afdeling inkopen worden overhandigd voor het archiveren.

Prin prezenta declaram ca echipamentul de taiere cu plasma Tip SHARP 6K
R 0 este in conformitate cu dispozitiile Directivei pentru Echipamente electrice de joasa tensiune (Directiva 73/23/CEE), cat si cu cele ale, Directivei CEM (Directiva 89/336/
CEE), precum si cu cele corespondente din legislatia nationala, si chiar normele:

o EN 60 974-1 "Reguli de securitate pentru echipamentul de sudare electric. Partea 1: Surse de curent pentru sudare"

* EN 50199 "Compabilitate electromagnetica (CEM). Standarde de produs pentru echipamentul de sudura cu arc electric" au fost aplicate.
Aceasta declaratie se aplica in egala masura tuturor versiunilor derivate din modelul prezentat mai sus. Aceasta declaratie CE de conformitate garanteaza ca echipamentul livrat respecta
legislatia in vigoare, daca este utilizat conform instructiunilor atasate. Orice montaj diferit sau modificare a echipamentului duce la nulitatea certificatului. De aceea, recomandam sa
consultati producatorul pentru orice posibila modificare. In caz contrar, societatea care face modificarea este obligata sa asigure recertificarea. In acest caz, noua certificare nu va implica
societatea noastra in vreun fel.

Niniejszym deklarujemy, ze generator do ciecia plazmowego Typ SHARP 6K

PL spetnia wymogi zawarte w Dyrektywie dot. niskiego napigecia (Dyrektywa 73/23/EWG), Dyrektywie dot. kompatybilnosci elektromagnetycznej
(EMC) (Dyrektywa 89/336/EWG) oraz w zwigzanych przepisach prawa krajowego, a takze deklarujemy, ze zostaty zastosowane normy:

o EN 60 974-1 “Wymagania bezpieczenstwa dotyczace urzadzen do spawania tukowego. Czes¢ 1: Spawalnicze zrédta energii”.

0 EN 60 974-10 “Zgodno$¢ elektromagnetyczna (EMC). Norma produktu dla materiatu do spawania tukowego”

Niniejsza deklaracja dotyczy réwniez wersji opartych na wyzej wymienionym modelu.

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE gwarantuje, ze materiat wystany do Panstwa, jesli bedzie wykorzystywane zgodnie z zatgczonymi instrukcjami, spetia
wymogi obowigzujgcych norm. Instalacja inna niz przewidziana, a takze wszelkie modyfikacje powodujg, ze niniejszy certyfikat traci wazno$¢. W sprawie
ewentualnych modyfikacji nalezy zwraca¢ sie bezposrednio do producenta.. Jesli producent nie zostanie powiadomiony o modyfikacjach, , obowigzek
wystawienia nowego certyfikatu spoczywa na firmie, ktéra je wprowadzita. W takim przypadku nowy certyfikat nie bedzie stanowi¢ zadnego zobowigzania
z naszej strony.
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AnAGVETAL OTL TO PNXAvnUa yia korm) Thacpatog Tomou SHARP 6K

G R OupHoppoUTal pE TG dlaTta&elg Twv Odnylwv XaunAng Taong (Odnyia 73/23/EOK), CEM (Odnyia 89/336/EOK) kat e TG avTIOTOIXEG EBVIKEG VOUOBETIEG.
AnA@veTal emiong OTL EXouv epappoodel Ta rpdTuna:

* EN 60 974-1"Kavoveg aopaAeiag yia NAEKTPOAOYIKO UAKO GUYKOAANONG. MEpog 1: TMyEg peUaTog CUYKOAANONG".

¢ EN 60 974-10 "HAektpopayvntiki oupBatdmta (CEM) MpoTturo rpotovTog Yia To UAKS GUYKOANONG e TOEO".

H drj)Awon autr) LoxUeL £TToNg YA TA LOVTEAQ TIOU TPOEPXOVTAL Ao TO TIpoavapepBeV HovteNo. H rmapouca ShAwon ouppoppwong CE eyyudtal 0Tt To UAKO TToU EXEL

QArMOOTAAEL CUMOPPOUTAL UE TA LOXUOVTA MPOTUTIA, EAV XPNOLUOTONBel CUUPWVA e TIG CUVNIUEVEG 0dNYiegq. Mia SLApOPETIKY Ao TNV eVOESELYUEVN EYKATACTAON I

OmoladNoTe TPOTOTOINON, €XEL WG CUVETEID TNV aKUPWOT) TNG TioToroinong. Ma evoexOUeVES TPOTIOTOWCELG, CUVIOTATAL VA AMeUBUVEDTE OTNV KATAOKEUAOTPLA

eTaia. Edv dev evnuepwBel 0 KATAOKEUAOTNG, N £TAIA TTOU AVAAAUBAVEL TNV TPOTTOTIOMON Ba TIPETIEL VAL XOPNYNOEL VEQ TIOTOTOINOT). 2NV MEPITTTWOT auT, N véa

TIOTOTIOINON dev AVTITPOoWNEUEL OE Kaplia MePITTwon deopeuon arod dkNG Kag TAEUPAG. To Mapdv £yypago Tpenel va dlaBBACTEl TNV TEXVIKI UMPESIa Kal otnv

urmpeoia ayopwy g £Tapiag 0ag yia apxelobEmon.

HacToAwwmm 3aABnAem, 4To reHepaTop and nnameHHon pesku Tun SHARP 6K

RU yOoBneTBOpAeT TpeboBaHNAM [MpeKTMB O HM3KOM HanpsxkeHun (Ouvpektusa 73/23/CEE), CEM (OvpektnBa 89/336/CEE), a Takxe
COOTBETCTBYHOLWUM rocyaapCTBeHHbIM 3aKOHaM. 3anABnAaem TakK>Xe, 4To 6binn npuMeHeHbl crieayowine HoOpMbl:

* EN 60 974-1HopMbl TEXHUKM 6€30MacHOCTU ANEKTPUYECKOro CBapoYHOro obopyaoBaHna. 4acT1: ICTOYHNKM CBApO4HOro Toka”.

¢ EN 60 974-10 “OnektpomarHutHas coBmectumocTb (CEM) Hopma, pacnpocTpaHatowanca Ha o6opyaoBaHve Ana AyroBo cBapku”.
HaCTOFlIJ.l,ee 3aAB/iIeHne OTHOCUTCA Tak>XXe K BapunaHTam UCNOJSIHEeHUA, U3roToBJIeHHbIM Ha OCHOBaHUK BbILIJeyKa3aHHOI7I moaenwu. HaCTOFlIJ.l,ee
3aABneHne o cooTeeTcTBUM Hopmam ESC rapaHTupyeT, 4TO noctaBneHHoe obopyaoBaHue oTBeYaeT AEWCTBYIOLMM HOPMaMm, Npu yCrnoBun
3KCnJlyaTaumm ero B COOTBETCTBUM C MPUSIOXXEHHBIMW MHCTPYKUMAMU. HecooTBeTCTBYyOWaA NpeaoCcTaBeHHbIM yKa3aHNAM yCTaHOBKa unu
BbINOSIHEHME NHOro U3MeHeHus aHHynupyeT Halle 3aABfieHue. B cBA3u ¢ 9TUM, B chny4ae HGO6XO,D,I/IMOCTVI BbINOSIHEHUA KaKuX-nmbo
VN3MEHEHMN, peKoMeHayeTcA obpalaTbCA K M3rotoBuTento. B npoTMBHOM cny4ae, hupma, ocyLlecTBMALWAA JaHHbIe M3MEeHeHNA obAsaHa
npeaocTaBuUTb HOBYIO cepTudukaumio. B aTom cnyyae, HoBaA cepTudmkauma He HanaraeT Ha Hac Hukakue obAsaTtenbcTsBa. HactoAawmn
OOKYMEHT AO0JIKEeH 6bITb nepenaH B TeXHN4YeCcKun oTaen uwnu B otaen CcHabXeHuA nokynaTtenAa.

/_———-—"ﬂ
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L. GAUTHIER
Welding Operations Services Slovakia - Luzianky (SK)




© SHOULD YOU WISH TO MAKE A COMPLAINT, PLEASE QUOTE THE CONTROL NUMBER SHOWN HERE.
o EN CAS DE RECLAMATION VEUILLEZ MENTIONNER LE NUMERO DE CONTROLE INDIQUE.
© EN CASO DE RECLAMACION, SE RUEGA COMUNICAR EL NOMERO DE CONTROL INDICADO AQUI.
o IN CASO DI RECLAMO PREGASI CITARE IL NUMERO DI CONTROLLO QUI INDICATO.
© BEI REKLAMATIONEN BITTE DIE HIER AUFGEFUHRTE KONTROLLNUMMER ANGEBEN.
© EM CASO DE RECLAMACAO, £ FAVOR MENCIONAR O NUMERO DE CONTROLO AQUI INDICADO.
© BIJ HET INDIENEN VAN EEN KLACHT WORDT U VERZOCHT OM HET HIER AANGEGEVEN
CONTROLENUMMER TE VERMELDEN
o | HANDELSE AV REKLAMATION, VAR GOD UPPGE DET HAR ANGIVNA KONTROLLNUMRET.
© IN CAZUL UNEI RECLAMATII PRECIZATI NUMARUL DE CONTROL INDICAT
- W RAZIE REKLAMACJI PROSIMY PODAC ZNAJDUJACY SIE
TUTAJ NUMER KONTROLNY

*>E MNEPINTQ>H NMAPAMONQN, MAPAKAAEIZOE NA ANAOEPETE
TON MAPAKATQ APIOMO EAEIXOY.
* B CNTYHAE NPEOBABNEHNA PEKNTAMALINA COOBLNTE






