Die Grinder INSTRUCTIONS MANUAL

8,000 RPM 1/4 in (6 mm) Collet 1 HP, 12,000 RPM 1/4 in (6 mm) Collet 1 HP,
18,000 RPM 1/4 in (6 mm) Collet 1 HP, 20,000 RPM 1/4 in (6 mm) Collet 1 HP,
4,000 RPM 1/4 in (6 mm) Collet 0.5 HP, 18,000, RPM 1/4 in (6 mm) Collet

0.5 HP, Extended 18,000 RPM 1/4 in (6 mm) Collet 0.5 HP

Important Safety Information

Please read, understand and follow all safety information contained in these instructions prior to the use of this tool.
Retain these instructions for future reference.

Intended Use

This pneumatic tool is intended for use in industrial locations, and used only by skilled, trained professionals in accordance with the instructions in this manual.
This pneumatic tool is designed to be used with a disc pad and abrasive disc or other shaft mounted abrasive product for sanding metals, wood, stone, plastics
and other materials. It should only be used for such sanding applications and within its marked capacity and ratings. Only accessories specifically recommended
by 3M should be used with this tool. Use in any other manner or with other accessories could lead to unsafe operating conditions.

Do not operate tool in water or in an excessively wet application.
Do not use abrasive products that have a Max RPM less than the RPM rating marked on the tool.

Explanation of Signal Word Consequences

A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in death or serious injury and/or property damage.

CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury and/or property damage.

/\ WARNING!

Exposure to DUST generated from
workpiece and/or abrasive materials

can result in lung damage and/or other

physical injury. ¢ \
Use dust capture or local exhaust as @®)
stated in the MSDS. Wear government-

approved respiratory protection and eye

Contact the suppliers of the and skin protection.
workpiece materials and Failure to follow this warning can
abrasive materials for copies result in serious lung damage and/or
of the MSDS if one is not physical injury.
readily available.

/\ WARNING

To reduce the risks associated with impact from abrasive product or tool p, sharp edges, pressure, rupture, vibration and noise:
* Read, understand and follow the safety information contained in these instructions prior to the use of this tool. Retain these instructions for future reference.
* Only personnel who are properly trained should be allowed to service this tool.

* Practice safety requirements. Work alert, have proper attire, and do not operate tool under the influence of alcohol or drugs.

* Operators and other personnel must always wear protection for eyes, ears, and respiratory protection when in the work area or while operating this
product. Follow your employer’s safety policy for PPE’s and/or ANSI Z87.1 or local/national standards for eyewear and other personal protective equipment
requirements.

* Wear protective apparel, taking into consideration the type of work being done.

* Never exceed marked maximum input pressure (90psi / .62Mpa / 6.2Bars).

* Proper eye protection must be worn at all times.

* Tool shall not be operated in the presence of bystanders.

« [f you notice any abnormal noise or vibration when operating the product, immediately discontinue its use and inspect for worn or damaged components.
Correct or replace the suspect component. If abnormal noise or vibration still exists, return the tool to 3M for repair or replacement. Refer to warranty
instructions.

Read the Material Safety
Data Sheets (MSDS)
before using any materials.

Original Instructions

» Never operate this tool without all safety features in place and in proper working order.

o Never over-ride or disable the safety features of the start-stop control such that it is in the on position.

* Make sure the tool is disconnected from its air source before servicing, inspecting, maintaining, cleaning, and before changing abrasive product.

o Prior to use, inspect abrasive product and accessories for possible damage. If damaged, replace with new abrasive product and accessories available from 3M.

 Only use accessories supplied or recommended by 3M.

 Use only with mounting hardware recommended by 3M; check with 3M for mounting hardware requirements.

o Always ensure that shaft diameters match internal diameters of the collet inserts.

* Maximum operating speed of abrasive products or accessories must be reduced whenever the exposed length of shaft (overhang) is longer than
corresponding 3M approved products.

o Always ensure that a minimum of 10mm shaft gripping length is observed.

» Never install and use router bits or cutting-off wheels in a die grinder tool (which is unguarded).

 Use only with abrasive products not requiring guards according to local, state and federal regulations.

o Never allow this tool to be used by children or other untrained people.

* Do not leave an unattended tool connected to air source.

To reduce the risk of all i with vil
o If any physical hand/wrist discomfort is experienced, work should be stopped promptly to seek medical attention. Hand, wrist and arm injury may result from
repetitive work, motion and overexposure to vibration.

To reduce the risks associated with loud noise:

* Always wear protection for eyes, ears, and respiratory protection while operating this product. Follow your employer’s safety policy for PPE’s and/or ANSI
Z87.1 or local/national standards for eyewear and other personal protective equipment requirements.

To reduce the risk associated with fire or explosion:

* Do not operate the tool in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases, or dust. The abrasives are able to create sparks
when working material, resulting in the ignition of the flammable dust or fumes.

 Refer to MSDS of material being worked as to potential for creating fire or explosion hazard.

To reduce the risk associated with hazardous dust ingestion or eye/skin exposure:

 Use appropriate respiratory and skin protection, or local exhaust as stated in the MSDS of the material being worked on.

To reduce the risk associated with hazardous voltage:

Do not allow this tool to come into contact with electrical power sources as the tool is not insulated against electrical shock.

/\ CAUTION

To reduce the risk associated with skin abrasion, burns, cuts, or entrapment:
* Keep hands, hair, and clothing away from the rotating part of the tool.

* Wear suitable protective gloves while operating tool.

* Do not touch the rotating parts during operation for any reason.

* Do not force tool or use excessive force when using tool.

To reduce the risk associated with whipping or hazardous pressure-rupture:

* Ensure supply hose is oil resistant and is properly rated for required working pressure.

* Do not use tools with loose or damaged air hoses or fittings.

* Be aware that incorrectly installed hoses and fittings might unexpectedly come loose at any time and create a whipping/impact hazard.

To reduce the risk associated with fly off of abrasive product or parts:

* Use care in attaching abrasive product and mounting hardware; following the instructions to ensure that they are securely attached to the tool before use or
free-spinning.

* Never point this product in the direction of yourself or another person, or start tool unintentionally.

* Never over-tighten accessory fasteners.




Parts Page

PARTS LIST FOR PN 20239 & 25128, 12,000 RPM
and 20240 & 25129, 8,000 RPM DIE GRINDERS

Parts Page

PARTS LIST FOR PN 20237 & 25126, 20,000 RPM
and 20238 & 25127, 18,000 RPM DIE GRINDERS

i L Fig. 3M PN Description Fig. 3M PN Description

Fig. 3MPN Description Fig. 3MPN Description 1 06572 Collet Nut 16 06643 Vane, Set of 5

1 06572 Collet Nut . 16 06568 Screw #8-32 x 3/8 in 2 06545 Collet (3/8 in) 17 06602 Cylinder (12,000 RPM)

2 06545 Collet (3/8 in) But H_d Cap 2 06546 Collet (8 mm) 17 06600 Cylinder (8,000 RPM)

2 06546 Collet (8 mm) 17 06638 Housing 2 06573 Collet (1/8 in) 18 06560 Rear End Plate

2 06573 Collet (1/8 in) 18 06558 Torr Pin, 3/16 in x 7/8 in 2 06574 Collet (3/16 in) 19 06508 Ball Bearing

2 06574 Collet (3/19‘ in) 19 06543 O-R?ng 2 06575 Collet (1/4 in) 20 06638 Housing

2 06575 Collet (1/4 in) 20 06511 0-Ring 2 06576 Collet (3 mm) 21 06558 Torr Pin, 3/16 in x 7/8 in

2 06576 Collet (3 mm) 21 06556 Regulator 2 06577 Collet (6 mm) 22 06543 0-Ring

2 06577 Collet (6 mm) 22 06501 Screw, 6-32 x 3/4 in 3 06571 Collet Body 23 06511 0-Ring

3 06571 Collgt Body Set Spc Hex 4 06518 Retaining Ring 24 06556 Regulator

4 06565 Retgmer . . 23 06598 Housing Cover 5 06507 Ball Bearing 25 06501 Screw, 6-32 x 3/4 in Set

5 06579 0-Ring 7/8 inx 1/4 in x 24 06642 Lever 6 06587 12,000 RPM Grinder Output Soc Hex
3/16in 25 06559 Groove Pin, 1/8inx 7/8 in Shaft 26 06598 Housing Cover

6 06609 0-Ring Type E 6 06592 8,000 RPM Grinder Output 27 06642 Lever

7 06510 Ball Bearing 26 06566 Warning Label Shaft 28 06559 Groove Pin, 1/8 inx 7/8 in
3/8inx7/8inx9/32in 27 06557 Muffler 7 06521 Wave Washer Type E

8 06639 Front End Plate 28 06552 Throttle Valve Seat 8 06588 12,000 RPM GrinderGear Box 29 06566 Warning Label

9 06561 Rotor 29 06553 Throttle Valve 8 06593 8,000 RPM Grinder Gear Box 30 06557 Muffler

10 06643 Vaqe, Set of 5 30 06554 Taper Spring 9 06653 Angle Head Clamp Nut 31 06552 Throttle Valve Seat

11 06601 Cylinder (20,000 RPM) 31 06555 Screen 10 06655 Lock Ring 32 06553 Throttle Valve

11 06564 Cylinder (18,000 RPM) 32 06608 0-Ring, 1/16in x 5/8 in 11 06520 Pin, 1/8 in x 1/4 in 33 06554 Taper Spring

12 06560 Rear End Plate x 3/4in 12 06609 0-Ring 34 06555 Screen

13 06527 Wave Washer 33 06604 Rotatable Exhaust 13 06506 Ball Bearing 3/8 in x 7/8 in 35 06608 0-Ring, 1/16 in x 5/8 in
A440inx .618 in x.008 in Deflector X 9/32in x 3/4in

14 06508 Ball Bearing 34 06605 Inlet Bushing 14 06603 Front End Plate 36 06604 Rotatable Exhaust Deflector

15 06567 Washer 35 06569 9/16 in x 3/4 in Wrench (2) 15 06640 Rotor 37 06605 Inlet Bushing
.251in x.468 in x .063 in 38 06569 9/16 in x 3/4 in Wrench (2)
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Parts Page

PARTS LIST FOR PN 28332 & 28347, 4,000 RPM DIE GRINDERS

3MPN
06572
06575
06573
06574
06545
06576
06577
06546
06571

30397
30374
30389
30396
30372
30393
30408
30425
30423
30392
06611

06629
06621

30418
30402

Description
Collet Nut

Collet (1/4 in)
Collet (1/8 in)
Collet (3/16 in)
Collet (3/8 in)
Collet (3mm)
Collet (6mm)
Collet (8mm)
Collet Body
Spring Steel Washer
Clamp Nut

Ball Bearing (2)
Flat Washer

Gear Carrier
Pin(3)

Planet Gear (3)
Ring Gear

Pilot (.75 ID)
Spring Washer (2)
Ball Bearing
Front End Plate
0-Ring

Front End Plate Spacer
0-Ring

Fig.

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

3MPN
30424
06647
06631

06630
06612
06625
30400
06626
06616
06614
06620
06627
06613
06622
06599
06635
06617
06632
06615
06628
06618
06569

Description

Rotor

Vane, Set of 4
Cylinder Liner

Rear End Plate

Ball Bearing
Housing

0-Ring

Trigger Valve Stem
Pin

Compression Spring
0-Ring

Air Regulator
Compression Spring
Steel Ball

Housing Cover, .5 HP
Paddle Assembly
Roll Pin

Muffler Material
Disc Spring

Exhaust Deflector
Inlet Bushing

9/16 in x 3/4 in Wrench (2)
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PARTS LIST FOR PN 28330 & 28345, 18,000 RPM DIE GRINDERS
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3MPN
06572
06575
06573
06574
06545
06576
06577
06546
30371

06636
30419
30392
06611

06629
06621

30418
06634
06647
06631

30373
06630

Description
Collet Nut
Collet (1/4 in)
Collet (1/8 in)
Collet (3/16 in)
Collet (3/8 in)
Collet (3mm)
Collet (6mm)
Collet (8mm)

Collet Body

Clamp Nut

Disk Spring Spacer
Spring Washer (2)

Ball Bearing

Front End Plate

0-Ring

Front End Plate Spacer
Rotor

Vane, Set of 4

Cylinder Liner

Motor Restricting Washer
Rear End Plate

Fig.

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

3MPN
06612
06625
30400
06626
06616
06614
06620
06627
06613
06622
06599
06635
06617
06632
06615
06628
06618
06569

Description

Ball Bearing

Housing

0-Ring

Trigger Valve Stem
Pin

Compression Spring
0-Ring

Air Regulator
Compression Spring
Steel Ball

Housing Cover, .5 HP
Paddle Assembly
Roll Pin

Muffler Material

Disc Spring

Exhaust Deflector
Inlet Bushing

9/16 in x 3/4 in Wrench (2)
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PARTS LIST FOR PN 28331 & 28346, Extended 18,000 RPM DIE GRINDERS
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3MPN
06572
06575
06573
06574
06545
06576
06577
06546
30371

06611

30420
30421

30423
30392
06629
06621

30418
30422
06647
06631

30373

Description
Collet Nut

Collet (1/4 in)
Collet (1/8 in)
Collet (3/16 in)
Collet (3/8 in)
Collet (3mm)
Collet (6mm)
Collet (8mm)

Collet Body

Ball Bearing (3)

Clamp Nut

Extension Shaft

Pilot (.75 ID)

Spring Washer (2)

Front End Plate

0-Ring

Front End Plate Spacer
Rotor

Vane, Set of 4

Cylinder Liner

Motor Restricting Washer

Fig.
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34

3MPN
06630
06612
06625
30400
06626
06616
06614
06620
06627
06613
06622
06599
06635
06617
06632
06615
06628
06618
06569

Description

Rear End Plate

Ball Bearing

Housing

0-Ring

Trigger Valve Stem
Pin

Compression Spring
0-Ring

Air Regulator
Compression Spring
Steel Ball

Housing Cover, .5 HP
Paddle Assembly
Roll Pin

Muffler Material
Disc Spring

Exhaust Deflector
Inlet Bushing

9/16 in x 3/4 in Wrench (2)

Product Configuration / Specifications

Product Net . *Noise Lever **Vibration | ,, .
Model Number | Collet | Speed RPM Wtkg n':ﬁ:g(::) "e“":i‘:)“"“ dBAPressure | Level m/s? U'I‘(";’/‘:Z'“W
(Ib) (Power) (ft/s?)

20237 1/4in 20000 0.7 (1.69) 76.2(3) 196 (7.5) 835(95.1) | <25(<82) NA
25126 6 mm ' 0.7 (1.69) 76.2(3) 196 (7.5) 835(95.1) | <25(<82) NA
20238 1/4in 18000 0.7 (1.69) 76.23) 196 (7.5) 835(95.1) | <25(<82) NA
25127 6 mm ' 0.7 (1.69) 76.2(3) 196 (7.5) 835(95.1) | <25(<82) NA
20239 1/4in 12000 0.93 (2.06) 81.2(3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 362 (11.9) 181
25128 B mm * 0.93 (2.06) 81.2(3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 362(11.9) 181
20240 1/4in 6000 0.93 (2.06) 81.2(32) 254 (10) 83.5(95.1) 3.62(11.9) 181
25129 6 mm ' 0.93 (2.06) 76.2(32) 254 (10) 83.5(95.1) 362 (11.9) 181
28332 1/4in 4000 07170.58) | 69.9(275 | 200 (8.875) 87.0(98.6) 5.52 0.732
28347 6 mm ' 0717(1.58) | 69.9(2.75) | 200 (8.875) 87.0(98.6) 552 0.732
28330 1/4in 18000 0512(1.13) | 69.9(275) | 17466875 | 87.0(98:6) 191 NA
28345 Bmm ' 0512(1.13) | ©9.9(275) | 1746 (6875 | 835 (95.1) 191 NA
28331 1/4in 18,000 0697 (1.54) | 69.92.75) | 269.9 10.625 | _ 87.0 986 2.53 0.295
28346 6 mm ' 0697 (1.58) | 69.9(2.75) | 269.9(10.625) | — 87.0(98.6) 253 0.295

* Declared noise levels; measurements carried out in accordance with standard EN ISO 15744:2002.
** Declared vibration levels in accordance with EN12096; measurements carried out in accordance with standard EN ISO 8662-13:1997.

IMPORTANT NOTE: The noise and vibration values stated in the table are from laboratory testing in conformity with stated codes and standards and are not
sufficient risk evaluation for all exposure scenarios. The actual exposure values and amount of risk or harm experienced to an individual is unique to each
situation and depends upon the surrounding environment, the way in which the individual works, the particular material being worked, work station design, as
well as upon the exposure time and the physical condition of the user. 3M cannot be held responsible for the consequences of using declared values instead of
actual exposure values for any individual risk assessment.

Operating / Maintenance Instructions

PRIOR TO THE OPERATION
The tool is intended to be operated as a hand held tool. It is always recommended that while using the tool, operators stand on a solid floor, in a secure position
with a firm grip and footing. Be aware that the sander can develop a torque reaction. See the section inSAFETY PRECAUTIONS in.

Use a clean lubricated air supply that will give a measured air pressure at the tool of 6.2 bar (90 psig) when the tool is running with the lever fully depressed. It is
recommended to use an approved 10 mm (3/8 in) x 8 m (25 ft) maximum length airline. Connect the tool to the air supply as shown in Figure 1. Do not connect
the tool to the airline system without an easily accessible air shut off valve. It is strongly recommended that an air filter, regulator and lubricator (FRL) be used

as shown in Figure 1 as this will supply clean, lubricated air at the correct pressure to the tool. In any case appropriate air pressure regulators shall be used at

all times while operating this tool where the supply pressure exceeds the marked maximum of the tool. Details of such equipment can be obtained for your tool
distributor. If such equipment is not used, the tool should be manually lubricated. To manually lubricate the tool, disconnect the airline and put 2 to 3 drops of
suitable pneumatic motor lubricating oil such as 3M™ Air Tool Lubricant PN 20451, Fuji Kosan FK-20 or Mobil ALMO 525 into the hose end (inlet) of the tool.
Reconnect tool to the air supply and run tool slowly for a few seconds to allow air to circulate the oil. If the tool is used frequently, lubricate it on a daily basis or
lubricate it if the tool starts to slow or lose power. It is recommended that the air pressure at the tool be 6.2 bar (30 psig) while the tool is running so the maximum
RPM is not exceeded. The tool can be run at lower pressures but should never be run higher than 6.2 bar (90 psig). If run at lower pressure the performance of the
tool is reduced.

Recommended Airline Recommended Maximum Hose Length Air Pressure
Size - Minimum Maximum Working Pressure 6.2 bar 90 psig
10 mm 38 8 meters 25 feet Recommended Minimum NA NA
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Safety Precautio

Read all instructions before using this tool. All operators must be fully
trained in its use and aware of these safety rules.

. The tool RPM should be checked on a regular basis to ensure proper

operating speed.

Make sure the tool is disconnected from the air supply. Select a suitable
abrasive and secure it to the disc pad or spindle. Be careful to center the
abrasive on the disc pad.

. Always wear required safety equipment when using this tool.
. Always remove the air supply to the sander before fitting, adjusting or

removing the abrasive or disc pad.

. Always adopt a firm footing and grip and be aware of torque reaction

developed by the sander.
Use only 3M approved spare parts.

. Always ensure the material being worked is firmly fixed to avoid

movement.

Check hose and fittings regularly for wear. Do not carry the tool by its
hose; always be careful to prevent the tool from being started when
carrying the tool with the air supply connected.

. Dust can be highly combustible.
11.

If tool is serviced or rebuilt check to ensure that the maximum tool RPM
is not exceeded and that there is no excessive tool vibration.

. Do not exceed maximum recommended air pressure. Use safety

equipment as recommended.

. Prior to installing any shaft mounted abrasive or sanding or grinding

accessory, always check that its marked maximum operating speed is
equal or higher than the rated speed of this tool.

. The tool is not electrically insulated. Do not use where there is a

possibility of contact with live electricity, gas pipes, and/or water pipes.

. This tool is not protected against hazards inherent in cutting operations,

and no such cutting products should ever be attached.

. Take care to avoid entanglement with the moving parts of the tool with

clothing, ties, hair, cleaning rags or loose hanging objects. If entangled,
stop air supply immediately to avoid contact with moving tool parts.
Keep hands clear of the spinning pad or spindle during use.

If the tool appears to malfunction, remove from use immediately and
arrange for service and repair.

. Do not allow the tool to free spin without taking precautions to protect

any persons or objects from the loss of the abrasive or pad ruptures.

. Immediately release the start handle in the event of any disruption

of pressure; do not attempt to re-start until the disruption has been
corrected.

When tool is not in use, store in a clean, dry environment free of debris.
Recycle or dispose of tool according to Local, State, and Federal
regulations.

Closed Loop Pipe System
Sloped in the direction of air flow

“Ball Vaive

To Tool Station

Filter

Regulator
Lubricator

Ball Valve

Drain Valve
N

Air Dryer

Air Hose

To Coupler

at or near Tool Air Compressor

d Tank .
enaten Figure 1

3M™ Die Grinder

3M™ Die Grinder accessories are designed for use on 3M Die Grinders.
Constructed from premium, industrial-quality materials, their durability and
precise construction are the ideal complement to the performance of the 3M
Die Grinder. See Product Configuration/Specifications table for the correct
replacement pad for a particular model.

See 3M ASD Accessory catalog 61-5002-8098-9 and 61-5002-8097-1 for
additional Accessories.

Removing and remounting shanks and shaft

mounted abrasive products into collet chuck

1. Disconnect air line from tool.

2. Remove currently mounted shaft accessory, shank or abrasive product
from collet chuck* by using the two wrenches supplied with the tool. Use
the wrench to secure the collet body while turning the collet nut counter
clockwise.

3. After the existing product has been removed from the collet, inspect the
collet insert to ensure that is free of debris and undamaged.

4. Fully insert the new shaft mounted accessory, shank or abrasive product
into the collet.

5. Secure the collet body with the wrench and tighten the collet nut
securely. Always use the correct sized collet with the matching shank
(use 1/4 in collet insert with 1/4 in shafts or 6 mm collet insert with
6 mm shafts). An inadequately inserted shank could bend or break
causing damage to the tool and work piece and possible injury to the
operator or bystanders.

Note: During the above steps, ensure that all hardware and abrasive
products are mounted concentrically on the supporting accessory.

*In the drawings on the Parts Pages, Figures 1, 2 and 3 comprise the Collet
Chuck.

Product Use: All statements, technical information and recommendations
contained in this document are based up on tests or experience that 3M
believes are reliable. However, many factors beyond 3M’s control can

affect the use and performance of a 3M product in a particular application,
including the conditions under which the 3M product is used and the time
and environmental conditions in which the product is expected to perform.
Since these factors are uniquely within the user’s knowledge and control, it
is essential that the user evaluate the 3M product to determine whether it is
fit for a particular purpose and suitable for the user’s method of application.
Warranty and Limited Remedy: 3M warrants this tool against defects

in workmanship and materials under normal operating conditions for one

(1) year from the date of purchase. 3M MAKES NO OTHER WARRANTIES,
EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, ANY IMPLIED
WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR
PURPOSE OR ANY IMPLIED WARRANTY ARISING OUT OF A COURSE OF
DEALING, CUSTOM OR USAGE OF TRADE. User is responsible for determining
whether the 3M tool is fit for a particular purpose and suitable for user’s
application. User must operate the tool in accordance with all applicable
operating instructions, safety precautions, and other procedures stated in
the operating manual to be entitled to warranty coverage. 3M shall have no
obligation to repair or replace any tool or part that fails due to normal wear,
inadequate or improper maintenance, inadequate cleaning, non-lubrication,
improper operating environment, improper utilities, operator error or misuse,
alteration or modification, mishandling, lack of reasonable care, or due to any

accidental cause. If a tool or any part thereof is defective within this warranty
period, your exclusive remedy and 3M’s sole obligation will be, at 3M’s
option, to repair or replace the tool or refund the purchase price.

Limitation of Liability: Except where prohibited by law, 3M and seller will
not be liable for any loss or damage arising from the 3M product, whether
direct, indirect, special, incidental or consequential, regardless of the legal
theory asserted, including warranty, contract, negligence or strict liability.
Submitting a Warranty Claim: Contact your dealer when submitting a
warranty claim in accordance with the restrictions listed above. Please note
that all warranty claims are subject to manufacturer’s approval. Be sure to
keep your sales receipt in a safe place. This must be submitted when filing a
warranty claim, within 1 year from the date of purchase.

Product Repair after Warranty Has Expired

3M does not offer repair service for product out of warranty.

Submitting a Warranty Claim: Contact your dealer when submitting a
warranty claim in accordance with the restrictions listed above. Please note
that all warranty claims are subject to manufacturer’s approval. Be sure to
keep your sales receipt in a safe place. This must be submitted when filing
a warranty claim, within 1 year from the date of purchase. For additional
assistance call 1-800-362-3550.

Product Repair after Warranty Has Expired: Repair of 3M Abrasive Power
tools that are not under warranty is available through 3M or a 3M Authorized
Tool Repair Representative. Contact your 3M Abrasive Power Tool Distributor
for details, or call 1-800-362-3550.

Manufacturers Name:
Manufacturers Address:

EC Declaration of Conformity C €

3M, Abrasive Systems Division
3M Center, Building 223-6N-02
St. Paul, MN U.S.A. 55144

Does hereby declare that the inery ibed below

with those i ial health

3M™ Die Grinder, 1 hp

(
(
3M™ Die Grinder, 1 hp (:
(

28347

EN IS0 12100-1:2003
EN IS0 12100-2:2003
EN 792-9:2001
EN 983:1996
- Pneumatics
EN IS0 14121-1:2007
EN ISO 28662-1:1992
- Part 1: General
EN ISO 8662-13:1997
- Part 13: Die Grinders
EN ISO 15744:2002

Full Name of responsible person.
Stefan A. Babirad

Ao . Bl p

and safety requirements of the Machinery Directive 98/37/EC; together with all amendments to date.

Descriptions: 3M™ Die Grinder, 1 hp (746w), MOS 20,000 rpm, straight shaft, % in collet

3M™ Die Grinder, 1 hp (746w), MOS 18,000 rpm, straight shaft, % in collet

3M™ Die Grinder, 1 hp (746w), MOS 12,000 rpm, straight shaft, % in collet

746w), MOS 8,000 rpm, straight shaft, % in collet

746w), MOS 20,000 rpm, straight shaft, 6 mm collet
3M™ Die Grinder, 1 hp (746w), MOS 18,000 rpm, straight shaft, 6 mm collet
3M™ Die Grinder, 1 hp (746w), MOS 12,000 rpm, straight shaft, 6 mm collet
3M™ Die Grinder, 1 hp (746w), MOS 8,000 rpm, straight shaft, 6 mm collet
3M™ Die Grinder, 0.5 hp (373w), MOS 18,000 rpm, straight shaft, % in collet
3M™ Die Grinder, 0.5 hp (373w), MOS 18,000 rpm, straight shaft, % in collet-3 in extended
3M™ Die Grinder, 0.5 hp (373w), MOS 4,000 rpm, straight shaft, % in collet
3M™ Die Grinder, 0.5 hp (373w), MOS 18,000 rpm, straight shaft, 6 mm collet
3M™ Die Grinder, 0.5 hp (373w), MOS 18,000 rpm, straight shaft, 6 mm collet-3 in extended
3M™ Die Grinder, 0.5 hp (373w), MOS 4,000 rpm, straight shaft, 6 mm collet

Model Numbers: 20237, 20238, 20239, 20240, 25126, 25127, 25128, 25129, 28330, 28331, 28332, 28345, 28346,

The following standards have either been referred to, or complied with, in full or in part as revelent:

Safety of machinery. Basic concepts, general principles for design-

Basic terminology and Technical principals

Hand-held non-electic power tools - Safety Requirements - Part 9: Die Grinders
Safety of machinery. Safety requirements for fluid power systems and components

Safety of machinery. Risk assesment principles
Hand-held portable power tools - Measurement of vibrations at the handle

Hand-held portable power tools - Measurement of vibrations at the handle

Hand-held non-electric power tools. Noise measurement code.
Engineering method (grade 2)

Position: Technical Director

Date: ow//s/qoo 9

3m

Abrasive Systems Division
3M Center, Building 223-6N-02
St. Paul, MN 55144-1000
www.3M.com/abrasives

© 3M 2009
3M is a trademark of 3M Company
34-8703-0155-2



GUIDE D’UTILISATION de la meule a rectifier les matrices

8,000 tr/min, pince de serrage de 6 mm (1/4 po) 1 HP, 12,000 tr/min, pince
de serrage de 6 mm (1/4 po)1 HP, 18,000 tr/min, pince de serrage de 6 mm
(1/4 po) 1 HP, 20,000 tr/min, pince de serrage de 6 mm (1/4 po) 1 HP,

4,000 RPM tr/min, pince de serrage de 6 mm (1/4 po) 0.5 HP, 18,000, tr/min,
pince de serrage de 6 mm (1/4 po) 0.5 HP, tr/min, pince de serrage allongée
de 6 mm (1/4 po) 0.5 HP

Directives de sécurité importantes

Lire, comprendre et observer toutes les consignes de sécurité de ce guide avant d’utiliser cet outil.
Conserver ce guide pour référence ultérieure.

Utilisation prévue

Cet outil pneumatique est destiné au secteur industriel et son utilisation n'est réservée qu'aux professionnels compétents et qualifiés aptes a respecter les
directives énoncées dans le présent manuel. Cet outil pneumatique est destiné a étre utilisé avec un plateau et disque abrasif (ou autre produit abrasif @ monter
sur arbre), en vue de meuler le métal, le bois, la pierre, le plastique et autres matiéres. L'outil ne doit étre utilisé qu’a ces fins et dans les limites de ses capacités
nominales inscrites. Seuls les accessoires spécifiquement recommandés par 3M doivent étre utilisés avec cet outil. Une utilisation ou des accessoires impropres
pourraient créer des conditions dangereuses.

Ne pas utiliser I'outil dans I'eau ni dans des conditions excessivement humides.
Ne pas utiliser de produits abrasifs congus pour un régime maximal inférieur au régime nominal indiqué sur |'outil

Explication des mots indicateurs

A MISE EN GARDE : Indique une situation potentiellement dangereuse pouvant, si elle est ignorée, entrainer des dégats matériels et/ou des blessures
graves, voire la mort.
A AVERTISSEMENT : Indique une situation potentiellement dangereuse pouvant, si elle est ignorée, entrainer des dégats matériels et/ou des blessures

superficielles.

Veuillez lire les fiches signalétiques MISE EN GARDE!

Lexposition a la POUSSIERE produite par la
piéce a travailler et/ou les matériaux abrasifs
peut causer des dommages aux poumons
et/ou d’autres blessures physiques.

Utiliser un capteur de poussiére ou fournir

santé-sécurité (FSSS) avant
d'utiliser ces matériaux .

un dispositif a aspiration localisée, tel que
stipulé dans la FSSS. Porter un dispositif

Si vous n'avez pas acces aux FSSS,
veuillez communiquer avec les
matériaux de la piéce a travailler et
des abrasifs pour obtenir des copies

de protection respiratoire homologué par
le gouvernement et une protection pour la
peau et les yeux.

Le non-respect de cette mise en garde peut
entrainer des dommages aux poumons et/

©00@®

des FSSS.

ou des blessures physiques graves.

Mesures pour réduire les risques liés aux chocs causés par des produits abrasifs ou par un bris de I'outil, par des bords tranchants, par une

pression dangereuse ou par une rupture, ou encore par les vibrations et le bruit :

o Lire, comprendre et observer toutes les consignes de sécurité de ce guide avant de manier cet outil. Conserver ce guide pour référence ultérieure.

o |'usage de cet outil est réservé a une personne ayant suivi une formation appropriée.

 Observer les conditions de sécurité. L'opérateur doit rester vigilant, porter des vétements appropriés et ne pas manier I'outillage avec des facultés affaiblies
par I'alcool, les médicaments ou la drogue.

o |'opérateur de I'outil et le personnel dans I'espace de travail doivent porter des lunettes de sécurité, une protection des oreilles et un masque
antipoussieres. Observer la politique de sécurité de I'employeur en ce qui concerne les équipements de protection individuelle, ou la norme américaine ANSI

Traduction des directives initiales

MISE EN GARDE

A\ MISE EN GARDE

Z87.1, ou encore les normes locales/nationales sur la protection des yeux et autres exigences de protection individuelle.

* Porter des vétements protecteurs, adaptés au type de travail effectué.

* Ne jamais excéder la pression d’alimentation maximale indiquée (30 psi / 0,62 Mpa / 6,2 bars).

 Toujours porter une protection pour les yeux.

o ["outil ne doit pas étre utilisé en présence de tiers.

 En cas de vibrations ou bruit inhabituels de I'outil en service, cesser immédiatement son utilisation et vérifier si des composantes sont usées ou
endommagées. Corriger I'anomalie ou remplacer la composante défectueuse. Si I'outil produit toujours des vibrations ou du bruit inhabituel, le retourner a
3M pour une réparation ou un remplacement. Consulter a ce sujet les directives de garantie.

* Ne jamais utiliser I'outil sans que tous les dispositifs de protection ou de sécurité soient en place et en bon état de fonctionner.

* Ne jamais enlever ou désactiver le dispositif de sécurité du bouton de commande marche-arrét de maniére qu'il soit toujours en position de marche.

o Veiller a débrancher I'outil de sa source d’air comprimé avant une réparation, une inspection, une maintenance ou un nettoyage, et avant de changer le
produit abrasif.

o Avant d'utiliser, vérifier I'état du produit abrasif et des accessoires a la recherche de traces de dommage. S'ils sont endommagés, les remplacer par un
produit abrasive et des accessoires neufs disponibles auprés de 3M.

o N'utiliser que les accessoires fournis ou recommandés par 3M.

o Utiliser uniqguement les fixations recommandées par 3M; s’informer auprés de 3M sur les caractéristiques exigées de ces pieces.

 Toujours vérifier que le diameétre de I'arbre correspond au diamétre interne de la pince de serrage.

| avitesse de rotation maximale des produits abrasifs ou accessoires doit étre réduite lorsque I'arbre de sortie dépasse le produit homologué 3M
correspondant (porte-a-faux).

o [’embout de préhension de I'arbre doit avoir une longueur minimale de 10 mm.

* Ne jamais poser ni utiliser d’arétes tranchantes ou de meules a trongonner sur une meule a rectifier les matrices (elle n’a pas de protecteur).

 Poser uniquement des produits abrasifs ne requérant pas de protecteurs, conformément aux réglementations locales

* Ne jamais laisser des enfants ou des personnes non qualifiées utiliser cet outil.

* Ne jamais laisser sans surveillance un outil raccordé a une source d'air comprimé.

Pour réduire les effets des vibrations sur la santé :
 En cas de douleur ou de malaise au poignet ou a la main, arréter sans délai le travail et consulter un médecin. Le travail et les gestes répétitifs, ainsi qu’une
trop longue exposition aux vibrations peuvent causer des tendinites de la main ou du poignet.

Pour réduire les risques causés par les bruits intenses :

 Toujours porter une protection pour les yeux, les oreilles, ainsi qu’un masque antipoussiéres lorsqu’on manie I'outil. Observer la politique de sécurité de
I'employeur en ce qui concerne les équipements de protection individuelle, ou la norme américaine ANSI Z87.1, ou encore les normes locales/nationales sur
la protection des yeux et autres exigences de protection individuelle.

Pour réduire les risques d’incendie ou d’explosion :

¢ Ne pas manier I'outil dans un milieu susceptible d’explosion, c.-a-d. la ot il y a des liquides ou matieres combustibles, des gaz ou de la poussiere. Les
abrasifs qui travaillent le métal produisent des étincelles, risquant d’enflammer la poussiére ou les vapeurs inflammables.

o Consulter la FSSS qui porte sur le matériau de la piéce a travailler pour en connaitre les risques potentiels de danger d'inflammabilité ou d'explosion

Pour réduire les risques d’ingestion de poussiére toxique, et I'exposition des yeux/de la peau:

 Porter une protection appropriée de la peau et des voies respiratoires, ou prévoir une ventilation conforme a la fiche technique santé-sécurité qui
accompagne le produit sur lequel on travaille.

Pour réduire le risque de tension dangereuse :
 Cet outil n’est pas isolé contre les décharges; ne pas le mettre en contact avec des sources d’alimentation électrique.

/\ AVERTISSEMENT

Pour réduire les risques d’éraflures, de coupures ou brillures de la peau et éviter d’étre happé :
 Garder les mains, les cheveux et les vétements éloignés de la piéce en rotation de I'outil.

* Porter des gants de sécurité adéquats lorsque I'on manie I'outi.

 Lorsque I'outil est en service, ne toucher sous aucun prétexte les piéces en rotation.

* Ne pas forcer I'outil ni exercer une pression excessive sur la piece usinée.

Pour réduire les risques de coup de fouet ou de rupture par pression :

* Sassurer que la conduite d’air est résistante a I'huile et que sa capacité nominale convient & la pression de service.

 Ne pas utiliser les outils dont les conduites d"air ou raccords sont desserrés ou endommagés

 Ne pas oublier qu’une conduite ou raccord mal posé peut se décrocher soudainement sous la pression et provoguer un cinglage.

Pour éviter que les piéces ou produits abrasifs ne se décrochent :

o Installer le produit abrasif avec précaution et bien serrer ses piéces de montage conformément aux directives afin de s'assurer qu'ils sont bien assujettis
sur ['outil avant d'utiliser ce dernier ou de le faire tourner librement.

* Ne jamais diriger I'outil vers soi ou vers autrui ni le mettre en marche par inadvertance.

* Ne jamais trop serrer les attaches des accessoires.
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Page des pieces

NOMENCLATURE DES PIECES DE LA MEULE A RECTIFIER LES MATRICES NO
20237 et 25126, 20,000 tr/min et 20238 et 25127, 18,000 tr/min

Page des pieces

NOMENCLATURE DES PIECES DE LA MEULE A RECTIFIER LES MATRICES NO
20239 et 25128, 12,000 tr/min et 20240 et 25129, 8,000 tr/min

3M NP
06572
06545
06546
06573
06574
06575
06576
06577
06571
06565
06579

06609
06510

06639
06561
06643
06601
06564
06560
06527

06508
06567

Description

Ecrou de pince de serrage
Pince de serrage (3/8 po)
Pince de serrage (8 mm)
Pince de serrage (1/8 po)
Pince de serrage (3/16 po)
Pince de serrage (1/4 po)
Pince de serrage (3 mm)
Pince de serrage (6 mm)
Corps de la pince

Arrétoir

Joint torique,

7/8 po x 1/4 po x 3/16 po
Joint torique

Roulement a billes,

3/8 po x 7/8 po x 9/32 po
Flasque frontale

Rotor

Aube, jeu de 5

Cylindre (20,000 tr/min)
Cylindre (18,000 tr/min)
Flasque arriere

Rondelle ondulée

0,440 pox 0,618 po x 0,008 po
Roulement a hilles
Rondelle

0,251 po x 0,468 po x 0,063 po

Fig.

16
17
18
19
20
21
22

23
24
25

26
27
28
29
30
31
32

33

34
35

3M NP
06568
06638
06558
06543
06511
06556
06501

06598
06642
06559

06566
06557
06552
06553
06554
06555
06608

06604

06605
06569

Description

Vis no 8-32 x 3/8 po, a téte ronde
Boitier

Tige Torr, 3/16 po x 7/8 po
Joint torique

Joint torique

Régulateur

Vis, 6-32 x 3/4 po sans téte a six
pans creux

Couvercle du boitier

Levier

Goupille rigide cannelée,

1/8 po x 7/8 po Type E
Etiquette d’avertissement
Silencieux

Siege du registre

Registre

Ressort a lames dégressives
Filtre

Joint torique, 1/16 po x 5/8 po
x 3/4 po

Déflecteur rotatif

du refoulement

Douille d’entrée

Clé (2), 9/16 po x 3/4 po

SO WMNNDMNMNDMNDNDNDN =

06593

06653
06655
06520
06609
06506

06603
06640

Description

Ecrou de pince de serrage
Pince de serrage (3/8 po)
Pince de serrage (8 mm)
Pince de serrage (1/8 po)
Pince de serrage (3/16 po)
Pince de serrage (1/4 po)
Pince de serrage (3 mm)
Pince de serrage (6 mm)
Corps de la pince

Bague de retenue
Roulement a billes

Arbre de sortie de la meule
(12,000 tr/min)

Arbre de sortie de la meule
(8,000 tr/min)

Rondelle ondulée

Boitier d’engrenages de la
meule 12,000 tr/min
Boitier d’engrenages de la
meule 12,000 tr/min

Ecrou de serrage de la téte d’angle
Bague de maintien

Tige, 1/8 po x 1/4 po

Joint torique

Roulement a billes

3/8 po x 7/8 po x 9/32 po
Flasque frontale

Rotor

Fig.

16
17
17
18
19
20
21
22
23
24
25

26
27
28

29
30
31
32
33
34
35

36
37
38

3M NP
06643
06602
06600
06560
06508
06638
06558
06543
06511
06556
06501

06598
06642
06559

06566
06557
06552
06553
06554
06555
06608

06604
06605
06569

Description

Aube, jeu de 5

Cylindre (12,000 tr/min)
Cylindre (8,000 tr/min)
Flasque arriere

Roulement a billes

Boitier

Tige Torr, 3/16 in x 7/8 in
Joint torique

Joint torique

Régulateur

Vis, 6-32 x 3/4 po sans téte a
SiX pans creux

Couvercle du boitier

Levier

Goupille rigide cannelée,

1/8 po x 7/8 po Type E
Etiquette d’avertissement
Silencieux

Siége du registre

Registre

Ressort a lames dégressives
Filtre

Joint torique, 1/16 po

X 5/8 po x 3/4 po

Déflecteur rotatif du refoulement
Douille d’entrée

Clé (2) 9/16 po x 3/4 po
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Page des pieces

NOMENCLATURE DES PIECES DE LA MEULE A RECTIFIER
LES MATRICES NO 28332 & 28347, 4,000 tr/min

Numéro de
Piece 3M
06572
06575
06573
06574
06545
06576
06577
06546
06571
30397
30374
30389
30396
30372
30393
30408
30425
30423
30392
06611
06629
06621
30418

Description
Ecrou de mandrin
Mandrin (1/4 po)
Mandrin (1/8 po)
Mandrin (3/16 po)
Mandrin (3/8 po)

Mandrin (3 mm)

Mandrin (6 mm)

Mandrin (8 mm)

Corps du mandrin
Rondelle a ressort en acier
Ecrou de serrage
Roulement a billes (2)
Rondelle plate

Support d'engrenage
Goupille (3)

Engrenage planétaire (3)
Couronne

Guide (diam. int. de 0,75 po)
Rondelle a ressort (2)
Roulement a billes
Plague d'extrémité avant
Joint torique

Bague d'espacement
pour plague d'extrémité
avant

Fig.

18
19
20
21
22
23
24
25
26

27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

Numéro de
Piece 3M
30402
30424
06647
06631
06630
06612
06625
30400
06626

06616
06614
06620
06627
06613
06622
06599
06635
06617
06632
06615
06628
06618
06569

Description

Joint torique

Rotor

Ailette, jeu de 4

Chemise de cylindre
Plague d'extrémité arriere
Roulement a billes
Boitier

Joint torique

Tige de soupape de
déclenchement

Goupille

Ressort de compression
Joint torique

Régulateur d'air

Ressort de compression
Bille en acier

Couvercle du carter, .5 HP
Contacteur a palette
Goupille

Matériau de silencieux
Rondelle Belleville
Déflecteur d'échappement
Douille d'entrée

Clé de 9/16 x 3/4 po (2)

Page des pieces

NOMENCLATURE DES PIECES DE LA MEULE A RECTIFIER
LES MATRICES NO 28330 & 28345, 18,000 tr/min
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12
13

Numéro de
Piece 3M
06572
06575
06573
06574
06545
06576
06577
06546
30371
06636
30419

30392
06611
06629
06621
30418

06634
06647
06631

Description
Ecrou de mandrin
Mandrin (1/4 po)
Mandrin (1/8 po)
Mandrin (3/16 po)
Mandrin (3/8 po)
Mandrin (3 mm)
Mandrin (6 mm)
Mandrin (8 mm)
Corps du mandrin

Ecrou de serrage

Bague d'espacement
pour rondelle Belleville
Rondelle a ressort (2)
Roulement a billes
Plaque d'extrémité avant
Joint torique

Bague d'espacement
pour plague d'extrémité
avant

Rotor

Ailette, jeu de 4

Chemise de cylindre

Fig.

14

15
16
17
18
19

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

Numéro de
Piece 3M
30373

06630
06612
06625
30400
06626

06616
06614
06620
06627
06613
06622
06599
06635
06617
06632
06615
06628
06618
06569

Description

Rondelle de retenue du
moteur

Plaque d'extrémité arriere
Roulement a billes
Boitier

Joint torique

Tige de soupape de
déclenchement
Goupille

Ressort de compression
Joint torique

Régulateur d'air
Ressort de compression
Bille en acier

Couvercle du carter
Contacteur a palette
Goupille

Matériau de silencieux
Rondelle Belleville
Déflecteur d'échappement
Douille d'entrée

Clé de 9/16 x 3/4 po (2)
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NOMENCLATURE DES PIECES DE LA MEULE A RECTIFIER
LES MATRICES NO 28331 & 28346, 18,000 tr/min, Extension
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Numéro de
Piece 3M
06572
06575
06573
06574
06545
06576
06577
06546
30371
06611
30420
30421
30423
30392
06629
06621
30418

30422
06647
06631
30373

Description
Ecrou de mandrin
Mandrin (1/4 po)
Mandrin (1/8 po)
Mandrin (3/16 po)
Mandrin (3/8 po)
Mandrin (3 mm)

Mandrin (6 mm)

Mandrin (8 mm)

Corps du mandrin
Roulement a billes (3)
Ecrou de serrage
Arbre-rallonge

Guide (diam. int. de 0,75 po)
Rondelle a ressort (2)
Plaque d'extrémité avant
Joint torique

Bague d'espacement
pour plague d'extrémité
avant

Rotor

Ailette, jeu de 4

Chemise de cylindre
Rondelle de retenue du
moteur

Fig.

32

Numéro de
Piece 3M
06630
06612
06625
30400
06626

06616
06614
06620
06627
06613
06622
06599
06635
06617
06632
06615
06628
06618
06569

Description

Plaque d'extrémité arriére
Roulement a hilles
Boitier

Joint torique

Tige de soupape de
déclenchement

Goupille

Ressort de compression
Joint torique

Régulateur d'air

Corps du mandrin

Bille en acier

Couvercle du carter, .5 HP
Contacteur a palette
Goupille

Matériau de silencieux
Rondelle Belleville
Déflecteur d'échappement
Douille d'entrée

Clé de 9/16 x 3/4 po (2)

Configuration / Spécifications du produit

N . Poids net *Niveau sonore **Niveau de . .

Mc::)ele Pine ‘:'rt;:lsls: du produit :l?:t(ef) Lmo:?l('e;r dBA Pression vibration Inc:a"r};ty de K
kg (Ib) P P (Puissance) m/s? (pifs?)

20237 1/4 po 20.000 0,77 (1.69) 76,2 (3) 196 (7.5) 83,5 (95.1) <25(<8.2) NA
25126 6 mm ’ 0,77 (1.69) 76,2 (3) 196 (7.5) 83,5 (95,1) <25(<82) NA
20238 1/4 po 18,000 0,77 (1.69) 76,2 (3) 196 (7.5) 83,5(95.1 <25(<8.2) NA
25127 6 mm : 0,77 (1.69) 76,2 (3) 196 (7.5) 83,5(95.1) <25(<82) NA
20239 1/4 po 12,000 0,93 (2.06) 81,2(3.2) 254 (10) 83,5 (95.1) 3,62 (11.9) 1.81
25128 6 mm ’ 0,93 (2.06) 81,2(3.2 254 (10) 83,5 (95.1) 3,62 (11.9) 1.81
20240 1/4 po 8.000 0,93 (2.06) 812(3.2) 254 (10) 83,5 (95.1) 3,62 (11.9) 1.81
25129 6 mm ' 0,93 (2.06) 76,2 (3.2) 254 (10) 83,5 (95.1) 3,62 (11.9) 1.81
28332 1/4 po 4000 0,717 (1.58) 69,9 (2.75) 200 (8.875) 87,0 (98.6) 5.52 0.732
28347 6 mm ! 0,717 (1.58) 69,9 (2.75) 200 (8.875) 87,0 (98.6) 5,52 0.732
28330 1/4 po 18,000 0,512 (1.13) 69,9 (2.75) 174,6 (6.875) 87,0 (98.6) 1.91 NA
28345 6 mm : 0,512 (1.13) 69,9 (2.75) 174,6 (6.875) 83,5(95.1) 1,91 NA
28331 1/4 po 18,000 0,697 (1.54) 69,9 (2.75) 269,9 (10.625) 87,0 (98.6) 2.53 0.295
28346 6 mm : 0,697 (1.54) 69,9 (2.75) 269,9 (10.625) 87,0 (98.6) 2,53 0.295

* Niveaux sonores déclarés; mesures prises en conformité avec la norme EN ISO 15744:2002.
** Niveaux de vibration déclarés en conformité avec EN12096; mesures prises conformément a la norme EN ISO 8662-13:1997.

REMARQUE IMPORTANTE: Les niveaux de bruit et de vibration indiqués dans le tableau ont été établis a la suite d'essais effectués en laboratoire conformément
aux codes et aux normes prescrits. lls ne suffisent pas a I'évaluation des risques pour tous les types d'exposition. Les valeurs d’exposition réelles et le niveau

de risque ou de danger pour une personne varient selon chaque situation : le milieu environnant, la méthode de travail de I'opérateur, la piece qui est usinée,
I'aménagement du poste de travail, la durée de I'exposition et la condition physique de I'opérateur. En conséquence, 3M décline toute responsabilité a la suite de
I'utilisation, comme référence, des valeurs déclarées au lieu des valeurs réelles d’exposition pour évaluer le danger auquel une personne est exposée.

Directives d’utilisation

AVANT LA MISE EN SERVICE
Cette meule est destinée a étre utilisée comme outil a main. Il est recommandé a I'opérateur de se tenir bien d’ap[omb sur un sol ferme, le corps stable et I'outil
bien en main. Il doit s’attendre a ce que la ponceuse produise un effet de torsion. Voir la section « POUR VOTRE SECURITE ».

Utiliser une alimentation en air lubrifiée et propre; la pression d'air mesurée a I'outil (en service, le levier enfoncé a fond) doit étre de 6,2 bars (90 psig). Il est
conseillé d'utiliser une conduite d’air comprimé homologuée de 10 mm (3/8 po), d’une longueur maximale de 8 m (25 pi). Se référer a la figure 1 pour brancher
I'outil & la source d’air. Ne pas brancher I'outil au circuit d’air comprimé en I'absence d’un robinet de sectionnement d’acces facile. Il est en outre fortement
recommandé de poser un filtre a air, un régulateur et un lubrificateur (FRL) (Figure 1) pour alimenter I'outil en air propre, lubrifié et a la bonne pression. Toujours
utiliser un régulateur de pression d'air pour I'outil en service lorsque la pression d’alimentation exceéde la pression nominale de I'outil. S'informer aupres de son
marchand d’outillage sur les caractéristiques d'un tel équipement. Si ce genre d'équipement n’est pas utilisé, I'outil doit alors étre lubrifié manuellement. A ces
fins, débrancher la conduite d’air, puis verser 2 a 3 gouttes d’huile de graissage pour moteurs pneumatiques dans I'entrée de la conduite (coté arrivée dair).
Huiles appropriées : lubrifiant 3M™ pour outils pneumatiques, réf. 20451; Kosan FK-20 de Fuji; ALMO 525 de Mobil. Rebrancher I'outil a I'alimentation d'air, puis
le faire tourner & bas régime quelques secondes pour favoriser une bonne lubrification. Lors d’un usage fréquent, lubrifier I'outil tous les jours ou en cas de baisse
de régime ou perte de puissance. La pression d’air recommandée a I'outil en service est de 6,2 bars (90 psig), ce qui évite de dépasser la vitesse de rotation
maximale. L'outil peut étre utilisé a des pressions inférieures, mais ne doit jamais excéder 6,2 bars (90 psig). Le rendement de I'outil a une pression plus basse
sera évidemment inférieur.

Pression d’air

Pression de service maximale 6,2 bar 90 psig
Pression minimale recommandée S.0. S.0.

Taille minimale recommandée pour la Longueur de conduite maximale
conduite d’air recommandée
10 mm 3/8 po 8 métres 25 pieds
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Lire toutes les directives avant de mettre I'outil en service. L'opérateur
doit avoir suivi une formation complete sur son utilisation et avoir pris
connaissance de ces consignes de sécurité.

Vérifier réguliérement le régime de I'outil afin de s'assurer qu'il tourne &
la bonne vitesse de fonctionnement.

S'assurer que I'outil est débranché de I'alimentation d’air. Choisir un
produit abrasif approprié et le fixer sur le plateau ou la broche. Veiller a
centrer |"abrasif sur le plateau.

Toujours porter I'équipement de sécurité exigé pendant le maniement de
Poutil.

Toujours débrancher I'alimentation d’air avant de poser, régler ou retirer
I"abrasif ou le plateau.

Toujours se tenir bien d’aplomb et tenir fermement outil, en ayant
conscience de I'effort de torsion qu’il exerce.

Utiliser uniquement les piéces de rechange homologuées 3M.

Toujours s’assurer que la piece usinée est fixée solidement en place et
qu’elle est immobile.

Vérifier périodiquement le bon état de la conduite et des raccords. Ne
pas transporter I'outil par la conduite; prendre soin de ne pas mettre
I'outil en marche lorsqu’on le transporte branché a I'alimentation d’air.
La poussiére est parfois trés inflammable.

Aprés I'entretien ou un nouvel accouplement de I'outil, vérifier que sa
vitesse de rotation maximale n’est pas dépassée et qu'il ne vibre pas de
fagon excessive.

. Ne jamais excéder la pression d’air maximale recommandée. Observer

les recommandations & propos de I'équipement de sécurité.

. Avant de poser sur I'arbre un abrasif ou un accessoire (pongage,

rectification), vérifier toujours que sa vitesse maximale indiquée est
égale ou supérieure au régime nominal de I"outil.

. Loutil n’est pas isolé électriquement. Ne pas I'utiliser en cas de contact

possible avec un équipement sous tension, des conduites de gaz ou
d’eau.

. Cet outil n’ayant pas de protecteur pour les travaux de coupe, aucun

produit de ce genre ne doit y étre fixé pour éviter tout danger.

. Redoubler de vigilance avec les pieces mobiles et tenir a distance les

vétements, cravates, cheveux, chiffons et objets suspendus flottants. Si
un objet est happé, couper immédiatement Iarrivée d’air pour éviter tout
contact avec les piéces en mouvement.

Garder aussi les mains éloignées de la broche ou du disque en rotation.
Si I'outil semble mal fonctionner, cesser immédiatement de I'utiliser et
prévoir un entretien ou une réparation.

. Ne pas laisser I'outil tourner en roue libre sans prendre au préalable des

précautions pour protéger les personnes ou les objets en cas de perte de
I"abrasif ou de ruptures du plateau.

. Relacher immédiatement le levier de démarrage en cas d’interruption de

pression; ne pas essayer de redémarrer tant que I'anomalie n’a pas été
corrigée.

. Ranger I'outil aprés utilisation dans un lieu sec et propre, nayant aucun

débris.

. Recycler ou jeter I'outil en conformité avec les réglementations locales.

Systéme de conduits en boucle fermée
Incliné dans e sens du débit dair

Vers la station
dloutil ‘

Filtre

Robinet
abille

Régulateur
Lubrificateur

Robinet & bille

Soupape de videﬁge\
v

Vers le raccord sur
ou prés de l'outil

Compresseur d'air
et réservoir

Figure 1

Meule a rectifier SM™

Les accessoires de meules a rectifier 3M sont destinés aux meules a
rectifier les matrices 3M. Ces accessoires haut de gamme sont de qualité
industrielle; durables et fabriqués avec une grande précision, ils sont le
complément ideal des meules performantes a rectifier 3M. Voir le tableau
de configuration/ caractéristiques des produits pour connaitre la piece de
rechange appropriée pour un modeéle particulier.

Pour voir les accessoires additionnels, consulter le catalogue des

accessoires de la Division des systémes abrasifs 3M 61-5002-8098-9 et
61-5002-8097-1.

Retrait et remise en place des produits

abrasifs sur le mandrin & pince

1. Débrancher la conduite d’air de I'outil.

2. Retirer la piece (accessoire, entraineur, produit abrasif) couramment
assemblée sur le mandrin & pince* vec les deux clés fournies avec I'outil.
(Bloquer le corps de la pince tout en desserrant son écrou dans le sens
antihoraire.)

3. Apres avoir retirer le produit, vérifier I'organe de la pince pour s'assurer

qu'il na pas de débris et qu'il n’est pas endommagé.

Introduire a fond la nouvelle piéce (accessoire, entraineur, produit

abrasif) dans la pince de serrage.

5. Serrer le corps de la pince avec la clé, puis resserrer I'écrou a fond. La
grosseur de la pince doit toujours correspondre a celle de I'entraineur
(organe de la pince de 1/4 po avec arbre de 1/4 po, soit organe de 6 mm
avec arbre de 6 mm). Un entraineur mal inséré peut se tordre ou casser,
causant des dommages a I'outil et a la piece usinée, et méme des
blessures a I'opérateur ou a des tiers.

Remarque: Au cours des étapes décrites ci-dessus, s'assurer que tous les
accessoires et les produits abrasifs sont montés de maniere concentrique
sur le support.

*On peut voir le mandrin de la pince de serrage sur les figures 1,2 et 3 de la
section réservée aux pieces.

Utilisation du produit : les déclarations, informations et recommandations
techniques données dans ce guide reposent sur des essais ou une expérience
que 3M juge fiables. Néanmoins, plusieurs facteurs indépendants de la volonté
de 3M peuvent affecter I'usage et le rendement d’un produit 3M dans une
application particuliere, notamment les conditions dutilisation du produit 3M,
sa durée d'utilisation et le milieu environnant dans lequel il est utilisé. Puisque
ces facteurs dépendent uniquement de la connaissance et de la volonté de
I'opérateur, il est primordial que ce dernier évalue le produit 3M pour savoir s'il
convient & un usage particulier et a la méthode d’application souhaitée.
Garantie et dédommagement limités : 3M garantit cet outil contre les

défauts de pieces et de main-d’oeuvre, en utilisation normale, pendant un (1)
an a compter de la date d’achat. IL N'EXISTE AUCUNE AUTRE GARANTIE 3M,
EXPRESSE OU IMPLICITE, Y COMPRIS, SANS S'Y LIMITER : LES GARANTIES
IMPLICITES DE QUALITE MARCHANDE OU D’APTITUDE A UN EMPLOI
PARTICULIER; LES GARANTIES IMPLICITES A L'ISSUE D’'UNE NEGOCIATION, D'UN
USAGE OU D’UNE PRATIQUE DE COMMERCE. L'utilisateur a la responsabilité

de déterminer si I'outil 3M est adapté a un usage particulier et convient a
I"application choisie pour cet outil. Cet outil doit étre manié en conformité avec
le mode d’emploi, les consignes de sécurité et autres procédures applicables
donnés dans le guide d'utilisation, sinon sa garantie sera sans effet. 3M n'aura
pas I'obligation de réparer ou remplacer une piéce ou un outil défectueux dans
les cas suivants : usure normale, maintenance insuffisante ou incorrecte,
mauvais nettoyage, aucune lubrification, milieu de fonctionnement impropre,
installations inadéquates, erreur ou utilisation fautive de I'opérateur,
transformation ou modification, maniement sans précaution, manque d’entretien
raisonnable, accident. En cas de défectuosité de I'outil ou de I'une de ses pieces

pendant la période de garantie, la seule obligation de 3M sera, & sa discrétion, la
réparation ou le remplacement de I'outil, ou encore le remboursement de son
prix d’achat.

Responsabilité limitée : sauf lorsque cette limitation n’est pas autorisée par

la loi, 3M et le vendeur ne pourront étre tenus responsables des pertes ou
dommages (directs, indirects, particuliers ou accessoires) causés par un produit
3M, quelle que soit la théorie juridique invogquée, y compris : garantie, contrat,
négligence, responsabilité sans faute. Recourir a la garantie : contacter son
détaillant pour présenter un recours conforme aux restrictions indiquées ci-
dessus. A noter que les recours de garantie sont sous réserve de I'autorisation du
fabricant. Veillez a conserver votre regu en lieu siir. Celui-ci devra accompagner
la demande, présentée dans les 12 mois suivant la date d’achat.

Réparation du produit aprés I'expiration de la garantie :

3M ne fournit pas de service de réparation aprés I'expiration de la garantie.
Soumettre une réclamation au titre de la garantie : Communiquer avec

le distributeur de sa région pour une réclamation au titre de la garantie en
conformité avec les restrictions énoncées plus haut. Prendre note que toutes les
réclamations au titre de la garantie sont assujetties & I'approbation du fabricant.
S'assurer de bien conserver les regus de vente. lls seront nécessaires pour
soumettre une réclamation au titre de la garantie dans I'année suivant la date
d’achat. Pour obtenir de I'aide, composez le 1 800 362-3550.

Réparation du produit lorsque la garantie est échue : La réparation d'outils
électriques 3M pour abrasifs qui ne sont pas couverts par une garantie peut étre
demandée aupres de 3M ou au représentant autorisé de réparation d’outils 3M.
Communiquez avec votre distributeur d’outils électriques 3M pour abrasifs pour
obtenir les détails, ou composez le 1 800 362-3550.

Nom du fabricant :
Adresse du fabricant :

98/37/CE », ainsi qu'a ses modil

Meules droites a rectifier SM™, 1 hp

28346, 28347
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Déclaration CE de conformité

3M, Abrasive Systems Division
3M Center, Building 223-6N-02
St. Paul, MN E.-U. 55144

Déclare par la présente que les machines décrites ci-dessous sont conformes aux exigences
essentielles en vigueur en matiére de santé et sécurité de la norme « Directive Machinerie
ations les plus récentes.

Descriptions: Meules droites a rectifier 3M™, 1 hp (746w), MOS 20 000 tr/min, pince, % po
Meules droites a rectifier SM™, 1 hp (746w), MOS 18 000 tr/min, pince, % po
Meules droites a rectifier SM™, 1 hp (746w), MOS 12 000 tr/min, pince, % po
746w), MOS 8 000 tr/min, pince, ¥ po
Meules droites a rectifier SM™, 1 hp (746w), MOS 20 000 tr/min, pince, 6 mm
Meules droites a rectifier 3M™, 1 hp (746w), MOS 18 000 tr/min, pince, 6 mm
Meules droites a rectifier SM™, 1 hp (746w), MOS 12 000 tr/min, pince, 6 mm
Meules droites a rectifier SM™, 1 hp (746w), MOS 8 000 tr/min, pince, 6 mm
Meules droites a rectifier SM™, 0.5 hp (373w), MOS 18 000 tr/min, pince, % in
Meules droites a rectifier SM™, 0.5 hp (373w), MOS 18 000 tr/min, pince, ¥ in-3 extension
Meules droites a rectifier SM™, 0.5 hp (373w), MOS 4 000 tr/min, pince, % in
Meules droites a rectifier SM™, 0.5 hp (373w), MOS 18 000 tr/min, pince, 6 mm
Meules droites a rectifier SM™, 0.5 hp (373w), MOS 18 000 tr/min, pince, 6 mm-3 extension
Meules droites a rectifier SM™, 0.5 hp (373w), MOS 4 000 tr/min, pince, 6 mm

Numéros de modeéles : 20237, 20238, 20239, 20240, 25126, 25127, 25128, 25129, 28330, 28331, 28332, 28345,

Ce

Renvoi ou conformité, pertinents en tout ou partie, aux normes suivantes :

EN S0 1210-1:2003
EN1S0 12100-2:2003
EN 792-9:2001

EN 983:1996

EN IS0 14121-1:2007
EN IS0 28662-1:1992

EN IS0 8662-13:1997
EN IS0 15744:2002

Stefan A. Babirad

Nom complet du responsable.

Sécurité des machines. Concepts de base, principes généraux de

conception — Terminologie de base et principes techniques

Outils motorisés a main, non électriques — Normes de sécurité — Partie 9 : Meules a rectifier
Sécurité des machines. Normes de sécurité pour les systemes et i
— Outils pneumatiques

Sécurité des machines. Principes d'évaluation des risques

Outils motorisés portatifs manuels — Mesure des vibrations a la poignée

— Partie 1: Généralités

Outils motorisés portatifs manuels — Mesure des vibrations a la poignée

— Partie 13 : Meules a rectifier

Outils motorisés a main, non électriques. Code de mesure du bruit.

Méthode d'ingénierie (catégorie 2)

Poste : Directeur technique

Date :

3m

Abrasive Systems Division
3M Center, Building 223-6N-02
St. Paul, MN E.-U. 55144-1000
www.3M.com/abrasives

© 3M 2009
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Rectificadora de Matrices — MANUAL DE INSTRUCCIONES

8.000 rpm, mandril de 6 mm (1/4 pulg), 1 hp; 12.000 rpm, mandril de 6 mm
(1/4 pulg), 1 hp; 18.000 rpm, mandril de 6 mm (1/4 pulg), 1 hp; 20.000 rpm,
mandril de 6 mm (1/4 pulg), 1 hp; 4.000 rpm, mandril de 6 mm (1/4 pulg), .5
hp; 18.000 rpm, mandril de 6 mm (1/4 pulg), .5 hp; 18.000 rpm, mandril de 6
mm (1/4 pulg), .5 hp Extendidas

Informacion Importante de Seguridad

Lea, comprenda y siga toda la informacion de seguridad contenida en estas instrucciones antes de usar esta herramienta.
Conserve estas instrucciones para referencia futura.

Uso especifico

Esta herramienta neumatica est disefiada para ser usada en lugares industriales y sélo por profesionales capacitados y expertos segun las instrucciones de
este manual. Esta herramienta neumética esté disefiada para usarse con una placa circular y un disco abrasivo u otro producto abrasivo montado en un eje para
lijar metales, madera, piedra, plastico y otros materiales. Solamente debe usarse para tales aplicaciones de lijado y dentro de su capacidad y valores nominales
indicados. Unicamente los accesorios recomendados especificamente por 3M deben usarse con esta herramienta. El uso de esta herramienta de cualquier otro
modo o con otros accesorios puede provocar falta de seguridad en las condiciones de operacion.

No opere la herramienta en el agua o en aplicaciones en las que haya humedad excesiva.
No utilice productos abrasivos que tengan RPM Maximas menores al grado de RPM marcado en la herramienta.

Explicacion de las consecuencias de las palabras de advertencia

A ADVERTENCIA:  Indica una situacién potencialmente peligrosa que, de no evitarse, puede tener resultados fatales o causar lesiones severas
y/o dafios materiales.

A PRECAUCION: Indica una situacién potencialmente peligrosa que, de no evitarse, puede dar como resultado lesiones menores o
moderadas y/o dafios materiales.

seguridad de materiales (MSDS) VERTENCIA
antes de usar los materiales. La exposicion al POLVO originado por
la pieza de trabajo y/o los materiales

abrasivos puede afectar los pulmones o
producir otra lesion fisica.

Utilice el escape de aire local o @

extraccion de polvo adecuados segun las
indicaciones de MSDS. Use los elementos
Contacte a los proveedores de los | de proteccion aprobados y protéjase los
materiales de la pieza de trabajo | 0jos Y la piel.
para obtener copias de MSDS sino | No respetar esta advertencia puede
tiene ninguna disponible. ocasionar dafios en los pulmones y/o
lesiones fisicas.

/\ ADVERTENCIA

Para reducir los riesgos asociados con los impactos provenientes del producto abrasivo o desintegracion, bordes afilados, presion peligrosa,

ruptura, vibracion y ruidos de la herramienta:

 Lea, comprenda y siga la informacion de seguridad contenida en estas instrucciones antes de usar esta herramienta. Conserve estas instrucciones para
referencia futura.

* Solamente debe permitirse que personal capacitado adecuadamente dé servicio a esta herramienta.

* Observe siempre los requisitos de seguridad. Al trabajar, esté siempre alerta, use las prendas de vestir adecuadas y no opere herramientas bajo los efectos
del alcohol o drogas.

* Los operadores y demas personal siempre deben usar accesorios protectores para 0jos y oidos, asi como proteccion respiratoria, al encontrarse en el area
de trabajo o al operar este producto. Siga la politica de seguridad de su empleador en cuanto a equipo de proteccion personal y/o las indicaciones de la
norma ANSI Z87.1 o las normas locales o nacionales relativas a gafas protectoras y otros requisitos de equipo de proteccion personal.

Traducdo das Instrucdes Originais
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/\ ADVERTENCIA

 Use ropa protectora, tomando en consideracion el tipo de trabajo que se va a realizar.

¢ Nunca exceda la presion maxima de entrada especificada (90 Ib/pulg2/0,62Mpa/6,2 bar).

* Siempre debe usarse proteccion ocular adecuada.

¢ |a herramienta nunca debe operarse en presencia de observadores.

« Si al operar este producto nota ruido o vibracion anormales, interrumpa su uso inmediatamente e inspeccionelo en busca de componentes gastados o
dafados. Corrija 0 cambie el componente del que sospeche. Si el ruido o la vibracién anormales persisten, devuelva la herramienta a 3M para su reparacion
o reemplazo. Consulte las instrucciones de garantia.

* Nunca opere esta herramienta sin que todos los elementos de seguridad estén en su sitio y en buenas condiciones de funcionamiento.

* Nunca sobrecarregue ou desarme/inutilize os dispositivos de seguranca de liga-desliga.

o Asegurese de que la herramienta esté desconectada del suministro de aire antes de dar servicio, inspeccionar, dar mantenimiento o limpiarla y antes
decambiar el producto abrasivo.

o Antes de utilizar, inspeccione el producto abrasivo y los accesorios para verificar posibles dafios. Si estan dafiados, reemplacelos con productos abrasivos y
accesorios nuevos suministrados por 3M.

 Solo utilice los accesorios suministrados o recomendados por 3M.

 Use la herramienta (nicamente con los accesorios de montaje recomendados por 3M; verifique con 3M los requisitos de los accesorios de montaje.

* Asegurese siempre de que los diametros del eje coincidan con los didmetros interiores de los mandriles.

o La velocidad maxima de operacion de los productos o accesorios abrasivos debe reducirse siempre que la longitud expuesta del eje (saliente) sea mayor
que la correspondiente a los productos aprobados por 3M.

o Asegurese siempre de que se respete el minimo de 10 mm de longitud de sujecion del eje.

 Nunca instale ni use brocas buriladoras o discos de corte en una herramienta de rectificacion de matrices (que no tenga proteccion).

* Use solamente productos abrasivos que no requieran de protecciones de acuerdo con los reglamentos locales, estatales y federales.

¢ Nunca deje que esta herramienta sea utilizada por nifios o por gente no capacitada.

¢ No deje desatendida la herramienta conectada al suministro de aire.

Para reducir los riesgos relacionados con la vibracion:
« Si se experimenta cualquier incomodidad fisica en la mano o en la mufieca, debe suspenderse inmediatamente el trabajo y buscar atencion médica.
Pueden presentarse lesiones en la mano, la mufieca y el brazo a causa de trabajos y movimientos repetitivos y de la sobreexposicion a la vibracion.

Para reducir los riesgos relacionados con ruidos fuertes:

 Use siempre accesorios protectores para 0jos y oidos, asi como proteccion respiratoria, al operar este producto. Siga la politica de seguridad de su
empleador en cuanto a equipo de proteccion personal y/o las indicaciones de la norma ANSI Z87.1 o las normas locales o nacionales relativas a gafas
protectoras y otros requisitos de equipo de proteccion personal.

Para reducir los riesgos relacionados con fuego o explosion:

* No opere la herramienta en atmdsferas explosivas, como aquéllas en las que hay presencia de liquidos, gases o polvos inflamables. Los elementos
abrasivos pueden crear chispas al trabajar el material, dando como resultado la ignicién de polvo o vapores inflamables.

* Remitase a la Hoja de Datos de Seguridad de los materiales con los que esta trabajando para conocer su potencial para ocasionar incendios o peligro
explosivo.

Para reducir los riesgos i conlai ion o de los ojos o la piel a polvos peligrosos:

o Use proteccion adecuada para la piel y proteccion respiratoria, o ventilacion local seguin se indique en la Hoja de Datos sobre Seguridad de Materiales
(MSDS) del material que se esté trabajando.

Para reducir los riesgos relacionados con voltaje peligroso:

* No permita que esta herramienta entre en contacto con fuentes de energia eléctrica, ya que no estd aislada contra descargas eléctricas.

/\ PRECAUCION

Para reducir los riesgos relacionados con abrasion de la piel, quemaduras, cortaduras o enredamientos:
¢ Mantenga las manos, el pelo y la ropa alejadas de la parte giratoria de la herramienta.

o Use guantes protectores adecuados al operar la herramienta.

 Por ninguna razon toque las partes giratorias durante la operacion.

* No fuerce la herramienta ni aplique fuerza excesiva al usarla.

Para reducir el riesgo asociado con los latigazos y el peligro de la ruptura de la presion:

o Asegurese de que la manguera de suministro sea resistente al aceite y que esté nominada adecuadamente para la presion de trabajo requerida.

* No use herramientas con mangueras o conexiones sueltas o dafiadas.

o Tenga presente que las mangueras y conexiones instaladas de manera incorrecta pueden soltarse inesperadamente en cualquier momento y crear un riesgo
de latigazo o impacto.

Para reducir los riesgos relacionados con las partes despedidas de productos abrasivos:

¢ Tenga cuidado al anexar el producto abrasivo y al montar los accesorios; de cumplir con las instrucciones para asegurarse de que se encuentren anexados
de manera segura a la herramienta antes de utilizarla o de hacerla girar al vacio o sin carga.

¢ Nunca apunte este producto hacia Usted ni hacia ninguna persona, ni haga arrancar la herramienta accidentalmente.

¢ Nunca ajuste en exceso los sujetadores de los accesorios.
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Lista de partes

LISTA DE PARTES PARA RECTIFICADORAS DE MATRICES
N. 20237 y 25126, 20.000 rpm, y 20238 y 25127, 18.000 rpm

Descripcion

Tuerca del mandril
Mandril (3/8 pulg)
Mandril (8 mm)
Mandril (1/8 pulg)
Mandril (3/16 pulg)
Mandril (1/4 pulg)
Mandril (3 mm)
Mandril (6 mm)
Cuerpo del mandril
Retén

Anillo 0, 7/8 pulg x
1/4 pulg x 3/16 pulg
Anillo 0

Rodamiento 3/8 pulg x
7/8 pulg x 9/32 pulg
Placa frontal

Rotor

Paleta, juego de 5
Cilindro (20,000 rpm)
Cilindro (18,000 rpm)
Placa posterior
Arandela ondulada
0.440 pulg x 0.618 pulg
x 0.008 pulg
Rodamiento

Arandela 0.251 pulg

X 468 pulg x 0.063 pulg
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Fig.

16

17
18

19
20
21
22

23
24
25

26
27
28

29
30
31
32

33
34
35

3MN.
06568

06638
06558

06543
06511
06556
06501

06598
06642
06559

06566
06557
06552

06553
06554
06555
06608

06604
06605
06569

Descripcion

Tornillo Allen #8-32 x

3/8 pulg, cabeza redonda
Cuerpo

Perno Torr, 3/16 pulg x
7/8 pulg

Anillo 0

Anillo 0

Regulador

Tornillo Allen, 6-32 x

3/4 pulg

Cubierta del cuerpo
Palanca

Perno ranurado,

1/8 pulg x 7/8 pulg Tipo E
Etiqueta de advertencia
Silenciador

Asiento de la valvula
reguladora

Vélvula reguladora
Resorte conico

Filtro

Anillo 0, 1/16 pulg x

5/8 pulg x 3/4 pulg
Deflector de escape giratorio
Buje de entrada

Llave 9/16 pulg x 3/4 pulg
@

Fig.
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Lista de partes

LISTA DE PARTES PARA RECTIFICADORAS DE MATRICES
N. 20239 y 25128, 12.000 rpm, y 20240 y 25129, 8.000 rpm

06603

Descripcion

Tuerca del mandril
Mandril (3/8 pulg)
Mandril (8 mm)

Mandril (1/8 pulg)
Mandril (3/16 pulg)
Mandril (1/4 pulg)
Mandril (3 mm)

Mandril (6 mm)

Cuerpo del mandril

Anillo de sujecion
Rodamiento

Eje de salida de la
rectificadora, 12,000 rpm
Eje de salida de la
rectificadora, 8,000 rpm
Arandela ondulada

Caja de engranes de la
rectificadora, 12,000 rpm
Caja de engranes de la
rectificadora, 8,000 rpm
Tuerca de presion del
cabezal angulado

Anillo de cierre

Perno, 1/8 pulg x 1/4 pulg
Anillo 0

Rodamiento

3/8 pulg x 7/8 pulg x
9/32 pulg

Placa frontal
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15
16
17
17
18
19
20
21

22
23
24
25

26

28

29
30

32
33
34
35

36
37
38

06640
06643
06602
06600
06560
06508
06638
06558

06543
06511
06556
06501

06598
06642
06559

06566
06557
06552

06553
06554
06555
06608

06604
06605
06569

Descripcion

Rotor

Paleta, juego de 5
Cilindro (12,000 rpm)
Cilindro (8,000 rpm)
Placa posterior
Rodamiento

Cuerpo

Perno Torr, 3/16 pulg x
7/8 pulg

Anillo 0

Anillo 0

Regulador

Tornillo Allen, 6-32 x
3/4 pulg

Cubierta del cuerpo
Palanca

Perno ranurado,

1/8 pulg x 7/8 pulg Tipo E
Etiqueta de advertencia
Silenciador

Asiento de la valvula
reguladora

Valvula reguladora
Resorte conico

Filtro

Anillo 0, 1/16 pulg x
5/8 pulg x 3/4 pulg
Deflector de escape giratorio
Buje de entrada

Llave 9/16 pulg x 3/4 pulg
@




Lista de partes Lista de partes

LISTA DE PARTES PARA RECTIFICADORAS DE MATRICES
N. 28330 y 28345, 18.000 rpm

LISTA DE PARTES PARA RECTIFICADORAS DE MATRICES
N. 28332 y 28347, 4.000 rpm

No. de No. de
Fig. parte 3M Descripcion Fig. parte 3M Descripcion
1 06572 Tuerca de Seguridad 16 06621 Anillo en "0"
2 06575 Portaherramientas 17 30418 Separador de Placa Frontal No. de No. de
(1/4 pulg) 18 30402 Anillo en "0" Fig parte 3M Descripcion Fig. parte 3M Descripcion
2 06573 Portaherramientas 19 30424 Rotor 1 06572 Tuerca de Seguridad 13 06631 Forro del Cilindro
(1/8 pulg) 20 06647 Set de 4 Paletas 2 06575 Portaherramientas 14 30373 Arandela de Restriccion
2 06574 Portaherramientas 21 06631 Forro del Cilindro (1/4 pulg) del Motor
(3/16 pulg) 22 06630 Placa Posterior 2 06573 Portaherramientas 15 06630 Placa Posterior
2 06545 Portaherramientas 23 06612 Rodamiento de Bolas (1/8 pulg) 16 06612 Rodamiento de Bolas
(3/8 pulg) 24 06625 Caja 2 06574 Portaherramientas 17 06625 Caja
2 06576 Portaherramientas (3 mm) 25 30400 Anillo en "0" (3/16 pulg) 18 30400 Anillo en "0"
2 06577 Portaherramientas (6 mm) 26 06626 Vastago de la Valvula del 2 06545 Portaherramientas 19 06626 Vastago de la Valvula del
2 06546 Portaherramientas (8 mm) Disparador (3/8 pulg) Disparador
3 06571 Estructura del 27 06616 Pasador 2 06576 Portaherramientas (3 mm) 20 06616 Pasador
Portaherramientas 28 06614 Resorte de Compresion 2 06577 Portaherramientas (6 mm) 21 06614 Resorte de Compresion
4 30397 Arandela de Acero del 29 06620 Anillo en "0" 2 06546 Portaherramientas (8 mm) 22 06620 Anillo en "0"
Resorte 30 06627 Regulador de Aire 3 30371 Estructura del 23 06627 Regulador de Aire
5 30374 Tuerca de Seguridad 31 06613 Resorte de Compresion Portaherramientas 24 06613 Resorte de Compresion
6 30389 Rodamiento de Bolas (2) 32 06622 Bola de Acero 4 06636 Tuerca de Fijacion 25 06622 Bola de Acero
7 30396 Arandela Plana 33 06599 Cubierta de la Caja, .5 HP 5 30419 Separador del Muelle de 26 06599 Cubierta de la Caja, .5 HP
8 30372 Soporte de Engranaje 34 06635 Conjunto de Paletas Disco 27 06635 Conjunto de Paletas
9 30393 Pasador (3) 35 06617 Pasador de Rodillos 6 30392 Arandelas del Resorte (2) 28 06617 Pasador de Rodillos
10 30408 Engranaje de Pifion (3) 36 06632 Material del Silenciador 7 06611 Rodamiento de Bolas 29 06632 Material del Silenciador
11 30425 Engranaje de Anillo 37 06615 Muelle de Disco 8 06629 Placa Frontal 30 06615 Muelle de Disco
12 30423 Piloto (de 0,75 de 38 06628 Deflector del Escape 9 06621 Anillo en "0" 31 06628 Deflector del Escape
Diametro Interno) 39 06618 Rodamiento de Admision 10 30418 Separador de Placa Frontal 32 06618 Rodamiento de Admision
13 30392 Arandelas del Resorte (2) 40 06569 Llaves de 9/16 pulg x 1 06634 Rotor 33 06569 Llaves de 9/16 pulg x 3/4
14 06611 Rodamiento de Bolas 3/4 pulg (2) 12 06647 Set de 4 Paletas pulg (2)
15 06629 Placa Frontal

25
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Lista de partes

LISTA DE PARTES PARA RECTIFICADORAS DE MATRICES
N. 28331 y 28346, 18.000 rpm, Extendida

No. de
parte 3M
06572
06575

06573
06574
06545

06576
06577
06546
30371

06611
30420
30421
30423

30392
06629
06621
30418

30422

Descripcion

Tuerca de Seguridad
Portaherramientas

(1/4 pulg)
Portaherramientas

(1/8 pulg)
Portaherramientas

(3/16 pulg)
Portaherramientas

(3/8 pulg)
Portaherramientas (3 mm)
Portaherramientas (6 mm)
Portaherramientas (8 mm)
Estructura del
Portaherramientas
Rodamiento de Bolas (3)
Tuerca de Fijacion

Eje Prolongador

Piloto (de 0,75 de
Diametro Interno)
Arandelas del Resorte (2)
Placa Frontal

Anillo en "0"

Separador de Placa
Frontal

Rotor

Fig.

13
14
15

No. de
parte 3M
06647
06631
30373

06630
06612
06625
30400
06626

06616
06614
06620
06627
06613
06622
06599
06635
06617
06632
06615
06628
06618
06569

Descripcion

Set de 4 Paletas

Forro del Cilindro
Arandela de Restriccion
del Motor

Placa Posterior
Rodamiento de Bolas
Caja

Anillo en "0"

Vastago de la Valvula del
Disparador

Pasador

Resorte de Compresion
Anillo en "0"

Regulador de Aire
Resorte de Compresion
Bola de Acero

Cubierta de la Caja, .5 HP
Conjunto de Paletas
Pasador de Rodillos
Material del Silenciador
Muelle de Disco
Deflector del Escape
Rodamiento de Admision
Llaves de 9/16 pulg x
3/4 pulg (2)

Configuraciones / Especificaciones del Producto

*Nivel de N - "
Modelo " Velocidad Peso neto Altura Longitud ruido .vael. ?e Incertidumbre
Niimero Mandril rom del producto en mm (plug) mm (plug) resion dBA vibracion K
P kg (Ib) plig g, P . m/s? (pies/s?) m/s?
(potencia)

_ 20237 | _1/4plug 20,000 0.77 (1.69) 76.2 (3) 196 (7.5) 83.5(95.1) <25(<8.2) NA
25126 6 mm ’ 0.77 (1.69) 76.2(3) 196 (7.5) 83.5(95.1) <25(<82) NA
20238 1/4 plug 18.000 0.77 (1.69) 76.2 (3) 196 (7.5) 83.5(95.1) <25(<8.2) NA
25127 6 mm ’ 0.77 (1.69) 76.2 (3) 196 (7.5) 83.5(95.1) <25(<8.2) NA
20239 1/4 plug 12,000 0.93 (2.06) 81.2(3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 362(11.9 1.81
25128 6 mm ’ 0.93 (2.06) 81.2(3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 3.62(11.9) 1.81
20240 1/4 plug 8.000 0.93 (2.06) 81.2(3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 3.62(11.9 1.81
25129 6 mm ! 0.93 (2.06) 76.2(3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 3.62(11.9) 1.81
28332 1/4 plug 4000 0.717 (1.58) 69.9 (2.75) 200 (8.875) 87.0 (98.6) 5.52 0.732
28347 6 mm ’ 0.717 (1.58) 69.9 (2.75) 200 (8.875) 87.0 (98.6) 5.52 0.732
28330 1/4 plug 18,000 0.512(1.13) 69.9 (2.75) 174.6 (6.875) 87.0(98.6) 1.91 NA
28345 6 mm ’ 0.512(1.13) 69.9 (2.75) 174.6 (6.875) 83.5(95.1) 1.91 NA
28331 1/4 plug 18,000 0.697 (1.54) 69.9 (2.75) 269.9 (10.625) 87.0(98.6) 2.53 0.295
28346 6 mm ! 0.697 (1.54) 69.9 (2.75) 269.9 (10.625) 87.0(98.6) 2.53 0.295

* Niveles de ruido declarados; mediciones realizadas de acuerdo con la norma EN ISO 15744:2002.
** Niveles de ruido declarados de acuerdo con la norma EN12096; mediciones realizadas segtin la norma EN IS0 8662-13:1997.

NOTA IMPORTANTE: Los valores de ruido y vibracion establecidos en la tabla provienen de andlisis de laboratorios de acuerdo con los codigos y normas
establecidos y no constituyen una evaluacion de riesgo suficiente para todas las situaciones posibles de exposicion. Los valores de exposicion reales y la
magnitud de riesgo o lesion experimentados por un individuo son tnicos y dependen del entorno, la forma en que trabaje el individuo, el material particular que
se esté trabajando y el disefio de la estacion de trabajo, asi como del tiempo de exposicion y la condicion fisica del usuario. 3M no puede ser responsable de las
consecuencias del uso de los valores declarados en lugar de los valores de exposicion reales para cualquier evaluacion de riesgo individual.

Instrucciones de operation y mantenimiento

ANTES DE LA OPERACION

La herramienta esta disefiada para operarse como herramienta manual. Se recomienda siempre que al usar esta herramienta el operario esté parado sobre un
piso solido, en una posicion segura y sujete la herramienta con firmeza. Tenga presente que la lijadora puede producir una reaccion de torsion. Vea la seccion
“PRECAUCIONES DE SEGURIDAD".

Use una fuente de suministro de aire limpio y lubricado que proporcione a la herramienta una presion de aire medida de 6,2 bar (90 psig) cuando la herramienta
opere con la palanca totalmente oprimida. Se recomienda usar una linea de aire aprobada de 10 mm (3/8 in) con longitud méxima de 8 m (25 pies). Conecte

la herramienta a la fuente de suministro de aire como se ilustra en la Figura 1. No conecte la herramienta al sistema de la linea de aire sin tener una valvula

de cierre de aire facilmente accesible. Se recomienda ampliamente usar un filtro, un regulador y un lubricador de aire como se ilustra en la Figura 1, ya que

€s0 proporcionard a la herramienta aire limpio y lubricado a la presion correcta. En todo caso deben usarse reguladores de presion de aire adecuados en todo
momento al operar esta herramienta cuando la presion de suministro exceda el maximo indicado para la misma. El distribuidor con el que adquirié la herramienta
puede proporcionarle detalles sobre tal equipo. Si no se usa dicho equipo, la herramienta debe ser lubricada manualmente. Para lubricar la herramienta
manualmente desconecte la linea de aire y ponga 2 o0 3 gotas de aceite lubricante para motores neuméticos adecuado, como el Lubricante para Herramientas
Neuméticas 3M™ PN 20451, aceite Fuji Kosan FK-20 o aceite Mobil ALMO 525 en el extremo de la manguera (de entrada) de la herramienta. Conecte de Nuevo
la herramienta a la fuente de suministro de aire y hégala funcionar lentamente durante unos segundos para permitir que el aire haga circular el aceite. Si la
herramienta se usa con frecuencia, lubriquela diariamente o si la herramienta empieza a perder velocidad o potencia. Se recomienda que la presion de aire en
la herramienta no exceda de 6,2 bar (90 psig) cuando opere al maximo de rpm. La herramienta puede operarse a presiones mas bajas, pero nunca a presiones
mayores de 6,2 bar (90 psig). Si se opera a presiones menores, el rendimiento de la herramienta se reduce.

Tamafo minimo recomendado Longitud méxima recomendada Presion de aire

de la linea de aire de la manguera

10 mm 3/8in 8 metros 25 pies Presion maxima de operacion 6,2 bar 90 psig

Minima recomendada NA NA
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Precauciones de seguridad

1. Lea todas las instrucciones antes de usar esta herramienta. Todos los
operadores deben estar completamente capacitados sobre su uso y
estar familiarizados con estas reglas de seguridad.

2. Laherramienta de RPM debe chequearse con regularidad para asegurar
una velocidad de funcionamiento correcta.

3. Asegurese de que la herramienta esté desconectada de la fuente de
suministro de aire. Seleccione un material abrasivo adecuado y fijelo
ala placa de soporte o al eje. Tenga el cuidado de centrar el material
abrasive sobre la placa circular.

4. Al usar esta herramienta use siempre el equipo de seguridad requerido.

5. Siempre desconecte la fuente de suministro de aire de la lijadora antes
de colocar, ajustar o retirar el material abrasivo o la placa circular.

6. Parese siempre en posicion segura y sujete la herramienta con firmeza,
tenga presente que la lijadora puede producir una reaccion de torsion.

7. Use solamente refacciones aprobadas por 3M.

8. Asegurese siempre de que el material que se vaya a trabajar esté
asegurado firmemente, para evitar movimientos.

9. Revise regularmente la manguera y las conexiones en busca de sefiales
de desgaste. No sostenga la herramienta por la manguera; tenga
siempre cuidado de que la herramienta no empiece a funcionar al
transportarla cuando esté conectada a la fuente de suministro de aire.

10. El polvo puede ser altamente combustible.

11. Si la herramienta recibe servicio o es reconstruida verifique que no se
exceda el valor maximo de rpm y que no haya vibracion excesiva.

. No exceda la presion de aire maxima recomendada. Use el equipo de
seguridad que se recomienda.

. Antes de instalar cualquier accesorio abrasivo o de lijado o pulido
montado en eje verifique siempre que su velocidad maxima de operacion
sea igual o mayor que la velocidad especificada para esta herramienta.

. La herramienta no cuenta con aislamiento eléctrico. No la use cuando
exista la posibilidad de contacto con conductores eléctricos vivos,
tuberias de gas y/o tuberias de agua.

. Esta herramienta no esté protegida contra los riesgos inherentes a
operaciones de corte y nunca deben acoplarse productos de corte a esta
herramienta.

. Tenga cuidado para evitar que las partes méviles de la herramienta
puedan atrapar prendas de vestir, corbatas, pelo, trapos de limpieza u
objetos colgantes sueltos. En caso de que algun objeto quede atrapado,
interrumpa inmediatamente el suministro de aire para evitar el contacto
con las partes méviles de la herramienta.

. Al usar la herramienta mantenga las manos alejadas de la placa o el eje
en movimiento.

. Si parece haber fallas en el funcionamiento de la herramienta,
interrumpa su uso inmediatamente y tome medidas para que reciba
servicio o sea reparada.

. No permita que la herramienta gire libremente sin tomar precauciones
para proteger a cualesquier personas u objetos de la pérdida de material
abrasive o rupturas de la placa.

. En caso de cualquier interrupcion en la presion, suelte inmediatamente
la manija de arranque; no intente usar nuevamente la herramienta sino
hasta que la interrupcion haya sido corregida.

. Cuando la herramienta no esté en uso, almacénela en un ambiente seco

y limpio, libre de desechos de materiales.

Recicle la herramienta o disponga de ella conforme a los reglamentos

locales, estatales y federales.
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Ala estacion de
la herramienta ‘

Vélvula

Vélvula esférica * Flujo de aire

Vélvula de
b4

Secadora
de aire
Alacoplador en la
herramienta o cerca de ella Manguera
de aire
Compresora y
tanque de aire Fi 1
gura

ectificadora de Matrices 3MT

Los accesorios para Rectificadoras de Matrices 3M estan disefiados para
usarse con las Rectificadoras de Matrices 3M. Fabricados con materiales
de la més alta calidad de grado industrial, su durabilidad y manufactura
precisa los convierten en el complemento ideal para el desempefio

de la Rectificadora de Matrices 3M. Consulte la tabla Configuracion/
especificaciones del producto para determinar la placa de reemplazo
correcta para cada modelo en particular.

Veja o Catélogo de Acessdrios 3M 61-5002-8098-9 e 61-5002-8097-1 para

acessorios adicionais

Remocion y reinstalacion de productos

abrasivos montados en el vastago o el eje
en el mandril de pinzas

Remocion y reinstalacion de productos abrasivos montados en el vastago o

el eje en el mandril de pinzas

1. Desconecte la herramienta de la linea de suministro de aire.

2. Retire el accesorio de eje, vastago o producto abrasivo que se encuentre
montado en el mandril de pinzas* usando las dos llaves suministradas
con la herramienta. Use la llave para sujetar el cuerpo del mandril
mientras hace girar la tuerca del mandril en sentido anti-horario (hacia
la izquierda).

3. Después de retirar el producto que estaba colocado en el mandril,
inspeccione el inserto del mandril para asegurarse de que esté libre de
desechos de material y que no esté dafiado.

4. Inserte totalmente el nuevo accesorio montado en el eje, vastago o
producto abrasivo en el mandril.

5. Sujete el cuerpo del mandril con la llave y apriete bien la tuerca del
mandril. Siempre use el mandril del tamafio correcto con el vastago
correspondiente (use el inserto del mandril de 1/4 in con ejes de 1/4 in,
o el inserto del mandril de 6 mm con ejes de 6 mm). Si el vastago no se
inserta adecuadamente, puede doblarse o romperse, causando dafios a
la herramienta y la pieza de trabajo y posiblemente lesiones al operador
0 los observadores.

Nota: Durante los pasos anteriores, asegurese de que todos los productos
abrasivos y accesorios estén montados concéntricamente en el accesorio
de soporte.

*En los dibujos de las Paginas de las Piezas, las Fig. 1, 2 y 3 corresponden al
Mandril del Portaherramientas.

Uso del producto: Todas las declaraciones, la informacion técnica y las
recomendaciones contenidas en este documento se basan en pruebas o
experiencia que, en opinion de 3M, son confiables. No obstante, muchos
factores que estan fuera del control de 3M pueden afectar el uso y el
desempefio de los productos 3M en una aplicacion particular, entre las que
se incluyen las condiciones bajo las que se use el producto 3M, asi como
las condiciones climaticas y ambientales en las que se espera que opere €l
producto. Puesto que estos factores son exclusivamente del conocimiento
del usuario y estan bajo su control, es esencial que el usuario evalde el
producto 3M para determinar si es idoneo para un fin en particular y para el
método de aplicacion del usuario. incidentales o consecuentes, independientemente de la teoria legal esgrimida,
Garantia y recurso limitado: 3M garantiza este producto contra defectos de incluyendo garant|a contrato, negligencia 0 responsabilidad objetiva.
fabricacion y materiales bajo condiciones de operacion normales por un (1) Pr de un de Cc con su vendedor
afio a partir de la fecha de compra. 3M NO EXTIENDE NINGUNA OTRA al presentar un reclamo de garantia de acuerdo con las restricciones
GARANTIA, EXPLICITA O IMPLICITA, INCLUYENDO, DE MANERA ENUNCIATIVA arriba enumeradas. Por favor, tenga en cuenta que todos los reclamos de
MAS NO LIMITATIVA, CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA DE COMERCIABILIDAD garantia estan sujetos a la aprobacion del fabricante. Aseglrese de guardar
0 IDONEIDAD PARA UN FIN PARTICULAR, ASI COMO CUALQUIER GARANTIA su comprobante de compra en un lugar seguro. El mismo deberd ser
IMPLICITA DERIVADA DETRANSACCIONES PRACTICAS 0 USOS DEL presentado al entablar una demanda por reclamo de garantia, dentro del afio
RAMO. El usuario es responsable de determinar si la herramienta 3M contado a partir de la fecha de compra. Para obtener mas ayuda, llame al
es adecuada para un uso particular y para la aplicacion deseada por 1-800-362-3550.

el propio usuario. Para tener derecho a la cobertura de la garantia, el Reparacion del Producto después que la Garantia Haya Caducado: La
usuario debe operar la herramienta de acuerdo con todas las instrucciones reparacion de las herramientas Abrasivas Motorizadas de 3M no amparadas
de operacion, precauciones de seguridad y otros procesos aplicables por la garantia puede obtenerse a través de 3M o de un Representante
sefialados en el manual de operacion. 3M no tendra obligacion alguna Autorizado por 3M para la Reparacion de Herramientas. Contactese con el
de reparar o reemplazar cualquier herramienta o parte que falle debido Distribuidor de Herramientas Abrasivas Motorizadas de 3M para obtener

a desgaste normal, mantenimiento inapropiado, limpieza inadecuada, detalles o llame al 1-800-362-3550.

falta de lubricacion, ambiente de operacion inadecuado, servicios

publicos inapropiados, error 0 mal uso por parte del operador, alteracion o
modificacion, mal manejo, falta de cuidado razonable, o debido a cualquier
causa accidental. Si una herramienta o parte de la misma resulta defectuosa
durante este periodo de garantia, el recurso exclusivo para usted y la

Uinica obligacion de 3M consistira en la reparacion o el reemplazo de la
herramienta o el reembolso del precio de compra, a eleccion de 3M.
Limitacion de responsabilidad: Excepto donde esté prohibido por ley,

ni 3M ni el vendedor seran responsables de ninguna pérdida o dafios y
perjuicios derivados del producto 3M, ya sean directos, indirectos, especiales,

Declaracion de Conformidad CE C E

Nombre del fabricante:

3M, Abrasive Systems Division
Direccion del fabricante:

3M Center, Building 223-6N-02
St. Paul, MN U.S.A. 55144

ia descrita a on cumple con los

Por medio de la presente declara que Ia
i i de la Directiva de Maquinaria 98/37/CE y con todas sus

de higiene y
modificaciones hasta la fecha.

Descripciones: Rectificadora de Matrices 3M™, 1 hp (746 w), VMO 20.000 rpm, eje recto, mandril de ¥4 plug
Rectificadora de Matrices 3M™, 1 hp (746 w), VMO 18.000 rpm, eje recto, mandril de ¥ plug
Rectificadora de Matrices 3M™, 1 hp (746 w), VMO 12.000 rpm, eje recto, mandril de ¥ plug
Rectificadora de Matrices 3M™, 1 hp (746 w), VMO 8.000 rpm, eje recto, mandril de % plug
Rectificadora de Matrices 3M™, 1 hp (746 w), VMO 20.000 rpm, eje recto, mandril de 6 mm
Rectificadora de Matrices 3M™, 1 hp (746 w), VMO 18.000 rpm, eje recto, mandril de 6 mm
Rectificadora de Matrices 3M™, 1 hp (746 w), VMO 12.000 rpm, eje recto, mandril de 6 mm
Rectificadora de Matrices 3M™, 1 hp (746 w), VMO 8.000 rpm, eje recto, mandril de 6 mm
Rectificadora de Matrices 3M™, 0.5 hp (373 w), VMO 18.000 rpm, eje recto, mandril de % plug
Rectificadora de Matrices 3M™, 0.5 hp (373 w), VMO 18.000 rpm, eje recto, mandril de % plug
- 3 plug extendida
Rectificadora de Matrices 3M™, 0.5 hp (373 w), VMO 4.000 rpm, eje recto, mandril de ¥ plug
Rectificadora de Matrices 3M™, 0.5 hp (373 w), VMO 18.000 rpm, eje recto, mandril de 6 mm
Rectificadora de Matrices 3M™, 0.5 hp (373 w), VMO 18.000 rpm, eje recto, mandril de 6 mm
- 3 plug extendida
Rectificadora de Matrices 3M™, 0.5 hp (373 w), VMO 4.000 rpm, eje recto, mandril de 6 mm

Modelos nimeros: 20237, 20238, 20239, 20240, 25126, 25127, 25128, 25129, 28330, 28331, 28332, 28345, 28346,

Se ha hecho
pertinente:

ia 0 se ha con las sif normas, total o p: segun sea

EN IS0 12100-1:2003 Seguridad de las maquinas. Conceptos basicos y principios generales para el

EN IS0 12100-2:2003 disefio — Terminologia basica y metodologia

EN 792-9:2001 b i portatiles de iento no eléctrico - Requisitos de Seguridad

— Parte 9: Amoladoras de herramientas

Seguridad de las maquinas. Requisitos de seguridad para sistemas y componentes para

EN 983:1996

y
Seguridad de las maquinas — Principios para la evaluacion de riesgos
Herramientas mecanicas portatiles de mano. Medida de las vibraciones en la empufiadura.
Parte 1: Generalidades
Herramientas mecanicas portatiles de mano. Medida de las vibraciones en la empufadura.
Parte 13: Amoladoras de herramientas
EN IS0 15744:2002 ; i portatiles de i
ruido. Método de ingenieria (clase 2)

EN IS0 14121-1:2007
EN IS0 28662-1:1992

EN IS0 8662-13:1997

no eléctrico. Codigo para medicion del nivel de

Nombre completo del responsable. Puesto: Director Técnico

Stefan A. Babirad

Firma: Fecha:

Abrasive Systems Division
3M Center, Building 223-6N-02
St. Paul, MN 55144-1000
www.3M.com/abrasives

© 3M 2009

3M es marca registrada de 3M Company
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MANUAL DE INSTRUGOES da Esmerilhadeira de ferramentaria

8.000 RPM 1/4 pol (6 mm) Pinga 1 HP, 12.000 RPM 1/4 pol (6 mm) Pinga 1 HP,

18.000 RPM 1/4 pol (6 mm) Pin¢a 1 HP, 20.000 RPM 1/4 pol (6 mm) Pinca 1 HP,
4.000 RPM 1/4 pol (6 mm) Pinca .5 HP, 18.000 RPM 1/4 pol (6 mm) Pinca .5
HP, 18.000 RPM 1/4 pol (6 mm) Pinca .5 HP (estendido)

Informacodes de seguranca importantes

Leia, compreenda e siga todas as informacdes de seguranca contidas nestas instrugdes antes de usar esta ferramenta.
Mantenha estas instrucdes para referéncia futura.

Uso previsto

Esta ferramenta pneumética € feita para uso em locais industriais, e para ser usada por profissionais capacitados, treinados, de acordo com as instrugdes neste
manual. Esta ferramenta pneumatica foi projetada para ser usada com uma base de disco e disco abrasivo ou outros produtos abrasivos montados no eixo para
lixamento de metais, madeira, pedra, plasticos e outros materiais. Deve ser usada somente para tais aplicacdes de lixamento e dentro da capacidade e dos

valores nominais indicados. Somente acessdrios especificamente recomendados pela 3M devem ser usados com esta ferramenta. A utilizagéo de qualquer outra

maneira ou com outros acessorios pode levar a condicdes operacionais inseguras.

N@o opere a ferramenta na dgua ou em uma aplicacéo excessivamente imida.
N&o use produtos abrasivos que tenham uma RPM Max. menor do que a classificacao de RPM marcada na ferramenta.

Explicacdo das conseqiiéncias das palavras sinalizadoras

A ATEN(;I'\O: Indica uma situacéo potencialmente perigosa a qual, se no evitada, pode resultar em 6bito ou lesao grave
e/ou dano a propriedade.
A PRECAUGAO: Indica uma situacéo potencialmente perigosa a qual, se nao evitada, pode resultar em leséo néo grave ou

moderada e/ou dano a propriedade.

* Sempre use uma prote¢ao visual adequada.

A ferramenta néo deve ser operada na presenca de observadores.

 Se perceber qualquer ruido ou vibragao anormal ao operar o produto, interrompa imediatamente a sua utilizacdo e inspecione quanto a desgaste ou
componentes danificados. Corrija ou substitua o componente suspeito. Se o ruido ou vibragéo anormal ainda persistir, retorne a ferramenta para a 3M para
reparo ou substituicdo. Consulte as instruces da garantia.

* Nunca opere esta ferramenta sem todos os recursos de seguranca nos devidos lugares e em ordem de trabalho adequada.

* Nunca desactive el control de inicio-paro de seguridad que esta en el modo de encendido.

 Assegure-se de que a ferramenta esteja desconectada da sua fonte de ar antes de inspecionar, limpar, prestar assisténcia e manutencéo, e antes de trocar
0 produto abrasivo.

 Antes de usar inspecione o produto abrasivo e 0s acessorios para possiveis danos. Se estiver danificado, substitua por novo produto abrasivo e pelos
acessorios disponiveis da 3M.

 Uso apenas acessorios fornecidos ou recomendados pela 3M.

 Use somente o hardware de montagem recomendado pela 3M; verifique com a 3M os requisitos do hardware de montagem.

o Certifique-se sempre de que os diametros dos eixos coincidam com os didmetros internos dos insertos das pincas.

* Avelocidade méxima de operacao dos produtos abrasivos ou acessorios deve ser reduzida sempre que o comprimento exposto do eixo (protuberancia) for
maior que os produtos 3M correspondentes aprovados.

e Sempre garanta que um minimo de 10 mm do comprimento de acoplamento do eixo seja observado.

* Nunca instale nem use brocas de roteador ou discos de corte na ferramenta esmerilhadeira de ferramentaria (a qual néo esta protegida).

 Use somente com produtos abrasivos que néo exijam protecdes de acordo com os regulamentos locais, estaduais e federais.

* Nunca deixe que esta ferramenta seja usada por criancas ou outras pessoas nao treinadas.

* Nao deixe uma ferramenta sem atencéo conectada a fonte de ar.

Para reduzir os riscos associados a vibragao:

 Se houver algum desconforto fisico na mao/pulso, o trabalho deve ser interrompido imediatamente para procurar ajuda médica. Lesdes na méo, no pulso e
no braco podem resultar de trabalho, movimento e sobreexposicao a vibragao repetitivos.

Para reduzir os riscos associados a ruido alto:

* Sempre use protecéo visual, auditiva e respiratoria quando estiver operando este produto. Siga a politica de seguranca do seu empregador sobre o uso de
EPIs e/ou a ANSI Z87.1 ou os padrdes locais/nacionais em relagéo aos requisitos para dculos e outros equipamentos de protecao individual.

Para reduzir os riscos i afogo ou

 Nao opere a ferramenta em atmosferas explosivas, como, por exemplo, na presenca de liquidos, gases ou poeiras inflaméveis. Os abrasivos podem crier
faiscas ao se trabalhar com o material, resultando na ignicéo da poeira ou dos vapores inflamaveis.

 Consulte a MSDS do material sendo trabalhado quanto ao potencial para a criagéo de risco de incéndio ou explosao.

Para reduzir os riscos associados a ingestdo ou exposicao de olhos/pele a poeira perigosa:

* Use protecdo respiratoria e para pele apropriada ou faca exaustao local conforme exposto na Folha de Informacao de Seguranca dos Materiais (MSDS,
Material Safety Data Sheet) do material a ser trabalhado.

Para reduzir os riscos associados a tensao perigosa:

* Ndo permita que esta ferramenta entre em contato com fontes de energia elétrica, pois a ferramenta néo € isolada contra choque elétrico.

Leia as Folhas de Dados de A ATENG
Seguranca do Material (Material L
Safety Data Sheets - MSDS) antes A exposicao a POEIRA gerada pela peca
de usar os materiais. e/ou por materiais abrasivos pode
resultar em danos ao pulmao e/ou

outras lesdes fisicas.

para os olhos aprovada pelas entidades
governamentais.

Entre em contato com os
fornecedores dos materiais de Na . dverténcia pod
trabalho e dos materiais abrasivos 0 sequir esta adverténcia pode
para obter copias das MSDS caso resultar em graves ferimentos ao
elas ndo estejam disponiveis. pulmao e/ou lesoes fisicas.

TENGA

ou quebra de ferramenta, extremidades cortantes, pressao perigosa, ruptura,

Para reduzir os riscos

vibracéo e ruido:

o Leia, compreenda e siga as informacdes de seguranca contidas nestas instrucdes antes de usar esta ferramenta. Mantenha estas instrucdes para referéncia
futura.

* Somente pessoal adequadamente treinado deve ter permissdo para fazer manutencao nesta ferramenta.

* Requisitos praticos de seguranca. Trabalhe alerta, vista-se adequadamente e ndo opere as ferramentas se estiver sob a influéncia de dlcool ou drogas.

* Os operadores e demais funciondrios devem sempre usar protegéo visual, auditiva e respiratoria quando estiverem na drea de trabalho ou ao operarem este
produto. Siga a politica de seguranga do seu empregador sobre 0 uso de EPIs e/ou a ANSI Z87.1 ou os padrdes locais/nacionais em relagéo aos requisitos
para dculos e outros equipamentos de protecdo individual.

e Use vestimenta de protecéo levando em consideracao o tipo de trabalho a ser feito.

 Nunca exceda a pressdo maxima de entrada indicada (90 psi/0,62 Mpa/6,2 bar).

com imp de produto

/\ PRECAUGAO:

Use captura de poeria ou exausto local @@
como indicado na MSDS. Use protecéo v
respiratoria e protegdo para a pele e

Para reduzir os riscos i a abrasdo, as, cortes ou infiltracdo na pele:
* Mantenha maos, cabelos e vestimentas longe das partes giratorias da ferramenta.

o Use luvas de protecao adequadas durante a operacéo da ferramenta.

* Nao toque nas partes giratérias durante a operacéo, por nenhum motivo.

 Nao force a ferramenta nem use forca excessiva ao utiliza-la.

Para reduzir o risco iado com ou ruptura por pressao perigosa:

* Certifique-se de que a mangueira de alimentaco seja resistente a dleo e esteja adequadamente calibrada para a presséo de trabalho requerida.

* Ndo use ferramentas com mangueiras de ar ou conexdes frouxas ou danificadas.

o Esteja ciente de que mangueiras e conexdes instaladas incorretamente podem se soltar inesperadamente a qualquer momento e criar perigo de
chicoteamento/impacto.

Pour éviter que les piéces ou produits abrasifs ne se décrochent :

* Tenha cuidado ao conectar o produto abrasivo e montar as ferramentas; siga as instrucoes para garantir que elas estejam presas firmemente a ferramenta
antes de usar ou girar livremente.

* Nunca aponte este produto na sua propria direcao ou na direcéo de outra pessoa, ou ligue a ferramenta acidentalmente.

* Nuca aperte excessivamente os prendedores dos acessorios.

Traduccion de las Instrucciones originales
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Pagina de pecas

LISTA DE PEGAS PARA ESMERILHADEIRAS DE FERRAMENTARIA
PT N° 20237 E 25126, 20.000 RPM E PT N° 20238 E 25127, 18.000 RPM

3MPN
06572
06545
06546
06573
06574
06575
06576
06577
06571

06565
06579

06609
06510

06639
06561
06643
06601
06564
06560
06527

06508
06567

Descrigao
Porca da pinca
Pinga (3/8 pol)
Pinca (8 mm)
Pinca (1/8 pol)
Pinca (3/16 pol)
Pinca (1/4 pol)
Pinca (3 mm)
Pinga (6 mm)

Corpo da pinca

Retentor

Anel em “0” 7/8 pol x 1/4
pol x 3/16 pol

Anel em “0”

Rolamento de esferas

3/8 pol x 7/8 pol x 9/32 pol
Placa terminal frontal
Rotor

Palheta, conjunto de 5
Cilindro (20.000 RPM)
Cilindro (18.000 RPM)
Placa terminal traseira
Arruela ondulada 0,440 pol
x 0,618 pol x 0,008 pol
Rolamento de esferas
Arruela 0,251 pol x 0,468
pol x 0,063 pol
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3MPN
06568

06638
06558
06543
06511
06556
06501

06598
06642
06559

06566
06557
06552

06553
06554
06555
06608

06604

06605
06569

Descrigao

Parafuso no 8-32 x 3/8 pol
cabeca redonda

Carcaca

Pino Torr, 3/16 pol x 7/8 pol
Anel em “0”

Anel em “0”

Regulador

Parafuso, 6-32 x 3/4 pol
cabeca sextavada

Tampa da carcaca
Alavanca

Pino de ranhura, 1/8 pol

X 7/8 pol tipo E

Etiqueta de adverténcia
Silenciador

Assento da valvula
borboleta

Valvula borboleta

Mola conica

Tela

Anel em “0”, 1/16 pol

x 5/8 pol x 3/4 pol
Defletor de exaustao
giratorio

Bucha de entrada

Chave 9/16 pol x 3/4 pol (2)
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LISTA DE PECAS PARA ESMERILHADEIRAS DE FERRAMENTARIA
PT N° 20239 E 25128, 12.000 RPM E PT N° 20240 E 25129, 8.000 RPM

06653

06655
06520
06609
06506

06603

Descrigao
Porca da pinga
Pinca (3/8 pol)
Pinca (8 mm)
Pinga (1/8 pol)
Pinca (3/16 pol)
Pinca (1/4 pol)
Pinga (3 mm)
Pinca (6 mm)

Corpo da pinca

Anel de retengao
Rolamento de esferas

Eixo de saida da
esmerilhadeira 2.000 RPM
Eixo de saida da
esmerilhadeira 8.000 RPM
Arruela ondulada

Caixa de transmissao da
esmerilhadeira 12.000 RPM
Caixa de transmissao da
esmerilhadeira 8.000 RPM
Porca de pressao

da cabeca angular

Anel trava

Pino, 1/8 pol x 1/4 pol

Anel em “0”

Rolamento de esferas

3/8 pol x 7/8 pol x 9/32 pol
Placa terminal frontal
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3MPN
06640
06643
06602
06600
06560
06508
06638
06558
06543
06511

06556
06501

06598
06642
06559

06566
06557
06552
06553
06554
06555
06608

06604

06605
06569

Descrigao
Rotor
Palheta, conjunto de 5
Cilindro (12.000 RPM)
Cilindro (8.000 RPM)

Placa terminal traseira
Rolamento de esferas
Carcaca

Pino Torr, 3/16 pol x 7/8 pol
Anel em “0”

Anel em “0”

Regulador

Parafuso, 6-32 x 3/4 pol
cabeca sextavada

Tampa da carcaga
Alavanca

Pino de ranhura, 1/8 pol

X 7/8 pol tipo E

Etiqueta de adverténcia
Silenciador

Assento da valvula borboleta
Valvula borboleta

Mola cdnica

Tela

Anel em “0”, 1/16 pol

x 5/8 pol x 3/4 pol

Defletor de exaustao
giratorio

Bucha de entrada

Chave 9/16 pol x 3/4 pol (2)
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LISTA DE PEGAS PARA ESMERILHADEIRAS DE FERRAMENTARIA
PT N° 28332 & 28347, 4.000 RPM

Niamero de 3M  Descricéo

06572
06575
06573
06574
06545
06576
06577
06546
06571
30397
30374
30389
30396
30372

30393
30408
30425
30423
30392
06611
06629
06621
30418

30402

Porca do mandril
Mandril (1/4 pol)
Mandril (1/8 pol)
Mandril (3/16 pol)
Mandril (3/8 pol)
Mandril (3 mm)

Mandril (6 mm)

Mandril (8 mm)

Corpo do mandril
Arruela de aco da mola
Porca do mandril
Rolamento de esferas (2)
Arruela plana
Transportador de
engrenagem

Pino (3)

Engrenagem do pinhao (3)
Engrenagem do anel
Guia (ID .75)

Arruela da mola (2)
Rolamento de esferas
Placa final frontal

Anel tipo "0"

Espacador da placa final
frontal

Anel tipo "0"
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Nimero de 3M  Descricao

30424
06647
06631
06630
06612
06625
30400
06626

06616
06614
06620
06627
06613
06622
06599

06635
06617
06632
06615
06628
06618
06569

Rotor

Paleta, conjunto de 4
Forro do cilindro
Placa final traseira
Rolamento de esferas
Alojamento

Anel tipo "0"

Hasta da valvula de
gatilho

Pino

Mola de compressao
Anel tipo "0"
Regulador de ar
Mola de compressao
Esfera de ago

Cobertura do alojamento,

5HP

Conjunto de pas

Pino do tambor

Material do abafador
Mola do disco

Defletor de descarga
Bucha de entrada
Chave 9/16 pol x 3/4 pol
@
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LISTA DE PEGAS PARA ESMERILHADEIRAS DE FERRAMENTARIA
PT N° 28330 & 28345, 18.000 RPM
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Numero de 3M  Descrigdo

06572 Porca do mandril
06575 Mandril (1/4 pol)
06573 Mandril (1/8 pol)
06574 Mandril (3/16 pol)
06545 Mandril (3/8 pol)
06576 Mandril (3 mm)
06577 Mandril (6 mm)
06546 Mandril (8 mm)
30371 Corpo do mandril
06636 Porca de grampo
30419 Espacador da mola do
disco
30392 Arruela da mola (2)
06611 Rolamento de esferas
06629 Placa final frontal
06621 Anel tipo "0"
30418 Espacador da placa final
frontal
06634 Rotor
06647 Paleta, conjunto de 4
06631 Forro do cilindro
30373 Arruela de restrigéo de
motor

36
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Nimero de 3V Descrigdo

06630 Placa final traseira

06612 Rolamento de esferas

06625 Alojamento

30400 Anel tipo "0"

06626 Hasta da valvula de gatilho

06616 Pino

06614 Mola de compressao

06620 Anel tipo "0"

06627 Regulador de ar

06613 Mola de compressao

06622 Esfera de aco

06599 Cobertura do alojamento,
5HP

06635 Conjunto de pas

06617 Pino do tambor

06632 Material do abafador

06615 Mola do disco

06628 Defletor de descarga

06618 Bucha de entrada

06569 Chave 9/16 pol x 3/4 pol

@
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LISTA DE PEGAS PARA ESMERILHADEIRAS DE FERRAMENTARIA
PT N° 28331 & 28346, 18.000 RPM, Extensao

Namero de 3M  Descrigao

06572
06575
06573
06574
06545
06576
06577
06546
30371
06611
30420
30421
30423
30392
06629
06621
30418

30422
06647
06631
30373

06630

Porca do mandril
Mandril (1/4 pol)
Mandril (1/8 pol)
Mandril (3/16 pol)
Mandril (3/8 pol)
Mandril (3 mm)
Mandril (6 mm)
Mandril (8 mm)

Corpo do mandril
Rolamento de esferas (3)
Porca de grampo

Eixo de extenséo

Guia (ID .75)

Arruela da mola (2)
Placa final frontal

Anel tipo "0"
Espacador da placa final
frontal

Rotor

Paleta, conjunto de 4
Forro do cilindro motor
Arruela de restrigéo de
motor

Placa final traseira

Nimero de 3V Descrigdo

06612
06625
30400
06626

06616
06614
06620
06627
06613
06622
06599

06635
06617
06632
06615
06628
06618
06569

Rolamento de esferas
Alojamento

Anel tipo "0"

Hasta da valvula de
gatilho

Pino

Mola de compressao
Anel tipo "0"
Regulador de ar

Mola de compressao
Esfera de aco
Cobertura do alojamento,
.5 HP

Conjunto de pas

Pino do tambor
Material do abafador
Mola do disco
Defletor de descarga
Bucha de entrada
Chave 9/16 pol x 3/4 pol
2

Configuracdo / especificagdes de producto

Peso liquido *Presséo do **Nivel de
Nimero de Velocidade q Altura Length nivel de ruido . < **Incerteza

Collet do produto " vibracao 2

modelo RPM mm (pol.) mm (in.) dBA 2 (ic /o2 K m/s
kg (Ib.) . m/s? (pés/s?)
(poténcia)

20237 1/4 pol 20,000 0.77 (1.69) 76,2 (3) 196 (7.5) 83.5(95.1) <25(<8.2) NA
25126 6 mm ’ 0.77 (1.69) 76,2 (3) 196 (7.5) 83.5 (95.1) <25(<8.2) NA
20238 1/4 pol 18,000 0.77 (1.69) 76,2 (3) 196 (7.5) 83.5(95.1) <25(<8.2) NA
25127 6 mm ’ 0.77 (1.69) 76,2 (3) 196 (7.5) 83.5(95.1) <25(<8.2) NA
20239 1/4 pol 12,000 0.93 (2.06) 81,2(3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 3.62(11.9) 1.81
25128 6 mm ’ 0.93 (2.06) 81,2(3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 3.62(11.9) 1.81
20240 1/4 pol 8.000 0.93 (2.06) 81,2(3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 3.62(11.9) 1.81
25129 6 mm ' 0.93 (2.06) 76,2 (3.2) 254 (10) 83.5(95.1) 3.62(11.9) 1.81
28332 1/4 pol 4,000 0.717 (1.58) 69,9 (2.75) 200 (8.875) 87.0(98.6) 5.52 0.732
28347 6 mm ’ 0.717 (1.58) 69,9 (2.75) 200 (8.875) 87.0(98.6) 5.52 0.732
28330 1/4 pol 18.000 0.512(1.13) 69,9 (2.75) 174.6 (6.875) 87.0(98.6) 1.91 NA
28345 6 mm ’ 0.512(1.13) 69,9 (2.75) 174.6 (6.875) 83.5(95.1) 191 NA
28331 1/4 pol 18,000 0.697 (1.54) 69,9 (2.75) 269.9 (10.625) 87.0(98.6) 2.53 0.295
28346 6 mm ’ 0.697 (1.54) 69,9 (2.75) 269.9 (10.625) 87.0(98.6) 2.53 0.295

* Niveis declarados de ruido; medicdes realizadas de acordo com o padrdo EN ISO 15744:2002.
** Niveis declarados de vibragdo de acordo com EN12096; medicdes realizadas de acordo com o padréo EN ISO 8662-13;1997.

NOTA IMPORTANTE: Os valores de ruido e vibragdo mencionados na tabela sdo de testes de laboratério de acordo com os cédigos e padroes mencionados e néo
sd30 uma avaliagdo de risco suficiente para todos os cendrios de exposico. Os valores reais de exposicao e a magnitude do risco ou dano vivenciado por um
individuo sao exclusivos de cada situacdo e dependem do ambiente circundante, da maneira como o individuo trabalha, do material especifico a ser trabalhado,
do projeto da estagéo de trabalho, assim como do tempo de exposicao e das condicdes fisicas do usudrio. A 3M ndo se responsabiliza pelas consegiiéncias do
uso de valores declarados em vez de valores reais de exposicéo para qualquer avaliagéo individual de risco.

Tamanho minimo recomendado Comprimento maximo recomendado Presséo do ar

da linha de ar da mangueira
10 mm 3/8 pol 8 metros 25 pés Pressdo méxima de trabalho 6,2 bar 90 psig
Minima recomendada ND ND

Instrugdes de operagdo / manutengdo

ANTES DA OPERAGAO

A ferramenta foi criada para ser operada como ferramenta portétil. Recomenda-se que os operadores sempre que estiverem usando a ferramenta estejam sobre
piso solido, em posicao segura com agarramento e apoio firmes. Esteja ciente de que a lixadeira pode desenvolver uma reacao de torque. Consulte a secdo
“PRECAUGOES DE SEGURANGA”.

Use uma alimentacao de ar lubrificado limpo que dé uma pressdo medida de ar na ferramenta de 6,2 bar (90 psig) quando a ferramenta estiver em
funcionamento com a alavanca totalmente pressionada. Recomenda-se usar uma linha de ar de comprimento méaximo de 10 mm (3/8 pol.) x 8 m (25 pés)
aprovada. Conecte a ferramenta a alimentacao de ar conforme mostrado na figura 1. Nao conecte a ferramenta ao sistema da linha de ar sem uma vélvula de
bloqueio facilmente acessivel. E altamente recomendado que sejam usados um filtro de ar, regulador e lubrificador (FRL) conforme mostrado na figura 1, pois
este conjunto fornecerd ar limpo e lubrificado na presséo correta para a ferramenta. Em qualquer caso, sempre devem ser usados reguladores de pressao de

ar apropriados ao operar esta ferramenta onde a pressao de alimentacao exceder o méaximo indicado na ferramenta. Os detalhes deste equipamento podem

ser obtidos através do seu distribuidor da ferramenta. Se o equipamento nao estiver em uso, a ferramenta devera ser lubrificada manualmente. Para lubrificar a
ferramenta manualmente, desconecte a linha de ar e coloque 2 a 3 gotas de 6leo lubrificante adequado para motor pneumético, como, por exemplo, o lubrificante
para ferramenta a ar 3SM™ PN 20451, Fuji Kosan FK-20 ou Mobil ALMO 525 no final (entrada) da mangueira da ferramenta. Reconecte a ferramenta

a alimentagdo de ar e acione a ferramenta lentamente por alguns segundos para permitir que o ar circule o leo. Se a ferramenta for usada com freqiiéncia,
lubrifique-a diariamente ou quando ela comegar a ficar lenta ou perder poténcia. Recomenda-se que a presséo do ar na ferramenta seja 6,2 bar (90 psig)
enquanto ela estiver em funcionamento, para que a velocidade méxima de rotacao nao seja excedida. A ferramenta pode ser operada em pressdes menores, mas
nunca em pressdes maiores que 6,2 bar (90 psig). Se for operada em pressao menor, o desempenho da ferramenta sera reduzido.
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Precaucoes de seguranca

1. Leia todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. Todos os
operadores devem estar totalmente treinados no seu uso e cientes
destas regras de seguranca.

2. 0 RPM da ferramenta deve ser verificado regularmente para garantir a
velocidade operacional correta.

3. Certifique-se de que a ferramenta esteja desconectada da alimentagéo
de ar. Selecione um abrasivo adequado e fixe-0 na base de apoio ou no
fuso. Tome cuidado para centralizar o abrasivo na base do disco.

4. Sempre use 0 equipamento de seguranca exigido ao usar esta
ferramenta.

5. Sempre remova a alimentacao de ar para a lixadeira antes de encaixar,
ajustar ou remover o abrasivo ou a base do disco.

6. Sempre adote apoio e agarramento firmes e esteja ciente da reacéo de
torque desenvolvida pela lixadeira.

7. Use somente pecas sobressalentes aprovadas pela 3M.

8. Sempre assegure-se de que o material a ser trabalhado esteja
firmemente fixado para impedir movimentagéo.

9. Verifique a mangueira e as conexdes regularmente quanto a desgaste.
N&o segure a ferramenta pela mangueira; sempre tome cuidado para
evitar que a ferramenta seja iniciada ao segura-la com a alimentacéo de
ar conectada.

10. A poeira pode ser altamente combustivel.

11. Se a ferramenta for submetida a manutencao ou reconstruida, verifique
para garantir que a velocidade méxima de rotacao da ferramenta nao
seja excedida e para que ndo haja vibragao excessiva.

. Ndo exceda a pressdo de ar maxima recomendada. Use equipamento de
seguranca conforme recomendado.

. Antes de instalar qualquer abrasivo montado no eixo ou acessorio de
lixamento ou polimento, sempre verifique para que a velocidade maxima
de operacao indicada seja igual ou maior que a velocidade nominal
desta ferramenta.

. Aferramenta nao é eletricamente isolada. Portanto, néo a utilize onde
haja a possibilidade de contato com eletricidade viva, tubulagéo de gas
e/ou tubulagdo de agua.

. Esta ferramenta néo € protegida contra perigos inerentes em operagdes
de corte e nenhum produto de corte deve ficar preso.

. Tome cuidado para evitar enroscamento das partes méveis da
ferramenta em vestimentas, gravatas, cabelos, panos de limpeza
ou objetos pendentes soltos. Se enroscar, interrompa a alimentagéo
de ar imediatamente para impedir contato com as partes méveis da
ferramenta.

17. Mantenha as maos afastadas da base giratria ou do fuso durante o uso.

18. Se a ferramenta parecer no estar funcionando bem, retire-a de uso
imediatamente e providencie assisténcia e reparo.
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19. Libere imediatamente a alavanca de iniciar em caso de interrupcao da
pressao; ndo tente reinicié-la até que a interrupcao seja corrigida.

20. Néo permita que a ferramenta gire liviemente sem tomar as devidas
precaucdes para proteger qualquer pessoa ou objeto contra perda de
material abrasivo ou rupturas da base.

21. Quando a ferramenta néo estiver em uso, armazene-a em ambiente seco
e limpo, livre de detritos.

22. Recicle ou descarte a ferramenta de acordo com os regulamentos locais,

estaduais e federais.

Sistema de tubulagéo fechado
Inclinado na diregéo do fluxo de ar

Para a estagéo de ferramentas

Vélvula

esfera

Valvula de drenagsm—\

ecador a ar

To Coupler
at or near Tool

Compressor de ar
etanque Figura 1

Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™

Grinder

0Os acessorios da esmerilhadeira de ferramentaria 3M foram projetados para
uso em esmerilhadeira de ferramentaria 3M. Construidos com materiais da
melhor qualidade industrial, sua durabilidade e construcéo precisa sao o
complemento ideal para o desempenho da esmerilhadeira de ferramentaria
3M. Consulte a tabela Configuracao/especificacdes do produto para obter a
base correta de substituicdo para um modelo especifico.

Consulte el catalogo de Accesorios ASD 3M 61-5002-8098-9 y
61-5002-8097-1 para informacion sobre accesorios adicionales.

Remocéo e remontagem de hastes e

produtos abrasivos montados no €ixo no
mandril de pinga

1. Desconecte a linha de ar da ferramenta.

2. Remova o acessorio do eixo, haste ou produto abrasivo montado
atualmente do mandril de pinga* usando as duas chaves fornecidas com
a ferramenta. Use a chave para fixar o corpo da pinca enquanto gira a
porca da pinca em sentido anti-horario.

3. Apos o produto existente ter sido removido da pinca, inspecione o inserto
da pinga para garantir que esteja livre de detritos e ndo danificado.

4. Insira totalmente o novo acessorio montado no eixo, haste ou produto
abrasivo na pinca.

5. Fixe o corpo da pinga com a chave e aperte a porca da pinca
firmemente. Sempre use a pinga de tamanho correto com a haste
correspondente (use inserto de pinga de 1/4 pol. com eixos de
1/4 pol. ou inserto de pinca de 6 mm com eixos de 6 mm). Uma haste
inserida inadequadamente pode se curvar ou romper causando dano &
ferramenta e a peca de trabalho e, possivelmente, leséo ao operador ou
aos observadores.

Nota: Durante os passos acima, certifique-se de que todas as ferramentas
e produtos abrasivos estejam montados concentricamente no acessorio de
suporte

*Nos desenhos nas paginas das pecas, as figuras 1, 2 e 3 compreendem o
mandril conico.

Uso do produto: Todas as instrugdes, informacdes técnicas e
recomendagcdes contidas neste documento se baseiam em testes ou
experiéncia que a 3M acredita serem confidveis. No entanto, vérios fatores
além do controle da 3M podem afetar o uso e o desempenho de um produto
3M em uma aplicacao especifica, incluindo as condicdes sob as quais 0
produto 3M € usado e as condicdes de tempo e ambientais nas quais o
produto deve funcionar. Como esses fatores estao exclusivamente dentro

do conhecimento e controle do usudrio, é essencial que o usudrio avalie

0 produto 3M para determinar se ele é adequado para uma finalidade
especifica e apropriado para o seu método de aplicagéo.

Garantia e solugao limitada: A 3M garante esta ferramenta contra defeitos
de mao-de-obra e materiais sob condicdes normais de operagéo por um (1)
ano a partir da data de compra. A 3M NAO DA NENHUMA OUTRA GARANTIA,
EXPRESSA OU IMPLICITA, INCLUINDO, ENTRE OUTRAS COISAS, QUALQUER
GARANTIA IMPLICITA DE COMERCIABILIDADE OU ADEQUAGAO PARA UMA
FINALIDADE ESPECIFICA OU QUALQUER GARANTIA IMPLICITA QUE SURJA
DE UM CURSO DE NEGOCIAGAO, COSTUME OU USO DE COMERCIALIZAGAO.
0 usudrio é responsavel por determinar se a ferramenta 3M € adequada
para uma finalidade especifica e apropriada para sua aplicacdo. O usuario
deve operar a ferramenta de acordo com todas as instrucdes de operacao,
precaucdes de seguranca e outros procedimentos aplicaveis declarados

no manual de operacéo para ter direito a cobertura da garantia. A 3M néo
tem a obrigacéo de reparar ou substituir nenhuma ferramenta ou peca que
falhar devido a desgaste normal, manutencéo inadequada ou inapropriada,
limpeza inadequada, ndo-lubrificagdo, ambiente inapropriado de operacéo,
utilizagdes inadequadas, erro ou mau uso pelo operador, alteracao ou
modificacao, operacao errada, falta de cuidado razoavel ou devido a qualquer
causa acidental. Se a ferramenta ou qualquer peca pertencente a esta

apresentar defeito dentro do periodo desta garantia, a sua solucao exclusiva
€ a obrigacao Unica da 3M serdo, a critério da 3M, reparar ou substituir a
ferramenta ou reembolsar o valor de compra.

Limitagao de responsabilidade: Exceto onde proibido por lei,a 3M e 0
vendedor ndo serao responsaveis por qualquer perda ou dano que surja

do produto 3M, seja de forma direta, indireta, especial, incidental ou
conseqiencial, independentemente da teoria legal declarada, incluindo
garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade rigorosa.

Envio de reivindicacao de garantia: Entre em contato com o seu
fornecedor ao enviar uma reivindicacéo de garantia de acordo com as
restricdes listadas acima. Observe que todas as reivindicacdes de garantia
estdo sujeitas a aprovacéo do fabricante. Certifique-se de manter todos os
recibos de vendas em local seguro. Este deve ser apresentado ao preencher
uma reivindicacao de garantia, no prazo de 1 ano a partir da data de compra.
Reparo do produto apos o vencimento da garantia.

A 3M néo oferece servico de reparo para produto fora da garantia.

Envio de um pedido de garantia: Contate seu revendedor ao enviar um
pedido de garantia de acordo com as restricdes listadas acima. Por favor,
note que todos os pedidos de garantia estao sujeitos & aprovacéo do
fabricante. Certifique-se de guardar seu recebido de compra em um lugar
seguro. Este deve ser enviado quando se faz um pedido de garantia, dentro
de 1 ano da data de compra. Para assisténcia adicional, ligue para
1-800-362-3550.

Reparo do produto apds a garantia ter expirado: O reparo de ferramentas
elétricas abrasivas da 3M que ndo estejam sob garantia esta disponivel
através da 3M ou de um representante de reparo de ferramentas autorizado
da 3M. Entre em contato com seu distribuidor de ferramentas elétricas
abrasivas da 3M para obter mais detalhes, ou ligue para 1-800-362-3550.

Nome do fabricante:
Endereco do fabricante:

data.

- 3 pol extensdo

- 3 po extensdo

28346, 28347

EN IS0 12100-1:2003
EN SO 12100-2:2003
EN 792-9:2001

Declaracéo de Conformidade CE C €

3M , Abrasive Systems Division
3M Center, Building 223-6N-02
St. Paul, MN U.S.A. 55144

Por meio desta, declara-se que os equipamentos descritos abaixo atendem aos requisitos essenciais de satide e
seguranca em vigor da Diretriz para Maquinario 98/37/EC, em conjunto com todas as emendas até a presente

Descricdes: Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 1 HP (746 W), MOS 20.000 rpm, eixo reto, pinga de ¥ pol
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 1 HP (746 W), MOS 18.000 rpm, eixo reto, pinca de % pol
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 1 HP
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 1 HP (746 W), MOS 8.000 rpm, eixo reto, pinca de % pol
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 1 HP (746 W), MOS 20.000 rpm, eixo reto, pinca de 6 mm
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 1 HP (746 W), MOS 18.000 rpm, eixo reto, pinca de 6 mm
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 1 HP (746 W), MOS 12.000 rpm, eixo reto, pinca de 6 mm
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 1 HP (746 W), MOS 8.000 rpm, eixo reto, pinca de 6 mm
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 0.5 HP (373 W), MOS 18.000 rpm, eixo reto, pinca de % pol
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 0.5 HP (373 W), MOS 18.000 rpm, eixo reto, pinca de % pol

Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 0.5 HP (373 W), MOS 4.000 rpm, eixo reto, pinga de % po.
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 0.5 HP (373 W), MOS 18.000 rpm, eixo reto, pinca de 6 mm
Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 0.5 HP (373 W), MOS 18.000 rpm, eixo reto, pinca de 6 mm

Esmerilhadeira de ferramentaria 3M™, 0.5 HP (373 W), MOS 4.000 rpm, eixo reto, pinga de 6 mm

Numeros de modelo: 20237, 20238, 20239, 20240, 25126, 25127, 25128, 25129, 28330, 28331, 28332, 28345,

0s seguintes padrdes foram consultados ou seguidos, no todo ou em parte, conforme relevante:

Seguranca dos equipamentos. Conceitos bésicos, principios gerais para projeto —
Terminologia bésica e principios técnicos

Ferramentas portéteis néo elétricas — Requisitos de seguranca

— Parte 9: Esmerilhadeiras de ferramentaria

(
(
(746 W), MOS 12.000 rpm, eixo reto, pinga de % pol
(
(

EN 983:1996 dos
hidréulicos — Pneuméticos
EN SO 14121-1:2007
EN IS0 28662-1:1992
EN SO 8662-13:1997
ferramentaria
EN ISO 15744:2002 Ferramentas portéteis
Nome completo da pessoa responsavel.
Stefan A. Babirad

Requisitos de

Seguranca dos equipamentos. Principios de avaliagéo de riscos
Ferramentas portateis — Medicéo de vibragdes no cabo — Parte 1: Geral
Ferramentas portéteis — Medicéo de vibragdes no cabo — Parte 13: Esmerilhadeiras de

para sistemas e

Cargo: Diretor técnico

Data: .

3m

Abrasive Systems Division
3M Center, Building 223-6N-02
St. Paul, MN 55144-1000
www.3M.com/abrasives
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